X it i B B ¢ e s am it w s

e

"MINISTERIO DE INDUSTRIA WnTeRS

STRO DE LA FROPIEDAD INDUSTRIAL gs @ Al
REGISTRO DE L4 PROP | @B S 4,893
(@ FECHA DE PRESENTAGION
Concedido el Roglstre de avuerdo .
con los datos que figuran en la pre- 3 de Pebrero 1,976
sente descripcion y segiin el con- ‘
tenido de la Memoria adjunta.
1
I3
@ PRIDRIDAO!S:
@m,/azno @ PECHA PAIS
7
75 03291 3~2-1975 Francia
@l“mﬂk .Dﬁ PUBLICIDAD @cl.AschcioN INTERNACIONAL @pmsnu-nz LA QUE ES DIVISIONARIA

L €Y/ Doyt HO6N

639 TiTuro oE LA mveRcioR

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN REVESTIMIENTO PARA
MURO Y/0 SUELO.
P

]

() souicimante ()

SOMMER EXPLOITATION

DUMICILIO DEL SOLICITANTE

© Rue Ancelle - 92200 NEUILLY SUR SEINE - FRANCIA.

(3 mvenron tes

Pierre Charles Germain Piquilloud, de nacionalidad francess,
el cual cede sus derechos a la cia. solicitante.

@ TITULAR (£5)

@ REPRESENTANTE

BERNARDO UNGRIA GOIBURU.

UTILICESE, COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA
UNE A-4  MOD, 2108



REF.: 02 HH/JJJ/JMD H 10665 Cas 22

10

18

20 .

25

30

revestimiento conocido de este tipo se limita a los muros
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La presente invencidn se refiere a un revestimiento
de muro y/o suelo, su procedimiento de fabricacién asi como
a una instalacidén para la realizacidn del mencionado proce=
dimiento.,

. Més partibularmente, el invento se refiere & un ré-
vestimiento de muro y/o de suelo de tiﬁo no tejido ¥ que
comprende por lo menos una capa de hilos textiles yuxtapues
tos de forma paralela asi como una capa de soporte sobre la
cual se f@jan individualmente los distintos hilos textiles.

La fijacidn de los hilos textiles se realiza hasta
ahora con ayuda de una cola apropiada o de una costura o
pespunte del tipo Malimo que utiliga un hilo de costura pafa
la fijacidn de los hilos.textiles sobre su capa de soporte.

Cuando loshilos textiles estdn pegados sobre su so-
porte, el difmetro de los mencionados hilos no puede ser
importante, pues la parte de encolado del hilo debe a la
vez ser relabtivamente imporbtante con relacidén a la super-
ficie no encolada y permanecer sin embargo lo suficientemen~
te pequefia para que los hilos textiles no queden demasiado
rigidos por la cola endurecida y conserven por el lado vi=-
sible del revestimiento su aspecto y tacto textiles. Se ha
observado que esta doble exigencia solo puede ser respetada

por hilos muy finos de modo que el &mbito de aplicacidn del

¥ a los paneles verticales. Por otro lado, la cola ubiliza-
da en estos revestimientos es a menudo una pelicula termo-
pléstica que es solidaria de una hoja de papel gue se lleva
a su temperatura de reblandecimiento antes de aplicar en
ella mediante. presidn la capa de hilds textiles, y la cual

pierde bastante ripidamente su Llexibiiidad y se vuelve rigﬂ
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| euanto al aspecto estético cuando los hilos gruesos son de

da de modo que los hiloé pueden arrancarse ficilmente y el
revestimiento se deteriora en poco tiempo. En la fabrica-
cién de un revestimiento de este tipo conocido, es preciso
vigilar que los hilos textiles estén todos situados en el
mismo plano y puedan ponerse en contacto con la capa de
soporte provista de una pelicula de cola, ya que todo hilo
que se encuentra fuera del plano de la capa de hilos no
puede fijarse sobre su soporte. En la medida en que se utily
zan hilos gruesos, corren el riesgo de aplastarse en su apl%
cacién sobre la capa adhesiva y, ademds, de encolarse solo
sobre una parte del perimetro insuficiente para impedir su
arrangue intempestivo. Dificultades similares se presentanv
para hilos reborcidos, recubiertos y cualquiep otro hilo
llamado de fantasia.

Se ha tratado ya de suprimir estos inconvenienbes
utilizando para la fijacidén de hilos gruesos hilos finos de
pespunte o de costura colocados con ayuda de un bastidor de
tipo Malimo con el fin de rodear el lado visible del contord
no de los hilo y para fijar los mencionados hilos sobre la
capa de soporte, Cuando los hilosgruesos son todos_del migm
color, el hilo de pespunte puede también ser del mismo colox
para que el agpecto del revestimiento no sea perturbado por

la disposicidn del hilo de pespunte, No sucede lo mismo en

distinbtos colores entre si y con mayor mobtivo distinbos del
color del hilo de pespunte. Prescindiendo de &ste inconve-
niente de dxden estético, el revestimionto de éste tipo co-
nocido no soporta un uso intenso, pues el hilo fino de pes-
punte es basbtante frégil y los hilos gruesos pueden levan-

tarse de su alojamiento una vez que ya no éstén rebanidos




- 10

18

20 .

28

80

eén un lugar por el hilo de peépunte. Por otro lado, la fra-
gilidad del hilo de pespunte prohibe toda utilizacidn de
éste tipo de revestimiento como revestimiento de suelo.

Para suprimir éste inconveniente se ha propuesto en:
tonces recubrir la capa de hilos gruesos y los hilos de pes;
punte con una capa de p}éstico de proteccidn la cual propors
ciona evidentemente a este revestimiento todo un carbcter
textil en cuanto al tacto suave y flexible que deberia pre-
sentar un revestimiento textil de suelo y/o de muro,

La invencidn se propone eliminar el conjunto de in-
convenientes anteriormente mencionados y realizar un reves-
timiento del tipo inicialmente enunciado el cual consérva
completamente su carfcter textil presenténdo una fuerte re-
sistencia al desgaste y al deshilachado y que permita el

empleoc de hilosde fantasia,

En un revestimiento de muro y/o de suelo de tipo no

tejido y que comprende por lo menos una capa de hilos texti4

les yuxtapuestos en forma paralela asi como una capa de so-
porte sobre la cual se fij§n individualmente los menciona=-
dos hilos textiles que se éomﬁonen " de una pluralidad de
fibras més o menos torcidas, este fin se logra conforme al
in#ento debido a gue una escasa parte de las fibras de cada

hilo textil se fija a la capa de soporte mediante cosido

.| cuya densidad es insuficiente para destruir la continuidad

y el aspecto inicial de cada hilo textil.

Gracias a esta medida, todos los hilos textiles se
fijan sobre su capa de soporte a tcdo lo largo de su super-
ficie de contacto con esbta Gltima; sin que las fibras de
fijacidén sea vigibles o queden expuestas & cualquier desgasH

te. Los hilos gruesos conservan ademés su porte o ahnecido

dado que el cosido de escasa intensidad no modifica en nada
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su estructura. Por otro iado, se fijam incluso éiﬁ dificul-
tad hilos superpuestos sobre la capa de soporte. Se ha ob-
gservado que, en cooperacidén con la capa de soporte, las
fibras de fijacidén impiden & las demés fibras més o menos
fuertemente enrolladas en hélice alrededor del eje del hilo
desenrollarse y abrirse de modo que la resistencia al des-
gaste y a la abrasidén del revestimiento se encuentra alta-
mente incrementada, pues el invento combina ventajosamente
lag propiedades de resistencia de un hilo btextil, propie-
dades estas que se deben a la vez a la torsidn y a la adhe-~
sién de las fibras entre sl y a la trabazén congecubtiva de
las fibras en el cosido, y al bloqueo de las fibras torci—'
das por las fibras fijadas, asegurando una fijacién de los
hilos en numercsos puntos sobre la capa de‘sopﬁrte. Tenien=-
do en cuenta estas caracteristicas, el revestimiento de
acuerdo con el invento puede utilizarsge tanto como revesbti-
miento de suelo y ademds, para una misma resistencia dada
al desgaste necésita menos mgteria textil que los demés re-
vestimientos textiles tales como los tapices de nudo, ta-
pices de terciopelo, etc.

El procedimiento conforme al inveﬁto se caracteriza
porque se prepara por lo menos un capa de hilos textiles

yuxbtapuestos y una capa de soporbe y porgue se introducen

|| 1las mencionadas capa y soporte en una fijadora donde los

hilos de la mencionada capa se fijan sobre el mencionado
soporte mediante cosido con una densidad relativamente pe~
quefia,

La instalacién para la realizacidén del procedimien-
to comprende por lo menos una fileta'de la cual lag distin-~

tas bobinag de hilos sirven para la formscibn Ae una seps
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cilindros que se encuentran dispuestos rio arriba de la en-

‘primer modo de realizacién del revestimiento de suelo y/o de

J cién de acuerdo con la figura 4,

i
1
1
B

de hilos paralelos yuxtapuestos, un peine de guiado para los
distintos hilos de la capa, un rodillo de soporte para una
cinfa que counstituye la capa de soporte para la capa de hi-
los, una maquina fiJjadora dispuesta rio abajo del peine y
eventuaimente uné o varios cilindros o rodillos de re-envio

y guiado para la capa de hilos y/o para la capa de soporte,

trada de la mdquina cosedora o fijadora.

A continuacidén se ilustra el objeto de la invenciénr
con ayuda de la descripcidn siguiente de varios modos de reg
lizacidn, descripcidn que se ha effectuado haciendo referen-
cia a los dibujos adjuntos en los cuales:

- La figura 1 es 'una vista en perspectiva de un

muro conforme al invento,

- la figura 2 es una vista en perspectiva de un se-
gundo modo de realizacidn del revestimiento de acuerdo con
el invento, .

-~ La figura 3% es una seccidn longitudinal de acuer-
do con la figura 1.

- La figura 4 es una vista lateral esquemltica de

la instalacibén de acuerdo con el invento, y,

- La figura 5 es una vista en planta de la instala-

El modo de realizacidén del revestimiento de suelo
y/o de muro presenta esencialmente una capa de hilos texti-
les 1 y una capa de soporte 2 sobre el cual se fija cada
hilo textil 3 de la mencionada capa 1. El espesor de la ca-
pa de soporte 2 puede ser més grande o més pequefio que el

espesor de la capa 1 cuyos hiles 3 son preferenteumente hiloA
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"hilos 3 a 6. Ademés, no-es preciso sobrepasar una densidad

gruesos que bienen undiémetro de algunos milimetros. La fort
ma exbterior de estos hilos puede ser diversa, A titulo de
ejemplos, en 4 se ha representado un hilo retorcido, en 5
un hilo dispuesto en capas sobre el cual albernan unas
partes anchas 5a y unas partes estrechas Sh y en 6 un hilo
trenzado a partir de varios hilos finos.

Los hilos de base utilizados en el marco de la pre-
sente invencidn se componen todos de una pluralidad de fi-
bras sintéticas o naturales 7, aproximadamente paralelas
entre si y enrolladas més o ﬁenos fuertemente en forma de
hélice alrededor del eje del hilo. La fijacidn de los hilos
3 a 6 sobre la capa de soporte 2 se realiza conrayuda de |
algunas fibras 8 de cada.hilo 3 a 6, estas fibras 8, llama-
das de unibén, se encuentran al menos parcialménte hundidas
en la capa de soporte 2 con ayuda de una operacién de cosi-
do de densidad relativamente pequefia. 4si se ha observado
que una densidad de cosido de dos veces 84 puntos/dn® de

superficie de revestimiento es ampliamente suficiente para

*

una Buena fijacién de los hilos % a 6 sobre su capa de sOpOT:
te, Se han obtenido buenos resultados con densidades de co-~
gido que ven de 30 & 600 puntos de aguja/dmz.

Bien entendido, estos valores an funcidn de la na=-

turaleza y de la longitud de las fibras que componen los

1imite de cosido mds allé de la cual se destruirian los
hilos. Por la referencia 9, sé designa en la figura 1, un
hilo gue tiene una posicidn parcialmenée defectuosa. No
obstante de ello, este hilo 9 que se encuentra précticemen-
te en relieve con relacidn a la capa de hilos 1 se encuentra

perfectamente fijado a la capa de soporte 2 gracius a las [
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"lado opuesto al del de la capa de fibras 1, pueden hundirse

- tintos. La naturaleza de los hilos utilizados 3 a 6 se adap-

brenzas que sirven luego para formar la capa de hilos para

.
t
]
[}

fibras de unidn 8 que lo unen a esta (iltima a través de la
capa de hilos 1,

Las fibras de unién 8 bermanecen con uno de sus ex-
tremos y también en gran parte en la estructura de hilo 3
a 6 y pasan por su otro extremo en o a través de la capa
de soporte 2 en la cual se hunden por una operacién clésica
de cosido. |

La capa de soporte 2 puede estar constituida por
una cinta de papel o de no tejido obtenido por via hlmeda,
un no tejido con lo hilos continuos disﬁuestos en capas y
cosidos, una pelicula de polipropileno o poliester, un te-
jido o un tejido de punto, etc. Los husillos 8a de las fi-

bras de unibén 8 que sobrépasan la capa de soporte 2 por el

en una capa de revestimienbto, por ejemplo termopléstica n
otra, 10, aplicada en esbado fluido sobre el revés de la
capa de soporte 2 (ver figuras 1 y 3). Los hilos 3 a 6 que
coustituyen la capa de hilos -1 pueden tener todos el mismo
difmetro o ser de didmetro distinto y estar agrupados por
hilos de igual didmetro que aiternan con grupos de hilos de
didmetro distinto.

Igualmente resulta posible congtituir la capa de

hilos mediante grupos de hilos de naturaleza o forma dis-

ta al Ambito de utilizacibén del revestimiento de suelo y/o
de muro. Pueden ser de fibras de 1ana,_algod6n, sisal, borra
de coco o fibras sintéticas, ete. Asi, por ejemplo, las

fibras de sisal pueden transformarse en hilos o cuerdas o

tapices del btipo campesino. l
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B8i en el ejemplé de realizacidén de la figura 1, los
hilos % a 6 de 1la capa 1 estén dispuestos de modo gue sean
paralelos a la extensidén longitudinal de la capa de soporte
2 del revestimiento del suelo o del muro, se pueden también
disponerloé bien en la primera capa, © en una segunda capa
de hilos 11 de modo quesea perpendicular a la extensidu lon

gitudinal de la mencionada capa 2. I:a segunda capa de hilos

11 no tiene que ser necesariamente continua, sino por el

contrario, puede ser discontinua y variar en anchura, Los
hilos 12 de la segunda capa 11 son paralelos entre si y van
sujetos por cosido, al menos sobre los hilos 3 de la prime-
ra capg de hilos 1, ¥y, de preferenpia, igualmente sobre 1a'
capa de soporte 2., Para facilitar la colocacidn de la segun/
da capa de hilos, dicha capa transversal 1ll, resulta venta-
Jjoso realizar primeramente un conjunto de capa de hilos-
capa de soporte tal como se ha representado en la figura 1,
conjpnto en el cual los hilos son paralelos regpecto a la
extensidn longitudinal de 1a‘capa de soporte que, en este
caso particular, estd constituida preferehtemente por una
cinta o una pelicula pléstica transparente, extremadamente
fina que constituye una cinta de soporte provisional. La
anchura de la pelicula determina entouces la anchura de lag

distintas partes lla, 1lb de la segunda capa de hilos 11.

*En lugar de una pelicula termopléstica, se puede igualmente

utiligar uns cinta fina de material no tejido, por ejemplo
obtenida por via himeda a partir de fibras de composicibn

similar o idéntica a la de los hilos gruesos de la capa de
hilos textiles 1ll. En lugar de colocar las partes lla, 1llb
de la segunda capa de hilos 1l tramsversalmente respecto a

los hilos 3 de la primera capa de hilos 1. se puele daeposgi-
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| zona de trabajo 21z de una cosedora 21, zona esta de trabaaﬂ

o por cm® de zona de trabajo que es relativamente pequefio,

-~ 10

tarlos sobre esta (ltima de médo que los hiles 12 agrupados
en varias columnas sesnparalelos a los hilos 3 de la prime-~
ra capa 1 y‘formen asi unas columnas en relieve mds o menos
anchas, Bien entendido, pueden considerarse otros modos de

disposicidén de los hilos de la segunda capa 1l con relacidn
a los de la primera capa 1 sin aparbtarse por ello del marco
de la presente invencidn.

En las figuras &4 y 5, se ha representado esquemébi-
camenbe un modo de realiiacién de una instalacién para la
febricacidén del revestimiento textil de muro y/o de swelo.
Los hilos 3 destinados para constituir la capa de hilos 1
u 11 se almacenan en forma de bobinas 14 montadas en una
fileta 15 y pasan entre los dientes 16 de un peine de guiadg
17 antes de pasar por debajo de un rodillo de guiado 18 que
aplica la capa de hilos 1 u 11 sobre una capa de soporte 2
que procede de un rodillo de soporte 19 y que pasa como la
cape de hilos 1, por encima de otro rodillos de guiado 20

antes de penebtrar junto con la capa de hilos 1 u ll, en la

que estid delimitada por el yunque 22 y la cabeza vertical-
mente mévil 23 (segin la doble flecha F} de la mencionsda
consedora 21, Bien entendido, la cosedora 21 es de concep-

cibn clésica con excepcidén del nfimero de las agujas

Las agujas 24 son, preferentemente, del tipo de horquilla
¥y conprenden un vistago liso. El intervglo entre los dos
brazos de la horquilla de la aguja es bastante reducido con
el fin de gue el nimero de fibras cogidas y arrastradas a
través de la capa de soporte 2 por recorrido activo de la

aguja sea bastante pequefio. ELl revestimieubo que se compone
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| 21 se enrolla en una bobina sobre un rodillo de almacenado

la primera capa de hilps 1 puede realizarse de varias formag;

J|‘de la primera capa 1, se monta uno o varios rodillos del

- 11—

]
¢
]
H

de una capa de soporte 2 y de una capa de hilos 1 fijada a

la mencionada capa, revestimiento que al dejar la cosedora

25. Bien entendido, antes de enrollarse en la bobina, el
revestimiento puede estar dotado sobre el revés de la capa
de soporte de una capa de recubrimiento 10 (ver figuras 1

Y 3)e
La colocacidn de la segunda capa de hilos 1l sobre

pero resulta venbajoso realizar primeramente le segunda capy
de hilos 1l con una instalacidn tal y como se representa en
las figuras &4 y 5 y fijarla provisionalmente de pfeferencia
por cosido sobre una cinta de sopofté muy fina tal como una
pelicula termopldstica o una cinta no tejida obtenida OT
via himeda y cuyas fibras tienen una composicién similar o
idéntica a la de los hilos 12 de la segunda capa 1ll. Los
hilos 12 se encuentran dispuestos de forma paralela respec-—
to a‘la extensidén longitudinal de la cinta de soporte pro-
visional de la segunda capa ée hilos 11 y pueden a conti-
nuacidn, para la fabricacién del revestimiento»disponerse;
bien sea de forma paralela o bien transversal coﬁ relacién
& los hilos 3 j 6 de la primera capa l. Si se prevee colocan

los hilos 12 de 1la segunda capa 11 en forma paralela & los

conjunto segunda capa~cinta de soporte, por encima de la
primera capa 1 y del rodillo de soporte 19, como se ha in-
dicado en la figura 4 con linea de trazo interrumpido y de-
signado por la referencia 26, un rodillo de re~envio 27 que
agegura la puesta en contacto del mencionado conjunto con

la primera capa l. Los hilos 12 de ia segunda capa 1) puedeT

.
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"se deba coser una segunda capa de hilos 11 sobre la capa de

-12.

|
ensamblarse de nuevo en ;arios grupos distanciados los unos
de los otros en sentido transversal de la primera capa 1,
con el fin de constituir sobre esta unos grupos o columnas
de hilos en relieve con relacidén a los de la primera capa 1.
Si se desean colocar los hilos 12 de la segunda capa de hilg
11 transversalmente con relacidén a los de la primera capa 1,
se prévee eﬁfonces preferentemente rio arriba de la cosedo~
ra 21, y sobre un lado de la via de transporbte de la capa
de soporte 2, uno o varios rodillos 28 del conjunto segunda |
capa-banda de soporte asi como cerca de la mencionada via
de trangporte del conjunto ?rimera capa 1 - capa de soporte
2, entre esta Gltima y el o los rodillos 27, un dispositivot
de corte 29, y por el otro lado de la menciona@a via de
transporte, un dispositvivo de traccidn esquemdticamente re-
presentado en 30 y que peﬁhite sacar del rodillo 28 una nue-
va parte de la segunda caﬁa después del corte del tramo an-
terior de una longitud seésiblemente igual a la anchura de
la primera capa l. Los dié%inﬁos trozos de segunda capa 1l
que tienen los hilos 12 diépuestos de forma transversal a
los de la primera capa 1 pueden . depoéitarse sobre la
primera capa 1 bien de forma junta o bien de forma que dejen
subsistir unos espacios en el sentido dé avance de la prime-

ra capa 1 en direccidn a la cosedora 21. En el caso en que

soporte simulténeamente con la primera capa de hilos, se

regula la altura de recorrido de la cabeza cosedora 23 con-
secuentemente para que el exbtremo inferior de las agujas 24
pueda atravesar el complejo: primera y segunda capas de hi~ |

los ~ capa de soporte.

El procedimiento de fabricacidén del revestimiento ﬂq
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desprende de lag explicaciones precedentes de modo que no
es necesario describirlo ain con detalle,

Bien entendido, los modos de -realizacidn anterior-
mente descritos pueden experimentar un cierto nfmero de mo-
dificaciones sin salirse por ello del marco de la invencidn
marco éste que se define por las reivindicaciones adjuntas.
Asi, se puede utilizar como hilos, para constituir al menos
parcialmente la capa de hilos, de chenillas bien conocidas
para la fabricacidn de btapices de chenilla llamedos de launa
alta, Se sabe que gstas chenillas se obtienen a partir de
un tejido preparatorio formado con, por un lado, hilos de
cadena que sirven como hilos de unidn de chenilla y, de
otro lado, hilos de trama que sirven como hilos de tercio-
pelo o de lana, Los hilos de tram , por ejemplo hilos grue-
sos de lana de este tejido preparatorio se cortan a conti-
nuacidn: entre cada cadena de unidén (hilos de ligadura),
liaméndose las hileras de trozos de hilos de trama asi ob-
tenidos "chenillas". Segin se plieguen las hebras de btrozos
de hilos de trama en V o no, se obbienen chenillas llamadas
planas o chenillas llamadas redondas, Estas chenillas se
fijan o atan a la capa de soporte, de pieferencia solo en

la zona de ligadura de los'trozos de hilos de trama con los

hilos de cadena de ligadura. Ademds, como capa de soporbe,

se puede ufilizar un textil encogible, pox ejemplo, un te-
jido de algodon y someter el mencionado textil a un trata-
miento de encogimiento después de haber fijado sobre el mis
mo mediante cosido los hilos de la capa de hilos, lo cusl
adhiere més las fibras hundidas en la capa de soporte me-
diante cosido y aumenta su resistencia al arranque. Ademés,

el &mbito de aplicacidn del revestimicnto nc ce limita a
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a los suelos y/o muros, puede también extenderse a los teji-
dos para mobiliario.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita,
deterd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento de fabricacidén de un revestimiento
para muro y/o suelo del tipo no tejido y oue comprende porg
lo§menos una capa de hilos textiles yuxtapuestbs en forma pa
raiela asi como una capa de soporte sobre la cual se fijan
individualmente los mencionados hilos textiles que se compo-

nen al menos parcialmente de una pluralidad de fibras mds o |

menos torcidas, caracterizado porque una pequefia parte de
laé'fibras de cada hilo textil estd sujeta a la capa de so-
porte mediante atado cuya @ensidad ec insuficiente para des-
truir la continuidad y el gspecto inicial de cada hilo tex-
til, caracterizado dicho p;ocedimiento porque se fijan los
hilos de la capa de hilos gobre la capa de soporte mediante
una operacién de atadura con una densiééd relativamente tajal.

2.- Procedimiento segin la reivindicacién ], caracte-
rizado porque se utiliza como capa ée soporte un textil encq
gibtle que se somete a un tratamiento de encogimiento después
de hater fijado en &1 mediante atado los hilos de la capa de
hilos.

%2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque los hilos de la capa de hilos tienen unes dij
netros distintos y se encuentran' agrupados en hilos de igual]
didmetro alternsndo con grupoes de hilos de didmetros distino
tos.

4,- Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1

a 3, caracterizado porque los hilos de la capa de hilos estap
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constituidos por unos grupos deihilos de distinta naturaleza.

. 5.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado porque los hilos de la capa de hilos es-
tén constituidos por hilos que tienen formas distintas.

6.~ Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 1
a 5, caracterizado porque los hilos textiles estén constitui
dos por al menos en parte, por unas chenillas cuyos hilos
cortados forman tramazdn atados sotre ls capa de soporte en
la zona de unidén con los hilos de unidn de chenilla formando
cadena.

i 7?.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1
a 6, caracterizado porque comprende dos capas de hilos de -
las cualec la segunda recubre por lo menos parqialmente la
primera capa de hilos y poroue los hilos de la segunda capa
van pegados a la capa de soporte por unas fibras de unidn
que proceden de los mencionadas hilos y se atan mediante agg
jas en la meﬁcionada capa de soporte.

.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacibén 7, caracte-
rizado poraue los hilos de la segunda capa de hilos estéan
dispuestos en la primera capa de hilos en grupos de hilos se
parados uncs de otros.

9.~ Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 7
y 8, caracterizado porque los hilos de la segunda capa de hi]
los se extienden de forma paralela a los de la primera capa
de hilos.

10.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
7 ¥ 8, caracterizado porque los hilos de la segunda capa de
hilos se extienden transversalmente con respecto a log de la
primers capa de hilos.

1l.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
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7.2 10, caracterizado porque los hilos de la segunda capa de
hilos se fijan sobre una cinta de soporte provisional.

12.- Procediniento segin una de las reivindicaciones
1 a 11, caracterizado porque los husillos de las fibras de
los hilos que constituyen la,o las capas de hilos han atrave
sado la caba de soporte y estén hundidas en una capa de re-
vestimiento aplicada sobre el reverso de la capa de soporte.

13.~ Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el
que ha de recazer la Patente de Invencidn que se solicita¥
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN REVESTIMIENTO PARA MﬁRO
Y/0 SUELO.

Todo conforme queda.descrito y reivindicaco en la pre
sente memoria descriptiva éue consta de dieciseis piginas me
canografiadas y ditujos adjuntos.

Madrid, 3 de Febrero de 1976

BERNARDO UNGRIA
D.P.

Werit L
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