MINISTERIO DE INDUSTRIA Al
() }

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL B =l /7 ,/’ .

@ L ,.;L £ L :;’»"

@ FECHA DE insszﬂn\“N
3 fobrero 1976

NUMERQ

PATENTE DE INVENCION

ESPARA

@ PRIORIDADES:

@Nuu:no @ FECHA @ PAIS

@"ﬂ'ﬂ\ DE PUBLICIDAD @cuslmcae;ou INTERNAGIONAL PATI:NTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

821 8

@TI‘I’ULO DE LA INVENCION

PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA FUNDER HORMIGON EN OBRA

@ BOLICITANTE (8}

CONSTRUCCIONES CRIS 8.A., de nacionalidod Empafiola

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

MADRID (6) C/ Castells 120.

1] G mventor e

D« Manuel J. CABRERA FERNANDEZ PUJOL

@ TITULAR (ES)

Fl propio solicitante ""ﬂ
. BN . e
a 'y A 2 MW*‘M \‘
@ REPRESENTANTE v P [

D2 Mar{c Antonia NARANJO MARCOS

Loyt , L ke

T ik ™ T e

] Rl A _&, 33_ 4, h L) - -

5 > '5‘ ‘? ‘\. v * o A g

L . < ol

Vo . wy A . LI o

UNE A-4 MOD. 3106 [ ‘;‘1. ‘.',} e T UTILICESE' TOMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA
§ " L peen Y



10

15

25

unidén de los pérticos.

HMEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a perfeccionamientos en
moldes para fundir hormigdn en obra, que ofrece una serie de den~
tajas sobre los moldes y dispositivos de orden convencional, ya
que el molde seghln la invenciln, es telescdpico o de montaje simi-
lar, lo que hace que eirva para varias obras de diferente lus, al
mismo tiempo que se utiliza, plegando o desplegando en una séla

pieza.

Se prosoinde de la gran cantidad de tornillso que tienen loI
n

aparatos comvencionales, ya que en &ste, todos los ensambles van c
soldadura, lo que supone una notable economfa en mano de obra y en
el tiepo smpleado en su puesta a punto. Sus caracteristicas cons--
tructivas permiten qﬁe sea mis ligero que los convencionales, con
perfiles mAs reducidos.

Estas y otras ventajas mas, de orden adicional, se deapren-‘
den de la leotura de la presente memoria para ouya mejor'compred-
8ién se acompaflan los dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de
realizacidn, no limitative, de los varios que caben en el cuadro
general de la invencidn sin que &ste se altere. En tales dibujos:

La fig. 1 muestra un alzado frontal del bastidor y paneles.

La fig. 2 muestra una planta.

La fig. 3 muestra una seccifn por la linea AeA de la fig.X.

La fig. 3A es un detalle del sistema de machihembrado de

La fig. 4 muestra un detalle de los rodillos de deslizamien
to para el plegado de los mbédulos,

La fige 5 muestra una vista de una de las ruedas de apoyo
y transporte, con su husillo de elevacibén y descenso.

De conformidad con la invencidn referida a los dibujos ad-
juntos, el molde se halla formado por un bastidor constitufdo a

partir de dos piezas en "L" invertida (1) y entre los bordes de




35

b5

55

60

-3 -

sua aletas superiores va una pieza intermedia (2) que tiene la mi-

[

sibn de hacer este conjunto extensible y retraible, de manera simi
lar a wn sistema telescSpico, a fin de que sirva pars dbferentes
luces. '

A este fin, y para poder cerrar o abrir més el tfinel, se
dispone en cada uno de los jabalcones o diagonales (3) un 6rgano
de tenailn o tensor horizontal, conat;tuido por dos piezas en &n-
gulo K4%) dispuestas de manera que tengan sus correspondientes vﬁ#
tices oponentes, llevando en cada uno de los miemos un vastago (V)
fileteado a roascs, donde encaja cada uno de los extremos de una
plesa rubular (4), los cuales van fileteados interiormente para »
der roscar y desenroscar, disponifndose de unos mandos (M) adecua-
dos, para su facil accionamiento.

Las diagonales o jabalcones (3), en su parte superior, lle-
van unas pletinad de apoyo (5°) con rodillos de deslizamiento (5)
1o que permite el cierre del médulo que forma el molds; a efectos
cooperantes, en la parte superior del conjunto se dispone de un
perfil (6) de plegado, prefurentemente en "I" bajo el cual se dis
pone de un tornillo (?) con su correspondiente tuerca, de tal mo-
do que, aflojéndolo, baje el perfil citado (6) de plegado y entont
ces las diagonuloa (3) mencionadas, merced a sus pletinas (5°) cox

sus rodillos (5) se desplazan hacia el interior.

En la parte inferior de los laterales formados por las coa:

tillas (C)} y loas paneles (P) van unos soportes horizontales (8) p

]

ra unos husillos verticales (9) que sirven para permitir la eleva:
oidn, descenso y nivelacidn del conjunto. En la parte inferior de
todos estos husillos (9) van unas cagoletas (10) con ruedas locas
(11).

Es evidente que ¢l conjunto del bastidor del molde, fornadL
por las dos piezas esenciales en "L" invertida, adopta la forma
general de una "h“ invertida.

En la fig. 34 se muestra un detalle del sistema de machi-
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| Junto del molde, serin de medidas modulares, en funcifn de adaptax

b

hembrado para la wnidn de los périicos; se aprecia en &l que los
paneles (P) van acoplados entre si a travds de wnos perfiles (PE)
c¢on unas bridas (B) de unién, y unos tornillés con tuercas (T) de
alineacién. Los perfiles se hallan diapuéstos de manera due las
aletas de doble "I en gque estén constitufdes, cubran los puntos
de unibén (U) de los mencionados paneles (P). |

Convenientemente, las diversas plezas que configuran el coﬂ

se a las diversas anchuras y alturas, e, inclusive, para oonseguiﬂ
siempre un perfecto montaje de los conjuntos.

Adicionalmente se hace constar que se prevé que en su dfa
el movimiento de las piezgs pueda ser hidriulico, neumético o por
cualquier otro sistema de medios mecinicos, ya que ello no altera,
sino que complementa, la esencia de la invencibn.

Agimismo es faotoble dotar al encofrado de un sistema cale-
faotor para activar el fraguado del hormighn.

Finalmente, tras lo deserito s88lo reasta sefialar que en la
presente iﬁvénci&n cabrin cuantas variantes de realizacién como
sean posibles sin que se altere'la esencia de la misma, pudiéndosg
fabricar su objeto en toda clase de materiales, formas y tamafios

adecuados, sin limitacifn.

NOTA : Deserito suficientemente lo que'antecede s86lo resta sefialay
que lo que se declara propio y nuevo del sqlicitante es lo conte=~

nido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 ~ Perfeccionamientos en moldes para fundir hormigdn en
obra, caracterizados por el hecho de que el molde se halla cons ~
tituf{do por un bastidor wue, & su vez, estl constitufdo por dos

piezas en perfil de "L" invertida, y entre los bordes de sus ale-
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tas superiores, va situada una pieza intermedia que tiene por mi-
8ibn la de hacer este conjunto extansible y retrafble, de manera
similar & un sistema telescipico, a fin de que mirva para diferens
tex luces.

2 -« Perfeccionamientos, segln reivindicacién 18 caracterizg-
dos porque para poder abrir o cerrar mis este tfinel o molde, se d]g
pone en cada uno de los Jjabalcones o Qiaginalea de que consta, de
un Srgano de tensién o tensor horizontal constitufdo por dos pie-
zas en &ngulo, dispuestas de manera que tengan sus correspondientes
vértices oponentes, llevando en oadm uno de los mismos un vastagh
fileteado a rosoa, donde encajan cada uno de los extremos de una
pieza tubular, los cuales ven interiormente fileteados para poder
rogoar & desenroscas, disponiéndose de unos mandos adecuados para
gu fdcil acoionamiento.

3 « Perfeccionamientos, segim reivindicaciones 1 y 2 caracs
terizados porque las citadas diagonales o jabalcones, en su parte
superior, llevan unas pletinas de apoyo con rodillos de desliza--
miento, lo que permite cerrar e) mbédulo en forma de molde o que
forma $ste; y a efectos cooperantea, en la partes superior del con-|
Junto se dispone de un perfil de plegado, preferentemente en "T"
bajo el cual va un cornillo ocon su correspondiente tuerca, de tal
modo que, aflojéndolo, baje dicho perfil de plegado y entonces lar
diagonales antes citadas, merced a sus pletinaas oon rodillos, se
desplazan hacia ol interior.

L4 ~ Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones de 1L a 3 ca-

racterizedos porque en la parte inferior de los laterales coruadoJ

por sus correspondientss costillas y paneles, van unos soportes ho
rizontales para unos husillos verticales que sirven para permitir
la elevacibn, descensc y nivelaciln del conjunto; yendo en la partL
inferior de estos husillos unas ruedas locas, las cuales van uoutaL

das bajo sus correspondientes cazoletas,

5 « Perfecoionamientos, aegin reivimdicaciones de 1 a 4 ca-
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racterizados porque en el machihembra?o para la unibn de los pére
ticos, los paneles van acoplados entre 2{ a través de unos perfiljs
con unas bridas de unién y unos tornillos con tuercas de alineg=-
¢idn, disﬁoni&ndose tales perfiles de manera gue las saletas en do-
ble "T" de que estén constitufdos, oubran los puntos de unidn de
los mencionadob paneles.

6 - ferfeccionamientos. segln reivindicaciones de 1 a 5 cad
racterizados porque las diveraaé piezas que configuran el molde
son de medidas modulares a fin de adapyarse a las diversas alturaJ
y anchuras, y para consegulr un perfecto montaje de los conjJuntos.

? - Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones de 1 a 6 ca-
racterizados porque el movimiento de las piezas mencionadas puede
ser hidrAulico, neumltico o mecénico.

8 - Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones de 1 a 7 ca-
racterizados porque es factible dotar al molde de un sistema cale-
factor para activar el fraguado del hormighn.

9 - PERFECCIONAMIENTOS EN MOLDES PARA FUNDIR HORMIGON EN
OBRA.

Todo segfin se describe en la praesente memoria que consta de
seis hojas foliadas ¥y escritas por wna cara con ciento cuarenta y

cinco lineas y dibujos anexos.
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