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La invencidn & que nos referimos en el cuerpo de
la presente memoria descriptiva y con el auxilio de los
dibujos complementarios que se acompafian,trata de uns o
bomba de alimentacién de esmaltes,preferentemente aplice- iﬁf~
ble en la industria de la aszulejeria,mediante la cual, -

e permite la aplicacibén en forma uniforme y continua de

cos/ves




10

15

20

25

30

35

dichos esmaltes,alcanzandose una elevada prod&cciég en
cuanto a la aplicacibn para sﬁ posterior coccibn,sin que
ge produzcan pérdidas de material,dado que éste siempre
va conducido hasta el sitio en donde se incorpora al azu~
lejo,presentando indudables ventajas respecto a las dife-~
rentes formes de aplicacidn utilizadas en la actualidad,
dado que no produce corrosiones en los elementos que con-
ducen los esﬁaltes,

La aplicacién de esmaltes en los azulejos que se
venia realizando hasta el momento presente,se obtenia
por procedimientos rudimentarios y las conducciones em—
pleadas presentaban el inconveniente de que dada la ex—
tremade condicién corrosive del propio esmalte,se produ-
ciancorrosiones que, ademds de estropear los mecanismos y
conductores por los que pasa el esmalte,tendfan a variar el
color del propio esmalte por el dxido depositado en él ,
guedando reducida la calidad del azulejo terminado,razones
por las que se ha estudiado la construccidén de ésta bomba
que presenta la ventaja de que los esmaltes conducidos,
no rozan ni tocan en ningin momento cualquier punto del
mecanismo gque pueda ser atacado por el esmalte,por lo gue
éste discurre hasta el azulejo totalmente limpio ofrecien-
do - una Sptima calidad y al propio tiempo,la bomba que
1o conduce,no sufre ningtn tipo de corrosiédn.

La bomba para alimentacién de esmaltes en los azu-
lejos,objeto de la invencibn,estd acoplada por su eje al
eje de un motor vertical,yendo fijada dicha bomba.al pro-
pio motor.a través de un soporte tubular que circunda ex-
teriormente al eje vertical motor-bomba; el soporte tubu-
lar que sectia de casquillo exterior del eje serd de gran
longitud,yendo apoyada la bomba.sobre el fondo del reci-~

piente que contiene el esmalte a conducir hasta los azu-

lejos, fijandose dicho casquillo tubular por la parte

eoe/uen




10

15

20

25

30

do entre ambos casquillos interior y exterior.una cdmara

de aire en forma de cilindro.donde se aloja un casquillo

6 cilindro giratorio.solidario del eje motor-bomba.,
Inferiormente,el casquillo tubular exterior,queda unido al
cuerpo de bomba en forma convencional.

Para evitar que el eje motor-bomba,dada su extraordi-
naria longitud,pueda cabecear,estard fijado por wn punto
intermedio de su longlitud y mediante un rodamiento total-
mente aislado del esmalte.al extremo del casquillo fijo
interno ya descrito,que se fija sl motor,yendo cubierto
¥ protegido convenientemente el casquillo f£ijo interno
por medio del casquillo giratbrio alojado entre los dos
casquillos tubulares interno y externo,presentando la
condicldn de giratorio el easquillo intermedio,por estar
montado al propio eje motor-bomba y fijado por una tuer-
ca y casquillo de unidn,

El eje del grupc motor-bomba,en la parte alojada den-
tro de la bomba,dispone solidariamente fijado,un rodete de
impulsibén de los esmaltes,cuyo rodete.presenta por los dos
lados,unos dlabes por medio de los cuales se realiza el
efecto de bombeo,para lo cual,dentro del cuerpo de bomba,
se introducen los esmaltes por las partes superior e infe-
rior,de formas que superiormente se introducen por unos
orificios practicados en el soporte tubular que une el
motor a la bomba,y axialmente se alojan dentro de ésta,
del mismo modo que inferiormente se dispone de un dmplio
orificio axial,para la entrada de los esmaltes,llevando
el extremo inferior del eje motor~bomba y ya fuera del
cuerpo de bomba,un agitador para que en la entrada de los

esmaltes no se depositen posos en el fondo del recipiente,
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conduciendo dichos esmaltes, con la densidad adecuada hasta quedar

gituados sobre el azulejo,

Para una mejor comprensibn de laé caracteristices generales
anteriormente expuestas, se acompafian dos lédminas de dibujos que
nos muestran gréficamente representado. un caso de realizacidn
prdctica de la bomba para alimentacién de esmaltes en los azule~
Jos, objeto del presente registro, haciendo constar que;dada la
condicibn eminentemente informative de las figuras disefiadas en
dichas laminas de dibujos, deberdn ser examinadas con el més am-
plio criterio y sin caracter limitativo de parte alguna.

Las flguras representadas en las dos hojas de dibujos que se
acompafian, expounen como a continuacidén se determina:

Figura l.- Proyeccifn longitudinal general en alzado y se-
ccibn verticel del conjunto de casquillos fijos y mévil, por
dentro de los cuales. discurre axialmente. el eje de accionamien-
to de la bomba procedente del motor vertical, alojandose el con-
Junto bomba-motor. dentro del recipiente que contiene el esmalte,
con apoye de la bomba a través de unas columnas en el fondo del
proplo recipiente, quedando el motor fiera del esmalte.

Figura 2,- Proyeccifn longitudinal del tubo exterior que une
le bomba al motor, observédndose unos grupos de orificaciones, el
inferior para la entrada del esmalte y el superior para la salida
del aire.

Pigura 3.~ Vista frontal del rodete impulsor de la bomba,
provisto de dlabes de hélice, para la elevacibn de los esmaltes.

Figura 4.- Perfil del rodete impulsor, observéndose la dis-
posicién por ambos lados, de dlabes para la elevacidn del esmalts.

Figura 5.- Vista frontal del agitador situado 8l extremo del
eje motor-bomba y fuera del cuerpo de la misma.

Figura 6.~ Perfil del agitador.

Al objeto de facilitar la localizacibn de las diferentes -

partes de que estd constituida la bomba pare alimentacidn -
de esmalbtes en los azulejos & que hos venimos refiriendo, —
se han incorporado acotaciones numéricas en 1las -
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figuras de las dos hojas de dibujos que acompafian,rela-
cionadas con las descripciones gque se realizan a conti-
nuacidn,siendo -1l-,el motor situado en posicidn vertical,
cuyo eje saliente -2-,lleva acoplada la prolongacidn -3-,
que es la que acciona la bomba para impulsar los esmaltes;
ésta prolongacién -3-,dado lo extraordinario de su longi-
tud,lleva en un punto intermedio,el escalén -4-,para aco-
plar el rodamiento -5-, fijado a su vez al extremo del
casquillo ‘cilindrico -6-,que resulta fijo por quedar mon-
tado al motor -l-,por su base -T-, eviténdose de éste modo,
cualquier cabeceo del ejo.

Para fijar el cuerpo de bomba -8~ al motor ~l-,nos
valdremos de un soporte tubular -9-,de longitud apropiada,
el cual cubre el eje —2- ¥ prolongacibn acoplada -3-,dispo-
niendo cerce del extremo inferior las orificaciones-10-,
para permitir el paso del esmalte dentro de la bomba,
mientras que, superiormente,presenta las orificaciones -1ll-,
para la salida del airejéste tubo -9- se fija por los pun~
tos~12~ al casquillo cilindrico interno -6-,cerca de su
unién con el motor -l-,e inferiormente,por los puntos ~13-,
al cuerpo de bomba -8-, quedando entre el soporte tubular
exterior ~9-~ y el interior -6-,una cémara de aire perfec-
tamente cilindrica,en donde se aloja con la suficiente hol-
gura,el casquillo giratorio -l4-,que resulta solidario de
la prolongacidn del eje -3-, por el extremo inferior ~15-,
mediando un casquillo -1l6-,entre éste extremo -15- por su
parte interna,y el rodamiento -5-,mientras que,exterior-
mente,se aplica la tuerca -1l7-,roscada en el tramo -18-
de la prolongacidn -3-, quedando de éste modo totalmente
estanco el soporte intermedio citado,constituido por el
rodamiento -5-, en evitacidn de que el esmalte pueda dafiarlo,
puesto que para ello serfa preciso que rebasars la altu-

ra totel del casquillo giratorio -l4-, que finaliza junto
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al motor.

El cuerpo de bomba-8-. es atravesado por el extre-
mo ‘de la prolongacifn -3~ del eje de accionamiento y en
la parte interna del mismo lleva incorporado sl rodete
-19-,fijado por medio del casquillo -20~ al eje, presen~
tando éste rodete, por ambos lados 6 caras, los dlabeg-21-,
para lmpulsar el esmalte que se ilntroduce indistintamente
por el orificio axial superior -22- e inferior -23-,intro-
duciendose por le conduccién -24- gl exterior, a la presidn
aproplada para ser depositado sobre el azulejo.

El extremo inferior -25- de la prolongacibn -3- del
eje, después de atravesar el cuerpo de bomba, queda si-
tuado exteriormente y debajo de ésta, para fijarsele,a
través del casquillo -26-, un agitador -27-, paras evitar
que se depositen los sedimentos del esmalte en el fondo
del recilpiente, introduciendo el material en toda su
homogerneidad y sin pérdida alguna.

Dado que el conjunto motor y bomba se sitia en posi-
¢idén vertical de trabajo, y para aprovechar al mdximo el
esmalte contenido en el recipiente, al cuerpo de bomba
-8~, se le han aplicado unas columnas -28- que apoyan
contra el fondo -29~- del depdsito, sin que el agitador
toque dicho fondo, faecilitando las operaciones de remo-
vido del esmalte y absorcién por medio del rodete —19-,
con lo que el funcionamiento del conjunto, serd 6ptimo.

Estimando dmpliemente descritas todas y cada una de
las partes que constituyen ésta bomba para alimentacibn
de esmaltes en los azulejos, solamente nos resta manifes-
tar la posibillidad de que sus distintas partes puedan ser
fabricadas en variedad de materiales, tamafios y formas,

pudiendo igualmente introducirse en su constitucidnaquellas
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variaciones de tipo constructivo que la practica aconseje,
siempre y cuando las mismas no sean capaces de alterar los

puntos esenciales, puestos de manifieste en la siguiente,
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NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nuevas y de propia invencidn que se

presentan para su reivindicacidn en ésta Patenta de Inven-

1,- Bomba para alimentacidn de esmaltes en los
a§ul§jos, esencialmente caracterizada por el hacho de com-
prender un cuerpo cilindrico hueco, qus se une por el ex-
tremo superior a otro casquillo & cusrpo cilindrico hueco,
solidario ds un motor vertical, quedando entre ambos cuer-
pos cilindricos una cmara de aire perfectamente cilindrica,
en la que se aloja con la suficiente holgura, un cuerpo ci
lindrico hueco intermedio que resulta giratorio por estar
montado, por el extremo, al eje que acciona la bomba desde
el elemsnto motriz que es el motor, uniéndose el cuerpo ci
lindrico hueco exterior por su extremo inferior, al cuerpo
de bomba, formando de éste modc el medio de unidn y sopor=
te de la bomba gque resulta colgante y soportada por la prg
pia carcasa del motor, presentando el mencionado cuerpo ci
lindrico hueco externo, en su periferia, unos grupos de
orificios inferior y supserior, de forma que el grupo infe-
rior de ellos permite el paso del esmalte hasta. la bomba
e la que se introduce axialmente por un orificio por don-
dé pasa 8l sjé con mucha holgura, mientras que el grupo ds
orificios de la parte superior, permite la evacuacidn del
aire contenido dentro del cuerpo tubular exterior,

2.~ Bomba para alimentacidn de esmaltes an los

azulejos, de acuerdo con la reivindicacidén anterior esencial
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mente caracterizada por comprender una columna 6 barra, co
mo prolongacidn del eje del motor, cuya barra, permanece
unida solidariamentes por un extremo 2l eje del motor y por
su extremada longitud dispone de un punto de sujecidn por
sy parte intermedia, compuesto por un rodamiento montads en
el extremo del cuerpo cilindrico interno solidgrio de la
carcasa del m;tor, quedando cubierto y protegido diche ro
damiento de la accidn corrosiva de los esmaltés por el cuer
po cilindrico hueco intermedio que, por ser solidario del
ejs por el extremo inferior, resulta giratoriQ, qusedando
separado éste casquillo giratorio del rodamiepto por um ani
1lo 6 casquillo separador, sujatiandose en el punto apropia
do mediante el apriete de una tusrca roscada él praopio s je
da accignamisnto, de forma éua los esmaltes introducidos
dentro del cuerpo cilindric& hueco exterior para ssr bombea
das, solaments permanecan oéupando la mitad inferior de ég
te tubo, no llagando en ninéﬁn caso a rehasar el canto su~
perior del cuerpo cilindricé giratorio cercano a la carca=-
sa del motor, para llegar al rodamiento que podria daffar,

— 3.- Bomba para alimentacidn de esmaltes aen los
azule jos, de acuerdo con las reivindicaciones 1y 2 esen~-
clalments caracterizada porque sl extremo inferior de la
barra prolongacidn del eje motriz, segln la precedente rei
vindicacidn, se aloja y atraviesa con holgura el cuerpo de
bomba, llevando fijado en la parte correspondiente al inte
rior de la citada bomba, un rodete que presenta por los dos

lados & caras, unos 3labes para la elevacidn del esmalte

por una conduccién incorporada, dejdndose en al extremo in
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ferior del ejs y ya fuera del custpo de bomba, despuéds de
atravesado éste, un agitador del esmalte, antes de su enp
trada dentro de la bomba, quedando ésta apoyada contra el
fondo del recipiente mediante unos pies constituidos por
columnas, para que el agitador no pueda en ningln caso to-
car con dicho fondo, remouiéndo constantemente sl material
para que discurra en su elevacidn con toda homogeneidad.

4,~ "BOMBA PARA ALIMENTACION DE ESMALTES EN LOS
ARZULEJDS",

De conformidad en un todo en lo ssencial y fines
industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip
tiva y graficamente representado en los adjunios planos pa
ra su mejor comprensidén. ‘

Esta memoria consta de DIEZ hojas escritas & me-

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid. 21 ABR.lg??

Por autorizacidn del interesado,
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