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La presento invención se refiere a conjuntos obturad) 
res y, en particular, a un conjunto obturador de enolavamient) 
para unificar un cojinete de empuje.

Los cojinetes de empuje típ icos, cuando se instalan 
en ciertas aplicaciones, pueden eatatr expuestos a contaminan­
tes atmosféricos como son el polvo, suciedad, agua, etc, que 
pueden producir una reducción en la  v id a ¡ú til del cojinete de 
empuje. Asimismo, lo s tre s  componentes dél cojinete de empuje 
se tienen que instala^ en la  máquina por separado, lo  cual pué 
de resultar constoso <?n tiempo y dinero cuando ae tiene que 
realizar en una oadena de montajo f in a l. A pesar de que ya se 
oonooe un conjunto de"cojinete de empuje y obturador de enola 
vamiento unifooado, s^gán se describe en la  patente Estadouni 
dense 3.844.631, dichq. conjunto está sujeto a diversos incon­
venientes en el sentido de que, por ejemplo, cuando el labio 
de estanquidad del diámetro exterior está expuesto a la  abra-} 
slón se ha averiguado que se desgasta rápidamente y una vez 
que se ha desgastado el conjunto no tendrá estanquidad de diá­
metro extoilor por los';contaminantes pueden penetrar libremen4- 
te en el cojinete de ompuje y reducir su vida d t il .  Además, ¡
oualquier agua, por ejómplo ln que pasa por el labio de estan-L 

, . ' ' i
quidad del diámetro exterior simplemente pasa diroptamonte al!
oojinate de empujo. Bote cojinete do la  teonolqgia anterior j
exige también un,resalto por separado para formar un meoanismó
de fijac ión  con el que unifioár el oonjunto de estanquidad.

El présente invento tiene por objeto proporcionar únj
conjunto unificado de cojinete de empuje y obturador de enola-¡-
vamiento con el que se resuelven los problemas ó inconvenientes
de la  tecnología anterior. i

Otro objeto del invento es prúporoionar un conjunto !
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unlfioado de cojinete de empuje y obturador de enolavamiento 
que-tiene una carcasa metálioa exterior o elemento de estanqui 
dad para proteger e l'lab io  de estanquidad de diámetro exterior 
sobre la  carcasa metálica interior o elemento deestanquidad que 
comprende un obturador de diámetro exterior, y un obturador la  
berintico que no requiere un resalto por separado para formar 
un mecanismo de fijación  y que comprende un obturador de diá­
metro interior unido a cada elemento de estanquidad.

Un conjunto unificado de cojinete de empuje y obtura­
dor de enolavamiento que oomprende un cojinete de empuje inclu. 
do dentro del oonjuuto de estanquidad que incluye elementos ex 
terior e interior de estanquidad, comprendiendo cada elemento 't
de estanquidad una parto radial y una parte cilindrica dirlgien 
dose la s  partes cilindricas una hacia la  otra y separándose l a !  
partes radiales para doflnlr una oámara de oojinete de empuje. 
La parte cilíndrioa exterior tiene un elemento do fijac ió n  dir:. 
gido radialmente haoia ol interior en su extremo d is ta l que se 
extiende haoia la  superficie exterior de la  parte cilindrica ln 
terior y la  parte cilindrioa interior tiene un labio de estan­
quidad de diámetro exterior dirigido radialmente hacia fuera e¿ 
su extremo d ista l que se extiende en contacto con la  superfioi ! 
interior de la  parte oilindrica exterior, por lo  que el labio ¡ 
de estanquidad de diámetro exterior y el elemento de fijac ión  
saltan uno sobre el otro a presión cuando los elementos de es­
tanquidad so coneotah en una relaoión de enclavamlehto unifican 
do ol oojlnoto do ompu.io en la óámnrn del oojinete de empujo.
B1 labio de estanquidad do diámetro exterior evita que penetren 
Ion contaminantes en el cojinete desde ol diámetro exterior de- 
conjunto y Ion elementos do estanquidad oomprende cada uno un 
labio de estanquidad de diámetro interior para evitar que loa



contaminantes penetren en el cojinete desde el lado del eje 
del conjunto.

El presento invento so* comprenderá me jor en el trana-* 
curso de la  dos'orlpoión detallada qup sigue ¡del mismo,, tomando 
oomo roforencia el dibujo adjunto, en el que lo s números de re 
ferenola iguales indican elemontos semejantes y en los que! .

La figura es una v ista  en sección transversal parcial 
tomada a través de un conjunto unificado de cojinete de empuje 
y obturador del presenté invento.

Refiriéndonos ahora a l dibujo, la  figura ilu stra  un 
conjunto unificado de cojinete de empuje y obturador 10 insta-j- 
lado en una máquina entre un par de elementos con movimiento } 
relativamente arqueado 12 y 14 y alrededor de un eje 16. El 
conjunto 10 compronde un oojinoto de empujé 18 y un conjunto 
obturador 20. El cojinete de empujo 18 comprende una primera 
y una segunda superficies do rodamiento 22 y 24, rospeotiva- 
monte, provistas de anilioa.de rodadura ópueaLos y con oojine-- 
tes de rodillo 26 interpuestos entre la s  superficies de roda­
miento y acoplables con la s  miomas para que la s  superficies do 
rodamiento puedan g ira r  libremente una con respecto a la  otra^ 
El conjunto obturador 20 comprende un elemento de estanquidad j 
exterior 28 y un elemento de estanquidad interior 30. !

El elemento de estanquidad exterior 28 comprende una 
parte radial 32 y una parte cilindrica exterior 34 y el elemeg. 
to do estanquidad interior 30 comprendo una parto radial 36 y 
una parto cilindrica interior 38. Estas divorsao parteo so fa­
brican preforiblent'Mitu de metal con cauoho sintético moldeado 
en la s  mismas según so describiré más adelante. - ¡

La parte radial 32 tiene un labio de estanquidad de ; 
diámetro interior 40, preferiblemente de oaucho sintético mol¡
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deado en la misma y preferiblemente con una capa de caucho sin 
tético cubriendo también la superficie exterior de lá  parte ra 
d ial 32. La parte cilíndrioa 34 tiene un. elemento de fijac ión  
dirigido radialmente hacia el interior 42 formado según se ilu s  
tra en la figura y dirigido hacia la  superficie exterior de la  
Parte cilindrica interior 38.

La parte radial 36 tiene un labio de estanquidad de 
diámetro interior 44 preferiblemente de ohucho sintético molden 
do on la  misma y preferiblemente oon una oapa do caucho sinté­
tico cubriendo también la superficie exterior de la  parte ra­
dial 36 y extendiéndose hasta el extremo d ista l de la parte oi 
lindrlca 38 y formando en ese punto un labio de estanquidad de 
diámetro exterior dirigido radialmente hacia fuera 46. La par­
te cilindrica 38 del elemento de estanquidad in terior 30 com­
prende, por lo  tanto, una parte metálica 48 y una parte de cau 
cho sintético moldeado en la  misma. La parte metálica 48 se e¡x 
tiende prácticamente hasta e l extremo d ista l de la  parte c ilin  
drlca 38 para proporcionar apoyo para el labio de estanquidad 
de diámetro exterior 46. H1 labio de estanquidad de diámetro
exterior 46 so extiende radialmento hacia fuera en oontacto ooh

!
la  superficie interior de la  parte oilindrica 34 del elemento ¡ 
de estanquidad exterior 28 para proporcionar, con el elemento } 
de fijación  42, el mecanismo de enclavamiento para el bonjunto 
obturador 20.

Para montar el conjunto unificado de cojinete de empu 
je y obturador de enclavamiento 10, él oojinete de empuje 18 
se coloca según se ilu stra  en la oara interior del elemento de 
estanquidad interior 30 y después se instala e l elemento de es 
tanquidad exterior 28 do forma quo el olomonto do fijaoión  40 
ao aquí* on oontacto oon oi labio do estanquidad do diámetro ex
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terlor 46. Con una pequofla cantidad do fuerza, el elemento de 
fijac ión  42 oaltará a prooión sobro el labio de estanquidad do 
diámetro exterior 46 para f i j a r  con seguridad entre s i  los dos 
elementos y unificar el cojinete de empuje 18.

El cojinete do empuje unificado se puedo engrasar des 
pués de haberse ensamblado en el oOnjünto obturador 20 y el la  
bio de estanquidad de diámetro exterior 46 purgará grasa. ' ;

El hecho de que la  parte cilindrica exterior 34 sea 
metálica.protege el labio de estanquidad de diámetro exterior 
46 para que no so vea sometido a abrasión. Además, aún cuando 
ae desgaste por abrasión el labio do estanquidad do diámetro 
exterior 46 y pierda efecto obturador, el el omento do fijaolónj 
42 proporciona una jun^a u obturador laberíntico entre simlsmo¡ 
y la  superficie exterior de la  parte cilíndrioa interior 38. E]L 
labio de estanquidad d  ̂ diámetro exterior 46 evita que pase a-j 
gua por el elemento de .fijación  42 y que penetre en ol oojine-! 
te de empuje 18; el agî n simplemente se desaguaría por el ele .̂' 
mentó de fijac ión  42. Ésta estructura elimina también la nece­
sidad de tener que recurrir a un resalto por separado para for- 
mar al mecanismo de fijac ión  porque la  pieza metálloa 48 de la 
parte oilindrica interior 38 so extionde casi hasta su extremo, 
d ista l dando al labio do ontanquidad de diámetro exterior 46 j 
una ri^idoz extra con lo quo ol propio labio de ontanquidad de 
diámetro exterior 36 forma una mitad del mecanismo de fijación  
sin necesidad de rosalto por separado.

Este invento se ha descrito con detalle en partioular 
con relación a la  modalidad de preferencia del mismo, poro so 
comprenderá que se pueden efeotuar variaciones y modificaciones 
dentro del espíritu  y alcance del invento según se ha descrito 
anteriormente y según se definen.las reivindicaciones adjuntas.
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Desorita suficientemente la  naturaleza dol Invento, 
aai como la manera de realizarlo  an la  práctica, debo haoerse 
constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en conjuntos unificados do co­
jinete de empuje y obturador, caracterizados porque se dota a 
cada oonjunto de un elemento de estanquidad exterior anular quja 
incluye una parto radial y uj.a parto oilindrioa exterior ooneo 
tada a la parte radial on su extremos radiulmeAte exterior; un 
elemento dé estanquidad interior anular que inoluye una parte 
radial y una parte cilindrica interior conectada a la  parte rg
dial en su extremo radialmente exterior, extendiéndose la s  par'n
tes cilindricas una hacia la  otra, situándose la  parte oilindrji 
ca interior radialmente hacia dentro de la  parte cilindrica ex 
terior y separándose la s  partos radiales para proporcionar una 
oámara entre la s  mismas para el cojinete de empUje, siendo la  
parto cilindrica extortor motálloa y teniendo un elemento do 
fijación  dirigido radialmente hacia e l interior en su extremo 
d ista l, oxbendiondoao hacia la  porto cilindrica interior, com­
prendiendo la parte oilindrioa interior una pieza metálioa y 
teniendo un labio de estanquidad do diámetro exterior que so 
dirige radialmente hacia fuera en su extremo d ista l unido a la  
pieza metálica y extendiéndose en contacto con la  parte c ilin ­
drica exterior, teniendo el labio de estanquidad de diámetro 
exterior y el elemento de fijación  un ajuste apretado entre lo  
mismos, por lo  que tienen que saltar a presión uno sobre el
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otro cuando lo s elementos se conectan en una relación de anda 
vamianto.

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, oa 
racterizados porque por lo menos una de la s  partes radiales 
comprenden un labio de estanquidad de ejé de diámetro interior 
en su canto radialmente interior.

3. - Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, ca 
racterizados porque cada una de la s  partes radiales comprende 
un labio de obturación de eje del diámetro interior. .

4. - Perfeccionamientos según la  reivindicación 3, ca­
racterizados porque la s  partos radiales son metalloas y porque 
los labios do estanquidad do diámetro interior son.de oauCho 
sintético adherido a .̂as partes radiales.

5*- Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, oa-r 
racterizados porque el caucho moldeado adherido al elemento ln 
terior comprende una oapa que se atien de continuamente desde 
el labio de estanquidad de diámetro interior hasta e l labio 
de estanquidad de diámetro exterior sobre su superficie ¡axial 
y radialmente exterior.

6. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 4, oaT 
racterizados porque el caucho moldeado adherido a la  parte ra­
d ial del elemento exterior comprende una oapa que cubro la  su­
perficie exterior de la  parto radial.

7 . - Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, oa-t 
racterizados porque el labio de estanquidad ,de diámetro exte­
rior se forma de caucho sintético adherido a una pieza metáli­
ca de la  parte cilindrica interior.

8. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 7, ca­
racterizados porque comprende una capa de caucho moldeado cu­
briendo la  superficie cilindrica exterior de la  parte cllindri

---r
- .-*< * *
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9. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 8, ca- 

ractorizados porque la  pieza metálica se extiende hasta por lo  
menos una parte'del labio de estanquidad de diámetro exterior 
y queda subyacente a la  misma.

10. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 9# oa 
racterizados porque la  pieza metálica termina a corta distan-j 
cía dél extremo d ista l de la  parto cllindrloa in terior.

11. -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones an 
terlores, caracterizados porque se dota a l conjunto unifioado 
un cojinete de empuje que tiene una primera y una segunda su­
perficies de rodamiento separados provistas de an illos de roda 
dura opuestos y con elementos de cojinete interpuestos entre 
los anillos do rodadura y on contacto con lo s mismos para que 
la s  superficies de rodamiento pueda g irar libremente una oon 
respecto a la  otra; un elemento do estanquidad exterior anulan 
que inoluyo una parto radial y una parto ollindrioa exterior 
unida a la  parto radial en su extremo radialmente exterior; un 
elemento de estanquidad interior anular que incluye una parte 
radial y una parte oilindrica interior unida a la  parte radial 
en su extremo radialmonte exterior, extendiéndose la s  partes 
cilindricas unas en dirección a la  otra y situándose la  parte! 
oilindrica interior radialmenteen el in terior de la  parte ci­
lindrica exterior y aoparandoso la s  partes, radiales para fo r ­
mar una cámara entre la s  miomas para ol oojinete de empujo, si. 
tu&ndoMo on la  oámarn ol cojinete do empuje, siendo la  parte 
ollln-trloa exterior metálica y toniendsf un elemento de fijac ión  
dirigido radialmente hacia ol interior en au extremo d is ta l, 
extendiéndose hacia la  parte cilindrica interior, incluyendo ¡ 
la  parte cilindrica interior una pieza metálica y teniendo un)30.
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labio de estanquidad do diámetro exterior dirigido radialmen­
te haoia fuera en au extremo diatol adherido a la  pieza metá­
lic a  y extendiéndose en contacto con la parte cilindrica exr- 
terior, teniendo el labio de estanquidad exterior y el ele­
mento de fijac ión  un ajuste apretado entre loa misinos, por lo  
que tienen que sa ltar a presión uno sobre el otro cuando loa 
elementos se unen en una relación de enclavamiento.

. .12.- Perfeccionamientos según la  reivindicación U ,ca-t 
racterizados porque ^or lo menos una de la s  partes radiales 
oompronde un labio de estanquidad del eje de diámetro interior 
en su canto radialmento interior.

13.- Porfecoiqnamiuntos según la  reivindicación ^ c a ­
racterizados porque cada una do la s  partos radiales compren­
de un labio de estanquidad del eje de diámetro interior.

14. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 13,ca­
racterizados porque la s  partes radiales son metálicas y pon­
qué lo s labios de estanquidad de diámetro interior son de oaüj- 
cho sintético adherido a la s  partes rad iales. *

15. -  Perfeccionamientos según la  rqivindicaoión 14,ca­
racterizad os porque el caucho moldeado adherido a l elemento 
in terior comprende una c^pa que se extiende continuamente des­
do ol labio do estanquidad do diámetro interior hasta al labia 
de estanquidad do diámetro exterior sobre su supérfiole axial 
y radialmento exterior.

16. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 14, 
caracterizados porque el caucho moldeado adherido a la  parte 
radial del elemento de estanquidad exterior incluye una capa 
que cubre la  superficie exterior de la  parte rad ial.

17. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 11, 
caracterizados porque el labio de estanquidad de.diámetro ex
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terior se ¡orma de caucho sintético adherido a una pieza me­
tá lica  de la  parte cilindrica interior.

18.-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 17# 
caracterizados porque incluye una Capa de caucho moldeado óu-j- 
briendo la  superficie cilindrica exterior de la  parte c ilin ­
drica interior. '

19.- Perfeccionamientos según larsi^indicación 18, 0a 
raoterizados porque la  pieza metálica se extiende hasta por 
lo  menos una parto del labio de estanquidad de diámetro ex ­
terior y queda subyacente a la  misma.

20. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 19, 
caracterizados porque la  pieza metálica termina a corta dis-¡- 
tancia del extremo d ista l de la  parte cilindrica interior.

21. -  Perfeccionamientos en conjuntos unificados de 
cojinete de empuje y Obturador, ta l y como queda sustancial­
mente descrito en la presente Memoria, y en el dibujo adjun­
to.

Esta Memoria consta de once hojas, escritas a má­
quina, por una sola oara.
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