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_ Este invento ge ~efiere a un méyodo.y un aparato
pare fundiv metelos o presidn, con pocs prosidn.

En un eparsto de este 11po, ol metal fundido es on
prjude hacie srriba travds de un tubo apcondente, Luyo ex~
tromo infe-lor se hnlle pov debajo del nivel de metal mgi-«
do del balls o del borno de eriscly y quoe tisne ma gpertura
sn ¢l extremo suporicr, coneciado & la vé;mla d8 adnisidn.
El metal fuﬁﬁid& e eleva apl«ieanclo gas. presiin en la gupere
ficle del metal fundido en ol hm-no , el metal fundide aube -
por ¢l tubo sscendente hasts lo matrls, donde so solidifice.
Ia presifn del ges s¢ veduge entonces permitiendo que el ex~

ceno de meial fuedide viclva a caer por &l tubo ascendente,

hagts el batio » borno de ewigol, t=as lo cupl ge abro lu np—

triz purs vetiver la plezn fundlda.

81 emploo de uns sobrepresidn on dos fmses 08 _Buy
gonnolde ¥y Eian@ ls vgnta:ja ﬂg que se enples uns slis preaién
en la peimeva grm@ para slever el meitrl fundido desde ol he;é;

no heele la perte superlos del fubo escendenie y una baja =

prosifn en la segunds fage, pava permifir que lgcavidad de ~

1o matriz se llenc lentamente, evitendo lm sheoreldn de alre
ox la muirfe y on consecusnciz la msle ealided de lo fundiew
cidn, que pusde producivee ai &l caudol de gas es demasindo
alevedo. . ) .

La__r'e&uccién de la prosién en la segunds feso sa -
obtisne generalmente ihsertendo upa vhlvula rogulsdora de pg

8@ on gl olvoulto.

- -— -

feendo la contrap-esidn de ls vélvula reguladorn -
sumenta sl llenssse lo vavided de le meiris, ol pavdal 30 -
Zas disninuye con el conslsviente aumonto de tlempy del olww

clo du fundicidn. For oti=a parte, Gebide s enta Gleminucidn
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del caudal de gas, @9 nacesmin sudnlzivar un cxeace de
csudal al comionzo do ls sepunds Lase de llepsdo, a fin ge’
obtoner un caudnl apropledo Qa-l finsl de dicha Iazoa
Cuanto mayo™ a8 el ceudal inicial, mgyor 0B ol we
rieagc da turbulencia &ol mctal.
El m-mnjga £8 propono mritag las desvoninjes e

-

tes mengionsdns, proporcionando una pz-asi_c}_n do gompensaeidn
on la segunda fape, oon obje’cg ds manteser un ooudal ctaﬁzm
substancielmente constante durante el llenado do I :smtr-i;g
¥ la solidificaeidn de le plege fundida.

Dicho invento consiste on un método do beja prowe

- - . s

8ibn pera matrizar, en el que ¢l metel fundido es oupujade
baois avriba, hacie la matris, m través do un fubo sscendente
¢ue s alimenta con ol metal fundide por nodlo de gog & w=
proeidn aplicsda a la superficle del metel que cumple un e
pircuilo de sobrepresiln de doo fesemy lo prizera operands
a mayor prowddn que la sagenda, pare 61(::‘:’\1&7," répidanente ol
notal £undi.;o dgl Eival do metal del hovno, do heeho imeﬁa
el ex_j!':remn gupevior dal t_ubg aacegaenta ¥ ls aef;xmﬂa,ﬂ nare
Lenar la eavidad de la natris por comploto y mentencr la
prosifn mientrae ln plosp fundide se enfria y se contrag, -
de mpdo que ol eavdel de gas o premidn ﬂa le segunda foge -
8o mantieno subggtﬁr;ggalmma conplants ,pm'- asdis de un con~

trol de caudsl por presifn conpensaday micntras la contree

presién awnenta durante el llensdo de 1s matrdn ¥ 1s solidl

Fiepoidn de In piaws fundiig.

= oo -

N 4N invento tambibn comprende un am«a’m pave mafel
zar & beje presifg, que comprende un hovno pova metal fundl
doy un fubo aaoendsme,‘ o do ouyos axivemns oo aliments -

on ol ho-nos por debajo dol nivel del meteld fundido ¥ ol e
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e‘t;e osid consetado & la mt‘vig, Yy un g§mm de sobrepre~
gién ds dos fames, pave splicar ges @ presidn en la super—
fioie del netal fundide quo esth en el hornos ¥ foruarle a
subir por ol twbe sscendentej in primera fase opers a mayor
5y prelén que la segunda, pava alevar rﬁ_piﬁzzmﬂnw‘ 8l motul e
fundide del nlvel del nmetal del horno, de heoho haeta el ox
treme supordor del tubo ascondente y la segunda llena 1 cg
vided de la mﬁzﬁvﬁé ¥ wantiene la precién durante iz solidi-
fieaﬁ@éﬁ :3.@ :L,ss.' pia;;a fundide. Ia éeg;gnag fape del giveulte
46 de sobrepresidn incluye una vilvuls vegulsdors de pase ¥ ~=
una vélvula de control de cewdal do prasidn compongedea, guo
éermi;ta que el gaapdal do presddn de gne se mantonga gubstan
gialmnw constante, mienitras la contrapmsién' agumenin G-
rante ¢1 llepado y la solidificacidn de 1o piawte
15 4 Hn virtud del wétodo ¥y del aparato inventados, el
aﬁu&g;l ds gas dembro del howno, durente la prizmers fase, o8
sontrolade independlenismente § en conseeuencia el nivel édo
notal pueds gor alovado haste 1o parm‘_mmwiur del tubo eg
 gondente, muy répidaconte y con voa pérdida m_i;nim,. do ticmm
B0 g po ¥ calovs Ademfis, lo wépids sobrepresilin dursnte la fase
inielal, reduse la praduceidn tn‘t;&.} dal eielae”ﬁziranta.. 1o o
segunde fase, ol motel fundido eatra on la watriy con wua -
w&gciﬂa& auba:ﬁgnaimlmnm uniforme y el eavdsl do gus que
eatra en o1 horno se unntiens constante emplesnde la VLY
&5 am iz &s central de esudal de pregifn coupensada, cusndc la w-
praeién baja u través de la vélvgla reguladora de prses preg
Jjustads, { con ma sinple vélvula reguladora la velooidad del
coudal deevevs du-gnie todo el tiempo nisntras la conbrapre
gifn susents)e

- ~

S 4 fin de gus el iavento pueda ser ocomprsndido mejor
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a0 hace refercncls el adjunto que ilugtm por codio de un -
diagrams ¥ & titulo do ejonploy un eiveulto de mhvgpwas‘i&n.
Zl dibujo 1 presente un bedio w herno do erisol, 2
un tuhfg .aﬂmn&a;z_w-, 3 o do Quyos oxireros pengtre dantro «
del horto 1y por debsje de ln superflicic 4 del netud fundido
¥ ol ctro sxtireme entd concotado & le buey do antrede do la
matriy Se Bl metal fundide en eleveds haste lo netrig aplle
csmgo ges a prosidn on la mugwﬁuia 4 del x:z-etmlm del horno,
a tmvég de lag Locas de eﬁ't;m&a do gne & y 7 por uedie de
ung sobrapresidn en dom foges; ol metal funiido wsoiendo pev
ol tubd 3 hasts 1o mmwig; 5 donde el welal mo solidifica.

. Ia fgee 1 del eivculio nonsiste on wua fuente de -
gog o presidn 8, unn vﬁly:u:i.a mg;uiadaw;ﬁ ds la prenifin Gol -~
gao on un tanque de coapreaidn 164_ton un zivel elovedo { g
torainado), ung ylvuln randada por solencide de 2 tiempos,
11, ~puede se~ una vélvn}.n; de wegulecidn sjusicble, 12, ¥y w
intowrpior accionndo pow pﬁceié'n 13«

Ia fase 2 del cireuito compronde wae fuenie Jo gas
premén 14, unn vélvede sjusiable roguladors do lu presidn y
acclionads por pilloto, 15, que ge ajusis 2 los condiclonea de
la fundieidn, un tangue, 16, uns vllvuls de =opulacidn ojus—
teble, 17, guo actlin en conjunsidn con unz vélvula de compep
gacd,én do la_‘"pﬁg%én, 18+ Eax -vﬁlzuzg: 18, eg blsicsrente un
rogulador de precidn ccclonnds yor piloto, von s fl.zidn o
olfstion superinpuesta en ln presidy del piloto, ronlimontes=
da desde le cor-iente lntora, de la vélvula ds vegulocién 17.
Guende la contraprosidn dol horno 1 aumentay la vilvala 18 ~
wantione uwna dife-oncis de ggaaién filss corrospondiento a -
1s olastloided negativay a travée de la vilvuls de -egulucidn
17» Ung vilvels de diefrogmo do 3 $lsupon socionads & dioten
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ole por uns m_’x;l;mla mandade por scleneido de 3 tiempos, 20y

coneots el horng 1 tanto sl tanqus 16 para b33 sagundn bt

de llensdo como & la stmdafe~a para vaciar el hovno en el -

nfmero 21 _ ~ _ :
£ eivenito de sobrapresidn de dos fages opera de

oate modos o .

Al comlenso Ge ls sobrepvesifn, se conscten smbes
faeen. Ieas vélvuias 'mmlmas por solencido 11y fawe 1 y 20
(feme g) son' axcitadas. Ia vélvula 11 peraitc que ol gaw del
tangue 10, comgervado & gran presidn, (p?_r- ejeuplo 30 & 40
DeBels) entre el horno en el punto 6, drectemente o & ira-
vés do Is vlvuls do wogulseién 12, si cov—aspondes Simltd
neanents, la exoltacidu de la vélvule 20 hace que la V81V~
la, 19, de flﬁ::zfvagma, ocpmbio de munera de operars Desde su
pogieldn previa (eomo puede vewse en ol »dibu:,o}”ﬂn que Vs~
efa ol howo, la vflvulas 19 conecta ahors el horno ton 61 -~
dopbuitc 16 & trevés de la vélvula de vegulacidn 17, ¥ 61 =~
regulador compensado~ de prosidng jB. B

Cunnde ln presién del hovno aloonse un valor squi
valente e la carga de metal fundiio haste &1 la parte supo-
v}w dal tubo sscendente 3y = aogx_iom al inter-upior 4o w=
progifn 13, que entonces deseoslern la I{élvula de solencido
113 el depdaite 10 se demoonsots dol hovno y de ese mode Ii
nelien la Yaso 1. _

Ia fese 2 continmun la operacidn. En epte junte, =
el meial fundido comienge a eatvor en lz mairine la presién
del gas endra on ol ho-go por ol tangue 16 selsmente; e t+@
¥és de lag vélvulss 18, 17 ¥ 19« ¥l caudel do gaus sgr& ghoe
va mds lentoy con voluoidad unifovac. E1 tenque 16 wocibe -
1a presiln dictads por las nocesidades de 1z fundicidne Ege
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ia presiln serd mucho monor que lo presidn de lo fass Tt -
por ejenplo, tenque 10, 5 & 10 Pessis la velocidad del oau-
dal so mpntienc constanta consevvande lo mismg diferencia -~
de presifn a través de la vélvule de regulacién 17, euiplesn
do 1z vllvule de r@gu{;ani&n de preaifn 18.

fusnde 1m pma{ﬁn del horno auments, 96 produsc,
un ausento do la aontmprbaidnﬂqua tiende o roduelr ol coum
dal a trevde do lm vdlivuln de rpgulaoifn 17. Sin emburge, -
la vélvule 18 compensa cata alteaeidn, supentende 1n vresidn
en la vélvuls de entrade 2 ls vélvula de vogulacién, 17. #1
principioy la presién del howno debo ser Goroy ¥ & presidn
en la vélvuln de cntrade & la vélvula de rogulacidn 18 debe
ser cquivalonte a lo elnsticidad de le vélvule 18, que debo
ser menor que la peopidn dol depdsito 16+ Ja premidn orecion
te del horno sutumiticamente suments el ajucte de la fhivuln
18 por encims y por debajo dol ajusio de elmsticidads Como
808 sjuste do ls vilvuls 18 es oonatenten la dife-sncie de
precifn en'_la vélvula- s rmntigna cagl panm.anta.- Bl walor
ds la diferencia de presidn wmgmnﬁw& al ajuste do =
elagticided. Ia compensacifn de pmaiéu.aevﬁ“efwtim haste
que le preeidn en la vAlvuln 18 slosnce 1z pregidn del depde
eito 16. , » .

fstd’ invento se sdapta on ;:a;‘z;ieulav al use con -
nfguinas de m&'tvigz;r de baja g»es-:‘.én,g gpe tlenon un nivel =
de compensacidn do metnl desorito ¥ pedide on nussire solie
eitud pondiento. B

5o hace 1n aclowacidn de que tonte el uétodo como

6l spavato mivindimdo_‘en aate 1::_;'&911-‘»@, i‘am&n un fodo no
susceptible de fg,?noionm_- po~ separado, por lo que eoin prien

te a0 aooge Al Articulo 57, del vigenie Feintulo sobrg Prow



piedad Imiuatw ale
_Is presente zcllied tud, - que oevrexszacnﬁa g 1z depssl
tads en Gran Pretatis, con focha 4 do Febrero de ?.275, bajo
ol nfimero 4705/75, oo acoge & los benofioios del artfoule 51
Baw del vigenie Estatuto sobre Propleded Indusirial.

- ao o.

B %y deolers como de pro plednd y rovedad pava tode
el mw.‘;tc?ia aspalinl,el coptonlde de lzs siguienteot

. ﬁErvzﬁnznAc?hmgg
10 e . = Wftodo ¥ apevoto peva mﬂl&aav- motelen On. DR

trig, 8 bejo prepidn, en cuyo vétodo ol meial fundido o du~

pujsdc hasie arrida, heoin una motrigy o trovés de un tubo -
escendente, slimonteds con el metal fundido por proaidn o -
gum, wplicada a la superficie del metnl, emplesndo'un ciroul
T8 g to de sobgapreai&n de doe fmsos, 1o primova opevando g WIx -
alevads pregifn de mode que lu segunde eleve el meial fundiwm
do del xxival__de% metal del horno, subslancimlments hssta el
ax$rens sﬁs_upwiowb&al tubn agcendente 5’}*‘;} sepgundn fase, opg
vando pors llf%mr le oavidad de 1s rgmx-i:;'g seompl@tamgte, ¥ -
PO g uzantgnw la. propiln mieniras la plegs g’i_‘tmtiia!a se enfria ¥ B0
contvasy ol volumen del caudsl de la pmmi&g del gue de la -
vegnnda. fase, so mantienc casi congtante por modio de unz prg
@E&umemmmaﬁa del control del finjos mientras que lo ool
trapresifn qumente durante el p-ocene de llsnade de 1z ma‘&v-ﬁ.;.
25 4w ¥y de solidifieacidn de lu pie;a fundiioe

e

~ 2B Exéwdo ¥ aparate pare noldenr metaley on hasw
‘i;'t'iz, o baja prozidn, cuyo apuato de fundiei&n 8 m«esi&n, -
seglin reivindlescidn 18 gue incluye un horpo pare fundir me-
tales, un tubp ascondonte, une de cuyes ¢xivromas ﬁayen&e del
i Sﬂﬁ»’» horne, mdg sbajoe del nivel del metal i‘und%mmy gl olro, ootd

conectado & la matwipj un circulto do sobrepresidn de dos fa
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sen, pare splicnr. preaidn de gan o la superficie dol metal -
fundi.io wn 61 hovno ¥ llsverlo bmeia la matriz a través del iu
bo ascondents. Ia prime-a so opera 2 alln presifn. de modo gue
la segundn répidanents eleve el metel fundlle del nivel de mg
tal del horno substoneisluente hests el exiromo. mape+ior del
tubo agoqnﬁente. In sepunda fawe opere 1lanonde 1n eavidad de
b ¥:3 matvi;;wy mentonionds Ia prosidn durante la selidifiescidn
de 1z picga fundids. la segunde fese de sob-epragidn incluye
g }:élvule do eetvangvgtaei.én o do ouelle y une vélvuls do -
control del cawdal do prosidn conpensadn, con lo cusl el wely
mon del flujo do presidn dul gap se mentione subntanclalnonte
constente mieniros que la contrapresién mumentn durante ol pro
cepe de llomnde de la mntvix y de solidificacidn do I piege -
Fundidae

- -

_ 384 Iﬁétodo Y epsrate pars soldesr ueinles on e
ﬁri?, & baje ms:wa, en cuyo aparatn, sagﬁn mimndiaacién
2%, la priuere fose del og..weu;ita, de mebmpmgaién oomprends -
on sarde, una vélvula de regulecidn de la pregidn, un %mngve
de oompresidn, una vilvula mendada po- solenolds de 2 tiemm
po@ty ¥y un interruptor mandado por presiin.

4Ba= Bétodo y aparais pars moldesr meinlos en mas
"arip, e bajas proeiln, sesin weivimm:widn 3, ouyc aporeto
incluye, aaeméefun vélwlg de éaﬂr&pgulamemw ajugtahle
entre 1a vélvula n;ﬂnde.da por goleneide de dog tlenws ¥ el
inter-uptor mandadec por zmes*m.

-

~ 58 .~ Lfitodo y aparats para mlﬁew uetales on na-
trizr, g baja presiln, seglin relvindicacidn 28, cuye eparato,
80 1o sopunds fase del eircuito de subregresidn comprende en
soria, una vilvule sjusteble waguladorn de la prosidn y soolg
nade por pllotoy un segundo tenque de comprogidn y uns Bogun~
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an viivule de nstrengulacidn pojustuble, que trabaje en colw

juneidn eon una vélvula de compensacidn de ls presifn, ¥y wne

véivula de diafvagua do 3 tlempos, secionada a distencis, pow

una vélvula Rendadasper solencide de 3 tiemposy ests v&lx*u}a
de diaf;-mg:ma__de 3 tienpog debe eglnr ndepiads para conegiare
@0 enn 431 hovns, lo qus implica un seg,undf_)_ tanqua"de COmpYa=
aiéﬁ pars la segunda fase de 1lenado o pars 1lennr do atméoe
fovas y p%aﬁuaif ol vaclo gn ¢l horne.
Lo Baw RMBIOIO Y aPaRATD BAds HOLDEAR MEZALES BN HA

TRIzZ, & BHAJA FRESION". _ i

) Todo vllo conforme se deseribe ¥ reivindice en lo -
gmfaezita nsmerla gue congia de DIEZ hojas, ewi—j:;a@ & mfovine

por una solm de sus caras y dibnjos (ue 1o ilusivans

- -

‘ ¥ndrid, 3 de FPebraero 1976
2. GONTALEZ YACAS
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