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La presente invención* se refiere a en mótodo nueve 
y perfeccionado para la eonstrucoióa y el ensamblaje Re lee 
diferentes componentes Re un cajón metálico, así come a un ca 
jón realisado en aplicación Re tal mótodo, y obtenido median 
te en montaje y fijación reciprocas do elementos y componen­
tes metálicos, generalmente do chapa estampada.

Los cajones metálicos del tipo mencionado son am— ' 
pllamcRte conocidos y utilizados en armarios o similares, y 
constituyen componentes del mobiliario de habitaciones, ofi­
cinas, talleres y demás, realizándose generalmente mediante 
la reunión de una pluralidad de componentes de chapa estampa 
da, acoplados entre si, por ejemplo, mediante puntos de sol­
dadura, Por lo regular,se componen Isa mismos de óaa placa - 
de base, dea paredes laterales perpendiculares a la placa de 
base o fondo, una pared posterior perpendicular al fondo y a 
las paredes lateraleŝ  y una pared frontal, dotada eventual­
mente de elementos para efectuar manualmente loa movimientos 
deseados de extracción y nueva introducción del cajón, para­
lelamente a las paredes laterales. Estos movimientos de ex­
tracción y nueva introducción se realizan generalmente coa - 
auxilio de guias laterales de deslizamiento, que encajan en 
asientos o sObre cojinetes solidarios del cuerpo del mueble.

Es evidente, que en el transcurso del ensamblaje de 
loe citados componentes del cajón, es necesario determinar - 
con la máxima exactitud, la posición reciproca precisa de los 
mismos, al objeto de obtener un producto de buena calidad, - 
que se deslice oh agarrotamientos sobre lee correspondientes 
asientos del mueblo, y se adapta exactamente a las partes de 
esto último, incluidas entro las mismas los cajones eventual 
mente dispuestos por encima, por debajo, o al lado del conâ
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dorado. $n al caso máa corriente, do que ae hayan praviato, 
loo citada# guías lateralea do reabalamiento, el montaje do 
loa componentes do cajún debe roaliaarae en. obaorvancia da 
cetas áltimaa, alando ya conocido al hacho da disponer guía# 
formada# por perfiles en 2, cuyo ángulo inferior aa aprove- 
oha para al alojamiento exactp da la arista entra al fondo 
y lea paredea lataralaa del cajún,

Bntonoea, una vea dimanaionada oon exactitud la - 
anchura del fondo, gracias a tal alaterna# a# obtiene un en­
samblaje exacto de lo que a continuacián we denominara cuê  
po del cajún, formado por al fondo, lea paredea lateralea y 
la parad posterior.

No obatanta, aún en caao de atiÜRarae guia# en Z 
deatinadaa a facilitar al ensamblaje, eata última operación 
preaenta conaidorablea dificultades por lo que aa refiera a 
en eagaaaamiento exacto da la pared frontal reapeoto del — . 
onerpo del cajún, como ha quedado definido, y/o da laa gafa#

si mismo.
De hô o, al frontal deba quedar exactamente cen­

trado y orientado, tanto an aa propio plano como perpendiogq 
lanaente al miamo, reapeoto de dicho cuerpo del cajún y/o da 
dichaa galea. Como ea bien conocido por loa ttáonioos del aqq 
mo, cate problema ha sido reaualto, en el caao da laa gran- 
daa aeriaa, disponiendo aparato# a propúaito da ensamblaje 
y montaje automáticos, extremadamente costosos, y an cual­
quier caao, no justificable* an al caao de produccicnea pe- 
queRaa o medianas. En cate último caao, debe preverse, para 
cada tipo de cajún, un diapoaitivo oonvenieRte que cuente - 
con pantallas de montaje apropiadas, que permitan efectuar 
con preolsiÚn el enaaablaja que ae cita, lo cual lleva oea^
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go evidentemente un aumento en ios costea 3a producción da - 
esta articula, junto can una cierta complicación en laa apa-' 
racíonea de ensâ laja. efectuadas can ayuda de loa citados 
aparatos*'

Visto la que antecede, Objetiva principal de la -* 
presente invención, es el de proponer un método pwa la cono 
tracción y el ensamblaje de un cajón de material metálico, <* 
mediante el cual so elimine la necesidad de utilizar las ci­
tados dispositivos automáticos de tgntajo c una dotación es- 
pacifica cualquiera, siendo posible no obstante conseguir un

10*— eagiasamiento reciproco exacto y una fijación' precian de los 
diferentes componentes del cajón, sirviéndose ónieamente de 
particularidades constructivas del propio cagón*

Otra finalidad de la presente invención es la de - 
proponer un cajón metálico, que permita un ensamblaje preci­
sa de sus componentes sin necesidad de utillaje especifica.

"134- y que ofrezca no obstante una conformación estructural sen­
cilla y económica, comparable con la do loo cajones construí, 
dos y montados de acuerdo con los sistemas actualmente cono­
cidos.

20*-
Para la realización do los citados, y de otros ob­

jetivas de la invención, se ha previsto un método para la —  
construcción y el ensamblaje de un cajón metálico, caraetê  
Cade esencialmente por la formación, en parte al senos de les 
diferentes componentes del propia cajón, de superficies, —  
asientos y elementas de ajusta y apoyo y emplazamiento reci-

25,- procos, así como par el montaje del cajón acabado, mediante 
la fijación de las citados cenponeates, uno con otro, previo 
emplazamiento reciproco a través de las citadas superficies, 
medios y elementos de ajuste* En especial,, se prevén medios

30.- complementarios do confrontación y emplazamiento recíproco -

- * .. - ; . ^ v  . " "  * - * *.* r- '*
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en $1 frontal del cajón, y respectivamente sobre monas tsaw& 
salea anteriores de loa demás componentes del cajón# prstiŝ  
menta acatados para formar #1 cuerpo del cajón descrito an% 
riormsnte. Ratea elementos da simetriapueden estar constituí 
dea pw rebajes practicado*.en ana parta plegada en U del 
frontal# para encajar# en partes no dispaectas a la vista# ** 
con la mona del fonde del cuerpo del cajón o# con preferencia 
con lea gaáaa en f asociadas a la misma#

Especialmente en el caso de loe cajonea que tienen 
una profundidad relativamente elevada# es conveniente prever 
sogán la invención# otros elemento* de confrontación presen̂  
do* por la parte frontal dél cajón# y solidarice de la parte 
del extremo anterior y superior de las paredes laterales# al 
objeto de garantizar una perfecta orientación del propio fro& 
tal# disponiéndose también.. estos elementos con preferencia# 
en posición escondida a la vista#

Para la piaste en práctiaa de dicho método# se ha 
provisto un cajón metálico cayes componentes están dotados <* 
de miperfi(de, asientos y elementos de oonfronteoián y apoye 
reciproco# como queda dicho# especialmente a la altara del ** 
frontal del cajón y de las zonas terminales anteriores del ** 
cuerpo del mismo. Estos elementos de confrontación# se obtî  
non convenientemente mediante el mecanizado do la. misma cha** 
pa que forma los componentes afectados del caján# y especiê  
mente mediante cortes o resaltos practicados en posición** -<* 
apropiadas en el cuerpo del frontal# preferentemente en poa& 
oioaes escondidas a la vista.

Por otra parte# an ejemplo de realización de la **** 
presente invencida# se describirá ahora esquemáticamente# *** 
con referencia al dibujo adjunto# en el que!
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La figura 1, es asa vista en perspectiva parcial - 
del cuerpo da un cajún matálioo acorde asa la invención, '.clg 
te desde ea parte anterior, y sen elsasaatc sale parcisiaente 
representados.

La figura 2, ea una vista en perspectiva de la pa* 
red fresal del cajún de la figura 1, vista desde la parte - 
dirigida bacía el cuerpo del cajún, o posterior#

La figuré 3, es una vista en perspectiva parcial, 
que presenta esquemáticsgmnte las condiciones de acoplamien­
to para el montaje, entro el cuerpo del cajún y la pared —  
.frontal,, en el caso representado en la figura 1 a igualmente 
en la figura 2+

Con referencia primero a la figura 1, el cuerpo 10 
de un cajón metálico esta., formado esencialmente por una pla­
ca de fondo 13, por un par do paredes laterales 14, 16 .y por 
una pared posterior (no representada) dispuestas perpendicu­
lares entre ai, según se muestra en la figura, y fijadas re­
cíprocamente, por ejemplo mediente puntos de soldadura, se­
gún una tácnioa perfectamente conocida de suyo, y que por —  
tanto no se hace constar en el dibuja, El cuerpo 10 del ca­
jún presenta en el caso concreto un par de guías de desliga* 
miento 18, 20, acopladas a les lados del mismo y constitui­
das por des perfiles en 3 alojados en las aristas inferiores 
del cuerpo del cajún, entre el fondo 13 y las paredes latera 
les 14 y 16#

La conatracción y el aasagd&aje del cuerpo 13 del 
cajún no presentan do hecho ninguna dificultad digas de man- 
ciún, porque se realizan sobre la base do la conformación y 
de la disposición de las guías en Z 18 y 38# Bastará de heCho 
con dimenaienar suficientemente el fondo 12 y las paredes -

-.'ir-
r .

y ' -.*- n*-- * '-



ladrales 14, 16 y posterior del cajón, pana obtener .na em- 
plazamientc recreo exacta de las mismas cobre las guias 16 
y 20, segán as muestra en la figura 1, y cono ce, por otra ** 
parte perfectamente conocido.

5.- Al cuerpo 10 del cajón debe aplicársele avadante***
mente una pared frontal 22 (figura 2) suficiente en general 
para cubrir completamente a la vista les bordes anteriores ** 
del cuerpo 10 del cajón y de las guias 1$, 20, debiendo ade­
más adaptare* perfectamente la pared frontal al mueble o si*

10.- adiar en el cual está destinado a Introducirse el cajón, y -
alinearse además perfectamente con las paredes frontales de 
posiblemente otros cajones colocadas en la parte de arriba, 
de abajo, o lateralmente respecto del considerado, Para con­
seguir ásto, aparte de la necesaria precisión de construcción 

15.- de la mencionada pared frental 22, como por otra parte, da —
lea demás componentes del cajón, os indispensable que la ci­
tada pared frontal 22 se fije al cuerpo 10 del cajón en una 
posición exactamente predeterminada, y con *"*& orientación ** 
predeterminada exactamente respecto de este dltlmo yóe de —  

20.- las guias 1$ y 20.
Segdn la Invención, las citadas exigencias se satd& 

facen mediante la realización de particularidades estructura 
les ctMg&ementarias en el cuerpo 10 del cajón y en la pared 
frontal 22, particularidades estructurales que tienen además 

23.- la caractoristima de obtenerse a travós de sencillas eperaei&
nee de la misma chapa que sirve para construir los citados. -- 
ccmponsntaa del cajón.. En especial, con referencia a la flg& 
ra 2, el frontal 22 del cajón presenta per su parte inferior 
una zona 24 replegada en M, en el extremo de la cual se pM& 
tican des cortea en 1 26 y 28, para el alojamiento de las —-30
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guías en & 18 y 20, coma so verá mejor a continuación* Lee 
citados cortee 28 y 28 y las citada .zona replegada en U 24$ 
so obtienen con operaciones nórmalos de cizallado y pliegue 
do la chapa, que pueden efectuarse en el curso do la forma­
ción del propio frontal 22. Este último, en la forma de rqa 
lizaeián mostrada, presenta por arriba otra porción replê  
da en U 30, dirigida hacia adelante y capaz de actuar de e¡m 
pasadura para el mande de los movimientos del ca jón. Detrás 
de la parte en U 38, sobre la pared frontal propiamente di­
cha 22, se han practicado además dos resaltos 34$ 36, diri­
gidos hacia la parte posterior del cajón, y debidamente se­
parados respecto de los cortos 26 y 28 para colaborar en el 
emplazamiento reciproco entre el cuerpo 10 del cajón y el - 
frontal 22 del mismo, como se describirá más adelante, con 
referencia a la figura 3.

Haciendo referencia a esta última figura, el mon­
taje del frontal 22 sobre el cuerpo 10 del cajón se efectúa 
sencillamente disponiendo el cuerpo 18 por encima de la par 
te en U 24, hasta el apoye de borde anterior de dicho cuer­
po 10 contra la pared frontal 32 y con inserción de la pa&* 
te inferior de las guias 18 y 20 en los cortee 26 y 28* Ade 
más, loe resaltes 34 y 36, se disponen con apoyo, per ejem­
plo por la parte exterior, sobre la superior de las paredes 
laterales 14 y 16 del propio cajón. Este emplazamiento ga­
rantiza una disposición exacta del frental 22 en relación - 
con las guias 20 y el cuerpo 10 del cajón, tanto en dirección 
vertical, para apoyo de las guias 18, 20 en les cortes 26,
28 y del fondo 12 sobre la pared replegada en U, como en di 
recoión horizontal, a causa del alojamiento de las guías 18 
20 en loe cortes 26, 28, el cual garantiza una retención en 
ambos sentidos.



Además- el frental 22 resulta orientado exactamen­
te sobro su plano, siempre respecto del cuerpo del oajón —  
y/o de las guias do deslizamiento, gracias a la acción do - 
los cortes en 1 y a la cooperación de los resaltes 14 y 16, 
mientras que la orientación del mismo frental en dirección 
perpendicular a su plano viene garantizado por el apoyo de 
la pared frontal 12 sobre el borde anterior del cuerpo 10, 
del cajón, Ror otra parte, el borde superior libre de la - 
parte plegada en U 24 viene a formar un plano para el sopqg 
te y el control dd la planalidad del fondo 124

En definitiva* se obtiene un emplazamiento exacto 
y una orientación recíproca de los componentes del cajón, - 
sin necesidad de aparatos especiales ni dispositivos; de 
ñora que tales componentes pueden fijarse entre sí por ejeg 
pío mediante punteado de las poetadas 18 que presentan frog 
talmente las parados 14, 16 y el fondo 12; como se muestra 
parcialmente en la figura 1, donde; para mayor claridad del 
dibujo, se ba seccionado el cuerpo 10 del cajón; en un pla­
no ctincidente con la superficie interior del ala de la pag 
te en U 24.

Se baca constar que, aunque se baya explicado la 
fOMRa de realización do la presente invención, que ocasio­
nalmente se considera la proferida, podrían sin eKbargo a - 
portarse a la ndama numerosas modificaciones y variantes de 
acuerdo con cada utilización concreta y/) estructuras pre­
vistas* Por ejemplo, loe cortes del frontal, podrían coope­
rar con las aristas entre el fondo y las paredes laterales 
del cajón, en el caso en que no estuviesen previstas las —  
guías 18, 20, o bien las mismas se dimecsionasen o dispusig 
son do distinta manera, en tal caso, los cortes, estarían -
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evidontosente orientados en sentido ornaste ai de la forma., 
representada. También la forma, la posición y el isómero de 
los resaltes 34$ 36 podA variar en cualquier case, en fti& 
ciÓn de las diferentes eriagenoias constructivas. De todas 
asneras, las dichas variantes de realización, y otras más 
que resultarán evidentes a los expertos en ê  ramo, deberán 
entenderse como perfectamente incluidas dentro del ámbito — 
de la presento particularidad industrial.

La presente solicitud, que correspondo a la depo­
sitada en Italia, con fecha 4 do Febrero de 1̂ 975$ bajo el 
n&aero 19928-A/75, se acoge a los beneficios del articulo -
31 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Se declara como de propiedad y novedad para todo 
el territorio ospaRol, el contenido de las siguientes#

g. S„„l, ,1.M - M .0,.4.Ĉ.,p...N_E,Ŝ
13.-* Método para la construcción y SBsamblaje ds 

un cajón metálico, y cajón realizado en aplicación de dicho 
método, caracterizado por la formación, sobre parto al ms^ 
nos de loŝ diferentes componentes del propio cajón, de supe& 
ficias, asientos o sodios de confrontación y reciproco apo­
yo y emplazamiento, así como por el montaje del cajón acabg, 
do mediante fijación de loe dichos componentes, uno sobre - 
el otro, previo emplazamiento recíproco por medio de las cá̂ 
tadas superficies, asientos o medios de confrontación.

2B*— Método Para la construcción y ensamblaje de 
un cajón metálico, y cajón realizado en aplicación de dicho 
método, segáa la reivindicación 1, caracterizado por la fqr 
nación de medios complementarios de confrontación y empleas 
miente reciproco sobre el frontal del cajón y respectivamen



te cobre parto al menos da loa demás componentes del mismo# 
previamente montados para, formar al cuerpo Asi cajón.

3t.- Método para la construcción y ensaadAaje do 
un cajón metálico# y cajón realizado en aplicación do dicho 
mótcdo# segón la reivindicación 2, caracterizado por la fcg 
maoión oobro el frontal del cajón# de por lo menoa un roba- 
ge o alojamiento# y por el emplazamiento de dicho frontal — 
en la situación exacta de fijación mediante el alojamiento 
del extremo anterior del cuerpo del cajón en el# o en loa x¡& 

10*- bajea o alojamientta*
4#*- Mátodo para la construcción y ensamblaje da 

un cajón metálico, y cajón realizado en aplioaeión de dicho 
mótodo# segán la reivindicación 3# oaraoterizado por la —  
construcción del frontal con una parte replegada por la pag 

1$.- te do atrás hacia el cuerpo del cajón# separada respecto de
la pared frontal# por la formación del# o -de loa rebajes o 
alojamientos# mediante cortes en dicha parte replegada# y - ' 
por el montaje del cuerpo del cajón por encima de dicha psg 
te replegada y en apoyo sobre la misma# con introducción de 

20.- piezas perfiladas del cuerpo del cajón en el# o en loe rebg.
jes y alojamientos*

5*.- Mótodo para la construcción y ensamblaje de 
un cajón metálico# y cajón realizado en aplicación de dicho 
mátodc# aagán las reivindicaciones 3 y 4# caracterizado por 

23.- la formaoión# sobre dicho frontal# de por lo menos un par -
de otros medios de confrontación y emplazamiento# separados 
del asiento o rebaje# y del emplazamiento del frontal sobre 
el cuerpo del cajón# mediante la colaboración de loe cita­
dos medica complementarios de confrontación con los extra—  

30.- moa frontales de laa paredes laterales del cajón*
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ÓQ.- HÓtodo para la construcción y ensamblaje de 
wn cagón metálico# y cagón realizado en aplicación de dicho 
método, según las. reivindioacioncB 3# 4 ó 5, para la cena—  
tracción y el trntage de na cagón metálico que lleva guias 
de deslizamiento entre asientos o sobre cojinetes solidarios 
del mueble correspondiente, caracterizado por la formación 
en el frontal, de un par de rebajos o alojamientos para el- 
acoplamiento a los extremos anteriores do dichas guias.

7%.- Método para la construcción y ensamblaje de 
un cagón metálico# y cagón realizado en aplicación de dicho 
método, construido y montado en aplicación del método según 
al menos una de las reivindicaciones precedentes, earacteri 
gado por el hecho de llevar# sobra parte al menos de los —  
componentes correspondientes, superficies, alojamientos o - 
medios de confrontación y emplazamiento de los citados com­
ponentes en la situación funcional recíproca exanta.

80.— Método p̂ ca la construcción y ensamblaje de 
un cagón metálico, y cajón realizado en aplicación de dicho 
método, aegún la reivindicación 7, caracterizado por el he­
cho de que el frontal del mismo presenta alojamientos, su­
perficies o medios de apoyo y confrontación, complementarios 
de las partes anteriores del cuerpo del cagón, para el empla 
zamiento e:tactc y centmdo del frontdl sobre el cuerpo del 
cagón,

$a.— nótodo para la construcción y ensamblaje de 
un cagón metálico, y cagón roaliaado en aplicación de dicho 
método, según la reivindicación 8, caracterizado por el he­
cho de que los dichos medios de apoyo y confrontación presen 
tados por el frontal, se han previsto en parte no a la vis­
ta del propio frontal.
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10%,- Método para la construcción y ensamblaje da 
un cajón metálico, y cajón realizado en aplicación de dicho 
mátedo, según la reivindicación $, caracterizado per el ha­
che do que el citado frontal presenta ana parte inferior r& 
plegada hacia el cuerpo del cajón, y en la que se han praot̂  
cedo rebajes o alojamientos de apoyo y coafrontación, que - 
cooperan con loe extremos de loe. componentes que forman la 
base del cuerpo del cajón,

11%.- MÓtodo para la oonstvucoián y eneamblaje de 
un cajón metálico, y cajón realizado en aplicación de dicho 
mótodc, según la reivindicación 10, caracterizado por el h& 
cho de que le citada parte inferior del fronte! se encuen­
tra replegada en 0 y los citados rebajes o alojamientos se 
han previsto; ̂en el borde libre del braso de la dicha U dirĵ 
gido hacia el cuerpo del cajón, paralelo y separado raspeó­
te de la pared frontal, que define el otro brazo de, la 0$ 

12%.- Mótodo para la construcción y ensamblaje de 
un cajón metálico, y cajón realizado en aplieaolÓn de dioho 
mótodo, según la reivindicación 10 a 11, especialmente del 
tipo que poaáe guías de deslizamientos entre alojamientos o 
cobre cojinetes solidarios del mueble correspondiente, ca­
racterizado por el hecho de que dichos rebajes o aiojamien- 
jos comprenden por lo monos un par de rebajos o alojamien­
tos que cooperan con las expresada* guías.

13*,- Mátodo para la construcción y ensamblaje do 
un cajón metálico, y cajón realizado en aplicación do dicho 
mótodo, según la reivindicación 12, en el que las dichas —  
guías están constituidas por perfiles en 2 montados exteriqg 
mente sobre los bordes inferiores del cuerpo del cajón, ca­
racterizado por el hecho de que el citado par de rebajes o -
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de alojamientos está constituido por dos cortos en L# - 
cade uno de loe cuales aloja la base de una guia perfi­
lada en Z.

14. - Método para la construcción y eneaniblaje 
de un cajón metálico § y cajón realizado en'aplicación #- 
de dicho método# segtSn cualquiera do las reivindicacio­
nes 8 a 13# caraoterisado por el hecho de que el frontal 
correspondiente presenta medios do confrontación que —  
cooperan con la parto frontal superior do las paredes - 
laterales del-cuerpo del cajón.

15. - Método para la construcción y ensamblaje 
de un cajón metálico# y cajón realizado en aplicación - 
de dicho método# segán la reivindicación 14 caraoteriggi 
do por el hecho de que los citados medios de confronta­
ción están constituidos por salientes practicados en la 
parte superior del frontal y escondidos por 01 horda s&, 
perior de dieho ffontal replegado hacia adelante en for 
ma do U# para formar una eapuEgdHra o similar

16. - Método para la construcción y ensamblaje 
de un cajón metálico# y cajón realizado en aplicación — 
de dicho método# segán al monos una de las reivindica*** 
cienes 7 a 15# caracterizado por el hecho de presentar 
una forma de realización que responde a cnanto se ha ex 
plioado y descrito con referencia al dibujo adjunto.

17í- METODO PARA LA CONSTRUCCION Y ENSAMBLA­
JE BB UN CMOS METALICO# Y CAJON REAUZABO EN APLICÂ-. 
CION BE DICK) METODO#

Toao elle conforme se Aescrihe y reivindica - 
en la presente memoria, que consta de QUINCE ho jas# es-



** $ **

evitad & máquina por aaüa da míe garas y ddbû oa qua lá
iíuatraa#
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