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MEMORTA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Ests in@ncidn- se refiere a un métode de fabricar
medias y artfculos similares que tiemen wn dibujo Jacquard
sobre pwnto acanaledo hecho de mallas del derecho y del revés,
asf como & wna miquina circular de género de punto para la
puesta en prdctica de dicho método.' Esta médquina no se reivin
dice en la presente, si bien se da su descripcién para permi

tir una mejor comprensifn de la invencidn., = « = = « « = = -

Las mediss, calcetines, y similares de la técnica
anterior dei tipo que tienen un dibujo Jacquard sobre género
de punto acanalado, vienen fabricédndose en miquinas de género
de punto circulares de doble cilindro, Tal como se sabe, se

realiza el proceso con al menos dos alimentaciones de hilo, y
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tejiando con las apujas parcialmente en el oilindro superior
de agujas y parcislmente en el cilindro inferior. Nds empect
ficamente, se teje la plerna ventajosamente con las agujas
alternamente en un cilindro de agujas y en el otro, con lo que _
todas lae sgujas del cilindro superior recogen el hilo de ca
da slizentacién en cada passda, mientras que lae agujas del
cilindro infarior recogen el hilo cade una de s6lo una alimen
tacidn durm'to una pasada segdn sl dibujo a obtener. Termina-
da 1la pierna, varte de las agujas del cilindro circular retis
nen el género de punto mistras que se traslads el resto de
lae agujas al cilindro inferior de egujas, donde todas coops
ran para formar el taldn de ls media o artfculos similares.
Entonces sq devuelven las mgujas correspondientes al cilindro
superior de sgujss y se teje el empeine de una manera substan
cialmente similar s la etapa de tejer la pierna. La puntera,
cuando no se olerra dirsctamente por la mAguina por cuelquier
método conoclido, puede dejarse ablerta y tejerse como un ta-
1dn, con lo que se efectia una nueva etapa de traslado y te-
Jjido segin we ha descrito més arriba, cerrdndose entonces la

Tales miquinas permiten smplias variaciones en el
dibujo y proporcionan productos altomente matisfactorics. No
obeiante, no se encuentran totalments libres ds inconvenien-
tes que suelen considerarse poco importamtes en comparacidn
con las capscidades arriba cltadas y por lo tm;to se tolaran.

Lor inconvenientes se encusntran principslmente en
el elevado costs de tales mfquinas de género de punto cirou~
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lares de doble cilindre, su volumen y particularmente su al-
tura, lIa necesidad de personal callificado tanto para su fun-
cionamiento como para su ajuste, y su régimen de produceidn
comparativamente lizmitado. Este dltimo ests efectivamente 14
aitado por tales factorcs coma la complejidad y fragilidad

de la méquins, quo no permite rotacién o movimiento mlternati
vo de loe cilindros de agujas a velocidades muy elevadas, y
por la necesidad de traslsdar las agujas de un cilindro de
agijas al otro, q\xe es una etapa repetide frecuentemente du
rante la confeccidu de una wmedia o erticulo similar, rindien
do de eata forma tiempus operativos que son ineficientes des
da el punto de vista de produccién de génerc de punto. Efecti
vamente, ol mxmianto de traslado requiers cada vez que se
desenganche la aguja del respectivo jack de traslado em un ci
lindro de agujas y que quede enganchads por el jack de traslg
do correspondiente en el otro cilindro de agujas, ademds de
trasladar la sguja propiomente dichas = = = « = = v = = =

RRSUMEN DR LA INVENOCION

Es una finalidad principal de la presente invencidn
superar los problemas y limitaciones arriba citados proporcio
nando un método y una méquina circular de género de punto pa-
re fabricsr medies y artfculos similares que, mientras conser
van las caracter{eticas positivas de las méquinae de la técni
ca enterior en lo que concierne a la varieded de los dibujos
posibles y 1la calided técnica del producto, gseguren un régi
men de produccldn mfs elevado con extrema seguridad y menor
complejidad constructiva, siendo también mfe compacts la mé~
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quina y no requirisndo personal calificado para su funciona-

M.nto,.‘u'“. I I R e Rl L

fe logra emta rinuli..'dad con un método para la fabri
cacidn de mediss y articulos sinilares que tienen un didtujo
Jacquard sobre punto scsnslalo de mallae del derecho y del rg
vés, utilizando el método al menos dow slimentsciones difersn

tes de¢ hilos y agujas dhpuutaa- en dos estructuras da sopore

te distintas gque giren en relecién sincronizads, y compren—
diendo al menos una etapa de formmcidn de mallas en la que
las agujas de una prixers estructurs de dichas estructuras re
cogen sl hilo de csda alimentacién durante una pasada y lay
agujas de ls otra sstructura, dispugstas entre las agujas de
dicha primera sstructura, recogen ceda uns el hilo de uaa
alinentacidén paras csds pasada y sl menos una etapa de forma-
cién de taldn qua incluye mover en vaivén dichas estructuras
de soports y en la que una parte del género de p\mt6 queda
retenida por una parte correspondiente de las agujas de dicha
primera astructura y se teje el tmlén con todas las agujss de
dicha otra estructura que recogen todas sl hilo de la misma
alimentacién durante el movimiento altermativo de dichas es~
tructuras de soporis, carscterisdndose ¢l método porque justo
antes de la formacidn del %alén, se acciona uns parte de las
agujay de dicha primera estructura pears que tranafieran los
bucles 8 las sgujas enfrentadas Je la otra estructura y se
mantengan inactivas en dicha primers aatnxcturq. dursnte tods
la etaps de formacidn del taldn, y porgue Sespués de formar
el taldén, se mantienen diches agujas inactivas y as teje al

menos un tramo del empeins con las agujas restantes de dicna
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primera estructura en cooperacién con las arujss de dicha
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Para reslisar el método de 1la invencidn, la inven—
cién proporciona una miquina circular de género de punto para
medins y artfculos similsres que tiene por lo menos dos ali-
mentaciones diferentes de hilo y agujas dispuestes en dos eg
tructuras de soporte distintas que giran en relmcién sincro-
nizada, y medios ppra producir el movimiento aslternativo de
dichas dos estmctg}ras de soporte, caracterizdndose lm méqui
Bg porque la prime‘;a de dlchas dos estructurns comprende un
disco de agujas, cgnocido "psr se", que incluye agujas radig
les cuyo ndmero ”,_ la mitad del ndmero de agujas en 1la semun
da de dichas estrupgturas de soporte, la cual comprende un ci
lindro de agujes, :?onocmo *per pe%. que tiene agujas axie-
les, ¥y porque ce p%oporcionan medios para mover simulténean y
selectivamente hao;.a una pomicién operativa al menos parte de
las agujas del dis?o de agujas y las egujas anf_rentadas co=
rrespondientes deli cilindro de agujas para transferir los bu
cles de parte de las sgujag de dicho disco de agujas a lase
agu jas enfrentadasﬁ corresponiientes del cilindre de agujas
Justo antes de preducirse dicho n‘xovi.miento alternative, - -

Un métodt: y niquine smegin la invencién logren simul
téneamente un aibujo Jacquard y un tejido acanalado en una mé
quina de género dafﬁémmto de cilindro dnico, lo que da como rg
sultado, como es a;}bido. un régimen de producsidn més elevado
dado que se puede hacer funcionar la mfquina a velocidades ma

yores cque una méquina de género de punto de doble cilindro.
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Con el prodedimiento de transfersncia de bucles segin la in~
vencidn, en lugar del traslado de sgujas de la técnica ante-
rior, ge nmce factible una construccidén simplificads gracias
al hecho de que ya no s0n necesarios los jacks de traslado y
los medios de control relacionados para dessnganchar y engan
char las sgujas, nientras gque me elimina efectivanente el
tiempo mierto implicado en la etapa de traslado de las sgu-
jag. La eliminacidn del eilindro de ‘aguju superior peraite,
adends, una reduceidén notable de las dimensiones ffsicas ds

SREVE DESCRIPCION DR LOS BIBUJOS

Otras caracterfsticas y ventajas de la invencién
quedardn evidentes de la siguliente descripecién de una realica
cidn preferida de un método y mfquine segin la invencidn, pro
porcionada a titulo de ejemplo o ilustrada en los planos ane-

la Figura 1 es una vista parcial en ssceidn axial
de la mfquine esgin la inveneidng =« « s c e v e v cww e w

la Figura 2 es una vista en planta desde arriba, s
sscala ligeraments menor, de los medios de control para las

la Figura 3 es un detalle de¢ los medios selectores

la Pirura 4 ilustra una suestra de un calcetin tal
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Cono ne 'pueae obtener con el métods y la mfquina de la inven
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la Pigura 5 ilustra los medios de control para las
sgujas del disco de agujas y el camino seguido por estas agu
Jas durante la formacidén de 1o pierna del calcetin o a.rttci—
lo eimilar; -« -

D Gk A WP AN G WY W D W G R W G G W e e W N aw
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las Piguras 53, 5B, 5¢, 54 ¥ S¢ ilustran respecti-
vamente en forma epquembtica la operacién de las agujse en
la formacidn de aofg pasadae adyacentes de la plerra del cal-

1a Pigura 6 ilustra una muestra del tejido resul-

la Pigura 7 ilustras los medlios ds control para las
agujas del disco de agnjas, y el camino seguido por estas
apujas durante la tranpicidn de ls formseidén de la pilerna e
la formmecidn del 30l88; = = - s w e v e w w Ee m o .- -

1la Pigura 8 ilustra ssquemfticanente la etapa de

transferencia de bucles con enterioridad a la formacidn del

2a Plgura 9 ilustra los medioe de control de las
agujas del disco de mgujas y el camino seguido por estas agn
jas durante la etapa de formecién del $aldn, y « = = = « =

la Figura 10 ilustra esquemfticamente como se for-
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na el taldn accionando todss lus agujas del cilindro, = = = =

DESCRIPCION D2 LAS REALIZACIONEY PREFRRIDAS

La sdquina para la puesta en prictics del método
de la invencidén comprende un cilindro 1 de sgujas que actia
como astructura de soporte pars las agujas 2, que son méviles
axisluents dentro de ramuras del cilindro 1 y accionadas por
selectores 3, activados de manera conocida por palancas se-
lectorss 4 bajo control del programs ds la miquing. « = - =

Le ufquine también comprende un dimco 5 de sgujss
que actiia como estructura de soporte para las agujas 6, que
son mdviles dentro de ranurss radiales del disco 5. Este dl-
timo estf moportado rotativaments por una sstructura fija 7
y es accionado en rotacién yor un #rbol 8 en relacién sincre
nigsda con el c¢ilindro 1 de sgujam s través de engranasjes,

,lgilu.tr.do‘. - M G du WS An AP WD S5 AV @b N iy SN WE W UGN @6 WD B W W W

Un disco 9 estd soportado fijamente por la sstruc~
tura fija 7 que define los wedios de contrel de las agujas en
el disco de agujas. ¥és especificamente, el disco 9 estd do-
tado de¢ wna ranura continua 10 (Pigura 2) que define una leva
en la cual se permite que los talones 11 de las sgujes 6 sme
suevsn a medida que ol disco 5 de las arujss gira con respeg
to &l dimeco fijo S. La ranura 10 tiene partes intsriores 102
¥y partes exteriores 10b corrsspondientes, rsspectivaments, a
una posicidén insotiva y una posicién activa de las sgujas 6.
a la Figura 2, se sefialan con I y II, en forza esquemética,
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dos mlimentaciones separadas de hilo, si bien debe éuedar en
tendido que puede haber mayor mimero de alimentaciones, en
cuyo caso la leva 10 tendria una configuracidn conforme tal
como para permitir que las sgujes 6 se desplacen hacla afue-
ra y recogan también el hilo de las alimentacionas adiciona-

1‘:. Gh G AR W NP GP TP ER G G A R WS W G 4D WE SN W AN AR em e AN e E e

Los medios para seleccionar lae agujas del disco éa
sgujas incluyen émbolos selectores 12 (Figura 3), que son m§ -

viles varticalmente dentro de un oilindro 13 de gufa, unide

" 8 une euperficie 13a de soporte, y eometidos a la accidn

eléstioca de un resprte 14 que fuergza loe émbolos 12 hacia aba
Jo en partes comgpondiantea de la leva 10. Cada Smbolo 12
ee sccionade por u.m; palanca 15 de accioneamliento o control,
mévil dentro de doe ventanillas 16 del cilindro 13 de gufa
perpendicularments con respecto al mismo tal como ilustran
las flechas, y que coopera con un diente 17 que forme una so
1a plegza con cada émholo 12. La palanca 15 tiene escalones 18
con partes o tramos de unidn y coopera con el diente 17 a
fin de proporcionarle sl émbolo 13 al menoe una posicidn den
tro de la leva 10 y una posicidn fueras de la leva. La activa
eién de la palanca 15 depende del programs de la méquina, tal

La mégquina incluye tres de dighos dmbolos 12, ilus
trados esquemfticamente en la Figura 2 y situados en el pun~
to de divieién de las partes 10a y 10b. Dos de dichos émbo-
los estén situndos corriente arrida de una slimentacidn res-

pectiva y el tercero estd eituado corriente arriba de una
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parte 10¢ de retirada de la leva 10, entre las dos alimenta
ciones en uns sona donde no se tejeo. Ventajomsmente, los éx-
bolos sstdn dotados tmmbién de una posicidn intermedis a di-
chas dos posiciones, y la palanca correspondiente 15 de accip
namiento o control esté conformada con tres escalones a fin
de proporcionar tres posiciones diferentes de alturs para ol
énbolo, une de las cunles se ilustra en las lineas continuas
de la Figura 3, ilustrindose las otrag dos con las lfieas de

tmo’. D D WP AP P Gh A G LD ED W R WS S U N WP AP WS SR WS R A @ N as

Lan mgujas € del disco 5 de agujas, tal como se
iluatra mejor en las Figuras 5a a 5 y 10, representan una
cantidad igual a la mitad del mimaro de agujas 2 del cilinw
dro 1 de szujas, de modo que para cads agujs del disco corres
ponda una agujs enfrentada del cilindro de mgujas. lbos talo~
nes 11 de¢ las agujas 6 del disco tiensn al menos dos alturas,
de modo que law agujas con el taldn slto toman contacto con
¢l émbolo 12, dispuasto en la parte 10c de retiradm cumndo
date entd en la posicidn intermedia, mientras que las agujas
con ¢l taldn bajo no tomen contacto con el mismo. Cada dmbo-
lo, en su posicidn exterior, evidentemente no toma contacto
co- ningdn talén, pero toma contacto con la totalidad de los
talones cumndo setd en su posicidén interior con respecto a
1a leva 10. Ventajosamente, puede haber mayor nimero de altu
ras de log tmlones 11 y de posiclones de los émbolos 12, por
ejemplo cuatro, a fin de lograr una gama de seleccidn més am
rlia y, por consiguisnte, uns mayor varisdad de tejido. - -

Log componentes restantes des la méquina y particu-
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larmente los componentes efectivos para producir el movimien

to alternativo, son de diselio convenciongl., = = = « = = = « =~

Se realiza la confececién de un artfcule do media,
tal como la media 19 ilustrada a t{tulo do ejemplo en la Figu

ra 4, de la Danera siguiente. = =« = = v w c . - .- --

&
&
L

Fl pufio eléstico inicial 20 puede formarse de cusl

quier manera conocida y por lo tanto, ne omite de la presen-

La pierna 21, que comprende en su derecho, por ejem

plo, un dibdnjo bicolor con cuadros 21a de un color y tramos

intermedios 21b de otro color, se forma, por ejemplo, con dos
alimentaciones, una de les cusles, ly alimeatacién I, sumi-
nistra el hilc para loe tramos 21b y la otre, la slimentacidn
II, suministra el hilo para los cusdrog 21a. Al hacer una pg
sada, todss las agujas 6 del disco 5 recogen el hilo de am=-
bas alimentaciones I y II. Las agujas del cilindro que estén
entre lag agujas del disco, recogen el hilo durante la mismm
pasade de sflo una slimentacidn, snlvo las sgujas enfrentadss
2 las agujas del disco gue no recogen hilo alguno. Ello se
ilustra esquemfticamente a t{tulo de ejemplo en las Figures
5a y Ob, donde ex la Figura 5a do® agujas 2a del cilindro
Unicamente intercaladas con respecto a las sgujas de disco
han recogide sl hilo de la alimentacidn I, {lustrado en las
lineas continuas, misntras que en le Figura 5b, el hile pro-
cedente de la alimentacién IT (ilustrado en 1fneas de trazos)
he #ido recogido por aquollas mgujas 2b del cilindro de agu-
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jas que 10 han recogido el hilo de la slimentscidn I, habién
dose mantenido inoperantes todas las agujas 2¢ infrentadss
2 las agujas 6 del disco. Xfsctivamente, mientras las agujas
recogen el hilo de la slimentacidn IX, las mgujas que han re
cogldo al hilo de la alimentacidn Y bajan con el hilo recoxi
dc de esta forma y se Llustre esquemiticsmente la situacién

'nll?iwlig' o dr VR Ay g M W R SR W s A e W M e e el

Durante ssta stapx, los émbolos 12 estéin todos com
pletazents hacia abajo y todos los talones 11 de aguja si-
guen sl camino ilustrado por la linea de¢ travos de la Figura
5, dado gue todas las agujas €& estén implicamdas en el procs
0. La Tlecha de trazos de la Figura 5 ilustra ls direcceidén
de giro del dlesco 5 con respecto al disco fijo 9. La selsc~
elén de law agujas 2 del cilindro ge efactia con las palan~-
cas melectoras 4 ds modo que sdlo las agujus 22 y 2b interca
ladas entre las agujas 6 del disco sa elevan, y cada una Jde
lax mismas en una alimentacidn Unicaments segin el dibujo a

Para la préxiza pasada, asf{ como el resto de lam
pleras 21, ol funcionasiento es wimilar, con la aslvedsd de
que el nidmsro varfa de las sgujas del cilindro que recogen
cada vex ol hilo de una alimentacidn determinada. Por ejem-
plo, me da por supussto en las Figuras 54 y 58 que, en la pa
sada siguiente a la pasada considerada en las ?Mras 53 a
S¢, las agujas que recogen el hils de la slimentacién II aho
ra son cinco en vez de tres dado que, como quiera que el cua
dro 21a es mis ancho segin ilustra el racténgulo R en la Pi-
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gura 4, las dos agujas exteriores que anteriormente habfan
recogido el hilo de la slimentacién I y tejido el tramo 21

. ahora tejen el cuadro 21a. Se verd que se realiza por medlos

convencionales la seleccidn de las sgujes del cilindro corres
poadientes al dibujo deseado., = = v v e v v - v v - - - -

En la Figurs 6 se puede ver un tramo de género de
punto que ha sido obtenido segin me ha descrito més arriba,

© sea con un ditujo y género acanalado. - = o« - = -~ - -

A continuncién se trata la terminacién de la piemma
y ol comisngo del $alén 22. Se dispone que una parte de lase
agujas € del disco;‘ aproximadamente una mitad de las mismase,
y ompecificamente !.as agujas que tienen los talonss 11 altos,
retengan los bucle; d& le pasade anterior, mientras se dispo
ne que ¢l reoto de las sgujas 6, dotpndas de los talones ba-
jos, transfieran los bucles 2 lae agujas 2¢ del cilindro en
frentadas correspondientes, que a su vez pe elevan para re-
coger 1os bucles. A cate efectc, se levanian totalmente los
énbolos 12 situados corriente arriba de las respectivas ali-
mentaciones I y II y en cambio ss lleva el tercer émbolo, que
se ilustra con lae lineas da trazos en la Figura 7 a su poei
cién intermedis. Ss efectia la actumcidn bajo mando del pro-
grama de la mfiquina a través de las respectivas pelancas 15
de uﬁmimto o control. Ea este estado, se vuelven a di-
rigir las sgujss 6 con lop talones altos hacia la parte inte
rior 10a de 1la leva 10 (figura 7) y se llevan a una posicidn
inactiva donde retimnen los btucles. Las agujas 6 dotadas de

los talones bajos no mon efectadas por el émbolo de la posi-




cién intermettia y se mueven hacia ade¢lante a 1o largo de 1la
parte 10c de retirade (Pigurs 7) y se llevan & una posicién
de retirade donde transfieren los bucles & las sgujas 2¢ del
cilindro enfrentadus correspondientes (Pigura 3) y al misac
5e $iempo que se slevan. Subsiguientemente, las agujas del dim=
co y del cilindro que han realizddo la trapsfersncia de bu-
cles se retraen seg'n indican las flechas su ls Pigura 8 y,
después de q;at todas las agujas 6 de taldn bajo haysn termina -
40 la transfersncia se aprists & fondo el émbolo 12 correspon
10. diente y se lleva u su posicidn inferior dentro de la levs
10. Abora todas las sgujas del disco siguen el camino inte-
rior (Figura 9) y estén en uns posicién inactiva. Parte de
las agujas retienen los bucles, estmniic libre sl resmto de los

bque.. W M W A AN A GP WE SN A K B W WA SR M SN AN O TR SR AR W W W

15. ¥n ests momento, empieza la formacién del talén 22
por medio de todas las apujas 28, 2b y 2¢ del ecilindro, que
recogen todas hilo de una sols alimentscién, por ejemplo, la
alimentacidn I, segin se ilustra ewquemiticauente en 1a Figu-
ra 10, Se forma la parte dt taldn moviendo el cilindvo de agy

20, Jas en vaivén por medios cinvencionalss, que no se describden
5l se ilustran. Durante el movimisnto alternativo del diseo, |
todss las agujas del misno se desplasan por la pista interiors ..
segin se ilustra en 1a Pigurs 9, donde la doble flecha de 1L -
ness de irazos indiosn el movielento del diseo con respecto

25- ndismfi:og. —w--mnmnuunwnamurmuuuu--‘

v

Terminado el taldn 22, se llevan todos los éabolos
12 a una posicidn intermedis (ilustrads en linasas ds trazos
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en la Pigurs 1) y se accionan lsp agujas del 3imco con los
talones altos, que retienen los bucles, para reanudar la opg
racién con sl hilo a partir de ambas alimentaciones. Ahors
no son operativas leas sgujas de los talones bajos, y siguen
ol ceamino ilustirado por la linea de tragos de la Figura 9.
Laos sgujas del cilindro son accionedas de acuerdo con el #i-
po do género a obtener. Veniajosamente, una mitad de las agu
jas 28 y 2b pueden operar en cooperacidn con las agujae 6 de
los talones altos, para producir la parte superior 23a del
supeine, por ejemplo, produciendo el mismo dimjo que se pro
duce en la pierna, mientras que la otra mitad de las agujas
23 ¥y 2b pueden tejer, conjuntamente con las agujas interme~
dias 2¢, la parte inferior 23b del empeine, segin cuslquier
41bUSo d€8eAi0, = = = = = = % = === = m - m -

Tersinado el empeine, en la pasada 24, tiene lugar
une transferencin de tucles de las agujas 6 dotadas de talo-
nes altos & las sgujas 2¢ del cilindre enfrentadas correspon
dientes. Butonces me continua tejiendo con todss las agujas
del cilindro, y Unicamente con ellas, con 1o que se termina
la formacidn del articulo del medio por métodos conocidos

lp"ac"' ﬂﬂ---ﬂ'"--.'---'-ﬂ-“-‘---

%o verd que, con el método y miquina segin la inven
cién, e» posible producir medias, calcetines, y similares ar
tfoulos de punto, simultdneamente con un ditujo Jacquard y
un género acananlado que tiocne mallas del derecho y del revésg,
ein implicar ningin trasladc de las agujas y el enganchado y
dssenganchado de las mismas en medios de traslado especialmen
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te proporcionados en cunlesquisrs stapas del proceso. En la
realizgacidn de la invencién, todas las sgujas realizan sxelu
sivanents aquellos movimisntos axiales contempledos para la
formacidn del género de punto. Lom mandos pars accionar el
paso de la etapa de forusoidn de la pierna & la stype dvw for
nacién del talén y desds enta :nim 8 1la formacién del am-
peine; 200 exclusivamente aquéllos rslacionsdos con el moviw
miento axial o desplazamiento de las palancas 15 para contrp
lar ¢ nccionar las sgujas 6 y aquéllos relacionados con la
seleccifn simulténea de las sgujas 2g para la elevmcidn de
las nisnas, as{ como pars ls activacidn y dessoctivacién del
sovimisnto alternativo del cilindre de sgujss y disco de agu
Jas, © ses, los mandos y sccionamientos que pueden proporecio
narse fécil y rdpldaments. La miquina para realizar el método
de 1la invencién ofrece todas las ventajae de una mfquine de
génerc de punto de cilindro UnNicde =~ =~ v w c c m v w = w = -

K _O T A

Ss declaran de novedad y propiedad pera Espalia, sue
territorios y plazas ds sobarania, las eiguientes: « « « =~ =

BRIVINDICAGCIONES

1= Rétodo para la fabricacién dﬁ nedian y artfcu~ _
los sinilares, que tisnen un dimjo Jacquard sobre punto aca- '
nalado, hecho de mallas del derecho y del revés, utilizando
al menos dos alimentaciones diferentes de hilo, por ejemplo,

de diferentes colores, y agujas dispuestas en dos estructuras
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de soporte distintas que giran en relseidn sincronizads, que
comprende al menos una etaps de formacién de mallas en 1a
que las agujas de una primera estructura de dichas estructu-
ras recogen el hilp de cada alimentacién duraate une paeads
¥ las sgujeas de 11;. otra estructura dispuestas entre las agu-
Jas de dicha primera estructura recogen cada una el hilo de
una glimentacidn para cade pasada y al menos una etapa de
formacién de telén que incluye mover en vaivén dichas estrug
turas y en la que una parte del género de punto quede reteni
da por una parte ngspondientn de las sgujas de dichs pri-

‘mera estructura y ae teje 8l taldn por todss las agujas de

dicha otra .atrucéiam que recogen todas el hilo de la misma
alimentacién durauye el movimiento alternativo de dichas es
tructuras de aomr?e. caractorizado porque justo antes de la
formaecidn del tal&é, se acciona parte de las agujas de dicha
primersa cstmcturé: para que transfieran los bucles a agujas
enfrentedas de dzlc;za otra sstructura y se mantengan insictivas
en dicha primera egtructura durante tods la etapa de forme-
cidn del taldn, y %mrque deppuds de formsr el taldn se mantig
nen dichas agujas inactivas y se teje al menos un tramo del
enpeine con las ag:tjas restantes de dicha primera estructira
en cooperacién con agujas ds dicha otra estructurg., = « = = =

2.~ ¥étodo segin la reivindicecién 1, caracterizade
porque o coutinuaei_.Gu de la formacidn del talén, se teje un
tramo del empeine ;Or nedio de agujar adyacentea de dicha
otra estructura quo se seleccionan pera funcionar con no me-

noudodosalimentgciozies. e ———-——-n---
¢

&
i

%




3,~ Método ug&n.laz reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizado porque a continuacién de la formacién del émpeg._

na, se acciona parte de .1as.‘ agujas restantes de la primera
estructura para que transfieran los bucles a las agujas en-

54 frentadas de dicha otra estructura y se llevan a una posi-
cidn inactiva junto con todas las demds agujas de dichs pri
mera estructura y porque entonces se forma wn tmo;'égajm’gén_g

ro de punto con todas las agujas de dichs oira estmfztura.-

4.~ METODO PARA LA PABRICACION DE MEDIAS Y AR-
10. TTCULOS SIMILARES", = = = = = == = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de dieciocho hojas, foliamdas y

mecanografiadas por wna sola de sus caras, y de tres l4mi-
nas de dibujos que la ilustran,

MADRID, 31 ENE. 1976
- P.A. Y. CURELL SURNOTL

maf,
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