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MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invención se refiere a un método de fabricar 
medias y artículos similares que tienen un dibujo Jacquard 

5. sobre punto acanalado hecho de mallas del derecho y del revés,
asi como a una máquina circular de género de punto para la 
puesta en práctica de dicho método. Esta máquina no se reivin 
dica en la presente, si bien se da su descripción para permi 
tir una mejor comprensión de la invención.--------------

10. Las medias, calcetines, y similares de la técnica
anterior del tipo que tienen un dibujo Jacquard sobre género 
de punto acanalado, vienen fabricándose en máquinas de género 
de punto circulares de doble cilindro. Tal como se sabe, se 
realiza el proceso con al menos dos alimentaciones de hilo, y
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10.

15.

20.

25.

tejiendo con las agujas parcialmente en el cilindro superior 
áe agujas y parcialmente en el cilindro inferior. Háa especi 
ficamente, se teje la pierna ventajosamente con lae agujas 
alternamente en un cilindro de agujas y en el otro, con lo que 
todas las agujas dsl cilindro superior recogen el hilo de cu 
da alimentación en cada pasada# mientras que las agujas del 
cilindro inferior recogen el hilo cada una de sólo una aliman 
tación durante una pasada ssgún el dibujo a obtener. Termina­
da la pierna# parte de las agujas del cilindro circular retie 
nen el género de punto mientras que as traslada si resto da 
las agujas al cilindro inferior de agujas# donde todas eoopa 
ran para formar el talón de la media o artículos similares. 
Entonces se devuelven las agujas correspondientes si cilindro 
superior de agujas y se teja si empeine de una manera aubetsn 
cialmente similar a la etapa da tejar la pierna. La puntara, 
cuando no se cierra directamente per la máquina por cualquier 
método conocido, puede dejarse abierta y tejerse como un ta­
lón, con lo que se efectúa una nueva etapa da traslado y te­
jido según ee ha descrito mía arriba, cerrándose entonces la 
puntara por cosido.

Talas máquinas permiten amplias variaciones sa el 
dibujo y proporcionan productoa altamente satisfaetorioe. No 
obstante, no as encuentran totalmente libres de inconvenien- 
tea que suelen considerarse poco importantes en comparación 
con las capacidades arriba citadas y por lo tanto se toleran.
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Los inconvenientes se encuentran principalmente en 
el elevado coate de tales máquinas da género de punto circu-
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lares de doble cilindro, su volumen y particularmente su al­
tura, la necesidad de personal calificado tanto para su fun­
cionamiento como para su aguste, y su régimen de producción 
comparativamente limitado. Este dltimo está efectivamente li

5. mitadó por tales factores como la complejidad y fragilidad§
de la máquina, que no permite rotación o movimiento altemati 
vo de los cilindros de agujas a velocidades muy elevadas, y 
por la necesidad de trasladar las agu jas de un cilindro de 
agujas al otro, que es una etapa repetida frecuentemente du 

10. rante la confección de una media o articulo similar, rindien
do de esta forma tiempos operativos que son ineficientes des 
de el punto de vista de producción de género de punto. Bfecti 
vamente, el movimiento de traslado requiere cada vez que se 
desenganche la aguja del respective jack de traslado en un ei 

15. lindro de agujas y que quede enganchada per el jack de trasla
do correspondiente en el otro cilindro de agujas, además de 
trasladar la aguja propiamente dicha. - - - - - - - - - - -

R3SUKI3! PE LA INVENCION

Es una finalidad principal de la presenta invención 
20. superar loa problemas y limitaciones arriba citados proporcio

aaado un método y una máquina circular de género de punto pa­
ra fabricar medias y artículos similares que, mientras conser 
van las características positivas de las máquinas de la técni 
ca anterior en lo que concierne a la variedad de los dibujos 

25. posibles y la calidad técnica del producto, aseguren un régi
men de producción más elevado con extrema seguridad y menor 
complejidad constructiva, siendo también más compacta la má-

y .
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10*

15.

20.

25.

quina y no requiriendo personal calificado para su funciona­
miento y ajuate.

A.'

Pe logra eata finalidad con un método para la fabri 
cacidn da medias y artículos similares que tienen un dibujo 
Jacquard sobre punto acanalado da mallas del derecho y del re 
véa, utilizando el método al menos dos aumentaciones diferen 
tes de hilos y agujas dispuestas en dos estructuras da sopor­
te distintas que giran en relucida sincronizada, y compren­
diendo al menos una etapa de formaoida de mallas en la que 
las agujas da una primera estructura de dichas estructuras re 
cogen el hilo de cada alimentacidn durante una pasada y las 
agujas de la otra estructura, dispuestas entre Isa agujas da 
dicha primera estructura, recogen cada una el hilo de una 
alimentacidn para cada pasada y el menos una etapa de forma¡- 
cidn de taldn que incluye mover en vaivén diches estructuras 
de soporte y en la que una parte del género de punto queda 
retenida por una parte correspondiente de las agujas de dicha 
primera estructura y se teje el taldn con todas las agujas de 
dicha otra estructura que recogen todas el hilo de la misma 
alimentacidn durante el movimiento alternativo de dichas ea- 
tructuras de soporte, caracterizándose el método porque justo 
entss de la formacidn del taldn, se acciona una parte de las 
agujas de dicha primera estructura para que tranafieran loa 
hueles a las agujas enfrentadas de la otra estructura y se 
mantengan inactivas en dicha primera estructura durante teda 
la etapa de formacidn del taldn, y porque después de formar 
el taldn, se mantienen dichas agujas inactivas y ae teje al 
menos un tramo del empeine con las agujas restantes de dicha

-' )
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primera estructura en cooperación con las axujas de dicha 
otra estructura. ------------- - - —  - - - -

Para realizar el método de la invención, la inven­
ción proporciona ana máquina circular de género de punto para 

5. medias y artículos similares que tiene por lo menos dos ali­
mentaciones diferentes de hilo y agujas dispuestas en dos es 
tructuras de soporte distintas que giran en relación sincro­
nizada, y medios ppra producir el movimiento alternativo de 
dichas dos estructuras de soporte, caracterizándose la máqui 

10. . na porque la primeya de dichas dos estructuras comprende un 
disco de agujas, conocido "per se", que incluye agujas radia 
les cuyo número es la mitad del número de agujas en la según 
da de dichas estructuras de soporte, la cual comprende un ci 
lináro de agujas, conocido "per se"̂  que tiene agujas a^ia-

15. les, y porque se proporcionan medios para mover simultánea y
6

selectivamente hacia una posición operativa al menos parte de
las agujas del disco de agujas y las agujas enfrentadas co-

yrrespondientes del cilindro de agujas para transferir los bu 
cíes de parte de Isa agujas de dicho disco de agujas a las 

20. agujas enfrentadas'correspondientes del cilindro de agujas
justo antes de producirse dicho movimiento alternativo. - -

Un método y máquina según la invención lógren simul 
táneamente un dibujo Jacquard y un tejido acanalado en una stá 
quina de género despunto de cilindro único, lo que da como re 

25. cuitado, como es sabido, un régimen de producción más elevado
dado que se puede hacer funcionar la máquina a velocidades ma 
yores que una máquina de género de punto de doble cilindro.
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Con el procedimiento de transferencia de bucles según la in­
vención, en lugar del traslado de agujas de la tácnica ante­
rior, ae hace factible una construcción simplificada gracias 
al hecho de que ya no son necesarios los jacha de traslado y 
loa medios de control relacionados para desenganchar y engaa 
char las agujas, mientras que se elimina efectivamente el 
tiempo muerto implicado en la etapa de traslado de las agu­
jas* la eliminación del cilindro de agujas superior permite, 
además, una reducción notable de las dimensiones físicas de 
la máquina. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

SRSVB DESCRIPCION DB LOS DIBUJOS

Otras caracteriaticaa y ventajas de la invención 
quedarán evidentes de la siguiente descripción de una realiza 
ción preferida de un método y máquina según la invención, pro 
porcionada a título de ejemplo e ilustrada en les planos ane­
xos, en los cuales t - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura i es una vista parcial en sección axial 
de la máquina según la invención! ----------------------

la Figura 2 es una vista en planta desde arriba, a 
escala ligeramente menor, de los medios de control para las 
agujas del disco de agujas! —  -------------- - - - - —  -

la Figura 3 es un detalle de los medios selectores!
para las agujas del die o de agujas; - - - - - - - - - - - -

la Figura 4 ilustra una muestra de un calcetín tal



como se puede obtener con el método y la máquina de la inven 
oión;

la Figura 5 ilustra los medios de control para las 
agujas del disco de agujas y el camino seguido por estas agu 
jas durante la formación de la pierna del calcetín o artícu­
lo similar; §

las Figuras 5a, 5b, 5c, 5,d y ilustran respecti­
vamente en forma esquemática la operación de las agujas en 
la formación de áop pasadas adyacentes de la pierna del cal­
cetín;

la Figura 6 ilustra una muestra del tejido reaul- 
tante; - - - - - y - - - - - - - - - - - - - - - - - - - .

la Figura 7 ilustra los medios da control para las 
agujas del disco de agujpa, y el camino seguido por estas 
agujas durante la transición de la formación de la pierna a 
la formación del talón; -------------------------------

la Figura 8 ilustra esquemáticamente la etapa da 
transferencia de bucles con anterioridad a la formación del 
talón; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3¡a Figura 9 iluetra los medios de control de las 
agujas del disco de agujas y el camino seguido por estas agu 
jas durante la etapa de formación del talón, y - - —  - -

la Figura 10 ilustra esquemáticamente como se for-
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zs el talón accionando toda* loa aguja* del cilindro. - - -* -

DESCRIPCION SE LAS REALIZACIONES MEFERIDAS

La máquina para la puesta en práctica del método 
de la invención comprende un cilindro 1 de aguja* que actúa 

5. como e*truotura d* *oport* para la* aguja* 2, que aon móviles
axialmente dentro de ranura* d*l cilindro 1 y accionad** por 
aaloctoraa 3, activado* de manera eonooida por palanca* se­
lectoras 4 bajo control dol programa da la máquina. - - - -

La máquina también comprenda un di*ce 5 de aguja* 
10. que actúa como estructura de soporte para la* aguja* 6, que

aon móviles dentro de ranuras radíale* del disco 5. Este úl­
timo está soportado rotativamente por una estructura fija 7 
y e* accionado en rotación por un árbol 8 en relación sisero 
ainada con el cilindro 1 de aguja* a través da engranajes,

1$. *to ilustrado*. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4*'* -

20.

2$,

Un disco 9 está soportado fijamente por la estruc­
tura fija 7 que define lo* medio* d* control do la* aguja* en 
el disco do aguja*. Más específicamente, el disco 9 está do­
tado d* una ranura continua 10 (Figura 2) que defina una lava 
an la cual as permita qu* lo* talón** 11 da la* aguja* ó a* 
muevan a medida que el disco 5 da la* aguja* gira con raspea 
te al disco fijo 9- La ranura 10 tiene partea interiore* lOg 
y partee exteriores 10b correspondiente*, respectivamente, a 
una posición inactiva y una posición activa da la* aguja* 6. 
En la Figura 2, se aeRalan con I y II, on forma aaquamática,

4;-

. .
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dos alimentaciones separadas de hilo, ai bien debe quedar en 
tendido que puede haber mayor admero de alimentacionee, en 

, cuyo caao la leva 10 tendría una configuración conforme tal 
como para permitir que las agujas 6 se desplacen hacia afue- 

5. ra y recogan también el hilo de las alimentaciones adiciona­
les. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los medios para seleccionar las agujas del disco de 
agujas incluyen émbolos selectores 12 (Figura 3), que son mó 
Viles verticalaente dentro de un cilindro 13 de guía, unido 

10. a una superficie 13a de soporte, y sometidos a la acción
elástica de un resorte 14 que fuerza los émbolos 12 hacia aba 
jo en partes correspondientes de la leva 10. Cada émbolo 12 
es accionado por upa palanca 15 de accionamiento o control, 
móvil dentro de dos ventanillas 16 dsl cilindro 13 de guía 

15. perpendieularmente con respecto al mismo tal como ilustran
las flechas, y que coopera con un diente 17 que forma una so 
la pieza con cada émbolo 12. La palanca 15 tiene escalones 1& 
con partes o tramos ds unión y coopera con el diente 17 a 
fin de proporcionarle al émbolo 13 al menos una posición den 

20. tro ds la leva 10 y una posición fuera de la leva. La activa
ción de la palanca 15 depende del programa de la máquina, tal 
como se describirá más adelante. - - - - - - - - - - - - -

La máquina incluye tres de dichos émbolos 12, ilus 
trados esquemáticamente en la Figura 2 y situados en el pun- 

25. to de división de las partea 10a y 10b. Dos de dichos émbo­
los están situados corriente arriba de una alimentación res­
pectiva y el tercero está situado corriente arriba de una



5.

10

parta 10c de retirada de la leva 10, entre laa Aoe alimenta 
oionea en una mona donde no ae teje. Venta jocamente, loa &a- 
boloa satán dotado# también Ae ana poaicidn intermedia a di- 
cbaa doa posiciones, y la palanca correspondíante 1$ Ae accio 
namiento o control está conformada con trea eacalonea a fin 
de proporcionar trea posiciones difareatea da altara para el 
émbolo, una da laa cuales ee ilustra en laa línea# continúan 
de la Figura 3, ilustrándose laa otrae doa con laa lincea do 
trazos.

10.

15.

20.

25.

Laa agujas 6 del disco 5 de agujas, tal como ee 
ilustra mejor en laa Figuran 5a a 5e y 10, representan una 
cantidad igual a la mitad del número de agujas 2 del cilin­
dro 1 de agujan, de modo que para cada aguja del diacc correa 
ponda una aguja enfrentada del cilindro de agujan. Loa talo­
nea 11 da laa agujan 6 del dieoo tienen al menos doa altaran, 
da modo que lea agujan con el talán alto toman contacto con 
el émbolo 12, diapueato en la parte 10e de retirada cuando 
éste aaté en la poaicién intermedia, mientras que laa agujan 
con el talán bajo no tomen contacto con el miemo. Cada émbo­
lo, en au poaicidn exterior, evidentemente no toma contacto 
coi ningún talán, pero toma contacto con la totalidad de loa 
talonea cuando esté en au poaicidn interior con reapecto a 
la lava 10. Ventajoaamente, pueda haber mayor número de al tu 
raa de loa talonaa 11 y da poaicionea da loe émboloa 12, por 
ejemplo cuatro, a fin de lograr una gama de aaleooián mée em 
plia y, por ooaaiguiente, una mayor variedad de tejido. - -

Los componente# raatantaa da la máquina y particu-



larmente loa componentes efectivos pava producir el movimien 
to alternativo, son de diseHo convencional. --------- - - -

Se realiza la confección de un articulo de media, 
tal como la media 19 ilustrada a título do ejemplo en la Figu
ra 4, de la manera siguiente. - - - - - - - - - - - - - - -

$i
El puHo elástico inicial 20 puede formarse de cual 

quier manera conocida y por lo tanto, se omite de la presen­
te descripción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La pierna 21, que comprende en su derecho, por ejem 
pío, un dibujo bicolor con cuadros 21a de un color y tramos 
intermedios 21b de otro color, se forma, por ejemplo, con áoa 
alimentaciones, una de las cuales, la alimentación I, sumi­
nistra el hilo para los tramos 21b y la otra, la alimentación 
II, suministra el hilo para los cuadros 21a. Al hacer una pa 
nada, todas las agujas 6 del dieco 5 recogen el hilo de am­
bas alimentaciones I y II. Las agujas del cilindro que están 
entre las agujas del disco, recogen el hilo durante la misma 
pasada de sólo una alimentación, salvo las agujas enfrentadas 
a las agujas del dieco que no recogen hilo alguno. Ello se 
ilustra esquemáticamente a titulo de ejemplo en las Figuras 
5a y 5b, donde en la Figura 5a dos agujas 2a del cilindro 
únicamente intercaladas con respecto a las agujas de disco 
han recogido el hilo de la alimentación I, ilustrado en las 
lineas continuas, mientras que en la Figura 5b, el hilo pro­
cedente de la alimentación II (ilustrado en líneas de trazos) 
ha sido recogido por aquellas agujas 2b del cilindro de agu-



jas que ao han recogido el hilo de la alimentación I, habido 
dose zantMLido inoperantes todas las agujas 2^ imprentadas 
a las agujas 6 del disco. ^Tactivamente, adentras las agujas 
recogen el hilo de la alimentación II, las agujas que han re 
cogido el hilo de la alimentación I bajan con el hilo recogí 
do do eeta forma y se ilustra esquemáticamente la situación 
en la Figura 5ĵ * —

Durante esta etapa* los émbolos 12 estén todos com 
pletsaents hacia abajo y todos los talonss 11 de aguja ei- 
guen el camino iluatrado por la linea de trazoa de la Figura 
5, dado que todas las agujas 6 estén implicadas en el proc& 
eo. La flecha de traeos da la Figura 5 iluetra la dirección 
de giro del disco $ con respecto al disco fijo 9. La adac­
ción do las agujas 2 del cilindro se efectúa con Iss palan­
cas selectoras 4 de modo que sólo las agujas 2a y 2b interca 
ladae entre las agujas 6 del disco ss elevan, y cada una de 
laa mismas en una alimentación únicamente según el dibujo a 
obtener. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Pera la próxima pasada, asi como el resto de la 
pierna 21, el funcionamiento es similar, con le salvedad de 
que el número varía de las agujes del cilindro que recogen 
cada ves el hilo de una alimentación determinada. Por ejem­
plo, ee da por supuesto en las Figuras 5¡d y 5jt que* en la pg. 
eada siguiente a la pasada considerada en las Figuras a 
5c, las agujas que recogen el hilo de la alimentación II aho 
ra son cinco en vez de trae dado que, como quiera que el cua 
dro 21a ea más ancho según ilustra el rectángulo R en la Fi-
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gura 4, las dos agujas exterioras que anteriormente habían 
recogido el hilo de la alimentación I y tejido el tramo 21b 
ahora tejen el cuadro 21a. Se verá que se realiza por medios 
convencionales la selección de las agujas del cilindro corree 

5. pendientes al dibujo deseado. - - - - - - - - - - - - - - -

Bn la Figura 6 se puede ver un tramo de género de 
punto que ha sido obtenido según ee ha descrito más arriba, 
o sea con un dibujo y género acanalado. - - - - - - - - - -

-'. /Y','''
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A continuación se trata la terminación de la pierna 
10. y el comienzo del palón 22. Se dispone que una parte de las

agujas 6 del disco^ aproximadamente usa mitad de las mismas, 
y específicamente ^as agujas que tienen loa talones 11 altos, 
retengan los bucles de la pasada anterior, mientras se diepo 
ne que el resto de las agujas 6, dotadas de los talones ba- 

15. jos, transfieran los bucles a las agujas 2c del cilindro en
frentadaa correspondientes, quo a su vez so elevan para re­
coger los bocios. A este efecto, so levantan totalmente los 
émbolos 12 situados corriente arriba de las respectivas ali­
mentaciones I y II y en cambio se lleva el tercer émbolo, que 

28. se ilustra con las lineas de trazos en la Figura 7 a su posi
ción intermedia. Se efectúa la actuación bajo mando del pro­
grama de la máquina a través de las respectivas palancas 15 
de accionamiento o control. Ea este estado, se vuelven a di­
rigir las agujas 6 con loe talones altos hacia la parto inte 

25. rior 10a do la leva 10 (figura 7) y se llevan a una poaición
inactiva donde retienen los bucles. Las agujas Ó dotadas de 
los talonea bajos no son afectadas por el émbolo de la poai-

'X -í; -
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5.

10.

15.

20.

25.

cidn intsrmedia y se mueven hacia adalante a le látigo de la 
parte 10c de retirada (Figura 7) y ae llevan a una posición 
de retirada donde tranefieren loe bucles a lea aguja* 2c del 
cilindro enfrentada* correepondientee (Figura 3) y al mismo 
tiempo que ae elevan. Subsiguientemente, laa agujes del die­
co y del cilindro que hen reálizádo la traneferencia de bu­
cle# ee retraen según indican la* flechan an la Figura 8 y, 
después de que tcdea lee aguja* 6 de talán bajo hayan terming 
do la tranaferencia ae aprieta a fondo el éabolo 12 wrreepw* 
diente y ee lleva a au poaicidn inferior dentro de la leva 
10. Ahora todaa la* aguja* d*l diaco aiguan el canino inte­
rior (Figura 9) y estén en una poaicidn inactiva. Parte de 
lae aguje* retienen lo* bucle*, estando libre el reato de loe 
buolaa. ",

y': * *.
Bí eete aoaento, empieza la formacida del táldn 22 

por medio de todas la* aguja* 2a, 2b y 2c del cilindro, que
* -

recogen toda* hile de una acia alimentación, per ejemplo, la 
alimentación I, según as ilustra esquemáticamente en la Fign- 
ra 10. Se forma la parte de taldn moviendo el cilindro do ag& 
ja* en vaiv&t por medioo cdnvencionelee, que no me deacriben 
ni ee ilustran. Durante el movimiento alternativo del diaco, 
todaa Isa aguja* del miamo se deeplaaen por la piata interior, !/:'.< 
según ee iluetra en la Figura 9̂  donde la doble flecha de 1& 
neea de traaoa indican el movimiento dol diaco con raapecto 
al diaco fijo 9. — — — — — — —

Y:'-.""'"'

Terminado el telón 22, ae lleven todo* lo* émbolo* 
12 a una posición intermedia (ilustrada en línea* d* trazo*
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10

en la Figura 3) y se accionan las agujas del disco con loa 
talonea altos, que retienen loe badea, para reanudar la ope 
ración con el hilo a partir de ambas dimentaciones. Ahora 
no son operativas lee agujas de los tdones bajos, y siguen 
el camino ilustrado por la linea de trazos da la Figura 9< 
Las agujas del cilindro son accionadas do acuerdo con el ti­
po de género a obtener. Ventajosamente, una mitad de las agu 
jas 2a y 2b pueden operar en cooperación con las agujas 6 de 
los tdones dtos, para producir la parte superior 23a del 
empeine, por ejemplo, produciendo el mismo dibujo que se pro 
doce en la pierna, mientras que la otra mitad de las agujas 
2a y 2b pueden tejer, conjuntamente con las agujas interme­
dias 2c, la parte inferior 23b del empeine, según cualquier 
dibujo deseado.

' A  ' .

- -
A

15. Terminado el empeine, en la pasada 24, tiene lugar
una transferencia de bucles de las agujas 6 dotadas de tdo­
nes dtos a las agujas ge del cilindro enfrentadas correspqn 
dientes. Entonces se continua tejiendo con todas las agujas 
del cilindro, y únicamente con ellas, con lo que se termina 

20. la formación del articulo del medio por métodos conocidos
"par se**.

Se verá que, con el método y máquina según la inven 
ción, es posible producir medias, edeetines, y similares ar 
tíeulos de punto, simultáneamente con un dibujo Jacquard y 

25. un género acandado que tiene mallas del derecho y del revés, 
ein implicar ningún traslado de las agujas y al enganchado y 
desenganchado de las mismas en medios de traslado eepecialmen



t* proporcionados en cualaaquiara atapaa dal procaao. Bn la 
raslizaoián da la invancíán, todas laa agujas realizan axclu 
aivamanta aqualloa moviniantoa axiales contanpladoa para la 
foraaeidn dal género da panto. Loa mandos para accionar al 
paao da la atapa da fomacidn da la piaron a la a^dpa da fog 
nacida dal talán y daada anta última a la foraaoiún dal em­
peine, acn axoluaivmaanta aquálloa ralaclonadoa con al movi- 
nianto axial o daaplaaaalanto da laa palancaa 15 para contrâ  
lar o accionar laa agujas 6 y aquéllos ralaclonadoa con la 
aalaccián simultánea da laa agujas para la alavaciún da 
laa mismas, aai cono para la activación y doaaotlvacián dal 
novinianto altamativo dal cilindro da agujan y dlaco da ag^ 
jas, o ana, loa axadoa y aoclonaalantoa qua puedan prcporolo 
naraa fácil y répidamauta. La máquina para raaliaar al cátodo 
da la lavancidn ofraca todaa laa van tajas da una máquina da 
género da punto da cilindro único.

N 0 y A

Sa daelarsa da novadad y prcpiadad para España, aua 
tarritorioa y plazas da soberanía, laa aiguiantea: - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Método pana la fabricación da nadiaa y artícu­
los aiailaras, qua tianan un dibujo Jacquard sobra punto aca­
nalado, hacho de mallas dal deracho y dal ravéa, utilizando 
al manoa dea alinantacionaa difarantaz da hilo, por ejemplo, 
da difarantaz coloras, y agujas dispuestas en dos estructuras
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de soporte distintas que giran en relación sincronizada, que 
comprando ai menos una etapa de formación da mallas an la 
que las agujas da una primera estructura da dichas estructu­
ras recogen el hilp da cada alimentación durante una pasada 

5. y las agujas de la otra estructura dispuestas entre las agu­
jas de dicha primera estructura recogen cada una el hilo de 
una alimentación para cada pasada y al menos una etapa de 
formación de talón que incluye mover en vaivén dichas estruo 
turas y en la que una parte del género de punto quede reteñí 

10. da por una parte cprreapcndiente de las agujas de dicha pri­
mera estructura y se teje el talón por todas las agujas de 
dicha otra estructura que recogen todas el hilo de la misma 
alimentación durante el movimiento alternativo de dichas es 
trueturas de aoporte, caracterizado porque justo antes de la 

15. formación del talón, se acciona parte de las agujas de dicha
primera estructura para que transfieran los bucles a agujas 
enfrentadas de die^a otra estructura y se mantengan inactivas 
en dicha primera estructura durante toda la etapa de forma­
ción del talón, y porque después de formar el talón se mantie

20. neo dichas agujas inactivas y se teje el menos un tramo del
<6

empeine con las agujas restantes de dicha primera estructura 
en cooperación con agujas de dicha otra estructura. - - - - -

'-r'
25

2.- Método según la reivindicación 1, caracterizado 
porque a continuación de la formación del talón, se teje un 
tramo del empeine por medio de agujas adyacentes de dicha 
otra estructura que se seleccionan para funcionar con no me­
nea de dos alimentaciones. - - - - - - - - - - - - - - - -



3. - Método segán las reivindicaciones 1 y 2, ca­
racterizado porque a continuación de la formación del empei 
ne, ae acciona parte de las agujas restantes de la primera 
estructura para que transfieran los bucles a las agujas en­
frentadas de dicha otra estructura y se llevan a una posi­
ción inactiva junto con todas las demás agujas de díi?ha pri 
mera estructura y porque entonces se forma un tramo dé gén& 
ro de punto con todas las agujas de dicha otra estructura. -

4. - "METODO PARA LA FABRICACION DE MEDIAS Y AR­
TICULOS SIMILARES". - - --------------- -------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de dieciocho hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de tres lámi­
nas de dibujos que la ilustran.

MADRID, 31 BNE. 1976 
P.A. V* CURELL SUNOL
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