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í  A Í E l t  J E I N V E N C I O NS E

por VE3HTE años

solicitada en Espada a favor de OMITA fí.o.A», de nacionalidad 
italiana, domiciliada en Altate, Italia, por "Perfecciona­
mientos «i las máquinas de tejer”, coa prioridad de la soli­
citud suiza 2433/79 de fecha 27 Febrero 1975. - - - - - - -

MEMORIA PESCRXFIZVA

la presente invención se refiere a una máquina de 
tejer con bobina de hilo de trama situada en la parto exter­
na de la calada y con inserción del hilo de trama en la cala, 
da por medio de lanzaderas agarradoras de pinza, las cuales 
se llevan a la posición de disparo por medio de un tambor de 
transporte rotativo, se frenan una vez atravesada la calada 
arrastrando el hilo de trama y se conducen de nuevo al tam­
bor de transporte por medio de uña cinta transportadora. - -

Ya se conocen máquinas de tejer de este género} en 
iwi mjtquiyiCT de tejer conocida con lanzadera agarradora de 
pinza se utiliza un tambor de transporte rotativo, para lle­
var las lanzaderas a su posición de disparo, insertándose el 
hilo de trama en la pinza de hilo de trama de la lanzadera 
por medio de aire comprimido • Una vea atravesada la calada,15.
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la lanzadera agarradora da pinza se frena por medio de un 
dispositivo de frenado, el hilo de trama ae suelta y la lan­
zadera agarradora de pinza se conduce nuevamente al tambor 
de transporta por medio de una cinta transportadora, ta dee- 

5. ventaja consiste en que no se controlan los distintos proce­
sos del movimiento. Si uno de estos procssos del movimiento 
no transcurre correctamente, pueden originares averías* í-sto 
resulta válido para todos los procssos del movimiento, en 
los que la lanzadera agarradora de pinza no se mueve de aanjt, 

10* ra forzada. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - - - -

la invención tiene por objeto configurar una oáqui 
na de tejer del tipo descrito inicialmente, en la que todos 
loe movimientos esenciales de la lanzadera agarradora de pin 
za estén controlados, con lo que cuando se origine una ave— 

15. ría, la máquina de tejer se pare y quede indicada la avería.

Se consigue esta finalidad de acuerdo con la inven 
cién, disponiendo aparatos de control en varios puntoa del 
trayecto de circulación de cada una de las lanzaderas, con 
los que son controlables en cuanto al tiempo y/o en cuanto a 

20. la fase, los movimientos de la lansadera. Oaa silo se consi­
gue que durante el movimiento de circulación, el trayecto de 
la lansadera agarradora de pinza esté continuamente supervi­
sado y la máquina de tejer sólo sigue funcionando si un moví 
ai tato parcial de la lanzadera agarradora de pinza transcu­
rre correctamente en eu trayecto de circulación y ai esto ha 
quedado determinado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

25.



La invención se representa por medio de un ejemplo 
de ejecución» en el dibujo que se acompaña y que se describe 
a continuación. Xas figuras indican* —  ------ - —  - —

Fig. t Una vista lateral de una máquina de tejer 
con lanzadera agarradora de pinza represen 
tada esquemáticamente» - - - - - - - - - -

Fig* 2 una vista en planta de una máquina de tejer 
segón la fig» 1» - - - - - - - - - -

Fig. 3 una sección según la linea III - l ü  de la 
fig. 1 y -------- - - - — - —  - - -  -

Fig* 4 una representación gráfica del control del 
trayecto de circulación de las lanzaderas 
agarradoras de pinea. — - — — — — — — —

la aáqu-»wa de tejer 1 representada en las figs» f 
y 2» presenta un armazón de máquina que se compone esencial­
mente de una bancada lateral izquierda 2, una bancada late­
ral derecha 3 y un travesaña 4 que une las dos bancadas latje 
zalea 2» 3* In la bascada lateral izquierda 2 va adaptado o 
dispuesto un motor 5» por ejemplo un motorreductor, y trans­
mite el movimiento a un eje longitudinal desigpmdQ como eje 
principal 7» por medio de un accionamiento por correa 6 dis­
puesto en el armazón y que se compone de una polea y una co­
rrea. A través del eje principal 7 se accionan de forma con­
tinuada o intermitente» todas las piezas necesarias para el



funcionamiento de la máquina de tejsr 1, por • jetólo un ple­
gador da urdimbre no representado, una urdimbre 3, liaos 9 

para abrir, cerrar y cambiar la calada asi como na plegador 
de género no representado, para arrollar el tejido* Por me­
dio del eje principal 7 también ae acciona o transad te movi­
miento a un dispositivo de trama 10, un dispositivo de reten 
ción 11 y un batán de telar 12* - - ~ ~ ---- - —  - -

Xas lansaderaa agarradora» de pinsa 13 ss llevan a 
su posición da disparo por medio de un tambor de transporte 
14 rotativo, se disparan por medio del diepoeitivo de trama 
10 en el batán 12, a travle de la calada abierta en cada car 
so, se frenan en el otro extremo de la máquina por medio de 
un dispositivo de retención 11, se disponen sobre una cinta 
transportadora 16 a través de un canal-guía 15 curvado (fig* 
3) con la porte superior hacia abajo y desde ésta se vuelven 
a conducir al tambor de transporte 14* ¿ates del disparo de 
la llamadera agarradora de pinsa 13 y con la intercalación 
de un acumulador de M ío de tros» 21 se inserta en la lañase 
dera agarradera de pinsa preparada para el disparo y ss Buje 
tada en ésta por medio de mordasas elástica», un hilo de tx$ 
ua 17, el cual ee estirado a través de guía-Mloe 19, 20, 
por una bobina ds hilo ds trama Id dispuesta fijamente en 
la parte exterior de la calada* -

Lo esencial es que en la máquina de tejer 1, ade­
más de un dispositivo ds control 22 para los hilos ds urdim­
bre y ua dispositivo de control 23# 24 para el control de 
los hilos ds. trama y de la posición ds los mi saos, también



se controla» cada uno de los procesos de movimiento de la 
lanzadera agarradora de pinza 13» Para ello» en el disposití 
vo de retención 11 se incorpora un tactor 25 litare de contac 
tos» el cual determina el paso de la lanzadera agarradora de 
pinza 13 y la entrada precisa de la misma en el dispositivo 
de retención* Pero no es suficiente, solamente determinar la 
correcta posición de la lanzadera agarradora de pinza 13 en 
el dispositivo de retención 11» sino que también es preciso 
determinar que la llegada de la lanzadera agarradora de pin-' 
za 13 al dispositivo de retención 11 ocurre con igual fase» 
como el movimiento de la máquina en una gama determinada, pa 
ra lo cual se utiliza un tactor 26, - - - - ■---- - - —  -

también es esencial que las periódicas caí­
das de la lanzadera agarradora de pinza 13» que os desliza 
desde el dispositivo de retención 11 en el pleno inclinado 
15, están controladas por medio de otro tactor 27,

rTiqmbi¿n es esencial que la existencia de una lana» 
dera agarradora de pinza 13 delante del tambor de transporte 
queda determinada por medio de otro tactor 28* Finalmente 
también es esencial que el movimiento y la fase del tambor 
de transporte 14 están controlados por medio de otro disposi 
tivo tactor 29» 30. — -

La elaboración de las señales originadas a través 
de los tactores 22 a 30 puede realizarse de forma ya conoci­
da» de tal amiera que al aparecer una señal de avería se pa­
ra la de te¿jar 1 y se indica el punto ©a donde ha
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aparecido la avería» por ejoaplo por aedto de una señal luai 
nasa c orresp endiente.

En la fig» 4 se nuestra una representación gráfica 
de la cooperación de los tactores previstos 25 a 30 en el 

5. control del trayecto de circulación de la lensadera agarrado
ra de plnsa 13* -

Para loa controles ds la posición de la faae sirve 
un eje de control 31 accionado a través del eje principal 7» 
en el cual se hallan fijados dos indicadores de contacto 32» 

10* 33 en distinta posición angular» Los indicadores de contacto
32» 33 determinan conjuntamente con los tactores libres de 
contactos 26 <5 30 la posición de la fase de cada una de las 
operaciones de control* -

Los errores en el paso de la 1 an «adera agarradora de 
15. pinaa 13 se indican en un dispositivo indicador óptico 34»

ios tactores 25, 27 y 29 están unidos con el dispositivo indi 
cador 34 por medio de conductos de unión 25a» 27a y 29a con 
intercalación de dispositivos cooperadores 35» 36» coaparándo 
se la posición de fase de los contactores 25 y 27 con las del 

20» tactor 26 en el dispositivo coaparador 36 y la posición de %
se del tactor 29 con la del tactor 30 en «1 dispositivo eoap¿ 
redor 35» Si loa impulsos correspondientes no coinciden, se 
origina una indicación «n el dispositivo indicador 34* Para 
el tactor 28 no es necesaria ninguna cooperación con la posi 

25» cióct de fase» porque el conducto 28a está unido dirsotmaente
con el dispositivo indicador 34» Osa indicación» que tuviera
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evcntualraenta relación coa di paro de la máquina de tejer» 
solamente tiene lugar cuando no se ha conducido ninguna lan­
zadera agarradora de pinza 13 desde la cinta transportadora 
16 ai tambor áo transporto 14* - - - - ------ ------

5* En la fig» 4 se dibuja dos veces el tambor de
transporte 14 por motivos de dibujo* El tactor 29 controla 
la posición correcta del tambor de transporte t4, determinas, 
do la posición correcta de una palanca de bloqueo 37» que es 
movida por una excéntrica 33 y engrana con un dentado die- 

10. puesto en el tambor 14* Si la posición del tambor 14 no es
la correcta, la palanca de bloqueo no puede engranar, lo 
cual detecta el tactor 29 y la máquina de tejer se para asi 
como «i atti indica la avería en el dispositivo indji
cador 34* - - -  - -  - -  - - - - - - - - - - - - - - - - - -

«15. Per medio del dispositivo de control descrito se
consigue que loa procesos de movimiento de la lanzadera aga­
rradora de pinza 13, la mayoría de los cuales no ocurren de 
manera forzada, sean exactamente controladas, de tal forma 
que se eviten los daños consiguientes por medio del paro in- 

20. mediato de la máquina de tejer 1 cuando aparece una avería
y posibilita una puesta en marcha de nuevo de la máquina sin 
dificultades. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

K 0 S A

Se declaran de novedad y propiedad para España,
25* sus territorios y plazas de soberanía, las siguientesí - — —
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a 5 i v i n a x o k c zo 0 1

1*- Perfeccionamientos en loe alpinas de tejer» 
con bobina de hilo de trena situada en la parte externa de 
la y coa inoerción del hilo de trama en la calada por

g. medio de iaasaderas agarradoras de piuca» las cuales se lle­
va» a la posición de diaparo por medio de un tambor de trema 
porte rotativo* se frenan una ves atravesada la calada» 
arrastrando el hilo de trama y se conducen de nuevo al tam­
bor de transporta por medio de una cinta transportadora* cm- 

10* racterisadoa porque el trayecto de circulación de ceda una 
de las Xansaderas {13} dispone de tactores de control en v& 
ríos punte» (11, 14» 15), con los que son controlables en 
cuanto a su posición y en cuanto a la fase* loa movimientos 
de la lansadera* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1 5. 2.- í%rf accionamientos en las máquinas de tejer a®,
gán la reivindicación 1* caracterisadoa por tactores de con­
trol (2 5t 27» 28) con los que resulta directamente determina 
ble la posición de la lansadera agarradora de pinta (13)* *

3*- Perfeccionamientos en las máquinas de tejer s¿ 
20. g&t la reivindicación 1* oaraeterisadoe por un tactor de coa

trol (29) en el tambor de transporte (14)* para determina­
ción indirecta del movimiento de la lansadera agarradora de 
pinea (13)» - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - - - - - - - -

4«- Perfeccionamientos en las máquinas de tejer a¿ 
25* gda la reivindicación 1 y una de .as reivindicaciones 2 Ó 3»
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caracterizados por tactores Se control (26, 30) para la su­
bordinación de las señales de los tactores a las correspon­
dientes posiciones de las fases del movimiento de la máquina 
de tejer» - - - -4'-v

"w a w nnTm kmm'mn Mi I-AS SA&TJISAS DE 2mEBn»

2odo olio conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de nueve hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de tres láminas dei
dibujos que la ilustren»
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