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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

de una Patente de Invención a nombre de: 

PATENT-TREUHAND- GESELLSCHAFT fur elek- 

trische Elühlampen mbH, de nacionalidad 

alemana, domiciliada un 6 München 90, Hella- 

brunner Str. 1, (Alemania); por : "PERFEC­

CIONAMIENTOS EN LAMPARAS DE DE5CAREA A VAPOR 

DE MERCURIO DE RAJA PRESION".

El invento se refiere a una lámpara de descarga a vapor 

de mercurio de baja presión que eléctricamente y/o térmicamente 

puede someterse a cargas elevadas, preferentemente una lámpara 

fluorescente, la cual contiene amalgama. La presión da vapor en 

5 astas lámparas está determinada por la característica de la amal­

gama de tener a temperatura igual una presión de vapor de mercu­

rio, menor que tratándose de mercurio libre.

Según se sabe, para la función de la amalgama dentro .

- de la lámpara es importante la composición de la amalgama tanto 

10 con respecto al metal amalgamador elegido como también en lo re­

ferente a su proporción cuantitativa en la aleación así como el 

sitio da aplicación del metal amalgamador o de la amalgam57 al



objeto de adaptar la lámpara a determinadas utilizaciones o para 

obtener una lámpara con el más amplio campo de empleo posible. 

Para elegir oi sitio de aplicación dentro de la lámpara es deci­

siva la temperatura que rige en este sitio durante.el funciona­

miento de la lámpara.

Ya se han dado a conocer diferentes sitios y formas pa­

ra la aplicación dB la amalgama. Asi la amalgama se ha colocado 

a una distancia determinada de los electrodos, preferentemente 

en la pared interior del vaso de descarga, en forma de una raya, 

de una película o de una pildora. Al efecto la amalgama ha sido 

fijada en al sitio predeterminado por laminación o mediante pega­

dura de una lámina metálica recubierta de pegamento plástico o 

bien después de haber sido calentada hasta la temperatura de ablan 

damiento proyectándola a presión para su adhesión contra la pared 

del pie de la lámpara (patentes alemanas 1 104 060, 1 140 286,

1 196 292, 1 149 818). También se conoce el modo de alojar la 

amalgama en un recipiente a modo de colador (modelo de utilidad 

alemán 1 937 402) o de colocar alrededor del pie de la lámpara 

una red de níquel impregnada con indio como metal amalgamador 

(111. Eng. 60 1965 H. 9, 5. 534) o de inyectar el metal amalga­

mador sobre el platillo de por lo menos uno de los pies de los 

electrodos en fortna finamente distribuida (publicación alemana 

1 539 290).

El invento tiene por objeto una forma de aplicación 

ventajosa y más sencilla de la amalgama o del metal amalgamador.

La lámpara de descarga a vapor de mercurio de baja presión que 

eléctricamente y/o térmicamente puede someterse a cargas-elevadas,
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preferentemente una lámpara fluorescente, la cual contiene-amal­

gama, se caracteriza de acuerdo con el invento porque el metal 

amalgamador o la amalgama se tía fijado en la lámpara por medio 

de silicato. Al.efecto la materia prima para la amalgama es una 

suspensión de polvo del metal amalgamador o de la amalgama en una 

solución de silicato-de sodio y/o de potasio. Se emplea una so­

lución de silicato de la composición según la "Farmacopea Alema­

na" 69 edición (DAR 6) con una densidad de 1,35 a 1,39, preferen­

temente 1,37, o una dilución de esta solución de silicato con 

agua en la proporción de hasta 1 : 15, preferentemente de 1 : ID 

entre el volumen do la solución del silicato y el agua. En una 

dilución más elevada empeoraría la capacidad aglutinante y adhe­

siva. Como metales amalgamadores han resultado ser favorables el 

indio, el cadmio, indio-magnesio, indio-calcio. Para lámparas 

con una absorción de potencia hasta 65 Vatios ha resultado ser 

apropiada por ejemplo para la amalgama (amalgama principal) que 

determina la presión de equilibrio del vapor durante el funcio­

namiento estacionario de la lámpara una composición de Hg^In^ 

hasta Hg^In^ y para lámparas de alta potencia con una absorción 

de potencia hasta 140 vatios una composición de Hg^In^g hasta 

Hg^In^p. Al efecto la parte de mercurio en la cantidad de amal­

gama existente en la lámpara es de 15 mg aproximadamente. Amalga­

mas de esta función y de esta composición se aplican de acuerda 

con el invento en forma de gotas por ejemplo an el pie del pla­

tillo o el soporte de los electrodos o también en el pie de la 

lámpara. Las amalgamas que sirven como amalgamas de arranque 

(amalgamas secundarias) tienen la misma composición, pero su can-
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tidad es solo aproximadamente un 10% de la de las amalgamas prin­

cipales. Las amalgamas de arranque sirven solamente para el su­

ministro rápido de mercurio inmediatamente después del encendido 

de la lámpara. Para conseguir una reducida inercia térmica ellas 

se colocan siempre más cerca del electrodo que las amalgamas prin 

cipales. La proporción en peso del polvo metálico amalgamador con 

referencia a la solución de silicato de acuerdo con la Farmacopea 

alemana 6 debe ser favorablemente de 15 : 1 hasta 0,5 : 1, prefe­

rentemente de 10 : 1 hasta 2 : 1 y si se emplea amalgama de indio 

4 : 1 .

La aplicación del metal amalgamador o de la amalgama 

en forma de gotas pastosas es técnicamente sencilla. La aplica­

ción de la gota, también en sitios más fríos del pie del electro­

do, por ejemplo en el borde exterior del platillo, permite una 

economía del metal amalgamador, por ejemplo de indio. Durante la 

duración de vida de la lámpara no se produce fluidez ni despren­

dimiento do la amalgama, de modo que los datos técnicos de la 

luminosidad de la lámpara quedan constantes. Es especialmente 

significativo que por la solución de silicato, que al enfriarse 

la lampara se endurece para formar un cuerpo sólido poroso, no 

se perjudica ni el flujo luminoso ni la duración de vida de la 

lámpara.

En la figura está representado en forma esquemática 

un ejemplo de realización del invento. Esta figura muestra un 

extremo de una lámpara fluorescente.

En la figura, el pie 1 de la lámpara, cuya superficie 

interior está provista de un recubrimiento 2 de materia flúores-



-  5 -

cente, está unido por fusión en su extremo a un pie de electrodo

3. El pie de electrodo 3 consta dol platillo 4 y del aplastamien­

to 5, a través de los cuales están guiados los conductores 6 y 7 

de,* la corriente, así corno el tubo de bombeo 8. En los extremos 

,5 interiores de los conductores 6 y 7 de la corriente está fijada

la espiral 9, revestida de óxido, del electrodo. Encima del pla­

tillo 4 se encuentra el metal amalgamador 10 aplicado en forma - 

de una gota.

La gota consta de Hĝ Inip y de silicato sólido. El peso 

10 en seco do la gota de pasta son 04 mg, el correspondiente peso

de indio son 76 mg. El componente de mercurio en la amalgama son 

15 mg. El peso de la gota se puede reproducir fácilmente con el 

empleo de adecuados dispositivos conocidos para la dosificación 

de pastas en la fabricación en serie. La espiral de electrodo 9 

15 está rodeada de un capuchón metálico 11 que está sostenido por

el alambre 12 y lleva un metal amalgamador 13 que facilita el 

arranque de la lámpara. Encima del aplastamiento 5 está dispuesta 

otra amalgama de arranque 14.

' , . . —  N O T A  —

¡20 Se reivindica como nuevo y de propia invención.

1. Perfeccionamientos en lámparas de descarga a vapor da mercu­

rio de baja presión, que eléctricamente y/o térmicamente puede 

someterse a cargas elevadas, preferentemente una lámpara fluoras- 

i cente, conteniendo amalgama,caracterizados porque el metal amal-

j gamador o la amalgama está aplica dentro de la lámpara pojt-medio

de un silicato.

'1
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2. Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación 1, ca­

racterizados porque la materia prima para la amalgama es una sus­

pensión de polvo del metal amalgamador o de la amalgama en una 

solución de silicato de sodio y/o de potasio.

3. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque se emplea una solución de silicato 

de la composición de acuerda con la Farmacopea alemana 6 con una 

densidad de 1,35 a 1,39.

4. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque se emplea una solución de silicato 

de la composición de acuerdo con la Farmacopea alemana 6 que está 

diluida con agua en la proporción hasta 1 : 15 en volumen.

5. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracturizados porque la proporción entre la.solución de 

silicato y el agua es hasta 1 : 10 en volumen.

6. Perfeccionamientos, do acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque el polvo metálico consta de indio, 

cadmio, indio-magnesio o indio-calcio.

7. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la amalgama' que en el funcionamien­

to de la lámpara determina la presión de equilihrio del vapor 

tiene para lámparas con una absorción de potencia hasta 65 vatios 

la composición de Hg^In^ a Hg^In^g ^ lámparas con una absor­

ción de potencia hasta 140 vatios la composición de Hg^In^ a



siendo el componente de mercurio en la cantidad de amal­

gama existente en la lámpara aproximadamente 15 mg y estando la . 

amalgama aplicada al platillo del pie.

8. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la amalgama que sirve como amalgama 

de arranque'tiene la misma composición pero solo aproximadamente 

un 10% de la cantidad de la amalgama que en el funcionamiento de 

la lampara determina la presión de equilibrio del vapor, y porque 

esta colocada mas cerca que éste hacia el electrodo.

9. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la proporción en peso entre el pol­

vo metálico amalgamador y la solución de silicato de acuerdo con 

la Farmacopea alemana 6 es de 15 : 1 a 0,5 : 1.

10. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la proporción en peso entre el pol­

vo amalgamador y la solución de silicato de acuerdo con la Farma­

copea alemana 6 es de 10 : l a 2 : 1.

11. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque empleándose una amalgama de indio 

la proporción en peso con referencia a la solución de silicato

de acuerdo con la Farmacopea alemana 6 es de 4 : 1.

12. Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque la suspensión de polvo metálico y 

solución de silicato esta aplicada en forma de gota sobre el pía-
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tillo de pie o el soporte del electrodo o el pie de la lámpara.

13. PERFECCIONAMIENTOS EN LAMPARAS DE DESCARGA A VAPOR DE MER­

CURIO DE CAJA PRESION. ' ¡ -

Tal como se describe y reivindica en.la presente Memo- 

5 - ria Descriptiva, que-consta de ocho hojas escritas a máquina por

una sola cara y de sus correspondientes dibujos. '

" s T f .  3 0 E E 1 9 7 E



.- ̂r"'-..  ̂ ;---,
elektrisohe (̂ ll^hlampen mt)H'. . . -- hojanm-ca


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



