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. fbrmacién de oelosias’estﬁn livres de los inconvenientes anteriormente

v
a

' B anpleados. ¢

una preciaién oonsiderable, dgq que la masilla se requabraja.al estar ax~

wmadio capaz del ab.orber las tensiones que se orean.rvr'
joual hay que aﬁadir que las tensiones que se forman en la placa transpa~
~rente producen la deformaoién de esta o bien el detericro del hormigén en

'un nuevo prooedimiento medlante el cual las plezas aoristaladas pars la

fnmienio»preeentah una comstitucién tal que exista un material de unién end
|tre 1a pieza de hormigén y el scristalamiento, que sea capaz, sl mismo

" |tiempo de que sirve de adhesivo de absorber las tensiones a que pueda

La presente invenoién tiene por objato un nuevo procedimisntol

[paTa ié fabricaci6n de plezas acristaladas pare la formacién de'celbsias.

- Son conodidas piezas acrisialadas para la formacién de celo~

sias, prinoipalmente modiante dos procedimientos- diferentess

' a) formando por una de las caras de la pieza de hormigén un
rebaje periférico en el que se encaja ol oristal que poste~
riormente se solidariza mediante masilla,
b). moldeando direotamente sobre la parte oentral de la pleza
de hormig6n una plaoa de material pléstioo.

* -B} primero do estos prooedimientos presenta los inconvenien—

tea de que la oelosia queda poco dacorativa por umo de sus 1adps, de que

su fabrioaoién es muy laborioaa, de que los oristalss deben~oortarae-oon

ueeta a la intemperie y de que o8 faoil do que Be deterzoren debido a
que ez1ste diferente dilatacién entre los materiales ¥ mo existe ningin

otro tanto sucede oon el segundo procedimiento enunoiado, al

el punto de un;én. '

El prinoipal objeto de la presente invanoién en proporoionar

menéionadoa. Eg deoir que las nuevas piezas obtenidas'sagﬁh oste procedi-

da? lpéar ia diferencia de coeficientes de dilaiacién de los materiales

A lo expueasto en el pérrago anterior hay que afiadir que el
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| vierte ol polisater, dejéndolo curer a continusoién. Uns ves obtenida,

miento, procediéndose a ocontinuascién a la coloocacién de la segunds semi-

—3-

nuevo procedimionto es sumamente QonoiliS ¥ que pérmite el‘uofiatalamiqg;
to de cualquier tipo de plezas, munque estas pronentén pafedes interme-
dias, | . |

Aungue el procedimienfova & ser oxplioado'partiendo de dos
demipiezaé, 88 poaible paitir de una sola pieza en la que se hays prac~
ticado una fanura central, quedando las semipiesas unidas por uno de sus
lados.

Fundsmentalmente este nuevo procedimiento se basa en la aplg’
cacién de una pleca transparente o translGoida & una de las semipiezés,
lo ocual se puede realizar bien mediante la apligaoién.de un cordén adhe-|
givo a la semipieza sobre el cual se coleoca poateriormehté ia.blﬁcé o '
bien por moldeo directo, por ejemplo aiapbnien¢o un mét_de,refuerzé de

fibra de vidrio sobre el cusl se coloca la Bemipiqz;,y p&s%eriormente se

por uno y otro ppocedimiento la unién déln;oristulamientb ala semipieéd,

se procede a dotarla de un cordén de adheii%o,por el borde del aoristals|

pleze,
' En caso de no empiear el moldeo directo, es decir que la pla%

oa de aorigtalamiento se coloque sobre la semiiieza»es conveniente que e&
cordén adheéivo {tenge una aliura superior al ésﬁosor del aoristalamiento
¥y que bordee a éste periféricamente, 1oioua1'noApprmite evitar el segun~
do ocordén de adhesivo y nos proporoions una:franja de unién hormigén-
hormigsn entre ambas semipiezas.

Como es 16gico pmnsar el material empleado como cordén adhe-
sivo debe proporcionar, gl mismo tiempo que una pérfecta unidn, un medib
con una elasticidad tal que pormita absorber las tensiones que se oreen
por el diferente coeficiente de dilatacién entre el hormigén y la place

de aoristalamiento.

Bn el cemo de utilizarse moldeo directo de wna resina de
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‘miento, siendo faoctible efectusr el vibrado de la pieza uns vez realiza-

da fbrma de oolooar la placa de ackistalamiento sobre la semipieza.
'éegﬁn la figura 5.

'prooedimiento se constituye esenoialmente de dos fases:

'oémo se indica en la figura 3, quedando parte del cordén por encima del

del cordén se introduce entre ésta y el acristalamiento.

poliéster se puede disponer por la parte inferior una placa con oualquie:

dibujo_o rugosidad deseado, la ocual dard dibujo a la placa de acristale~

do el vertido.
‘ Para una mejor comprensién de la presenie invencién, se hace

& oontinuacién una desoripcién detallada con referencia al planco adjunto
en.éi cuals

La figura 1 representa wna vigta en planta de une semipieza
& que 80 ha dotado del cordén adhesivo.

' © le figura 2 representa una sedeidn de la.figuia«l gada por

le 1inea de corte II-II.

La figura e representa una seccién similar a la representadal
en la figura 2 oon la placa de aoristalamisnto colocada.

La figure 4 representa una secoidén similar a las figurss 2
g 3, con 1a segunda semipieza colocada. |

La figura 5 representa una vista en perspectiva de una segun
“la figufa 6 representa como queda asoristalada la semipieza

Con referencis & las figuras puede observarse gque este nuevo

————

1% gcristalar una semipieza.

28 gdherir la semipieza aoristalada a la otra semiplieza

La primera fase se puede Trealizar de dés formas diferentes:
a) sobre 1a'semipieza 1 sé colocs periféricamente el cordén’

adhesivo 2 (figuras 1 y 2) y sobre este la placa de ascristalamiento 3

aoristalamiento, de manera que al colocar la segunda semipieza 4 parte

b) Sobre una placa 5, que puede estar provista de un relieve
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’4vo 2 tras lo oual se puede colocar la aegunda semipieza.

: »ds las fages siguientoa: formar dos aomipiozaa pm&ctioamente igualss,

- férioamente a la semipieza provistn de plaqa de acristalamiento, por en-

'que la guperfioie del acristalamiento 69'maqera que.ésté bOrcién de corw

-dén evite el tenmr que disponer un segundo cordén adhéai?d paras ocolocar

porque el acristalamiento de la primera'samipieza se efeotia colocando

-5 =

x qﬁe bien pudiera ser un cnistal, se oéioéa-un mat aé fibra de vidric 6
y sobre este la pamipieza 1, prooediindosé Y boﬁtinuacién gl vertidq del
matériél pléstioco, prefersntemente poIi@afei, que'pbaterio:mente»sgxdaja
ouinr quedando asi soristalada la somipieza._Postoriormente“ae_da le

vuelta a la oitads semipieza y se proocede a dotarla'de un corddén adhesi-

Como fécilmente puede comprenderae, mediante la placa provis‘

ta de relieves se consigue dar al acristalamiento el dibujo deseado.

7 Desorita suficientemente la naturaleza delrinvento, asi como

la ng&nera de renlizarsa en la prdotioa, debe haocerse conatar quo‘las disg|

posiciones anteriormente indicadas son suaeoptibles de modificaoiones
en ouanto no alteren su principio fundlmental.

- REIVINDIGAG;ONES -
1o Procedimiento pars la fabricaoi6n de piezas aoristala—

das para la formaoién de celosias, oaraotorizado porque 88 oonstityye

aoristalar une de las semipiezas por una de sus oaraa, logrando que la

placa de aoristalamiento quede porfeotanente adherida a ella, dotar peri

ta cara, de un cordén adhesivo y finaluen%q sdosar la ségunda semnipieza
de maheia que el asoristalamiento quede mén%;do-eniro ambas semipieués.‘i
2.~ Procedimiento segfn la feivindida§i6n'1, caracterizado
porque el acrisialnmiento se efectla dotango 8 la primera semiplezs de
un oordén adhesivo de oonsiderable.;speéor sobre par%e del ouai 86 c0low

oa la placa de adriqtalamiento, quedando otra parte fuera y més elevada

le segunda semipieza.
3.« Prooedimiento segfn 1a reivindioaoién 1 caracterizado




ﬁobre ﬁna,placa soporte, que puedec-presentar relieve, wn mat de fibra do
vidriq, y gobre éste ;a gemipliezs efectuéndose a ocontinyacién el vertide
del material plésticp, preferentemente poliéstér, y dejéndolo ourar.

. " 4.~ Procedimiento segin las réwindicsciones anteriores, carag
tarizadp porque el cordén adhesivo se realiza de un material que al mismo
tieﬁpo que aéaguré una perfeota unidén de las piezas sea capaz de absorber
las iené;énes creadas por la diferencia enire los coeficientes de ailatan
ciﬁn de loa elementos que las constituyen, '

5e= frooedimiento pare la fabricacidn de piezas acristaladas
pare la formaoién de celosiéds, tal y como queda sustancialmenté descrito
en 1a presente NMemoria e ilustrado en los &ibujos adjuntos
| Este Memorie oonsta de 6 hojas esoritas & mAquine por una so-
.15 éara.- '
| ¥adrid, .g WAG 1977
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