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| o1 nilado de hilo a partir de bobimas. Si- debido a'una defece|
tuosa adhesién de la fibra. 1as .bobinas se desenrnllen en for~'

30 -

- 2’

Le invencién se refiere a flbraa 0 filamentos
acrlllcos de alto encogimiento y & un proceso de hilado en

Seco para Su obtencién. " , : -ﬁ

Las fibras acrilicas hllaaas en seco, de 2lto en» ]
coglmlento, con valores de encogimiento alrededor de un 35 %, :
ye son conocidas (yéase, por ejemplo, publioacién alemana '
DOS 1 435 611). Deegracladamente, las fivras delesta olase
tienen unos valoreu de yesistencia bajos alrededor de
1,5 p/dtex, ya que sus valores de encogimiento -alto aola—

-mente s pueden obtener mediante estirado en agua & un méxi-

mo de s6lo 250 % a temperaturas de estirado inferiores &

90 °c. Para mantener su alto encogimiento. las. fibras han de
ser secadas y rizades bajo condicibnas benignas durante su -
obtenoidn, con el resultado de que én muchos casos presen-
tan sélo una fuerza de adhesién minina. Esto frecuentemente

) tiene un efecto extremadamente adverso durante el ulteridr o

hilado de un hilo, -en part;cular cuando estas fibras se hiu

:1an sin mezclarss con otras fibres. Por ejemplo, el montaje

o tejido de fibram con fuerza inadecuada y defeotuosa adhe-

, sién tiends &. colgar en lag cardas,,mlentraa laa meohaa 7
,producidas de les mismes presentan una tendéncia Bimilar 8

combearse en las cajas de eatirado de doble aguja en 1as

' hllanderlas de hilo. En ambos casos ést0 presenta perturba-'

ciones y paradas en. las méquinas. Otro punto cr{tico en la

elaboracién de Fibras de alto. encogimiento- se presenta en

na desigusl se presentan, asinismo, perturbaciones en la
produooién.

bomatldo 4o La presente invencién ora la obtencién
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de fibras de alto encogimiento con un 35 % de epcogimiento

y més con resistencias de fibra de como minimo 2 p/dtex y.
logrer mediante medides adecuadas en el transcurso de la fa-
bricacién de las fibras propledades de adhesiﬁﬁ suficientes

para eviter lgs perturbaciones arriba menbionadas;'

Sorprendéntemente se ha descubierto ehora que me-
diante divisidén del proceso de estirado en un proceso de és«
$irado previo y ulterior béjo méntenimiehto.dei alto nivel
de encogimiento de las fibras acrilicas de un 35 % Y_més se
puede sumentar el grado de estirado total en aprokiﬁadamente
1 :-4,5 y, por lo tanto, alcanzer también las reﬂigtehoias
do Pibra dessades de 2 p/dtex y més. A

Objeto de la invencién son, por 1o tanto, las fi=
bras o filamentos de alto encogimiento de un pﬁlimaré deél
acrilonitrilo, que se caracteriza por una resistencia en las
Pibras de como uinimo 2 p/dtex, una capacided de encogimien—
to de como minimo un 35 % y buenas_propiedades de adhesidn.

Bajo polimeros del amcrilonitrilo se entienden,
dentro del margen de la presente invencién, aquéllos que se

componen como minimo de un 50 % aen peso, preferentemente co-

‘mo minimo un 85 % en peso de acrilonitrilo y hasta un 50 % 7
en peso de uno o varios comondmeros etildnicamente insatura-. |

dosg.

Como comonémeros entran en congiﬁeraoi&n los mond-
meros usuales copolimerizables con acrilohitrilo;.Como espe-
cialmente preferente es de indicar el scrilato de metilo.

De la serie de los comonbmeros,que producen una entintebili-
dad mejorads de los hilos, sean mencionados aqﬁéiibs con
grupos dcidos, especialmente el deido (met)alilsﬁlfénica ¥

sus sales, asi como metacroilaminobenceno-bencenodisulfonimi-
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da. Eatos comonémeroa que mejoran la entintabilidad 86 00= '

polimeriaan preferentemente en ung cantidad de un 0 1 a 5 %
“en peso.

Obaeto de la invencién es, ademés, un procedimien— _”

to pare la obtencidn de fibras o filamentos de alto encogi—f

miento a partir de polimeros del acrilonitrilo, que se ca- {'

racteriza porque el materisl hilado en seco segun procedi-
mientos standard se estire previamente en proporcién 133, 0
a 60 - 100°% y se estira ulteriormente haata una pr0porcidn
de 1 : 2,5 a temperaturas entre 60 y 90 C, ascendiendo el

'grado de eatirado total de los estirados efeatuados en me-

dio acuoao como. minimo al: 3,0 a continuaoién se riza en
eatado hﬁmedo 8 'témperaturas hasta méximo 90 % y ae ‘208 a

T temperaturas como nédximo de 170%.
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E1 estirado previo se efectda segﬁn el procedi—

, miento de. la presenxe invencién ventajosamente en la. zona
_hasta 1l 3,0 ‘a temperaturas de estirado de 75 C hasta temp

peratura de ebullicién en medio acuoso. El estirado ulterior

' se _puede encontrar en la zona hasta 1 : 2 5 con. temperaturaa
‘de estirado hesta mdximo 90 %%, preferentemante 60 - T5° %.
- La-totalidad del grado de estirado del estirado previo ¥

. ulterior efectuado on medio acuoso deberd agcender. seglin
e la premenie invenoidn, como mfnimo, a tres veces 18 1ongitudf
_original de la fibra sorflica pare aloanzar la reaistencia 1
de 1a fibre deaoada de ocomo minimo 2 p/dtex. Las proporoio- S E
‘nes de estirado superiores indioadaa vy las temperaturas de
'estirado inferiores representan los 1imitea del prooedimien—

to fuera de los cuales, debido a perturbaciones que se pre-
senﬁan en forma incrementada, no se puede garantizar ninguna
obtencién continua e 1mpecable de flbras acrilicas hiladas o
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 resistencia de las Libres o filementos acrilicos de alto

| peraturas de estirado diferentes. Resiatehcias de fibros o5

‘miento, no solamente sc¢ 1ogra ung mayor resiatenoia ds las

‘ te procedimiento, ya que las fibras acrilicaa de alto enco-
: gimiento con 35 % de encogimiento con titulos finos, por-

on 2000, de nlto encogimiento, dentro dol margen de la in—

vencién. i , o
51 las fibres acrilicas hiladas ‘en Beoo tradicio-

nales se estirasen directamente en una proyorcidn 1: 4,5

g femperaturas entre 60 y 90 %, se obtendria, en efecto, la

reslstenoia deseada, pero,en ninguno de los caaos,el nivel

de encogimiento deseado de un 35 %, tael y como se expone en

el ejemplo. comparativo 6.

Una ventaja es, como ya se he menoionado, la azlta
enoogimiento obtenidas de esta manera en doa etapas con tem-

pecialmente altas se lograrén éiempré que el estirado pre~
vio se efectie a temperaturas 1o mds altas posible, pre£e~ :
rentemente a la temperatura de ebullicién en medio acuodo,

¥y el estirado- ulterlor a temperaturas hasta un méximo de

30 C preferentemente 60 = 75 C.

Debido al mayor estriado previo de las fibras de
alto encogimiento bajo mantenimiento de su nivel de encogi-

fibras, sino por el mayor grado de eatirado también un titu-~
lo de fibra méds fino._Leto o8 otre gran ventajs del presen-

ejemplo, inferiores a 3,3 dtex, segﬁn el procedimiento de 7
hilado en 8eco tradicional debido 8 su reducido grado de es-
tirado -de un maximo de un 250. %, solamente se pueden lograr

| con rendimientos de hilado bajos. Mediante el empleo del: pro-'

cedimiento de la presonte invenoidn se pueden lograr, ain

s fibras sorflicas de alto encogimiento dentro ﬁal.maxgan

&

e 7 o e et



10

.20

25 |
R tesa de levado no deberd sobrepeser la. temperatura de esti-ri'

.;30 :

de. titulo de haata L,6 dtex.

enc0gim1ento obtenidas segin el presenue procedimianto es su |
 estructura solidlflcada libre de huecos. Por esta razdn no

| dor o de brillo lndeseadas en los articulos termlnados, qua_
" han sido fabrlcados de tales fibras. Para determinar 1as

'densidad de lae £ibras son conocidos:y #e describen en la

'Research Journal 28, Ne 2, pé.g:.nas 183 - 184 (1958) . Se ha'

'festirado a temperaturaa que, convenientemente, no ae ancuen-}
"tran .por encima de la temperatura de estirado para mantener
| el nivel da encogimiento de las fibras. Naturalmente,

. rado de la segunda etapa de estirado, para mantener el ni-;' |
'vel de estiraje. '

Otra importante propiedad de las fibraa de alto
ae presentan, por ejemplo, variaciones de tonalidad de oo-

estructuras libres de vacios en las fibraes acrilicas son

adecuadas, por ejemplo, ademés de las mediciones de brille
y dispezsién de luz, también la detérminacién del peso es-
pecifico de laa fivras. Procodimientoa para determinar 1a

llteratura, por edemplo, H. De Vries y H.G. Wejland Texmil_,'

demostrado ahora que todds las fibras acrilicas obtenidas o
segﬁn el nuevo procedlmlento presentan un peso especifico ‘
de aproximadamente 1,18 g/cm y 10 que habla de la presencia
de estructuras de fibra eolidificadas, libres de huacos.

En ulterlor desarrollo de la invenoién se lavan
los cables de fibras antes o deapuéa del primer proceso de -

1avado se puede efectuar tembién después del segundo proce-r
S0 de estlrado. Aqui, sin embargo la temperatura de la- ar-'

A oontinuaclén se rizan en hﬁmedo los cablea de fi—
braa, preferentamente 88 efeotﬁa el rizado en una cémara da
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recalcamiento. Es conveniente aplicar antes del rizado un
preparado antiestdtico. Para lograr las propiedades de adhe-
sién buenas deeaadas en las fibras de ‘alto encogimiento 80
trabajard en el rizado en la cdmara de raoalcamianto himeda.
sdicionalmente con vapor pulverizado hests un méximo de una
atmdsfera y con una calefaccidn acompafiante haste mdximo

:19) C, con lo que se logra un rizado intenso y estable. Me-~
diante el rizado en 1a cémara de recalcamiento de las ban-
das himedas, avivadas, ¥ estiradae se garantiza ademés el
mentenimiento del nivel de encogimiento, ye que al rizar '
bandas de fibras secas al alimentar vapor pulverizado ¥ con
calefaccién acompafiante se preseéntar pérdidas en el encogi-

miento.

. Para la obtencién de fibras se corten las bandas
de fibras a continugecidn a fibras de mechén y se gecan a
temperaturas poxr debajo de. 70 C preferentemente 40 G. El
prooeso de cortado se puede efectuar opcionalmente también

'deapues del secado de loa cables de fibras.

Los: egemplos a continuacién sirven para la ulte-
rior aclaracién de la 1nvencién. Las indicaciones de partes
y porclentos 8o refieren, siempre que no se. indique otra

cosa, al peso.

Ejemplo L.~ N
". Un-ocopolimero do abrilonitrilo de un 93,6 % de

aerilonitrilo, 5,7 % de acrilato de. metilo y'O 7 %'de meta~
1lilsulfonato sédico, se nile en seco. segﬁn métodos de traba=-

jo stendard que son conocidos en la fécnica. El cable de fi=
bras con el titulo total 1.200.000 dtex se estira en agua
hirviendo 1 : 1,5 ¥y & continuacién se lava Bajo tensidn en
tres artesas de lavado consecuxivasra 8090 (értesa de lavado
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14 2) y50% (artesa de lavado 3) Después se estird ulte-
riormente a 1 : 2,0 a 75 % de Yemperatura en la arteaa de

:estirado, de manera que resultase un grado de estirado to-

| tal de gn 300 %, es decir, tres veces la longitud de cable

orlglnal La velocidad del cable después del segundo esti-

. rado ssciende & 50. m/mln.

Los hilos individuales retirados del cable presen—
tan un encoglmiento de un 45,0 % en agus hirviendo. El ca-
ble de fibras se dota o continuacién con un preparado anties-

'tético y bajo alimentacidn dae vapor pulverizado 860 riza ‘en

uns, -cémpra de recalcado. La determinacién del encogimiento

-de una serie de hilos {ndividuales del .cable rizado. de un
_valor promedic de un 44,6 % en agua hirviendo. El oable ds

fibras se corta g contlnuacién a fibras de mechén, Be Becaﬂ -

- & través de un dlspositivo gsecador a 30 = 40 C y B8e. embala :
'prensandolo en pacas. E1l titulo fznal de las. fibras 1ndivi-

duales asclende a 2,4 dtex. El encogimiento de las fibras
de una serie de hilos 1ndividuales asciende & un 43,7 % en

'agua hirvxendo. Resistenc1a de las fihras 2 '3 p/dtex. Alar— '
'gamiento a la rotura 23 % La resistencia de las fibras y el

) 'alargamiento = la rotura se determinaron en- el statigraf

| IV de la firma Texxeohno (H. Stein, MUnohengladbach, Repﬁbli-

ca Federal Alemana) Las fibras de alto encogimiento se hila-
ron a hilos con el nimero de hilo 40/1. Constantes del hi—
lo~ Resistene1a a2 la rotura = 11,5 RKm. Alargamiento a la
rotura = 12 5 %y marcha impecable sobre las cardas ¥ manua— :
rés de barras de doble hilo, Peso especifico 1 174 g/cm Ol

Ejemplo 2
Un copolfmero de acrilonitrilo de composioién qui-;

miou andloga a ¢omo deacrito en el vjemplo 1 8o hilé on ETCS
00 y el vable.de Tibras del titulo total ;ﬁaoo.ooo_ntax 8o
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‘ alaxgamiento a la rotura = 12,3 %, densldad de las’ fibraﬂ =

lavd en agua hirviendo y despuds se estiré en 1 ,75 veces su
longitud iniciel & la temperatura de ebullicidn en agub.
Despuds se lavé en tres artesas de lavado conaecutiVas a

50 % y 'l % ge astlird ultexiormente en 1t 1,87 veces, do'
manspr que 8l grado total de ostirado resultase em un 330 %
Los hilos individuales tomados del cable mostraban un enco-
gimiento de un 44,2 % en agua hirviendo. El cable de fibras’
se preperé como en el ejeuplo 1, se rizé, se secéd a 30-40 %
'y después se corté a fibras de mechén. EL titulo final de
las fibras individusles ascendié a 2,3 dtex. El encogimien-
to de las fibras en una serie de hilos individusles ascendi6
e un 42,8 % en agua hirviendo. Resistencia de las fibras

2,5 p/dtex, alargamiento a la rotura = 18 %. Les fibras de
alto encogimiento se hilaron a hilds con ol ndmero de’ hiloa ’
40/1. Constantes del hilo: Hoslstenois del hilo = 10 5 mm.,

1,176 g/cm .

En la tabla I a continuacién 8o indica una selec=
cidn de distintas condiciones de estirado y temperatura,ba—
jo las cuales para cebles de fibras acrilicas con una oM
posipidn quinice como en el ejemplo 1 se alcanzaron valores
de encogimiento de las fibras de como minimo un 35 7 g § re=
sistencias de fibra de como ninimo 2 p/dtex. El tratamiento
ulterior de los cables de fibra.se efectud como expuesto en
el ejomplo 1. Lon valorow de anoogimiunho do 1las Fibras wve

deteirminaron, en oade caso, 6n une. ‘serie de CoImo minimo 10

capilares individusles en agua hirviendo. :

El objeto de la 1nvenci6n no esté, sin embargo, li=i

mitado a los ejemplos ¥y condlciones de ensayo explicadas por

lo que modificaciones especiales no se salen del margen de

la invencidn.
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Tabla 1

Ensa~ | Batirado pre-|Temperaturélgstirado ulterior Temperaturae |Esti- T rLeudc
yo vio de estirado de estirado |rado total | fibra
. B , - dividu

i . (dtex]

1 1 1.5 ©100° 1 :2.25 75° 1 3.38 3.2
2 1: 1.5 | 1000 1: 2.5 75° 1:3.75 | 3.0
3 1: 1.5 ©100° 1: 3.0 - 75° 1 : 4.5 2,5
4 1: 1.75 1000 1: 2.0 75°. 1: 3.5 3.2
5 1 1.75 1000 1: 2.25 750 1t 3.9% 2.9
6 1: 2.0 100° 1: 1,88 75° 11 3.76 3.0
7 1: 2.0 100° 1:2.05 75° 1 ¢ 4.1 2.9
8 C1:ze5 | 1000 1:1.5 | _75°;' 1:3.38 | 3.2
9 1:2.5 - 100° 1: 1.3;6' - 75° 1 ’3‘," L 3.2
10 11 3.0 - 100° 13 1.5 750 1S | 2.5
11 1:1.75 75° "1 1.75 75° 133,06 | 3.4
| 12 1:1.75 75° 1: 2,0 75° 1:3.5 | 3.2
13 11,75 "75"’ 1: 2.25 . ,75'.’ 1 :7'5,.94 = 28
14 1:1.75 75° 1:2.5 75° 1:437 | 2.6
15 1:2.0 75° 1:1.75 75° 1:3.5 |- 3.1




4?»Tftu-10 de Resistencié, de | Encogi-

" fibra in- l1a fibra miento de

- @ividual |p/dtex la fibra

. (atex) %

C5.2 2.2 46.1
3.0 2.4 39.6
2.5 3ok 37.9
3.2 2.3 43,3
2.9 2.4 39.1
3.0 2.5 40,2
2.9 2.6 39.7
3.2 2.3 43,1
3.2 2.1 40,7

- 2.5 3.1 36.6

g 3.4 2.0 45,5
3.2 2,3 42,5
2.8 2,3 36.9
2.6 3.1 3541

B 3.1 2.1 43.4

i :

Y

I
M

- 10 f#.'
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Como s8 aprecia por la tabla I e logra con una
proporcidi de estirado total de como minimo .1l ¢ 3,0 aiempre
una resistencia en la fibra de, domo minimo, 2 p/dtex con
un encogimicnto minimo de un 35 % hémtn méxyno de un 406 %

en la fibra.

Ejemplo 3

Un copolimero de acrilonitrilo de un §174 % de
acrilonitrilo, 5,2 % de acrilato de metilo y 3,4 % de meta-
1llsulfonato sddmco se hild en seto y el cable de fibras del
titulo total 9601000 dtex se estiré en agua hirviendo 1 :1,5,
se lavd en tres artesas consecutivas a 70 % y 8se estiré ul-
feriormente en 1:2,5a75 C de manera que ol emtirado to-
tl wacondiomo a 1 3 3,75, le velooidad del oablo despuds
del segundo satirado es de 50 m/min. Los hilon individualed
tomados del cable presentan un enoozimiento de un 48,2 % en

‘agua hirviendo. El cable de fibras se dota a continuacién

de un pxcparado antiestdtico y se rize en la cémara de recal~|
cado. La banda rizada formada se corta a fibras de mechdn de

. 110 mm de longitud, se seca a través de un dispositivo seca-

dor a 4000 ¥y 8¢ embala ﬁréﬁséndolo a pacas. El titulo final
de las fibras indiv;duales es de 5,1 dtexs Encoglmiento de
las fibras = 44, 3 %, resistencia de las fibras = 2,4 p/dtex,
alargamiento a l4a rotura 23 % Las fibras de alto encogli-
miento me hilaron también a hilos oon ol nilmero do hilo 24/1.
Constantos del hilo: losintenola 4 la rotura = 9,9 me. alere

' gamiento & la. rotura . 11,7 % denaidad de laa fib:asz 1,170

g/om .

Ljemplo 4 7
Un copolimerc de acrilonitrilo. de ﬁh'QOJS % de.
acrilonitrilo, 5,0 % de acrilato de'metilo, ¥y 4,5 % de dime=-
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© dtex, resistencia de’ 1as fibras 2,5 p/dtex, encoglmiento de
las fibras~='42,7 %, densidad de las fibras =1 172 g/cm e |

'Egemglo 5 .

'lonitrilo, 37 5 % de cloruro vinilidénico ¥.3s5 % .de metalil-
'.sulfonato sddioo fie hila en eeoo. El cable de fibraa del

1 l 175, se lav6 en tres artesas consecutivas a 70 C Yy se
‘ sultase un estirado total de un 325 %. El cable de fibras ‘86
fibras de mechén de 110 mm de longitud. El encogimlento de

'1a banda rizada, medido en los hilos 1ndividuales asciende
& un 48,5 % ‘en agus hirviendo. El’ titulo final dé las fibras

rrbjamglo 6 (oomparaoiénz

‘mica anéloga & como descrito en el ejemplo 1 ge hild en se-

tilaminoatilmetuoxilato ae hilé en 8800 uegdn métodos da. .'
"trabejo standard y el cable de fibras del “tituio” total :
1.040.000 dtex se éstiré en agua hirviendo en 1°: 2 5. 86
lavé a 70 G y se estiré ulteriormente enl : 1,3 a 75 C, de
manera que el estirado total ascendiese a un 325 %. Le ve- ,
looiddd del osble despuds del megindo estiredo es de 50 m/ -
‘min. Los hilos individuales tomados del cable -tienen un. en- '
cogimiento da.un 43,5 % en agua hirviendo. El cable de fi=
bras se prepara como descrito en el ejemplo 1, se‘riza, 8o
corte y seca. Titulo final de las fibras individuales. = . 3,2

Un copolimero de acrilonitrilo de un. 59 % de acri—

S e e L g e v et 24 on

t{tulo total 945 000 dtex 8e estiré en agua hirviendo én.
estiré ulteriormente enl : l 87 & 75 C de manera que re-

szguld tratando como descrito en el eaemplo 1 y ‘B8 corté a

indlviduales asciende a 3,3 dtex. Resiatenoia de las fibras°
2,1 p/dtex, enoogimiento de las fibras = 46 9 %

Un oopolimero de aorilonitxilo de compoaioién qui-

co. y el cable de fibras del titulo total 1.200, OOO dtex se

S AT e
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estird una vez & 75 % y otra vez a. 100 °% & distintos nive-
les (véase tabla II). Después se lavé en tres artesas con-
secutivas a 70 C, se doté de preparado antieatético. se ri-
z8 v se tretdé ulteriormente como indicadoreﬁ el ejemplo 1

o fibras de mechén. De las fibras de mechén se determiné
también aqui el encogimiento en ague hirviendo asi como las
resistencias de las fibras y "1a dersidad de las fibraa La
densidad de las iibraa oscila entre 1, 148 y 1,157 g/om .

nable II
Enaa~ Estirado Temp. de Titulo' Reéiateg Encogi|
yo : estirado de fi- cla de | miento
: - brein la fibra  de la
- divi- p/dtex = fibra
dual o : (%)
_ (dtex) :
1 13120 75° 3,9 1,2 45,0
2 1125 75° 3,0 1,5 42,5
3 13 3,0 75° 2,5 1,7 39,0
b 113,60 75° 2,1 1,8 34,0
5 11 4,0 75° 1,9 2,2 29,0
1 : 2,0 100° 3,6 1,4 36,5
7. 1:2,5 100° 2,8 1,6 3,5
8 © 13 3,0 200° 2,4 1,7 29,0

temperaturés de estirado de 75°C‘hasté un grado de ésfirado
de un 300 % el nivel de encogimiento ‘deseado (ensayo 1-3),

pero, sin embargo, no se alcanza la resiatencia necesaria.r
A la inverss, al sléduzarse la resiatoncis dessada no #e lo-

Como se desprende de la tabla 11, qé slcenza a

.gra sl nivel de encogimlento necesario (ehaayo 5). Con tem=-
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peraturas.de.esiirado alrededor de lOOOC ya:con un gra&d de
estirado de.. 200 % no.se realize ya.el nivel. de: encogimiento

o deseado. L Gneba .

“Un Gopolimerc de acrilonitrilo de composicién qui-
mica andloga Gomo descrito en el ejemplo 3 Be estird en.agué

‘calentada a. BOn en un 1-¢ 2,5, se lavé a 50 % ¥ .86 siguié

tratando eomo- expuesto en el ejemplo l. El encogimiento de
laa fibras-aeoiende.a un 41,8 % en agua hirviendo. Resisten—;

cia-de lae fibras. 1,5 p/dtex. Con un estirado en.un: 250

si bieh se~alcanza el ' nivel de encogimiento alto deseado,',
no se - 10graﬂla resistencia de, como mfnimo, 2 p/dtex.

Siy por.el. contrario, se_aguments el grado de es-
tirado 8:1.303,6r8.75. % de temperatura en las artesas de esd-

-tirado,xsedlogra¢una resistencia de 1as fibraa de 2 il p/dtex,

el enQOglmienta de las fibras 86 encuentra, ein embargo,

'3610 en un 28 %.

e ,L.-A;Jv._...a.u.u.o.- PRI

Descrita sufioientemente la naturaleza del 1nven-'
to, asi cotmd la manera de- realizarlo en la préctica, debe

hacerse constar que ‘las disposioiones anteriormente indica-'

| aas son susceptibles de modiflcaclones de detalle en tuanto
no alteren sl princzpzo fundamental.'

VoA »v..--'« OV G

_ 1.- Procedimiento para la obtencidn de fibras y fi<| -
lamentos aorilioos de alto enOOgimiento con una resiatancia ,
de fibres da, oomo mfnimo, 2 p/dtox, uhu capnoidad de enoogi--

: aiento de, oomo mfnimo, un 35 % ¥ buenas propiedades de adhew~|
| 8ién, caracterizado porque el polime:o hi;ado,en egoo,ae o8-
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“4ira previamente en una proporcién'haata l: 3, O'a una tem-

peratura entre 60 y 100 c, se estira ulteriormente eh una
propcrcidn hasta 1 : 2,5 a una temperatura entre 60 y 90 C,

'ascendiendo el grado total de los estirados efectuados en

medio acuoao, como minimo, a 1 : 3,0, & continu3016n ge ri-
za en eatado humedo a temperaturas hasta mdximo 90 c y 8e

seca a temperaturas hasta méximo 70 %. ..

2.~ Procedimiento segln la relvindicacidn l, ca-

. racterizado porque como polimero de acrilonitrilo ge emplea

un copolimero gue cohtiene como minimo un 50 % en peso de
unidades mondémeras de acrilonitrilo y hesta un 50 % en peso
de unidades de como minimo un monémero etilénicamente insa-

turado copolimerizable con el acrilonitrilo.

'3,= Procedimiento segin 15 reiviﬁ@icécidn 1y 2y

carecterizado porque uno de 1os monémeros efilénicamente in- |

saturado es acrilato de metilo.

bo= Procedimiento aeg&h-laa reivindicaéiones‘l a
3, caracterizado porque uno de los monémeros es -una sal del
dcido metalilaulfdnico y/o. metacroilaminobenoeno-benoeno—
disulfonimida. -

T Bem Procedimiento pera la obtencién de fibras y
£ilamentos acrlllcos de alto encogimiento, tal y como queda

sustancialmente deserito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a méquina

por una sola cara. o o
| " Madrid, 5 3@ B 1976
 BAYERAKTIENGESELLSCHAFT
_x CoSEZ D780 Y MODET
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