
ESPAÑA

( a o )  p r i o r i d a d e s ’ 

@ N U M r r n o

P 25 Olf 079.3

(3 2 )  F E C H A

J1 de enero de 1-975
( 0  p a í s

ALEMANIA

F E C H A  D E  P U I 1L I C ID A D ( m ) c L A a i R C A O I O N  IN T E  n N  A C IO N  A L ^ a )  p A T t f H t r  b e  l a  q u e  e s  m v i m a H A n i A

..

0  T IT U L O  D E  L A  IN V E N C IO N

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE FIBRAS Y FILAMENTOS ACRILICOS DE ALTO
ENCOGIMIENTO.



I
<?'i

2-

5

10

15

20

La invención ae refiere a fibras o filamentos 
acfílicos de alto encogimiento y a un proceso de ¿liado en 
seco para su obtención. ^

Las fibras acrílic&s hiladas ©n secój de allio én.r 
cogimiento, con valores de encogimiento alrededor de un 35 i » i 
ya son conocidas (yéase, por ejemplo, publicación alemana 
DOS 1 435 611). Desgraciadamente, las fibras deí está oíase 
tienen unos valores de resistencia bajos alrededor de un.
1,5 p/dtex, ya que sus valores de encogimiento alto sola­
mente se pueden obtener mediante estirado en agua a un máxi­
mo de sólo 250 $ a temperaturas de estirado inferiores a 
90°C. Para mantener su alto encogimiento las.fibras han de 
ser secadas y rizadas bajo condiciónes benignas durante su 
obtención, con el resultado de que' ón muchos casos presen­
tan sólo «na fuerza de adhesión míniria. fisto frecuentemente 
tiene un efecto extremadamente adverso durante el ulterior 
hilado de un hilo, en particular cuando estas fibras se hi­
lan sin mezclarse con otras fibras. Por ejemplo, eí montaje 
o tejido de fibras oon fuerza inadeouada y defectuosa adhe­
sión tiende a-colgar en las cardas, mientras las mechas, 
producidas de las mismas presentan una tendencia similar á 
combearse en las cajas ele estirado de doble aguja en las 
hilanderías de hilo. En ambos casos ésto presenta perturba­
ciones y paradas en. las máquinas. Otro puntó crítico en. la 
elaboración de fibras de alto, encogimiento-se presenta en 
el hilado de hilo a partir de bobinas. Si-debido a una defec­
tuosa adhesión de la fibra- las.bobinas se desenrollan en for­
ma desigual se presentan, asimismo, perturbaciones en la 
producción.

30. üomstido -do la presente invención era la obtención
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de'fibras de alto encogimiento con un 35 $  de encogimiento 
y más con resistencias de fibra de como mínimo 2 p/dtex y. 
lograr mediante medidas adecuadas en el transcurso de la fa­
bricación de las fibras propiedades de adhesión suficientes 

5 para evitar las perturbaciones arriba mencionadas.

Sorprendentemente se ha descubierto ahora que me­
diante división del proceso de estirado en un proceso de es­
tirado previo y ulterior bajo mantenimiento del alto nivel 
de encogimiento de las fibras acrílicas de un 35 Í > y más se 

10 puede aumentar el grado de estirado total en aproximadamente 
1 i-4,5 y, por lo tanto, alcanzar también las resistencias 
de fibra deseadas de 2 p/dtex y más.

15

Objeto de la invención son, por lo tanto, las-fi­
bras o filamentos de alto encogimiento de un pblímero del 
acrllonitrilo, que se caracteriza por vina resistencia en las 
fibras de como mínimo 2 p/dtex, una capacidad de encogimien­
to de como mínimo un 35 i » y buenas, propiedades de adhesión.

20

Bajo polímeros del aorilonitrilo se entienden, 
dentro del margen de la presente invención, aquéllos que se 
oomponen corno mínimo de un 50 $ en peso, preferentemente co­
mo mínimo un 85 en peso de aorilonitrilo y hasta un 50 

en peso de uno o varios comonómeros etilénioamente insatura- 
doa.

25
Como comonómeros entran en consideración loa monó- 

meros usuales copolimerizables con aorilonitrilo. Como espe­
cialmente preferente es de indicar el acrilato -de metilo'.
De la serie de los comonómeros,que producen una entiñtabili- 
dad mejorada de los hilos, sean mencionados, aquéllos con 
grupos ácidos, especialmente el ácido (met)alilsulfónico y. 
sus sales, así como metacroilaminobencenp-béncenodisulfonimi-30
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¿a. Batos comonómeroa que mejoran la entintabilidad se oo— 
polimerizan preferentemente en una oantidad de un 0,1 a .5 $ 
en peso.

Objeto de la invención es, además, un procedimien­
to para la obtención de fibras o filamentos de alto encogi- • 
miento a partir de polímeros del acrilonitrilo, que se ca­
racteriza porque el material hilado en seco según procedi­
mientos standard se estira previamente en proporción .1 ¡ 3,0 
a 60 - 100°C y se estira ulteriormente hasta una proporción 
de 1 : 2,5 a temperaturas entre 60 y 90°C, ascendiendo el 
grado de estirado total de los estirados efectuados, en me­
dio acuoso o o m o .mínimo a l  : 3,0 » a continuación se riza, en 
estado húmedo a temperaturas hasta máximo 90°C y sé séo.& a 
temperaturas como máximo de 70°C.

El estirado previo se efectúa según el procedi­
miento de la presente invención ventajosamente en.la zona 
hasta 1 : 3,0 a temperaturas de.estirado de 75°C hasta tem­
peratura de ebullición en medio acuoso. El. estirado ulterior 
se puede encontrar en la zona hasta 1 : 2,5 con•temperaturas 
de estirado hasta máximo 90°C, preferentemente 60 — 750.
La totalidad del grado de estirado del estirado previo y 
ulterior efeotuado en medio aouoso deberá ascender según 
la presente invonoión, como mínimo, a tres veces la longitud 
original de la fibra acríliba para aloanzar la resistencia ' 
de la fibra deaoada de oomo mínimo 2 p/dtex. Las proporoio-, 
nes de estirado superiores indioadas y las temperaturas de.
' estirado inferiores representan los límites del procedimien­
to fuera de los cuales, debido a perturbaciones que se pre­
sentan en forma incrementada, no se puede garantizar ninguna 
obtención continua e impecable de fibras acríl'icas hiladas
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en.soco, de alto encogimiento, dentro del margen do la in­
vención. i ; .

» * ’
Si las fibras acrílicas hiladas en séoo tradicio­

nales se estirasen directamente en una proporción 1 s 4,5 
a temperaturas entre 60 y 90°0 , se obtendría, en efecto, la 
resistencia deseada, pero,en ninguno de los casos,el nivel 
de encogimiento deseado de un 35 $» tal y como se expone en 
el ejemplo, comparativo 6.

Una ventaja es, oomo ya se ha mencionado, la alta 
10 resistencia de las fibras o filamentos acrílicós de alto

encogimiento obtenidas de esta manera en dos etapas con tem­
peraturas de estirado diferentes» Resistencias de fibras es­
pecialmente altas se lograrán siempre que eí estirado pre­
vio se efectúe a temperaturas lo más altas posible, prefe- 

15 rentemente a la temperatura de ebullición en medio acuoso, 
y el estirado ulterior a temperaturas hasta un máximo de 
90°C, preferentemente 60 - 75°C.
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Debido ál mayor estriado previo de las fibras de 
alto encogimiento bajo mantenimiento de su nivel de encogi­
miento, no solamente se logra una mayor resistencia de las 
fibras, sino por el mayor grado de estirado también un títu­
lo de fibra más fino. Esto es otra gran ventaja del presen­
te procedimiento, ya que las fibras acrílicas de alto enco­
gimiento con 35 i » de encogimiento con títulos finos, por 
ejemplo, inferiores a 3»3 dtex, según el- procedimiento de 
hilado en seco tradicional debido-a su reducido grado- de es­
tirado -de un máximo de un 250. solamente se pueden lograr 
con rendimientos de hilado bajos. Mediante el empleo del- pro-; 
cedimiento de la presente Invenóión se pueden lograr, sin 
más, fibras aorílioaa de alto encogimiento dentro del margen
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de título de hasta 1*6 dtex.

Otra importante propiedad.de las fibras de alto . 
encogimiento obtenidas según el presente procedimiento ss su 
estructura solidificada libre de huecos. Por esta razón no 
se presentan, por ejemplo, variaciones de tonalidad de oo­
lor o de brillo indeseadas en los artículos terminados, que 
han sido fabricados de tales fibras. Para determinar las 
estructuras libres de vacíos en las fibras acrílicas son 
adecuadas, por ejemplo, además de las mediciones de brillo 
y dispersión de luz, también la determinación dói peso es­
pecífico de las fibras. Procedimientos para determinar la 
densidad de las fibras son oonooidos y se desoriben en la 
literatura, por ejemplo, H. De Vries y H.G. Wejlands iPéxtil 
Research Journal 28, Kfi 2, páginas 183 - 184 (1958). Se ha . 
demostrado ahora que todas las fibras acrílicas obtenidas 
según el nuevo procedimiento presentan un peso específico' 
de aproximadamente 1,18 g/cm^, lo que habla de la presencia 
de estructuras de fibra solidificadas, libres de huecos.

En ulterior desarrollo de la invención se lavan 
los cables de fibras antes o después del primer proceso.de 
estirado a temperaturas que, convenientemente, no ae encuen­
tran por encima de la temperatura de estirado para.mantener ' 
el nivel de encogimiento de las fibraB. Naturalmente, un 
lavado se puede efectuar también después del segundó proce­
só de estirado. .Aquí, sin.embargo, la temperatura de la ar­
tesa de lavado no deberá sobrepasar la temperatura de esti­
rado de la segunda etapa de estirado, para.mantener el ni­
vel de estiraje.

A continuación se rizan en húmedo los cables de fi­
bras,, preferentemente se efectúa el rizado en una oámara de

¿ti
l



-7'

5

10

recalcamiento. Es conveniente aplicar antes del rizado un 
preparado antiestático. Para lograr las propiedades de adhe­
sión buenas deseadas en las fibras de alto encogí,miento se 
trabajará en el rizado en la oámara de recalcamiento Húmeda 
adicionalmente con vapor pulverizado hasta un máximo de una 
atmósfera y con una calefacción acompañante hasta máximo' 
90°C, con lo que se logra un rizado intenso y estable. Me­
diante el rizado en la cámara de recalcamiento de las ban­
das húmedas, avivadas, y estiradas se garantiza además el 
mantenimiento del nivel de encogimiento, ya que al rizar 
bandas de fibras secas al alimentar vapor pulverizado y con 
calefacción acompañante se presentar pérdidas en el encogi­

miento.
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Para la obtención de fibras se cortan las bandas 
de fibras a continuación a fibras de. meobón y se secan a 
temperaturas por debajo de 70°C, preferentemente 40°0. El 
.proceso de cortado se puede efectuar opcionalmente también 
después del .secado de los cables de fibras.

Los.ejemplos a continuación sirven para la ulte­
rior aclaración de la invención. Las indicaciones de partes 
y porcientos se refieren, siempre que ño se indique otra 
.cosa, al pe30.

Ejemplo 1 •
. • . un-oopolímoro do aorilonitrilo de un 93» 6 Jt de 

acrilonitrilo, 5,7 Jé do acrilato de. metilo y .0,7 Í > de meta- 
lilsulfonato sódloo, se hila en seoo.según métodos.de traba­
jo standard que son conocidos en la técnica.. El cable de fi­
bras con el título total 1.200.000 dtex se estira en agua 
hirviendo 1 : 1,5 y a  continuación se lava bajo tensión en 
tres artesas de lavado consecutivas a 80. C (artesa de lavado30
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Ü  2) y 50°C (artesa de lavado 3)» Después se estiró ulte­
riormente a l :  2,0 a 75°C de temperatura en la artesa de 
estirado, de manera que resultase un grado de estirado to­
tal de pn 300 es decir, tres veces la longitud de cable 
original. La velocidad del calóle después del segundo esti­
rado asciende a 5Ó.m/min.

Los hilos individuales retirados del cable presen­
tan un encogimiento de un 45,0 en agua hirviendo. El ca­
ble de fibras se dota a continuación oon un preparado anties­
tático y bajo alimentación de vapor pulverizado se .riza en 
uno cámara de recalcado.. La determinación del encogimiento 
de una serie de hilos individuales del cable rizado, da un 
valor promedio de un 44»6 aÁ  en agua hirviendo. El cable de 
fibras se corta a continuación a fibras de mechón, se seca.
- a través de un dispositivo secador a 30 “ 40°C y se embala 
prensándolo en pacas. El título final de las.fibras indivi—. 
duales asciende a- 2,4 dtex. El encogimiento de las fibras 
de una serie de hilos individuales asciende a un 43*7 $  ea 
agua hirviendo. Resistencia de las fibras 2,3 p/dtex. Alar­
gamiento a la rotura 23 $« La resistencia de las fibras y el 
alargamiento a la rotura se determinaron en el statigraf 
IV de la firma Textaohno (H. Stein, Mónohengladbach, Repúbli­
ca Federal Alemana). Las fibras de alto encogimiento se hila­
ron a hilos con el número de hilo 40/1. Constantes del hi­
lo: Resistencia a la rotura = 11,5 RKm, Alargamiento a la 
rotura = 12,5 marcha impecable sobre las cardas y manua- 
res de barras de doble hilo, Peso específico = 1,174 g/cm •

Ejemplo 2

Un oopolírnero de acrilonitrilo de composición quí- 
miou análoga a como descrito en el ejemplo í se hiló en se­
co y el cablo.de fibras del título total 1.200.000 dtex se •
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lavó en agua hirviendo y después ae estiró en 1,75 veoea su 
longitud inicial a la temperatura de ebullición en agua. 
Después se lavó en tres artesas de lavado consecutivas a 
50°C y a 75°C se estiró ulteriormente on 1 i 1,87 veoea, do 
manera que el grado total de estirado resultase en un 330 
Los hilos individuales tomados del cable mostraban un enco­
gimiento de un 44,2.?& en agua hirviendo. El cable de fibras- 
se preparó como en el ejemplo 1 , se rizó, se .secó a 30-40 0 

y después se cortó a fibras de mechón. El título final de 
las fibras individuales ascendió a 2,3 dtex. El encogimien­
to de las fibras en una serie de hilos individuales ascendió 
a un 42,8 f  en agua hirviendo. Resistencia dé las fibras 
2,5 p/dtex, alargamiento a la rotura * 18 Las fibras de 
alto encogimiento ae hilaron a hilds con el número de hilos 
40/1. Constantes del hilo: Rosistenoia del hilo * 10,5 RKm, 
alargamiento a la rotura - 12,3 .36, densidad de las fibras ¿ 

1,178- g/cm3.
En la tabla X a continuación se indica mía selec­

ción de distintas condiciones de estirado y temperatura,ba­
jo las cuales para cables de fibras acrílicas con una com­
posición química como en el ejemplo 1 se alcanzaron valores 
de encogimiento de las fibras de como mínimo un 35 36 y re­
sistencias de fibra de oomo mínimo 2 p/dtex. El tratamiento 
ulterior de ios cables de fibra-se efectuó como expuesto en 
el ejemplo 1. Loo.valoreo do encogimiento de las fibras se 
determinaron, en oada caso, en mía serie de oomo mínimo 10 

capilares individuales en agua hirviendo.

%

30

El objeto de 1¿ invención no está, sin embargo, li­
mitado a los ejemplos y condiciones de ensayo•explicadas, por 
lo que modificaciones especiales no se salen del margen de 

la invención.

ti.
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Tabla 1

Ensa­
yo

Estirado pre­
vio

Temperatura 
de estirado

Estirado ulterior Temperatura 
de estirado

.-j

Esti­
rado total'

.Titule 
- fibra 
dividí 
(dtex]

1 l • 1.5 100° 1 : 2.25 75° 1 : 3.38 3.2

2 l •• 1.5 100° l : 2.5 75a 1 : 3.75 3.0

3 i •• 1.5 100® i : 3.0 75° 1 : 4.5 2.5

4 1 4
• 1.75 100® 1 í 2.0 75a 1 : 3.5 3.2

5 l •• 1.75 100® 1 : 2.25 75¿ 1 : 3.94 2.9

6 1 •• 2.0 100® 1 i 1.88 75° 1 : 3.76 3.0

7 l •• 2.0 100® 1 : 2.05 75° 1 : 4.1 2.9

8 1 •• 2.25 100® 1 : 1.5. 75a 1 ; 3.38 3.2

9 1 •• 2.5 100® 1 : 1.36 75a 1 : 3.4 3.2

10 1 •• 3.0 100® 1 : 1.5 75°. J : 4.5 2.5

11 l •* 1.75 75° 1 : 1.75 75a 1 j 3.06 3.4

12 1 •• 1.75 75a 1 : 2.0 75a 1 : 3.5 3.2

13 l •• 1.75 75° . 1 : 2.25 75® 1 : 3.94 .2.8

14 1 •• 1.75 75° 1 : 2.5 75a 1 : 4.37 2.6

15 1 •• 2.0 75° 1 : 1.75 75a 1 : 3.5 3.1



B S  * «

}

Título de_ 
fibra in­
dividual 
(dtex)

Resistencia de 
la fibra 
p/dtex

Encogi­
miento de 
la fibra
1

3.2 2.2 46.1
3.0 2.4 39.6
2.5 3.4 37.9
3.2 2.3 43.3
2.9 2.4 39.1
3.0 2.5 40,2
2.9 2.6 39.7
3.2 2.3 43.1
3.2 2.1 40.7
2.5 3.1 36.6

. 3.4 2.0 45.5
3.2 . 2.3 42.5
.2.8 2.3 36.9
2,6 3.1 35.1
3.1 2.1 43.4 .



5

10

15

20

25

30

-1 1-

Como se aprecia por la tabla I se logra con una 
proporción de estirado total de coito mínimo 1 : 3*0 siempre 
mía resistencia en la. fibra de, como mínimo, 2 p/dtex oon 
un en.oogimlen.to mínimo de un 35 4X> hasta máximo de un 46 °/>

en la fibra*

E.i emulo 3 •'
Un copolímero de acrilonitrilo de un Sil ,4 $ de 

acrilonitrilo, 5,2 $ de acri-lato de metilo y 3,4 1 * . de meta- 
lilsulífonato sódico se hiló én seco y el cable de fibras del 
título total 9601000 dtex se estiró en agua hirviendo 1 :1,5, 
se lavó en tres artesas consecutivas a 70' C y se estiró ul­
teriormente en 1 : 2,5 a 75°C, de manera <*ue el estirado to­
tal ascendióse a 1 J 3,75* La volooidad del cable después 
del segundo estirado os de 50 m/min. Los hilos individuales 
tomados del cable presentan un encogimiento de un 48,2 i » en 
agua hirviendo. El cable de fibras se dota á continuación 
de un preparado antiestático y se riza en la cámara de recal­
cado. La banda rizada formada se corta a fibras de mechón de 
.110 mm de longitud, se seca a través de un dispositivo seca­
dor a 40°C y se embala prensándolo a pacas. El título final 
de las fibras individuales es de 5,1 dtex. Encogimiento de 
las fibras ® 44^3 f., resistencia de las fibras = 2,4 p/dtex, 
alargamiento a la rotura 23 %  Las fibras de alto encogi­
miento sé hilaron también a hilos oon el número de hilo 24/1* 
Oonataritoo del hilo: lieaiatenola u la rotura. « 9,9 RKm, alar­
gamiento a la.rotura = 11,7 5̂ » densidad de las fibras: 1,1/6 
g/om .

E.iemplo 4

Un copolímero de acrilonitrilo. de un 90¿!5 de 
acrilonitrilo, 5,0 i*> de acriláto de metilo, y 4,5 de dime-
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tilaminoetilmetaórilato se hiló ert aeoo según métodos do 
trabajo standard y el cable de fibras del título total 
1*040.000 dtex';se estiró en. agua hirviendo eii i:‘ s 2,5, se 
lavó a 70°C y se estiró ulteriormente en 1 i 1,3 a 75 C, de 
manera, que el estirado total ascendiesó a un 325 i a • La ve— 
lociadd del cable" después del segundo estirado es de 50 m/ 
min. Loa hilos individuales tomados del cable tienen un en­
cogimiento da un 43»5 “f a en agua hirviendo. El cable dé fi­
bras se prepara como descrito en el ejemplo 1 , se riza, se 
corta y seca. Título final de las fibras individuales.*3,2 
dtex, resistencia de" las fibras 2,5 p/dtex, encogimiento de 
las fibras**'42,7 densidad de las fibras * 1,172 g/cm^. ■

Ejemplo 5

Un eopolímero de acrilonltrilo de un- 5 9 de acri- 
lonitrilo, ¿7,5' $  de cloruro vlnilidénico y.3» 5 %  .de metaíil-
sulfonato sódico ae hila en seco. El cable de fibras del

-  1  :

título total 945.000 dtex se estiró en agua hirviendo én
1 * O

1 : 1,75, se lavó en tres artesas consecutivas a 70 0 y sé 
estiró ulteriormente en 1 : 1,87 a 75°C, de manera que re­
sultase un .estirado total de un 325 ?»• El cable de fibras se 
siguió tratando como descrito en el ejemplo 1 y sé cortó a 
fibras de mechón de 110 mm de longitud. El encogimiento de 
la banda rizada, medido en los hilos individuales asciende 
a un 48,5 # en agua hirviendo. El título' fiñál de las fibras 
individuales ásoiende a 3,3 dtex. Resistencia de las fibras: 
2*1 p/dtex, encogimiento de las fibras * 46,9

. i
• . • - . . i

Ejemplo 6 (oomparaoión)

Uir oopolímero de aorilonitrilo de composición quí­
mica análoga a como descrito en el ejemplo 1 se-hiló en se­
co y el cable de fibras del título total 1 .200.000 dtex se



5

10

15

20

25

-1 3-

estiró una vez a 75°C y otra vez a.100 C á distintos nive- 
les (víase tabla IX). Después se lavó en tres artesas con­
secutivas á 70 °C, se dotó de preparado antiestático, se ri­
zó y se trató ulteriormente como indicado en el ejemplo 1 

a fibras de mechón. De las fibras de mechón se determinó 
también aquí el encogimiento en agua hirviendo así como las 
resistencias de las fibras y la densidad de las fibras. La 
densidad de las fibras oscila entre 1,148 y l»lí>7 g/offl̂ .

Tabla II

Ensa- Estirado 
yo

Temp. de 
estirado

Titulo 
de fi­
bra in 
diyi- 
dual 
(dtex)

Resisten 
cia de . 
la fibra 
p/dtex

Enoogi 
miento 
de la 
fibra 
(£)

1 1 x 2,0 75° 3,9 1 ,2 45,0

2 1 2,5 75° 3,0 : 1,5 42,5

3 1 3,0 75° 2,5 1,7 39,0

' 4- 1 3,6 75° 2,1 ; i 1,8 34,0

5- 1 4,0 75° 1,9 2,2 29,0 .

6 1 2,0 100° 3,6 1,4 36,5

7. 1 . 2,5 100° 2,8 ' 1,6 . 31,5
8 ' 1 i 3,0 100° 2,4 1,7 . 29,0

Como se desprende de la tabla II, se. alcanza a 
temperaturas de estirado de 75^0 hasta un grado dé estirado 
de un 300 %  el nivel de encogimiento deseado (ensayo 1-3)« 
pero, sin embargo, no se alcanza la resistencia necesaria.
A la inversa, al alcanzarse la resistencia deseada no ae lo­
gra el nivel de encogimiento necesario (ensayo 5). Con tem-
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peraturas .dé-, estirado- alrededor de ÍQQ^C ya: con-, un grado de 
estirado da.200-Jb no. se realiza ya. el nivel .desencogimiento 
deseado» . • ' *

' E.i emolo T-lcomparación)

5

10

Un copolímero de acrilonitrilo de composición quí­
mica análoga' como descrito en el ejemplo 3 se estiró en agua 
calentada a 80?. en un 1 i 2,5 » se lavó a 50°C y.ae siguió 
tratando como expuesto en el ejemplo 1 . 81 encogimiento de 
las. fibras asoiende.a un 41,8 # en agua hirviendo. Resisten­
cia de las fibras; 1,5 p/dtex. Con un estirado en un 250 $ 
si bien.se-alcanza^el.nivel de encogimiento alto deseado, 
no se logradla.¡resistencia de, oomo mínimo, 2 p/dtéx.

15

20

§iT por;.el.contrario, se.aumenta el grado dé és- 
tiraao^a.liScBjór a ^ ^ C  de temperatura en las artesas de es­
tirado, ..neolograxuna resistencia de las fibras de 2,1. p/dtex, 
el encogimientolde las fibras se enouentra, sin embargo, 
sólo en unf 28 f  *

'M O T A .-

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­
to, así comifra manera dé realizarlo-en la pr'áctioa, debe 
hacerse'constar”que' las disposioiones■anteriormente indica­
das son susceptibles'dé modificaciones de detalle en cuanto 
no alteren’ su principio fundamental.

REIVINDICACIONES

25 1.- Procedimiento para la obtención de fibráB y fi­
lamentos acrílioos de alto encogimiento con una resistencia 
da fibras da, oomo mínimo, 2 p/dtex, uñu capacidad dé encogi­
miento de, como mínimo, un 35 í > y buenas propiedades de adhe­
sión, caracterizado porque el polímero hilado en seoo se es-
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20

tira previamente en una proporción hasta 1 : 3*0 a una tem­
peratura entre 60 y 100°C, se estira ulteriormente en una 
proporción hasta 1 : 2,5 a una temperatura entre 60 y 90 C, 
ascendiendo el grado total de los estirados efectuados en 
medio acuoso, como mínimo, a 1 : 3,0, a continuación se ri­
za en estado húmedo a temperaturas hasta máximo 90 C y se 
seca a temperaturas hasta máximo 70 G.

2, - Procedimiento Begún la reivindicación 1, ca­
racterizado porque como polímero de acrilonitrilo se emplea 
un copolímero que contiene como mínimo un 50 i » ¿n peso de 
unidades monómeras de acrilonitrilo y hasta un 50 en peso 
de unidades de Como mínimo un monómero etilónicamente insa­
turado copolimerizable con el acrilonitrilo.

3, - Procedimiento según la reivindicación 1 y 2, 
caracterizado porque uno de los monómeros etilónicamente in­
saturado es acrilato de metilo.

4, «. procedimiento según las reivindicaciones 1 a 
3, caracterizado porque uno de los monómeros es una sal del 
ácido metallloulfónico y/o metacroílaminobenoeno-benceno- 

disulfonimlda.

. 5.» Procedimiento para la obtención de fibras y 
filamentos acrílicos de alto encogimiento, tal y oomo queda 
sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a máquina
por una sola cara.

Madrid, 3 0 rs.<r
m
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