MINISTERIO DE INDUSTRIA - : — ' A
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ES % oy - A1
%8 S
P 62,237

PATENTE DE INVENCION

@ PRIORIDADES:

@Num:no @"c““ ' . o @nn; -
4234/75 31-1-T75 ~ Gran Bretafia
@ncu_n pE PUBLIGIDAD - .cLA::FIcAcl‘j mrznmcuouu. ' {62 PATENTE DE LA QUE E3 DIVISIONARIA
" @9 tovvro ox LA INVENGION mand

wil. ' ’ .
"UN moamnmm'ﬂm%\ﬁ TORMAR UN_.E.STUGADOuSOBRE
WA : ’”’ Y Q":“b. @

-'v v
4 ""

- @) nortermanre X

STAR PAPER LIMITED o Y

DOMICILIO DEL BOLICITANTE

Feniaoowles, :B:Laokburn, Lanoashire, Inglaterra.‘ '

""" "RENE CHARIES BLAKEY, ROBERT GORDON RIDDELL, JOHN WHITTAIGR
y JOHN ATAN WILSON, |

@3 riruLan ixm

@ HEPAERENTANTE

ION OSC0AR DE ELZABURU FERNANDEZ

UNE A-4 HMOD. Jtos

LFG

UTILICESE COMO PRIMERA FAGlNA’ PE LA MEMOMIA

o - POOR |




16

" 26

" 5.2.76

10

P, 62.237

Esta invencién se reflere a productos estucadoq,

-°en los cuales el recubrimiento es una composicién mlneral,

Ty a su manufactura. El término vestucado" es muy conacldo
'gen la lndustrla _papselera y se caracteriza por ser un Tecu- .

-'2brlm18nt0 qus tisne una reflectancia vy 1lsura especulares
.axoep61anales, en otras palabras un acabado 51m11ar al de -

_vaspejo.

Comu es bien sabido, las composiciones de recy

1yibr1m19nto mlnerales para 8l estucado comprenden una propor
;;él n prlnCLpal, por lo menos un 60% sen peso en seco, de pig
Jmento, y una proporcion secundaria, menos de 40% en peso en
vffseco ds Un aglomeranta orgénico, Ha habido dos metodos G-
A inarala5 de astucar con tales composiciones, El primaro 58
’1fdascr1be an la patente de los Estados Unidos nimero l 719 166
f]y, sh éste, una banda continua de papel se recubrs con una
.?f;compaaicién de recubrimiento mznmral y mlantras asta recubri
‘iymlanto esta todav1a himedo y es moldeable, se le coloca an-
; 7contacta con uh cilindro cromadd y calentadn, y se rstlra
: icuando esta seco. Debida a la naturaleza de la comp031clon
‘;;y a la” gran cantldad de agua, el cilindro estucador ha de

{;ser hachu funcionar por debajo de lDD“C, por egemplu,‘entré

e

'ffBU a QDQC, y el pfﬁcedlmlentﬂ 8s necesariamente- 1enho, 51an:'-
=,ido recubiarto usualmente Bl substrato g menas, de 30 metras
©por. m;nuto, inclueo cuantdo ae utllxza un Clllﬂdro estuca-

f;dor granda, por ejamplo de 3,7 metros de diametro y, por lo -
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tanto, carao. . .
En el sequndo matodo, dBSCtltO en la patante da

: Estados Unidos numero 2.919, 205, se megoro sustancmalmente

la product1v1dad del procedlmlanto, gellflcando la compOal
c1on .de recubrimiento acuosa despues de que esta habla 8l
do apllcada como recubrimiento sobre la banda contlnua, pe
ro~antes de qua dicha comp031cion fuera puasta en contacto :

con el cilindro estucador. La galmf1cac;nn propcr01ono mu=-

.chas vantajas. Asf, el espesor del recubrlmlento seco era

SiMllar al espesor himedo origlnal, el agua drenaba mas ra
pldamente dasde el recubrlmlento, debldo a que el pmgment0~

estaba ianVlllZadO en un recubrimiento UOlUmlROSD, y al re

"cubrlmlento 8rn més cohsrente y menos adherente Y, por ello;-

tenla manoa tendencia a pegarse al cillndro estucador. ‘So

han propuesto diversas maneras da geliflcar, pero la que 88

ha encontrado més satisfactoria implica 8l calentamiento dnl'
redubrimiento, con el fin de activar ‘Una reaccién, como en

la patente de Estados Unidos numaru 3y 356 517. Bsi, un ‘mé~

todo tipico comprends aplicar el recubrlmlento acunso, ca-'

lentarls suficientementd paia provocar la geliflcaciﬁn Yy
saquidamente, comprimirlo cantra un cilindro egtucadnr a una’
temperatura slevada, por ajamplo 12006, ajerciéndose uaualﬁ_

mente la presién mediante un rodillo elasticn. Fl calenta-
mlento necesario para efectuar la galiflcacion es relativa

mente paquaﬁo y, aunque ello puede dar como rasultadn algun

f
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secado, el producto estad todavia hldmedo cuando es estucado,
A-pesar de‘esto, el producto puede ser manejado satisfacto

riémente a, por ejemplo, tres veces la velocidad del primer

~metodo, con un cilindro estucador mas pequefio.

Sin ambargo, el método del recubrimienta qell-

ficado piéne ciertas desventajas. En primer lugar, el aglg

- merante es, geheralmente, a base de caseina o de otro adhg

51vo protelnico de alta calidad y estos pueden ser de cali

‘no es posible secar el substrato recubierta hasta un gradn
flmportanta,Aantes del estucado. Esto es debido a que el sg
_ cado del recubrlmlento gelificado da como resultado la in-
isclubmli:aclén, de tal mahera qus incluso si se humedeca el

:ecubrimiento antes del estucado, se obtienen resultados in

Feriores. Debido a que no es nosmble secar el recubrimiento-

de una manera importante, antes del estucado, y debido a qua

V»Ves induqtrlalmenta conveniente utilizar temperaturas de eq

'Tftucado altae, aa dasarrolla una Bleuada nresién de vapor dis

. .nea de COntacto entre los cilindros y, si la banda contlnua

flbrosa tlene ‘una poronsidad baja o su reqlstancla a 1a unidn

intarna es débal, entonces la banda continua de deshara a

- medida gie sale de la 1f{nea de contacto entre cilindtos, De

manaza smmilar, cualesquisra 2onas defsas localizadas de la

banda continua, gue no soff raras incluso en cartbn y papel

“dad varlable y de limitada disponibilidad. En segundo lugar, -

,‘aQUa an 1; banda continua durante su paso a través de la 11}"
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: ' . _ o o ; |
de alta calidad, daran como resultado una acumulacidn de nre’

sién localizada y ssto pueds producir el resultada de una

" ‘formacién de ampollas. Otra dificultad procede de la tenden

cia aAuna gelificacidn no uniforhe; como resultado de la
cual-algunos agregados minerales no se gelifican uniforﬁeA
mente o se gelifican demasiado o demasiado ﬁronto Yy deieg'
te moda; no quedan bien unidos dentro dé la cépa_de recubri
miehto'y'tiéndeh a estallar o a ser arrancados Hurante el
estucado, dejando “picaduras™ en la superficie; ‘

Finalmente, la n90981dad de formular una compo
sicion que sea capaz de gelificarse, impone restrlcctones
sobre los materiales que pueden ser 1nclu1dos en la compo-
sicidn, Por sjemplo, la mdyor parte de 1o§ aistemaa gelifi
cables que estin utilizéndose actualmente, han de ser &ci-
dos, lo cual significa gue no se pueden dﬁiliiarvpigmmntos
alcalinos, tales como carbonate célcico y blanco asatin (sul
fato cldleico) v .pusde también ser diffeil obﬁehar dispefsig
nes estables de arcillas en tondiciones dcidas, debido a que
pueds producirse una floculanidn locallzada y esto serd cay
sa do la formacién de pilcaduras en los sstucados;

Ha sida el objeto de la solicitantsievitar las
desventajas del tipo gelificado dagsistema,;mgntaniendo al
misme tiempo la obtencidn de un recubrimienth noroso y7vo-
luminoso y las ventajas fue da'ello g8 dg?idéﬁ. En particy
lar, hn sido el objeto de la snliuitants,'deéarfollar un sisg
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,  tema tal, en ‘el que el aglomerante del pigmento con51sta en
'pollmerns slntetlcos, en lugar de consistir en caseina u

 :otrns'po11meros de origen natural. Un objeto adicional ha
ié%décbicdqcir'éStucados pigmentados que se formulan con mg'
'téiiélas tales que aquellos puedan aplicarse y estucarse cqn.
'FQ@ilidgdry‘rapidez, hasta un acabado muy fino, sin ninéﬁ—
tﬁélfestribéiﬁh sustancial del pH del sistema o de los com-

,ponantes que 88 incluyan en é1l.

- 58 ha propuesto ya utilizar aqlumerantas poll-l»’

~_lmef5$ 31ntet1cos en estucados plgmentados, pero tales. pro-.'u
'.Cedim;entos no_han proporcionado, generalmente, una estruc
iftura 001Um1nosa y porosa tal como la del s;stema qelmflcado
i;desurito antariormante. Pur sjemplo, en la patenta te EstaA,f
;<?doe Unidos numero 3. 832,216, se dascriba un procedlmmento i 7
“fian al oual se’ utlliza, a un pH 4cido, una mszala de latex; - .
~iique comprande mas del 504 de un létex dnsolubla A no. hincha.;”i
:ble en alcalis y manos del 50% de un latex hlnchabls ‘a’ so- R
' 1uble en alcalms. Como latex hinchables en alcalis y no hmngf i

chablas en alcalxs, se oropanen una amplla leBrSidad de po:

1mmerns. En los e jemplos, 8l aglomerante princlpal as un 1a -
tex blando, con el resultado de que la astructura obhenlda
na as todavia tan volumirosa como es daseable, y el proce—'

dimiehto adolace de la 11mitac;on de que debe apllcarsa ‘con

‘un pH dcido, ton el resultado de que se 1im1ta 1a echcxon

'de ingredienhes del reoubrimiento.

-6 -
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La solicitante ha anéontrado ahota que se San-

sigueri los objetos anteriormente mencmonados, 51 se utili-

'za como aglomerants una clase partlculqr de latax pollmeros.

Hasta donde es conocido por la SDllCltantB, nunca se han pPro :

puesta. latex de esta clase para ser utllizados como aglume
rantes en estucados plgmentadcs, y su empleo permlta cunss
guir, de una manera muy Facll, el recubrimlento _poroso y vo

luminoso desgado, para cualquier pH cnnvanlente, pudiendo

. sar aplicado y estucado fécil y ranxdamenta, para dar un acg -

bado muy estucado. ,
Una comp031010n de estucado acuosa de acuerdo

con la invencién, tomprende, por cada 100 partes ah peso de
s6lidon, por lo menos 60 naffos de plgmento.y menos de 40
partes te aglomeranta, dal cpalianﬁre al_lury el 100% del
pesd an seco del églnmerante,,eé un polimero dUé tieﬁelpnaf’
temperatura de transicién vItreg kTg) entre 0 y 4520 y una
diferencia entre la temperatura de transiéiﬁn viﬁrea y'ia
temperatura ‘da Pormacién da pellcula (Tq - Tf) entre 5 y 2593
el cual polimero esta en furma de un_ latex que tiens un ta

maffo de particula medio inferior a 0,5 micras,
Se puede producir un estucado sobre: un substra

to, aplicando dicha cumposicion al substrato, secando el
substrato recubierto; de tal manera que, por’ lo menos la mi
tad del agua aplicada con ‘la comnoslcién saa allminada, apli
cahto ‘agia a ;a suparficieAdel requbrimiento_y moldeando el
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’*ftipd de oualqu;er ¢oloide protector o cualesquiara grupos

. i '-;‘.‘
. ;recubrlmlento. _ ) ,
Tg es la temperatura ds tran3101on v1trea del 5 ;

"5bollmero seco, .medida mediante una de las tecnlcas autable

':‘.;101das, tales como analisis térmico dlferﬂClal, dllatomatria~;,

Ag,o medlda de la Varlac1on de una propiedad de r331sten01a me',ﬁ,
canlca con la temperatura. Tg es una propiedad fundamental_f,
L de 108 materlales polimeros, AR

Tf 93 la temperatura de formacidn de pelmcula ;fj

.ildel lhtex pollmero que se incorpora a la camp051c10n ‘de. es'
'f itucada. Esta se determ;na midiendo la- temperatura a la queii

|  funa-eapa del latax sobrae un substrato no permeable, pasa de!;Fj
8 ﬁn depéslto en polvo a una pellcula contihua, en cond1 ;;-
,__biuneé normalizadaa. Para 188 pollmerﬁs hidrérobns, Tg y TF
‘5ﬂaon muy similaras, aungue el peso molacular y al tamaﬁo da,;;ff

:articula pusden influir sabre la TF.;Para lna polimeros hii;f;
cdroflloa,.ain embargo, como el agua ablanda al ' B
"[ivalor de TE- aera 1nferior al valor de Tg. Tf:es

—A'entre otras cosas, por la const;tuc16n quimica del p 11ma-

por au'pesd molecular y su tamaﬁo de particula {T ‘pus

i‘de 84T influenciada, también, pur Factores que aFecten a'la

‘4fvelocidad de ellminaclon de agua, tales como le cantidad y;

 1tensi0activas 0 polares, presentss en el latex. Prefarible ﬁ'
fmsnteg la TF no. serd sustancialmente afectada por las VarmaT}Tf

,-c10ﬁes de pH, pero si fuera afactada, entoncaa la TF debe~
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medirse substancialmente al pH al que sera aplicada la dom
posicién de recubrimiento. BT I R

Se pueden registrar valora de Tg'inferiores a

' '0°C, pero no es posible registrar Valoras de Tf inFerloreq»

a 0oC Yy, para los fipes de la presente 1nvencion, la anliu

- citante considers que el pollmarn tlena la leerencla de

_Tg - Tf. asp301flcada, si la Tf es de ooc o inferlnr, siem-

pre qua la Tg sea superior a 59C,
Los polimeros ut1112ados en la 1nvenclon 5an una
estracha selac019n de una clase qua puede ser denominada,
convenientemente, "polimeros hidroplésticos“; porque son qg
limérds que pueden ser plasti?iéadoé por el Aqﬁa. Sin'embar,
g, debs hacerse hincaplé sobre sl hesho de que solamente
el ésﬁraoho’margsn de polffieros qQE caen dentrn de la defi
nicidn dada,Aestén dentro del alcance de la invencidn Y alin
cuandd um polimerc pueda ser plastificable por el agia, no’ :
seré satisfactorio a menos que satisfaga l@a definiclones
de Ta, Tg'~.TF y tamafo de particula, dadgs‘énteriormenta.

’ Las polimeres utilizables en la invencidén pue=-
den ser descritos, liberalmenté{ como“polimérus duros qpm
son plastificados bien por el aQua.,ParecB‘que'an el modo
preferidn de utilizar los polimeras, la ﬂu?eza ‘de las 5arti
culas de aglomerants da como resultado la forhaéién de una
sstrudtura voluminosa, después del secado inioial, pero la

temperatura de formacldn de pelicula Yy 8l tamaﬁo de nartl-



cula dan como rasultado particulas de lelmBrG que unen o V?

: aglomeran 1as partlculas de plgmento, a pesar de la durgu,"°
za de las particulas de polimero. Al volver a humedecer 1a
',}superflcle, las partlculas de aglomeranta de la superflcle
7 'i 5  fse reblandecen pur contacto con sl agua, - dB tal manera que f’?f
' al m;ldear las partlculau de pigmento de manera substanc1al
,h;mente 1nstantanaa, por ejemplo en el ESDaClO de aproxlmada
: : menta l/SU de segundo, se alinean con la super?;cle moldea i
1f34v_l'A_ “ .,dora y en lntzmo ‘contacto con slla. El racubrzmianto 88 ad f‘1'
7'111U o ihlere a la superflcla maldeadora, hasta que la superflcie-’
.*_ ' ‘gidel recubrlmlento se saca y al aglomerante se endurece lo
S ""suficienta para ‘desprenderse limpiamente de_ la suparflcie.

"1El nrnducto desprandldo es entonces una repllca del. acaba-

D

A_do esbecular de la supetficie moldeadara Y tiene el acaba-f 

f15 ': 'f“dn tlplCO ds un producto estucado. : v~*f -‘f l‘-}; ”f“ffﬂ

LA

Si la Tg 88 demasxado alta, mas de 4500, se re:','?

:Hfda‘ th la aptitud de las partfculas para aglomarar adecua~:£

‘fdamanta al racubrimianto y para permitir que. sl recubrimieni

’to sea maldeado, pero &8i la dureza as demaaiado baJa, Tq in?;}?

‘ferior a Dnc, 1as particulas son lo suflciantamante blandaa;};:
;Dara que no se alcanca la daseada estructura uolumlnasa, da  ;;
. tal modo que la Uelocidad dé svaporacifin de agua a traVBs'£:; ;
--'dal substrata rscubierto es bastanta baja” y ha de raduclr-:ilj?
.sa 1a valoC1dad de la operatidn, para oermltlr un adacuado  ‘ B

vl ; secadn Yy, también, para permitir un adecuada humedec;mlenf7afﬁf
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dara.

to. S1 el secado no es adecuado, puede quedar aqua oclulda

entre la superficie recubierta y el cllindro satinador y for.

l"mar bolsas de vapor ds agua, que pueden reduc1r el brillo

en la zona de dichas bolsas. 51 la porosxdad del recubrimlen

capas superF101ales, entonces, sera perJudlcado el moldao

final, -debido a que las capas superf1cxales no habran sxdo

“to es “tan baja que ocurre una inadecuada humectaclon de las

blastiflcadas adecuadamente para permltlr una optlma allnea

tién de las particulas de nlgmento con la suparficxe moldea'

Como Una indicacién de la'mahera:en qde es afec
. tada la Capacldad de absorclon del recubrlmienta por la Tq,

. la solicitante ha estucady compoa;c;ones plgmentadas que con

tenlan como aglomerante el tipo de aqlommrants cnnvencimnal

de caseiria gelificable y que contenlan, también, diversos
polfmeros sintéticos qus tenfan’ difarantes valores de Tq.
Los ualores de capacidad de absnnc1on para el producto del

tipo de la ca351na gelificable son, generalmente, de 0,1 a

0,2 unidades, mientras qus las da un pollmaro slntatlco que

tisne una Tg de 3202C (por ejemplo, un homopolimero partlcu

lar da nolilacetato de vinilo)). es .de 0,15 unidadea, le da

un pollmnro sintético qus tiene una Tg de 5aC (por ejemnlo,

un capolimero particular de 80 unidadaa de poli(acatgtq da

vinile) ¢ 20 unidades de acrilato de butilo) es de 0,27 uni
ejem

dades, y 1a de un polimers que tiens una Tg de =202 (por

- 11 - -
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kpf&;ruﬁ cahdliméro de 60 unidades de poli(acetato dé«vini-;ifft
lo) . 40 unidades de acrilato de butilo) es de 0 & unidades.A;

El ensayo utLllzado ‘comprende aplicar un espesor contrnla—,j}7'

s du de tlnta a la supsrficie estucada- y de jar que la tl”ta'rv

penatre durante un tiempo determinado antes de poner la- su_7??f
perficle entintada en contacto con un papel can un recubri - - |
mlénta llSO bajo una presidn .determinada, y medlr la Canti‘~:'f
dad da tlnta humeda transferida a este Gltimo papel, por la ?ji
dﬂnsidad de la pelicula de tinta transferida. Todas las con :l;
dlciones del ensayo estan normalizadas y el método sa uti— o

llza ampliamants para detarmlnar la capacmdad ds absur01on ﬁ:

' de 105 papeles racubiertos Yy cuanto mas eleuado s el Va*A:'j”

lor dn la dansidad obtenida, mennr a8 la napacidad de absﬂr
clon. B T

R f*f;uéfallo pueda deducirse que up valor daﬁTgid
’ :nyonc CY) damABiadc bajo, mientras que son satiafactdrioa-log;
valores da + 5 Y +3296. Los valores prefaridas da Tg son ln {i?
Feriorae a: 3595 y los méas preferidcs, antre 5 y 359C

'La Tf as freguentemante prnferlbla entfa 5 v

2000, psro an cualqu1er caso la diferenCLa Tg SR

feriblemante entra 10 y 2Dec, Los valores de Tg - Tf comprenJ

didcs entre 12 g ZDQC, parmi ten que la invencmnn TITE raali“
izada de ecuerdo con las mejores cundicionas da valocidad'

b'ea declr qua la cantidad de agua recugida en la atapa de
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bargo, si la diferencia es mayor de 208C, entonces la etana

de nuévo humedecimiento ablandard excesivamente el recubri

-.mlanto y la absoreidn y penetraclon del aqua aumenta, nece

sitandose hacer més lento el procedlmlento, con el fin de‘

aumentar el tiempo de eliminacién del exceso de agua dasde

el dolfmero altamente hidréfilo. Si Tg - TP es-inferior, por
ejemplo‘si Tg es 129C, Tf es 59C y Tg -~ Tf ss 78C, el efectn
plastificante de la etapa de nusvo humedecimiento se raduce_

y, con el fin de obtener la moldeabilidad deseada, as canve

niente tener um mayar contenido de humedad antea del nueva .

humedecimiento, El usc de solamente un copolimero més blan
do, t;ené un pequefio efecto compensadof;sobfé,1a.moldeabil£"'

dad y, aunque talas latex son practicos, es:manns probable -

_ que éstos den la velocidad maxima, dsbido a la hayor;qemaﬂ

da de secado exigida al cilindro estucador y; también, a la. -
neceaidad de reducir la temperatura dal cilindrd coma c@nsgﬁ
cuentia dé la menor porosidad dél ?écubrimiéhtﬁl

. La mayor parte de losAlétax poliﬁéroa digsponi-
bles, por lo menos an el cumarclo, no aatisfacen la eatric -
ta definicidén dada anteriormente y, por lo- tanto, no pueden‘
ser utilizados como componente eaancial del aglpmerante da
la inventién, Sin embargo, unos pocos 1atex aglomerantsa adg 
cuados se puedsn adquirir en el comercio y, en todo dasb, 
es f4cil, una vez que se tiens gspecificado pi-tamaﬁu de pax,

ticula:lda Tg y la Tf requeridoé,»sintatizaf un'létax nue ten

- 13 -
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'*inferinr al 40% del peso dal polimero para conseguir las ca‘fg

) ;fqracteristicas especiFiCadas. Otros polimeros adacuados 1ncld; .
-”yen mnpolimaroa de dsteres ecrflicos y metacrilicos y, tam »
fobién, copollmaros de estos dsteres con estlreno o butadla~ii?

-i{no. Dabe apreciarse que auncus se dice que, por ejamplo, sa

;"ros de poli(aCQtatm de vinilo) qua tlenan los Valorea defi
5Vnidﬁs de Tg, Tg - Tf y tamafio de partfcula. ytff' : k

",fcarbuxiliao u- otroa grupts, que lo hagan snlubla 0 altamen“
ta hinchabla en alnalis, pussto que tales polimeros nn tani

EE

ga estas propledades, simplemente mediante una elecclon apro
"'plada de las Varlables conoc1das en la fcrmaclon del latex,

'fapor ejamplo, tamaﬁo de partlcula, peso molecular ¥y componen

-;Etes de reacc1on, tode ello ds una manera conven01ona1. ‘;_jfiff

Los polimeros preferidos para ser utlllzados en

B

la 1nVencién, son los pollmaros en emulsidn de esterss v1-_f

c

T n;l;cos de un “Geido carbox;llcc, espeC1almente, acetato, pro :VJ
i;plunato y Caproato de vinilo, y los copollmeros y tarpoli-;'
'\meros de astos con acrllata de 2~etilhexilo," acrllatu de bu :5—*

'ftila, acido versatico, elorure de vinilo y 31m11ares‘ La cani

tldad e oamonomern en el éster v1nllico es, generalmenta,;j;* B

I S S

prafiere para usa en la invencién sl homopolimero de poli(aca‘»‘

-i;tatc de vxnllo), aolamenta son utlllzables aquellos pnlime 'TE

El polimaro na_ contendra tantos grUpos da acmdo‘

'1dran Uha TP manaurable, no satisfarén las definlczonas dﬂny {;,f

'-das antariormente, y serén demasiado hlerFllOS y deatrU1~f"'

- 14 -
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rin la porosidad del recubrimisnto, Muchos poli(acetatms de -

‘vinila) y otros polimeros contiensn una quUBﬁa cantldad dE'f
Qrupos carboxilicos para conFarlrles Bstabllldad en amu131on

'y mejorar la eficacia aglomerante, y, sl la cantldad es eld

vada,. por ejemplo de més ds 4 o mas, ganaralmentc de mas de .
7%, esto hace gue los pollmaros ‘s@an solubles o altamente v
hlnchables en alcalls. Los pollmerus utilizados an la invep
cidri cantlanen, genheralmente, menos del 1% de estos grupos -
¥y en todo caso, la cantidad es prefarlbleméhte insuficieﬂ '
te ﬁaré clasificar a los polimerqs cmmd'hinphables en:élcﬂ-
1is, _ o |
Como 108 polimerss no sof sensibles al pH en am -

plios limites, la composicidn pueda ser formulada y astuca

da en tondiciones Acidas o alcallngs, sin.ningun e?acto.ag
bre el comportamiento, Por ejempld; la composicién puede tg
ner un pH comprendidn entre 5 y 10, Punaralmente, LT:] nre?;a‘
Te operar ‘a un pH superior a 7,. praferlblemante entra 7 y'
9, puasto que esto permite una mayor compatibilidad con to
das los pigmentos y otros conatltuyantes del recubrimiento,
comdnhmente utilizados. o - o

Aungque puede utilizarse cmmo unlco componante
del aglomsrante, el polimero defmnldn 0 una mnzcla de ta-
les palimeros, es frecuentemente ventajnsa inuluir otros po
liméros para que sirvan coms aglomarantes auplemantarlqa[
Estad otros polfmeros pueden @star prasentes 8h una Santie

- 15 =
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:dad de hasta 60%, de tal modo que el pollmera deflnldo cons
':tltuya del- 40 al 100% del aglomerante total. Preferlblamen B
V;taf este constltuye por lo mends el 504 vy, generalmenta, por o

llo menos el GU o 70% del aglomsrante total. EI aglomerante ,

: con un valnr de: Tg normalmente inferior a UDC. Se cres qua

'el efecto benaf101oao de tales mezclas es, en prlmer lugar,

'-‘suplementarlo preferldo gs un paolimero hldroplastlcc blando,;n‘[

que el material mas blanda actla como un eflcaz aglomeranta,_;f}

’1paru no asta presenta en cantidad suflc1ente uara dastruir
: la estructura porosa previamente 1lustrada. En segundo lu—';f,

'Qigar, astas siguen siendo un aglomerante eficaz en la- etaoa

'f”cia.mabanica dal recubrimiento en esta etapa,_es decir, avi
SO ”ftan la rotura del recubrimiento, que pueda acurrir al’ humelifﬂ;
RER -

;-decer nUGVamente los*aglomerantes altamente hldroplastlcoa. EQ;A

En tercer lugar, como estos aglomerantea supla

;'mantarios son algo hldrofllos, pBrJUdICan de manera 1mportaﬁi:7
:—te el nuevo humedecimlento dsl componente hldroplastlco prlnifi.
_clpal, sino qus, al mismo tiempo, muestren algunas de las .
i ropledades deseables de ser ablandadus por el agua para ayu ﬁ
dar al muldeo y aumantar de dUrBZa cuando 56 . elimina al agua..
Se ha enﬁontrado que son aglomerantes coadyuvantes adacuaw'
_doa, al matacrilato de matilo y alguncs cnpclimeros acr;li?
cos de estirsno. Sin embargo, si solaménte se NEc351ta pa-flf'5
ra manhenar la resistancia Mmecanica del recubrimientu, una - s

JNUGvn humadeblmiento y mantiensn una sufic;ente ras;stani:f

[P S
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‘

_pequeﬁa proporcién de aglomerants suplementario, por eJem-;f
‘plo menos del 20% del aglomerante total, entoncas puede em
' plearse casi cualquier létex, talea como’ los tlpos de estl?f

" reno- butadiena ampliamente utllizadoa. i?kvi

, Es posible, ademas,_ajustar las propledades del
recubrlmiento, par lﬂGlUSlDH da 1atex duros con valorea de _f-

Tg mayores de 459C,, oor ejemnlo, latex de’ pollestxreno. Ea

tos polimeros méds duros ayudan solamente a mantener la eqtruc

tura porosa y no contribuyen a aglomerar loa~p1gmentosﬂ »
Cualquiera de estds'aqlbmerantas suplementarios ‘
no saré tampoco, normalmente, aens;bla a Los a&calls. Por lu

tanto, contendran, nnrmalmente, menos - de un 4% de grUpos car .

‘boxilo o de otrcs grupos éc;dos, que puedan hacerlue sensm

bles a los alcalls. : , :
Las composiciones aglomerantas particularmanta
preferidas son las mezclas de homopolimero de pall(aoetato
de uiniln), e tienen los valores definidos. de. Ty, Tg.~ T
y tamafio de particula, gon un onpulimarn de butadianm-mnta
erilato da metilo o un copolimero acr;lico de BsterﬂD, co
mo polimero més blando, A - _
Dasde lueqo, en la, 1nvenciun, la cant;dad da nig

<mentu as tal que las particuias de aqlomerante no. Fdrman una

pelfeula, Algunas particulas dallatax puadan aglomararse an B
tre sf hasta cisrto puntn, pero permanecen todavia en For-'f'

ma dlscnﬂtlnua. Debido a la dureza dﬁl pollmﬂrﬂ» 168 Dartl;1l
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culaa no se deForman f4cilmente durante el secado, a dife-

'frencla de la mayor parte de los latex de pollmeros SLnteti’gl}
A"fcos mas :omunmenta empleados, utilizados como aglomerantesf,,
»:gen los racubrlmlentos minerales para el papel. Este concenV
‘~:,tn sa mugstra esquematlcamente en las fIQUras la y lb de los

;dlbUJOS que_se acompafian. Cada uno de estos, es ‘una %9001on =
‘a traVes de parta de un recubrimiento producido an - la 1nven
fclon. Cada SBCClOﬂ muestra cuatro capas de plgmenta an dos
Afdzmen31onas solamente, pero debe apr901arse que el recubr1>
: MLEnto réal contendra, generalmente, del orden da un’ cente'

*,nar"dé capas da ‘pigmenta,

La flgura la muestra un hOmonullmero de poll(ace

"Atato de vinilo) utilizable, con partiuulas de 1 a 0, lsdmi-,jg:;

ﬁ fﬁcraa de diametro, que Ba de un tamafio slmllar al espesor da';;i
"flaa particulas 2 de la arcilla de alta calidad (caolxn) utiﬁii :
‘;liZada cama pigmento predominante en los recubrlmlentos mi: e

zfnaralea. La aCCan aglomsrants del latex 88, esancialmente,” i;;

unir las particulas da olqmento entre sl, por nuntos. En lafA‘

:flgura lb, se ilustra el efecto de un - latex pollmeru slnte

) tidu, que tlane un valor de Tg mas uslial, es daclr, QUe es

muchﬂ més blando. La blandura de las partlculas hace” que es-;
:tas Fluyan Y Forman una pelicula 3 entre las narticulas da,;

‘plgmento.,La mov;l;dad te estas ultlmas, las hace claramenr;

'-te mas eficacas como adhesivos, pero, al mismo tlemnn, o8

~,avidente que 6sta eficacia crea una capa de recubrlmiento

Tt

- 18 =
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. dansa, gque carscs de la permaabilidad de loa polimeros mésr

duros, tales como el poli(acetato da vxnllo) 1luatrado an.

la figura la. Por lo tanto, utlllzanda .un polimera duro 'sg

‘obtiene una estructura més - uoluminosa y poraaa y, por lo taﬁ

to, s8 consmguen las uentajas que pueden obtenersa con. un‘

recubrlmlento gelificado, tal como se ha expuesto anterior

mente, smn “incurrir en las deavantajas taIES como la impo—:
sibilidad de secar antes dsl moldeo, y de las restrlccionas

sobre los componantes de la composiclon.’rt L
La aglomeracidn medianta oontacto por puntos, ey

mo se muestra en la flgura 1a, 1mpone también restriceciones

sobre ai'tamaﬁo de partfculs de -los lAtex de pblimeros uti

" 1lizables para ‘la inveneién, E1 efecto He duplicar el tama-

fo da " . narticula aumenta el volumen de una partfcula en

ochd veces y, de este modo, para una datsrminada adlcian an ;L
peso de aglomaranta, se reduce .en un actauo el numero de par;f"

- ticulas, Asi, sa ancuantra que al uao de un pnlimaru durnj‘,

con una Tg de aproximadamente 43008, cuando- se utillza en 1a
proporeidn da 15 partes en ‘pEso de polimera por cada lﬂD pmr
tes en peso de pigmento, dara una adecuada reaistancia ma=
canica del recubrimlentn cuando las particulas son 1nferio
ras a Un difmetro madio de 0,25 mioraa, paro la rmsiatencia
mecénice serd menos satisfactoria cuando ql,diamptru<de;pagr
ticula medioc sea da aprOXimédamahte 0,35 mi&réga Laxﬁal%a'A
de poder agiomsrante do las paipidﬁlaéiméé'giQndQpruedé sér{

SETI
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compensada mediante el aumento rde la cantidad de aglomeran

te, aunque esto es un caminn antiecondmica vy, ta@bién, mne-

diante la adicidn de aglomerantes suplementarios, como se

describe mas adelants, pero si se utiliza demasiado aglomg

‘rante Buplementario, se disminuye la hidronlasticidad del rg

cubfimiahto}'El tamafio de particula preferido para el aglp

fmerante hldroplastlco predominante es, por 1o tanta, infa-

'rlor g 0,3 micras de diémetro medio, cuando la Tg del poli

: mern,esta en'el limite superior de %458C, e inferior a 0,5

,micras de diémetre medio, cuando la Tg se aproxima al limi

7:te preferldo 1nfer10r de N2C, siendo fécilmente determinables

105 tamaﬁos de partlcula max1mos preferidos para valores in

" termedids de Tg, por ejemplo, mediante interpalacidn.

Prefarlblemante, el neso en secn del polimero de:

'  Fin1do as, por-cada 100 partes de pesn de pigmento an seco,r .

fpor lo menos § partes, pera, genaralmanta, de menos de 20 nag

“:tes. Las cantldadas preferidas son de 8 a 15 nartes en peso

’=n seco del polfmero espacificado, por cada 100 nartes &n )

:so en sacoa del pigmento,

o La proporcidn. de pigmento a aglomerante esta, qg
ﬁgrglmente, dahtro de los mérgenes convencionales, por ejem
plo, enitre 60 y 95 partes de pigmento por cada 100 partes en
haéo an sec@ ﬂg composicidn, siendo el resto agiﬁmeranﬁe.y,
lo més preferiblements, entre 80 y 95 partes de plgmento. La

. £

qdmhosicién que se aplica es una composicidn acuonsa y, geng

- 20 -
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ralmente, contiene de 50 a 120 partes'dé aqua”por CadaﬁlDU%

partes en peso de aglamerante de plgmanto. SB pueden aﬂadlr

- a la composicién de recubrlmlento, sagun se dasee, manmras_l
-adiciones de agentes desaspumantes, modlflcadores de la VLB

‘COSldad, colorantes tintérecs y otros nroductos qumlCDu auxi

liares. La cump031010n de racubrlmlento puede 1n0101r cualcs
guiera. da los pigmentos comerc1almente asequlblas, emnlen«
dos en. las composiciones de racubrlmlentos mlnerales, 51em
pre que se tomen las precauclones usuales, conocldas parn 103
sxpertos en la técnica, &n relacidn con la dlsper31un y la '

cnmpatlbllldad. Los pigmentos lncluyen arcmllas, carbonatos

“cél01cos, alimina hidratada, blanco satln, pigmentos poli-

meros y pigmantos coloreadoes, , L
El substrato recuhiartn con la composiciﬁn aa,

generalmantp, Fmbrosc, 68 daclr panel 6 carton. Las Pibras j
del substrate nuedan sor de matarial polimeru sintatico, na
10, prafariblemante, comprenden fibraa de- calulosa. ,

En la figura 2 se muestra un aparato para la prag
tica de la invencidn. Una bandarcontlnua de papgl,o da car
tén 1l se desenrolla y se recubre hadiénte:édaiquier apara
to de aplicaclidn de recubrimientos 12 adecuado.‘Sa llustra -
una cuchilla dosificadora Flatante, pero como 1a reolagia y
el tontenido de sélidos de la compuaicién de recubrimianto »
se modifica facilmente, ésta pueda aplmcargezpor gtrasfmetgf’

dos, talses cono cuchilla dﬁsiﬁicadpréldeiarrégtre, rodillo’

- 2L -
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S apllcado a Una tamparatura demasiado alta y debe contlnuar’jﬁjff

 <al1sadur o barra dosificadora. Los Udnicos cr1ter103 para la

.selec01on del aparato de aplicacidn del recubrlmlento, son

que dthO aparato debe ser capaz de apllCar unlfarmemante;_f
un peso aproplado de recubrimiento seco, por aJemplo, com~
prandldo entre 15 y 30 gramos por metro cuadrado. El peso ds-"‘

racubrlmlento empleado en la invencién viene regulado por””

1a calldad dal material de base utilizado y debe’ser adacua B

do para cubrlr completamente las fibras. En la pract1Ca, 597 }'
encuentra que es satlufactorla una cantidad comprendida en
tre 20 y 25 gramcs por metro cuadrado de recubrlm;enta se-- -
co, para 1a mayoria da los materiales de base. Deade al apa V 

rato de recubrimianto, la banda continue pasa a. 1a aacc;én '

‘sEﬁadd 13. Dabxdm a la alta porosidad dal rBGUbrimlanto,.7 ?
fes crftica la v91001dad de Becado y ello, a su vez, par

mits emplear la mayor parte de los métodos de secado. Si 88,

Utlliaa el calentamientu con 1n?rarrujos, este no debe sar~  e

sa su aplicacién durante un tiempo suflclentemente proloné SR

gado para con839u1r el qrado deseado de evanoraclon, prefe4

’.riblemente, se utzliZa un_horno de calantamlento o dn. calen S

' tador similar. A . A

£l calentamiento deba contlnuarse duranhe un tiam

po auficientemente prolongado para que, por lo- manoa, la mi

tad Y: Dreferiblamente, por lo menos las tres cuartas’ par-'j_ .

tes, de la humsdad afladida sea expulsada. El contenldo de

- 22 -
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humedad apliCado a la banda cantlnua es, genaralmente, del

orden del 3 al 8% del peso del substrato rscubiarta. Lo qu@;f

-1:) nretende en la oparac;nn da secado Bs qua deapues del saﬁf“'
C cado 'y antas del moldeo, el substrato recublerto tanga un A

.contenldo da humedad que esté proxlmo ‘al contanido de humo

dad de equ111brio del substrato, es declr, el contenldo de

humadad que estaria en equxllbr;o con una atmosfara da una 5

hunedad relativa del 45 al §5%. PraFerlblamenta, 8l qubutra;‘
to. recublarto, despues del sacado, tendra un contenido de
humadad de no més de un 2% vy, praferiblementa, no. mas de. un’

14 %y por ancmma del contenido de humedad de eqU111br10 9, lo: o

més nrefﬁrlblemsnte, dicho substrato poseera el cnntanldn
de humednd de equilibria, ,La‘cantldad de,humedad,que éa da
Ja &n el substrato recublartu,~’vféna'ihfluidaupor~la hidrg
plasticidad del recubrimiento, como se ha descrite ahta}iog_
mente, ‘ B '_'f 1 ' L
< Una vez secado el euhatrato hasta eate grado,
hay en 81, antonces, un cnntenido de humedad inadecuado pa _
Ta psrmltlr el moldeo v, por lo tanta, ha - de humedeoarae 1a'

superficle del recubrimientn, para permitir el molden.5

La cantidad de agua. aﬁadida o8 aiempra pequaﬁa, -
‘por ojemplo de 0,2 a 2% v, praﬂqribla@ente_de 0,5 al, Eﬂ,‘ }.'

generalmente de aproximadamenta.un“ld, de aqua‘dbn relacidn
al peso del producto, Esto agua puede anadlrae ala aupurfi

cia del recubrimiento de cualquier manera convenianta, poT

- 23
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1éjéhbio, mediaéte pulverizadores 4 & formando una acumula-
cién de agua en el valls creado nor la banda contlnua recy
:_:blerta y 8l cxllndro estucador 7 y regulando el sumlnlstroi 
’de este aQUa medlante un tubo de allmentac10n perforado 5
_La p031c10n de los pulverizadores y la orqfundldad de la acuy
:'mulacloq de’ agua, puedsn ajustarse de acuerdo con la velo-.
céa?d}'beédEAIUng, es usual tene; una acumulaciéﬁ ge agua
’ﬁiiﬁiendo en la linea de cantactb, antes del moldao;~paro
K ) 'Vf‘las condlclones son, generalmente, tales que. se produca un -
"‘510 ‘:'»¢recubr1mientn muy humedo. En la invenciédn, si 58 utlllza una .
- ffacumula616n de agua, éata debe aJustarse de tal manera que.
_;i*solamenta tenga ‘lugar unha muy pequefia absurclon de agua Yy
"’QipraFarlbiamente, sé utilizan pulverzzadores u ntros medloaf}f;f

lxde hplicar el racubrlmiento.

.

,tada, por ejamplo, en la linea de contacto de una eatucada‘ 7
ra que puede dlsaﬁarse y accionarse de una manera canVencmo

_nal.VDa asta moda, la banda continua puede hacaraa paaar 8

travas de una linea de contacto de preaion Formada por un ri

V"mado, y altamente pulide, La presidn es alta, por EJBmplO'
superior a 10 y, gensralmente, dentro del margen ‘de 35 a 70
l:fkg por cmZ y es suficiente para sfectuar el maldsu da la auug
’~5parficie sin disminuir permanentemente el espesor Y rmgldez
’zds.la_Qase.,R;,mismo tiempo, la presidn es también suﬁlclag h

- 24 -
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te para mantener el recubrimiento gn'contgdtnrcan el ciiini»

dro estucaddr, al tiempo cque se hacs;pasér la humedad d@,la |

- superficie, a través de la estructura porosa del recubrimiep

to, al interior de la base. El didmetro del cilindrd estuca .
dor y su temperatura, estén relaciohados con'lé'valocidéd,.f'
y un clllndro de 1,22 metros de dlametro, oua funciona a
120-13000, es adecuado para las velocidadeu de 60 a 75 me=-
tros por minuto, Se pueden utilizar convenlentemente, tam-
peraturas de cilindro de 100 a 1500C, Cuando el recubrimien.

to ha sido nuevamanta secada por contacto intimn con el ci

lindro estucador, se desprendera Facllmenta y se recoqe ma

diante el rodillo B y se anrolla an 9, Entre los puntos B8
y 9, 86 pusden afatiir diversos métodoa conocidos de regular
el contenido de humedad o la curvatura y, adiciunalmantm, '
la banda continua puede alimnntarse dirsctamente desde 8, a’
un aparato para cortar la banda continUa en hOJaS. :
Desde luego, &s necesario fque durante el molduc,
al aglameranta astd an contatto intlmo con el cillndro RS-
tucador de tal modo gus pueda adnuirir dichuVaglbmérﬁntn el.
acabado del cilindre, nero que no so paque dmmasiadu. En la-
presente invencidn, sin embargo, la, alecclén dal polfmero
hideopldstico aspemiflro, disminuye la tendencia a la adha"
rencia. Ademds, este polimaro as pagadnsn cuando ae plasti
fica con agua de la manera dasarita antprimrmentp Yy por 1o
tantn, se adhiere bisem al cilindrn en las nrimeras ptapas,,'

- 25 -
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ipero cuando se ha eliminado el agua la Deqa3051dad disminu
ye} Uno de los crlterlos utilizadas para 39190010nar los aqln
¥ 1tmerantes suplementarlos para saer Utlllzados en la lnvenclén,
Fcon§;ste‘en que-éstos deben paseer baja pega3031dad a las
5 : Eempéfaturas utilizadas. Por lo tanto, la solicitante posee .
'una comp031clén que tiens inherentemente buenas propiedades - .
:de desprendlmlento, pero que, al mismo tleDO, posaa una ex )
‘,celente adherenc1a al cilindro estucador cromada, durante |
o :’ } _1 .‘. la etapa de mdldeo, CUandc la capa uuperflc1al esta en un es
- lD - ',’cado Himedo.- Sln embargo, en la practica, la sollczl.tante en
- ;cuentra alguﬁas circupstancias en las gue pueden ocurtir pe .
:quaﬁos prbblamas deldDS a2 la mals aptitud para gl daSpren A
»‘dimlanto, por ajampln, la aplicacidn de un recubrimlento no
' 7 ' unLFOrmé o la utlliZac1nn de temperqturas de astucado pr6~3
15' : ximas a los 150°C gon &l fin ds consequ1r v91001dad Para 'v, @:
'_hacer Frente a tales circunstancias, la solicitante encuan»A".i
jtra que la lnclusién de una pequefia cantidad de un - agenta deff;{
desprehdimlento en el agua utilizada parae la nueva humecta
c16n, pronorciona un adecuads control sobre los prnblemas def
20 "desprandimlento. ‘ ' ;
: - A sate fin 488 pueden utilizar una amplia Varla"
dad da agantas de desprendimiento, Estos deben, ‘desde luega,
'ser estables en el agua hirv1endn. Son tipicas las emulsin
nes. da polletilano, ceras, estearatas metélicos y dlmero de

25 - cetano, as{ como 108 agsntes tensioactivos a base de dcidos
q L BakERGy AR e AR
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grasos y a081te3 sulFonados. La Cantldad ha de ser, qeneral f

mente, de por lo menos 0,02 partes en $8CO" . para lDD partes—ff

. de agua de nueva humecta01on. 5i 1a cantldad es demasiada
grande, entoncea puede haber dzflcultad para la 1mpras;un

sobre 1a 3uperflcle final, pero; generalmente, la sollcltanf”

te erdcuentra satisFactnrla utillzar cantldades de hasta o, 15
partes._Por egemplo, se pueden utillzar, tlplcamente, 0, 04_;
partas de una smulsidn de pOllBtllEﬂO oxldado, de bagé pe-t;.ff
80 molacular. - ,5 f;'j4A;‘f*'T;f}j'° fgf%-”;"
' _Ademds de tener las ventajas da que el prucedif*7‘

‘mierto es un procedlmlento de alta velocxdad, por t:.xjamplorj

da més d¢ 30 vy, genaralmente, da ‘més. da 50 metrns por. miny . -

- toy, para producir un préducts estucado extremadamente bue- fif

'_na, dicho procedimianta tiane tambian la vwntaja da fue: la

veloeidad dal procedimiento as campatibla con munhas maquig
nas de cartén continuo y, por 1o tanto, 8l aparatc util;zaf~f

do para la invencién puede ser GOlGCadO en linaa con 1a mé"

quina para fabricar papsel o Carton, con. al Fln de reducir i

" costes de manipulacidén. De manara slmilar, se pueden aFec~

tuar economias suatahciales de Func10namxento, racubrlando-_
y secandy el substrato sobre una maquina da Fabrlcar papel:}»
o caitdn, gue permitiré producir la uﬂidad de racubrimientoﬁ 
(2) y la secoidn ‘de wecada (3) mostradaa en la Flgura 2._Tami'
bién se nueden consequir esonomfas similares, recubriando

la base en un dispositivo de recubrlmiento, Puara de la mak
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"QUIHa, de alta velocldad, el cual sumlnlstra, entoncea, va
‘ r1as unldadas estucadoraa.
o ,:;ﬁ'ﬁ B ; Los siguientes son algunos e jemplos, tlDlCOS de,

}la 1nvencion.
‘Ejemplo 1.

o ' 100 partes en peso, en seco, de arcilla recubr1
f?;f‘ . ’: o fdora 1nglasa, se mezclaron bajo un alto clzallamlento, con’

| ild»i i:343 partes de égua, D 2 partes des plro?osfatn tetrasodlco, -
' ": 0 i partg de pollacrllato sédico y 0,2 partes de carbonato
o QSﬁdlCO, para proporclcnar Una dlsper510n unlrorma dal plg—'
'-{fmanto. . , .
L ,_' ) La suapanaidn de aroilla fue dilufda haata un :
fiﬁzy,_,fﬁﬂ% de eélldas an peso, antes de la adlcion de 0,3 partes da ,E
L ;ffosrato da tributoxietiln {como emulsiun en agua) nara que o

tue como desespumante, seguida por . lU partee en secu de la

o ‘ 3290 y una Tf = 182C., y que tenia un tamaﬁo de part;cula ‘
{éf.j 90  :;mad1o de- 0, 17 mlcras, y S partes en seco de un copollmero f.F
‘ '1ii*;da butadianonmatanrllato de matllo, que contenla 40% da" uni’
-a_;iﬁadas de bubadleno 1,3 y 60% de UnldadES de metacrllato de .
,;matilc, y qua tenia una Tg de -119C. £1 pollmero de aceta~' 
&0 de’ vintlo- ara un homopolimero de pali(acetato de V1n110)

.98 '*j,especialmenta preparado, exento de qrunoa acidua, para damusf

52,76 - 28 -

-:f;tsx da homopollmarn de acetato de vinilo, que tenia una Tg = 35:



trar que la aptitud del latex para al moldao no depende de‘

que éste dé respuesta a los alcalls.3f”' LSO :
. _ La CDmpOSICan fue diluida adlCmonalmente para"”
'%. obtenser una VlSCDSldad de 360 cantlpalses, dEblda a una va,

. loc;dad de clzallamlento de 30 segundos -1 Y a. una tempera-

2}

tura de ZGDC, en cuyo punto el recubrlmlento tenia un conﬁ’:  '

tehido de solidos de 48,1% en peso Y un pH de 8, 4.
£l racubrlmlento fue utlllzado sobre un anarnto

]

, ' prevmamente descrito e 1luatrado en la flgura 2, Y. sa apll '
?:lD ' cé un peso de recubrimientd seco de 22 gramos por metro cual'
drado, mediante la cuchilla d031ficadora flotante, a una ba
se de cartulira de 195 gramos por metro cuadrado. La banda '
- eontinua recubierta ss ssch por medlo de calentadorea de in‘
' Frarrojos calentados por cambuation da gaa, haata un conta’:k
15 nido de Humedad de 6% en peso del productn total, Saquidaw
menta, 1a banda continua se hizo pasar a- travas de una 11~
nea de contacto formada con-un cilindrn racubiarto da cau~.
cho ds 0,75 matros de diametru, y un cilindro cromads da 1, 2? -
metros de didmetro, El valls de, la linaa de contacto conte '
20 nia una atumulacién de agua hirviendo, hasta-una profundi-»"
dad méxima de 1,5 centfmettos, que. sa ‘sabia que proporciona
ba una shesorcidn de apruximadamente un l% de. agua,'a la vg’
locidad de funclonamisento de 60 matroa por, minuto. El agua
ubilizada contanla 0,08 partes en 5800 de una emuls;un de po

28 listileno oxidado, por cada 100 pa:tas.de.agqaf La,adpe:Fi

5.2075' V - 29" V
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.Cie. rchblerta er comprimida contra el c111ndr0 estucador,
‘a Una presidn 'de 46 kg por centimetro cuadrado, y la tempe
o ratura del cilindro se mantuvo a 1259C. La onda continua st
EJdESDrandlo llmplamente del cilindra después de un contacto"
}ﬁ 1809 y proporclgno un producto liso, que tenla un® brllld
Igdel th, medldo con un angulo de 752 con reepecto al plano
) vertlcal. El producto era similar en todas sus caracterls—;:"
 tlcas,.a la cartulina gstugada prOdUClda mediante la Lacnl

" ca anterlor de ‘los recubrimientos qellflCado¢.

. Ejemnla 2.

1'14 j :; Como ilustra610n de la variedad da apllcacionas

*éﬂel procedimiento, el recubrimiento dal ejemplo 1 se dilu- .
“;yo hasta 43, 0% de sélldos, lo gue proporciond una v130031-‘:
lndad da 150 centlpoises, medida a una velocidad de c12alla- -

'ijmlento da 30 segundos Yy a una temneratura de 20°C SGgUl}V:{x
Zldamente, se ap1106 como racubrimiento scbre sl misma tlno;"}'J

.1de base, utilizando un dispositivo da recubrimlenta sspara t

do ~con cuchxlla dosificadora flotante, acclonado a una ve7

: :;lnﬁldéd de 280 metros por minuto, y la banda Contlnua recy
fblarta C1: sac6 hasta un contenido da humedad. del 7% n’ pe_“;j 
:fso, utiliZando un 8istema de secado d@ aire Galienta. Sagu1f5: 

Adamsnta; la banda continua recubierta se transflrié 4 la ma*-'

‘ quina eatucadora y se rodearon, sin pasar por ellas, 1as seg

- 30 -
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5.2,76

ciones de recubrimiento y de aecadc--ff_
Todas las deras CondlClOnBS se mantuv1eron igua '

.las que en el Ejemplo 1, a excapcxon da que el anEl da aqua‘

' hlru1endo en el sspacio de la llnea de contacto, se aumen~

té hasta aprox;madaments 2 centlmetros, y la maqu;na se h1

zo funcionar a una velocidad de 70 metros por mlnuto. El pro'

' ducto era VLrtualmente idéntico al obﬁenldo en 81 Ejemplo L‘

y tania un brlllo del 88% medido con un angulo de 759

Ejemplo 3,

se repitieron lasé éﬁﬁdicioﬁes'def Ejémblo li siag
do la dnica uarlaclan la austltucién de-10° partea en seco
de la areilla inglesa por un peso aquiValente de un latex
de poliestireno, que tenfa un tamaﬁo de particula medmo de
0,5 micras de didmetro., Este matarial no ‘es- Pnrmador de; pg
l{cula y actla comn plgmentO, y sustituyé a la arcilla, pa
ra aumentar 'la voluminosidad del recubrlmlento."' L

El producto resultants tenﬂa un brillu ligara~ ;
mente aumentado del 92%, para un angulo da 75&, y otras ca |
racter{sticas sran similares a las del producto PrOdUOldO

.
X

en el Ejemplo 1.

“ 3l -



§.2.76

0 |
' ﬂflo, que tenla una g de j20cC y una Tf de 1890, y un tamaﬁo f"

?da partlcula da U 2 micras, y 8 partes en seco da latex de .
,icopolimaro de butadianu-matacr;lato de metllo, que tenia unafzr

+ Ty dé -1lec, La nezela se diluyé hasta una viscosidad de 3uuif

‘lidos, sh seco,‘era del 43% en peso, y el pH' 9 1.fg

»-i;da, y, segu1damenta, 88 eacé hasta un contenido da humedad
- total del 5%, Se. utilizu una acumulacién de agua hirviando;z

,flend aa utilizﬁ en una prOporcion de 0,03 partes Bn saco de

- Ejemplo 4.

80 partas en pesa, en seco de arcilla recubrl—;'“

‘_dora 1nglesa, praparadas de la manera desoritalan 6l Ejem— fj'ul

plo l, se mazclaron con 20 partes en seco de un pxgmanto blan

3ca satln, comerclalmante asequible, dlspersado y establliza _f‘

*dUolt . o . ' T .-

A esta mezcla de plgmento 8@ anadleron 0 5 par'A”

'Ltes de alcohol octilico como desespumante, segu1das por 8

n;partes 8n seco de»latax de homopolimero de acetato de vini,."

_1cantipaises, madida para una velocidad de c;zallamlenta de ° {;f;

30 sagundos 1 'y una temperatura de 209C. El cnntenido de séilg.f

UtiliZando el mismo equipo que an al Ejempldrlgf :”¥

Tse aplicé a una base de papel de 20 qramos por mstro cuadraﬁl"'

':fdo, un paso de rscubrlmiento de 24 gramns por matro ¢Uadra B

. de - 2 cenﬁimatrua, y -8l ‘agente de desprendlmlanta de ﬂDllBﬁi::fﬁi

- 32' -
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'matrns por minuto y la temperatura dal clllndro estucador

se mantuvo a 1308C. El producto se desprendla blEﬂ y tenlav

‘un brille del 92¢% medido con un angulq_de 7597‘.f

Ejemplo S.

El blanco satin del EJsmplo 4 se raemplazo por ii

un canbonatu calcico natural,'mollda en agua, qua tenia un.

- 909 de sus partlculas de un tamaﬁo 1nfer10r a 2 mzcras. El:JJ

tipo y cantldad de desaapumanta Fua como en el Ejemplo 4
pero s& Utilizaron 12 partes en seco del latex de p°li(a°°'?,‘;
tato de vVinilo) del Ejemplo 4,. con & partes Bn ‘seco da bu-

tadisno-metacrilato de butilo. La ComDDSLClén se diluyd has

ta una viscosidad de 350 centipaisaes, madida para una vnlu
cidad de cizallamiento de 30 aegundos Yy una temperatura
de ?GQC £l contenldo de sélidos sra del 49% en pesa y el
pH de 8,5., pe e
‘ Las condiciones de fabrlcaclén Fuazon aimilares

a las del Ejemplo 4, y el producto resultanta tenla un br1

110 del 88%, medido con un angulo de 758,

Ejemplo 6.

Se repitié el procedimients del Ejemplo 1, a ex
cepcidn de que el poli(acetato de vinilo) utilizado era pg

)

- 33
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"'ﬁrcepc;én de - que el poli(acetato.de vinilo) fue reemplazado -xf
1fpor un litex de un copolimers de 80 unidades da acatato de

"v1nlla y 20 unidados de acrilato de butila, que tenia ‘una’ = ;f

:j deo Fuaron 1aa mlsmaa qua en el EJBmplO l, a excapcién da

4';:pla,

.‘ii(acetato de vinilo) vendido bajo el nombre»comercialyﬁé
‘Nééidnal l25hllﬂd y producido por la National ﬂdhesivas and

‘ 'Rasins lelted Este es un copolimeroc de poll(acatato de V1:,:~
<in110) 'y un monomero nolar, en el que cantidad de aste ultlff-:

. ma es 1nsuF101ente para producir cualquier rESpuesta a los .

alcalls diacernlble. Este tiene una Tg de i3l°C, una. Tf dé

.‘ 11400 y un tamaﬁo de particula de 0,15 micras.

S . E1 latex de butadleno-metacrllato de matilu sé'

’ 7venda baJo el nombre comercial de Butakon NL577/1 y es su-: -
';mlnistrado por ‘la Revertex Limited. S& obtienen sustan01al'<

’mente las mlSNDS resultados que en el Ejempla 1.

Se repitlo el procedimiento del Ejemplu l, a ax';;i’

.;,Tg de LBQC y una Tf inferior a 02C y un tamafo’ de partlcu--

“:la da g, 17 mlcras. Las cond131ones de recubrlmlento y da mnl

.qua el substratn recubierta fue seCado hasta un conten1dol~;‘,
»-‘de hUMadad del 9 la absorcidn de agua estimada fue del 0, 5m;
I,‘jfy la VelUC1dad se redujo a 50 metras Por mlnuto._El br;lla ;;:f
,izrasultanta Fua da 89%. s e T

Resultados similares a los obtanidos, por ajam_j;

_an el Ejemplo 1, se pusdan obtener rapitmendu el pro{“57

*f’cadimienﬁo del eJemplG 1, péro utilizando, - an lugar del na E;fz?

..34..




- li(acétato de vinilo) definido, un polimero gue tenga los
‘mismos o similares valores de Tg, Tf y de tamafio dé parti—
-cula, el cual es, por ejemplo, un conollmerb de acetato de
v1nxlo con cloruro de vinilo, acetato de v1nllu con acrlla,
5 to de 2-etilhexilo y acrilato de. butilo, acetato de Vlﬂllo
| con a01do versatico y cloruro de’ vxnilo, un homopollmero de .
propionateo de vinilo, un polimero de acrllato de matllo 0 un
copolimero de metacrilato de metllo con estlrpno o butadla
4 na. '
10

- REiVINbICACIdNES‘uj,u--“'

15

Los puntos de inVenpién'ﬁrobia_ijhueva que §ef
preseritan para que sean objeto de esta sol%pitud de Paten-
te de Invencién en Espafa, por VEINTE,aﬁds, §on los dque se

20 recogan én las raivindicaciones sigui9ntes:_ ‘ '
18,~ Un procadimiento‘de'Formar-uanStucadogag
bré un substrato que comprarde aplicar una:cnmpaéiciénﬂba~
ra astucado, acuosa, gue contiens por tada ioq'ﬁaftaa an pe
ga do sélidas, por lo menos 60 partes de'pfﬁmenio y menos
25 de 40 partes de aglomerante, en la cual del 40 al 1D0Y en

5.2.76 ) - 35 -
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peso, en seco, del aglomerante, es un polimero que tiens una

- temperatura de transicién vitrea de 0 a 459C y una diferep
. cia entre la temperatura de t;ansicién vit;ea y la tempera
. ftura d9 for@aciéh de pelicula, de 5 a 252C, y la cual st
:engforma”déVgnalétek gue tisne un tamafio de‘parﬁiculé medio
-'ihférgor a 0, 5 micras, secar el substrato recubierto; de tal
fmanera que por lo menos la mitad del agua aplicada con la
composiclon sea eliminada, apllcar humedad a la sUperF1c1a -

'ldal racubrlmlento, y moldear el recubrimienta,

- 28,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivip

'**dicac16n le, an el cual el secado del substrato recublarto-

“ss0ado tlene'un contenido de humedad de menos de un 2% su-

'perior al contenido de humedad de eaquilibrio, y la cantidad
'ide agia apllcada a la superficie del recubrimiento secn es f.f
fifde 1, ? a 2%, con ralacién al peso del producto rscublsrto, L

Ty el moldeo e 1leva a cabo contra un eilindro pullmenﬁado,f;

;Té una tnmperatura de 100 a 1508C.

'."vri -

nfto seco no es mayor dal 1% por encima del contenldo de hu-'
"medad da BqullbrlO, la cantidad de agua apllcada es. da o, 5‘
'fEa l 5% con relaclén al psso del productn recubmsrtu, al ‘agua
‘iSb apllca mediants pulverizadores y el moldeo se llaVa a ca

.ffb° a una prasién da 35 a 70 kilogramoa/csntlmetrc cuadrado.,

- 36 -
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35.- Un procedimiento de acuerdo cnn la relVlnv’A

:se lraVa a cabo, de tal manera, que el substrato despUEs dal T

;'dlcac1on 25,'en el cual el contenldo de humedad dal substraujf1¥
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48,= Un procedimiento de acuerdo. con cualquie-

Ta de las reivindicaciones 18 a 32, en el cual el agua apli

.cada incluye por lo menos D,UZ%-eh:pego en‘sggo,de un agaﬂ

te de desprendimiento.

'52,- Un procedimiento de acuepdb con la reivip
dicacién 42, en el cual el aganta_dé desprandimiento e8 uUna
énulsién de polistileno axidada, R |

68,- Un procedimien?o’ﬁe'acuefdo-COn cualquiera-
de las reivindicaciones 12 a 5%, en el cual el substrato es
papel o una cartulina. i+ :

78,- Un procedimiento de acuerdo con la reivip
ditacidn 12, en el que la composicidn tiene un pH superior
g 7, ) o

~ 88,~ Un procedimiento de agueido con la raiyiﬂ

dicacién 12 o con la reivindicacién 22, en sl cual ol tamg
fio de particula es monor de ﬂ,Svmidras.’A - ' 1

98,~ Un procedimiento de acuerquCbnAcualquiara‘ '
de las relvindicaciones pracedentss; en sl que la compnéin L
cifn contiens, por cada 100 partes en peso de 55lidos, de
60 a 95 partes da plgmento,; de Sia 40 partés'de aglomargnta,
de las cudles mas del 50% on peso en seco es dicho pqliﬁé~
ro, y de 50 a 120 partes de agua, R

108,- Un prosedimiento de §cueédn con cualquig
ra da lo9 reivindicacionas pracedantea, an'éi-buél dieho pg .

limero 68 un polimera de un fster vinflico de un &cido cag

L T
R St
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.~ hox{lico.

ll§.- Un procedimiento de acuerdo con la relu1n

dlca01on 103, en 8l cual el polimero es un nnllmero de aca

tato de V1n110.~

12§ - Un procedimiento de acuerdo cpnlcuaiquiglA

‘ ra de las PBlVlﬂdlCaClonBS precedentes, en el cual‘ia tem-

St

R

peratura deAtran5101on vitrea del pollmero es'de 0 a 35°C

‘LilQ?.- Un procedimiento de acuerdo con la ral-:u'

v1nd10ac1nn 113; en ‘8l cual la temperatura de:tran81clon v1“

trea es de 5 a 35°C y la diferencia de la temperatura da tran,
31016n v1trea a la temperatura de ?ormac1on de la pellcula '
s’ de 10 & znoc.- o f; .
' 145.- Un procedimiento de acuerdo con cualquia T

g ra ‘da las r91V1nd1ca01ones prscedentes, en el cual hasta a8l .

60% aﬁ peso, en seco, del aglomerante, es un’ aglomerante sy
plementaria aeleccionado entres los latex qua tlanen una tamff
peratura de tranaicion vitrea inferior a oec, v entra los '
latex que tienen una temperatura de transmcion vftrsa aupe'ff
rior a 45 C. ' ' '

153.- Un prncedlmlento de acuerdo con’ la relvin ;:

diﬁacion 95 ,en ‘1a cual el aglumerante suplemantarld se se-j

lenaibna a partir de copolimeras de butadleno—metacrilato.. -
de meﬁllo Yy copollmaros de estireno-acrflicas. - . .~

| “168,~ UN' PROCEDIMIENTO OE FORMAR UN' ESTUCADU su:f'
BRE UN SUBSTRRTU.




Tal y como se ha descrito en la Memoria que apn
tecede, representado en los dibujos que se acompaifan y pa-
“ra los fines que ss8 han esoecificado. ‘

Esta Memoria consta de treinta y nueve hojas as

5 critas a miquina por una sola cara. . ,
nadzid, 14 FEB. 1975
PohAe o o
10
5,2,76 - 39 -
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