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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bl presente invento se refiere a un procediw

‘V’miento pare la preparecién de composiciones temmoplésti-

-ﬂlénmcas lacedas.

Es ‘sabido gue en la pxoduccmén ae peliculas

polmprpllénlcas lacedas, y partlculamente en su empleo
| pare obtenor de éstas, por ejemplo, envoltorios, poguelias

- bolsas y envases flexibles en gencral, se obtienen canbi-

dadeg congiderables de pelfculas de gésecho que’muéstran

imperfecciones de produccidn o que adopten forma de

~d95perdicios de elaboracidn tales como tiras, orillas

cortadas d¢ los carretos de pelicula y extromos rotos

; 'cas moldeablos e partir de descchos de peliculas pol;prquu
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‘

de pelicula de varlos tamafios, los cuales dejan de ser
apropiados para log usos originales, o
Hasta ahora estas pellculas de desecho han

tenido escaua e improvechosa utilizacidn préctica, como

PO ejemplo, en la preparacidn de paja utilizable en

el embalaje 0 como relleno; por cuanto que la presencia
en las peliculas polipropilénicas de uns laoa:vinilieé,
impide la recuperacién de estas peliculas y su_gmplep‘
més amplio como material para el moldeo pdr cgmprééidn;
En ofecto; la presencia en las peliculas de
polipropileno del 8 al 20% en peso de una laca a base
de copolimero de cloruro-aceotato de vinilo; que no es
compatible con el poiiproPilenO'y es altamenie degradab;é

‘

a las tomporaturas de elaboracidn del propileno, no i

permito la recuperacidn dc las polfculas de desecho
mediante una elaboracidn, por ojemplo, en mozeladoras

de cilindros o en extrusoras de tornillo, para obtener

‘

una composicién homogénea, qstablely con bﬁenaé cérac-
teristicas de moldeabilidad:

Ahora se ha descubilorto que si a las
peliculas polipropilénicas lacadas, con el 8—2&% en peso

de copolimero de cloruro~acetato de vinilo se les adi~ -

ciona en seco: a) una subtancia que tiene la funcidn

i

de hacer compatlble el polipropileno con la laca vinilioa

¥ que ge elige entre los playtificantes umilizudos para

sl cloruro de polivinilo y que contlene, por 10 menos,

.

un grupo funcional y, por lo menos, un grupo alifético
de cadena larga y b) un tcrmouestabilizador'del 41po -

wtilizado para el cloruro do polivinilo, se obtlone una -
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mezcla que resulta facilmente elaborable en mezcladoras

" gblertas de cilindros , en mezcladoras cerradas-(por ejemplo

“del tipo Banbury) o en extrusoras de tormillo simple o

doble, ¥y que proporciona una composicidn tefmopléstica

q&é.puede moldearse por compresidn con las técnicas con-

Qgﬁcionales utili;adas para los materiales termoplésticos.
! Asi'pues, el objeto de este invento es el de

proporcionar un procedimiento apto para obtener compo-

" siciones termoplasticas moldeables. por compresidn a partir

' de:peliculas polipropilénicas lacadas y que comprende

adicionar en seco a las peliculas polipropilénicas,

~ lacadas el 8-20% cn peso de copolimero de cloruro-—ace~

%ato de vinilo.

'fa) del 2% al 13% on peso de la pelicula lacada de un

plastlflcante del $ipo utlllzado para el cloruro de
-p011v1n110 ¥y que conticne, por lo menos, un grupo
'“-funcional ¥, DOr 1o menos, un grupo alifdtico de

- cadena larga,

‘;b);del 1% al 4% en peso de la pelicula lecada de un_

V?estabillzador téruico del tipo utilizedo para el

»7cloruro do polivinilos

o) oventuales rollenos, antioxidantes, lubricgﬁtgs{
”,;pigmentds,y colorantes y alimentar la mezcla asi
obtenida a extrusoras o mezcladoras convencilonales
~utilizadas para la elaboracidn de materias plésticas,'
-operando é temperatura comprendida entre 1600 y 2202 C,
el cuy0 equipo se homogenciza la mezcla y se con-

vierte en una coposicidon moldeable,

}&: Los plautlfmoantcs dol tipo uillizado para
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de pelfcula de-vafios tamaﬁos; los cﬁales dejan de seii'
apropiados para los usos originales,

. -Hasta shora estas pelliculas de desecho han
tenldo escasa o improvechosa utilizacidn préctica; cono
pof éjémplo; en la preparacidén de paja utilizable en
el embalaje 0 como relleno, por cuanto que la presencia
en las peliculas polipropilénicas de una laca vinilica
impide la recuperacién de estas pelfculas y su empleo
mis amplio como material para el moldeo por eomprosidn}

En afecto; la presencia en las peliculas de
polipropileno del 8 al 20% en peso de una laca a base
de copolimero de cloruro~acotato de vinilo; que no es
compatible con el polipropilenO'y es altamente degradable
a las tomperaturas de elaboracidn dol proPileno;'no
permite la recuperacidﬁ de las peliculas de dcsecho

mediante una elaboracidn, por cjemplo, en nczcladoras

de cilindros o en oxtrusoras de tornillo, para obtener

¢

ung composicidn homogénea, estable y con buenas carac—
teristicas de moldegbilidad,
Ahora se ha descublorto que si g las

peliéulas polipropilénicas lacadas, con el 8~20% en pesp
de copoiimero de cloruro-acetate de vinilo se les adi- :
ciona en 5eco: a) una subtancia que tiene la funcidn

do haocer compatible el polipropileno con la laca viniiioa

¥y que se elige enire los plastifioantea utilizados para.

¢ t

el cloruro de p011v1nilo ¥ que conﬁlenc, por 1o menos,
un grupo funcional y, por lo memnos, un grupo allfétmco
do cadena larga ¥y b) un tormomestabilizador del tipo

‘

utilizado para el cloruro do polivinilo, se obtlone una
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@ezcla que resulta facilmente elaborable en»mezcladofas
" abiertas de cilindros , en mezcladoras cefrédas-(por ghemplo
del tipo Bambury) o en extrusoras de tornillo simple ©
doble, y que proporciong una composicidn termoplésticé
que puede moldearse por compresidn con las'ﬁédnicas 05ﬁ~~ .
vencionales utiligadas para losg materialesftermoplésticos.
Asl pues, el objeto de estc invento es el de
proporcionar un procedimiento apto para'obféner compo~ ‘
siciones termopldsticas moldeables por compresidn a péftir:
de peliculas polipropilénicas lacadas y que éOmprendeé ‘
adicionar en seco a las peliculas polipropi;énicas, i
. lacadas el 8-20% cn peso Ge copolimero dgicioruro-ace; :
tato de vinilo. E
a) del 2% al 13% en peso de la peliculaulééadarde un
plastificante del tipo wtilizado para.el,gloruro d$
polivinilo y que contiene, por lo menos, un grupo |
funcional y, por lo menos, unbgrﬁpo élifétiéo de
cadena larga, ' »7 .
b) del 1% al 4% en peso de la pelicula lacada de un
| estabilizador termico del tipo utilizado para el
cloruro de polivinilos ‘ ' o .
¢) eventuales rcllenos, antioxidantes, iubricantes, ';
pigmentos y colorantos y aliménﬁaf la me?ela asi :
obtenida a extrusoras o mezcladoras coﬁveheionalési
utilizadas para la elaboracidn de matefiés pléstic%sf; .
operando a temperatura comprendida entre 1602 y 2209C,
en cuyo equipo sc homogenciza la mezclé’y se con-
vierte en una coposicidn moldeable. o '

Tos plastificantes del tipo utilizado para
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el CPV y que ticnen, por 10 menos, wn grupo funcional y;
por lo menos, un grupo alifatico de cadena larga, pﬁeden
eiigerse entre | |

1) dsteres de anhfdrido ftdlico con alcoholes; con 8 a

13 dtomos de carbono, como por ejemplo: di~decilftala~
0, ditrbdecilftalato y octil-decilftalato,

2) ésﬁgresldo deldos grasos que tlonon de 6 a 20 &tomos do
caxhono, con aleoholes que tienon de 8 a 13 4tomos de
carbono como,.por ejemplo, di-2~e¢tilhexiladipato y
.di({2=etilhexil)sebacatos

3) ésteres epoxidados como, por ejemplo; octil—epoxi~estea;
ratos

4) derivados epoxidicos como; por ejemplo, aceite de soja
cpoxidado,

El estabilizador térmico del tipo ubtilizado

para el G?V puede elegirse cntre: los compuestos basicos

de plomo tales como ol sulfato de plomo tribésico, jabones

de cglcio y zinc, como ol estearate de calclo y de zinc,

complejos de bario y cadmio, como los octoatos de bario y

de cadmio, compuestos organo-estannicos como el octilmeroa~

turo de estafio,

ﬁOs rellenos pueden ser, por cjemplo,-carbonato
caleico, taleco y caolin,

Las miquinas para la elaboracidén de materias
plésticas y a las que se alimentan las policulas de desecho

lacadas junto con los aditivos para obtener una composicidn

.homogénea, pueden ser mezcladoras zblertas de ecilindros,

mezeladoras discontinuas cerradas de cilindros o extrusom

ras de tornillo simplc o doble.
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Ia adicidn de las pellculas 1acadas con los
leGrSOS ingredientes se lleva a cabo, por lo general,
alimentando contempordnecamente las pelleulas, conveniente~
mente desmenuzadas, y 1os diversos ingredientes diréct?g
mente a las mezcladoras o en la tolva de}alimentaciénvﬁe
las oextrusoras. ‘ |

En el caso do utilizarse mezeladoras abiertas
o cerradas de cillndros, es aooncegdble dcsmenuzar prev1a~,

mente las peliculas lacadas, por cjomplo en molinos de

guchillas, pera reducirlas a 1trogzos corvados con un

area superficial medig no supcrlor a4 dm2 ‘ : l}”

Fn ol caso de utilizarse extrusoras de tornlllo,i V

i

serd aconsejoble desmenuzar las pellculas lacadas para
obtener trozos cortados con un drea superf1c1al media
no superior a 5 cm?, a menos que las oxtrusoras tengan*
una primera seccidn desmenuzadora que corte los trozos’

grandes de peliculas o carretes de peliculé:para formar

.
i

trozos mis pequetios. _ o 7 ';
En el lateral de doscarga de las mezeladoras o]

extrusoras ge obtiene una composmcion homogenea que puede
granularse de forma epropiada y, a continuaqion, moldewpf
ge por inyoceidn, moldearse por soPlado,rméidearse pox-’
$ormo~compresidn o extruirse, para obtener articulos erm&~7
dos tales como cajas, productos de diversa éonfiguraéiéﬁ
esfructural, cuerpos huccos, tubos; placas yisimilaresé
Tos objotos moldeados cxhiben una superficie

lisa y homogénea, excnta de dofectos supéffiéiales y o

sin altoracidn alguna del color; ademds presontan buenas

caracteristicas mecanicas tales como rosistencias al impac~




%o y resiglbencia al desgarm:
A continuacidén se ".ofrecen algunos ejemplos
para ampliar la ilustracidn del invento sin que impliguen,
por otra parte, limitecién alguna de su alcance invontivo. |
5, HEPO1La6. |
S Se _desmenuzan en un molino de cuchillas
policulas de desecho a base de polipropileno, lacadas ‘
con el 10% en peso de copolimero de cloruro~acetato de viniw
lo (86-14) prosentendo un valor K de Pikentscher de 50 y :
10, con un ogpesor de 27 micras y se roducen a trozos con un
aree supe:rf:.c:l.al moedia de 3 om2.~
Luego los trozos corvados de pelicula se allmen~ ‘
ten & la tolva de alimentacién de una extrusora de doble
tornillo junto con los diversos aditivos del tipo y cantie-
15. dadeg que @6 indican en la Tabla 1 para las mezclas 1~G.
La e;c’amsora de dohle toz?aillo tiene una re=
lecibn longitud/didmetro de 25, un difmotro gel fomiillo
de 90 mm y funciona & una tomperatura de 175% C.
Las mezclas obtenidas resultan bien elaborables f
20. y 80 ob’oienén macarrones que luego se enfrian y se corban
a continuacién para fommar grénulos,
Con los grénulos asi obbenidos do las mozclas
la 6 de la Tabla l, se llevan a cabo prusbas ge moldeabi-
lided sin matrices en premsas d¢ moldeo por inyeccién
| 25, gue trabajan a temperaturas comprondidas entre 180 y
| 2808 C, o
” Todas lasg mozclas nuestran una pastosidad y
flu.ld:.m.lldqd igual a las de los mejores compuestos de

moideo por imyeecién y no se cbgerran altoraciones apro—
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ciables del color y de las caracterfsticas reoldglcas

de la mezcla uwtilizada. Ademés,’él enfriamiento lento
en el aire no evidencia ninguna degradécién’térmica ni
ningin resquebrajamiento, tipico este Gltimo del poli}'»‘
propilenc isotdctico cuando se enfria leﬁfaméhte.
Con los mismos granulos obﬁenldos de las
mezelas 1L a 6 de la tabla 1, se procede luego a moldeo
por inyeccidh en una prensa de plston con unu capacldadr
de inyeccidn de 200 - Operando o una temperatura del
cilindro de 19 C, adoptando algunas de las plezas de
prueba forma de empalmes huecos y otras de pequenas
placas planas para pruebas de reslstcncla. 7 :
Todos 1l0s empalmes hueoos moldeadOS presentanv
una superficie lisa ¥y homogenea, estan esentos de defeo~vf
tos superficiales y no presentan alteraolones de colqr.
Sobre las placas de prucha se midid: -
El coeficiente o médulo de olastmcmdad al ple~
gado, segin la norma ASTM D-747, esi oomo 1a resistencia
al impacto segun le norma ASTM D-256. Log resultadosrﬁe
todas estas prucbas se reoopilanjenkla'mabia 1.
N , _ . :

Con los grdnulos obtenidos de léfmezcia‘S

de la Tabla 1, segin la focnologia descrita en 10s ejemplos

1la 6, ge moldean por inyeccidn cestas para frutas y é
placas de prueba de la resistencla a la traccion con t
prensas de inyeccidn a una temperatura de 27 C ¥y coné
un ciclo de moldeo de 30 segunﬂos; |

Sobre las pequefias placas se midié um coe~ f
ficiente de clasticidad a la flex1on de 13, OOO kg/cm é

y una resistoncia al impacto de 7 a 10 kg.om/cm. ';
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Meiclas

~ Composicién

partes
en peso

parteg
en Peso

partes

partes
an peso

partes
en Dego

_ propileno lacpda

_talco

Pelfcula de poli

Plagtificantey
di-~decilftalato
diwtridecilfbalat

Qimlmetilhexd 1
adipato
dim2=etilhexd 1~
sebatato
octil~epoxie
estearato
aceite de soja
epoxidado

Egtabilizador
+térmicos

Sulfato tribdei-
co.de plomo
Estearato de oal
cio y de zine
Octoato de bario
y oadmio

0 etilmercapturo
esbénni co
Rellenost

Carbonato odloi-
c01preqipitado

caolin
Otrbos ingredien=—
tegl

(o}

TiO2
Azul de fhalocias
nins |

100

10

20

0,5

100

en peso

100

100

20

100

20 i

Prusbag de molde&
bilidads .

on kg/cn
Resigtencia.al inm

~

Coeficiente de elag
tioidad al plegedo .
7114000

11,000

6~9

12,000

6=9

12,000

6=9

13.000

6~9

12,000

6w

pacto en kg om/di w10
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente'in&ento,_se
declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes -
reivindicacioncs con prioridad de la solicitud de pa~-

tonte italisna m® 19826 4/75 del 31 de Enero de 1975,

1. Procedimiento para la preparacidn de

camposiciones termopldsticas moldesbles, a partir de’

peliculas polipropilénicas lacadas con 87~20% en pesd de
copolimeros de clorum-gcetato de vinilo, caracterizado
porque en su realizacidn comprende combinar por via é ‘iv
seca con dichas peliculas: * i
a) del 2 al 13% en poso, con respecto al peso de lan
peliculas, de un pastificanic del +tipo utilizado I‘iara {
el cloruro do polivinilo eOntenieﬁdo,Zpér.lo'mehoé;
un grupo funcional y, por lo menos, un grupo alifﬁtico

de cadena larga,

b) de 1 a 4% on peso, con respecto al peso de las peii~

culas, de un estabilizador férmico dol tipo utiliéa—
do para el oloruro.de polivinilo, - i

¢) cventuales rcllenos, antioxidantes, lubficanﬁes, gigmen—
tos y colorantes, B _ -

y alimentar la composicidn formada a las mezcladoras .0

extrusoras del tipo conocido para elaborar las materias -

plasticas, operando a 1602-2200C, en donde se homogeﬁeiza

la composicidn y se obtiene un producto moldeable.

2. Procedimicnto, de conformidad con la

reivindicacidn 1, caracterizado porque ol plastificarte
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ge selecciona de un dster anhidrido £tilico con alcoholes

| que tienen de 8 a 13 atomos de carbono.

3a Proccdlmlonto, de conformidad conm la el
vindicacidn 1, caracterizado porque el plastlflcante
también se selecciona de un éster de deidos gragos que
tlene de 6 a 20 atomos de carbono con alcoholes que

tienen de 8 a 13 atomos do carbono,

4, Procedimiento, de conformidad con la rei~
vindicacidn 1, caracterizado porque cl plagtificante

< . . .
tambien se selecciona de un derivado cpoxi,

5. Procedimicnto, do conformidad con la rei-
vindicacidn 5, caracterizado porque prcferentemente

el derivado epoxi es un dster cpoxidado,

6. Procedimiento, dc conformidad con la rei-
vindicacion 5, caracterizado porque particularmente

el égter epoxidado es 0ctil-ep0xi-estearato:

7. Procodimiento para la preparacidn de compogi-

ciones termoplasticas moldeables,

Segin sc deseribe y reivindice en la.presente

memoria doscriptiva que consta de 10 hojas foliadas y

Paa

Firmade: JO&E L, MCRA
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