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La presente invención descubre un aparato para desalojar 

un macho en secciones múltiples de la cubierta para un vehículc 

El aparato comprende un bastidor que lleva montada pivotalmente 

una mesa de sustentación de forma que la mesa de sustentación -j 

se pueda mover entre una primera posición, en la quB queda gen^
raímente horizontal, hasta una segunda posición, en la quB que­
da en ángulo agudo respecto a la horizontal* La mesa de susten­

tación lleva un- dispositivo de rodillo destinado a acoplarse a 

una pared lateral de una cubierta y para sostener giratoriamen­

te la cubierta en una posición estando el eje geométrico de la 

cubierta generalmente en ángulo recto respecto a la mesa de su£_ 

tentación. Una abrazadera del macho se sitúa dentro de los con­

fines circunferenciales de la cubierta cuando esta sostenida -
*

por los rodillos en la posición horizontal de la mesa de sus-í |
i

tentación y la abrazadera de la cubierta destinada a moverse en 

tre una primera y una segunda posiciones longitudinales* La —  

abrazadera de la cubierta lleva mordazas que están destinadas - 

entre posiciones abierta y cerrada para agarrar una parte eleg î
da de un macho de secciónes múltiples, y el movimiento longitu­

dinal de la abrazadera de macho hace que la sección elegida del 

macho sea llevada desde la cubierta en dirección generalmente 4
i

paralela a la mesa de sustentación y en dirección diametral con 

relación a la cubierta. Se utiliza un soporte de apoyo para acó 

piarse a una parte del área de la banda de rodadura da la cu- j 

bierta con el fin de evitar el movimiento de la cubierta cuandti 

la abrazadera del macbo está extrayendo una sección del macho -■ 

de la cubierta. Un vástago giratorio!* que se musve entre una - 

primera y una segunda posiciones, se utiliza para acoplarse a 

una parte del área de la superficie de rodadura de la cubierta 

en posición en general diametralmente opuesta al soporte de ap£
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yo* El váatago haca girar la cubierta a laaposiciones de rota­

ción deseadas pare situar apropiadamente laa diversas seccional 

del macho de Forma que puedan eer agarradas por las garras de - 

la abrazadera del macho* El aparato esta provisto de medios mo­

tores para producir todos los movimientos Mencionados y la rot£̂  

ción del vástago.
El presente invento se refiere al desalojamiento de ma- 

chos segmentados de cubiertas moldeadas para vehículos*

En la fabricación de cubiertas moldeadas para vehículo* 

por ejemplo cubiertas de poliuretano moldeadas centrífugamente 

es común utilizar un elemento de macho metálico de piezas múl­

tiples para formar b1 c ontorno interior de la cubierta durante 

el moldeo* Después que se ha moldeado la cubierta, es necesario 

desalojar el macho de la cubierta de forma que el macho se pue> 

da utilizar de nuevo para moldear otra cubierta*
Los machos se desalojan actualmente de las cubiertas - 

acabadas en una operación manual mediante el empleo de herra­

mientas manuales apropiadas* Los medios actuales para desaloja:: 
machos presentan diversos problemas entre los cuales esta el - 

peligro de accidentes dn las manos de loa obreros, asi como d£ 

terioro de,la cubierta, particularmente en el área en el talónt 

y pérdida de vida útil de los segmentos del macho*

El presente invento descubre un aparato para desalojar 

al menos semiautomóticamente los segmentos del macho de una cij 

biarta de manera que permita que flexen ambas paredes laterales 

de la cubierta y se suelten los segmentos del macho simultánea 

mente, con lo que se reduce al mínimo la posibilidad de daño - 

en el área del talón* El aparato, asimismo, reduce el abuso fl 

eico de loe segmentos del macho aumentando por lo tanto su vi­

da útil.Tambián se reduce al mínimo el peligro de accidentes -
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aara los operarios.

Otro objeto y una total compresión de este invento se po 

drán tener por la descripción que sigue y en las rsivindicacione

tomando como referencia los dibujos adjuntos en los que: j
|

La figura 1 es una v ista en alzado parcialmente en ssci* 

ción, que ilustra el aparato para desalojar machos del presente 

invento.
La figura 2 es una vista frontal dsl aparato ilustrado ah 

la figura 1 tomada en general a lo largo de la linea 2 - 2  de la -

figura 1,

La figura 3 es una vista en planta del aparato ilustrados 

en las figuras 1 y 2 con ciertas partes cortadas.

La figura 4 es una uista del aparato para desalojar ma­

chos, tomada enla misma dirección que la figura 1; no obstante, i

esta vista difiere de la figura 1 porque la mesa del aparato se 
ha elevado a una segunda posición y la abrazadera del macho ss - 

ilustra sosteniendo un segmento de macho que se acaba de sacar - 

de una cubierta.
La figura 5 es una vista en planta del macho (tomada en 

la misma dirección cjue la figura 3) e ilustra uno de los segmen­

tos del macho en posición replegada ó retirada, ¡
f

La figura 6 es una vista fragmentada en alzado, a mayor 

escala, parcialmente en sección, que ilustra la abrazadera del - 

macho en posición sin sujetar; y

La figura 7 es una vista como la figura 6, pero ilustra 

la abrazadera dsl macho en posición sujeta.

El aparato para desalojar machos del presente invento, 

que se ilustra en los dibujos, está indicado de un modo general 

por el número de referencia 20, Según se ha indicado anteriormen 

te, el aparato del invento se ha diseñado para desalojar, pieza
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por pieza, la pluralidad de segmentos que componen un macho da - 

secciones múltiples 22. En los dibujos, este macho se ilustra c o t í  

puesto por cinco secciones ó segmentos demacho que se han numera 

do ó identificado como 26, 27, 28, 29 y 30. La sección de macho 

26 88 denominará en ocasiones como sección clave.
El aparato comprende un bastidor 33 que está c ompueeto - 

principalmente por una pluralidad d e elementos de sustentación 

extendidos verticalmente 35 sujetos apropiadamente a una plurali 

dad de secciones de sustentación extendidas horizontalmente 37, 

mediante soldadura, y según se verá con máis detalle en la figura

1. Una mesa de sustentación 39 se une pivotalmente ó se monta en 

el bastidor 33, por ejemplo según indica la referencia 41, y es­

ta.mesa de sustentación está destinada a moverse entre una prime 

ra posición en la que queda generalmente horizontal, y que se —  

puede observar en la figura 1, y una segunda posición en la qus 

forma ángulo agudo con la horizontal y que se ilustra en la figu 

ra 4. Un dispositivo de rodillo 43, que comprende una pluralidad 

de roldanas de bolas, se montan giratoriamente en la mesa de sus 

tentación 39 para poder girar alrededor de ejes geométricos que

son perpendiculares a la masa de sustentación 39» Estas roldanas!
¡'

de bolas 43 están destinadas a acoplarse a la parad lateral de ¡

una cubierta 23 para sostener giratoriamente la cubierta en posjy 

ción, siendo la periferia ó extensión circunferencial dé la cu­

bierta generalmente paralela a la mesa de sustentación y exten­

diéndose el eje de la cubierta en ángulo recto a la misma •

En el proceso normal de fabricar una cubierta de poliu- 

retano moldeada centrífugamente, o de otro material apropiado,la 

cubierta acabada, una vez moldeada, contiae un macho de seccio­

nas múltiples, que es el caso ilustrado en la figura 1. La mesa 

de sustentación 39 lleva también un soporte de sosten 46 que se
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utiliza con al fin de adaptarse a una parta del área de la banda 

de rodadura de la cubierta 23 para evitar que sa separe de la - 

mesa cuando el aparato se encuentra en el proceso de extraer fí_ 

sicamente una sección de macho de la cubierta. El soporte de - 

sosten 46 comprende lo que se denominará como tirante de la cu­

bierta 48 atornillado a la parte superior de la mesa ds susten- 

tacidny este tirante de la cubierta sirve para montar una plu­

ralidad de rodillos cilindricos 50 que están destinados a girar 

alrededor de elementos de pivote 51 en la forma que se ilustra 

en los dibujos. En la vista en planta de la figura 3 se verá - 

que los rodillos cilindricos 50 se extienden en un arco ligera­

mente superior a 90 grados para asegurar que, cuando se aplique 

una fuerza en la cubierta para desalojar un segmento de macho, 

no mueva la cubierta de la mesa de sustentación 39*
Se utilizan medios para mover pivotalmente la mesa de - 

sustentación 39 entre las posiciones primera y segunda menciona 

das representadas, respectivamente, en las figuras 1 y 4 de los 

dibujos. Estos medios comprenden dos dispositivos de pistón y - 

cilindro que son de construcción idéntica, por lo que ambos se

identifican con el número de referencia 54, Estos dispositivos
%

de pistón y cilindro 54 se conectan pivotalmente por medio del 

cilindro conectado al bastidor 33 por un soports 56 y un sismen 

to de pivote 57, conectándose la parte del vástago del pistón - 

del dispositivo de pistón y cilindro 54 a la mesa de sustenta-
Ición 39 mediante un soporte 59 y un elemento de pivote 60, Una }
i

abrazadera del macho 62 se sitúa dentro de la cubierta 23 y sstjá 

destinada a moverse entre posiciones longitudinales primer.a y - 

extremas en una dirección generalmente horizontal. La abrazade­

ra del macho 62 comprende elementos de mordazas 64 y 65. 61 ele 

mentó de mordaza i£4 se conecta al pistón de un dispositivo de -
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pistón y cilindro 67 por medio de una barra 68 y el elemento de 

mordaza 65 se conecta a un cilindro 70 por medio de una barra - 

68 y el elemento de mordaza 65 se conecta a un cilindro 70 cjue 

rodea la barra 68 y que, a eu vez, se conecta físicamente a la 

parte'del cilindro del dispositivo de pistón y cilindro 67. Los 

elementos de mordaza 64 y 65 se lustran en la figura 1 en posi­

ción replegada, y en la figura 6 de los dibujos y en la figura 

4 y la figura 7 los elementos de mordaza se ilustran en el esta 

do de acoplamiento ó de activación. Para mover los elementos de 

mordaza desde la posición desacoplada hasta la posición acopla­

da para agarrar una sección de macho (26-30) solamente eá nece­

sario activar el dispositivo de pistón y cilindro 67 que hace - 

que la barra 68 descienda con lo que se mueve la mordaza 64 y, 
por lo tanto, el cilindro 70 se conecta al dispositivo de pis­

tón y cilindro y queda libre para moverse axialmente an un cas- 

quillo 72 moviéndose entonces el elemento de mordaza 65 en sen­
tido ascendente en contacto con la sección de macho. La figura

. ¡ 
4 de los dibujos ilustra en lineas de rayas la abrazadera del j

macho 62 en su recorrido extremo hacia la derecha, y la figura
i

1 ilustra la abrazadera del macho desplazada hacia la izquierda 

Se observará por los dibujos que la abrazadera dsl macho 62 ae 

monta para moverse entre sus posiciones longitudinales extremas 

por medio de la barra de guia 74. Con la mesa 99 en posición al 

zada (figura 4),,1a abrazadera del macho eepuede mover hasta el 

extremo de la izquierda dentro de los limites dB la barra de - 

guia 74.
Se utilizan medios para mover la abrazadera del macho - 

62 entre las posiciones primera y segunda mencionadas y estos 

medios comprenden otro dispositivo de pistón y cilindro 77, co­

nectándose pivotalmsnte el cilindro a la mesa de sustentación,
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S B g ú n  indica la referencia 78, y  la parte d s l  pistón pivoltalmen 

te a la abrazadera del macho 62, según indica la referencia 79.

Un vástago giratorio 81 se monta sobre una barra de gula 

82 llevada por el bastidor 33 y se desplaza con movimiento de - 

vaivén entre una primera y una segunda posiciones para acoplarse 

a una parte del área de la banda de rodadura del neumático 23 er 

una posición en general diametralmente opuesta al soporte de apo 

yo 46. La primera posición se ilustra con lineas sólidas dn el - 

dibujo de la figura 1 y la segundaposición ss ilustra con lineas 

de puntos y rayas en la figura 1. La rotación del vástago girato 

rio se realiza por medio de un motor eléctrico 83 montado apropi 

adámente según se ilustra en la figura 1. Se emplean medios para 

mover el vástago giratorio 81 entre la primera y la segunda posi
i

cionas mencionadas y estos medios comprenden otro dispositivo de[ 

pistón y cilindro 84, sujetándose fijamente la parte del cilindr 

a uno de los elementos de sustentación dirigidos horizontalments 
36, según se ilustra, y conectándose pivotalmente la parte del 

pistón del dispositivo de pistón y cilindro al vástago giratorio 

según indica la referencia. 85.

El funcionamiento del aparato para desalojar machos 20, 
es como sigue:

i
Una cubierta 23 tse coloca sobre el dispositivo de rodi- 1

lio 43 de la mesa de sustentación 39 en la posición ilustrada en'
, I

la figura 1 de los dibujos y con la abrazadera del macho 62 si- i
j

tuada esencialmente en la posición ilustrada en la figura 1 ds 
los dibujos. Se comprenderá que la cubierta según se coloca en 

esta posición, contiene las cinco secciones del macho numeradas 

del 26 al 30. La abrazadera del macho se mueve después desde la 

posición ilustrada con lineas de rayas de la figura 4 (con la me 

sa bajada) a la posición ilustrada en la figura 1 con los elemenj
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os de mordaza 64 y 65 en posición de retroceso. Este movimiento 
ie realiza por medio del dispositivo de pistón y cilindro 77. - 

luando la mordaza del macho ha alcanzado la posición ilustrada - 

in la figura 1, los elementos de mordaza 64 y 65 se unen por ac- 

¡ionamiento del dispositivo de pistón y cilindro 67 para acoplar 

¡e a canales opuestos en la sección del macho 26 y la sección deL 

lacho queda agarrada o sujeta según se ilustra en la figura 4. - 

on la sección del macho sujeta de ests modo por la abrazadera - 

el macho, el dispositivo ds pistón y cilindro 77 se pone de nu¿

0 en funcionamiento moviendo la abrzadsra del macho 62 hacia la 
erecha desde la posición ilustrada en la figura 1 hasta la posi, 

ión indicada con lineas de rayas en la figura 4, con lo que la 

acción del macho 26 se retira físicamente de la cubierta 23* - 

espuée que la sección del macho se ha retirado a la posición - 

lustrada en la figura 4, se hace que se mueva la mesa de susten 

ación desde la posición ilustrada en la figura 1 hasta la posi- 

idn ilustrada en la figura 4 por accionamiento del dispositivo 

e pistón y cilindro 54. De este modo se mueve la cubierta y la 

esa de sustentación 39 quitándose del camino de la abrazadera - 

el macho que ahora sostiene la sección del macho separadas y la 

brazadera del macho 62 se mueve a la posición indicada con li­

sas sólida en la figura 4. Se pone de nuevo en funcionamiento -

1 dispositivo de pistón y cilindro 77 moviendo la abrazadera - 

el macho 62 a su posición extrema hacia la. izquierda, en cuya - 

bsición un operario de la máquina agarra la sección del macho j; 

sspués se pona an funcionamiento el dispositivo de pistón y ci- 

indro 67 soltando las mordazas 64 y 65, y al operario quita la 

ección del macho 26 dsl aparato. Se comprenderá que la sección 

el macjpo podría moverse, hasta una cinta transportadora ó meca- 

ismo transportador similar y depositarse sobre el mismo para -
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ransportarse a cualquier lugar deseado.
Los expertos en la materia comprenderán que cuando la - 

ección del macho 26 se quita físicamente de la cubierta en la j 

orma mencionada, el soporte de apoyo 46 se acopla a la cubierta 

evita físicamente que se musva. Después que el operario ha qui 

,ado la sección del macho 26, el dispositivo de pistón y cilin- 

Iro 77 mueve la abrazadera del macho 62 de nuevo a la posición 

.lustrada en la figura 4 y la mesa de sustentación 39 se baja - 

;ambión por duncionamiento del dispositivo de pistón y cilinoro 
54. Entonces se mueve el vástago 81 en acoplamiento con la cubi- 

arta 23 y se hace girar por medio del motor 82 que pone otra de 

Las secciones del macho (27-30) en posición para ser extraída dé 

jna manera exactamente igual que la descrita anteriormente para

quitar la sección del macho 26. Después que se han quitado todaé 

las secciones del macho, es necesario solamente colocar en posi­

ción sobre el dispositivo de rodillo 43 otra cubierta que conten 

ga secciones de macho y entonces se puede repetir al procedimien 

to descrito anteriormente.
Por la cbscripción anterior se verá que se consigue un - 

sistema automático conveniente para desalojar secciones de macho 
de una cubierta moldeada. El dispositivo de extracción permite r 

que ambas paredes laterales de ia cubierta flexen con lo que se; 

reduce al mínimo la posibilidad de deterioro en el área del ta­

lón. Es evidente que también ser reduce el peligro de accidentes, 

de los operarios, y que también se aumenta la vida útil de los J

segmentos del macho.
Aúnque este invento ssha descrito en su forma preferible

con un cierto grado de particularidad, se comprenderá que la 
descripción presente de la forma preferida se ha hecho solamento 

a título de ejemplo y que se pueda recurrir a numerosos cambiosj
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en loe detalles da construcción y en la combinación y disposi­

ción de las partes componentes sin cfesviarse del espíritu y alca i 

ce del invento según las reivindicaciones adjuntas.
Descrita suficientemente la naturaleza ddl invento, asi 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­

tar qus las disposiciones anteriormente indicadas eon suscepti­

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­

cipio fundamental*
RETI/INDICACIONES

1*- Perfeccionamientos en aparatos para desalojar una 

sección de macho desde una cubierta para vehículo moldeada, ca­

racterizado porque se dota a cada aparato de medios para soste­

ner la cubierta, un dispositivo de apoyo para unirse a tope, a 

lo largo de una parte de su circunferencia, con una cubierta co 

locada sobre los medios de sustentación, una abrazadera de ma­

cho que funciona para acoplarse de una forma soltable a una par 

te de la sección del macho radialmente hacia el interior de la 

cubierta cuando la sección del macho se encuentra diametrálmen- 

te opuasta al dispositivo de apoyo, y medios para mover la abra 

zadera del macho diametralmente con respecto a la cubierta ha­

cia el dispositivo de apoyo y en sentido contrario.
2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carao

terizados porque la abrazadera del macho se mueve en un trayec­

to rectilíneo por el dispositivo motor*
3*- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 6 2  

caracterizados porque los medios, para sostener la cubierta fun­

cionan para mover la cubierta en dirección transversal al plano 

general de la cubierta fuera del trayecto de movimiento de la 

abrazadera del macho*
4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3, carac
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te r izE ido B  porqua  los medios p a ra  sostener la cubierta se dispo­

nen p a ra  e f e c t u a r  un movimiento pivotal en dicha dirección*

5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi 

caciones 1 a 4, caracterizados porque se disponen medios para - 

hacer girar la cubierta sostenida sbbre los medios de sustenta­

ción.
6. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi

caciones 1 a 5,- caracterizados porque los medios de apoyo se - 

forman por una pluralidad de rodillos giratorios alrededor de -| 

ejes geométricos respectivos que son paralelos entre si y al eje 

de rotación de la cubierta sostenida sobre los medios de dusten

tación separándose los rodillos unos de otros a lo largo de la 

parte de la circunferencia de la cubierta*
7. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 5 y 6 

caracterizados porqua los medios empleados para hacer girar la 

cubierta se forma por un elemento de transmisión giratorio que 

se puede mover para ponerse en contacto de fricción oon la su­

perficie de rodadura de la cubierta y para quitarse del contac­

to, en una posición diametralmente opuesta a los rodillos del - 

dispositivo de apoyo.
8. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivindi

caciones 1 a 7, caracterizados porque los medios de sustenta­

ción comprenden medios dispuestos para acoplarse con una pared 

lateral de la cubierta y sostener la cubierta y permitir que la 

cubierta asi sostenida gire alrededor de su eje geométrico.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, carac 

terizado porque los msdios acoplablss con la pared lateral de - 

la cubierta se forman por una pluralidad de roldanas separadas 

a lo largo del área de la pared lateral de la cubierta*

10. - Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin-
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dicaciones 1 a 9» caracterizados porque la abrazadera del macho se 

forma por dos elementos de mordazas que se desplazan uno hacia el 

• otro y en sentido contrario, para acoplarse y para soltar la sección 

del macho, por medio de un motor de pistón y cilindro acoplándose 

respectivamente los dos elementos de mordaza al pistón y al cilindro 

del motor, y montándose el pistón y el cilindro para moverse en la 

dirección del eje longitudinal del cilindro»

11.- Perfeccionamientos en aparatos para desalojar 

una sección de macho desde una cubierta para vehículo moldeada, tal 

y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilus­

trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas a máquina

por una sola cara
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