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Docket No.33 52F

Este invento se refiere a un aparato
para "probar" o ensayar masa o pasta, destinado a pro
bar masa después de una operacién de conformacién pre-
via, como en un aparato divisor de masa, y antes de una

5 operacidn de conformacidn final, como en un aparato de
formacidn de toroides. M&s particularmente, el presen-
te invehto se refiere a un aparato de este tipe nara
probar masa, previsto de modo que pueda integrapse de
manera sencilla y operativamente con un aparato. eorrien

10 te de manipulacidn de masa.

Se han desarrollado hasta este ﬁémen-
to diversos tipos de aparatos conformadores de masa pa
ra conformar la masa dindole configuraciones deseadas
antes de su coccidn. Este trabajo de la masa pue&é dar

15 origen a una tendencia a qﬁe se produzca un producto
final duro, mis denso, que es preferiblemente deéeable.
la sido préctica comlin en el pasado "probar" o ensayar
la masa, es decir, dejar que la masa repose un cierto
tiempo mientras aumenta de volumen, antes de cocerla con

20 el fin de disipar los efectos del trabajo efectuado en
la masa debido a tales operaciones de conformacidn.

A Por tanto, el principal objeto del pre
sente invento esg deseribir y proporcionar un aparato
péra probar o ensayar masa para uso en asociacidn con

25 un dparato de conformacidén de masa, merced al cual pie-
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zas de masa previamente conformadas puedan ponerse en
una condicién de prueba o ensayo para reducir al mini
mo los efedtos de la conformacién previa de las mis-
mas como preparacifn a su entrega al aparato conforma

5 dor de la masa para ser conformadas finalmente con

una configuracién toroidal empleada en la fabricacidn

de "bagels". Otros y adicionales objetos del presente
invento son describir y proporcionar un aparato de eg

ta clase para probar masa, en el que puede proporcio-

10 narse una trayectoria de desplazamiento en bucle cerra
do, continua, para las piezas de masa durante éu opera
cibn de brueba 0 ensayo, cuya trayectoria puede tener
una extensién variable y en la que pueden montarse un
nimero mdximo de piezas de masa sobre un transportador

15 de piezés de masa, y ser tfansportadas en un recoﬁrido
miximo de las mismas cuyo recorrido es mayor que la lon
gitud de una revolucidn de la correa transportadora en
torno a su trayectoria de desplazamiento.

En términos generales, el aparato pa-

20 ra probar o ensayar masa del presente invento incluye
la provigibn de unos medios de transporte de la masa
para recibir y transportar piezas de masa en una trayec
toria de desplazamiento en bucle cerrado entre lugares
de entrada y de salida generalmente adyacentes. Los me

25 dios de transporte estdn provistos de soportes para la
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masa a ambos lados de los mismos y son invertidos en
1éo°, pasando su parte interior a ser la parte exte-
rior, durante su trayectoria de desplazamiento en bucle
cerrado, para hacer que una pieza de masa recogida se
desplace por dos veces a lo largo de la trayectoria en
bucle cerrado antes de ser descargada en el lugar de
salidav

La figura 1 es unarvista lateral de
una pieza de masa de configuracidén en general circular,
tal como podria ser entregada desde un aparato divisor
de masa; |

La figura 2 es una realizacidén ilus-
trativa de un aparaﬁo para ensayar masa de acuerdo con
el presente invento, que puede estar asociado éou"un
dparato divisor y conformadcr de masa y que se'repre«
senta en forma algo esquemidtica;

La figura 3 es una vista detallada de
una parte del aparato para ensayar masa de la figura
2, tomada segln el plano 3-3,

La figura 4 es una vista detallada de
una parte del aparato de.ensayar masa de la figura 2,
que muestra la entrada y la salida de las piezas de ma
sa, tomada a lo largo del plano 4-4 de la figura 2.

La figura § es una vista en seccidn

transversal de los medios de transporte del aparato -

[y T
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para ensayar masa de las figuras 2 a 4, tomada segin
el plano 5-5 de la figura 3.

La figura 6 es una vista en perspec-
tiva de un toroide de masa, que puede ser obtenido me
diante un aparato de formacidén de toroides o de cual-
duier otro modo.

La figura 7 es una vista esquemética
de una realizacidén ilustrativa,alternativa, de un apa-
rato para ensayar masa como el de la realizacidn pre-
cedente, pero con una trayectoria de desplazamier.to en
bucle cerrado de configuracidn diferente para sus me-
dios transportadores.

La figura 8 es una vista en detalle
de una parte de otra realizacién alternativa de los me
dios de’ transporte que tienen ejecuciones alternaii-
vas de receptlculos para la recepcidn de la masa.

La figura 9 es una vista en seceidn
tomada a lo largo del plano 9-9 de la figura 8.

_ La figura 10 es una vista en detalle
tomada seglin el plano 10-10 de la figura 9.

La figura ii es una vista en detalle

de und parte de los receptéculos para la recepcidn de

la masa‘de la realizacidén de la figura 8.

La figura 12 es otra vista en detalle

de la pealizacidn ilustrativa alternativa de los medios

-He
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de transporte de las figuras 8 a 11; y

La figura 13 es una vista en detalle
de la realizacidén ilustrativa del recepticulo para la
recepcidn de la masa de las figuras 8 a 12.

‘ En lo que sigue y con reférencia a las
figuras 1 a 5, se describird una primera realizacidn
ilustrafiva, alternativa, de un aparato para probar o
ensayar masa, de acuerdo con el presente inventoELSe
pretende que piezas de masa, tales como la pieza. de ma-
sa en forma de bola indicada en general en 110 en la
figura 1, puedan ser recibidas y probadas en elaaéara-
to de ensayo del presente invento. Tales piezas\dgbmasa
en forma de bola pueden ser alimentadas, en forma cono-
cida, en tdndem, es decir, dos cada vez, desde uﬁ'éparg
to divisor de masa, como se indica en 111 y 112, a unos
medios de recepcidn de masa indicados en general en 160,
Tales medios de recepcidn de masa pueden incluir una
rampa de dos lados, que incluye lados 161 y 162 dividi-
dos por una guia central 162. En forma similar, una ram
pa de descarga, indicada en general en 200, puede estar
provista de partes 201 y 202 de rampa de descarga divi-
didas por el divigor central 203, para entrégar plezas
de masa ensayadas, descargadas, al aparato de conforma-
cién, El accionamiento para la correa de transporte, re-

presentada esqueméticamente en 141, puede ser aplicado

-



a través del &rbol 147 en el que estid montada una po-
lea de accionamiento 146, La polea 146 y su &rbol de
accionamiento 147 corresponden a la polea inferior 46
y su &rbol de accionamiento 47 de la realizacidn énte—

rior y onueden ser usados en forma similar a partir del

{52}

accionamiento mec@nico del aparato de conformacidn de
masa asociadofaComo se contempla en particular dentro
del presente {nvento, y como se ilustra en ests reali-
zacidn ilustr&fiva, la trayectoria en bucle cerrado pa
10 ra la correa de transporte 141 puede estar prevista en
forma de un bucle cerrado extendido, segln se ilustra
en la fipura 2, con los lugares de entrada y de salida
4 y B, respectivamente, mantenidos de preferencia en
posicidén muy préxima. Una pluralidad de poleas locas
15 148 a 154 estdn montadas a rotacidén en ejes de sapor-
tes 155 a 158. los ejes 155 a 158 pueden estar suspen-
didos de un armazén o de caballetes adecuados asocia-
dos con el agparato de formacién de toroides.
Haciendo referencia ahora a las vistas
20 detalladas de las figuras 3 a 5, cada una de las poleas
146 y 148 a 154 estdn construidas en forma similar, ilus
tréndose la polea 150 en el detalle de las fipuras 3 y 5.
Cada una ‘'de tales poleas, estd provista de una prolonga-
eidn lateral bastante estrecha, segiin se ve en la figura

25 5, cofi dientes de accionamiento 159 formados en torno a

e
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su periferia. La correa de transporte 151 estd formada

con una cadena 141' de accionamiento central, seglin se

ve en la figura 5, que esti aplicada imperativamente

con los dientes de accionamiento 159 de las respecti-
5 vas poleas similares a ruedas dentadas.

Estén previstos soportes para la masa
en la correa de transporte 141, en lados opuestas de
la misma seccidn de la correa y a uno y otro lado de
la cadena de accionamiento central 141', con el fin

10 de hacer mixima la capacidad de almacenamientosge la
realizacién ilustrativa alternativa de los medios de
transporte, Como se ve en la figura 5, grupos de sopor
tes de masaopuestos 142, 143 y 1427, 143', estin situa
dos uno junto a otro en relacibén en general alinéada,

18 a lados opuestos de la cadena de accionamiento central
141', Estos soportes para masa estin formados bbrruna
parte de cuerpo y tienen recoprtes 145 para facilitar
el paso de rodillos de soporte 170, 171 montados a ro
tacidn en el eje 172, Como se ve en las figuras 3 y §,

20 cuande los soportes 143 y 143' exteriores para la masa
son transportados por la correa de transporte 141 haciég
dolos pasar por la correa 150, las piezas de masa en -
forma de bola, indicadas en general en 110, deberfan -
caer saliéndose de la configuracidén en forma de jaula

25 abierta de soportes adyacentes para masa, debido a la

-
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curvatura en torno a la polea 150, pero estén previstos
rodillos de soporte 170 y 171 para mantener las piezas
entre soportes de masa adyacentes hasta que los sopor-
tes para la masa sean movidos de nuevo a la configura-
cidn en forma de jaula mds cerrada que adoptan durante
el desplazamiento lineal a lo largo de la trayectoria
de la correa, entre poleas. Como se ve en las figuras

3 y 4, las piezas de masa en el lado interior de la co
rrea de transporte 14l, en los soportes 142 para la ma-
sa, cuando la correa 141 pasa bajo una polea, soﬁ rete
nidas entre soportes adyacentes sin necesidad de elemen
tos de limitacién adicionales. Al pasar por encimé de
la parte superior de una polea, los soportes para masa
exteriores u orientados hacia arriba, soportarédn de ma-
nera apropiada las piezas de masa, siendo desplaza&os
los soportes para masa interiores u orientados hacia -
abajo, uno hacia otro, como lo son los soportes inte-
riores 142 en las figuras 3 y 4, para soportar las pie-
zas de masa entre ellos sin necesidad de soportes o ele

mentos de restriccibén adicionales.

Segiin se contempla dentro del presente
invento, loa medios para montar las poleas para la rea-
lizacién ilustrativa de los medios de tranmporte de la

figura 2, est&n previstos de modo que exista un cambio

en el eje geométrico de revolucidén de la correa de trang

n
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porte 141 en torno a dichas poleas durante su trayecto
ria de desplazamiento cerrada desde y hacia la polea
146, en la magnitud de al menos 180°., Proporcionando
asi la orientacidén relativa de los ejes geométricos de
las diversas poleas, las piezas de masa recibidas en
los sopdrtes de masa exteriores de la correa de trans
pBrte en el lugar de entrada A, junto a la polea 146,
pasarédn en torno a la trayectoria de desplazamiéﬁ{o en
bucle cerrado, por encima y por debajo de las poiaas
148, 150, 152, 154, 153, 151 y 149, de tal modo que se
encontrarén en la parte interior de la correa de trans
porte en su primer paso por la parte inferior de.la po-
lea 148 y, después de recorrer de nuevo la trayectoria
completa en torno a dichas otras poleas, se encontrarin
en la cara exterior de 1la correa 141 cuando alqangan de
nuevo a la polea 146 y el lugar deée salida indicado en
general en B, Esto tiene lugar porque la correa gira en
180° al pasar desde el lugar de entrada indicado en ge-
neral en A en la polea 146, en torno a las otras poleas,
antes de volver al otro lado de la polea 146 en el lu-
gar B. Asi, puede almacenarse un nimero miximo de piezas
de masa en &1 aparato para el ensiyo de masa, con las
piezas de masa a ambos lados de la correa transportado-
ra y a lados adyacentes de la correa divididos por la ca

dena de accionamiento central, cuando pasan por dos ve-

10~
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ces en torno a la trayectoria en bucle cerrado desde
el lugar de entrada A al lugar de salida B.

A modo de ejemplo, y como ulterior ex
plicacidn de lo precedente, se explicarid la trayecto-
ria de desplazamiento de un soporte 142 para masa ilus-
trativo, en torno a las poleas, durante una revolucidn
del desplazamiento de la correa, con respecto a la re-
presentacidn esquemitica de la figura 2. Particende de
junto a la polea 146, en el lugar de entrada de una pie-
za de masa indicada en general en A, un par de soportes
142 y 142' para masa exteriores, adyacentes, cogen pie-
zas de masa y las desplazan hacia arriba, por encima de
la parte superior de la polea 148, bajo la polea 150,
coms se explicd en asociacién con la anterior descrip-
e¢idn, dada con respecto a las figuras 3 a 5, por encima
de la parte superior de la polea 152, encontréndose asi
t?davia los medios de soporte en la cara exterior de la
polea asociada y habiendo sido girado el eje peométrico
de rotacidn para la correa en 90° en seéntido contrario
a las agujas del reloj, cuando se ve desde arriba en la
figura 2, tal como es producido por la relacidén angular
existente entre el eje 157 y el &rbol de accionamiento
147. En este punto del aparato para ensayo de masa, la
correa de transporte 141 adopta una configuracién retopr

cida, indicada en general en C, por la cual la correa

11w
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es petopcida en 90° en sentido dextrdgiro cuando se

mira desde arriba, para poner los soportes 142 y 142!
para masa en el lado interior de la correa (con respec
to a la polea) cuando pasa por debajo de la polea 154,
asciende por el otro lado y sufre una segunda torsién

en 90° en sentido dextrbgiro cuando se ve desde arriba
en la fﬁgura 2, para poner los medios de soporﬁésﬁluZ

y 142' en el lado superior o exterior de la coé;éé con
respecto a la polea 153. Los medios de soporte pﬁeden
pasar entonces bajo la polea 151 y sobre la polea 149.
Después de ello, la correa 141 es girada en otros 90°

en sentido dextrdgiro, para llevar los medios de. sopor
te mis alld del lugar de salida B en el lado interior

de la correa de transporte (con respecto a la polea 146),
de tal modo que no sean degcargadas las pilezas Jde masa,
8ino que sean transportadas en todo el camino en torno
al bucle una vez mis, donde, debido a una inversién de
180° de la correa, volverdn al exterior de la correa

ée transporte a medida que se aproximan al lugar B y cae
rén por su propio peso sobre los medios de descarga ifh-
dicados en general en 200. Ln resumen, y como se obsep-
vard por una revisién de lo que antecede, el eje geomé-
trico de rotacidn para la correa de transporte 141 cam-
bid cuatro veces en el sistema de poleas, con un movimien

to de 90° a izquierdas y tres movimientos de 90° a dere-

-12-



chas, para producir un cambio resultante de 180° en el
eje geométrico de rotacidén, con objeto de invertir la
correa de transporte una vez a medida que ésta corre
en el trayecto cerrado del sistema de poleas deserito.
5 Una realizacidn ilustrativa alternati

va de un aparato para el ensayo de masa, y particular-
mente una disposicién de poleas y correas para el mis-
mo, se ilustra esquemiticamente en la figura 7. Se con
templa que podrian colocarse otros tipos de piezas de

10 masa, tales como el toroide, indicadas en general en
210 en la figura 6, en un modo de ensayo de desplaza-
miento en bucle cerrado en un sistema de correa de trans
porte de poleas como se ha descrito en la realiz;cién
precedente con una disposicidn algo diferente de poleas

15 y de los medios para montarla. Como se ve en la figura
7, un par de piezas de masa 211 y 212 pueden ser alimen
tadas a unos medios de recepcién de masa, indicados en
general en 280, y que incluyen partes de rampa dividi-
das 261 y 262, para ser recogidas por una correa de

20 transporte de masa 241 construida como la antes mencio-
nada correa de transporte 141 de la realizacidn ante-
rior. Los soportes de masa, como en la realizacidén pre
cedente; pueden estar previstos en la correa de trans-
porte en la disposicidn descrita, diferenciindose el ac

25 tual sistema de correa y poleas del sistema de la figu-

13-
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ra 2 solamente en la disposicidn de las poleas asocia-
das y en los consiguientes cambios de los ejes geomé-
tricos de rotacidn para partes de la correa de trans-
porte 241, cuando ésta pasa por ellos. Haciendo refe-
rencia a las figuras 7, las poleas 2u6 y 248 a 251 es
tén montadas a rotacidén en &rboles de soportes 247 y 252
a 255, fespectivamente, como se ilustra esquemdtidamen=-
te en la figura. Las piezas de masa recogidas éﬁ:ia co-
rrea transportadora 241 pasarin en torno a la tﬁéyectg
ria de desplazamiento en bucle cerrado por dosvvgées
antes de llegar al exterior de la polea 251, pafa ser
dejadas caer por su propio pesc sobre los medins. de des
carga indicados en general en 300 y que incluyenzpartes
de rampa 301 y 302, Los ejes geométricos de rotacién pa
ra las primeras tres poleas de este sistemea, las poleas
246, 248 y 249, son paralelos entre si. Sin emﬁérgo,

se prevé un giro de 90° a derechas, cuando se ve desde
arriba en la figura 7, entre las poleas 241 y 250, orien
tando el &rbol 254 de la polea para situarlo en &ngulo
recto con el &rbol 253 de polea. Se consigue otro giro
de 90° a derecchas mediante la torsidn de la correa de
transporte 241 desde la polea 250 a la polea 251, encon
trdndose el 4rbol 255 de polea en 4ngulo recto con el
&rbol 254 de polea, para proporcionar una rotacidn de

180° completa para la correa de transporte cuando ésta

1Y
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retorna a la polea 2u6. Por tanto, las piezas de masa
transportadas en los soportes para masa en el lado ex-
terior de la polea 241 volverdn, después de un primer
recorrido de la trayectoria de desplazamiento cerrada
en el lado interior mis alld de las poleas 251 y 246
para realizar el recorrido una vez més antes de retor-
nar al lado exterior de la correa, cuando ésta llega a
en torno a la polea 251, para ser dejadas caer lidbre-
mente sobre los medios de descarga indicados en general
en 300.

Otra forma alternativa de un aparato
para el ensayo de masa se ilustra en las figuras 8 a
13. In esta realizacibn ilustrativa alternativa, los
medios de transporte de masa, indicados en general en
400, incluyen una cadena 401 que pasa bajo una polea
402 en la fipura 8 y & través de un puesto de libera-
cién da piezas de masa, indicado en general en 403 en
la figura 12, bajo la polea 404. Los expertos en la tég
nica deben entender que la cadena 401 puede pasar alre
dedor de una pluralidad de poleas, como en las realiza
ciones ilustrativas precedentes, ilustrando la represen
tacién de la figura 12 una continuacidn de la cadena so
bre una polea adyacente 405 aiguiente cuando dsta se
desplaza en tornd a una trayectoria en bucle cervado,

de preferencia con una torsidn de 180° en ella, como se
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explica en lo que antecede. Como se contempla particu-
larmente dentro del presente invento, la trayectoria
ampliada de desplazamiento mantiene a las piezas de ma
sa en la cadena durante un periodo de tiempo mds largo,
para una longitud de bucle dada y también, como se con-
sidera dentro del alcance del presente invento, los me
dios de’soporte para masa estén previstos éon el fin
de soportar cuatro piezas de masa en una posiciéﬁ'en
general adyacente en cualquier seccidn dada de la co-
rrea. A

Como se ve por la vista en despiece
ordenado de la figura 13, cada uno de los medios de so
porte de masa, indicados en general en 405, incaﬁfé un
par de miembros de armazdn 406 y 407, respectivamerte,
que estdn destinados a ser asegurados en relacidn espa
ciada a la cadena 401, Eslabones de cadena 408 especia
les pueden estar provistos de prolongaciones 409 en -
&ngulo, perforados, como se ve en la figurz 13, Cada
uric de los miembros de armazdn 406 y 407 puede estar
provisto, a su vez, de una parte de base 410, y 411, con
ranuras coincidentes 412 y 413, respectivamente, para
recibir el brazo en &ngulo 409 de un eslabdn de cadena
egpecial asoecizdo %408, Cada miembro de base puede estar
provisto de un &nima pasante de modo que un miembro en

éngulo y una base de un miembro de armazdn coincidentes

-16-
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puedan ser asegurados entre si haciendo pasar un suje-
tador roscado usual 414 a través del bloque de sepa-
racién 415, a través de la abertura 416 del brazo angu
lar 409 y haciendo penetrar al drgano sujetador en el
bloque 417 de anclaje perforado y terrajado. Como pue-
de verse por lo que antecede, y segiin se ve en las fi-
guras 8 y 12, una pluralidad de pares de miembros de
armazdén espaciados 406 y 407 pueden estar montados, por
tanto, a lados opuestos de la cadena 401 en una dispo-
sicidn continua a lo largo de ella. El montaje yuxta-
puesto de tales pares de miembros de armazdn se ve tam
bién en la figura 9, siendo accionados miembros de ar-
mazén adyacentes 407 y 407' montados en la cadere 401
eén torne a una rueda de cadena o polea 402,

Cada uno de los miembros de avmazdén
406 y 407 estd provisto de un par de medios de brazo
espaciados, que se extienden latepalmente, 418, 419,
420 y 421, segln se ve en la figura 13. Cada uno de di
chos medios de brazo comprende un par de varillas elds
ticas, adyacentes, 422 y 423, segin se ve en la figura
11, que tienden a coger y retener eldsticamente un ma
terial tejido interpuesto entre ellas.

En la realizacidn ilustrativa de las
figuras 6 a 13, los medios de soporte indicados en ge-

neral en 405 incluyen también un conjunto de bandas for

17~
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wan e wm s

madoras de cavidades, a modo de tejido flexible, indi-
cados generalmente en 424, que estdn suspendidas en-
tre los brazos, como se ve mejor en la figura 13. Mis
particularmente, la banda de soporte de una pieza de
masa, indicada en general en 424, comprende cuatro ban
das flexibles a modo de telas 425, 426, 427 y 428, que
tienen una interseccidn o unién central comiin &2§i Ca-~-
d& una de dichas bandas estd provista también én:su
extremo exterior de una parte vuelta y cosida péfé pro
porcionar un bucle, como se ve en las figﬁras if y’13,
que estd dimensionado para ajustar sobre una de las va-
rillas 423 y que va retenido eldsticamente entre ias
varillas adyacentes 422 y 423 de los medios de bfazo
de un miembro de armazdn asociado. Las bandas a modo
de tejido flexible proporcionan asi un par de cavidades
opuestas, flexibles, como se indica en 430 y 431.
Haciendo referencia ahora a las figu-
ras 8 y 9, en la presente realizacidn ilustrativa al-
tarnativa estén previstos medios en asociacidn con al
menos una o mids de las poleas, para proporcionar un so
porte adicional a una pieza de masa cuando sus medios
de soporte pasan bajo la polea. Como Se ve en la figu-
ra 8, una ¢avidad para masa, tal como la cavidad 430,

de cada uno de los medios de soporte de masa, indicados

en general en 405, se desplaza a una posieidn invertida,
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como se ve en 432, a medida que pasa bajo la polea
402, de tal modo que la pieza de masa asociada seria
dejada caer de los medios de transporte. Los medios
para proporcionar un soporte adicional comprende una
provisién de una pluralidad de placas de soporte mon
tadas a pivotamiento que son desplazadas al unisono
con la rotacidn de la polea 402 y que son movidas por
medios de guia asociados a una posicidn de sonerte
adicional, subyacente, como se explicari.

Como se ve en la figura 9, la polea
402 estd soportada en un drbol de polea 433. Un par
de miembros de cubo 434 y 435 estdn montados tambiédn
y enchavetados al &rbol 433 para rotacidn concurrvente
con &1, Cada miembro de cubo 434, 435, como se ve en
la figura 10, estf provisto de una pluralidad de bra-
zos 436 a 4Ul, que se extienden radialmente hacia fue
ra. Cada uno de dichos brazos estid provisto en su ex-
tremidad exterior de una placa de soporte 442 que es~
td montada a pivotamiento a ellos en 443 y que estd
cargada por un muelle 443' a una posicidn en la que se
extiende en general radialmente paralela, como se ve
en las figuras 9 y 10, Estén previstos medios de accién
de lava para impulsar por accidn de leva a cada una de
las placas de soporte U42 a una posiceidn en la que se

extienden lateralmente, bajo una pieza de masa, segln
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se ilustra mediante la posicidn de la placa uu2' en
las figuras 8 y 9. Debe entenderse que tales medios
de soporte adicionales y dichos medios de leva estén
previstos a lados opuestos de la rueda de cadena o
polea 402, en forma simétrica, &unque solamente se
esti explicando con detalle un lado de la misma. Los
medios.de accidn de leva ilustrativos estin in&igados
en general en 443 e incluyen una primera superficie
44l de accidn de leva contra la que corre cada ﬁna de
las placas 442 para ser pivotada a su posicibn late-
ral, estando prevista la superficie de leva 445 inte
rior en el &rea existente bajo la rueda de cadena o
polea 402, con el fin de mantener cada placa d= sopor
te H42 en relacidn de soporte adicional subyacente
con respecto a una pieza de masa que, de otro modo,
serfa dejada caer de los medios de soporte de masa -
asociados cuando estos pasan bajo la polea o rueda de
cadena.

Se ha encontrado que los soportes pa-
ra masa en forma de banda de tela flexible de la pre-
sente realizacidn permiten el soporte de un nimero de
piezas de masa, para una longitud de correa de tpyans-
porte dada, mayor de lo que era posible obtener hasta
ahora mediante los soportes usuales montados a pivota

miento, que exigen un movimiento de oscilacidén en cir
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culo completo para soportar una pieza dc masa durante
su recorrido de la travectoria en bucle cerrado. Los
miembros de armazdn de la presente realizacién de los
soportes de masa estdn fijados, en vez de estar monta-
dos a pivotamiento, a la correa de transporte. Dsto
permite disponer de una separacidn tan pequefia como
anroximadamente 9,37 cm entre soportes en la correa de
la presente realizacién, en comparacién con los aproxi

madamente 15 cm. o mds para el soporte de tipo pivotan

te'

RETVINDICACIONTS

Los puntos de invencién propia y nue
va que se presentan para que sesn objeto de esta sold-
citud de Patente de Inveneidén en Esnafia, por VDINTIL

afios, son los que se recogen .en las relvindicaciones

sipuientes:
12.- Un aparato para "probar" o ensa
yar masa, para precibir y transportar piezas de masa

desde una posicidn de recepcién de masa a una posicidn

wllm
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de entrega de masa, que comprende: una correa de trans
norte de masa y una pluralidad de poleas sobre las cua
les corre dicha correa; medios de soporte de masa en
cada una de las dos caras de dicha correa de transpor-
te para recibir y petener piezas de masa en ellos a me
dida que dicha correa se desplaza desde dicha posiecidn
de recepcién de masa a dicha posicidn de entregs de ma-
saj y medios para montar dichas poleas una con‘rESDecto
a otra de tal modo que dicha correa gire en un cémpio
resultante de su eje geométrico de giro de 1805 en una
direccidn dada en cada revolucidn completa de la ﬁisma
en torno a dichas poleas, por lo que las piezaé‘QQ'ma-
se& recibidas en dichos medios de soporte de masa en di
cha nosicidn de recepcibn, se desplazan en més de una
revolucidn completa en torno a dichas poleas en dicha
correa de transporte, antes de alcanzar dicha posicién
de entrega.

28 _ T1 aparato de la reivindicacidn

1%, en el que dichos medios de soporte de masa compren
den una pluralidad de miembros de armazdn asegurados a
lo largo de dicha correa, en ambas caras de la misma,
v medios de receptidculo para piezas de masa asegurados
a dichos miembros de armzzdn, para soportar una plura-
lidad de piezas de masa @n ellos.

3.~ L1 aparato de la reivindicacién

-?2?e
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2%, en el que dichos miembros de armazén estén previs
tos en grupos de dos miembros esnaciados, cada uno de
los cuales tiene medios de brazo que se extienden la-
teralmente; y dicho receptdculo comprende medios de
banda flexible similar a un tejido, que incluyen cua-
tro partes de banda, teniendo los extremos interiores
de dichas partes una interseccidn comiin y estando los
extremos exteriores de las mismas asegurados a unos me
dios de brazo asociados de dichos miembros de armazdn,
para proporcionar cavidades de configuracién flexible
para la recepeidén de una pieza de masa, |

4%.- E1 aparato de la reivindicacién
2%, en el que dichos miembros de armazén estdn previs-
tos, cada uno, de un par de medios de columna de sopor
te a rotacién espaciados; y dichos receptdculos ccmpren
den un cuerpo rectilineo montado a pivotamiento a unos
medios de columna de dichos miembros de armazén y me-
dios de bahdaje asegurados a dicho cuerpo para propor-
cionar una cavidad de recenpcibén de piezas de masa.

3.~ F1 aparato de la reivindicacidn
ia, en el que dichos medios de soporte de masa estén
previstos en pares de medios de veceptéculo para masa
en relacidn en general adyacente, pero en caras opues-
tas de dicha correa, y cada uno de dichos medios de

receptdculo proporciona, por lo menos, dos cavidades
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de recepcidn de piezas de masa, por lo cual, pueden
soportarse desde un lugar dado de dicha correa al me
nos cuatro piezas de masa.

6%.- El aparato de la reivindica-
cidn 12, en el que estdn previstos medios para mante-
ner una pieza de masa en su receptdculo asociado duran
te el deéplazamiento de tal recepticulo en el mencio-
nado recorrido de mis de una revolucidn complete 2n tor
no a dichas poleas, y estén previstos medios pars libe-
rar imperativamente dichas piezas de masa desde dichos
receptdculos cuando alcanzan dicha posicidn de eﬁtrega.

7%.- Un aparato para "probar" o ensa
yar masa, para recibir y transportar piezas de nasa.

Tal y como se ha deserito en la Memo
ria que antecede, representade en los dibujos que se
acompafian y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro

hojas escritas a m&quina por una sola cara.

Madrid,

p.A. 18 FE, 1975

Albeftp de Elzcouir

Por P,
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