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policitala en Ssogfa g favor de HOLLANDER SIGHAALAPPARALTN
3.¥., de nacionalidad nolandesa, por "¥&todo para la feoriea
cidn de ailo sin foreidn o substancizalwente sin torsidnw,

con prioridad de la solicitud nolandesa 75015135 de fecha 12

febrero 1975. = = = = = = = = = = = = = = * —w o - = - = = -

¥EMORIA NESCRIPTIVA

La irvencidn se refiere a un método wnara la fabri-
encidn de u4ilo sin torsidn o substencislmente sin torsidn y
al hilo fabricado por la aplicacién de dicho método. AL anli
car este método, se utiliza como wmaterial odsico una cinta o
mecha, que consiste en tn material fibroso que contiene al
menos dog comnonentes, uno e los cuales al wenos es un adthe
sive en votencia. &l material vésico escosido puede consistir
por lo tanto en material e fidbra cortads con la adiecidn le
sl menos un compornente fibrose pofeneialmente mihesivo, hien
en forus de fiws cortada bien en forma de filamento contie
nuo, o Ade un material {ibroso bicomponente con el comnonente
notencialmente aluesivo en la periferia de la {ibra. Los pro
cadimientos a loe cunles sc somete la cinta o la wecha ineclu

yen al menos el estiraje en himedo de la ciuta o 1la mecha na
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ra formar uns einta I'ibrosa mAc ielgada, 1la aplicacidn de tor
gién nrevia y la unidn de esta cinta fibross; realizdndose
1a wnidn por activacids del componente potoncialmente adhesi

vo y secado 48 la cinta Iihronn. « « = = w w = = w = - - =~

La patente esnofiola n¢ 40€.394 ia a conocer un £al
método en el que tienen lugar la activacidn y secalo deepués
da {ormar una hobina. Tste método alolece lJel inconveniente
del "fenémeno de migracidn™ ya indicade en la patente holaudg
sa n? 144.679 {solicitud de patente espafiola n® 419.747). [s
ta dltime patente demorive una solucidn a este orobvlema o
migracidn completando nl menoe al activacidn y el secado con
anterioridal al bobinado de la cinta fibrosa, por ajemplo,
llevando la cinta fibrosa en contacto directo con una super-
ficie caliente, por ejemplo, un tambor. Podrfa iuniciarse la
activacidn ya antes del estiraje en himedo humedecienao 1la
cinta o 1s mechs con un ligquido calientie; en el caso de eati
rar con un liguide frio, no poirin inieciaree la activacidn
hasta hacerse contacto directo con la superiicie caliente., ™n
el primer caeo, ello conrduce n contaminacién tanto de los me
dios de estiraje como de la superficie caliente, mientras
que en el sepundo casc slo se contamina la superficie calien
te, el bien da lugnr a una activacidén inferior. o obstante,
pudo rosolvofse ente dltimo problema, tal como se describe en
1la solicitud de patente holandesa n® 74.06031) (solicitud e
natente espafiola n¥ 436.913) elevando el contenido reducids
en humedad de la cinta fibrosa 21 nivel requerido desvuds
del estiraje en nimodo y aplicacidn Je toreidén orevia. Se rea

1liz8 pulverizando la cinta fibrosa, con un chorro de lfguido
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hecifndola pasar por un lfquide o vapor e liquide, o utili-
zando la unidnd de torsién previan descrita en la solieitud

e patente holandesa n? 74.11139 (solicitud de patente espa-
fiola n? 440.179. Ho obstante, no pudo evitarsa la contsmina-

cidn de la superficie calionto. = = = = = = o e v e - v o - =

Ts une finalidad de la presente invencidn proporeig
nar un método para 1z fabricaeidn de nilo sin torsién o subg
tancinlmente sin toreidn, evitondo tanto el fendmeno de mi-

gracién como la contaminacidn de las partes de la mdquina. -

Para lograr ests finaliiad, ee ha encontrado cier-
to ndmero de esolucio .es en que pe activa y se seea la cints
fibroea anten Je bobinar sin contacto alsuno entre la cintn
fibrosa y las partes de la wmfguina. Se ha intentaio realizar
la sctivacidn y el sscado haciendo vpaear la cinta fibrosa hi
rmeda & través de un espacio en el cual se sopla aire celien
te; no ovetante la transferencia térmica era tan pequefia que
wabria de solicerse una veloeidad de pussdas muy lenta. Se
acompafid de périidas eaormes de humedad, impidiendo el proce
z0 de activacidn. Tal come ese ha descrito en la solicitud de
patente eepafiola n® 419.747 arribas citada, el incoaveniente
de que se separon lee fibras de la cinta 2 alimentar es mee
nos acuspdo en este case si, después de mplicacidn de la tor
aidn vrevia, se¢ aplica una cantidad siliclonal ds humedad a
1a cinte antes de que penetre en ¢l espacio de activacidn y
secado arriba mencionalo. Otra solucidn para lograr la fing
lided es utilizar vapor em coniensancidn en vez de aire calien

te; o8 describe esta solucidén en la solicitud de petente ho-
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landesa n® 73.14534 (solicitud de patente espnfiola ne
420.126). §i blen eato, o mea, la activacidn nor vapor en
condengacién representa une mejora considerable nobre la ac-
tivacidn por aire calisnte, los medios utilizados para este
método se hacen considermblemente mfe complejos wor necesi-
dad de instaler una linea de vavor. Efectivamente no habia
pérdidas de humedad en comparacifn con el uso de aire calien-

te de modo que e realiza una activacidn sdecuadn. = = = - =

dtra finaliilad de la invencidn ee propsrcionar un
un métado para la fabricacidn de ailo ein toreibn o wubetan
cialmente sin torsién, con el logro de unz velocida?l ds pa=-
gada considerablemente wfAs elavadn y con la detencién de 1a

evaporacidn el contenido en humedad requerido para la acti

Vﬂeiﬁl’l. W SR G G S Wn GE S WD Wh Wh D B TS MR G M G WE W W SR e e e

De acuerdo cor la invencidn, desouds de splicar 1la
torsidn previa y el suminietro de humedad adicional, se hnce
pasar la cinta fibroea por un espacio emtrecho y se callenta,
dando lurar a la evaporacidn de una pequefin cantidad de humg
dad en la cinta fibroen y una saturncidn riplda de humedad
en dicho egpacio estreche, Je modo que se active suficientemen
te ¢l componente potencialmente sdhesive por la humedad reei
dunl en la cinta fibrosa. Puede aplicarse el calor de dos map
neras iistintas: primero, vor un campo electromagnético gensg
rado en la cinta fibroga, por ejemplo en un horno de ralio~
frecugneia. ¥n tal caso, el esnaclo estrecho arriba citado a
través del cual se hace npoar la cinta fibrosa conaiste en

un tubo colocado en dicho horno. Mo hay trensferencin téymica
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que limite la velocidad i¢ pasada; se calienta directamente
la humedad en la cinta fibrosa por la energis de radlofrecuen
cin renarada en la cinta fibross. Se evapora una pequafia can-—
tidad de humedad hastm que se ohtlene un equilibrio entre el
contenido en humedad je la cinta fibrosa y en el tubo alradg
dor de la cinta fibrosa; siendo suficients la humedad resi-
dual en la cinta fibross suficiente para permitir una buena
activacidn. Despuds de que la cinta fibrosa sale del horno de
radiofrecuencin, la humedad en la cinta fibrosa ha quedado
reducida en tal graio que no tienen lugar fendmenos de migra
cidn despuds del bobinado. Se Aenomina un tal procedimiento
npregecado”. ¥l secado es posible también, naturslmeute, por
1o aplicacidén de calentamiento por radlofrecuencia, pero es
muy snticcondmico: se gasta une cantidad coasiderablemente
mis pequela de energfa para elevar la cints fibrosa a la tem
peratura correcta en comparacién con mantensr la teamperatura
hasta que todas la humedad haya desaparecido. Después de acti
vacifn por calentamiento y presecado por radiofrscuencis, sg
gén se ha indiecado arriba, el hilo sel obtenido puede secar-
sae, sin contaminacién de las partes de la méquina, por con-
tacto directo con uur superficie caliente antes de su boding
do. Se descrive oste procediimiento en la solicitud de paten
te espafiols 419.747 srriba citade. ™1 1la fabricacidn de hilo
sin torsidn por la aplicacidn del método arriba cltado con
la ayuda de un hoyrno de radiofrecuencis, son factibles regi-
mentes de produccidn de hasta 400-800 m/win. Alternativamentes,
puede splicarse el calor llevendo la cinta fibrosa en contag

to directo con una supverficie caliente, que estf dotada de
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un escudo situado a una muy corta distancin de esta superfi-
cie. 71 so utiliza un tambor caliente para este propésito,
este tambor junio con el gsoudo forma un estrecho espneio cf
lindrico. Por medio de contacto directo se obtiene una buena
transferencia térmica. También en eate caso, se evapora sdlo
una vequefia cantidad de humednd y se estadlece répidamente
un equilibrio entre el contenido en idmedo de la cinta fibro
gn y el contenido en humedad del empacio cilindrico estrecho,
agegurando una uena activacién por la humedad residual en la
cinta fibroga. S1 bien eate método da lugar a contaminacidn
de 1la superficie el tamdor, Puede reducirse consideradlemen
te calentande el escudo en vez del tambor. Cubriesndo el tam—
bor eflo parcialmente con sl escude, le cinta fibroea experi
nentard una reduccidn muy elevada de su contenide en humedad
en la parte no cubierta del tambor; nuevamente se seca pre=—
viamente la cinta fibrooa, entre tanto convertiia en hilo, y
entonces puede secarse mAs y bobinarme, o primero bobinarse

(fensmenoe de migracidn ya no asparecen) y luego secarse., - -

A continuncids gse descriven varios ssvectos del mé

todo seglin 1la {nvencidn, = = = = v = = v o - v - @ w -~

£l material bAsico pueds consirtir en una cinta o
en una mecha. Aquf se define una cinta como un haz de fibras
paralelss, y una mecha es una cinta estirads y torcida. Fi
bien una mecha estd torcidas de esta forma, puede obtenerse
de lp misma un hilo substancialuente sin torsidn; porque desg
puéds del estiraje de la mecha se obtiene otro haz de fibrae

paralelas, o ses, una cinta fibross mds delgada. Siendo el
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materiasl bdsico bien una meche bien una cinta ¥y con la spli-
eacién de un manuar de estiraje vinico, es posible llegar a
una cinta fibrosa del espesor deseado, para produecir o conti
nuscién de la adhesiln el hilo sin torsién. Por ejemplo, uti
lizando los madios de estiraje de tres rodillos descritos en
1la solicitud e patente holandesa n® T4.04653 {solicitud de
setente espafloln n¥ £3€.165), se¢ puede producir un hile sin
torsidn dirsctamente de una einta por el método segdn la png

gente invencifn, « = = @ v w e e v v v v v e m - oo

La einta o mecha consigte en material fioroso que
contiene ol menos Aoe componentes, aiends sl menos uno de los
mismos un adhesivo en potencia. Por lo tanto el material bé-

sicopuedegercowosigue; s e e 4s 4 e e e W W e e w

(a) material de fivra cortada con la adicidn de al me
nos un componente potencialmente adhesivo bien en
forma de fibre cortada bien en forma de filamento
continuo. Como el material de fibra cortada que no
mueatra propiledades potencialmente adhesivas, pue~
den utiliearse ffbras celuldsicas natursles talee
como algoddn, fibras celuldeices sintéticas tales
como fibrae de rayéu viscooas y fibrag sintéticas ta
les como las de polidster, poliacrilonitrilo y ol
alcohol polivinflico eztabilizado o megalas apropia
dag de sstas {ibras. Como componente de fibra poten
cialmente adhesivo, pueden utilizarse fibras hincha
vles, gelatinizables o solubles en agua, tales como

1a§ de alcohol polivin{lico irestabilimade (disponi
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bles ¥y splicables como ibras 0 como filaﬁento eon
tinue), y fibras de alrinato, asf como fibras solu
bles en disolventes arpfnicom talem como acetona,
dcido férmico vy 4Acido acltico 0 en nezelas de arua
con disolventer orgénicos, por ejemplo, fibras e

Alacetato y trincelinto] w e » = = = v e =« « - -

(v) fibras multicomponentes ds las cusles al menos un
compoaente en la periferia de la fibra es un adhe-
sivo en potencim, tal como un lino cen 1la paje eli
minada de manera especial o una fibra sintética con

un envolvente e aleohol nolivinilico, = = « = - -

Primero se estirm 1la cinta o0 mecha en un estado hid
medo; me describe el procedimiento de estiraje en hidmedo,
asf como las ventajam asociadas con el nismo, con detalle en
la patente espafiola n? 343.272, que no obstante no ge rafie-
re a los medlos de estiraje ds tres rodillos descritos en la
golicitud de patente ecpaffola n? 436.165 antes citada. Si me
utiliza un filamento coa..tinuo como componente potenciglmente
adhesivo =un filamento de alcohol polivinflico- este filamen
to, tal como ze describe en la solicitud do patente holande—~
sa n? 73,02859 (solicitud de prtente espaficla n? £23.791)
puede affadirse también en los rodillos de alimentasidn de los
medios de estiraje, siemnre que el alcohol polivinflico haya
sido activado ya de forma suficliente. Nado que ass ha An evi-
tar la contaminacidn, ee mejor afladir el filamento continuo

at los dltimoe rodillos de log medios 10 ertirajee = = = ~ =
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Despuds de estirada, ese aplica torsién previe a la
cinta fibrosa néds delgada asl obtenila, por ejemplo por me-
dio del uso de la unidad de torsidn previa dada a conocer an
1la patente eepafiola n? 343.272. Después de la torsidn previs,
se afiale més humedad; d4ado que los procedimientos de estira~
je y torsidn previa reducen el contenido en humedad en la
cinta fibrosa més delgade, conduciends a una activacidn ina-
decunda, la éplicacién de la torsidn previa y del suministro
de humedad adicionel puede reamlizarse con la ayuda de los mg
dios de toreidn previa de la solicitud de patente holandesa
n? 74.11139 (solicitud de patente espsflola n® 440.170). = - -

Subsiguientemente se activa el componente potencial
mente adhesivo de la cinta fibrosa. Ye ha encontrado que iu-
rante el proceeo de calentamiento la temperatura de la cinta
fivroea no aumenta més alls de unos 70¢C, siempre que la cin
ta fivrosa todavia contenga humedad suficiente. La temperatu
ra de la cinte fibrosa no subird hasta que la cantidad de hu
medad ovaporada de la cinta sea tal que no pueda lograrse una
buena activacidn. “iempre que @e utilice un componente poten
cialmente ndhesivo oue tenga una game de disolucidén inferior
a 700C, se asegura una activacidén suficiente por el calento-~
miento de la cinta fibrosa himeda para producir ua hilo de
resistencia ajecuada. F1 fendmeno descrito aquf es un factor
limitativo en 1la seleccidn del componente potencialmente adhe
givo. Hnota ahora se utilizsgba corrientemente una fibra de al
cohol polivinflico hilada en himedo para esta finamlidnd, o
sea, una fibra de PYA hilado en una solucién de sulfato addi-

co. Se utilizaba tal fibra potencialmente adhesiva para acti-
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var la cintn fibrosa en el tambor ¢aliente, msemin se descri-
be en la patente holandesa n? 144.679 (solicitud de patente
espnfiola n¥ 419.747). La gama de disolucidn de lae fibras po
tencialmente adhesivas actualmente disponibles y aplicables
en ol procedimiento aquf descrito estd por encima de 70¢C.
No obstante, la aplicacidn de estos fibras no permite una btug
na activacidn sobre un tembor caliente. Se ha rasuelto este
problema deteniendo la evaporacién de la humedad en la cinta
fivroea durante el calentamiento; entonces puede elevarse la
tevperatura 4e la cinta fibrosa por encime de 709C sin una
pérdida considerable de humedad. A este efecto una parte de
la superficie del tambor caliente estf dotado d=» un escudo,
tal que durante ol calentmniento de la cints fibrosa que pa~
sa por la parte cubierta del tambor gse establace répidamente
un equilibrio, con pooa evaporacidén, entre los contenidos en
humsdad de la cinta fibrosa y del espacio entre ¢l tambor y
el eecudo. Ho obetante permanecerd el inconveniente de conta
minacidn por depdesitos de unidn en la superficie Jdel tambor
con el uso de un tambor caliente. Puede impedirse esta conta
minscidn de gran wanera calentando el escudo ademis del tam-

bor, lo que permite reducir la temperaturns del tambor. — - -

™n vez de un tambor caliente con escudo, pusde elg
varge la temberatura de la cinta fibrosa nimeda por encima de
700C sin considerable pérdida de humedad haciendo pasar la
einta fibrosa a travéde de un tubo 3e pequefio Jidmetro coloca
do en lm cavidad resonante de un horno de radiofrecuencia.
Sin transferencia térmica, gs eleva la temperaturs por sucima

de 709C por la aplicacidén de un campo electromsgnético geners
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d0 en la cinta fibrosa. Tembién e¢n este caso, ge egtablece
réipidomente un equilibrio, sin considerabls pérdida de huwe-
dad, entre el contenido en humedad de la cinta fibroca y el

contenido en humedad Jel amblente del tubo. = - = = = = = =

Después de activacién se aplica un proceso de sceg
do previc. In aste proceso se extrae humedad de ls cinta fi-
vrosa activada hasta que la cinta no muestre fenémenos de mi
gracidn durante 2l secalo posterior después de bobinade en
una bobina apropiada. Entonces el contenido en humedad Je la
cinta fibrose activada corresponde pricticsmente con le can-
tidad total de *liquido de hinchamianto” de las fibras enm el
haz de fibras; sa trata del liquido dentro de las fibras v no

entre lag fibrag. La cinta estirads, activada y previamente

secada ep de suficiente rasistencia para su vobinndo, - « - -

84 se utiliza para el proceso de activacidn un tem
bor parcialmente cubierto por un escudo, al secado previo
tendré lugar en la parte no cubierta del tambor. Escogiendo
un material apropiade pars la superficie del tambor, pueds
limitarase la contaxinacién de esta superficie. Por sjamplo,

puede utilizarse para esta finalldad el politetrafluorostileg

Nno. - SR MR MR R AT W S W R W R GR WS e R SR W G AW T T MR W W W e

%% se utiliza un homo de radiofrecuescia para la
activacién, la cinta fibrosa activada, a la sslida del tubo
colocndo en este hormo, perderd tanta humedad que ya se¢ puede

bobinar 1la cinta en el eotado previamente sgecados = = = « = =



Se

10.

15,

25.

Deapuée da hobinarse, se puade secar atn més la
cinta fibroea sctivada y previamente secada o el hilo previa

Rente BECAAD, = = = = = ® - - - - - - .-~ - -

Naturalmente es posible realizar todo el nroceso de
secado antes dal bobinado haciende pamar la cinte fibross ac
tivada por encime de la superficie del tambor durante un pg
riodo de tiempo euficiente o aplicando calentamiento por ra-
diofracuencia. No obstante, ha de rechazarse este Sltimo mé-

todo por razones de eficacia, = v v v v v v v v v v - o -

Rjemnlo

fie prepard como material bésico una mecha, consis~
tente en un 94,57 de rayén viscosa y un 5,5 de {ibras de al
cohol polivinflico no estabilizadas. Bl Indice Je embebi?do
del rayén viscosa, 0 sea la cantidad de agus que se puede ad
sorber en las fibras, expresada como norcsntaje en peso de
les fibras, era del 1007. La gama de disolucidn de las fibras
de alcohol polivinilico era de 750 = 809(C; la gelificacidnu o
disolucién hesta una viscosidad de 550 centipoises necesitd
un 7007 de agus.(con respecto 2l peso en seco del alcohol pg
livinflico). De estos datos se dedujo que, para disolver el
alcohol polivin{lico en la mechs hasta el fndice de viscosi-
ded arriba dado, se necesitaba un 1337 de agua (con respecto
al pego en seco de la mocha). Ademfm, el tftulo de la mecha

ora de T6O taXy = = = = v = = = = v e v = - - - - - - - -

Se sumergid la mecha en un bafo de sagua o una tefe

peratura de 2090 durante un perfodo de 3 segundos, entonces
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ge ostird en himedo con una relacidn de estiréje de 15,3 (da
modo que se pudiera conseguir finalwents un hilo de 15 tex)
y se le aplicd uua torsién previa. A continuacidn se le pul=-
verizé agus adicional. Tntonces el contenido an humedad ide
la cints fibrosa era del 112% (nuevaments con respecto al pg
20 en seco de la cinta). Se higo pasar le cinta fibross asi
humedecida a un tambor des calentamiento, siendo la velocidad

de entrega de la cinta de 200 p/min, = = = = = =« = @ = = =

Después de 14 vueltas alrededor del tombor calenig
30 a 140%C, correepondiente a un tiempo de calentamiento de
2,1 seg & la velocidad de entregn dadas, la tempsratura de la
cinta Tibrosa era de TGP0 y su contenido en humedad era de
wn 387, mientras cue 9,5 seg més tarde la temperatura de la
cinta habfa sumentado s 878C y el contenido en humedad haofa
bajado n 27%. La resistencia Les del producto del hile final

mente obtenlido fue Je 1260 = ~ = m = @ = = = = =« = - - -

Después 2e 9 vueltas alrededor del tambor ahora calen
tado a 1609C, corresponiiente s un tiempo de calentamiento de
1,4 seg a la velocidad dada de entregam, la temperatura de la
cinta fibrosa era de 769C y su contenido en humedad de un
557, mientras despuéds Je 0,9 seg, la temperstura de la cinta
habfa sumentado a 869C y el contenido en humedad hadia disminui
do a un 37¢. 31 prolucto de resistencia Lea del hilo finalmen

tQObtanidofuBﬁQTB.’?{). - e s w es e AR R e W R R W M W W W=

No obstante, c.ando se utiliezd un tambor de calenty

miento dotado de escudo, ss encontré que el hilo producido
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fue conmiderablemente mde fuerte. Un escudo de aluminio alra
dedor de una parte del tombor de calemtamiento 2 una Jdistan~
cin de 1 mm de la superficie contiens una renura para la ali
mentacidn de 1o cinta fibroea. Despuds de 10 vueltas alrede-
dor de la parte cubierta del tambor, correspondiente a un

tiempo de calentamiento de 1,5 sag a la velocidad de entrega
dada, ¥y 5 vueltas alrededor de la parte no cublierta del tam-
bor, se obtuve un nilo con un products e resistencia Lea de
1750, &1 bien no se pudc establecer en gque grado sl escuio

reduce el régimen de avaporacidn del agua en la cinta Tibro-
ea, e detuvo la evaporacidén aparentemente de tal manern que

s8¢ obtuve una resistencia considerablemente mayor del hilo.-

Tebe obmervarse qus un Les o3 la longitud de ensayve
del hilo, correspondiente a la longitud de 8D vueltas nlredg
dor de un carrete que tisne unan circunferencia de 1,% yardas
(aprox., 137 om) mientras que la resiatencia a la rotura del
hilo es el peso en libras (avoirdupois) a que es rompe la ma
deja de 80 vueltas y el producto de resistencis Lea ¢s el
prodicto de geta resistencia 2 la roturs multinlicado por el
mimero inglés. Un hilo de 90 tex corresponde al mimero in-
Flés Ne 12, ¥n los tres casos arriba citades, la resistantin
18l hilo a }a roturs obtenida fue respectivamenta 105 livres,
110 1livras y 14% libras (aprox., 47,72, 50 y €5,20 kg respec
tivemente) de modo que el producto de resistencia Lea fue de

1760, 1320 y 1750, respectivamente. = - « @ « = = « « « = =
» oD T A

Se declaran de novedad y propledad para Fspafia, sus
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territorios y plazas de soberania, les sigulentes: « - =~ - -

REIVINDICACIONES

1.~ Létodo para la fabricacidn de hilo sin torgién
o substancislmente sin torsién, a partir de una cinta ¢ me-
cha que conelete en un material fibroso que contiene al menos
dos componextes, siendo al menos uno un sdiesivo en potencia,
en el cual se somete la cinta o la mecha a cierto ndmero de
procesoe, incluyendo al menos sl estirsje en hfimedo de la cin
ta o la mecha para dar usa cinta fibrosa mée delgeda, la apli
cacifn de toreidn previa, la aportacidn de humedad adicional
¥ 1la unidn de la cinta fibrosa por activacidn del componente
potencinlmente adheaivo, y el secado de la cinta fibrosa, ca
racterizado porque después de lm aplicacién de la humedaad
adlcional ze hace pasar la cinta fibrosa a través de un espa
cio estrecho y calentado, dando lugnr a la evaporacién de
una pequelia cantided de humedad en la cinta fibrosa y une eg
turacidn r4pida de humedad en dicho espacio estreche, de mo-
do que se activa auficient;mente el componente potencimlmante

adnesivo por ls humedsd residuml e le cinta fibrosa, = =« =~

I3

2.~ Hétodo segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque ge activa la cinta fibrosa por un campo electromag

nético generado en la cinta fibrogsa., = ==« v == = = - -

3.~ Método segin ln reivindicacidn 2, caracteriza-

do porque se activa la cinte fibrosa en un horno de raliofre
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4.~ Wétodo pegin la reilvindicacién 3, caracterigado
porque ee hace pasar la cinta fibrosa por un tubo situado en

1a cavidad remsonante del norno de radiofrecuencig, = = = = «

5= ¥étodo wegin la reivindicacién 1, caracterizado
porgue realizédndose la activacidn haciendo pasar la cinta fi-
bross por un tambor de calentamiento, dicho tambor de calenta
miento estd parcialmente cubierto por un encudo y se activa

1a cinta fibroea en la parte cublerta de la suverficle del

tambor. D N R WP WF OB WS P Ws W W AR W S W e T W e Wm an S gp Sm wh o

6.~ Kétodo sepin la reivindicacién 1, caracterizado
porque realisdndose la activacién haciendo pasar la cinta fi-
brosa sobre un tsmbor, dicho tambor esti parcialmente cubier
to por un escudo calentaso, y se activa la cinta fibrosa en

la parte cubisrts de la superficie del tambor. = = « = « = «

Te~ Wétodo segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriorss, caracterizsdo porque se seca previamente la cin-
ta fibross despuls de activacién y antes del bobinado de di-

8.~ "NMETODO PARA LA FABRICACION DE HILO “IN TORSION
0 SUSSTANCIALMENTE SIH TORSION™, « = o = v« o v = = = - - -

Todo ello conforme me describe y raivindica en 1a

presente memoria que consta de diecisiete hojas foliadas y
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mecanografiadas por una sola de sum caras.

uom.
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