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"Caso 127 k:

PATENTE DE INVENCION
por 20 efios

A favor de G.D Societﬁ per Azioni, razén ’social
itelisna, domiciliadaen BOLONIA (Italia), Via
Pomponia,'w. ----- [ - e
Por: "DISPOSITIVO DESVIADOR DEL FLUJO DE CIGARRILLOS
EN LAS INSTALACIONES DE SU AL]]VIENTACI‘ON DESDE LAS
MAQUINAS CONFECCIONADORAS A LAS EMPAQUETADORAS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a las ins-
talaciones denominadas de alimentacién directa de
los cigarrillos desde las méAquinas confeccionadoras =
la méquina empaquetadora y que comprenden dispositivos

de compensacidn de 1los desequilibrios de produccién entre
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dichas maquinas y, en particular, tiene por objeto un
dispositive deaviador del flujo de los cigarrillos que
avanzan hacia la méquina empaquetodora en sucesidn
continua, dispuestos transversalmente respecto & su
dimensibén longitudinal.

Segun lo que es sabido, el recorrido cue sigue
este flujo de cigarrilles que procede hacia la mdquina
empaquetadora, presenta unt derivecidn que, por una parte,
alimenta directemente la tolva de la miguina empaguetadora
¥y, por otrs parte, se¢ dirige a un dispositivo de almecén
de compensacidén del tipo deserite, por ejerplo, en las
solicitudes de patentes italianas n? 3393 A/75 y n®
3394 A/75 de la propia Solicitante,

Segin 1o que es szbido, el primero de estos
diferentss recorridos es segudio por el flujo de cigarrillos
en condiciones de funcionnamiento normal de la miquina
empaguetodora, mientras que el segundo es seozuide en caso
de parada, por cualauier motivo, de dicha mdquinn empaque~
tadora.

Un objeto de la presente invencidn es por lo
tanto el de realizar un dispositivo desviador que pueda
dirigir a la altura de dicha desviacibn el flujo de
cigarrillos a lo largn del primer recorrido en caso de
funecionamiento normal de 1n néquiné empaquetadora, o, en
alternativa, a lo largo del segundo recorrido en caso de
paradz de dicha mdquina,

Otro objetive de la presente invencidén es el de
realizar un dispoasitivo del tipo mencionado de estructura
particularmente simple, de accidn rdpide y segura y que

no puedo dafiar en absoluto los cigarrillos en el momento
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de su intervencién,

Estos y otros fines mds se slcanzan con el
dispoaitivo segin la invencidn de desviacidn del flujo
de cigarrillos transversalmente alineados en lag instalaclones
de glimentacidn directa de dichos cigarrillos y con disposi-
tivo de compensacidn de los desequilibrios de produccidn
entre las miquinas confeccionadoras y empaquetadoras, en el
gue el transportador de eavio de los cigarrillos de las
maguinas confeccionadoras se deriva terminando en la tolva
de reagrupamiento y alimentacidn a la linea de envoltura
de la maquina empaquetadora o bien a la entrada de dicho
dispositivo de compensacidn, respectivamentie, cuyo dispositivo
se caracteriza por el hecho de estar constituido por dos
elementos de brazos, sostenidos amoviblemente a la altura
de la desviacidn del citado transportador de aduccidn de
los cigarrillos con su parte terminal dispuesta en forma de
superficie de guia que forma el recorridoc correspondiente
de desviacidn y dispuesta respectivamente a lados opuestos
de dichos cigarrillos con loa cuales cooperan unos Organos
amovibles de =zecinnamiento enclavados a un dispositivo de
mando enclavado a la citads miquina empaquetadora,

Otras caracteristicas y ventajas del dispositivo
segin la invencidn resultardn mis evidentes por la
descripeidn detallads que sigue de una forma preferids,
pero no exclusiva, de realizmacidn prdctica del dispositivo
segun la invencidn, ilustrada a titulo de ejemplo no
limitativo en los dibujos adjuntcos, en los cuales:

- la fig. 1 muestrz una vista frontsl de medios de transfe—~
rencia de los que forma parte, actuando en una primera

condicibén de funcionamiento, el dispositivo desvicdor segin
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la presente invencidn;

- la fig. 2 muestra, en la misma vista, los citados medios
de transferencia de lmque forma parte el dispositivo
desviador segin la presente invencidn actunndo en una
segunda condicidn de funcicnamientos;

= la fig. 3 muestra, en vista lotersl, el desarrollo en un
plano de ls superficie cilindrica, concéntrica a uno de
dichos medions de transferencia, a la alturs de la cual
actian los medios de accionzamiento del citndo dispositivo
deaviador, y,

- la fig. 4 muestra, en vista lateral, una seccidn siguiendo
lag lineas A-B-C de las figuras1 y 2 giradas en 180° en su
plano, del medio de transferencis en correspondencia con
el cusl actua dicho desviador,

Con particular referencia a las figuras 1, 2 ¥y
4, y segin lo que es aabido, la transferencia de los
cigarrillos de cada maquina confeccionadors a 1o maquina
empaquetadora se realizn mediante una serie de pares de
discos nontados sobre ejes horizontales, paralelos entre
81 ¥y que giran con movimiento continuo.

Este movimiento se deriva de una fuente, no
representada en las figuras, a través de ruedas dentadas
asociadas a qua par de discos.

Los discos de cada par, de diametro igual, se
encuentran dispuestos sobre el eje correspondiente a una
distancia un poco inferior a la longitud de un cigarrillo
y eatan dotados de acanaladvras a todo su alrededor.

Los cjgmfrillos, sostenidos por los dos discos
de cada par, introducidos en el wnsiento constituido por

doa de dichas acanazladuras, son acompaflados 2 lo largo
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de todo su recorrido por guias o carenados coaxiales a
cada uno de dichos pares de discos.

Mis particularmente (véase fig. 1 y 2) con -1-
¥ ~2~ se indican los dos pares de discos, dotados de los
carenados -3- y -4-, respeetivamente, el primero de los
cuales gira en el sentido de las. agujas del reloj, y el
gegundo en sentido contrario a las agujas del reloj y que
constituyen el tramo de recorrido de alimentacidn de los
cigarrillos, al que se c.necta dicha derivacidn.

Los cigarrillos, en efecto, una vez alcanzado el
par de discos ~2-, tienen la posibilidad de seguir dos ca-
minos diferentes en alternativa entre si, a saber, o bien
son eviados a la tolva de le mAquina empaquetadora en el
casn de Tuncionamiento normal de esta ltima (ver fig. 1),
0 bien son enviedos temporalmente a dicho dispositive de
almacén de compensacidn, en ceso de parada de la maquina
empaquetadora (vease fig. 2).

Por estos motivos, a la altura del par de discos
~2- ge encuentran predispuestos los medios desviadores de
lns cigarrillos, realizados segin la presente invencidn.

El primer par de discos correspondiente a la
guia de conexidn con la tolva de la miquina empaquetadora
se indica con -5-, y esta dotado de un carenado -6-,
retirando los cigarrill~s, al girar en sentido de las
agujas de un reloj, del par de discos -2~ a la altura de
tha posicibn diametralmente opuesta a la zona de alimentaciédn
o este Ultimo por parte del par de discos -1-.

El primer par de discos correspondiente al
camino de conexidn del par de discos -2- con el dispositivo

de almacén dencompensacién se indica con -7~ y lleva el
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carenado -8~, encontrdirdose en contacto con el par de
discos =2~ a la altura del carenado —-4- y anteriormente
respecto al par de discos ~5-.

A dicho par de discos -T7- continua el par de
discos -9~ dotado del carenado ~10- y, por ultimo, un
cannl —-11- de introduccidn de los cigorrillos en el
dispoaitivo de almacén de compensacibén del tipo, por
e jemplo, de las mencionadas solicitudes de la patente de
la Solicitante,

Haciendo ahora particular referencia a las
figuras 3 y 4, el mencionado par de discos -2-, o 1o «ltura
del cual actla el dispositivo desvindor segin la invencidn,
constituido por los dos discos =12~ ¥y ~13-~, va montado
loco, Junto con la rueda dentada -14-, graclas a la cual
se mueve en rotacidn en sentido contrario a las agujas del
reloj, sobre el eje -15~ soportador por la chapa vertical
-16-,

Dicho par de discos -2~ soporta una serie de
barritas cilindricas -17- paralelas al eje -15-, gue se
deslizan en orificios dispuestos segun un desarrollo
cirecular cocaxial a los discos -12- y -13-, contrastadas
elédsticamente por el anillo -32-.

Egtas barritas -17- tienen un ndmero igual sl
de asientos de que esta provisto dicho par de discos -2-,
alineadas radialmente respecto a cada uno de ellos y ademss
estdn dimensionadas longitudinalmente de manera que
sobresalgan en un tramo eonveniente, en condiciones de
funcionamiento normal de la miquina empaquetadora, de
la cara del disco -12-,

A la chapa -16- va solidario el electroimin -18-
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sobre cuya dncora paralela al eje -15- va montada,

empujada por el nuelle -20-, la varilla -21- que se¢ exticnde,
en direccidn radial respecto al par de discos -2-, vease
figuras 1 y 2, en la zona comprendida entre la chapa -16-

v el engranaje -14-.

Al segundn extremo de dicha variila -21- va
fijada la barrita -22- normal al disco -12- y dispuesta,
respecto al eje -15-, a la misma distancia de las barritas
-17-. AL extremo libre de la barrita -22- va montado el
bloque -23- que, respecto & un plano tangente al cuerpo
cilindrico imeginario delimitado por las barritas —17-,
presentas uns seccidén sustancialmente trapezsidal (véase
fig. 3).

Por medio de la conexidn descrita, este blogue
~23~ tiene la posibilidad de asumir respecto al disco ~12-
dos posiciones diferentes en correspondencia con una zona
comprendida entre la posicidn de alimentacidn de los
cigarrillos al par de discos -2- y la posicidn de contacto
de este Wltimo con el par de discos -T-.

JHERS conoretamenté, en condiciones de desexcitacidn
del electroimin -18-, por la accidn del muelle -20-, el
bloque ~23- se encuentre en la posicidn representuda con
linea discontinua en la fig. 3, es decir, distante Ge la
trayectoria de las barritas -17- que sobresalen del disco
-12-, 0 en una posicibn denominada en lo sucesivo de
reposo.

En condicidn de excitacidn del electroimdn ~18-,
wor el contrario, el bloque -23- se dirige a la posicidn
representada con una linea continua en la citada fig. 3,

de manera aue provogue, ol girar el par de discos -2-,
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el desplazamiento axial progresivo de las barritas -~17-
de la derechs a la imquierda (véase figuras 3 y 4), que
por consiguiente, posteriormente a la zona de accidn del
blogque -23-, sobresalen de la cara del disco ~13-, en

5 una posicion denorinada en lo sucesivo operativa,

Inmediatamente antes de 1la zona de accidn del
bloque -23-, pero al lndo del disco -13- y adherido al
mism., s¢ encuentra dispuesto, fijado a los carenados
~3~ y ~4~-, un blogque -24- fijo, también de seccidn trapezoidal

10 respecto a un plano tangente al cuerpo eilindrico anterior-
mente definido.

Este bloque ~-24- interviene unicamente en las
barrites -17- que sobresalen del disco ~13~, es decir,
sobre las barritas anteriormente sostenidas a la accidn

15 del bloque -23~, llevandolas, mediante un deslizamiento
axial, a ocupor de nuevo su Posicidn primitiva de reposo.

A la gltura de 12 zona de contacto entre los
pares de discos ~2- y -T7- y de interrupcidn del encarenado
4, 2 continuacidn de la zZona en la que actus el bloque

20 -23-, se encuentra dispnest~ el elemento desviador
propiamente dicho, indicado en su conjunte con -25-, que
ge mueve en torno a un eje -26- paralelo al eje -15- ¥
solidario a la chapa -16-.

Dicho elemento -25- estd constituido por el

25 manzuito tubular -27- montado sobre ol eje -26- y estd
dotado de dos brazos superiores -28- y -28'~ gituados
junte a las coras exteriores de los discos =13~y -12~ res-
pectivamente y de los brazos inferiores -29- y -29'-
gitvedos junto a las caras exteriores del par de discos -T-.

30 Al brazo superior -28- & -28'- va fijado el
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extremo del muello de contraste -30-, que va unido por
el segundo extremo a moedios solidarios a dicha chapa
-16~.

Este mismo brazo -28- lleva tembién en su
extremo superior un borde curvo -31-, que sigue el radio
de curvatura de dicha linea de barritas -17- y se extiende
hacie el disco -'3- a la altura de dicha lines.

Gironco alrededor de su eje -26-, el elemento
Cesviador ~25- puede tomar dos posiciones diferentes. Una
pnaicidn suverior se debe a la accidn de draccibn del
muelle -30-, posieidn en la que los extremos de los dos
brazos inferiores -29- y -29'- de forma adecuada, se
disponen a modo de elementos de conexidn de los dos tramos
de carenado -4- en corresypondencia con dicha zona de
interrupcidn, tangentes a gos extremos de los cigarrillos
que sobresalen de las carag de los discos =12~ y ~13-.

Por el contrario% una posicidn inferior se
tiene en el caso de que lag barritas -17-, por la accidn

del bloque -23-, se ancuentren en su posicidn operativa,

“
K1

de mancra que se pongan en contacto, venciendo la
registencia del muelle -30-, con el borde curvado —-31-~.

En este segundo caso, los extremos de los dos
brazos superiores -28- y -28'- de forma conveniente, se
disponen, a modo de elementos de conexidn, entre el tramo
del carenado -4-, mis alld de la zona de interrupeibn,

v el carenado -8~ del par de discos =T-,

Después de la descripeidn de los diversos brganos
gue constiftuyen el ¢ispositivo segiin la invencidn y de
los medios mecanicos de accionamiento correspondientes, se

examina a continuacidn el comportamiento de dicho
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dispositivo en relacidn con las diversas modalidades de
funcionamiento de la instalicidn de que forma parte o,

dicho de otro modo, en relacidn con el hecho de que la

miquina empaquetsdora actue en condiciones normalcs de

funcionamiento o bién, sen por el motivo que fuere, se

encuentre en condiciones de parada,

En el primer caso (vease fig. 1) el flujo de
cigarrillos, a través de la serie de pares de discos
transportadores, se envia directamente a la tolva de
la mAquina empaquetndnre, sin la intervencidén del disposi=~
tivo de almacén de compensacidn.

En estas condiciones, la fila de cigarrillos
procedente del par de discos -2- eg enviada al por de
discos -5-.

El electroimin -18-~ de encuentra en estado de
desexcitacidn y las barritas -17-, separadas del blogue
~23-, permanece en posicidn de reposo, sobresaliendo del
disco ~12~, de forma que no intercepten el borde curvo
-31- del elemento desviador -25-, aque por consiguiente
conserva su posicidn superior.

Como consecuencia de esto, como se ha dicho
ya anteriormente, los extremns de¢ los brazos inferiores
-20- y -29'~ ge disponen de manera que conecten la parte
situada énteé ¥y la parte gitunda después del carenado -—4-,
a la altura de su zons de interruncidn, de manera que
guien el flujo de cigarrillos a la zona de slimentacidn
haein el par de discos -5-,

En caso de una parada de la empaquetadora y de
funcionamiento normal de la mdquina confeccionadorsa,

asnciada al dispositivo de almacén de compensacidn
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alimentado por el canal -11-, en cuanto que los
cigarrillos han alcanzado en el interior de la tolva

de dicha mdquina empaquetadora el nivel maximo preesta-
blecido, se envia el electroimdn -18- un mando de
excitacidn, por ejempio, por medio de un dispositivo de
célula fotoeléetrica.

Mientras dura la excitacidn de @icho electroimin
-18~, las bdrritas -17-, a la altura de la zona de accion
del blogue —23—, asumen su posicidn operativa poniendose
en contacto en una posicidn mds posterior con el borde
curvo -31- del brazo -28- del elemento desviador -25-.

Como consecuencia de ésto, segin lo que se hg
dicho ya, el carenado -4-, dntes de su zona de interrupcidn,
ge conecta por medio de los extremos de los brazos superiores
~28~ y -28'~ al carenado -8- del par de discos -7~ y por
consiguiente la fila de cigarrillos es desviada a través de
los pares de discos -7- y -9- y el canal -11- hacia dicho
dispositivo de glmecén de compenaacion,

Antes de su retorno, cuando gira el par de
discos -2-, las barritas -17-, a la =1ltura de la zons
de accidn del bloque -23-, vuelven a tomar su posicidn
de reposo por intervencidn del bloque fijo -24-.

Cuando se reanuda el funciocnamiento de ILa
mdquina empaquetadora, el electroimdn -18- recibe un
mando de desexcitecidn ¥ el blogue -23- ocupa su posicidn
primitiva fuera de la trayectoria de las barritas -17-.

En el momento en que la Ultima barrita -17-
en posicidén operativa abandona el borde curvo -31-, el
elemento desviador -25-, por la accidn de traccidn del

muelle -30-, se dirige de nuevo a la posicidn representada
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en la fig. 1, con la alimentacidn consiguiente
cigarrillos a2l par de discos -5-.

Observese que, segin una importante caracteristica
de la presente invencidn, de acuerdo con lo enunciado en
los fines y de lo que puede deducirse de la descripeidn
efectuada con referencin a los dibujos adjuntos, la
desviacidn del flujo de cigarrillos del par de discos =5~
al par de discos -7~ y viceversa, ge repliza sin ninguna
posibilidad de producir dafios a los cigarrillos.

Por este motivo, el elemento desvi;&or -25— ge
encuentra conformado y dimensionado oportunamente, ¥y su
intervencidén sineronizada convenientemente con respecto al
ritmo de avance del flujo de cigarrillos.

Le invencidn, dentro de su esencialid=d, puede
ser llevada a la prictice en otras formas de realizacidn
que difieran sb6lo en detzlle de la indicada tnicamente
a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzars iguslmente
la proteccién que se recaba. Podra, pues, realizarse
este dispositivo con loa medios, componentes ¥y accesorios
mae adecuados, por quedar todo ello comprendido en el
eapiritu de las siguientes reivindicaciones.

A todos los efectes pertinentes se hace conster
con la presente solicitud de patente de invencidn que se
inveca la prioridad del 29 de Enero de 1.975 correspondiente

a la patente italiana n® 3325 A/75.
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Se reivindica como objeto de la presente
patente de invencidn:

1.- Dispositivo desviador del fiujo de
cigarrillos en las instalaciones de swu alimentacién
desde las mAguinas confeccionadoras a las empague-

tadoras, en el que el 'branspértador de aduccibn

de los cigarrillos de las méquinas confeccionadoras .

se desvia terminando en la tolva de reagrupamiento
¥y de alimentacifn a la linea de envoltura a la
méquina empaquetadora o bien a la entrada de dicho
dispositivo de compensacién, respectivamente,
caracterizado porque estd constituido
por dos elementos de brazos sostenidos amoviblemente
en correspondencia con la derivacidén de dicho
transportador de aduccibén de los cigarrillos, con
su parte terminal conformada a modo de superficie de
guis que integra el correspondiente recorrido de
desviacién y dispuesta respectivamente en bandas
opuestas de dichos cigarrillos y con los cuales
cooperan 6rganos amovibles de accionamiento, encla-
vados a un dispositivo de mando enclavado igualmente
a la citada miquina empaquetadora.

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1,

caracterizado porque dichos dos elementos amovibles

de brazo son sostenidos giratorismente glrededor de un

tnico eje paralelo al eje de los cigarrillos, con unos ér-

ganos elédsticos que predisponen dichos elementos de ram cm -
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la parte terminal dispuesta a modo de superficie de guis
que forma uno de ellos siguiendo uno de los recorridos
de desviacidn.

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porque dichos brganos de sccionamiento
estan constituidos por varillas sostenidas amoviblemente,
paralelamente al eje de los cigarrilles, por un dérgano
mévil a la velocidad y en la direccidn del transportador
de los cigarrillos, actuando sobre dichﬁs varillas el
citado dispositivo de mando enclavado a la miquina empague-
tadora, de forma que las deaplace axialmente moviéndolas
a actuar sobre dichos elementos de brazo pira su despla-
zamiento contra'la accidn de los 6rganos elisticos y
llevando la parte terminal dispuesta en forma de superficie
de suie que integra el otro de ellos signiendo el otro
recorrido de desviacidn, habiéndose previsto unos Organos
de devolucidn de las citadas varillas a su posicidn inicial.

4 .~ Dispositivo segin la reivindicacidn 3,
en el que el transportador de los cigarrillos esta
constituido por una serie de ruedas acanaladas, car a c t e-
rizado porque dicho dérgano mévil que lleva las
varillas anovibles de accionamientos estid constituido por
un disco o rueda que gira alrededor de un eje paralelo =z
los ejes de dichas varillas y de los cigarrillos, encontran—
dose dispuestas dichas varillas circunferencialmente scbre
dichss ruedas en alineacidn radial con dichos cigarrillos
a lo largo del recorrido de estos cigarrillos en corres-
pondencia con la rueda.

5.- Dispositivo segin la reivindicacibn 4,

caracterizado porque las Varillas se preveen en nimero
tal que exista una por cada cigarrillo.
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6.~ "DISPOSITIVO DESVIADOR DEL FLUJO
DE CIGARRILLOS EN LAS INSTATLACIONES DE SU

ALIMENTACION DESDE TLAS MAQUINAS CONFECCIONADORAS
A LAS REMPAQUETADORAS

Consta la presente memoria descriptiva

de quince hojas mecanografiadas y de dos léminas

de dibujos.

Madrid, a 28 Enero de 1976

G. D Societd per Azioni
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