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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
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domiciliada en BOLONIA (Italiz), Via Pomponia, n¢ 10. - -
Por: "INSTALACION PARA LA FRODUCCION DE PAQUETES DE
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a las
instalaciones para 1a pfoduccién de cigarrillos con
alimentacién directa de los cigarrillos desde la mdquina
o mAquinas que los confeccionan (COnfeccionadoraB) a la

tolva de reagrupacion y de alimentacion a 12 1lines de
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envasndo de la maguina que los empaqueta (empaguetadoras)

y dispositivo de almacén de compensacién de los desequi~

librios de produccidn entre dichas miquinaz 7, mis

concretamente, tiene por objeto dicha inatalacidn que
comorende un almacén de compensacidn comgituido por un
cuerpo c¢ilindrico de eje vertieal y elevada capacidad,

Como es sahido, las instalnciones que se utilizan
para la produceidn de cimrrillos estdn constituidas por
dos tipos diTerentes de miquinma, a saber:

1) MAauinas que proceden a la fabricacidn de cignrrillos
portiendo de la hoin de ftabaco cortada y triturada,
denominada cominmente mAquinas confecaionadoras de
cigarrillos, y

2) ¥dauinas acondicionadoras de eigarrillos.

Ios mdquinas de cete segundo tipo comprenden
normalnente:

a) Miquinas para la produccidn de paguetes de cisarrillos,
denominadas cominmente mnuinas empaguetadoras;

b) Fiquinas para la produccidn de cajas o cnrtones de
paquetes de cigarrillos, denominadas cominmente
miauinas empacadoras o encartonadoras, y

¢) Miquinas envolvedoras del exterior tanto de cnda
paquete de cigarrillos, denominadas "env-olvedoras
con celofén", como de cada caia o cartdn de cigarrillos,
denominadas cominmente "“over wrapnimgmachines",

En dichas instalaciones, las wdauinas envolve-
doraa con celofén se encuentran dispuestas entre las
miouinaa empaquetndoras y las miguinas empacador: o
encartonadoras, mientras que las "over wrapning machines”

estan dispuestas a continuacidn de las mAquinas empacadoras
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o encartonadorss.,

Bs también sabido que, en la practica,
existen diversos tipos de mdguinas confeccionadoras de
cigarrillos, aue actuan respectivamente = una velocidad
de produccidén comprendida entre los 2000 y 4000 cigarrillos
por minuto.

Hay tawbién diversos tipos de mdquinas acondi-
cionadoras cibe actlan a velocidades de produceidn que
van de 100-120 a 400 paquetes de cigarrillos por minuto,
mientras que la velocidzd de produccidn de las miquinas
empacadoras ¢ encartonadoras depende del nimero de
paquetes que compone cada una ¢e las c3jas o cartones,
Entre las miquinas envolvedoras del exterior, nara
envolver exteriormente cada paquete de cigarrillos, se
utiliza mucho el tipo de mdquina envolvedora con celofdn
de 1o propia firma Solicitante, que puede envolver
exteriormente 400 paquetes de cigarrillos por minuto.

Para la eunvoltura exterior de cads una de las
cajas o cartones se suelen emplear las "over wrapping
machines" gue actdan a la misma velocidad de produccidn
que las miquinas cupacadoras o encartonadoras asociadas
a las mismas.

Del exaren de las velocidades de produccidn de
los diversos tipos de maguinas que se utilizan actualmente
se deduce que, sesun los tipos de maquinae utilizadas
en la composicidn de la instalacidn, una miaguina
empaauetadora puede absorber la produccion de hasta
tres miguinas confeccionadoras, mientras que una miquina
envolvedora del exterior puede absorber la produccién

de heosta tres misuinas empaquetadoras.
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La alimentnaecidn de los cigarrillos de 1la
mdnuina o maquinas confeccionadnras a la maguina empacue-
tadorz se realiza sustancialnente. como es szbido, de dos
forras distintas, a saber:

a) recogiendo los cigarrillos a la salida de la miquina
o manruinas confeccionadoras en recipientes, aue son
despuds transnortados y descargados en la tolva de
reasrupacidn y alimentacidn a la linea de empacueta-
miento de 12 mdquina emnacuetadora, o bien

b) conectando directamante dicha salida de la maquina o
maquinas confececionadoras a la tolva de reagrupacidn
v de alimentacidén a la linea dz erpasuetsniento de la
mdanina empaquetadora.

La presente invencidn se refiere al campo de
la téenica relativa a este scgundo tipo de alimentneidn,
que vprevé precisamente 1a conexidn directa de la salida
de la maquina o miquinas confeccionadoras a la tolva de la
mdquina empaquetadora.

En el 47bitn de eate tipo de alimentacidn se ha
propuesto ya alimentar a la maquina empaquetodora los
cigrrrillos que afluyen con continuidad de la miauina o
macuinas confeccionadoras Gispuestas, como es sabido,
sesin una sucesidn de cigarrillos independientes o bien
por masas, sifuando en su recorrido medios que sirven para
perseitir variaciones del flujo de alimentacidn,scgin las
variacinnes de la cavpacidad de alimentacién de la ndquina
0 miquinas confeccionadoras y de recepcidn de 1la maquina
errmaquetadora, respectivamente, con el fin de compensar

los desequilibrios de vroduccidn que se suelen presenitar

en dichas mdquinas.




10

15

20

25

Segin las propuestas actualmente conocidas,

estos medios que permiten las variaciones de volumen del
flujo de los cigarrillos en funcidn de las variaciones
de la capacidad de alimentacidn y recepcidn de estas
maquinas se han previsto, ideado, y prdcticamente
concebido con estructuras tales que actlan sobre masas
de cigarrillos apilados en el interior o en el exterior
de la tolva de la mdguina empaquetadora.

Debido al proceso mas bien largo y complejo
exigido para el empaquetamientd de los cigarrillos y a
causa de sy naturaleza particularmente delicada, sucede
en la priactica que con el tratamiento por masas de
cigarrillos gpilados tanto en la fase de simple transfe-
rencia como, sobre todo, durante las fases de apilamiento
para la compensacibén de los desequilibrios de produccidn
que suelen presentarse en las mdquinas operadoras, los
cigarrillos son sometidos a solicitaciones que determinan,
ya desde esta faose inicial de proceso, una pérdida de sus
carascteristicas y, en particular, de la estructural,
(pérdida de compactacidn del tabaco en el interior de
su envoltura o papel).

Por eatos motivos, siempre en el ambito del
tipo de alimentacidn directa mencionada en el punto b)
se han propuesto sistemas en los que, no solo los diversos
medios de transferencia, sino también los medios que
sirven para percitir las variaciones de flujo de glimen-
tacidn actien no sobre masas, sino sobre cigarrillos
individuales. Estos sistemas presuponen el empleo, con
el fin de superar los inconvenientes debidos a la

>

conexidn directa de mAguinas de diversas velocidades
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productivas, de un dispositivo que comprende un almacén
de compensacidn de los desequilibrios debidns a estas
diversas velocidades, almacén en el que los ci~arrillos
se acumulan singularmente y desde el cual, tambidn
individualmente, son extraidos en caso de necesidad,

Es conocido, por ejemplo, un dispositivo que
comprende un cuerpo de estructura sustancialmente
cilindrica, que constituje el mencionado almacdn de
compensacidn, de sltura avroximadamente igual a la
longitud de un cigzarrillo y dotado a su alrededor de
compartimientos radiales de amplitud aproximadamente
imunl al didmetro de un cigarrillo, de profrndidad
variable y que girve pars contener pilas de cigarrillos
dispuestos paralelamente al eje de dicho cuerpo de
estructura cilindrica.

Este dispositivo estd dotado de movimiento
giratorio continuo alrededor de su eje y sus comparti-
mientos, cuya profundidad auvmenta o disminuye con
continuidad, seguin que se realice una operacidn de
almacenamiento o de extraccidn, alcanzan en sucesidn una
posicidn perfectamente determinada, en correspondencia
con la cual cada uno de ellos recibe cada 360° de rota-
cidn, un cigarrillo en la primera condicidn de funciona-
miento y lo éede en la segunda condicidn.

Observése que, como consecuencia de esto, tales
operaciones de almacenamientn ¥ de extraccidn se reglizan
sinsuiendo un desarrollo en espiral.

De todo lo dicho es evidente que la cantidad
méxina de cigarrillos almacensbles es directamente

proporcional al digmetro del cuerpo de estructura ¢ilindrica,
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v de aqui se siguen limites muy precisos de la~capaeidad
¥y por lo tanto de la autonomia de este dispositivo.

Este almacén de compensacidn, en efecto, estd
sometido a limitaciones tanto de dimensiones como de
peso, debidas estas Ultimas al hecho de gue, para el
mecanismo particular de almacenamiento y de extraccion,
gu velocidad de rotacidn se debe adecuar nccesariamente
a lzs elevadas veleocidades de produccidn de las miguinas
asociadas al mismo,

Considérese ademds que los cigarrillos dispuestos
en correspondencia con las vueltas mis interiores de
dicha espital se retirarsn de forma mucho mis esporadica,
con la posible pérdide consiguiente de sus cargcteristicas
estructurales.

Un objetivo principal de la presente invencién
es el ds superar los inconvenientes anteriormente mencio-—
nados realizando, en el dmbito del tipo de alimentacidn,
que, como se ha dicho, prevé la conexidn directa de la
galida o mAquinas confeccionadoras a la tolva de la
miquina empaquetadora y ademis medios de transferencia
que actian sobre cigarrillos individuales, un digpogitivo
de almacén de compensacidn de gran cepecidsd con relacidn
a sus dimensiones relativamente modestas y de estructura
particularmente simple.

Otro objetivo de-la presente invencidn es el
de realizar un dispositivo de almacén de compensseidn
redionte el cual tanto la operacidn de almacenamiento como
1a overacidn de extraccidn se realicen en series total-
mente iguales de cigarrillos situados vno junto al otro.

Ot¥o objstive de la presente invencidn es el
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de proporcionar un disnositivo de almacén de compensacidn
que sirva pars obtener los finee anteriormente indicados
y nve tensa una estructura que prevea-la pagibkilidad de
iniciar 1la operacibn de extraccidn de los ciwarrillos
comenzando desde el primero de los almacenndos.

Betos y otrns cbjetivos mds, se ~lcanzan todos
con la instalacidn segin la invencidn para la nroduccidn
de pacuetes de cigarrillos con alimentacidn directa de
los cigarrillos de la maquina o maguinas aue los confeccio-
nan (confeccionadoras) a la tolva de resgrupacidn y
alimentacidn a la linea de envoltura de la mdquina que
los empaqueta (empaguetadora) y dispositivo de aliacén
de compensacidn de los desequilibrios de prodiceidn entre
dichas mdauinas del tipo constituido por un cuerpo
cilindrico de alojamientos radinles gue pueden contener
cimmrrillos, que se mueve alrededor de su eje vara llevar
los alojzmiento radiales de contenciodn sucesives a través
de disnositivos de alimentacidn y de extraccidn de
cieprrillos, transversnlmente alineados, cuya instalacidn
se caracteriza por un sovorte que sostiene dicho cuerpo
cilindrico, con su eje de rotacidn en posieidn vertical
y &ichos alojamientos radiales dé mantenimiento vertical-
mente slineables con un canal superior de alimontacidn y
un canal inférior de extraccidn de los cisnrrillos, un
dispositivo mbvil que lleva en saliente una serie de
varillas separadas entre si y que terminan en el mecanismo
enclavado en las citadas maquinas para el mando de la
rotacidn de dicho cuerpo cilindrico alrededor de su eje
vertical, llevando al menos una ¢e dichas varillas

salientes en posicidn perpendicular a dicho eje vertical
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en el interior del alojamiento radial de mantenimiento
que de ese modo viene a situarse entre el citado canal
superior de alimentacidn ¥y el canal inferior de extraceidn,
de forma que sostenga los c¢igarrillos en las fases de

su entrada en dicho alojamiento radial de mantenimiento
para el almacenaniento y acompafigrlos en la fase de
extraceibn, braanos de interceptacidn mbéviles y enclavados
9 dicho mecahismo, accionados de forma que interrumpan

el flujo de los cigarrillos entre los citados canales
superior e inferior y los extremos correspondientes de
entrada y de salida de dicho alojamiento radial de
mgntenimiento, en sincronizacidn con cada paso de aloja-
mientcos radiales sucesivos de mantenimiento entre dichos
canales superior ¢ inferior.

Otras caracteristicas y ventajas se comprenderdn
con mayor claridad por la descripecidn detallada que sigue
de dos formas preferidas, pero no exclusivas, de reali-
zacidn prictica del dispositivo de almaeén de compensaciodn
de la instalacidn segin la invencidn, ilustradas a titulo
Unicamente de ejemplo y no limitatito, en los dibujos

ad juntcg en los que: .

*

- las figurss1,2,3, 4 representan esquemAticamente, en
sus cuatro posibles modalidades de funcionamiento, la
instalacidn en cuestidn que utiliza el sistema segin
la solicitud de patente italiana n? 3321 A/75 de la misma
solicitante,

- la figura 5 reoresenta en perspectiva y con algunas
partes en seccidn para poner mejor de relieve otras,
una primera forma de realizacidn del dispositivo de

almacén de compensacibn dotsdo de sus medios de
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accionamiento,

- la figura 6 representa una vista lateral de dicho
dispositivo,

- las fisursg7 y 8 represcntan dos detalles de-la figura
6

- las figurss 9 y 10 representon, en una vista en planta,y
en dog diferentes condiciones de funcionamiento, un
detalle del mismo digpositivo,

- la figura 11 representa en perspectiva y con ~lpunas
partes en seccidn para que puedan verse mejor otras,
una serunda forma de realizaciodn del dispositivo de
almnacén de compensacidn dotados de sus medios de
accionamiento,

- las figuras 12, 13, 14 representan, en una visgta lateral,
dicho dispositivo actuando en una primera condicidn de
funcionamiento y

- las figura 15, 16, 17 represenban, siempre sesun la
misma vista lateral, el mismo dispositivo actuands en
una segunda condicidn de funcionamiento.

Lo instalscidn moztrada en las figurss 1, 2, 3,
4, dotada del sistema de alimentacibdn directa segin la
mencionada golicitud de patente comprende una waouina
emnaguetadora I, de elevada velocidad de proiucecidn
unitaria, pof ejemplo, del +tipo conocido en el comercio
con la sigla ZI de la firma Solicitante G. D SOCTET)A PER

AZIONI, que produce 400 paguetes de cignarrillos, del tipo

denominado blando americano de veinte cigarrillos aproxi-

madamente cada uno, vor minuto, dos maquinas ¢ y C1
confeccionadoras de cigarrillos, igualmente de tipo

conocido, cada una con una velocidad de produccidn




10

15

25

30

de glrededor de 4000 cigarrillos por minuto, y dos
dispositivos M y M1 de almacén de compensacidn de
estructura de acumulacidén segin disposiciones por
cantidades o grupos para cada cigarrillo agociados g
las miquinae C y Cl, respectivamente.

Ia maquina empaquetadora 1 comprende, como es
sabido, una tolva T de reagrupacidn y de alimentacidn de
grupos de cigerrillos a la linea de empaquetamiento, que
forma parte de la nisma mdquina y un disvositivo F de
cualouier tipo conocido, por ejemplo de célula fotoeléctrica,
que sirve para detectar si se ha alcanzado un nivel mdximo
preestablecido de los cigarrillos en la tolva T ¥y
accionar medioa desviadores de los cigarrillos gque no se
representan en el dibujo, por ejemplo, del tipo segin la
solicitud de patente n? 3325 A/75 de la miama Solicitante,
en caso de parada de la maquina empaquetadora I.

Las mdaquinas confeccionadoras C y Cl son del %ipo
que comprende un dispositivo de transporte continuo, t ¥
$1 respectivamente, por ejemplo, de cinta sin fin, que
girve para transferir los cigarrillos en sucesidn
continua y dispuestos transversalmente 2 la direccidn
de avance desde la salida de la correspondiente maquina
confeccionadora a otros dispositivos de transporte.

- .

Cada uno de estos Gltimos dispositivosde

transovorte de tipo continuo y para cigarrillos indivi-~
dunies estd constituido, por ejemplo, por ruedas o
tazhores acanalados neriféricamente, o bien por pequefas
cerreas contrapueatas, ¥y comnrende un primer brazo

ascendente, mis concretamente el brazo r, que continua

al transportador t y el brazo rl que continua al




10

15

20

25

30

- 12 -

-~

transportador t1 y, finalmente, dos brazos diverpentes,

a saber, r', r'' que c¢antinua al brazo r, y rl', r1v?

“que continva al brazo rl.

Lozs dos brazog r' y rl' desembocan anbnss en
la tolva T mientras qué los dos brazos r'' y rl'' desen—
bocen en el dispositivo de acumulacidn ¥ y en el dispo-
aitivo de acumulaecidn M1, Dichos dispositivogs ¥ y ML van
conectados ademds a los citados dispositivos de transporte
t y t1, resnectivanente, y mas particularmente esto =e
realiza con el tramo de transportador continuo r''!
interpuestoas entre M y t ¥ con el tramo de transportador
continuo rl®*' interpuesto entre My t1.

Una instalacidn del tipo brevemente descrito,
de la que forman parte dispopitivos de almacén de
compensacidén con la tarea de compensar los desequili-
brios de produccidén que so¢ presenten de vez en cuando
entre las mdquinss operadoras. debidos en primer lugar,
gogin es conocido, a las paradas de las miguinas confeccio-
nadoras, mas frecuentemente resrnecto a los de la mdquina
acondicionadora, puede actuar segin las sisuientes
condiciones de funcionamiento:

A) Mdauine empaquetadora I y midquinas confeccionadoras
C y C1 funcionando y dispositivos de almacén de
oompensacién M y M1 sin actuar (véase fisura 1);

B) MAquina empaquetadora I y una de las dos maaquinas
confeccionadoras funcionando, la otra miguina
confeccionadora parada y dispositivo de almacén de
compensacidén de esta Ultime funcionando en fase de

alinmentacidn (véase fig. 2, en la que la miqguina C

ests parada y su dispositivo de almacén de compensacidn
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M actia en fase de alimentacibn);

C) Miouina empaquetadora I funcionando, miquinas confeceio-
nadorzas C y Cl paradas y dispositivos de almacén de
compensacidn M y Ml en fase de alimentacidén (véase
figura 3);

D) Maquing empaquetadora I parada y 2l menos una mdquina
confeccionadora funcionando con dispositivo de almacén
de compensacion en fase de acumulacidn o de almacena-
miento (véase figura 4, en la que ambas mdquinas
confeccionadoras C y Cl estdn funcionando y ambos
dispositivos M y M1l de almacén de compeunsacidén actian
en fase de acumulacidn o de almacenamiento),

Con referencia particular a la primera forma

de realizacidén del dispos tivo de almascén de compensacidn

gue se muestra en la fis, 5, con -1- se indica la caja

de dicho dispositivo, solidaris a la bancada de la mdquina

confeccionadors de oigarriilos corresponfiente y con -2~

se indica en conjunto un caerpo ecilindrico hueco de eje
vertical, dotado alrededorvdel mismo des commartimientos

-3~ rodiales, equidistantes y de profundidad y anchura

aproxinalamente igucles a la longitud y a la anchura de

un c¢igarrillo, que se extieunden verticalmente desde su
base superior a la inferior y estan destinndos a ser
ocupados, como se vers g continuacién,por unas pilas

P de cigarrillos S que proceden e la maquina confecciona—

dora. Interiormente a dicho cuerpo cilindrico, que

congt tuye el almacéq de compensacidn propismente dicho,

se encuentran solidarios y coaxlales al misno, en la

parte superior el plato -4- y en la parte inferior el

tarbor -~5-, gsolidarios a su vez al eje hueco vertical -6-,
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atravesado interiormente y soportado de manera siratoria
por el eje -7~ fijado vor suvs extremos a 1o ecaja -1- ¥
que constituye el eje z2lrededor del cual, comn se vera
a continuacidn, dicho almacén tiene la posibilidsd de
girar intermitentemente en ambos sentidos.

Bl tambor -5~ lleva en la parte inferior,
(véanse tarmbién las fisuras, 6, ¢ y 10) en continuidad
con 1la base inferior del cucrpo cilindricn -2-, de un
borde de corona circular -2%-, a lo largo del cual va
fijado por medio de pernos verticales -9~ las barritas
elasticas -10-. Bstas barritas ~10-, en nimero igual al
de los compartimientos ~3- nresentan uha Jirecciodn
sustanciglmente radial y se encuentran todas en un miamo
plano horizontal, inmediztamente por debajo de 1la base
inferior del cwverpo cilindrico -2-, estando dimensionadas
de maners que se extiendan en un cierto tramo nmds alld
de los limites de dicha hase.

El desarrollo de las barritas -10- en dicho
plano es tal que conda una de ellas viene a obstruir los
dos extremos radiales de la salida inferior de uno de
los compartimientos -3-, con el fin de congtituir un
apoyo a 1la posible pila P de cignrrillos cue se encuentre
encima.

. Soﬁre el mencionado eje ~T~ van montados ademas,
gisuiendo el orden de arriba a abajo, el engranaje -~11-
801lidario a la cara inferior del tambor -5~ y a continua-
cibn, un seecundo eje hueco y loco -12- en el cual se
encuentra el ensgranaje -13-.

Al extrevo inferior del gje hucco -12- van

encnjada la cruz de Malta -14-, de seis huecods, destinada,
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segin 1o que se verd mds adelante, a proporcionar el

movimiento intermitente de rotacidn al cuerpo ecilindrico
-2,

Siempre sobre diche eje -7~ por debajo del eje
hueco -12-, van montados finalmente, locos y solidarios e
entre si la leva de tambor -15- y el engranaje -16-,

Bl tramo terminal del brazo (r'' o rl'') al
que se confia la alimentacidn de los cigarrillos al
dispositivo de almacén de compensacidn, y el tramo inicial
del brazo (r''' o r1l''') destinado a la extraceidn de
los cigarrillos de dicho dispositivo de almacén se
encuentran situados, el primero inmediatamente por
encima y el segundo inmediatamente por debajo de dicho
cuerpo eilindrico -2-, Estos tramos terminal e inicial
se encuentran ademds dispuestos en alineacidn vertical
entre si, presentzn una entrada y una salida de desarrollo
radial respecto al cuerpo cilindrico -2- y define un
puesto R, en correspondencia con el cual, uno a uno, los
convartimientos -3- se detienen paora la operacidn de
1llenado o, en alternativa, de wvaciado,

Con -17- ge indica ademds (véase figuras 5 y 6)
un medio transportndor realizado mediante dos cadena ~18-,
-18'~, gitusdas una junto a la otra, enrolladas en anillo
alrededor de cuatro ruedas para cadeng —19=, «20-, «21-,
y -22-, de ejes norizontales y paralelos al plano diame-
tral que pasa por dicho pueato R de alimentacidn y de
extraccidn, y movido, a través de medios que sé describen
nas adelante, con un movimiento continuo en el sentido de
las agujas del relo], respecto a gquien observa dichas

fiquras 5 y 6, DZstes ruedas para cadeng -19-, =20-, -21-,

LA
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~22~, una de las cuales, sesin lo que se versd md
adelante es motorizada, se encuentran alineadas
horizontalmente dos a dos, y diaspuestas sestin los

vértices de un rectinsulo, de manera que el tramo
vertical, dotado de movimiento directo desde arriba

hacia abajo de dicho transporitador, se desarrolle cerca

de dicha estacidén R de alimentacidn o de extraccidn,

A intervalos regulares, ambas cadenns -18-,
~18'~ van conectadas entre si por tres barritas -23-,
transversales al sentido de avance y que se exticnden
durante un cierto tramo hacia el cuerpo cilindrico ~2-,
de manera que recorra dicho tramo de bajzds vertical
profundamente introducidas primeramente en el extremo
terminal el brazo de alimeniacidn (r'* o ri''), v a
continuacidn dentro del compartimiento -3~ detenido a la
altura de dicho puesto R, y por Ultimo dentro del extremo
inieial del brazo de extraccitn (r''' o rl'''), aunque sin
interferir con dichas barritas -10-,

La fuenie primnria del movimiento del disposi~
tivo es el motor -24-, de Aoble sentido de rotacidn,
fijado 9 la caja -1-.

Sobre el eje vertical -25~ de dicho motor —24-
va encnjada la polea -26-, la cual, a través de la correa
27—, arrastra en rotacién a la segunda nolea -28-,
encajadn a2l extremo inferior, sobresaliente de la caja
-1=, del eje vertical ~2%9=-. Sobre dicho gje -29-,
interiormente a la caja -~1-, va encajado un encranaje -30-,
destinado a engranar y a mover en rotacidn el engranaje
~-16- anteriormente citado y, junto con el mismp, la leva

de tambor,-15-.
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Por encima del engranaje -30- van montados,

golidarios entre si y con libertad para deslizarse
sxialmente sobre dicho esje -29~-, siguiendo este orden
de abajo hacia arriba, un manguito tubular -31-, &l cual
van encdjados dos anillos iguales =32~ convenientemente
separados entre si, y a continuacidén un dispositivo de
tipo conocido, destinado al accionamiento intermitente
de la crug de Mdba -14-. Este dispOSitiv6 esta constituido
inferiormente por un disco -33- dotzdo de un perno o
rodillo loco =34~ de eje vertical y, por encima de este,
un secundo disco -35- dotado en la parte inferior, a lo
largo de su borde, en posicidn diametralrmente opuesta a

dicho rodillo -34-, de un sector curvado o centrador -36-.

Por encima de dicho disco -35-, iguaslmente =obre el citado

eje -29~-, va fijado ademds el engranaje -37~ ¥y, por ltimo,

van montados,locos ¥ soliddrios entre si, los dos engrana-
jes =38~ y -39- destinadoa®a engranarse con los engranajes

2
-13- ¥ ~11-, respectivamente, ya citados.

El accionariento de la cruz de HMalta -14-y
por lo tanto, mor lo gue sc ha dicho anteriormente, del
cuerpo cilindrico -2-, en uno u otro sentido, se realiza
de 1a forma siguicnte., AL nerno horizontal -40-, fijado g
1a barrs vertical -41- solidaria interiormente a la
czja -1-, va articulada por un extremno la palanca -42-,
dotada en su punto intermedio de un rodillo loco —43-
de eje horizontal, destinado a deslizarse por la acana-
ladura de la leva de tambor ~15-,

El se~undo extremo de dicha palanca -42-, se
bifurca en dos brazos, cada uno de los cuxles soporta

un rodillo loco -44~ de eje horizontal, Estos rodillos
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-44~ ge insetan, diametralmente opuestos entré si con
relacibén al manguito tubular -31-, entre los dos anillos
~32- ya mencionados.

La acanaladura de la levaz de tambor -15- se
desarrolla a lo largo de la superficie lateral de ésta en
dos niveles diferentes, a saber un tramo precdominante
-45-~ a nivel inferior y un tramo -46- a nivel superior,
conectados entre si por tramm inclinados ~47-.

Mientras corre el rodillo loco ~43-~ & lo lareo
del tramo -45- situaio a nivel inferior (véase figurs 5),
el rodillo loco =34~ gira en vacio alrededor del eje =29~
2 un nivel inferiocr respecto gl de la cruz de Halta —-14-,
mientras que el disco -35~, girando en contacto con el
extremo curvo de uno de los brazos de dicha cruz de ifalta
~14-, actia en tales condiciones de elemento de estabili-~
zacidn.,

Al término de dicha fase o fase de paradn del
cuerpo cilindrico -pP-, al girar ls leva de tambor -15-,
uno de los tramos inclinados -4T7- y por consiguiente el
tramo de nivel superior -46- se colocan a lz altura del
rodillo loco -43~,

Como consecuencis de eato, la palanca -42- girs
hacia arriba, alrededor del perno -40-, provoecando, a
través de loé rodillos locos -44-~ el deslizamiento axial
del manguito tubular -31- y por lo tanto la transferencia
del rodillo loco -34~ y del sechtor curvo -36- a su zona
operativa de accionarmiento de la cruz de Malta ~14-.

Este tramo -46~ presenta una extensidn suficiente
para permitir, cada 360° de rotacidn de 1la leva de tambor

-15~, la rotacidn en un paso, es decir, en 60° de la cruz



10

15

20

30

- 19 -

de Falta -14- ¥, por lo tanto, & +travéds de los
engranajes -13-, -3%-, 39-, -11-, ovortunamente
dimensionados, la rotacidn del cuerpo cilimdrico -2- en
el paso correspondiente al dnsulc comprondido entre dos
compartimientos -3~ contiguos.

Bl mencionado engranaje,-37-, golidaric al
eje vertical -2%-, arrastra en movimiento gl engranaje
~-48- montado sobre el eje vertical -49-, a cuyo extrenmo

inferior va solidnrio &l engranzje cdnico -50-.

Eate ensranaje -50- arrastra g su vez en rotacidn

e uno u otro de los dos cngranzjes cdnicos =51- -52-
isunles, de dentaduras contrapruestas, montados desligan—
temente en sentido axial sobre el misnmo eje horizontal
~53- soﬁortado por 1a caja =1~ ¥ solidarios entre si por
medio del nmanguitc tubular -54- montado sobre el mismo
eje -53-,

Taualmente montado sobre dicho eje horizontal
~53—-, unidos y =solidarices respectivamente al engranaje
cdnico -51- y al eneranaje cbnico -52-, vor el lado
opuesto 2l dentado csrrespondiente, hgy previstos dos
discos -55~, -56- icuales, de mayor dismetro respecto
a2l de dichos engran-jes, y scbre el contorno de cada uno
de los cuales se encuentra practicade un entzlle -57-
cuya funcidn se euplicard mis adelznte,

Los dns conjuntos constituidos por dichos
engranajes conicos -51- y -52- y los discos correspon-
dientes -55- y ~56~ wmravietos del entalle -57-, van
montados scbre el ele -53~- de manera que resulte una
ima

gen especular uno del otro,

Sobre el cje -53~ van sdemds encai=dos los
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engranajes -58- y -59-, el primero de los cuales, por
medios del engranaje -60-, arrastra en rotocidn al eje
norimontal -61-, sobre ol nue va montada 1a rueda

pars cndena -21- anteriorrmente citada y dotada, segin
le diche ' anteriormente, de movimienito confinuo sienvre
en el mismo sentido.

El mecanismo que comprende dichos ensranajes
cbnicos ~51- y -52-, permite »recisamente obtener,
independientemente del sentido de rotacidn del motor -24-,
ez decir, independientemente del hecho de cue el cuerpo
cilindrico -2- gire en el sentido de las a~ujns del
reloj o en sentido coantraric, un sentido de rﬁtncién
constante del eje -61- y por 1o tanto un sentido de avance
congtante del transportador de cadena -18-.

En 1las condicionss de funcionsriento revresentadas
en la figura 5, se planten la hipdtesis de que el cuerpo
cilindrico ~2~ esté predispuesto para la rotacidn
intermitente en el sentido contrario a las arujas del
reloj o, en otras palabrss, sesin lo que se vers mas
adelante, que estd en curso vnn operacibn do acumul-cidn
de cigarrillos en el dispositive de almncén de compensacidn.

En este caso, el acoplariento entre el engranaje
cdnico -50~ que gira en sentido contrario a las asujas
del reloj y el engranaje cbnico -51-, permite obtener
que la rueda pars cadenn -21- sire como se degen, en el
sentido de las agujas del reloj.

En caso eontrario, es decir, en la condiciones
en Jas que el cuerno cilindrico ~2- giras intermitentemente
en el sentido de lag amujas del reloj, estando en curso

i

una operacidn de alimentncidn de cigarrillos a la miquina
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empaquetadora I, el engranaje cbnico -50-, que gira esta

vez en el sentido de las agnjas del reloj, se acopla al
sepunidn engranaje chnico ~52~- con el resultado evidente
de obtener la rotacidn igualmente en el sentido de las

agujas del reloj de la rueda para cadena -21-.

A la operacidn de acoplamiento del engranaje
cbnico -50- con el engranaje -51-, o en alternativa con
el engranaje -52-, procede el electroiman -62- en combi-
nacidén con el muelle -63~ montado sobre el eje -53-, en
la zona comprendida entre el disco -56- y el engranaje
-58~,

Bl dncora de dicho electroimin -62-, solidaria
a la caja -1-, va conectada a un brazo de la palenca -64
srticulsda sobre medios solidarios a 1la caja -1- y cuyo
segundo brazo, dispuesto en horquilla, lleva dos rodillos
locos -65- de ejés hdrizontales, gituados en contacto
con la cara posterior, respecto a quien observa la figura
5, del disco —~55-,

Para 1la predisposicidn del dispositivo a las
condiciones de funcionamiento examinadas en primer lugzr,
el electroimdn -62~ recibe un mando de excitacibn v, a
través de la leva -64-, venciendo 1ln resistencin del muelle
-63~, provoca el desplazamiento axial de la dereccha a la
izauierda del conjunto de drganos de gue forman parte
ol engranaje cdnico -51- y por lo tanto el engranaje de
este Ultimo con el engranaje cdnico -50-, que gira en
sentids contrario a las agujas del reloj. Para la
predisposaicidn de dicho dispositivo & las condiciones
de funcionamiento examinadas en el segundo caso, este

electroimdn —62- recibe por el contrario un mando de
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. desexcitacidén, y bajo la accidn de empuje del muclle
~63~ se realiza el acoplariento entre el ensranse
codnico -52- v el engransje cdnico =50-, que gira en
el sentido de las agujas del reloj.

5 : En el éurso de estns operaciones. se ha
previsto la intervencidn de un sesundo electroiman -66-,
solidario a la eaja =1-, consetado a un brago de la
palanca de dos brazos ~67-, articuvlada. de manera no
representada en la fisura, 2 nedios soi?darios n Gicha

10 afjs ~1- y dotada, en el extremo libre del se~unis bragzo,
de la borrita -68- paralela al eje —53~.-

En el curso del paso del dismositive de unz a
otra de dichss condiciones de funcilonamiento, en el
momento de la parada del motor -24-, antes de 1ln

15 inversidn de su sentido de rotncidn, el electroimdn
-66—- racibe un mando de exeitacidn, Como consscuencia del
mismo, los extremos de la barrita -68- se ponenen
contacto con loe contornos de los doés discog -55- y ~56-
aue giran por inercin y por lo tante se insertan en los
20 dos entalles ~57- de nonera sue constituyen un elemento
de guia en el curso de la oaneracidn de cambio de
acoplaniento entre el ensrannje ébénico -50- y loa dos
engranajes cdnicos =51- y -52-,
Al término de esta overacidn, al recupcrar el
25 motor ~24- el movimiento, con sentido de raitncion oruesto
al precedente, la rueda para cadens -21- recunera su
movimiento, igualmente con el mismo sentids de rotacidn,

Del engranaje -59- se obtiene un moviniento

de rotacibén continua vy, por lo dicho anteriorsente,

) 30 aiempre en el mismo sentido (en ¢l sentido de lag asujas del
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féloj, para el engranaje -63- encajado & un extremo del
eje =70~ paralelo al eje -53-. Sobre dicho eje -70-
va encajads una scrie de levas ~71-, de mando, a través
de 1lng microinterruntores -72- ascociados a las misnas,
de las diversas foses de funcionamiento del dispositivo.
‘ Después de la deacripcidn de los Organocs
mecanicos de sceionaniento del dispositivo en cuestidn,
exarinamoa 2 continuacidn el compartiniento de dicho-
dispositivo en relacidn con las diversas modalidades de
funcionamiento de la instalacidn de que forma parte,
enuneradas anteriormente bajo los puntma, B, C, D,

En condidbnes normales de funcionanieanto de
dicha instalacidn, cnumeradas con el punto A (véase figura
1) es decir, con la miquina empaquetadora‘I v la miquina
confeccionadora C v Cl funcionando, log cigarrillos que
salen de dichas méquinag confeceionadoras ¢ y Cl, son
erpujados en asuceeidn Sirectamente al inferior de la
tolva -3-, a través de los medios de transvorte t, r, »!,
¥y t1l. »1, rl', reanectivamente,

En estas condiciones loes diapositivos de almaeén
de compensacidn M y M1 quedan sin actuar y los motores
correspondientes -24~ se encuentran en estado de varcda.

En caso de puradas, por causgas internitentes
bien conocidas, de una o de arbas miauinszs coafecciona-—
doras C, Cl, (véage las figuras 2 6 3, resneciivanente)

la continuidad del suministro de cigarrillos a los

~transportaderes v, r', v/o rl, rl', respectivancnte,

viene aseguredn por los dispositivos de almacén de
compensacidn M y W1,

En dichas condiciones, con refereuncis por
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ejemplo al dispositivo M, el sentido de rotacidn del
motor -24- es tal que provoca la rotacidén del cuerpo
cilindrico -2~ en el sentido de las agujas del reloj,
de forma que, a cada avance 0 paso, un compartimiento
-3- lleno de cigarrillos se detenga en correspondencia
con el puesto R, es decir a la 9ntrada del brazo r'?'’
destinado a la extraccidn de cigarrillos. Durante esta
parada se excita el electroimdn -73- (figura 6), cuya
édncora vé conectada al extremq de un brazo de la palanca
de dos brazos -24- articulada sobre un eje vertical
soportado por medios solidarios a la caja.-1-.

El segundo brazo de dicha palanca ~74-‘actﬁa
sobre el extremo libre de la barrita elistica -10-
correspondiente al compartimiento -3~ detenido a la
altura del puesto R, de forma que la flexione en sentido
opuesto al sentido de avance del cuexrpo cilindr%co e
y deje libre la salida de dicho compartimiento -3-,

Ia pila P de eigarrillos S privada de su sostén,
viene por lo tanto a apoyarse sobre unag de las barritas
~23-, fijadas a las cadenas =-18-, -18'-, y se desliza
pues del compartimiento -3- giguiendo al transportador
~-17~ en su movimiento de bajada a través de un canal
vertical ~75~ delimitado por dos paredes fijas y paralelas.

ILa barrita -23-, una vez llegado al término del
tramo de bajada vertical, se separa de dicho canal -75-

8 través de una asbertura practicada en su pared izquierda,
mientras que la pila P de cigarrillos S prosigue por
gravedad su bajada.

A dicho canal fijo sigue un segundo canal -76-

delimitado por dos paredes paralelas y solidarias entre
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si y capaz de asumir dos posiciones diferentes, a saber,
una posicidén inclinada de forma que obstruya en un
primer momento (véase figura 8) con una de dichas
paradas la salida de canal fijo -75- que se encuentra
encima y ademis una posicidn vertical de conexidn de
dicho canal fijo -75- con un transportador continuo
inclinado -77-, cerrado en anillo alrededor de la rueda
-78-, dotado de acanaladuras transversalmente a su
sentido de avance y provisto, en corregpondencis con
au brazo superior, de un carenado -79- destinado a
impedir la sglida de los cigarrillos,

La doble posicidn de dicho tramo de canal se
realiza de la forma siguiente,

Su extremo inferior va articulado sobre un
eje aolidario a la caja —-1- del dispositivo y paralelo
a sus paredes,una de las cuales (la izquierda para gquien
observa la figura 6 y 8) va conectada al ancora del
gelectroimdn -80- montado sobre una chapa solidaria a
la ecaja -1-, mientras que la segunda pared va conectada,

a través del muelle ~-81-, @ un perno vertical fijado a

' la misma chapa.

Cuando llega el primer cigarrillo S de la pila
P, el electroimin, se encuentra en estado de desexcitacidn
¥y el mencioﬁado tramo de canal toma, por accidn del muelle
-81-, la posicidn inclinada representada en la figura 8.

De esta manera la velocidad de caida de los
cigarrillos se limita dentro de limites tales que
garanticen su correcta disposicidn y no perjudiquen la
continuidad de la pila P. Inmediatamente entra pues es

funcién el electroimin -80- (véase figura 6), que,
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venciendo la resistencia del muelle -81-, digpone

dicho tramo de canal en alineacidn vertical con el
canal fijo superior -75-, conectindolo con el transpor-
tador ~77-. Obsédrvese que dichos canal fijo -75-,

canal -76- y transportador =77« consfituyen en su
conjunto la conexidn indicada en las figuras 1, 2, 3,

4 con r''' correspondiente a la miquina C y con rl'!'’
correspondiente a la maquina C1,

Por el contrario, cuando la maquina empaqueta-
dora I es la que se detiene, y una o ambas mdquinas
confeccionadoras C y C1 funcionan (véase fig. 4), en
cuahto los cigarrillos han alcanzado en el interior de
la tolva T el nivel méximo prestablecido, por medio
del dispositivo F de célula fotoeléctrica, se accionan
medios desviadores, por ejemplo del tipo segin la
golicitud de patente anteriormente mencionada de la
misma Solicitante, situados en la unidn del brago r
con los brazos r' y r'' y en la confluencia del brazo
rl con los brazos rl' y rl'', de forma que se haga
afluir los cigarrillos de las mdquinas confeccionadoras
C y Cl, reapectivamente, a los dispositivos de slmacén
de compensacidén M y M1, En las figura 5 y 6 se representan
el tramo final del brazo »'' (rl'') constituido por un
tranaportador horizontal -82-, seguido por una conexidn
vertieal,

Dicho transportador horizontal ~82- esta
realizado mediante dos cintas -83-, coplanares, cerradas
en anillo sobre las poleas -84~ y -85-, y movidas con
movimiento continuo de forma no representada en dichas

figuras,
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Los cigarrillos, dispuestos como se ha dicho,
transversalmente a su sentido de avance, se apoyan sobre
una y otra de dichas cintas y avanzan unos al lado de
los otros, mantenidos en pesicidn correcta por dos
listones -86- que se extienden paralelamente a las
cintas transportadoras por encima de la fila de cigarrillos
¥y tangentes a los extremos de estos dltimos,

Estos listones -86~ van soportados, a través
de barritas transversales -87-, por una chapa -~88-
dispuesta normalmente a los ejes de los cigarrillos y
sogtenida a su vez por un perno -89- articulado sobre
mediog solidarios a la caja -1-.

Dicha conexidn vertical estd constituida por
ﬁn canal superior -90-, articulado sobre la polea -85-

y capaz de asumir dos posiciones diferentes y por un
canal inferior -91- vertical y fijo, cuya salida se
encuentra a la altura de dicho pussto R del dispoaitivo
de almacén de compensacién M (1M1). Ambos canales -90- y
~-91- se encuentran delimitados por dos paredes paralelas
v situadas a una distancia reciproca poco mayor que el
didmetro de un eigarrillo.

Entre la pared izquierds del canal superior
-90- y 1la pared izquierdas del canal inferior -91-

(véase figufas 5 y 6) se ha previsto ademis, a la

altura del brazo horizontal superior del transportador
-1T=-, una discontinuidad o hendidura =92- que sirve para
permitir el paso de las barritas -23-.

El canal superior -90- pusede asumir, como se
ha dicho, dos posiciones diferentes, a saber, una
posicidn inclinada de forma que su salida quede obstruida

por la pared derecha del canal fijo inferior (véase




10

15

20

25

30

- 28 - B
' il

figura 7) y una posicibn vertical en linea con el
canal inferior -91-, obtenidas excitando y desexcitando,
respectivamente, el electroiman -93~ montado sobre una
chapa solidaria a la caja -1-, y conectado a través de
su dncora & la pared derecha del canal -90-.

Este electroimén ~93- actia en combinacidn
con el muelle de contraste -94- fijado por un extremo
a la pared <izquierda del canal ~30~ y por el extremo
opuesto al perno vertical -95~ solidario a la caja =1-.

El canal superior -90- se encuentra en un
primer tiempo en su posicidén inclinada (el electroiman
-03- ge encuentra en estado de excitacidn) de forma que
la fila continua de cigarrillos que baja por gravedad
desde el transportador horizontal -~82- es detenida por
el extremo superior de la pared derecha del canal
inferior -91-, A la entrada de la barrita -23- entre
lag paredes del canal inferior -91-, la accidn del
electroimin -93- cesa y el canal superior -90- se
dispone en posicidn vertical, dejando afluir, antes de
tomar nuevamente su posicidn inelinada, el nimero de
cigarrillos exactamente necesarios para la formaecidn de
una pila P para el llenado del compartimiento -3~ subyacente,

La fila de cigarrillos sosgtenida y acompafiada
por la barrita -23-, baja a través del canal inferior
~91- y a continuacidn al interior del compartimiento
-3- del cuerpo cilindrico -2-, detenido a la altura
del puesto R,

Después de la salida de la barrita -23- por
el extremo inferior de dicho compartimiento -3-, es la

barrita -10- la que procede, segin lo dicho anteriormente,
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a sogstener la pila P de cigarrillos S.

El cuerpo cilindrico -2~ puede, en tales
condiciones, realizar un paso ulterior en el sentido
contrario a las agujas del reloj, transfiriendo un
nueve compartimiento -3, vacio, a la altura del puesto
R,

Le segunda forma de realizacidn del dispostivo
de almacén de compensacidn que se muestra en las figuras
11 a 17, .difiere de la anteriormente descrita con referen-
cia a lag figura 5 a 10, por el hecho de que el cuerpo
cilindrico de compartimientos de mantenimiento de los
cigarrillos girg con movimiento continuo en vez de con
novimiento intermitente. Por lo ftanto, con referencia
particular a la flgura 11, con -101- se indica la caja
de dicho dispositivo de almacén de compensaéién de movimien~
to continuo, solidaria a la bancada de la miAquina corres—
pondiente confeccionadors de cigarrillos y con -102-ge
indica, en su conjunto, el cuerpo cilindrico hueco de
eje vertical, dotado a su alrededor de compartimiento~
-103 radiales, equidistantes, de profundidad y anchura,
respectivamente, aproximadamente iguales a la longitud
¥ anchura de un cigarrillof que 8e extiende desde su
base superior a ls inferior y destinados a ser ocupados,
como se vefﬁ a continuacidn, por pilas P de cigarrillos
S procedentes de la mdquina confeccionadora;

Este cuerpo cilindrico ftiene la posibilidad de
girar con movimiento continuo, en los dos sentidos,
alrededor de su eje, con el fin de llevar sus compartimien-
tos -103~ sucesivamente a la altura de un puesto R, donde

ge realizadéi almacenamiento de las pilas P de cigarrillos
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0, en alternativa, su alimentacidn a la mdquina
empaquétadora I.

Por debajo del cuerpo cilfndrigo ~102, adherids
a ou base inferior, se encuentra situada, sosteniendo
las pilas P de cigarrillos, la chapa fija -104-, dotada
de una interrupcién en correspondencia con dicha posieidn
R,

Con -105- se indica ademds, en su conjunto,
un medio transportador realizado mediante dos cadenas
puestas una junto a la otra, enrolladas en anillo
alrededor de cuatro ruedas para cadena -106;, -107-,
-108-, -~109-, de ejes horizontales y paralelos entre si
y movido con movimiento continuo en el sentido de las
agujas del reloj respecto a quien observa las figuras,

Dichas ruedas para cadena-106-, -107-, -106- y
-109-, una de las cuales, como se verd a continuacidn,
eastd motorizada, se encuentran dos a dos alineadas
horizontalmente y dispuestas de maners que el transporta-
dor -105- ge desarrolle segin el perimetro de un
paralelogramo cuyo lado derechd, correspondiente gl
tramo de transportador dotado de movimiento directo de
arriba hacia abajo, corre cerca de dicha posicidn R de
almacenamiento y de alimentacidn, A intervalos regulares,
sobre las cadenas del transportador -105 vah nontadas
tres barritas -110- transversales, que sobresalen en un
cierto tramo hacla el cuerpo cilindrico =102-, de mansra
que recorran;el lado dereéﬁo de dicho paralelogramo
introducidas profundamente dentro del compartimiento
-103- indicado, a la altura de la posicidn R, a la

operacidn de”almacenamiento o de alimentacibn,
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La trayectoria de la barrite -110- ge
regliza sin interferencias con las paredes del compar-
timiento -103-, mdévil, como se ha dicho, con movimiento
continuo, ya que dibho tramo de transportador -~105-
se dispone segin una inclinacidn que depende tanto de la
velocidad de rotacidn del cuerpo cilindrico -102- como
de la de avance del transportador -105-,

-Montado sobre el eje de la rueds =109~-, en
efecto, se encuentra previsto el manguito tubular -111=-,
solidario al extremo de un brazo de la palanca de dos
brazos =-112-, articulada sobre un perno -113- paralelo
a dicho eje, ¥y cuyo segundo brazo va conectado al
dncora del electroimin -114- solidario a la caja -101-.

Lo acciodn del electroimdn -114~ sobre dicha

palanca -112~ es contrarreastada por la del nmuelle -115-.
Como consecuencis de esta conexidn, segun que dicho
electroimin -114- se encuentre en estado de excitacidn
o desexcitacidn, la rueda -109-, toma dos posiciones
diferentes, gimétrioas regpecto a la vertical que pasa
por el eje de la rueda -107-, Esto se traduce en la
posibilidad de que dicho tramo del transportador -105~,
proximo a la posicidn R, tome dos inclinaciones diferentes,
segun el caso de que el cuerpo cilindrico -102- se mueva
en. sentido contrario a las agujas del reloj (o, como
se dird mis adelante en el sentido de almacenamiento)
0 en el sentido de las agujas del reloj (o, como se
dird mas adelante, en el sentido de la alimentacidn),
véagse figuras 11 a 17.

El eje de la rueda -108- sobre el que va

montado un manguito tubular -116- estd articulsdo, s
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través de la varilla -117-, sobre el perno -~118-
paralelo al perno =113~ y solidario a la caja -101-,

Normalmente al manguito tubular «111- va
fijado el eje hueco ~119-, horizontal, dentro del
cnal se introduce coaxial y libre pars correr en un
cierto tramo, un pequefio eje -120~ solidario al manguito
tubular -=116-.

Entre dog discos -121- y -122-, encajados,
respectivamente, sobre el eje hueco ~119~ y gobre
el pequefio eje =120~ eats interpuesto el muelle -123~,
Esta conexidn de tipo eldstico entre las ruedas -108-
y -109- permite conservar en ambas condiciones de funcio~
namiento del dispositiveo, el paralelismo entre el brazo
ascendente y el brazo descendente del transportador -105-
y por consiguiente evitar variaciones de tensidn de las
cadenas cuando varia la inclinacidn del brazo dotado de
movimiento dirigido de arriba hacia abajo.

A una misma distancia de cada una de las tres
barritas citadas -110-, al lado de una de las cadenas
del transportador -105~, van montadas tres pequefias
chapas -124-~ que se encuentran en el plano de dicho
transportador y que se extienden hacia el exterior de
su perimetro, E1 perfil de estas chapas -124-, cuya
funcidn se explicard a continuacién, presenta, proce-~
diende al sentido opuesto al movimiento, un tramo
inclinado ascendente seguido por un tramo descendente
perpendicular a la linea del transportador -105-,

E1l movimiento de rotacidn de todo el dispositivo
se deriva de medios accionadores no representados en las

figuras, a través de la sucesidn de las ruedas dentadas
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~125~, =126-, =127~ montadas sobre ejes parsglelos entre
sl y normales al eje del cuerpo cilindrico -102-. Por
la rueda dentada -127- se arrastra en rotacidn el
engranaje -128- encajado loco sobre el eje -129-
paralelo a dichos ejes. Montado sobre dicho eje -128-,
se indica con -130-, en su conjunto, un dispositivo de
encaje de dientes frontales de tipo conocido, parte del
cual es solidario a dicho engranaje loco -128- y parte
del cual se desliza axialmente sobre dicho eje —-129-.

A la operacidén de conexidn y desconexidn de
dicho dispositivo ~130~, procede el electroimin -131~,
que actla en combinacidn con el muelle -132- y va conectado
a un brazo de la palanca de dos brazos -133~ articulada
sobre un perno horizontal -134- normal al eje -129- ¥y
fijado a la eaja -101-,

En condidones de excitacidn de dicho electroimin
~131=-, el segundo brazo de lg palaneé -133~ actia sobre
1la parte deslizante axialmente del dispositivo -=130-,
llevandola a conectarse con la parte giratoria loca
junto con el engranaje -128-, con el resultado de
provocar la rotacion del eje -129-.

En condiciones de desexcitacién del electroimdn
-131- es el muelle -132- el que, moviendo la palanca
-133~-, en séntido opuesto al precedente, procede 3
degconectar el diaspositivo -130- y por lo tanto g
detener el eje -129-.

Montado sobre el mismo eje -129- y solidario
a la parte del dispositivo -130- que corre axialmente,
ge ha previsto un disco -135~ dotado, a lo largo de su

b, . )
contorno, de una acanaladura, que actua en combinacidn
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con el perno fijo -136~- haciendo de elemento de bloqueo
del eje =129~ en el momento de la operacidn de desconexidn,

Sobre el eje -129- van ademads encajados (véase
fig. 11) el engranaje -137- en su extremo posterior y,

a partir de su extremo anterior el engranaje helicoidal
~138- y el engranaje -139-,

El mencionado engranaje =137~ arrastra
gimultdneamente en rotacidn al engranaje -140- y al
engranaje -141- situado en acoplamiento con el engranaje
~142-,

Por el engranaje -140- o0, alternativamente,
por el engranaje -142-, es movido en rotacidn el engranaje
-143- que corre axialmente sobre el eje -144- paralelo
al eje -129~. Sobre el eje ~144- va encajado a su vez
el engranaje -145- que pone en rotacibn, por medio del
engranaje -146-, el eje -147~ paralelo al eje -144- ¥y
sobre el cual va encajado el engranaje de dentadura
helicoidal -148-, destinado al acoplamiento con la rueda
dentada -149- encajada al eje del cuerpo cilindrico -102-.
De esta manera, este Ultimo es movido en rotacidn
continua, en el sentido de lasg agujas del reloj o en
sentido contrario, segin que actiie en fase de alimentacidn
o en fase de almacenamiento. Estos sentidos de rotacidn
gse obtienen, reapectivamente, realizando el acoplamiento
del engranaje -143- con el engranaje -140- o bien,
en la alternativa, con el engranaje ~142-,

Esta operacidn se realiza mediante el electroimdn
-150-, solidario a la caja -101-, que actia en combinacidn
con el muelle -151- montado sobre el eje -144- entre los

dos engranajes -143- y -145-. E1 electroimin -150~-, cuya
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dncora va conectada, a través de la palanca de

dos brazos —15é—, articulada sobre un eje vertical,
a medios solidarios al engranaje -143-, resgliza en
condiciones de excitacidon el acoplamiento entre dicho

engranaje ~143- y el engranaje -142- con la consiguiente

rotacidén en el sentido contrario a las agujas del reloj

del cuerpo cilindrico -102-,

Por el contrario, en condiciones de desexcitacidn
de dicho electroiman -150-, la accidn de empuje del muelle
-151= provoca el acoplamiento entre el engranaje -143-

y el engranaje -140-, con la consiguiente rotacidn del
cuerpo cilindrico -102- en el sentido de las agujas

del reloj. E1 engranaje -139- anteriormente citado,
arrastra en rotacidn, a través del engranaje loco -153-,
al engranaje -154- encajado al eje de dicha rueda -107-,
la cual arrastra en movimiento a2l transportador de
cadens -105~,

El engranaje helicoidal -138- anteriormente
mencionado arrastra en rotacidén al engranaje =155~
golidario al extremo superior del eje vertical -156-~
sobre el cual van encajadas, por este orden, desde arriba
hacia abajo, las dos levas de tambor, <157- y -158-.

En las acanaladuras de que estin dotadas las
superficies iaterales de dichas levas =157- y -158-,
corren unos rodillos locos -159~ de eje horizontal
(fig. 12), soportados por sus dos extremos por la
palanca -160- y por la palanca -161-, respectivamente.

La palanca -160- va articulada a un extremo
del perno -162- paralelo al eje =129~ y soportado de

forma no representada en la figura Por la caja =-101-.
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Al segundo extremo de dicho perno —-162- y
en correapondencia con la posicidén R va fijado rigidamente
un canal =163~ de seccidn rectangular que hace de
elemento de conexidn entre el brazo r'' {(rl'') de
alimentacidn y la entrada de los compartimientes ~103~
del cuerpo cilindrico -102-.

Igualmente a dicho perno -162- va articulada
loca la palanca de dos brazos -164- dotada en su extremo
de un brazo del rodilio loco -165- de eje paralelo al
perno ~162- destinado a ponerse periddicamente en contacto
con el perfil de la plaquita ~124- anteriormente citada.

Al extremo del segundo brazo de dicha palanca
-164~- se encuentra solidaria la lémina -166- la cual,
en el curso del deslizamiento del rodillo loco -165~ a
1o largo del tramo mscendente de ls plaquite ~124-, Vviene
a bloquear 1la salida del canal -163-,

. La palanhca ~161~ va articulada a su vez a un
extremo del perno -167- paralelo al perno -162- y
sostenido de maners no reﬁresenﬁada en la figura, por
la caja -101-. )

Al segundo extrémo de dicho perno -167-, ¥y en
correspondencia con la poéicién Ry va solidario un canal
-168~ de seccién rectangular, que hace de elemento de
conexidn entre la salida de los compartimentos -103- y
la entrada del brazo r''' (rl''') de extracci6n.

Ambos canales -163- y -~168~ van dotados de
entalles que sirven para permitir el paso sin interfe-
rencias con sus paredes de lag barritas -~110-; la
pared derecha del canél inferior -168- lleva ademds

un borde ~169- dispuesto en continuidad con la chapa
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-104~ en correspondencia con su zonsg de interrupecidn.

Después de la descripeidn de los diversos
érganos que constituyen el dispositive y de los medios
mecanicos de accionamiento correspondientes, examinamos
a continudcidn el compartimiento de dicho dispositivo
en relacién zon las diversas modalidades de funcionamiento
de la instzlacidn de que forma parte, modalidades
anteriormente enumeradas en los puntos A, B, C, D.

En condiciones normales de funcionamiento,
indicadas con el punto A (véase fig. 1), es decir con
la maquina empaquetadora I y las mdquinas confeccionzdoras
C y C1 funcionando, los cigarrillogs que sglen de tales
msquinas confeccionadoras C y Cl, son enviados en
sucesibén, directamente al interior de la tolva T, a
través de las sucesiones de medios de transporte t, r,
rf y %1, rl, rl', respectivamente.

En estas condiciones, el electroimdn -131- que
corresponde a cadg dispositivo de almacén de compensacidn
no recibe mando de excitacidn ¥ por 1o tanto el disposi-
tivo M asociado a la maquina C y el dispositivo ML
asociado a la miquina Gl quedan detenidoa y sin actuar.

En las restantes condiciones de funcionamiento
de dicha instalacidn, enumeradas bajo los puntos B, C, D
(véase figufas 2, 3, 4) reciben el mando de excitacidn
loa electroimanes =131~ que corresponden a los dispositivos
de almacén de compensacidn, cuya intervencidn se exige-
en fase de almacenaﬁiento o, optativamente, en fase
de alimentacidn, segin 1o que se expone a continuaciodn.

En caso de una parada, por cualquier motivo,
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de la mdquina empaquetadora I y funcionamiento normal
de une o ambas mdquinas conféceionadoras CycCl
(véase fig. 4), en cuanto 1los cigarrillos han alcanzedo
en el interior de la tolva T el nivel mdximo preestable-
cido, por medio del dispositivo F de células fotoeléetricas
se accionan uno o ambos medios desviadores situados
en la confluencig del brazo r con los brazos r' y r't y
en la confluencia del brazo rl con los brazos ri' y rltt,
de manera que se haga pasar los cigarrillos de las
miguinas confeccionadoras C y Cl, a los dispositivos de
almacén de compensacibébn M y M1 respectivamente.

En las figuras 11 y siguientes, se representa
el tramo final dd brazo r (rl), el tramo inicial del
brazo r' (r1l') y el brazo r'' (rl'') de alimentacidn de
los cigarrillos al dispositivo de almacén de compensacidn
M (M1). ’

La +transferencia de los cigarrillos a través
de dichos brazos se realiza por medio de una sucesidn de
rodillos o de pares de discos coaxiales montados sobre
ejes todos paralelos al eje -129- que giran con movimiento
continuo,

Los cigarrillos dispuestos transversslmente a
su sentido de avance en los asientos de que estdn dotados
a su glrededor dichos rodillos o dichos pares de discos,
gse mantienen en su posicidn correcta por'unos carenados
~170~.

Los medios para el movimiento de dichos brazos
son loa mismos indicados a propdsito del cuerpo cilindrico
-102-, derivindose mediante una sucesidn de ruedas dentadas,

cada una de las cuales es coaxial y solidaria a uno de
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dichos rodillos o pares de discos.

Por lo que se refiere al tramo fihal del brazo r
(rl) estas ruedas dentadas son las ya mencionadas -125-,
~-126~-, y -127-, asociadas a los pares de'djscos -171~-.

La rueda dentada -127-~ arrastra a su vez en
rotacidn a la serie de ruedas dentadas correspondientes
al brazo r (rl), dos de las cuales, -172- y -173-, estdn
representadas en la figura 11, y las ruedas dentadas
-174- y ~175-, asociadasg respectivamente a los pares
de discos -176- y -177- (fig. 12), correspondientes al
brazo £'' (rl't), que desemboca dentro del canal -163-,
En correspondencia con el par de discos -171- correspon—
dientes a la rueda dentada -127- se han previsto los
medios desviadores reaglizados segin la solicitud de
patente italiana n® 3325 A/75, anteriormente citada,
que tiene, en el caso considerado (véase fig. 4) la de
enviar los cigarrillos g través del brazo r'!' (ril'')
al dispositivo de almacén de compensacidén M (M1).

En estas condiciones (véase figuras 12, 13, 14)
el electroimin -150- recibe un mando de excitacidn, de
manera que realice a través de la palanca -152- el
acoplamiento entre el engranaje -143- y el engranaje
-142-.

Eéto, por lo que hemos dicho ya, provoca la
rotacibén en el sentido contrario a las agujas del reloj
del cuerpo cilindrico ~102-, que transfiere sucesivamente
sus compartimientos -103- vacios en correspondencia con
la posicidn R.

También al electroiman -144- sc¢ envia un

mando de excitacidén de manera que, por las razones
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anteriormente expuestas, el tramo de transportador
~105- proximo a la pésicién R adopte en el sentido
de su avancé una inclinacién dirigida de izquierda a
derecha respecto a la vertical.

En el momento en que el compartimiento -103- ,
vacio, llega a la posicidn R una de las barritas -113=-
se dispone a entrar en el mismo y, al mismo tiempo, el
rodillo locd -165- recorre el tramo descendente del perfil
de la placa -124-~, liberando de la laminilla -166- el
fondo del canal -163-.

Los cigarrillos del par final de discos =177~
del brazo r'' (rl'') pueden pues descender libremente por
gravedad a través de dicho canal -163- al interior del
compartimiento hasta formar una fila continua que tiene
como soporte mbévil la barrita -110-. Durante dieﬁa
operacidn, el canal -163- varia con continuidad su
inclinacidn girando al mando de la leva =157~ alrededor
del perno -162-, con el fin de garantizar la conexidn
entre el brazo r'' (rl'') y el compartiniento -103- que
ge mueve a la velocidad angular del cuerpo cilindrico -102-
durante la formacidén de la pila P, Cuando se llena el
compartimiento -103~, es decir, en el momento de la
desconexion de la barrita ~110- del fondo del mismo, el
rodillo loco ~165- se pone en contacto con el tramo
ascendente del perfil de una nueva placa -124-, de manera
que la ldmina -166- s¢ introduzca entre dicho canal -163-
¥y la entrada del compartimiento -103-, interrumpiendo
el flujo de cigarrillos a la espera de que, a la altura
de dicha posicidn R, se presente.un nuevo compartimiento

-103-, vacio.
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El canal -163-, al mando de la leva -157-,
retrocede en este punto a través de una rdpida oscilacidn
de retorno por encima del compartimiento sucesivo -103~
una vez llegado a la altura de la posicidn R, mientras

5 que la laminills ~166-, al término del recorrido del
rodillo ~165- g lo largo del tramo ascendenie de la
placa -124-, se sleja de la salida del canal -163-,

En caso de paradas por causas intermitentes
perfectamente conocidas, de una o ambas néquinas

10 confeccionadoras C vy 01 (véase la figura 2 o la figura
3, respectivamente), la continuidad del suministro de
cigarrillos a los transportadores r, r', y/o rl, ri’
respectivamente, viene asegurada por los dispositivcade
almacén de compensacibén M y/o M.

15 En tales condiciones, con referencia por ejemplo
al dispositivo M, el electroiman -150- recibe un mando
de desexcitacidn y, bajo la accidn de empuje del muelle
-151-, se realiza el acoplamiento entre el engranaje
-143- y el engranaje -140-. Esto, segin lo dicho

20 anteriormente, provoca las rotaciones en el sentido de
las agujas del reloj éel cuerpo cilindrico -102- y acto
seguido la transferencia de los ‘compartimientos -103-
llenos de cigarrillos a la altura de la posicidn R
(véase fig'lfas 15, 16, 17).

25 Al electroiman -114-~ se le envia también un
mando de desexcitacibén de forms que, siempre por lo que
se ha dicho anteriormente, el tramo de transportador
~105- proximo a la posicidén R adopte, en el sentido

de su avance, una inclinaciédn dirigida de izquierda a

30 derecha respecto a la vertical.
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Cada pila P de cigarrillos S sostenida a la
altura de la posicidn R por la placs -104-, se introduce
en la entrada del canal -168~ dispuesto en un primer
momento verticalmente por debajo del cuerpo cilindrico
~102~,

Durante dicha operacidn, andlogamente a lo que
hemos visto en el caso anterior, el canal ~168~-, al
mando de la’ leva —-158~, varia su inclinacidn girando
alrededor del perno -167- de manera que so garantice
mientras dura la bajada de la pila P la conexidn entre
el compartimiento ~103~ mbévil a la velocidad angular del
cuerpo cilindrico -102- y el brazo r''' (rl'!'') realizado,
por ejemplo, mediante un transportador continuo -178-
cerrado en anillo alrededor de ruedas -179- y dotado de
acanaladuras, transversalmente a su sentido de azvance.

El borde -169- anteriormente citado, del que
estd dotada la pafed dereche del canal -168- tiene, como
misidn la de sostener la pila sucesiva P de cigarrillos
que ha llegado ya a la altura de la zona_ée interrupcidn
de la placa -104-, a la espera de que el canal ~168~ se
retire, al mando de la leva ~158-, con una riapids
oscilacidn de retorno a la posicidn vertical de
conexidn entre el nuevo compartimiento -103- lleno de
cigarrillos y el brazo r''' (rlt''),

Logicamente, las dos formas de realizaciédn
que se acaban de descrbir del dispositivo de almacén
de compensacidén no son mas que ejemplos, por lo que
es evidente que con simples y obvias medidag, puede
dotarse al cuerpo cilindrico de compartirdientos de

movimiento unidireccional para las dos fases de glmoce-
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namiento y de alimentacidn, respectivamente, tanto en
el caso previsto con movimiento intermitente, como en
el previsto con movimiento continuo, de manera que se
evite la permanencia prolongada de pilas de cigarrillos
en el interior del almacén.

La invencidn, dentro de su escncialidad, puede
ser llevada a la practica en otras formas de realizescidn
que difieran sdlo en detalle de la indicads Gnicamente
a titulo de ejemplo a las cuales alcanzaré.igualmente
la proteccidn que se recaba. Podra, pues, realizarse
esta instalacidn con los medios, componentes y
accesorios mis adecuados, por quedar todo ello compren-
dido en el espiritu de las siguientes reivindicaciones.

A todos log efectos pertinentes se hace
constar con la presente sclicitud de patente de
invencién que se invoca la prioridad italiana de 29

de Enero de 1.975 correspondiente a la patente 3322 A/75.

=
10
1=
| b

Se reivindica como objeto de la presente
Patente de Invencidn:

1.- Instalacibn para la produccidn de paquetes
de cigarriliOS con slimentacidn directa de los cigarrillos
desde la maquina o maquinas que los confeccionan
(confeccionadoras) a la tolva de reagrupacién y alimenta-
cidn a la linea de envasado de la maquina que los
empaqueta (empeguetadora), comprendiendo un dispositivo
de almacén de compensacidn de los desequilibrios de

produccidn entre dichas maquinas, del tipo constituido
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por un cuerpo cilindrico de alojamientos radiales de
mantenimiento de cigarrillos, mbvil alrededor de su

eje para llevar slojamientos radiales sucesivos de
mantenimiento a través de dispositivos de alimentacidn

vy de extraccidn de cigarrillos, alineados transversalmente,
caracterisada por comprender un soporte que
sostiene dicho cuerpo cilindrico con su eje de rotacidn

en posicidn vertical y dichos alojamientos radisles de
mantenimiento verticalmente alineables con un canal
superior de glimentacidén y un canal inferior de extraccidn
de los cigarrillos, un dispositivo mdvil que lleva en
saliente una serie de varillas separadas entre si y que
terminan en el mecanismo enclavado a las citodas miguinas
para el mando de la rotacidn del indicado cuerpo eilindrico
alrededor de su eje vertical que lleva al menos una de
dichas varillas salientes en posicidn perpendicular a
dicho eje vertical en el interior del alojamiento radial
de mantenimiento que se encuentra entre dicho canal
superior de alimentacidén y el canal inferior de extraccidn
con el fin de sostener los cigarrillos en-ia fase de su
entrada en el citado alojamiento radial de mantenimiento
para el almacenamiento y acompafiarlos en la fase de
extraccidn, Organos méviles de interceptacidn enclavados
con dicho mecanismo, que son accionados para que
interrumpan el flujo de los cigarrillos entre los
mencionados cahales superior e inferilor y los extremos
correapondientes de entrada y salida del citado
alojamiento radial de mantenimiento en sincronizacidn

con cada paso de alojamientos radiales sucesivos de

mantenimiento entre los mecionados canales superior e
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inferior.

2.~ Instalacidn seglin la reivindicacidn 1,
caracterizada porque el mecanismo enclavado a las
citadas miquinas comprende un tren de engranajes que

5 termina en una fuente de movimiento unidireccional,

caracterizada por comprender un dispositivo de toms
ddl movimiento de dicho tren de engranajes para el
mencionado dispositivo mévil con varillas salientes y
el cuerpo cilindrico de eje vertical, y un dispositivo

10 inversor del movimiento situado después de dicho disposi-
tivo de toma del movimiento, que termina en dicho cuermno
cilindrico de eje vertical, encontréndose enclavados g
dicha méquins el dispositivo de toma del movimientc y el
dispositivo inversor del movimiento.

15 3.~ Instalacibn segin la reivindicacidn 1,
caracterizada porque el mecahismo para el mando de la
rotacibn del cuerpo cilindrico de eje vertical termina
en una fuente de movimientovbid;reccional enclavada a
dichas miaquinas, caracterizado por comprender un

20 digpogitivo transformador del gsentido del movimiento en
derivacidn de dicho mecanismo, que termina en el
dispositivo mbévil con varillas salientes ¥y enclavado a
dicha fuente de movimiento bidireccional, que sirve
para conservar el sentido de movimiento unidireccional

25 de dicho dispositivo mbévil con varillas salientes cuando
varia el sentido de movimienté de dicha fuente bidireccional.

4 .,~ Ingtalacidn segin las reivindicaciones
1.-2, caracterizada porque dichos canales superior e
inferior van soportados de forma oscilante en combinacidn

30 con medios de mando que terminan en dicho mecaniamo de
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forma que acompafien al alojamiento de mantenimiento
radial dedicado a las operaciones de almsceneamiento y
extraccidn, respectivamente, de los cigarrillos, y
porque dichos brganos méviles de interceptacidn estén
congtituidos, para el canal superior por un elemento
diapuesto en mordazs , oascilante y en combinacidén con
medios de mando de leva asociados al dispositivo mévil
con varillgs salientes, y para el canal inferior, por
un saliente radial situado posteriormente a dicho canal
inferior con relacién al citado ﬁovimiento relativo de
acompafiamiento del alojamiento radiel de mantenimiento
interesado,

5.~ Instalacidn seghn las reivindicaciones +3,
caracterizada porque dichos érganos méviles de intercep-
tacidn estdn constituidos por al menos uns parte mévil
oscilante del canal superior e inferior respectivo, en
combinacién con medios de mando enclavados al citado
mecanismo de forma que sea desviada de la alineacién con
el alojamiento radial de mantenimiento interesado.

6.~ "INSTALACION PARA LA PRODUCCION DE
PAQUETES DE CIGARRILLOS"

Consta la presente memoria descriptiva de
cuarenta y seis hojas mecanografiadas, acompafiada
de cinco hojas de dibujos.

Madrid, a 28 de Enero de 1,976
G. D SOCIETA PER AZIONI
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