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MEMORTA DESCRIPTIVA-
La invencidn ss refierse a unos perfeccionsmisntos en vélvu-
las distribuidoras de productos £88€0808 8 nrusién, teniendo
dicha vélvuls un casquillo anular dotado Ae un orificio pars
rzcibir wn eje de vdlvule ¥ pregionado por medio de un HOr—
de en abrazadera sobrs e¢l alojamiento de la vdlvula y contrs
15 pared extrema de le bhass o pié de uns copa de montaje de
la vélvula sujets sin posibilidad de movimisnto en el aloja-
miento de la vélvula y en la que al menos se ha nrovisto uns
abertura de llensdo en le pared extrems alredsdor del orifi-
cio del eje de la vdlvula, pasos de llenado que se .xtienden
hasta los proximidades de 12 pored circunferencizl ds la co-
pa de monteje de la vdlvula, y en la que sl cssquillo ss ha
adaptado para ssr forzado desde la2 pared sxtrema de la copa
de montaje de la vélvula bajo la influencia de la presidn del
gas impulsor durente su carga.

La Patente de los Estados Unidos nim. 3,845.887 muestra
un ¢asquillo con una perifsria poligonal sn el que las se-
ceionss circunferenciales que poseen distanciss rajiales
més cortas & contar desde el centro, se cxtienden haciz el
exterior bajo el borde en abrazadera sn uns medide tal que,
cuando la porcidn dsl casquillo que se encuentra bejo la a-
bertura de llenado és doblada hacia abajo la influencie de
1~ presidn de llensdo, la porcidn de casquillo abrazada por
el rebords del alojsmiento serd extendids hacia afusra desde
la pered extrsma y sn consscuencia proporcionaré pasos sdi-
cionales de llenado exteriores 8l alojamiento de la valvula
3n este sentido la velocidad de llenado puede verse sustapn
cialmente incrementada.

Las Patentes de 1los Zstados Unidos nums. 3,838.799, -
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2,890.817 y 2,937.791 muestran isualmente vdlvulas en las
que el casquillo se extiende bajo el borde en abrazaders

por encima de un espacio anuler definido pesrcizlmente por
rellanos de vertido del alojamicnto ¥y parcialmente por la
parsd circunferencisl de la copa de montaje de la vdlvula.
in la pared extrema de la copa de montaje de le vélvula, En
la pared extrema de la copa de montaje de 1la vélvula se han
previsto aberturss de llenado adicionales dispuestas radial-
mente hacia el exterior de la regidn ebrazada del cesquillo.
Ia porcidn de casquillo bejo estas aberturas de llenado se
verd directesmente influenciada por la presién de llenado y
gerd doblada hacia abajo, con lo cusl se abrirdn los pasos
adicionalas de llenado extariorss al slojamiento de la vdl-
vula. £n ests tipo de construcciones, sin embargo, la porcidn
del casquillo citeda es selluda herméticamente contrs las
aberturas de llensdo por medio de unicamente l2 presidn ine
terna del contenedor.

Otras estructuras conocidas pers provser el llensdo de
vdlvulas desde el axtsrior del alojemisnto de la vdlvala, so
bre el ecasquillo, por medio del desplagzamiento axial del cas-
quillo, han sido presentadas por las Patentes de los Hatados
Unidos nums. 3,441.177, 3,158.297 y 3,158.298. Las Pstentes
de los estados Unidos nims. 3,158.297, y 2.937.791 tombién
muestran estructuras en las que el elojomiento de la vélvu~
la es Assplazado en sentido axisl medisnte la presidn de 1lls
nado, desenclavando el casquillo. La patente Britdnica nim.
1,362,885, muestra uns estructure en la cual el casquillo es
elevado axialmente pera permitir que el gas conducido a tre-
vés del eje de la vélvula pese la regidn abrazada y fluya

hacia el exterior del alojamiento de la valvula,
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la presente inven&ién proporcions una vélvula distribui-
dora, la cusl durante su llensdo, permite que fluya un mayor
proporcidn de fluido haecis el exterior del alojsmiento de
la vdlvula con lo cual, permite un llenado mds rdpido y segu-
ro que cuando se llena exclusivamente 8 través de la vdlvu-
la, y proporcionando ademds un sellado estenco durante ol
llenado.

De acuerdo con 1la presente invencidn, este propdsito se
ha conseguido medisnte la disposicidén de un espacio libre
anular rrdislmente hacia el exterior del bords del 2lojemisn
to de 18 vélvuls que abraza el cesquillo, el cugl espacio 1i
bre acomoda la porcidn marginal dsl casquillo entre la por
cidn abrezeda y el borde periférico del casquillo mientras
gue dicho casquillo se extiende rgdislmente y se sparta ba-
jo la influsncis de la presidn dc 1llanado.

in este tipo de consiruccidn el espscio libre ssegura
que el borde marginagl del cesquillo pusda expandirse libre-
ments. Por lo tento, el cesquillo es mds fdcilmente comprimi-
do en 12 regidn abrazada con el fin de proporcions: un paso
pera el fluido de llsnado con el fin de que pase por la por-
cién sbrazada. El retorno del casquillc 3 su posicibn ini-
cisl, forma y espesor cuando la prasidn de llensdo ha cesado,
las fuerzas eldsticas de restitucidn del casquillo proporcio
nan un sellado estanco en la porcidn sbrazada. Por consi-
guisnte la presidén de llenado comprimird el casquillo en la
regidn abrezada del mismo, con el fin de abrir un paso de -
1llen2do sobre la citada regidn abrszads. E1l paso del fluido
hacia el exterior sobre sl casquillo tiende de igual wmodo
a8 gxtender o expandir redialments el casquillo ayudendo por

lo tanto en el adelgszamiento del casquillo en su region -
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abrezada. Puesto que la aberturs de llsnado se encusntra
radialmente dispuesia en el interior de le regidn abrezada,
queda asegurado un sellado estanco despuds del 1llenado.

Resulta ventajoso en particular, el hecho de que el mar-
gen del casquillo ge extisnda radiaslmente hacia el exterior
bajo el borde en abrazadera del slojamiento de la vdlvula
y que el espacio libre anulsr se extiende en el sentido e-
xial de la vdlvula. De este modo, lss dimensiones de la vdl
vula pueden ser mantenidas pequeilas y las partes de la vdl-
vula de temafio standard y las copas de montaje de la vdlvula
pueden ser usades requiriéndose para ello por lo tento al-=
gin pequefio cambic 0 ninguno en la maquineria de ensemblaje
y 1llenado,

Por otra parte, es deseable proveer un especio libre di-
rigido axialmente, el cusl posee une supsriicis que 95 ex-
tiende en dngulo egudo desde el borde mds exterior del re-
bords en abrezedera, contra 18 c¢ual es presionado el margen
del casquillo por el Tluido de llenado pare conseguir con
8llo un doblado agudo del casquillo que ayude 2l adslgeza-
miento del mismo debido al alargamiento adicionzl de lz su~
perficie superior del cesquillo ocamsionado por sl doblado.
Con preferencia le supsrficie colindante es cilindrica con
¢l fin de provesr un dngulo recto en el reborde en abrazade~
ra sunque la superficie puede tambidn adoptar la2 forma de un
tron¢co de cono. Por otres parte, el espacio libre puede ha-
cerse tan largo como se dssee 8in incrementar por el ello
el didmetro de le vdlvula.

Resulta ventajoso el hecho de que 8l espacio libre para
recibir el margen del cesquillo durante el llenado, poses una

dimensidn radial de a8l menos el 40% del espesor inicial del
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casquillo sin comprimir. Mds preferiblemente, la dimensidn
radiel debe ser mayor que el 90 del sespesor del casquillo
sin comprimir con el fin de msximizar le seccidn transversal
de los pssos de flujo para un llenado més rdpido.

Por otra perte, as preferible que la dimensidn axial
del espacio libre bajo el reborde en abrazadera del aloja-
miento, sea de al menos el 110 %, ¥y con prefersncia mayor
del 125%, de la dimensidn radial de la porcidn merginal del
casquillo con el fin Ae scomodar el incrsmento de la dimen~
sidn radial provocado por el alsrgamiento duranie el llena-
do. La dimensidn mds pequefia es apropisda pers meteriales
de casquillos még duros y la dimensidn mayor es aprapiada
pare materislss mas sunaves.

Las porciones dsl borde periférico del casquillo sn la
posicidén normal anterior o subsiguiente al llenado, ge ax-—
tendsran con el fin de contactar con la superficie interior
de la pared circunferencial circundante de la copa ds mon-
taje de lg vdlvula u otra estructura circundants. Zsto ayu-
da 8 mantener el casquillo en nosicidn centrada ccn res-
pecto al eje de ls vdlvula. Aquellas porciones del casqui-
1lo no necesiten contactar actualmente con l2 pared circun-
ferencisl si las naredes extremas y circunfersnciales de 1la
base se han unido por medio de radios de 21 menos 0.8 mm. y
con preferencis de 1.3 mm., en cuyo c2so las porcionss de la
periferia del casquillo contactan con ls superfiecie interior
de los radios. Z1 redio posec tambidn el efecto de que tan
pronto como el casquillo comienza a sxpandirse radialmente
durante el llenado, este se versa desviado descendentemente
por el radio, con lo cusl se hace mds fdcil su desplszamisn-

t0 hacia el espacio libre snulsr.
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Unicomente las porecionss del borde periférico del cas-
quillo contactarsn con la superficie ds la pared circundan-
ts, 1la cual suverficie puede ser la pared circunferencial
de 1a base de la cope de montsje de 1a vdlvula. De este
modo, el casquillo pusde ser poligonal y con prefersncia,
hexagonal. £sta forma del casquillo proporciona una poreidn
merginal que dobla fdcilmente.hocis el espacio libre y ase-
gura que no se producird el bloqueo del paso del fluido de
llenado phesto que estas porcionss del bords periférico,
lag cuslss s encuentran en una posicidn menor de extensidn
radisl, estdn seperadas de las superficies de la pared cir
cundente durgnte el llenado., Un efecto similar se podria
conseguir mediante el uso ds un caesquillo que posea entra-
das radisles.

Tiempos de llsnado extremsdsamente cortos, en el nrden
de unicamente l.5segundos, gerdn conseguidos as{ como una
gran sSeguridad de obtensr un fdcil llenado acompafiado de un
sellado hermético se conseguirén iguslmente, si el revorde
sen abrazadera dsl slojamisnto constituys la superficie extre
ma ds un tubo cilindrico tal que ambas superficies del alo-
jamiento adyacentes sl reborde en abrazadsra son suparficies
cilindricas colindantes contra las cuales, la porcidén msr-
ginal y la porcidn interior de 1a regidn abrazeda del cas~
gquillo son presionadas durante el llensdo. sl motivo con-
giste en que el casquillo es doblado de forma aguada por
cualquiser lado de su porcidn abrazada con el fin de maximi-
zar el adelgezamiento y que las fuerzas radiales debidas
al rapido paso del fluido sean equilibradas 21 objsto de
reducir cualquisr tendencia del casquillo a2 elevarse late~

ralmente con respecto al slojemiento de la vdlvula,
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Lae invencidn ssrd shore eéplicada con relacidn & los 3i-
bujos que se acompafian, los cusles repressentan realizaciones
preferidas de la invencidn, unicamente 2 titulo de ejemplo.

Ls figurs 1 muestre una seccidn trensversal longitudinal
de una vdlvula de acuerdo con la invencién, representando
la mited izquisrda de le figura la posicidn de la vélvula
dursnte su llenado,

La figura 2 muestre une seccibn trensverssl longitudinal
de scuerdo con la figure 1, de otra realizacidn y

La figura 3, ilustra uns vista en planta de un casquillo
de sellado hexagonal.

Con referencia ghora @ la figura 1, un 2lojemiente de
valvula 1 se hs sujetado de forms solidaria a le bass 3 de
una copa de montesje de la vélvula, la cusl posee une pered
circunferencial 4 y una pared sxtrema 9. ILa copa de montaje
de la valvula constituye un miembro de cierre el cual oS se-
1llado en la boca del contenedor. El ezlojamiento 1 es fijado
2 la bzse por medio de rizos 5 espacizdos circunfersancislmen-
te, los cusles enganchan en el lzdo inferior de una wastzia
6 del slojsmiento de la vdlvula. Un reborde en abrazadera 7
del alojamiento presiona axjalmente contrz un cesquillo 8,
abrazando a la regidn a del casquillo contra la pared extre-
ma 9 de la base de la copa de montaje de la vdlvula,

Un cuerpo de valvules mdévil que posee un eje de vélvula
10 hueco, pasa 3 través de une sbertura centrsl 11 en el cas
quillo 8. £1 borde interior de la abertura 1l engenchz en
una poreidn de cusllo 12 con el fin de bloquear el orificio
13 de la vslvuls. comunicando con el intsrior husco del eje
10 de la vdlvula, sobre el cual se coloca usualmente un ho-
t0n que posee une boquille atomizadora. %1 cuerpo de la2 vél-

vula &8 elevado sscendentemente por wedio de un resorte 14
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localizado en lz= cémers interior 15 del a2lojasmiento de la
vélvula 1. Un nnso 16 As drea restringida, se extiende hesta
una boguilla 17 al objeto de recibir una conduccidn 6 tubo
de inmersion. Cuando el eje 10 de 12 vdlvula no eg presiona-
do el casquillo & es desviado haciz fuere del engsnche de
bloqueo del orificio 13 de la vdlvula, con el fin de estable-
cer un naso para 6l producto procedente del contenedor a trae-
vés del eje 10 hueco de la vdlvula.

£ caséuillo 8 posee una borde veriférico que tiene por-
ciones que se extienden radizlmente, ademds de otras porecio-
nes, La Tigura 4 muestra un cssquillo poligonal, mée especi-
ficamente hexagonal, adecuado para les realizaciones de las
figurag 1 y 2. Por otre parte las porciomes extensibles del
borde periférico de la porcidn merginal 18 del casquillo ex-
terior del reborde en abrazaders T se extiendsn susiaucial-
mente a la pared circunferencial 4 y encejan la parsd de -
unidn 4 del redio 19 y la pared sxtrema 9. Axialmente y bajo
el margen 18 se encusntr2 un espacio libre anuler 20 vincu-
ledo por una suvsrficie colindsnte cdénica 21 doblada an dngu-
lo agudo con respecto al borde en abrazaders 7. Entre la pa-
red circunferencial 4 de la hase y la periferia del alojamien
to de la vdlvula 1 figura un cenal 30 que comunica el inte-
rior del contenedor con ¢l espacic libre 20, Una sberturo
central 22 en le pared exbtrems 9 es de un difmetro mayor que
el eje de la vdlvula 10 con el fin de dotar una abertura de
llenado exterior al eje de la vdlvula 10 y radialmente al
interior de la regidn a abrazada del casquillo.

Durente el llenado, el fluido pssa hacia el contenedor
no solesmente & travis Ael eje de la vdlvula y sbre la puerts

13 de la valvula, sino que ademds 10 hace a través de la
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abertura de llenado 22. Las presiones de llenado, de 40 a 12
bares, por ejemplo, comprimen el casquillo 8 en la regién
abrezada 3, con el fin de proveer un puso Ae flujo sobre el
mismo. in consscusncia, el material del casquilloc sersd, con
motivo de ests compresidn, desplazado hacia el exterior. Una
compresidn de un 10% de espesor, permitird un incremento de
didmetro del mismo porcentaje. Esta expansidn radisl del ces~
quillo queda absorbida por &l espacio libre 20. Al miswmo -
tiempo el casquillo 8 es doblado hacia abajo y e¢s presionado
contre la superficie colindante 21. #ste doblado descendente
del cssquillo se ve ayudado por la aceidn de guia del radio
19 cuando el casquillo empieza @ expandirse, y que ademds se
ve ayudada por la alta presidn y elevada velocidad del chorro
de fluido sobre el casquillo., El espacio libre 20 se ha di-
mensionado de tal modo que después del doblado y de 1a expan-
sibn radisl, permanece un cenal 25 entre el borde periférico
de dicho casquillo y 1a pared circunferencial. Zste conal es
mds grande que la mitad de los lados planos de un cesquillo
poligonal donde la periferia posee su menor extensidn ragial.
Per consiguiente, el fluido de llenado pasa, segun se he indi
cado por medio de les flechas de la figurs 1, a travdés de un
p280 relstivamente abierto hacia el contenedor. Ten pronto
como el llenado ha terminado, el cesquillo 8 vuelve a su posi-
0i6n iniecial representads en sl lado izquisrdo de la figure
1, debido e su elasticidad. la presidn interns del contenedor
ye lleno, syuda ademds en la restitucidén deléosquille ascen-
dentemente y para producir, utilizando el redio 19, una compo-
nente de fuerza dirigida hacia el interior.

Con referencia g la figura 2, han sido utilizsdas las mis-—

mas referencias numersles pera las mismas partes representa-
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des en la figure 1. habiendose utilizado asimismo pera las
partes similares, nimeros de refersncis sumentados en 1CO.
La principal diferencie consiste en que el espacio libre enu-
lar 120 se ha constituido 8 modo de muesca o encaje rectan-
gular y que posee und superficie cilindrics colingante 121
que se extiendes de forma perpendicular al reborde en abraza
dera 7. Ademés, la cdmara interior 115 del alojamiento 1 de
la vdlvula posce una porcidn 126 de mayor didmetro en compa-
racidn con la cdmara 15 de la figure 1. Ia poreidn 126 posee
una superficie cilindrica colindsnte 127 con la poreidn del
casquillo interior a la porcidn a abra@gada,

Durante el llenado, el casquillo poligonel 8 ocuperd la
posicidn representada sn lz parte derscha de la figurs 2. la
porcidn marginal interior 28 por dentro del reborde en abra-
zadera 7, serd doblada descendentemente por ls presidn de
llenado hasta alcanzar un dngulo recto y derd presionada con-
tra la superficie colindante 127. Ia porcidn marginul exteria
18 queda scomodada en sl espacio libre 120 y también dobla-
da descendsntements hasta alcanzar un éngulo recto. El -
efecto de estos dobles doblados reside en el hecho de que se
extiende considerzblemente la superficie superior del cesqui
1lo y en consecuencia, el casquillo qued2 adelgazado sustan
cislmente en la regidn abrazada a, con 1lo cual se proporcio-
na un cenal 123 ds gren drea entre el casquillo y la pared
extrema 9. También el canal 125 entre el margen 18 del dis-
co de sellsdo y la pared circundante serd de un drea conside-
rable. Ademds, con el paso para el flujo de llenado exterior
al alojamisnto, existe un paso para el flujo de llenedo =
partir de le aberture 22 interior 8l alojamiento y exterior

al eje as{ como un peso pars el flujo de llenado a travée
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del eje 10 de la vdlvulas y del orificio sbierto 13. fsta
configurscidn proporcions un llensdo seguro y extremada-
mente répido as{ como un posterior sellado estanco.

Is vdlvula de la presente invencidén es particularmente
aplicable pzra distribuidores que contienen 002 u otros ga-
ses comprimidos. Las vélvulas que no poseen un paso psra el
flujo de llenado exterior al alojamiento de la vdlvuls hen
de ser cargadas @ través del alojemisnto y lss presiones
y les proporciones de llenado deben ser mentenidas relativa-
mente bajas con:el fin de evitar que se prenda el alojamien~-
t0. Proporcionando adecuadamente el flujo interior y exte-
rior al slojemiento, pueden ser empleadss proporciones de
flujo y presidn mucho mds sltas, La alte presidn y 1la alta
proporcidn de flujo de llenado, da buenos resultados en muy
pocos distribuidores llenos, utilizando un alojemiento con-
veneionel con un casquillo circular. Medisnte lz utiliza-
cidn de un cesquillo hexagonal y de un slojamiento conven-—
cional, segun s8¢ ha mostrado en la Patente de los Hstados
Unidos ndm. 3,845.887, se ha encontrado que poses diversos
fallos. Ios realizaciones descritas con anterioridad, segin
la prssente invencién, pusden ser cergedas con und alevada
presidén, ssi como altas proporciones de flujo, sin que vir-

tugzlmente se hays encontrado ningin fallo.

N 0 T A
Hecha la descripciodn del presente invento se hace cons-
tar que este solicitud se acoge 2 la priorided ds le soli-
citud alemana n¢ P 25 03 626.4, depositmada el 29 de snero de

1.975, vy que se declaran como nuevas y de propia invencidn
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las reivindicociones siguientes:

1.~ Perfeccionsmientos en vélvules distribuidoras de pro-~
ductos gaseosos a presifm, poseyendo dicha vdlvula una ecopa
de montaje, un slojamiento de vélvula inmévil con respecto
a la misma y un cesquillo para cerrar herméticemente un paso
de descarga, el cual casquillo estd dispuesto a modo de abra-
zadera enirs un reborde de¢ la citada copa de montaje que po-
ges una poreién de base que comprends una pared.extrema y una
pared circunferencial y una abertura de llenado en la pared
extrema dispueste radielmente hacia el exterior del paso de
descarga y solamente hacia el interior del reborde de abraza-
dora, ceracterizadas por el hecho de que en dicho casquillo
fizura una rezidn snular de abrazadera, un borde periférico
que posse porciones que se exbtienden hasta contactar con una
parad circundantes ssparada por otras porciones que no contactan
con dicha pared circundante, una porcidn marginal entre di-
cho borde perifdrico y la regidn de abrazadera y en la que se
ha previsto un espacio libre bajo la porecidn marginal del cas-
quillo para scomodar la porcidn marginel de modo que dicha
porecidn merginal puede extendsrse radialmente y Adesviarse misn
tras que @s estd efsctuando el llesnado dd distribuidor con el
Tin de dotar un pcgo del flujo & lo largo de las supsrficies
de la pared adyacente sobre dilcho casquillo, pasada la citada
reyidn de abrazadera y slrsdedor del borde periférico del cas-
quillo,

2.~ Parfeccioncmientos, ds acusrdo con la reivindieccidn
1, carscterizados porque el espacio libre se ha dotado de
una supsrficie cdnica correspondisnts sl alojamiento de la vél
vula localizado radislmsnte hacia el sxterior del reborsfs a

modo de abrazadera.
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3.— Perfeccionsmientos, de acuerdo con la reivindics-
cidn l, caracterizados porque el espacio, libre se ha »ro-
visto mediantes un rebaje circunfersncial en el alojsmiento
localizado rzdialmente hsaecia el extsrior dsl rsborde en abra-
zadera.

4.~ Perfeccionsmientos, de acuerdo con una cualquiera
de lss reivindicacionss 1 a 3, caractarizedos porqus la pe-
riferia del casquillo es poligonsl.

5.~ Perfeccionamientos, de acusrdo con uns cuslquisra
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados norqus &l es-
pacio libre posse una Aimensidn radisl de al menos sl 40%
del esvesor del caesguillo cuando no esta comprimido y umna
dimensidn exial bajo sl rsbords en abrazadsra de &l menos
el 110% de 1o extensidn rsdial mayor de la porcidn marginal
del casquillo.,

6.- Perfeécionamientos, de acuerdo con una cualquisra
de log reivindicsciones 1 a 5, csractsrizados porque 18 pa-
red extrema de 1ls bass se ha unido a la pasred circunfersn-
cial por medio de un radio.

7.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacidn
6, caracterizados porque el radio citado es al menos de 0.8
mm,

8.~ Perfeccionamientos en vdlvulas distribuidoras de pro
ductos gaseosos a presidn.

Segin se describe y reivindica en la presente licmoria

que consta de 14 hojas foliadas y mecanografisdas por una

sola cara y de 2 ldminas
liadrid, 28 de dinere de
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