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El invento ae refiere a una lámpara que se puede 

unir a una llave y que posee una carcasa que alberga a la - 

bombilla incandescente y la batería, estando sujeto contra 

uno de sus lados el asidero de la llave por medio de un tor 

5 nillo o elemento similar que pasa a través del agujero del

asidero de la llave.

En una forma de realización conocida (patente US 

3 310 668) la carcasa posee un hueco para la introducción de 

la llave. Dentro de la carcasa se aloja además un cartucho - 

10 que está insertado en la carcasa junto con un elemento de fi_

jacion en forma de U. Un brazo de la U de este elemento de - 

fijación se apoya contra una superficie ancha dBl asidero de 

la llave y penetra con un vastago en el agqpro del asidero.En
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este vastago entra el tornillo que sujeta al asidero de la lija 

ve entre una pared de la carcasa y este, brazo de la U. La fa­

bricación de esta forma de realización BS técnicamente dispon 

diosa. Además se pueden sujetar Solamente llaves qUB corres - 

ponden a la forma del hueco. Si la forma del asidero de la lia, 

ve es diferente de la forma del hueco tienen que estar dispo­

nibles carcasas configuradas de otra manera. Esto requiere una 

fabricación más voluminosa junto con gastos de almacenamiento 

más elevados. 5i se quisiera emplear una Uave con un asidero - 

más pequeño con referencia al hueco, existiría el peligro de - 

que la carcasa se tuerza en relación con el fuste de la llave, 

puesto que la fuerza del tornillo de sujeción no es suficien­

te. Esta sirve en lo esencial para que la llave no pueda ser 

extraída del hueco.

El invento tiene el objeto de proponer en particutar, 

quiere decir adicionalmente a los objetos que se desprenden de 

la memoria y de las reivindicaciones, una lámpara del tipo que 

se puede unir a una llave y cuya fabricación sea técnicamente 

sencilla y su estructuración ventajosa para el uso, de modo - 

que aún evitando un encierro con ajuste geométrico del asidero 

de la llave se obtenga una fijación estable de la llave con re 

ferencia a la lámpara.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema 

de tal manera que la sujeción del asidero de la llave se efec­

tué contra una capa automáticamente adhesiva.

Como consecuencia de esta estructuración se ha crea

do una lampara del tipo que se puede unir a una llave y q.ue -
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se distingue por una parte por una estructuración simplifica­

da y por otra parte por un valor de uso aumentado. Para reci­

bir al asidero de la llave no tiene que estar coordinado con 

este en la carcasa de la lámpara una abertura geométricamente 

ajustada, y a pesar de esto se puede fijar en la carcasa de - 

la lámpara con seguridad un gran número de llaves de formas - 

diferentes. Al ser apretado el tornillo que pasa por el agujero 

del asidero de la llave, una de las superficies anchas del asi 

dero se apoya contra la capa adhesiva, con lo que se consigue 

la unión solidaria de la llave con la carcasa de la lámpara. 

También si en la superficie de la llave dirigida hacia la capa 

auto-adhesiva existen salientes por ejemplo en forma de estam­

paciones - se consigue un contacto absoluto de las superficies 

debido a la eslasticidad de la capa auto-adhesiva, con lo que 

se aumenta todavía la fijación de la llave con referencia a - 

la carcasa de la lámpara. A la fijación de llaves con aside - 

ros diferentes ayuda el hecho de que el agujero del asidero - 

según se ha visto - se encuentra siempre más o menos en el - 

mismo sitio- En caso necesario una llave.unida a la lámpara - 

puede ser sustituida también por otra. Al efecto hay que sol­

tar solamafite el tornillo, desprender la llave ya existente* - 

de-la capa auto-adhesiva y colocar la llave nueva. Eventual - 

mente la antigua capa auto-adhesiva puede ser sustituida por 

otra nueva que antes de su aplicación estaba provista en sus 

dos lados de una lámina de protección.

Una característica ventajosa del invento consiste 

en que la capa auto-adhesiva está dispuesta en un sector"*es-
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caloñado de la.placa de soporte de la llave en la carcasa de 

la lámpara. La. altura de este escalón corresponde aproximada¡ 

mente al espesor de la capa auto-adhesiva más el espesor de 

la llave. Cuando la llave está fijada, el asidero dB la misma 

se extiende entre la capa auto-adhesiva y la cabeza del torni 

lio. Esta fijación es muy sencilla en su estructura y se pue­

de fabricar de manera sumamente económica. Para la fijación - 

de una llave o para la sustitución de la misma por otra no ha, 

ce falta desmontar la carcasa de la lámpara.

De acuerdo con el invento resulta favorable que el 

tornillo de sujeción es al mismo tiempo el tornillo de cierre 

de la carcasa de la lámpara. De este modo el tornillo de suje­

ción desempeña una función doble y se ahorran elementos cons­

tructivos pertenecientes a la carcasa de la lámpara.

Una variante ventajosa se ha realizado de acuerdo - 

con el invento de tal manera quB con la placa de base de la - 

carcasa de la lámpara está coorfinada una placa de sujeción - 

que soporta a la capa auto-radhesiva dentro de una escotadura 

aumentada en comparación con el asidero de la llave, la cual 

escotadura se transforma en una rendija que sirve para el paso 

del fuste de la llave. Cuando la llave está fijada en la car­

casa de la lámpara, su asidero está cubierto por completo. La 

profundidad de la escotadura en la placa de sujeción es menor 

que el grueso de la llave más el grueso de la capa auto-adhas^ 

va, de modo que la llave se mantiene siempre en posición de su, 

jeción a la capa auto-adhesiva a través del tornillo de suje - 

ción. La escotadura aumentada frente al asidero de la llave -
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permite la fijación %je llaves con asideros de formas diferen­

tes .

Aparte de esto es ventajoso de acuerdo con el inven­

to el que la placa ds base de la carcasa de la lámpara tiene 

una depresión en forma de cuenco para colocar en ella con - 

ajuste geométrico y'en forma inversible una placa de contacto 

que posee una aleta dirigida lateralmente con un saliente de 

contacto acodado de la misma y que se apoya contra el contac­

to central de la bombilla incandescente alojada en la depre - 

sion vecina, encima de cuya placa de contacto se extiende un 

resorte de presión de forma preferentemente cóncava, cuyo ex­

tremo libre se apoya en la superficie ancha de la batería ce­

lular que sirve como conectador y cuya línea periférica está 

en contacto con la depresión complementaria prevista también 

en la tapa de la carcasa para el alojamiento de la bombilla in, 

candescente. La placa de sujeción, la placa de base y la tapa de 

la carcasa pueden tener una altura muy reducida. Estos tres 

elementos se mantienen unidos por el tornillo de sujeción que 

fija a la llave. Sin embargo, para la introducción de la llave 

no hace falta que se separen la tapa de la carcasa y la p!aca 

de base. Estas tienen que ser separadas solamente cuando hay 

que colocar una batería nueva o sustituir tal vez una bombilla 

fundida. También esto puede realizarse de manera muy sencilla.

La placa de contacto con su saliente de contacto acodado per­

mite tolerancias grandes en los zócalos de .las bombillas incan, 

descantes, de modo que queda asegurado siempre un fúncionamian, 

to seguro de la lámpara. Para el establecimiento del contacto,
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debido al alojamiento conveniente de los,elementos eléctricos 

dentro de la carcasa, se aprovecha también la propia batería 

ya que esta, al ser conectada la lámpara, se apoya con su lí­

nea periférica contra el zócalo de la bombilla incandescente.

De acuerdo con el invento también es favorable que 

la placa de contacto posee un saliente para la sujeción del 

resorte de presión. El saliente de la placa de contacto hace 

que al ser desmontadas la placa de base y la tapa de la car­

casa el resorte de presión permanece en su posición con refe­

rencia a la placa de contacto. Por otra parte el saliente rea 

liza una sujeción de la espira básica del resorte de presión 

contra la pared de la depresión de ajuste geométrico, de modo 

que también la placa de contacto debido a esto está sujeta - 

con ajuste dinámico dentro de esta. Esto facilita el montaje 

de los dos elementos de la carcasa, a saber de la tapa y de 

la placa de base. El saliente pudiera partir también con uni­

formidad material de la pared de la depresión en forma de - 

cuenco. Entonces habría que añadirle por moldeo a la placa de 

base en la fabricación de esta.

Dos ejemplos de realización del invento se explican 

a continuación con ayuda de las Figuras 1 a 13 que muestran 

lo siguiente:

Figura 1 una vista de la primera forma de realización da la - 

lámpara que se puede unir a una llave,

Figura 2 una vista del dorso correspondiente a la Figura 1, 

Figura 3 una vista lateral de la lámpara,

Figura 4 el"corte siguiendo la línea IV - IV de la Figura 3
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Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

2

representado a escala aumentada,

5 una vista frontal de la lámpara que se puede unir a

. una llave, de acuerdo con la segunda forma de reali­

zación ,

6 la vista del dorso correspondiente a la- Figura 5,

7 una vista lateral correspondiente a la Figura 5,

8 una representación correspondiente a la Figura 7,pe­

ro con ía placa de sujeción desprendida de la placa 

de base de la carcasa de la lámpara,

9 la vista frontal de la placa de sujeción con la lla­

ve introducida,

10 el corte siguiendo la línea X-X de la figura'9,

11 la vista frontal de la placa de base a escala aumen­

tada,

12 el corte siguiendo la línea XII - XII de la Figura

11. y

13 Bl corte siguiendo la línea XIII - XIII de la Figu­

ra 11.

La lámpara representada en las Figuras 1 a 4 posee

la carcasa 1. Esta recibe a la batería celular 2 que sirve co, 

mo conectador así como una bombilla incandescente 6, la cual 

última se extiende dentro de un hueco 3 de la carcasa de la 

lámpara.

Contra la superficie 1' de la carcasa 1 enfrentada 

a la batería se apoya la placa de soporte 4 para la llave. E.g, 

ta placa sobresale en ambos lados de la carcasa de la lámpa­

ra. El extremo de la placa de soporte dirigido hacia la bate-
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ría configura el ojal 5 para la.fijación en una cadenita de 

soporte 6. El otro extremo de la placa de soporte está pro­

visto de un sector escalonado 7. Encima de la superficie es 

caloñada está fijada la capa auto-adhesiva 8. En el ejemplo 

5 de realización tiene esta una forma circular. Contra la capa

áuto-adhesiva B se -apoya el asidero 10 de una llave plana 11 

provista de un agujero 9 en el asidero.

Un tornillo de sujeción 12 pasa por el agujero 9 

del asidero de la llave y por un taladro 13 de la placa de 

10 soporte 4, encajando en una rosca 14 de la carcasa 1 de la

lámpara. La cabeza 12' del tornillo se apoya en la otra su­

perficie ancha del asidero 10 de la llave. El diámetro de - 

Bsta cabeza es mayor que el agujero 9 del asidero. Eventual 

mente puede estar prevista una arandela entre la cabeza 12'

15 del tornillo y el asidero 10 de la llave.

La llave 11 se fija de tal manera que su fuste 15 

está situado en la dirección longitudinal de la carcasa de 

la lámpara, en la que transcurre también el chorro de la luz.

En la segunda forma de realización, representada 

20 en las Figuras 5 a 13, la carcasa de la lámpara se compone

de la placa de base 16, la tapa 17 y la placa de sujeción 19.

La placa de sujeción 18 está equipada con una es­

cotadura 19 que es mayor que el asidero 10' de la llave pla­

na 11'. Esta escotadura 19, apropiada para recibir las lia - 

25 ves más corrientes, pasa R formar una rendija 20 que sirve

para el paso del fuste 15' de la llave.

S^gón se ve en la Figura 10, la profundidad dê .la
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escotadura 19 es* menor que el grueso de la llave más el espe­

sor de la capa auto-adhesiva 8.

En la placa de sujeción 18 se encuentra el agujero 

de paso 21 para el tornillo de sujeción 22 que pasa libremen­

te por la capa auto-adhesiva 8, el agujero del asidero 9', un 

taladro 16' de la placa de base 16 y encaja en la rosca de la 

tapa 17 de la carcasa. Para obtener una gran longitud de ator, 

nillamiento sale de la tapa 17 de la carcasa un collar 17' que 

penetra ená. taladro 16' de la placa de base 16. Por medio del 

tornillo 22 se sujeta la placa de base 16 entre la tapa 17 y 

la placa de sujeción. Para la cabeza 22' del tornillo está - 

prevista una depresión en la placa de sujeción de modo que ella 

no sobresale o sobresale solamente muy poco sobre la superfi­

cie ancha correspondiente de la placa de sujeción 18.

En la placa de base 16 se asientan las espigas de - 

guia 23 que sobresalen de esta. En la placa de sujeción 18 y 

en la tapa 17 se la carcasa están previstas aberturas adecua­

das 24 para dichas espigas.

En la placa de base 16 se encuentra una depresión 

en forma de cuenco 25 para la colocación inversible con ajus­

te geométrico de la placa de contacto 26. La posibilidad de 

la inversión se ha obtenido por las aletas 27 dirigidas late­

ralmente de la placa de contacto 26. De la aleta 27 sale el - 

saliente de contacto acodado 28 que se apoya contra el cantee 

to central 29 de la bombilla incandescente E¡. Esta última es­

tá situada en una depresión 31 colindante con la depresión 25 

en forma de cuenco así como en una depresión de alojamiento -
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32 de la tapa 17 de la carcasa, para el afianzamiento axial 

de la bombilla incandescente la depresión 31 esta provista - 

de una escotadura 33, en la que penetra el sitia de soldadu­

ra 34 del zócalo 30 de la bombilla incandescente.

5 Contra la placa de contacto 26 se apoya la espira

básica 35 del resorte de presión 36 que tiene forma cónica.La 

espira básica 35 está sujeta por un saliente acodado 26' de - 

la placa de contacto que sujeta a la espira básica 35 contra 

la pared de la depresión 25. El resorte de presión 36 se apo- 

^0 ya con su extremo libre Bn la superficie ancha 37' de la bate­

ría celular 37 que sirve como conectador. Esta batería se ex­

tiende en su mayor parte dentro de un taladro 38 de la tapa - 

17 de la carcasa. La batería celular 37 es atacada con la in­

terposición de una tecla 39 que esta guiada en un collar 40 

15 de la tapa 17 de la carcasa. El collar 40 puede asentarse tam

bien en forma desacoplable en la carcasa, o por ejemplo por - 

una conexión de atornillamiento o de'enchufe, de modo que la 

batería 37 puede ser recambiada también sin que haya que abrir 

la carcasa.

20 El establecimiento del contacto se realiza por un

lado sobre la superficie polar 37', el resorte de presión 36 

y la placa de contacto 26, y por el otro lado a través de la 

línea periférica 37" de la batería celular 37 que esta en con, 

tacto con la depresión de alojamiento y se apoya contra la lí- 

25 nea envolvente del zócalo 30 de la bombilla incandescente.

La llave se coloca en la escotadura de la placa de 

sujeción 18 cuando esta está desacoplada de la carcasa de—la
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lámpara. Después hay que"coordinar la placa de sujeción con 

la carease de la lámpara. A continuación ya solamente hay que 

enroscar el tornillo de sujeción 22.

En lugar del saliente acodado 26' de la placa de - 

.5 contacto 26 puede emplearse también un saliente 25' que par­

tiendo de la placa de base y siendo del mismo material de la 

misma penetra en la depresión a modo de cuenco 25, según el 

dibujo de puntos y rayitas en la Figura 12. Otra posibilidad 

consiste en que la placa de contacto 26 está centrada por una 

10 espiga céntrica que parte del fondo de la depresión en forma

de cuenco 25, para lo cual la placa de contacto 26 debe tener 

un agujero adecuado.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención.

15 1.- Perfeccionamientos en lámparas que se pueden -

unir a una llave y que poseen una carcasa que alberga a una 

bombilla incandescente y la batería, estando sujBto contra - 

uno de sus lados el asidero de la llave por medio de un tor­

nillo o elemento similar que pasa a través del agujero del - 

20 asidero de la llave, caracterizados porque la sujeción del -

asidero de la llave se realiza contra una capa auto-adhesiva.

2.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivin­

dicación 1, caracterizados porque la capa auto-adhesiva está 

dispuesta encima de un sector escalonado de 1-a placa de sopor 

25 te para la llave en la carcasa de la lámpara. "*"
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3. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin­

dicaciones anteriores¡ caracterizados porque el tornillo de 

sujeción es el tornillo de cierre de la carcasa de la lámpa­

ra .

4. - Perfeccionamientos, de acuerdo con lea reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque con la placa de 

base de la carcasa de la lámpara está coordinada dentro de una 

escotadura aumentada frenta al asidero de la llave una placa 

de sujeción que lleva a lo capa autoadhosivn, cuya escotadura 

pasa a formar una rendija que sirve para el paso del fuste de 

la llave.

5. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindi 

caciones anteriores, caracterizados porque la placa de base - 

de la carcasa de la lámpara tiene una depresión en forma de - 

cuenco para la colocación con ajúste geométrico y en forma iñ 

versible de una placa de contacto que posee una aleta dirigi­

da lateralmente con un saliente de contacto acodado de ella, 

el cual se apoya contra el contacto central de la bombilla in- 

candescende alojada en la depresión vecina y encima de la cual 

placa de contacto se extiende un resorte de presión configu­

rado preferentemente en forma cónica, cuyo extremo libre se 

apoya en la superficie ancha de la batería celular que sirve 

como conectador y cuya línea periférica esta en contacto con 

la depresión de alojamiento suplementaria prevista también en 

la tapa de la carcasa para la bombilla incandescente.

6. - Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque la placa de*Con­
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tacto posee un saliente para la sujeción del resorte de presión.

7.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAMPARAS QUE SE PUEDEN UNIR 

A UNA LLAVE".'

Tal como se describe y reivindica en la presente Me­

moria Descriptiva, que consta de trece hojas escritas a máqui­

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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