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IntCU:__

a

Esta invenoidn se refiero a m  sistema de envasa­
da para la confecei&t y llemdo de envases tubulares para 
el envasado de artículos, particulanaeate artículos que san 
de manipulaci&a delicada o han de apilarse ordinariamente, 
por ejemplo, bolsas de alimentos congelados tales como ju­
días, guisantes, patatas de churrería o similares o latas 
de tabaco, cajas de cartón de queso, vasos de halado, vasos 
de dulce de nata, etcdta&. Le invención es una modifican 
cidn de la invención dada a conocer en le solicitud de pa­
tento espadóla n3 412.233 del mismo solicitante. - - - - -

m  la solicitud de la patente espadóla na 432.23$ 
se da a conocer un mátodo y aparato para formar envases de 
artículos en que se hace pasar un material de envasado fle­
xible tubular en sentido axial a lo largo de un macho alar­
gado que incluye una poreiáh hueca de alimentación, y en el 
que el material de envasado rodea el macho, se hiende coatí 
nuamente en sentido axial el material de envasado a medida 
que pasa sobre la superficie deí macho y los bordes eorta!- 
dos del material de envasado, que definen la hendidura, sen 
tomados por medios de guía que ae mueven a lo largo del mar­
cho para guiar los bordea cortados alrededor de una abertu­
ra de producto en la superficie de la porción hueca del na-
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cha y en yuxtaposición da cierre corriente ahajo de dicha 
abertura para permitir que ai material de envaaado sea ce** 
rrado de nodo que el raterial vuelve a eer un ttdm continuo 
cea una junta axial. -

5. La presente invención proporciona un aparato para
femar paquetee de objeten que coqprmde un nacho alarido 
que ee extiende verticalaante y que tiene una porcia hueca 
de aumentación con una abertura de producto que conduce al 
interior del mandril y un extremo inferior de descarga, me­

to* dice de accionamiento para hacer pasar un material de enva­
sado flexible y tubular axialmente y hacia abajo a lo largo 
del macho mientras se pemitc la introducción de artículos 
en el interior del macho a través de la abertura de produc­
to, medios de cierre transversal per debatjo del extremo de

19. descaras del macho para formar cierres transversales en el 
tubo de envasado y una plataforma provista por debajo del 
macho para movimiento de elevación a una posición superior 
en que la plataforma está situada dentro de la porción hue­
ca del mecho para elevar una parte extrema cerrada trernsvág

20. exímante con anterioridad del tubo de envasado que cuelga 
del extremo de descarga del macho en la porci&t hueca del 
macho y permitir que se introduzca un artículo o pila de ar 
tículoe en la porción hueca a través de la abertura de pro­
ducto para ser soportados por la plataforma sobre una euper 
ficie interior de dicha parte extrema anteriormente cerrada 
del tubo de envasado, estando adaptada entonces la platafag 
ma pera retirarse hacia abajo del macho y liberar la parte
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cxtrema anteriomente cacrada, dol tubo de envasado cea el 
articule o artículos incluídcs desde dentro del macho para 
el cierre trasversal mAsiguicnte del tubo por encima del 
articule o artículos para fowar un paquete. - - - - - - -

5. La invención es particularmente útil cuando so-
aplica a un sistema tal como el sistema que se da a conocer 
en la solicitad de patente espadóla 432.235 en tguta se hiende 
axiabaeate el satería! de envasado tubular a medida que par­
as por encima de un macho y se guían los bordea cortados ̂ 1 

tú. rededor de la abertura de producto y luego se vuelven a ce­
rrar con una junta, axial. He obstante, la invención es spl¡L 
cable taE&xLéa a otro alaterna de envasado que utilizan mar­
ches del tipo de tubo de alimentación hueco, por ejemplo 
sistemas en que se frunce una manga de material tubular de 

15. envasado sobre el macho y se retira gradualmente para for­
mar paquetes que reciben productos desde el interior del asa 
cho o sistemas en que se forma el material tubular enrollas* 
do helicoidalmente una banda plana de material alrededor 
del sacho y cerrando las vueltas helicoidales unas a otras 

20. mientras el material progresa por el macho, recibiendo tam­
bién en este caso d  material tubular un producto desdo el 
interior del sacho. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

áhara se describirá 3a invención a título de ejem 
pío con referencia a los planos anexos en Ice cuales: - - -

25* la Figura 1 es una vista lateral samieeqpamgtica
de un aparato de envasado de artículos de acuerdo con la in
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les Figures 2 a son diagraass que ilustran las 
distintas etapas de operación del aparato en m  cielo de 
*y¡eeedo# — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

!3b aecho 1 dispuesto verticalaante tiene una por- 
eiáa hueca 2 de slimentaoidn cae un recorte 3 en la pared 
de la edema que fonos une abertura de entrada do productos 
y un adatase coadunado de correas de guía y accionamiento 
(no ilustrado) está provisto pana arrastrar si material de 
enrasado tubular, una malla de plástico convenientemente ex 
truída, de un rollo 4 por encima y a lo largo del macho, ro 
deando el material tubular el macho. Se hiende aada&aaate y 
de forma continua el material tubular a medida que pasa por 
encima del macho por una cuchilla apropiada posicicmada en 
5 y el sistema de accionamiento y correas de guía toma loa 
bordes hendidos del material, los guía alrededor de la abttg 
tura de producto y los lleva en yuxtapoaieláa de cierre co- 
rrlsate abajo de la abertura para la unidh de los bordes 
cortados por una máquina de coser 6 de modo que el material 
de envasado vuelva a ser un tubo continuo ccn una costura 
axial. El aparato descrito hasta ahora es exactamente igual 
al que se describe an la solicitad de patente española na 
432*235+ - - - - - ---------------------

Por debajo del extremo de descarga inferior del 
macho es proporciona una plataforma 7 que ss advil vertical 
mente e inellnable y accionada por ejemplo por un ariete



neumático o de cremallera o sigilar y el aparato incluye 
además un dispositivo 8 de fruncido* engrapado y seccionado 
y varillas tensaras 9 que funcionan en ranuras practicadas 
en el extremo inferior del macho* siendo el dispositivo 8 y 

5* las varillas 9 del tipo descrito en la solicitud de patente
británica a* 46075/74 del adamo solicitante* - - - - - - -

Ahora se describirá el funcionamiento del aparato 
con referencia a las Figuras 3 a te. - - - - - - - - - - -

So parte del supuesto que iaicialmentc el extremo 
10* inferior del tubo de envasado ue extiende en cierta distan-*

cía per debajo del extremo de descarga del macho y que se 
ha cerrado este extremo en una operación anterior (Figura 
10). Entonces se eleva la plataforma 7 desde su posición in 
feriar (Figura 10) a la posición superior (Figura 2) para 

15. elevar la parte extrema 10 del tubo de envasado en el inte­
rior de la porción Meca del macho. El operador carga ar­
tículos en el interior del macho a través de la abertura 3 
para productos de modo que los artículos están soportados 
en el interior de la parte extrema 10 del tubo de envasado 

20. por la plataforma 7 (Figura 3). Batanees el operador oprime
un interruptor (no ilustrado) para hacer bajar la platafor­
ma que desciende mientras soporta loa artículos (Figuras 4 
y 5). La plataforma continua deseasdieado para dejar los ar 
tículos colgando en la parte extrema del tubo (Figura 6)

2$. hasta que la plataforma acciona un interruptor 11 que hace
que el sistema, de correas de accionamiento y guía del apara 
te (hasta ahora parado) funcione para que bajen los artícu-



loa envasados en si tubo da envasado basta que una célula 
fotoeléctrica 12 detecta el paso de la parte superior de la 
pila de artículos (Figura 7) provocando la detenci&t del 
sistema de accionamiento y correas de guía. Mientras tanto 
la plataforma ha seguido descendiendo basta que una cartela 
13 la hace bascular (contra la fueras de un resorte). - - -

La célula fotoeléctrica 12, adeuda de señalar la 
deteneidh del sistema de correas de guía# tas&i&t da una s& 
Sal para que funcione el dispositivo 8 de fruncido# aguapa­
do y corte para fruncir el tubo de Malla en una mordaza del 
dispositivo (Figura 8) y luego se pasa una señal a las vari 
llae 9 peerá que se desplacen bacía adentro en la ranura del 
macho para elevar el extremo lleno de artículos del tubo a 
través de la mordaza (Figura 9) para tensar el paquete. Tog 
ainado este movimiento funciona el mecanismo de engrapado y 
corte para formar un par de cierres espaciados en el tubo 
de envasado y ssecionar el tubo entre los cierres, ̂ toacas 
el paquete terminado 15 cae sobre la plataforma 7 (Figura 
10) y se desvía sobre una banda transportadora receptora 16 
y la plataforma vuelve a su posición superior (Figura 2) p& 
ra comenzar el próximo ciclo de envasado. - - - - - - - - -

K.___.9___.2___ &

Se declaran de novedad y propiedad para España# 
sus territorios y piases de soberanía# las siguientes: - -
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i..y i .E. p I C A C I o s a  s

1.- Perfeccionamientos en lea aparatos para for­
mar paquetea de artículos., caracterizados porque al aparato 
comprende un macho alargado que se ̂ ctieade verticalmente 

5. que tiene una porción hueca de alimmitaoión con una abertu­
ra de producto que conduce al iatarior del ĉ cho y un extrg, 
mo de desmuga inferior, medios de accionamiento para hacer 
pasar un agterial de encasado flexible y tubular axiaíaenta 
y hacia abajo a 1c largo del nacho ai entras se permite la %  

10. troduceián de artículos en el interior del nacho a través
de la abertura de producto, nadies de cierre transversal por 
debajo del extrasao de descarga del mocho para formar cierres 
transversales en el tubo de envasado y una plataforma provis 
ta por debajo del macho para movimiento de elevación a una 

15, poaici&i superior en que la plataforma está situada dentro
de la poreidn hueca del macho para elevar tma parte extrema 
cerrada tvanaversalmente cea anterioridad dd tubo de enva­
sado que cuelga del extremo de descarga del macho en la por­
ción hueca del macho y permitir que se introduzca un artícu- 

20. lo o pila de artículos en la poreiái hueca a través de la
abertura do producto para aar soportados por la plataforma 
sobre una superficie interior de dicha parte extrema ante­
riormente cerrada del tubo da envasado, estando adaptada egt 
toacas la plataforma para retirarse hacia abajo del macho 

25. para liberar la parto extrema anteriormente cerrada del tu­
bo de envasado con el artículo o artículos incluidos desde 
dentro del macho pora el cierre transversal subsiguiente del



te.

13.

tubo por encina del artículo o artículos para fcroar un par­
quets.

2. - Parfeccicnanientc* según la reivindicación i,
caraetarisadcs pwqus #1 aqwato incluyo medico do hendido 
asociado* ce* ol nacho para hanátr ccntiMuaeente en sentido 
axial al weterial da envasado a medida que pasa por encina 
dal Hacho* medica da guía mdvilas a lo larec del nacho para 
rwcagsr lo* borda* cortado* dal material que defino la hen­
didura a fin da ¡guiar loo borda* cortado* dal notarial alxg 
dador da 1* ahartaca da producto en la auparficie de la poĝ 
cida hueca dal nacho y an yuxtaposición da cierro corviento 
abajo da dicha abertura y medios axiales da cerrado atsocia- 
doa cea al nacho corriente abajo de dicha abertura para ce­
rrar loa borda* cortado* yuxtapuesto* del material a fin da 
que al notarial vuelva a aar un tubo oantiauo con una costg 
ra ^ — — —

3. - *PEHFECCICNAmiNT3S ES LOS AlWiATOS PARA POS­
MAS PA0US2E8 ARTICULOS*. --- - ̂  -

Todo alio canfora* as describe y reivindica en la 
presenta aaaoria que consta ds nueve hojas* foliadas y nccg, 
nogrsfiade* per una sola do saa carao* y da cuatro láminas 
ds dibujos- que la ilustran.

BARCELONA, 21EHE, 1976
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