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por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
P.B., NERCER LIMITED

entidad britdnica, domiciliada en Central
Buildingse, Richmond Terrace, Blackburm,
Lancashire, Inglaterra, relativa a:

*PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA
PORMAR PAQUETES DE ARTICULOS™
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Inventor: Brian Orr

Prioridad: Solicitud de patente en Gran Bretiafia
ne 2616/1975 de fecha 21 Enero 1975.
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ABHORTA DEICRIPEY

Eota invencidn ee refiere a un sictexa de envatge
do para la confeceidn y llenndo de envases tubulares para
6l envasado de articulos, particularmente artfcules que smn
de manipulacidn delicada o han dp apilarse ordinariamente,
por ejemplo, bolsas ds alimentos congelndos tales como juw
dins, guisonies, patatas de churrerfa o similares o latam
de tabaco, tajas de vartin de queso, vascs do helade, vamos
de dulce de nata, etcétefa. Ls inmvencién es wma modifica~
cidn de la invenmeidn dad:& a cnocor en la solicitud de pa~
tento espafiola n? $32.235 del mismo molicitantoe = = = = =

En la solicitud de la patente espafiola n? 432.235
gso da a conccer wn método ¥y aparato para formar envases de
artfculos en qua Se hace pasar wi material de envasado fle~
xible tubulor en sentido axial a lo large de wr macho alarw
gado que incluye una porcidn husca de alimentaciln, y en el
que ¢l material de envasado rodes el macho, Se hiende comti
nusmente en bBentido exial el material de envasado a medida
que pasa aobre la superficie del macho y los bordes corta-
doa del materisl de envasads, gue definen la hendidura, son
tomgldes por medics de gula gue se mueven a lo large del maw
cho para guiar los bordes cortados alrededor de una aberiu=
ra de producto en la superficie de la poreidn hueos del ma-
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che y sa yuxtaposicidn de clerre oorrisnte abajo de dicha
sbertura para permitir que &l material de emvasndo ses ce-
reado do modo que el material vuelve a ser wn tubo continuo

cmmjmu‘nal. o A WE RS UR T UR R U AR SV M R W A W W

la presente invencif proporcionn un aparato para
Zormar paquetes d¢ objotos que comprends un macho alargsdo
quo Se extiende verticalmente y que tiene una poreiln husca
de alimaniacifo son wan abertura da producto que conduce al
interior del mandril y un extreao inferior de Jdescarga, e~
dios ds nccimmanieato para hacer pasar wn matorisl de erva=-
pado flexible y tubular axialmente y bacia adajo & 1o largo
del macho misntras se permilo ia introduccifn de artfculos
ot ol interior dsl macho o tyavés de la aberiura de produc—
%0, modios de clerre iransversal por debajo del gxiremo de
descarga del macho para formar cierres transvereales en el
tubo de nvasalo y wis plataforma provista por debajo del
macho para movimiento de elevacin a uns posicién superior
an que la plataforma estd situada dentro de la porcidn huew
ea del macho para elsvar wna parte extrems cerraia transver
salnente con muterioridad del tubo de anvasado que tuslga
ddeztrmdcamdelmiomlapmidnmul
macho y permitir que se introdusca un artfculo ¢ pila de ar
tioulos en la poroiln hueca e través de la abortura de pro=-
ducto para ser soportados por la plataforma sobre una super
fiaie intericr Ge dicha paric extrema snteriormenite cerrada
dal ‘Wubo de envacado, estando adaptada entonces la platafor
a5 para retirarse hacim abajo del macho y liberar la parte



extrema mteriormente cerrads del tubo de envasado con ol

artfcuio o artfculos inelufdos deasde dentro del macho para
¢l cierre trannversal subsiguiente del tubs por encimn del
artfaulo ¢ gprifoulos para formar un PaQUElGs = = w = = - =

S Ia invencidn es particularmente dtil cuznde so
aplica o un gigtents tal c¢omo ol misteun que se da a conocer
en la aolieiﬁmd de patente sopafiola 432.235 en que o2 hionde
axialmente ¢l material de envesadc tubuler a medids que pa-
83 por encima de wa macho y se gulan los bordes cortndos al

10, rededor de la abertura de profucto y luego se vuelven o ce-
rrar con una juntas axial. Ho obatante, la invencidn es apli
cable también a otro sistesa de¢ envasado que ubilizan ma~
chos del tipo de tude do alimentscidn husco, por ejemnio
giptenas ¢n gue s¢ fmmce Wa mangs de meterial tubuliar de

154 envasado polwe el macho y so redira graduninente para fore
mar peguetes gue reciben productos demde el interior del ma
cho o sistemas en que se forma el saterial tubular enrollmn
do helicoidalmente una bands plema de maserial alvededor

>~ .

del mache y cerrando lag vueltas helicoidales unas a otras
20, mientras ¢l meterial progresa por el uacho, recibiende tan~
bién en eoie caso el mzterial tutmisr un producto desde el

mmordelmcm."'"""‘-“"".""ﬂ‘--"l--w---

Ahora eo describird la invencida s tffulo de ejem
plo con referaucie & log@ plancs anexos o 1lo8 CURLESE ~ = ~

2594 la Figura 1 o8 una vioty lateral semicequomitiea
do wa agarato do envacado de artfoulos de acuerdo con la in
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las Figuras 2 a 10 son diagramms que ilustran lae
distintas etapas de operaciln del sparato su wm ciclo de sn

mo’mc‘m-m-n-nu‘hwﬂwﬁnmubn-n-un

n macho 1 dispussto verticalmente tienc una pb:u
oldn huscs 2 de alimentaocidn con wa yecorte 3 en 1a pared
de la misms que forma uma abertura de entrada do productos
y w1 sistena coabinedo de correns Ge gula y accionsaiento
{no ilustrado) sstd provisto para mrpestrar el material de
savasado tubular, was malla de plistico cuvenientemente ox
trufds, de wn rollo 4 por encima y a lo large del macho, ro
dsaudo el material tubular sl macho. Se hiende nxinlmante y
de forma continua el matorial tubular s nedida que pasae por
mcine del sacho por wna cuchillia apropiada posicionada en
5 ¥y #1 sistema de accicnamiento y correas de gufs toma los
bordes hendidos del material, los gufa alrededor de la aber
turs de producto y lus lleva on yuxtaposiciln de clerre o~
rriente abejo ds la abertura para la wiidn de los bordes
cortados por wa adouing de cossr 6 de¢ modo que el material
de suvamaio vuelve a ser mn tubd comtinuo con una costura
axial. EL aparato descrito haste shora om exactamente igual
al que s¢ dmribe e 1a golicitud de paiente empaficla ni

4320235; G G Ny W AP O S Ak an VF A0 WP W WD EN BF S0 G5 SR A Wt W6 R W W

Por dsbujo del exiremo de descarpa inferior del
wacho 9 proporcicas wna platatorms 7 que s mévil vertical
matite @ inclineble y accionada por ejemplo por wn ariete
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neundtico ¢ da cremallera v similar y el aparato incluye
adends wa dispositivo 8 de fmmeide, engrapsio y seccichado
¥ varillas tongsorsse 9 aue fincioman en ramiras practicadas
et ol extreme inferior del macho, siendo el dispositive 8 y
lap varilias 9 del tipo deacrito en la sslicitul de patente
britdnica nt 46075/74 dek m.im solicitantge = = = = = = -

Ahora ga degceriblrd el funcionamiento del gparato
con reforestin g I Figires 2 8 e w m m v v v o v = = -

So parie del oupuesio que inlcizimente el extremo
inferior del tubo de cuvassdo se extiende mm clerta distan~
gia por debajo del extremo de descarga del macho y que so
ha cerrado este extromo on una operacifn anterior (Figura
1C}e Entonces ee eleva la plataforma 7 desde =t posicidn in
ferior {(Figura 10} a la poaicidn swerior (Pigura 2} para
¢levar lg parie extrema 10 del tubo de envanado en el intge
rior de la porcifn husca del macho. El opersdor carga ore
ticulos en el interior del macho a través de la sbertura 3
pare producton de medo qua los artfculos estdn doporiaios
en ¢l interior de la parte extreama 10 del tubo de envasade
por la plataforms 7 (Figura 3). Entonces el operador oprime
wa interruptor (no ilustrade) para hacer tajar la platafore
ma que desciends m:lentms goparts log artfculos (Figuras 4
y 5)e la plataforma continua descendiendo para dejar los ay
tfculos colgando en la parte oxtreua del tubo (Figura 6)
hasts que la plataforma accions wm interruptor 11 quo hace
que ol sistema de correas de accimamiento y guia dél apara
0 {hasta ghora parado) fDuncione para que bajen los arifcu-



De

10

15«

20

los envasados sn el tubo de envasado hasta gque wan cflula
fotosléctrica 12 detectn el paso de lsn parte superior de ia
pilxn de artfculos (Figura 7) provocando la detemciln del
siateon de aoccionemiento y corvesn de gufs. FMientras tanto
1ls plataforma ha seguido descsndiesndo hasta que una cartels
13 la hace bascular (contra la fuersa de un revortole = = =

Ia cflula fotoeléctrien 12, adendn de sefirlar la
detencidn del sistema de correas de gufa, tambidn da wng sg
fial parn qus funcione el dispositive 8 de fruncido, agrapa~
d0 y corte para fruncir ¢l tubo de malla en waus mordava del
dispositive (Figura 8) y luego se pasa una sefial o las vari
1las 9 para que se desplacen hacia adentro en ia ranura del
nacho para elovar ¢l extremo lleno de articulos del tube a
través de la wordasa (Figurs 9) pars tensar el paquete. Texr
minado este movigiento fimciona el mecanismo de engrapado y
gorte pars formar un par de cierrves empacindos en el tube
de snvassdo y ssecionar ¢l tube entrs los cierres. Intoncee
el paquete terminalo 15 cae sobre la plataforasa 7 (Figurs
10) y os deavia sobre wna banda transportadora receptors 16
¥ la plataforms vuelve a su posicidn superior (Figurs 2) pa
ra comensar el préximo ciclo de envABRIOs = = = = = v = « =

. N S—

Se declaran de novedal y propiednd para Espafia,
sus territorice y plasas de scbermin, las aiguientop: = ~
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1o~ Perfoccicnanmientos en los aparatos para fore
mar paquetes de artfculos, caracterizedos porque el aparaio
comprende U macho alargnde gque me extiende verticalmente
qus tiene wnz porcién huecy de ‘alimtacién con wsa abariv-
ra de producto que conduce el interior del macho y un extre
me de descarga inferior, medics de sccicnamiento para hacer
pasar un matorinl de envasaio flexible y tubular axislmonte
¥ hacia abejo a 16 large del macho mientras se permite 1a in
troduceidn do articulos en el interior del masho g travie
de la sbertuva de producis, mediom do cierre trangversal por
debajo del extrems do descarga del macho parn formar cierres
Srancversales en ¢l tube de envasado y una plstaforma provig
2a por debajo del macho pava movimientc de elevacidu a wia
posicidn superior en que la plataforma eatd situada dentro
de la poreidn hueca del macho para elevar wna parte extrema
cerrada trangversolmenie ¢on anterioridad del tubo de ouva~
sado que cuelgn del extrems de descarpga dol machd en la porw
eidn hugea del macho y permitir que se introdusea un srtfcu-
1o ¢ pils de arifculos en la poreiln huecs a través de la
abertura de producto para sor scportadecs por la plataforma
sobre wia suporficie interior de dicha parte sxtrema ante-
riopnonte cerrada del tube de envasado, setando asdaptada en
toticgs 1s plataforma pars retirarse hacia sbaje del macho
para libersr la parts extrema smicricrmente cerrada del tu-
bo de envasado com el artloulo o articulos inclufdon deede
dentro del macho para el elerre transversal subsiguiente del
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tuba poyr moima del artlcenlo o articulos parn formar un pa-
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2~ Pmxfeccicnanientos magin la reivindicacidn 1,
carscterisados porqus ¢l apmrato inciuye medios de hondido
asocisdos con el macho pars hendiy continuamente en sentido
axial o1 material do snvasado & medida que pasa por encima
dsl macho, medics de gufa niviles & 1o large del macho para
recoger los bordes cortados del matorial qus define la hen-
didura » fin de guimr 1os bordes cortados del materisl alrp
dedor de lao absrtura de producto en la superficis de la por
cidn huecs del macho y en yuxtaposicifén ds cierre corrients
abajo de¢ dicha aberturs y medics axiaiss de cerrado asocla-
dos com sl macho corrisalie abajo de dicha sderiura para co-
mar los boxrdes cortalos yuxtapuesios del materizl a fin de
que ¢l material vuelva n 80r un tubo oontimuc con una costy

IR Atigls v v s s m s a e e

Jo~ "PERFECCIONAMITNTOS EN 105 APARATOS PARA PORw
WI’AQWESDEAR@ECHLOS”. S Ak N A W s W e S Ne e e

Todo sllo conforme #e deacribe y reivindics en la
presatite meoria que consts de nueve hojas, folindas y mecg
nografiaias por una wola de sus caras, y 48 custro léninns
de dibujos qus la iluetran. " *

2

BARCELONA, 21 EKE 1976
o, TCuretL SUROL




F B. MERCER LIMITED HQA T (4 HQAS)

FIG.1.
o~g
10,
g1 DB
HEF 12

BARCELONA, 21 ENE. i976
P A M curel suiob




F.B. MERCER LIMITED

HQA 2 (4 MQUAS)

o L)
8 8
| 129
-
13
FIG.2.

|
E
|
C—

A LW,

e

—
—
—
N

ﬁ"-'s:
13

FIG. 4.

garceLonA, 21 ERE 1576

¢ 4 m curell SURGH

/Nasbir~A




FB. MERCER LIMITED

HQA 3(4 HQIAS)

1
2
g’ol la‘g
03 o
8 7 8
/,b
11 12
?
13
FIG.S.

3 T’
e\
(A 7
2~ 2+
9
gﬁo' '0\9 =) lOJ
eIV R
) S R
&r 7 /E:ﬁ 12
i 1
-
13 13 7
FIG.b . FIG.7.

BARCELONA, 71 ERE 1976

Fa M Curell SUROH

Noctiar~A




FB. MERCER LIMITED HQA 4 (4 HQIAS)

! T

{"'v.,.x"aff .
oy 3 o
ad
1,
£
. (.

\ X X
1 1 |

-2 12 /rz

?' l? fl (?
S 9 9 g )

" 1
15
13 13 A
i 7 f?’ 7 16
L )
FIG. 8 FIG.S. FIG.IO.
RANAELONA, 21 £iE, 1976

P a M CUREl sufiob

Mt




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



