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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a una mAquina de plegar
apte para plegar srticulos de tejido y que no seegn de teji=
do de forma diverse y completamente sutomdticae

5e Se conocen mAquings plegadoras que estén constitui-
dss esenciglmente por una superficie plana provista con es—
tantes méviles que pueden girar entorno de un plano central
£1j0e "t |

Estas méqqinas deben glimentarse manuglmente, una

10. pieza Ogda Ve, solS'pueden obtenerse unos pocos tipos de
plegado, tienen una velocidad operative lente ya que depen-
den particularmente de la velocidad con la que el operario
dispone y ocentra los erticulos de fejido en 1lg miquina y rer
quieren mucho trabajo debido a leas oaracterfsticas antes oim

15. tadas.

Ia miquina segln el presente invento obvie las
desventajas de las méquines conocidas y proporeiona otras -
ventajas considerables que resultardn evidentes a los ex—:
pertos e pPartir de la descripeidn que sigue:

20, Lg méguina segln el presente invento lleva & oa=
bo les siguientes operaciones quo pusden gutomatizarse fa-
cilmente
1 - recoglda de un ertfculo ceda vez de wne pile de erti-

oulos dispuestos uno sobre el otro de forma ordenada;r

- 25. 5 - conducir el artfculo gl primexr conjunto de rodillos

y cuchillas plegadoras. .
3 - primer plegado del artfculo por dicho conjunto, usual-
mentc en la relecién 1/3 o 1/2.

4 - conducir el ertfculo el segundo conjunto de rodillos
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y ouchillas de plegedo. ‘

5 - Segundo plegado del artfculo, ortogonal gzl plegedo
aniorior’ por medio del segund9 oconjunto en la rela-
oidn 1/3, do 1/3, 0 1/3 de 1/2y 0 1/2 de 1/2, 0
1/2 de 1/3a

6 ~ +fransporter y epiler los srtfculos plegeios.

7 - descargar la pile de la mégquina.

Cuando los pliegues obtenidos con la operacidn 3'
resultan suficientes no se precisan las operaseciones 4 y 5
¥y le méguing resultard correspondientemente simplifioada;

A continuacidn se expone como se llevan g cagbo las
operaciones individuales.

1l - Recogida; _ )

S3e oomprime un arﬁioulo extendido, ligeramento,
durente un tiempo muy breve, ocontra ung superficio gobreya—
cente que os pegajosa por medio de un asdhesivo que se renue-
va periddicamente. ' ‘

Tos artfculos se encuentran, de proferencia, en
une pila ordenads sobre lg plataforma de un clevedor y se -
comprimen por modio de éste contra dicha superficic. 3¢ haoge
desconder immodiatamente el elevador segin le distancia'no-
cesaris paras desempefiarse de la superficic sobreyaconte,
que luego se desplaza hacie su posicién de reposo. Imego se
vuelve o inicisr ¢l ciclo hasta que s¢ vacfa la totalided
del elovador.

Le superficic sobreyacentoc puede estar constituf-
da por una cinte transportadors 0 una o mas pleocas mévilos
gobre gulas o impulsadas con un movimiento alternativos

El adhesivo, que debe scer innocuo y éeneralmento
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incoloro, estd oconstitufdo por datgho ngturel o sintétiso
0 sus dorivados apropiados.

Se ha encontrado que la goma base utilizada para
ls gome de maesocar resulta particulermente ventajosea cuando
so utiliza en forma de unsa soluoi§n o suspensidn, debido
a que e¢s higidnicamente aceptable, tiene un poder de adhe~—
rencig bueno y duradero, resulta de bajo consumo y es €00~
némica. . ‘

En casos especlales, particularmente en el oaso
de artfoulos de fibra gsintética, la rccogida puede efectusr—
se por medio de adhesién elec?rostéxica.

En este dltimo caso, la superficie contra }a que
ge empuje ol artfculo, o que simplemonte se aproximg, esti
constituida por materiel aislantc y sc¢ ocarga eleotrogtdti-
camentc oon medios conocidos, por ojomplo mediente cepillos
giratorios puestos on contacto con dicha superficie. Cuando
ol ertfoulo moramente se eproxime & la superficie, el eleva-
dor no es prooiso que descienda dospuds que se ha transpor;
tado el matcrial por dsto a la suporficie sobroyecente oarw
geda clecetrostéticamente.

El socionagmiento dol clovador puede ser de cual-
quier tipo descado, tel como neumético, hidréulico, mecdni-
co o sléctrico. Sin embargo ha rcsﬁltado ventajoso el acclo=
nemiento neumético.

2. Desprendimiento ¥ trensporte .

I, superficie con el artloulo adhorido se despla~
za do la posicidh de recogide a la posicién de desprendi-
miento, en donde se desprende el articulo de la superficio

y cae sobre un transportador subyacente para el ulterior
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dosplazemiconto a la posinidn de alimentacién pare el conjun-
to de plogado}

Bl desprendimiento pusde obtensrse ejerclendo une
presién negetive o positiva sobre el grticulo, por &jemplo
por medio de un ventilador de suceibn, o en el caso de adhe-
rencis eleotrostética inyectendo vepor o siguiendo otros mné-
todos conocidos. '

Lo oporacién de plogado se lleva a cabo de forma
original ¥y sofprendcnte. )

En efecto, en totel contraste con ol arte antexior,
se ofectfia adoptando ciortas velooidades do movimiento do
log ertfculos suficiente paralproporgionar ung, répida'velo-
cidad dc plegado del ertfculo, o sea, sproximedemente, ux
artfoulo por segundo, lo que hacc pogible plegarlo tyolando™e.
El trmino "volando" dobe entendersc on su sontido literel
¥y 01 GbetO, constituye la desoripeidn mes rogliste do la
forme con que se lleve & cabo la operacién do plegado sogin
ol presontc invento.

Poro este finalided ol artfoulo extondido se pro-
yocte gl airc, por ojomplo por medic de un par de rodillos
que giran on sontido contrario o por medio de un per do 9in—
tas transportadoras que giran on gontido contrario, etc;, &
une volooidad constente comprondida ontro 0,56 y 1,2 m/éco.,
de preforoncis alrededor de 1 n/sege

ELl a;tieulo o8 golpeado on vuclo, on la posicidn
predotorminads, por una cuchilla oopstituida por una berra
con un borde de golpqo rodondeado y, Por lo mencs, ten en—
cha como ol artfoulo, y ol aertfculo es arragtredo por una

corta distancis hacis ol ospacio comprendido entre los ro—
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dillos do contragiro que lo tomen y oompletan ol plegado;

Despuds de la salida de estos dos rodillos el arti-
oulo pusde plegarse de nuevo de forma similar a la antesl
indiceds para obtener un artfculo plegado en tres partes,

o sea 1/3.

El plegado en dos partes, o sea 1/2, se obtiene
utilizando una sola ouchillg. '

Se ha descubierto, asi@ismo, que cuando el art{-
culo se proyecta horizontalmente, ol &ngulo formado con la
horigontal por la linea recta que une lgs centros de diohgs
rodillos de gi?o contrario se encuenira, convenientemente,
gntre 20 y 302, y es de prefercnois de 24%.

Por otra parte son necesarias diversas mediciones
pera obtener el funcionamientc sproplado del dispositivo
de plegado y las mes importantes se doscriben con referen—
cig g la modalidad que se ofrecd.
4e Transporto al segundo conjunio de plegadoe.

Bl ertfculo descargado del primer conjunto de
plogado llega sobre una superficie mévil paralela al eje
de los rodillos del primer conjunto y se desplaza de aqu;
el primer par de rodillos del segundo conjunto de pleggdé;

Esta superficie mévi} puede ser; POr ejemplo, par—
te de una cinta transportedora, o un transportador, eto.

En ol oceso descrito los ejes de los rodillos del
primer y segundo conjunto de plogado sc encuentrsn mutua-
mentc ortogonagles.

Sin ombargo, cusndo se requieroc una disposigidﬁ
glineada pars 6l primer y segundo conjunto de plegado, se

degcargae el primor conjunto sobroc una superficie, por ojeom-—
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plo una ointa o mesa trensportedors proviste con rodilios

do trensporte giratorios, que lucgo se¢ hace girer 902 y es
accionada de modo que 8l srticulo sea descargedo ¥ sé ali-
mente gl primor per de rodillos del sogundo conjunto de plo—
gedoe

Con lg orgsnizacién alinocads reosulten paralelos
los ejes do los rodillos del primero y segundo conjunto de
plegado}

ELl primer y segundo oconjunto de plegado pueden
situarse a niveles igueles o distinfos sobre el piso. En ol
segundo ogso debe inclinarse al eje del transportador o debe
moverse vorticalmenge la suporficic giratoria on o0e,

5. Scgundo plegados

Fl segundo conjunto de plegado puede construirse
de modo similar gl proviemente descrito para obtener las gli~
versas 9ombinaciones de plegedo descritas en el pérrafo 3,

u otras,

Este sogundo conjunto pucde evidentcmente estar
susente cuando 1/3 o l/S'plieguns gson guficientes pare ol
ertfoulo de que se trata, o en donde debe utilizarse en su
lugar ung méguina de plegados

To mismo es eplicable a la sustitucién del primer
conjunto de montajoe
6« Transportc y apiledo.

Bl artfoulo plegado finalmente se descargae del
segundo conjunto de plegado gobre una superficic horizontal
que sc¢ situa sobre un elevador. _

Bsta descarge se obtione por inercie, 0 SGgy MO~

diante rotirade sfbita de la superficis horizontal o haclen=—
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do desconder dispositivos de suociBn, por ejomplo sobre los
bordes enfrentados del articulo y luego elevéndolos mientias
diche superficic horizontsl vuwolve a su posicién inicial.

Iuego se interrumpe el vaofo para que ceiga el ar-
tfculo sobre la pile subyacentc, que se dispone sobre un ole-
vador quo sc hace daescender para cada artfculo descargado se=
gln uns distancie eproximademonte iguel al espesor del arti-
culo plogado;

Teo Dosoarga; )

Cuando el elevador ha aloanzado el fingl de su oa=
rrera actia un empuj;dor que trangfiere le pila de ertiou-
los del elevador al iransportador, por ejomplo sobre una cin-
ta trangportadors O ;ransportador;

Ig méquinardoscrita hasta shora esté provists con
equipo de ocontrol, ajuste y sinoronizacibn, particulermente
de tipo elootrénico.;

En particular, pera faciliter quo la méquina plic~-
gue artfculos de dif;rentes espesorcs ¥ temefios, afin ouando
perfenczcan a la misﬁa pile, le méquina se ajusta do profe-—
rencia au’comé.’cicamen%e por medio do sonsores, tales como od—
lules fotocléotricas, que miden ol tiempo que terds el ar—
tfculo en pasar y trensmite las seﬁales Qorrospondiontos ?l
equipo de comtrol electrdnico que ajuste, eutombticemento,
1s secuscncia de operacioness. .

Ia ilustracién de la méquine se ilustra, a tLtulo
do ejemplo no limitativo,,en log dibujos adjuntos, en los
ques

La figura 1 es una olevooidn lateral esqucmét;ca ,

de las partes do le mbguinag indicedes con los ndémeros I, II,



5e

10.

15.

20.

) ,25'

IIT en lg figura 3.

Ig figurs 2 6s ol comborno extsrno de la cuchilla
de plegado para desvigr hacie abajo ol artfculo expulsado
de los rodillos de alimentacidén para obtener 1/2 plegado';

La figurs 3 es una vista en planta de la organizam~
oidn do las divorsas pertes que formen le méquina segin el
invento.

Haoiendo rcferencia a la figura 3, 1la méquina og—
t4 constitulda por la seccidn I on donde son recogidos los
artfculos de una pile dispucste sobro un clevador que forma
pertc de la miquina, la seccidn II quo conduce los artlou-
los @ la primora operacidén do plegado, la geccidn IIL que
compronde ol primer conjunto de rodillos y cuchillas pare
plegar los artfculos, la seceidn IV quo conduce los ar'hiouf-
los a la scgunda operacién de plegadoy la scecidn V que com-
prende ¢l scgundo conjunto do plogedo ¥ las soccecioncs VI y
VII que spile los srtfculos plogados y los descarga de la
méquina'.

¢

I soceidn T de la méguina osté constitufdas, osen-
cialmento, por un elovedor accionado nouméticemonte 3 qug'
goporta una pila do artfoulos, por cjomplo 600 artfculos, |
quo pueden ser do distinto temafio, wne cinta transportadora
1 y ung suporficie de soporte 2.

Ta cints 1 se¢ vuclve pogajosa splicando un adho-
givo apropiando a base de goma de masoals

Bl olovador empuje ol primor artfculo de la pila
contrs la ointa 1 y superficie de soporte 2 durente un tiem—
po muy brove y lusgo desciendo segiin clerta distencia para

1iberer la ointa. Bl ertfculo unido g la cinta 1 se desrlaza
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luego a la ssocidn II.

La seocidn II esté constitufda por una serie de
cintas paralelas gpropiadamenta espacladas, 0 una mglla me—
télica u otra cinta de otro modo perforada 5, dispuesta por
debajo de la ointe 1, una caja 6 bajo vacfo y una vélvula
de deslizam@ento 7 pars conectar brevemente la caja de vaolo
gl exterior, o sea sl tramo superior de la cinta 5. De este
modo se desprende el ertfoulo de la cinta 1 y se deposita
gobre lg cinta 5 que es accionada} .

,La seccibn de plegado ITI esté oonstituidg, esen-
ciglmente, por seis }qdillos igueles 10, 11, 12, 13, 15, 16
de didmetro de 100 mﬁ, que giran en gentido contrario a una
velocidad pgriférica de 1,05 m/sege , ol rodillo 31 de 20 mm
do difmetro, el motor con volante L4 que acclona todos los
rodillos con la exoébcidn del rodillo 31 que es loco, las
cuchilles de plegedo 9 y 18 que basculan entorno de respec—
tivos centros de giro y los dos estantes 19 ¥ 20, ’

Lo ocuchille 9 est4 provista con una cars interng
de contorno ourvado 17, vdese la figura 2, cuya finglidad.
es la de desviar hacla sbajo un artfoulo que tropieze oon
el contorno l%, pare obtener 1/2 plegado.

El rodillo 31 se dispone de modo que sSu superficie
se encuentre al exterior de la veftical tangente sobre el
latersl de alimentacién del rodillo 12 segin unos pocos T,
Se ha desoubierto que disponlendo el rodillo 31 de este mo—
do se impido que el ertfculo se adhilera permenentemente al
rodillo 12 y se enrolle sobre dsto

Is 1ince que une los centros de los rodillos 1l

y 12 forms un &ngulo de 242 con la horigontal, y la lines
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que une los centros de lcs rodillos 12 y 13 forme un fngulo
de 242 oon la vertical.

Todos los rodillos se ocubren con caucho especiel-
mente blando de adhersncia aproplaeds al meterisl con gque esw—
+4 febricado ol artfoulo.

Hseiendo reforencig a la figura 1, lg seccidén IV
estd consti%uiqa por ol transportador formado por une cinte
transportadora, los rodillos do goporte 21 que pivotan sobre
ajes soportadés por los brazos dc la placa 36 on forms de
nUn provista con un penel lateral 52; Este place 36 esté pro-
vista inferior@ente con dos soportes 22, uno solo de los cye-
les os visible, por los que pasa el 4rbol 33 que pucde gl- :
rar sobre dos goportes oxtremos 23, uno solo de los cueales
es visiblo, fijados el srmezén 30 del transportador.

@l motor 25, fijado a la placa 36 por medio de un
soporte 22, acciona el rodillo dc oints 21 por medio de la
trensmisién 26.

‘ El trensportador esté provisto también, inferdor-
mente, oon un oilindro de doble accionsmiento operado neur
méxicamentc; gsobre cuyo pistén 54 pivota el brazo 28 rigido
con el soportc 22 ropresentado en la figura.

Ouando el pistén 34 es accicnedo y se mueve a la
posicién indicada por 1inees de t¥azos, la totelided del
tranéporﬁador, ineluyendo el motor 25, gira entorno del ejo
de giro 33;

Ouando el artfoulo ebandona los rodillos 15 ¥ 16
ol transportador se encuentra en unls posicién inclineds y
ol artfoulo se dosliza sobre la suporficie do los rodillos
o1 hesta que tropiczs con el pgnol laferal 32 que lo centra.
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Se gplane el transportacibr y los rodillos 21 des~
plezan ol artfoulo hacie delante hacia el segundo conjunto
de plegadol

Debido & que les secciones Vy VI y VII, no difie-
ren sustanoislmente de las ya desoritas no se considerarén
ulteriormente dstas ﬁi tampoco ol Ffuncionemiento de la né-
quing en genoral.

Por ol contrerio, a continuacibén se ofrece una
descripeidn del funcionamiento de la seccién de plegedo
cuando dobla el ertfculo en tres o dos partes iguales.

Doblado de] artfeulo en trecs partes igueless

En este oaéo ol ertfculo spresado por los rodillos
10 y 11 so expulse hacia el estante 19. Cuendo hg sido expul-
sado 2/3 de su longi{i;ud funciona la cuchilla 9 y golpea el
artfculo oxoctamente. & 1/3 de su longitud, doblindolo de es~—
to modo. Iucgo ol artfculo es aprosado inmediatemente y do-
blado por log rodillos 1l ¥ 12; Despuds que eproximedemente
1/3 deb :!.a longitud del srtfculoha abandonado los rodillos
11 y 12, la ocuchilla 18 entra on funciongmiento y establece
el segundo pliegue en el ar'ticulc? que luego es epresado ¥y
plegado por log rodillos 12 ¥ 13, expulsado de dstos y, por
ltimo, apresado por los rodilios 15 y 16, do los que so
descarga sobre ol transportador 21.

Doblado del artfculo on dos partes igusles.

Eﬁ esto caso la cuchilla S se lleva préxime a los
rodillos 10 y 11, y el artfculo es desviado hacia abajo de-
bido al oontorno particulaer 17 de la cuchilla 9, y es apre~-
sedo por los rodillos 11 y 12.

Cuando el articulo ha abandonado una longitud su~—

E
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ficiente los rodillos, la cuchilla 18 entra on fgncién g
golpea el artfculo exactamente on su parte medie, dobléndolo
do estc modo. BL tejido, doblado en dos partes igueles, 68
spresado luego por los rodillos 15 ¥ 16 y descargado hori-
gontalmente sobrs el transporiador ol.

Control automético.

El funoionamienjo de las divorsas secciones de
la méguiya no os continuo, con la exoepoidn de las seccio-
neg de plegadd;

La méquing estd provista de un pansel de mendo quo
comprendc dispositivos pgra su control en relseidn con la
velocided de plegado y espesor del artfoulo.

A ocontinuseidn se ofrcce una deseripoién indicati-
va del control awtomdtico de la méquina. o

Congiderando que'la plateforms del elevador 3 oonw-
tenga la pila de artfculos, el'funoionamiento de le méguina
comienza olevando el elevedor 3 due comprime ligeramente un
artdoulo contra la cinta l. Cuando se ef!.eva la plataforma dol
elovador dsta opora un microinterruptor, no representados,
que dotormine ol descenso del elevador e inicia el movimionto
de la cinta 1. ]

Duranto este descenso el olevador active una oé-
1ule fotooldetrica, no representada, que motive su nuova
olevecidn a una velocided fija predetorminades.

El artfoulo transportado por la cinta 1 aectiva
15 odlula fotooldetrica 4 quo mide la longitud del artioulo
como funeidn de la velocidad de la ointa y ten pronto ocomo
ol borde posterior del artfculo pase la odlule fotoeldotri-

oa 4, Sota dotienc la cinta y abre la v&lvule do succidén.7
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durante unes pooas ddcimas de sogundo, poniendo en funols =
nemionto simulténeemente la cinbe 5.

En ¢l final de la cinta 5 se dispone la célula
fotogléctyica 8 que gobierna la accibn do las cuchilles 9
y 18, de conformided con las velocidades de plegado prede~
torminadas.

El artfculo que abandone log rodillos 15 y 16 lle—
ge sobre lg cinta 21 que se encuentra en unae posicién inoli-
nada yitoca ol panel lateral 32 de la cinta. En el panel la-
teral 3alse ingtelan dos cdlulas fotoeldotricas, no repro-
sentedas, y cuando sc gotiven por el artfoulo devuelven la
cintg 5 a la posicién horigontgl, inician su wmovimiento y
miden la longitud del articulo como Ffuncién de la velocidad
de la ointas '

' En ol extremo de la cintg 21, junto al segundo ple-
gedor, se dispono una célule fotocldetrica, véase la scocibn
V de la figura 3. Le finglidad dc csta oélule fotoeldéctrica
es similar a la que lg célulg fotooldetFica 8. El sogundo
plegador cs oontrolado de modo similar a la descrita en xe—
lgeién oon ol primero.

El artfculo que abandons el segundo plegador Pase
a la seccidn de apilado ¥y so dosliga por inercia sobre ung
mese y opera un microinterruptor que produce la retirade
instantinea do. 1la mesa y que caiga ol'ar'biculo sobre la ple-
teforma del elevador, no representado, cuyo sisteme de opn~
trol autom&tico os similer gl descrito pare el elevador 3 ¥
repono dichg mesea.

Despuds del apilado do ciorto nfmero de artfoulos

gsobre el olevador, &ste llega al final de su carrora y ac—
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ciong un microinterruptor éue:actiVa ol dispositivo do ex-
pulsidn. 90 para los articulos, ol ousl controls un microin-
terruptor motivendo la nueva olovaclén del elevedor y ol ro=-
$orno del dispogitivo de expulsidn;;

Tos artfoulos se midon por medio de componentes

olootrdnicos .

REIVINDICACIONES

Desorito el objeto del prosente invento, se doola~
ren MOVEs ¥ de propie invencidn las siguicntes reivindice-
ciones, con priorided de la golicitud de petente italiane
n® 19412 A/75 del 20 de Enero de 1975

1. Perfeccionemientos on méguinas pere plggar ona
t{oulos de tejido, y artfculos que no scen de tejide, pre-
forentomonte de tamafio pequefio y moedio ¥y en forma divorsa,
carsctorizados por comprenderi
a) une scocién de recogidae en donde los artfculos se feco-

gen upo a UNO ¥y SO sdhieren o ung suporficie mévil so-
breyacento,

b) wuna soccidn do desprondimiento y ftransporte en donde
cada artfoulo se desprende aproplajemente de dicha
guperficie sobreyacente despuds de movarse, se 4epo-
gite luego sobre un trensportador gubyacentc y se lle~
va & la posicién de alimentacién para la seccidn gub-
giguicnte.

o) una soceibn de plogado que oomprende un primer par
de rodillos quo giran cn son#ido contrerio do los
que es expulgado el artioulo,'un ostante de soportc

para dicho artfculo expulsedo, une cuchillg basculan—



5.

10.

15.

20«

25.

16

i
S

.

o que golypoe el art{culo para plegaerlo ¥y lleverlo,
sl plegado, junto a un sogundo par de rodillos que
girgn on santido contrario, ocompletando dicho segundo
per de rodillos el plegado y cxpulsando ol articulo
plogado, oomprendiondo los dos pares de rodillos un
rodillo comén y formando la lincs que une los centros
de los rodillos del segundo par un éngglo con la homis
zortgl que se encuentre entrc 20 y 308, de preferencia
248, ,
’ 2;~'Porfeocionamientos, de conformidad con la rei-
vindicacién 1, caracterizados porque dicha superficie de la
seccidn dc roocogida se vuelvo adhosive aplicéndole un adho-
givo gpropiado . ( ‘

3;~’Porfeg6ionamientos, de conformidad con lg rol-
vindicacidn 1, oaraéterizados porque diche supcrficie de la
seceidn do recogida so vuslve adhesiva por medio de un edho-
givo elegido del grupo constitufdo por soluciones o suspen—
sioncs do caucho natural o sinté?ioo o sus derivados. '

4;—‘Ebrfecoionamiontos, do conformidad con la rei-
vindicaocidn 1, caracterizedo porque el adhosiwo est& cong=
titufdo osonciglmentc por soluciones o suspensiones do la
gomg de base ubilizada cn la gome, de masoar.

5;~lPerfeccionamientos, do conformided con lg roi-
vindicaoidn 1, caracterizados porque dicha superficie névil
go carga oleotrostéticamente ubilizando cepillos glretorips
apropiados y similarcs. ,

Ge= Porfocoionamicntos, de conformidad con cugl—
quieras do las reivindicaciones preccdontes, caracterizados

porque los articulos se disponen sobre un elevador y sc¢ llow-
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van, uno g uno, contra la superficic mévil y so transfigren
de ostc modo sobre la cera inforior de‘dicha superficie,
heeidndose descender luego el elevador, en caso necesario,
pera desempefiar la suporficie sobreyacente que éé mieve lus—
5 g0 a la posioi6n para el desprenqimiento del artfculo.

ﬁimﬁwﬂmeMW,%omﬁmmwcwlamb
vindicacidn 6, caracterizados porque la superficie névil go-
breyacente estd oconstitufda por une cinta trensportadoras pro-
viste oon wna placa de soporte. '

10. 8.~ Porfecclonemiontos, de cgnformidad con cualquie~
ra do las roivindicaciones preccdentes, caracterizados por—
qus 6 dospronde ol artfculo aplicando vacio por debajo de
una cinta de m@ltiples elomentos paralelos o de mallae mo 4~
lics o_similar dispueste inmodisatamento por debajo de lg sué

154 perficic a la que se adhiere ol artioulo.y se conducc el ar—
4{oulo oon ol acoionamiento de lg ocorrsa, a la elimentacidn
do la seocidn de plegado despuds quo ol articulo»dosprondido
do diche superficie se he depositado sobre lg cintae

9;—’Porfeccionamientos de conformided con la rci-

20, vindicaeidn 5, oaracterizados porque ol artioulo se dospr6n~
do inyoctando vapor a la superficioc on 1la quo so adhiore ol
artioulo’y so conduce ol srtfoulo, oon ol gcciongmiento do
le cinta, a la alimentacidén de la seceidn do plegado despuds
qus ol artfculo desprondido de dicha guporficie se ha dopo-
sitedo gobrc la cintae ‘

2 10.= Porfoccionamienios, de conformidad con cugl-

quiers de las roivindicaciones preccdentes, caractorizados

porque la soocién de plegedo compronde un terecr par dc ro-
dillog que giran on sentide contrario, una cuchilla besou~

lantc, un ostente do soporte para ol artfoulo expulsado dol
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segundo per y un rodillo loco dispucsto en la entrada parea
el artioulo a didho torcor par de rodillos, comprendiendo
el segundo y torcer par de rodilles un rodillo comdn y for—
mando le 1finoa que une los dos oontros do los rodillos del
tercer par un fngulo do 20 a 302 oon lg vériicel, de prefo-
rencig de 24%, .

11 .= P@rfeccionamiontos, do ‘conformided con la
reivindicacibn 1, caracterizados por comprendsr unla geccidn
pare transportar ol artfculo parclelmonte plegedo a la so-
gunda scceibn ds plegado, constitufda oscnciglmente por una
oints trensportsdore mévil en una direccidn paralela el oje
de los rodillos de la primora seocidn de plogado y que pPue-—
de inclinarsc pera facilitar la reocpeién del artfculo par—
ciglmente plogado. ,

12;— Iprfeccionamicntos, de conformidad con la
reivindicaoidn 1, caractorizados por comprender una sooeidn
pare conducir el artfculo percialmonto plegedo & 1lg SOgU=
de soocidn de plegado, constitulde csenciglmente por una
cinta o mosa transportadors con rodillos giratorios de
transmisién que s¢ gira 902 y luogo se gcciong.e

13}— Porfocoionemiontos, de conformidsd con la
reivindicacidn 1, ceractcrizados por comprendsr una scgun-—
de scocidn de plegado similar a lﬁ de las reivindicaciones
10 y 1. ‘

14, P@rfoooionamicntos, dc conformidad con la
reivindicacidn 1, caracterizadqs por comprender uha seo-
cidn para trensportar los ertfoulos plogados a la desoarga
de la miquina, que incluye una guperficioc horizontel mévil

hecis la posioidn de descerga de la mndguina on dondc so
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descargs ol artfoulo por inerc:}.a; oon 1la stbite rotirada

do diche superficic horizontely gobre un elevador subyaocch=
te sobre ol que se epilan los art'ioulos.

15.~ Porfecelongmicntos, de conformided con la
reivindicaoidn 1, ocasracterizados por oomprender una secoidn
pere transportar los articulos plogados a la descarge do
le méquina, que ineluye uns superficic horigzontsl mévil ha~
cie la posicién do descarge de lp méquine y un dispositivo
de sucoién para olevar ol artfoulo y dejer que calge lusgo,
emulendo ol vaofo, sobre un clovador subyacente donde se
apila;

164 Pc?rfeooionamientos de conformidad con lg
reivindicacidn 1, ceracterizados por comprendsr una seocidn
de descarga que incluye un empujador que se acclona cual}do
ol olevador ha slcanzedo su posioién do desoenso m&ximo,
descergando asf la pila de artfoulos.

17.~ Perfoocionamientos en méquinas pera plegar
artfculos de tojldos. 7

Sogfn se deseribe y roivindice on la presente mo-
morie desoriptiva que consta de 1O pégines follades y esori-
tas o mfquing por una sols de sus opres/ y acompafiades do los
dibujos reglamonfsarios.

Madrid, a 19 ENE,

Pu Qe

ador JOSE L. MORR

mpce
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