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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere  a una máquina de plegar 

apta para plegar artículos de tejido y que no sean de t e j i ­

do de forma diversa y completamente automática»

Se conocen máquinas plegadoras que están constitui­

das esencialmente por una superficie plana provista con es­

tantes móviles que pueden girar entorno de un plano central

fijo *
Estas máquinas deben alimentarse manualmente, una 

pieza cada vez, solo pueden obtenerse unos pocos tipos de 

plegado, tienen una velocidad operativa lenta ya que depen­

den particularmente de la  velocidad con la  que e l operario 

dispone y oentra los artículos de tejido en la  máquina y rer 

quieren mucho trabajo debido a las características antes oin

tadas •
l a  máquina segán e l presente invento obvia las 

desventajas de las máquinas conocidas y proporciona otras ■ 

ventajas considerables que resultarán evidentes a los ex-: 

pertos a p artir de la  descripción que sigue!

la  máquina segán e l  presente invento lle v a  a ca­

bo las siguientes operaciones quo pueden automatizarse fá­

cilmente •
1  -  recogida de un artículo cada voz de una p ila  de a rtí­

culos dispuestos uno sobre e l otro de forma ordenada*

2 -  conducir e l artículo al primer oonjunto de rodillos

y cuohillas plegadoras*

3 -  primer plegado del artículo por dicho conjunto, usual-

mento en l a  relación 1/3 o 1 /2*

4 -  conducir e l  artículo al segundo conjunto de rodillos
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y cuchillas de plegado.

5 -  Segando plegado del artícu lo , ortogonal al plegado

anterior, por medio del segundo oonjunto en la  rela­

ción 1/3 , de 1/3 , o 1/3 de 1/2, o 1/2 de 1/2 , o 

5 . 1/2 de 1/3»

6 -  transportar y apilar los artículos plegados.

? -  descargar la  p ila  de la  máquina*

Guando los pliegues obtenidos con la  operación 3 

resultan suficientes no se precisan las operaciones 4 y  5 

10. y  la  máquina resultará correspondientemente sim plificada.

A continuación se expone oomo se llevan a cabo las 

operaciones individuales.

1 -  Recogida.
3e oomprime un artículo extendido, ligeramente,

15» durante un tiempo muy breve, oontra una superficio sobroya- 

oente que es pegajosa por medio de un .adhesivo que se ronue- 

va periódicamente.

Los artículos so encuentran, do preferencia, en 

una p ila  ordenada sobre la  plataforma de un elevador y se • 

20. comprimen por medio de ósto oontra dicha superficie. 3e haoe 

descender inmediatamente e l elevador segón la  distancia ne­

cesaria para desempeñarse de l a  superficie sobreyaconto, 

que luego se desplaza hacia su posioión de reposo. Luego se 

vuelve a in io iar e l oiclo hasta que so vacía la  totalidad 

25» del elevador.
La superficie sobroyacento puedo estar constitui­

da por una cinta transportadora o una o mas plaoas móvilos 

sobro guías o impulsadas con un movimiento alternativo.

El adhesivo, quo debe sor innocuo y'generalmente



incoloro, está  constituido por daüoho natural o sintético 

o sus derivados apropiados*

So ha encontrado que l a  goma base u tilizad a  para 

la  goma do mascar resulta  particularmente ventajosa cuando 

se u t i l iz a  en forma do una solución o suspensión, debido 

a que es higiónioamonte aceptable, tiene un poder do adhe­

rencia bueno y duradero, resulta do bajo oonsumo y es eco­

nómica.
En oasos especiales, particularmente en e l caso 

de artículos do fib ra  s in tática , la  recogida puede efectuar­

se por medio de adhesión electrostática*

En este último caso, la  superficie contra l a  que 

se empuja e l articu lo , o que simplemente se aproxima, está 

constituida por material aislar-te y se oarga e lectro stá ti­

camente oon medios conocidos, por ejemplo mediante cepillos 

giratorios puestos en contacto con dicha superficie* Cuando 

e l artículo meramente so aproxima a l a  superficie, e l  eleva­

dor no es prooiso que descienda dospuós que se ha transpor­

tado e l  material por ósto a l a  suporficie sobroyacento car­

gada electrostáticamente.

El accionamiento del elevador puede ser de cual­

quier tipo deseado, ta l como neumátioo, hidráulico, mecáni­

co o elóctrioo. Sin embargo ha resultado ventajoso e l accio­

namiento neumático.

2. Assprendimiento y transporte.

la  superficie con e l artíoulo adherido so despla­

za de la  posioióh de recogida a la  posición de desprendi­

miento, en donde se desprende e l  articulo de l a  superficie 

y cae sobre un transportador subyacente para e l  'ulterior



desplazamiento a la  posición do alimentación para s i  conjun­

to do píogado*
El desprendimiento puede obtenerse ejerciendo una 

presión negativa o positiva sobre e l artículo, por ejemplo 

por medio de un ventilador de succión, o en e l  caso de adhe­

rencia e lectro stática  inyectando vapor o siguiendo otros mó- 

todos oonooidos.
la  oporación de plegado se lle v a  a cabo de forma 

original y sorprendente.
En efecto, en to ta l contraste con e l  arte anterior, 

se efectúa adoptando oiortas velooidades do movimiento do 

los artículos suficiente para  ̂proporcionar una rápida_velo­

cidad do plegado del artículo, o sea, aproximadamente, un 

artículo por segundo, lo que haco posible plegarlo «volando». 

El tórmino «volando» debe entenderse en su sentido l i t e r a l
4

y, en efeoto, constituye la  descripción mas re a lis ta  de la ; 

forma con que so lle v a  a cabo l a  operación do plegado sogúti 

e l  presonto invento.
Para esta finalidad e l artículo extendido se pro-

t
yecta al aire, por ejemplo por medie de un par do rodillos 

que giran en sontido contrario o por medio do un par do oin- 

tas transportadoras que giran en sontido contrario, etc», a 

una volooidad oonstanto comprendida ontro 0 ,5  y 1»2 m/sog.,

de preferencia alrededor de 1 m/sog.
El artículo es golpeado on vuelo, en l a  posición

predeterminada, por una cu ch illa  constituida por una barra 

oon un bordo do golpeo redondeado y, por lo  menos, tan an­

cha como ol artículo, y e l  artículo os arrastrado por una 

corta distancia hacia e l espacio comprendido entro los ro-
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d illo s  do oontragiro que lo tornad y completan ol plogado.

Después de l a  salida de estos dos rodillos e l a r t í­

culo puede plegarse de nuevo de forma sim ilar a la  antes 

indicada para obtener un artículo plegado en tres partes,

5* o sea 1/3 »

El plegado en dos partes» o sea 1/ 2» se obtiene 

utilizando una sola  cuchilla»

Se ha descubierto, asimismo, que cuando e l a r t í­

culo se proyeota horizontalmente, o l ángulo formado con la  

10. horizontal por l a  lín ea  recta que une los centros de diohos 

rodillos de giro contrario se encuentra, convenientemente, 

entre 20 y 302, y es de preferencia de 24a»

Por otra parte son necesarias diversas mediciones 

para obtener e l  funcionamiento apropiado del dispositivo 

15» de plegado y las mas importantes se doscriben con referen­

c ia  a la  modalidad que se ofrecd.

4» Transporto al segundo conjunto de plegado.

El artículo descargado del primer conjunto de 

plogado lle g a  sobre una superficie móvil paralela al eje 

20. de los rodillos del primer conjunto y se desplaza de aquí 

al primer par de rodillos del segundo oonjunto de plegado.

Esta superficie móvil puede ser, por ejemplo, par­

te de una cinta transportadora, o un transportador, eto.

En e l caso descrito los ejes de los rodillos del 

25* primer y segundo conjunto do plogado so encuentran mutua­

mente ortogonales.
Sin ombargo, cuando so requiero una disposición 

alineada para e l  primer y segundo conjunto de plogado, se 

descarga e l primor conjunto sobro una superficie, por ejem-



pío una cinta o mesa transportadora provista con rodillos 

de transporto giratorios» que luego se hace g irar 90a y es 

accionada do modo que e l artículo sea descargado y se a l i ­

mente al primor par do rodillos del sogundo conjunto do ple­

gado*
Con l a  organización alineada resultan paralelos 

los ejes do los rodillos del primero y segundo conjunto de 

plegado.
El primor y segundo oonjunto do plegado pueden _ 

situarse a niveles iguales o distintos sobro e l  piso. En o l 

segundo oaso debe inclinarse al eje del transportador o debe 

moverse vorticalmen&o l a  suporficio g iratoria  en 90a.

5* Sogundo plegado.
El segundo conjunto de plegado puede construirse 

de modo sim ilar al previamente dosorito para obtener las di­

versas combinaciones do plegado descritas en e l párrafo 3 » 

u otras,
Esto sogundo conjunto puedo evidentemente estar 

ausento cuando 1/3 o 1/3 pliegues son suficientes para o l 

artículo de que se trata, o en donde debe u tiliza rse  en su

lugar una máquina do plegado.
lo  mismo es aplicable a la  sustitución del primor

conjunto de montaje.

6. Transporto y apilado.

El artículo plegado finalmente se desoarga del 

segundo oonjunto do plegado sobre una superficie horizontal

que se sitú a  sobre un elevador.

Esta descarga se obtiene por inercia, o soa, me­

diante retirada súbita de la  superficie horizontal o hacien­



do dos condor dispositivos do suoción, por ejemplo sobro los 

bordos enfrontados dol artículo y luego ©levándolos mientras 

dicha suporfioio horizontal vuolvo a su posición in icia l*

luego se interrumpo e l vacío para que caiga s i  ar­

tícu lo  sobre l a  p ila  subyacente} que se dispone sobre un ©le­

vador que se hace descender para cada artículo descargado se­

gún una distancia aproximadamente igual al espesor del a rtí­

culo plegado.

7 » Descarga.
Cuando e l  elevador ha aloanzado e l fin a l de su oa-? 

rrera actúa un empujador que transfiero la  p ila  de artícu­

los del elevador al transportador, por ejemplo sobre una cin­

ta  transportadora o transportador.

la  máquina descrita hasta ahora está provista oon 

equipo do control, ajuste y sincronización, particularmente

de tipo elootrón ioo..*
En particular, para fa o ili ta r  quo la  máquina p lie ­

gue artículos do diferentes espesores y tamaños, aún cuando 

pertenezcan a la  mispa p ila , l a  máquina se ajusta do prefe­

rencia automáticamente por medio do sensores, talos como oó- 

lu las fotoolóotricas, que miden e l tiempo que tarda e l  ar­

tícu lo  en pasar y transmite las señales correspondientes al 

equipo do control electrónico que ajusta, automáticamonto, 

l a  secuencia de operaciones.

l a  ilustración do la  máquina so ilu stra , a t i t i lo  

do ejemplo no lim ita tiv o ,,en los dibujos adjuntos, en los 

quet

la  figu ra  1 es una olevaoión la te ra l esquemática 

de las partes do l a  máquina indicadas con los números X, I I ,



III  en la  figura 3«

la  figu ra 2 os e l  contorno externo de l a  cuohilla 

de plegado para desviar hacia abajo o l artículo expulsado 

de los rodillos do alimentación Para obtener 1/2 plegado.

l a  figu ra 3 es una v is ta  en planta de l a  organiza­

ción do las divorsas partos que forman la  máquina segón e l 

invento.

Haciendo referencia a la  figu ra 3 , l a  máquina es­

tá  constituida por la  sección I  en donde son recogidos los 

artículos do una p ila  dispuesta sobro un elevador que forma 

parto de l a  máquina, l a  sección II  que oonduoo los artíou- 

los a l a  primera operación do plegado, la  sección III  que 

comprendo ol primer conjunto do rodillos y cuchillas para 

plegar los artículos, l a  sección IV que oonduco los artícu­

los a l a  segunda operación de plegado, l a  sección V que com­

prende e l  segundo conjunto do plogado y las secciones VI y 

VII que apila  los artículos plogados y los descarga do l a  

máquina.
la  socción I de la  máquina está constituida, esen­

cialmente, por un elovador accionado neumáticamente 3 qno 

soporta una p ila  do artículos, por ejemplo 600 artículos, 

que pueden sor do distinto tamaño, una cinta transportadora 

1 y una superficie do soporto 2.

l a  cinta 1 so vuelve pegajosa aplicando un adhe­

sivo apropiado a base de goma de mascar.

El olovador empuja o l primor artículo de l a  p ila  

contra l a  ointa 1 y superficie do soporto 2 durante un tiem­

po muy breve y luego desciendo sogón cierta  distancia para 

lib erar l a  ointa. El artículo unido a la  cinta 1 se desplaza



luego a l a  sección I I .

l a  seoción II está  constituida por una serie de 

cintas paralelas apropiadamente espaciadas» o una malla me­

t í l i c a  u otra cinta de otro modo perforada 5» dispuesta por 

debajo de la  cinta 1» una caja 6 bajo vacío y una válvula 

de deslizamiento 7 para conectar brevemente l a  caja de vacío 

al exterior» o sea al tramo superior de la  cinta 5 » Le este 

modo se desprende el artículo de la  cinta 1 y se deposita

sobre la  cinta 5 que es accionada.
La sección de plegado III  esté  constituida, esen­

cialmente, por seis yodillos iguales 10, 11, 12, 13» 1 5 , 16 

de diámetro de 100 mm, que giran en sentido contrario a una 

velocidad p erifórica  de 1,05 m/seg. , e l  rod illo  31 de 20 mm 

de diámetro, e l  motor con volante 14  que acciona todos los 

rodillos con l a  excepción del rodillo  31 que es loco, las 

cuchillas de plegado 9 y 18 que basculan entorno de respe o- 

•fciyos centros de giro y los dos estantes 19 y 20.

La cuch illa  9 está  provista con una cara internp, 

de contorno curvado 17 , váase la  figura 2, cuya finalidad, 

es l a  de desviar hacia abajo un artículo que tropieza oon

e l contorno 17, para obtener 1/2 plegado.

El rod illo  31 se dispone de modo que su superficie 

se encuentre al exterior de l a  v ertica l tangente sobre e l 

la te ra l de alimentación del rod illo  12 segón unos pocos man. 

Se ha desoubierto que disponiendo e l rodillo  31 de este mo­

do se impide que e l artículo se adhiera permanentemente al

rod illo  12 y se enrolle sobre óste.

La lín ea  que une los centros do los rodillos 11 

y 12 forma un ángulo de 242 con l a  horizontal, y la  lín ea



que uno los centros do les rodillos 12 y. 13 forma un .ángulo 

de 24c oon l a  vertical»
Todos los rodillos se cubren oon caucho especial­

mente blando de adherencia apropiada al material con que es-
*

tá  fabricado e l artíbulo.

Haciendo referencia a l a  figura 1 » l a  sección IV 

está constituida por e l  transportador formado por una ointa 

transportadora, los rodillos do soporte 21 que pivotan sobre 

&3es soportados por los brazos de l a  placa 36 en forma de 

"U" provista oon un panel la te ra l 32» Esta placa 36 está  Pno- 

v is ta  interiormente con dos soportes 22, uno solo de los cua­

les  os v is ib le , por los que pasa e l árbol 33 que puede g i­

rar sobre dos soportes extremos 23» tino solo de los cuales 

es v is ib lo , fijados al armazón 30 del transportador.

El motor 25, fijado a l a  placa 36 P°r medio de un 

soporte 22, acciona e l rodillo  de ointa 21 por medio de la

transmisión 26.
El transportador está  provisto tambión, in ferio r- 

mente, oon un oilindro de doble accionamiento operado neu­

máticamente, sobre cuyo pistón 34 pivota e l  brazo 28 rígido 

con e l soporte 22 representado en l a  figura.

Cuando e l  pistón 34 os accionado y se mueve a la  

posición indicada por líneas de trazos, l a  totalidad del 

transportador, incluyendo e l  motor 25, g ira  entorno del ojo

de giro 33»
Cuando e l artículo abandona los rodillos 15 y 16 

e l transportador so encuentra en una posición inclinada y 

e l  artículo se desliza sobre la  superficie do los rodillos 

21 hasta que tropioza con e l panol la te ra l 32 que lo  centra.



Se apla&a e l  transportador y los rodillos 21 des­

plazad e l artíoulo hacia delahte hacia e l  segundo conjunto 

de plegado.

Debido a que las secciones V, VI y VII} no d ifie ­

ren sustanoialmente de las ya descritas no se considerarán 

ulteriormente ¿stas ni tampoco e l funcionamiento de la  má­

quina en genoral.

Por e l  contrario, a continuación se ofrece una 

descripción del funcionamiento de la  sección de plegado 

cuando dobla e l  artículo en tres o dos partes iguales.

Doblado del artículo en tres partes iguales.

En este oaao e l artículo aprosado por los rodillos

10 y 11 so expulsa hacia e l  estanto 1 9 * Cuando ha sido expul­

sado 2/3 do su longitud funciona la  cuchilla  9 y golpea e l  

artículo exactamente- a 1/3 de su longitud, doblándolo de es­

te modo. luego e l  artículo es aprosado inmediatamente y do¡- 

blado por los rod illos 11 y 12* Dospuds que aproximadamente 

1/3 de l a  longitud del artículo ba abandonado los rodillos

11 y 12, la  ouohilla 18 entra en funcionamiento y establece 

e l  segundo pliegue en e l artículo que luego os apresado y 

plegado por los rodillos 12 y 13, expulsado de óstos y , por 

último, apresado por los rodillos 15 y 16 , do los que so 

descarga sobre e l transportador 21.

Poblado del artículo en dos partes iguales.

E11 este caso la  cuch illa  9 se lle v a  próxima a los 

rodillos 10 y 11 , y e l artículo os desviado hacia abajo de­

bido al oontorno particular 17 de la  cuchilla 9, y os apre­

sado por los rodillos 11 y 12»
Cuando e l  artículo ha abandonado una longitud su-



ficien to  los ro d illo s , l a  cuch illa  18 entra en función y 

golpea e l  artículo exactamente en su parte media» doblándolo 

do esto modo. El tedido, doblado en dos partos iguales, os 

apresado luego por los rodillos 15 y 16 y descargado hori— 

zontalmonto sobre e l  transportador 21»

Control automático.

El funcionamiento de las. diversas secciones de 

l a  máquina no os continuo, con l a  exoepoión de las seccio­

nes de plegado.
l a  máquina está provista do un panel de mando que 

comprende dispositivos para su oontrol en relación con l a  

velocidad de plegado y espesor del artícu lo .

A continuación se ofrooo una descripción in d icati­

va del oontrol automático de la  máquina.

Considerando que la  plataforma del elevador 3 oon- 

tenga la  p ila  de artícu los, e l  funcionamiento de la  máquina 

comienza olovando e l elevador 3 que comprime ligeramente un 

artículo contra la  cinta 1 . Cuando se eleva l a  plataforma dol 

elevador ósta opera un microinterruptor, no representado,, 

que determina ol descenso del elevador e in ic ia  e l  movimiento 

do la  cinta 1 .
Durante este descenso e l  olevador activa una oá- 

lu la  fotoolóotrica, no representada, que motiva su nueva 

elevación a una velocidad f i j a  predeterminada.

El artículo transportado por la  cinta 1 activa 

l a  cólula fotoolóotrica 4 quo mido la  longitud del artículo 

oomo función do la  velocidad do l a  ointa y tan pronto oomo 

e l  borde posterior dol artículo pasa l a  cólula fo to eló otri— 

ca 4, ósta detiene la  cinta y abre l a  válvula do succión.. 7



durante unas pooas décimas do sogucdo, poniendo en funoió- -  

namiento simultáneamente l a  cinta 5 *

En e l  f in a l de la  cinta 5 so dispone la  célula 

fo to e léctrica  8 que gobierna la  aocién do las cuchillas 9 

y 18, de oonformidad con las velocidades de plegado prede­

terminadas •

El articulo que abandona los rodillos 15 y 16 l l e ­

ga sobro la  cinta 21 que se encuentra en una posicién i n d i ­

nada y toca o l panel la te ra l 32 do la  cinta. En e l  panel la ­

tera l 32 so instalan dos células fo to eléctricas, no repre­

sentadas, y cuando so activan por o l artículo devuelven la  

cinta 5 a la  posicién horizontal, inician su movimiento y 

miden l a  longitud del artículo como funcién de la  velocidad 

de l a  ointa»

En e l  extremo de la  cinta 21, junto al segundo ple­

gador, se dispone una célula fo to eléctrica , véase la  soocié.n 

Y de l a  figu ra 3 . la  finalidad do esta oélula fo to eléctrica  

os sim ilar a la  que la  célula fotooléct^ica 8. El segundo 

plegador os oontrolado de modo sim ilar a la  descrita en ro- 

lacién  oon ol primero.

El artículo quo abandona e l segundo plegador pasa 

a l a  seocién de apilado y so desliza  por inercia sobre una 

mosa y opora un microinterruptor quo produce l a  retirada 

instantánea do- la  mosa y que caiga o l artículo sobre la  Pla­

taforma del elevador, no representado, cuyo sistema de oon- 

tro l automático os sim ilar al descrito para e l elevador 3 y 

repone dicha mesa.

Después del apilado do ciorto número de artíoulos 

sobre o l elevador, éste lle g a  al fin a l de su carrera y ac—



ciona un microinterruptor que antiva ©1 dispositivo do ex­

pulsión. .90 para los artícu los, o l cual controla un microin­

terruptor motivando la  nueva elevación del elevador y o l re­

torno del dispositivo de expulsión.

los artículos se miden por medio de componentes

electrónicos.

REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presente invento, se doola- 

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica-
4

oiones, con prioridad de la  so licitu d  de patente ita lian a

ní 19412 V 75 del 20 da Enoro de 1975*
1 . -  Perfeccionamientos en máquinas para plegar ar­

tículos de te jid o , y artículos que no sean de tejid o , pre­

ferentemente de tamado pequeño y medio y en forma diversa, 

caracterizados por comprender!

a) una sección de recogida en donde los artículos se feoo- 

gen uno a uno y so adhieren a una suporficie móvil so- 

broy acento,
b) una sección do desprendimiento y transporte en donde 

oada artículo se desprende apropiadamente de dicha 

superficie sobreyacento dospuÓ3 do moverse, se depo­

s ita  luego sobre un transportador subyacente y se llor* 

va a l a  posición de alimentación para la  sección sub­

siguiente .

o) una sección do plegado que oomprende un primor par 

de rodillos que giran en sentido oontrario do los 

que es expulsado e l artícu lo , un estante de soporto 

para dioho articulo expulsado, una cuchilla  basculan—



to que golpoa e l artículo para plegarlo y llevarlo  , 

así plegado, junto a un segundo par do rodillos que 

girar, en sentido contrario, oompletando dicho segundo 

par de rod illos e l  plegado y expulsando e l  artículo 

plegado, oomprondiondo los dos pares do rodillos un 

rod illo  oomón y formando l a  lín ea  que uno los centros 

de los rodillos del segundo par un ángulo con l a  hori­

zontal quo so encuentra entro 20 y 302> de preferonoia 

24®.
2 . -  Perfeccionamientos, do conformidad con la  re i­

vindicación 1 , caracterizados porque dicha superficie de la  

sección do rooogida se vuelvo adhesiva aplicándole un adhe­

sivo apropiado»

3 »- Perfeccionamientos, de conformidad con l a  r e i­

vindicación 1 ,  caracterizados porquo dicha superficie do la  

sección do rooogida so vuelve adhesiva por medio do un adhe­

sivo elogido del grupo constituido por soluciones o suspen­

siones do cauoho natural o sintótioo o sus derivados»

4»- Porfecoionamiontos, de conformidad con l a  r e i­

vindicación 1 ,  caracterizado porque ol adhesivo está cons- 

tituído esencialmente por soluciones o suspensiones do l a  

goma do base u tilizad a  en la  goma do masoar.

5 »- Perfeccionamientos, do conformidad con l a  r e i­

vindicación 1 ,  caracterizados porque dicha superficie móvil 

so carga oleotrostáticamonto utilizando cepillos giratorios 

apropiados y sim ilares.

¡S.- Perfeccionamientos, de conformidad con cual­

quiera do las reivindicaciones precedentes, caracterizados 

porque los artículos se disponen sobro un elevador y so l io —
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va#j uno a uno, contra la  superficie móvil y so transfloren 

da osto modo sobro la  cara in ferior do dicha superficie, 

hadándose descender luego e l elevador, en caso necesario, 

para desempeñar l a  superficie sobroyaoente que so mueve lúe—

5. go a la  posioión para e l  desprendimiento del artícu lo .

7 .~ Perfeccionamientos, de conformidad con l a  re i­

vindicación 6, caracterizados porgue la  superficie móvil so­

breyacente está  oonstituída por una cinta transportadora pro­

v is ta  oon una placa de soporto.

10 . 8 .-  Perfeccionamientos, de conformidad con cualquie­

ra do las reivindicaciones precedentes, caracterizados por­

gue se dosprondo e l  artículo aplioando vacio por debajo de 

una cinta do múltiplos elementos paralelos o de malla metá­

l ic a  o sim ilar dispuesta inmediatamente por debajo de l a  su—

15« perficio a la  que se adhiere e l  artículo y se oonduco e l  ar­

tícu lo  oon e l  aooionamiento de l a  oorrea, a la  alimentación 

de la  seoción de plegado despuós que e l  artículo desprendido 

do dicha superficie se ha depositado sobre la  cinta.

9 .  -  Perfeccionamientos de conformidad con l a  ro i-  

20. vindicación 5, caracterizados porgue e l artíoulo so despren­

do inyectando vapor a la  superficie on l a  gue se adhiere o l 

artíoulo y so conduce e l artíoulo, oon o l accionamiento do 

l a  cinta, a l a  alimentación de l a  sección do plegado despuós 

gue o l artículo desprendido de dioha superficie so ha depo­

sitado sobro l a  cinta.
25* 10 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad oon cual- 

guiera do las reivindicaciones prooodontos, caracterizados 

porgue la  sooción de plegado oomprondo un torcer par do ro­

d illo s  gue giran on sentido contrario, una cuchilla  bascu­

lante, un estante do soporto para e l artíoulo expulsado del



segundo par y un rodillo loco dispuesto en l a  entrada para 

e l artículo a dicho torcer par de ro d illo s? comprendiendo 

e l  segundo y torcer par do rodillos un rodillo  comón y for­

mando l a  lin ea  que une los dos oontros do los rodillos dol 

torcer par un ángulo do 20 a 30a oon l a  vertical» de prefe­

rencia de 24a»
1 1 .  -  Perfeccionamientos, do 'conformidad con la  

reivindicación 1 ,  caracterizados por comprender una sección 

para transportar e l  artículo paroialmonto plegado a la  se­

gunda sección do plegado, constituida osoncialmonte por una 

cinta transportadora móvil en una dirección paralela al eje 

de los rodillos de l a  primera seooión do plegado y que pue­

do inclinarso para fa c i l i t a r  la  recepción del artículo par­

cialmente plogado.
12 . -  Perfeccionamicntos, do conformidad con la  

reivindicación 1 , caracterizados por comprender una sooción 

para conduoir e l  artículo paroialmonto plegado a l a  segun­

da sooción de plegado, constituida esencialmente por una 

cinta o mosa transportadora oon rodillos giratorios do 

transmisión que so gira 90a y luego se acciona»

1 3 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad con l a  

reivindicación 1 , caracterizados por comprender una segun­

da sooción de plegado sim ilar a la  de las reivindicaciones 

10 y 11 .
14 .  -  Perfeccionamientos, do conformidad oon l a  

reivindicación 1 ,  caracterizados por comprender uha sec­

ción para transportar los artículos plegados a la  desoarga 

de l a  máquina? que incluye una suporficio horizontal móvil 

hacia l a  posición do descarga do la  máquina en donde so



e 19 «

descarga o l articulo por lucróla» con l a  súbita retiradas
do dioha superficie horizontal, sobro un elevador subyacen­

te sobro ol que se apilan los artícu los.

15 .  -  Perfeccionamientos, de conformidad con l a

5. reivindicación 1 , caracterizados por oomprender una seooión 

para transportar los artículos plegados a l a  desoarga do 

la  máquina, que incluyo una superficie horizontal móvil har 

cia  l a  posición do descarga de la  máquina y un dispositivo^ 

de sucoión para elevar e l  artículo y dejar que caiga luego, 

10. anulando o l vacío, sobro un elevador subyacente donde se 

apila»
16 .  — Perfeccionamientos de oonformidad con l a  

reivindicación 1, caracterizados por oomprender una seoción 

de desoarga que incluye un empujador que se acciona cuando

15. o l elevador ha alcanzado su posioión do dosoenso máximo, 

descargando así l a  p ila  de artículos.

17 .  -  Perfeccionamientos en máquinas para plegar 

artículos de te jid os.

Según se describe y reivindica en l a  presente mo- 

20. noria descriptiva que consta de 19 páginas foliadas y e s c r i-

mpc.
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