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Ia solicitud de patente principal se refiere 2 un pro-
cedimiento de fabricacion de paneles acristalados -pasistentes
al fuego, y especialmente a paﬁeles cortafuego utilizando h;~
jas de vidrio silicato montadas en un marco metalico, en el -
interior del cual se centran por medioc de una capa aislante.
En caso de incendio, la construccidn de la montura evita que
se enfrien los bordes a lo largo del cahto, al contacto del -
soporte y permite por el contrario que el flujo térmico, sobre
la superficie expuesta, los alcance, por lo menos tan fé&ilmqg
te como al resto del contorno.

De forma ventajosa la hoja de vidrio se mantiene por un
perfil metdlico aislado del soporte, y cuya capacidad sobre la
superficie expuesta al fuego es desfasada hacia el centro, cui
dando en el exterior las zonas abiertas que dejan libres los -~
bordes de la hoja. Se trata por ‘ejemplo de una carcasa cuya in
clinacidn sobre la hoja de vidrio es desfasada de 5 a 15 mm«
en relacidn al borde y fija al marco por drganos de fijacidn -
situados uno eerca de otro.

1a presente adlcidn describe una variante de ejecucidn
de esta montura, que tiene la ventaja de gue el precio de cos-
te es muy econdmico, ¥y de una util%zacién simple. i

Segiin esta adicidn, la carcasa que mantiene la cara ex-
terna a distancia del borde y los bérganos que la solidarizan -
con el marco,. estan constituidos de un perfil monobloque. ‘

De manera ventajosa, este perfil tiene la forma de una
banda metdlica con aberturas. Ademis, es importante que "la re-
lacién de la superficie de huecos con las partes metdlicas 1lle
nas sea al menos del orden de dos.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn seran

descritas con los dibujos adjuntos, que representan:
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Figura 1, una vista parcial de una vidriera montada

conforme a la invencldn;

figura 2, una seccidn segin la-linea -II/II de la fi-

gura 1lj

figura 3, una ventanas conforme a la invencién, suscep

tible de resistir el fuego por sus dos caras;

figura 4, una ventana a doble vidriera, igualmente con
forme a la invencidn.

Como muestra la figura 1, la hoja de vidrio silicato 1
estd dispuesta en el interior de un bastidor formado por el con
junto de perfiles rectangulares é,iEste bastidor puede ser mon-
tado directamente sobre la mamposteria o incluso alli ser incor

porado, pero puede también constituir el marco de un panel md-

vil tal como una hoja de ventana girando sobre un durmiente so-

lidario de mamposteria; bien entendido que puede reemplazarse

el perfil rectangular por otro dibujo apropiado.

Ia hoja de vidrio 1 esta fija sobre el perfil 2 por me-
dio de dos carcasas 3 ¥y 4 en forma de Z. La construccién repre
sentada sobre las figuras 1 y 2 es disimétrica: correspondeAal
caso en que se sabe que el avance del canto de la vidriera co-
rre el riesgo de estar expuesto al calor a consecuencia de un
incendio; en este ejemplo, se trata del canto en que se encuen
tra colocada la carcasa 3. Esta iltima estd provista, sobre’to
do el largo, de huecos 5, separados por puentes érque unen el
ala 7, atornillada sobre el perfil 2, al ala 8 que lleva sobre
la hoja de vidrio 1.

La relacidn entre la superficie de los huecos 5 y la de
los puentes é es superior a dos, como se indica mds arriva.

Sobre la superficie no expuesta, la hoja de vidrio es

-

mantenida por la carcesa ﬁ; dos bandas pislantes se encuentran
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colocadas, una 10, entre la carcasa 4% y la hoja de vidrio 1,
la otra 11, entre el perfil 2 y el canto de la hoja de vidrio
1. Estas bandas aislantes estan, por ejemplo, constituidas de .
Am{ahto.e impiden que ;1 borde de la hoja se enfrie p;r el -~ |
contacto directo con los perfiles metdlicos 2 ¥y 4.

Los huecos 5 se prolongan nas alld del borde de la hoja
de vidrio, de forma que todo el dominio del borde, comprendi-
das las aristas, es sometido a la radiacidén que pasa a través
de los huecos.

Delgadas bandas de vidrio ;: se interponen entre la car
casa 3 ¥y la hoja de vidrio l. Estas bandas pueden estar consti
tuidas del mismo vidrio que la hoja 1, pero pueden también uti

lizar un vidrio con una temperatura de reblandecimiento infe=

rior. No se trata necesariamente de un vidrio en el sentido -~

propio del término: todo material inorganico puede convenir, si
coﬁienza a rgbiandecerse para adherirse a las'péredeé en'contag
to, a una temperatura igual a la que esta hoja comienza a reblan
decerse. las bandas 13 son también solidarias de los bordes de
la hoja de vidrio 1, bajo la accion de una temperatura suficien
te y, como ellas, adhérirse también sobre la carcasa 3 y son re
tenidos por su ala 8, la hoja 1, prisionera entre las dos car-
casas 3 ¥ 4, no corre el riesgo de, deslizarse fuera de su m;rco.

Puede transformarse la puesta en practica de las fig;ras

:

1y 2 de forma que dé simetria a la construccién del bastidor.
Es suficiente reemplazar la carcasa llena i Por una carcasa -
con aberturas idéntica a la carcasa'2,>y la banda aislante 10 .
por una banda idéntica a la banda 13. La vidriera resiste enton
ces el fuego sobre sus dos superficies.

El ejemplo representado por la figura 3 corresponden =

igualmente a un montaje simétrico. La hoja de vidrio 21 estd ~

*
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fija al interior del bastidor, formado por los perfiles 22 con
ayuda de dos carcasas en %, 23 y 24, siempre atornilladas so-
bre el perfil 22. Las dos carcasas 23 ¥ g& estin pro}iétas de
huecos‘anélcgos a los de las figuras precedentes, para permi-~
tir la exposicidén de los bordes de la hoja 21 a las llamas o
~ -
a la radiacidén calorifica. Cada una de las carcasas 23 y 2k =~
estin Tormadas de dos léminas metdlicas unidas, a saber, una -
limina interna 23a, 24a y una lémina externa 23b, 24b esta dl-
tima estid constituida de un metal de coeficiente de dilataciodn
superior al de la limina interna;pieden utilizarse por ejemplo
dos aceros de composiciones difereﬁtes. De ello resulta que,
bajo la accidén del calor, las carcasas se ciiien hacia la hoja
de vidrio 21 en la forma de un termoelemento, sus rebordes pe-
netran en la superficie del vidrio inmediatamente que éste se
reblandece; es pues cierto que la heja estd sdlidamente mante-
nida en su marco. Entre el canto de la hoja de vidrio 21 y el
perfil rectangular 22, se ha dispuesto una banda aislante 25
gue asegura al mismo tiempo la estanqueidad del vidrio a lo
largo de su bastidor.

La figura 4 muestra una vidriera comprendiendo dos hojas
de vidrio 5la y 51lb, dispuestas una detris de lg otra. ILa resis
teﬁéia>al fuego de tal vidriera es evidenteméntevsuperior a, la
de una vidriera simple. La; dos hojas de vidrio estin fijas:so-
bre sus superficies exteriores por dos carcasas 22,.2& atorﬁi-
lladgs sqbre e} perfil 52, la bandaiééide amianto colocada en- '
trerél bordé de los vidrios 5la, 5lb, 5 el perfil 52 sirve, -
agui alin, para el aislamiento térmico Yy la estanqueidad. Un -
perfil en U 56, separa las dos hojas S5la, 51b a lo largo del
borde. las alas de este perfil estén_provistas de huecos 37 -

colocados enfrente de los huecos de las carcasas 53, 54 de for
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ma que permitan la propagacidn de la radiacidn ¥y conseguir que
la hoja més distante del calor sea igualmente calentada sobre
lbs bordes; bien entendido que pueden reémplazirse las dos ho
jas de vidrio por una vidriera aislante prefabricada provista
de un travesafio de acero. Entre las carcaéas 53, 54 y las ho-
jas de vidrio 5la-5lb, de nuevo se han dispuesto dos delgadas
bandas de vidrio 58 y 59 que aseguran una pegadura bajo la ac-

cion del calor.

En los ejemplos descritos las carcasas presentan una

- 50la colocacidn de los huecos relativamente de gran superficie.

Bieﬁ entendido que puéden emplearse igualmente perfiles en los
que existe un gran nimero de orificios mis pequefios.
NOTA

En resumen, el presente Certificado de Adicidén se con-
tras.a las siguientes reivindicaciones:
18).- "Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi

pal n2. 427.045" por "Procedimientosde fabricacibén de -
paneles acristalados resistentes al fuego", de los que se uti~
lizan al menos una hoja de vidrio centrada en un marco metili~
co por medio de una capa aislante y mantenida en su sitio por
una carcasa, cuya inclinacién‘sobre la superficie expuesta al

fuego es desfasada hacia el centro, caracterizadas porque esta

- carcasa y sus medios de fijacidn se wuelven solidarios bajo' -

forma de un perfil dnico.

28).~ "Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi
pal nf. 427.045" por "Procedimientos de fabricacidn de -

paneles acristalados resistentes al fuego", segin la reivindi-

cacidén 18, caracterizadas porque dicho perfil tiene la forma -

de una banda metdlica provista, sobre todo su largo, de orifi-

¢ios separados por puentes. '
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3%),- "Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi
pal nQ. 427,045" por."Procedimientcsde fabricacidn de ~
paneles acristalados resistentes al fuego", segin una de las ~.
reivindicaciones precedentes, caracterizadas porque la relacidn
entre la superficie de los orificios y la de los puentes es su

perior a dos.

48).- "Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi
pal n?. 427,045" por ”Procedimienfos de fabricacidn de
paneles acristalados resistentes al fuego", segin una de las -
reivindicaciones precedentes, caracterizadas porque los orifi-
cios se prolongan mis alld del bord; de la hoja de vidrio, de
forma que todo su dominio, comprendidas las aristas, esté some
tido a la radiacion calorifica,
52) .- "Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi
pal n2, 427.045" por "Procedimientos de fabricacién de
paneles acristalados resistentes al fuego",Asegﬁn una de las =~
reivindicaciones precedentes, caracterizadas porgue los travesa
flos que separan lag vidrieras son igualmente perfiles metdlicos
provistos de orificios.
68).~ '"Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi
pal nQ. 427.045" por "Procedimientos de fabricacidn de
paneles acristalados resistentes al fuego", segfin una de las, -
reivindicaciones precedentes, caracterizadas porque el perfil
se apoya sobre la hoja de vidrio, por uﬁ ala replegada haci; -

72) .- "Mejoras introducidas en el objeto de la patente princi

pal n2, 427.045" por "Procedimientos de fabricacidn de
paneles acristalados resistentes al fuego", segin la reivindi
cacion 62, caracterizadas porque el perfil presenta una seccidn

en forma de ceta, de las que un ala se apoya sobre la hoja de =~
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vidrio, mientras que la otra sirve para la fijacidn en el
marco.
82).- ."Mejoras_introducidas en el objeto @e_lg patéqte prin
cipal nQ. 427.045" por "Procedimientos de fabricacién
de panéles acristalados resistentes al fuego", Segﬁn u;a de
las reivindicaciones precedentes, caracterizadas porque el
perfil estd fijo sobre el marco que constituye por si mismo
un bastidor abierto o por el contrario un durmiente precin-
tado sobre la mamposteria. ,
93) .- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN
CIPAL NO. h27;045" POR "PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION
DE PANELES ACRISTAIADOS RESISTENTES AL FUEGO", segin queda -
descrito y reivindicado en la precedente memoria y nota rei-
vindicatoria, que consta de 8 piginas mecanografiadas y dibu

Jjos adjuntos.
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