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Se conoce el agregadc de agentes pigméntantes
finamente divididos a poliésteres lineales de alto peso
molecular utilizados en la produccién de fibras, fAel agen
te pigmentante mis cominmente utilizado es el bidxido de
titanlio. Se sabe también que es posible agregar estos
agentes humectantes finamente divididos a tales poli§ste-~
res mediante el uso de lechadas de pigmento y glicol. Ade-
més, se sabe que posiblemente el problema individual m4s
importante, asociado con la pigmentacién de estos poliés- -
teres utilizando lechadas de pigmento y glicol, es la in-
capacidad para lograr una distribucién uniforme y homogé-
nea de dichos plgmentos finamente diwididos en los poliés
teres a los cuales se debe pigmentar. PEste problema pre-
valece partlcularmente en la pigmentacién de poliésteres
lineales de alto peso molecular derivados de &cidos dicar
boxilicos libres y glicoles, ulilizando dichas lechadas,
especialmente cuando se¢ sgregan estas lechadas duraﬁte-
el procemso de producir eltpoliéster. El problema de la
aglomeracién de las particulas de pigmento en este casa
particular, debe atribuirse a las condiciones de reaccién
més hlen severas que existen en el momento de agregarlas
al pigmento.

Se han gfrecido diversas soluciones para evi-
tar este problema, incluyendo el uso de uno o més agentes
diaperaéntas en combinacién con la lechada de pigmento
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¥y glicol o los reactives fommadores de éster utilizados
en la produccién del poliéster de alto peso molecular,
También se propuso utilizar tandas maestras pigmentadas,
en que el pigmento ha sido dispersado en una matriz poli
mera quie puede o no ser la misma que el poliéster al cual
se debe agregar la tanda maestra. Cuando se utiliza el
procedimiento de tanda maestia, se agrega por lo genmeral
la tanda maestra al término, o cerca del mismo, del pro-
ceso de formacién de poliéster, es decir al término, o
cerca del mismo, de la reaccidén de condensacidén. Las des-
ventajas de estas soluclones son de naturaleza principal-
mente econdémica. Por ejemplo, en procedimientos que uti-
ligzan lechadas de pigmento y glicol, el agregado de agen-
tes dispersantes para evitar la aglomeracién de las par-
ticulas de pigmento finamente dividido, no solo aumenta
el costo del producto final sino que también cambia las
propledades del producto final, Un procedimientos que
involucran el uso de tandas maestras pigmentadas, la pre-
paracién de la matriz de poliéster involucra no solo gas-
tos adiclionales, sino también etapas adicionales del pro-
cedimiento, .

Se ha descubierto ahora una mejora en la pig-
mentacién de poliéstef lineal de alto peso molecular de=
rivado de &cidos dicarboxflicos libres y glicoles, utili-
zando una lechada de pigmento y glicol en que se agrega
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la lechada durante el pépcedimiento de preparacidén de di-
chos poliésteres, eliminando esta mejora esencialmente
ia aglomeracién del pigmento finamente dividido, asegu-
rando asi una dispersién,uhifo;me ¥y homogénea del pigmen=-
to finémente dividido en dicho poliéster sin necesidad
de un agente dispersante:y'evitando la preparacidén cos-
tosa de tandas maestras Eigmentadas. Por consiguiente,

la presente invencidén pr%vee una mejora en la pigmenta-
cién deo poliésteres lineéles de alto peso molecular que
se preparan haciendo reaécionar una mezcla de un 4cido
dicarboxilico libre y un glicol de la serie HO(CHa)an
en que n es un entero da ? a 10 en un solvente que con-
siste en poliéster funmdido preformado, de alto peso mo
lecular, derivado del misﬁo 4cido libre y glicol como el
poliéster que se estd prbauciendo, teniendo dicho solven-
te un peso molecular térmiito medio numérico de aproxima-
damente 300 a 2000, a una temperatura comprendida apro-
ximadamente entre el punto de fusién &e dicho solvente

y aproximadamente 3002C y a una presién comprendida apro-
ximadamente entre 1,4 y 70,3 kg/cm2, destilar el agua que
sa forma durante la reacoidn a un régimen tal que la pre-
sién permanezca constante dentro de dicha gama, agregar
un catalizador de polimerizacién de condensacién, y enton-
ces calentar y hacer reaccionar la mezetla & una tempera-~
tura comprendida aproximadamente entre 265 y 2802C a una
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presién de aproximadamente 1 mm de Hg o menos, hasta que
se forma un poliéster lineal de alto peso moleculaxr que
tiene una viscosidad intrinseca de por lo menos 0,4 y en
que, durante el curso de la preparacién del poliéster li-
neal de alto peso molecular, se le agrega una lechada que
consiste en un agente pigmentante y el mismo glicol hti-
lizado en la preparacidén del poliéster lineal, comprendien-
do dicha mejora calentar dicha lechada de pigmento y gli
col a una temperatura comprendida aproximadamente entre
902C y aproximadamente 1 a 29C por debajo del punto de
ebullicidn del glicol, y agregar dicha lechada caleéntada
de pigm;nto y glicol a ia mezcla de reaccién de &cido di
carboxflice libre, gldool y molvente da poliéster lineal
de bajo peso molecular ouando la temperatura de dicha mezw
cla estd comprendida aproximadamente entre 210 y 240¢C
y la proéidn est4 comprendida aproximadamente entre 1,4
y 4,92 ks/cmz. Bajo el término tpoliéster" deben consi-
derarse incluidos aqui tanto homopoliésteres como copoliés
teres. Bajo la expresién "alto peso molecular! debe en-
tenderse-aqui poliéster que tiene una viscosidad intrin
seca de por lo menos 0,4 y de préferencia 0,6, segtin se
mide en un solvente mixto de fenol y tetracloretano 60/40
a JO2C, .

Se puede operar el procedimiento-descrito mas
arriba, al ocual es aplicable la mejora de la presente ine
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vencién, como un procedimiento por tandas o un procedimien
to continuo. Al operar el procedimiento por tandas, la
relacidén en peso entre el solvente de poliéster de bajo
peso molecular preformade y la tanda total (4cido y glii

5 col agregado) estari comprendida en la gama de aproxima-
damente 30/70 a 60/40. Por lo general se utilizard una
relacién de 50/50. En ciertas operaciones continuas,
la relacién puede ser tan elevada como 98/2 o m&s. Sin
embargo, resulta especialmente ventajoso operar el proce-

10 dimiento sobre una base continua, Cuando s opera el pro-
cedimiénto sobre una base contihua, se @grega continua-
mente el &cido dicarboxflico libre y el glicol al solven-
te de poliéster fundido preformado de bajo peso molecular,
preparado a partir del mismo 4cido y gllicol, y se retira

15 continuamente una cantid';d de producto de prepolimero de
poliéster de bajo peso molecular que es aproximadamente
ipguael sl Acido y glicol agregados, Se transfiers conti-~
nuamex.n;a el prepolimero de poliéster de bajo peso molecu-
lar, que se retira continuamente, a un aparate de polime~

20 rizacién y se le polimeriza a una resina de alto peso mo-
lecular que se retira continuamente del recipiente de po-
limerizacién sproximademente al mismo régimen que el pre-
polimero de poliéster de bajo peso molecular que se trans-
fiere al mismo,

25 ‘ Se puede operar sobre una amplia gama de tem-
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peraturas al procedinmiento al cual es aplicable la mejo-
ra de la presente invencién, La temperatura utilizada
para la reaccién de esterificacién del 4cido dicarboxili«
co con el glicol, deberd ser por lo menos tan elevada co-
mo la temperatura de fusién del solvente de poliéster fun-
dido preformado de bajo peso molecular, pero no tan al-
ta como para producir un considerable grado de degenera-
¢ién de dicho solvente que puede dar por resultado una
disminucién de las propiedades deseables del producto fi-
nal, Por lo tanto, la temperatura puede estar comprendi-
da entre aproximadamente 150 y 3002C y de preferencia se
opera aproximadamente entre 220 y 260¢C., La temperatura
utdilizada en la policondensacién o polimerizacién del pro-
ducto de poliéster de bajo peso moléoular, resultante de
la reaccién de esterificacién, puede estar comprendida
entre aproximadamente 260 y 2909C, aunque se puede em-
plear taubién otras temperaturas de acuerdo con la préc~
tica conoclda,

Las presiones utilizadas en la reacclén de
esterificacién del &cido dicarb9xilico con el glicol,
asi como las temperaturas utilizadas, pueden variar Qobre
una amplia gama, Por lo tanto, las presiones utilizadas
en esta etapa del procedimiento pueden estar comprendidas
aproximadamente entre 1,4 y 70,3 kg/cm2 y de preferencia
en 1,4 y 7,03 ke/om®, La etapa de condensacién o poli
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merizacién del procedimiento se opera bajo presiones re-
ducidas, por lo general debajo de 10 mm de Hg, y comdnmen
te a una presién de 1 mm de Hg © menos,

Ademis, de las condicones de presién y tem-
peratura indicadas més arriba, que se requieren para la
etapa de condensacién o polimerizacién del procedimiento,
se requiere también un catalizador de polimerizacidén apro-
plado, Catalizadores de polimerizacién apropiados son
cualquiera de los catalizadores conocidos que se emplean
para la policondensacién de ésteres, incluyendo triéxido
de antimonio, borato de cine, litargi¥id, acetato de plg
mo, 6xido de magnesio y simildres, N¢ se requiere ca-
talizador para la remccidn de aesberificacidn inieial, aun
que se puede emplear, si asi fuera conveniente, catali-
zadores tales como acetato de cinc, dcetato de mangang
so y alcoholatos de metal alcalino, Ademés, se puede
einplear sales do metal alcalino, tales como acetato de
sodio, como estabilizadores si asf{ fuera conveniente.
AdemAs, se lleva de preferencia a cabo la reaccién en
ausencia de oxigeno con las técnica conocidas usuales.,

Bl poliéster fundido preformade de bajo pe-~
so molecular, inicialmente utilizado como solvente patra
la reaccidén de esterificacién, se caracteriza por tener
un peso molecular término medio numérico cbmprendido a-
proximadamente entre 300 y 2000, Ademés, pueda tener el
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mismo peso molecular término medio numérico que el pro-
ducto de la reaccién de esterificacién o puede tener un
diferente peso molecular término medio nimerico; es de-
cir, puede tener un pesc molecular término medio numéri
co mayor o menor, puesto que el peso molecular término
medio numérico del producto final de la reaccién de este-
rificacién es regulable mediante las cantidades y relacio
nes del fcido dicarboxilico y el glicol que se agregan

al siétema. El poliéster fundido preformado de bajo pe-
so molecular que se utiliza como solvente, estard compues-~
to por unidades del mismo Acido y glicol que se hacen reac
cionar, mezoléindolos, con dicho solvente de poliéster fun-
dido preformado de bajo peso molecular. Por ejemplo, si
se desea producir tereftalato de polietileno pigmentado,
el solvernte de poliéster estari también compuesto por u-
nidades de ﬁcido tereftdlico y glicol etilémnico. Se pue~
de preparir el solvente de polidster fundido preformado
inlodal, de bajo pesc moleoular, polimerizando ol bis
éster de glicol o mediante cualquier otro método conoci
do y apropiado,

' Segln se hizo notar-m&u arriba, se puede pige
montar polibésteres lineales de alto peso molecular, pre-
parados de acuerdo con el procedimiento descrito méAs a-
rriba, utilizande ya sea lechadas de pigmento y glicol,
tandas maestras pigmentadas o lechadas de plgmento y gli-
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col en que se emplean agentes dispersantes., Sin embargo,
por lo gemeral estos métodos han dado por resultado pro-
ductos que se caracterizan por dispersiones no uniformes
no homogéneas de particulas de pigmento, habiendo demos-
trado que resultan desventajosos desde un punto de visw
ta econémico o han dado por resultado productos que po-
seen propiedades fisicas mis pobres. Mediante el uso
de la presente invencién, se puede evitar estas desventa-
Jjas de acuerdo con lo llustrado en los ejemplos que se
darén a continuacién. En los siguientes ejemplos, todas
las partes y porcentajes son en peso a menos que se indi-

que lo contrario,

BIJEMPLIO 1

A) Preparacién de lechada de pigmento y glicol

Se muele con arena una mezcla que consiste

en 50 partes de biéxido de titanio (T10,) y 50 paries de

2)
glicol etilénico, y se hace pasar la dispersién resultan-
teo a través de un elemaento de filtracién de 5 micrones

antes del uso.

B) Preparacién ds_solvente de poliéster de bajo peso mo~
ieculgr.

En un reciplente de reaccidén de acero inoxi=-
dable encamisado, provisto de agitador, salida de vapor,
entrada de nitrégeno y ventilacién, se agrega 129,9 par-
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tes de 4cido tereftdlico y 52,3 partes de glicol etiléni-
co. Se purga entonces conn nitrégeno el reactor y se cie-
rra la ventilacidén, Se comienza entonces la agitacidén
y calentamiento de la mezcla de reaccién bajo una atmés-
5 fora de nitrégeno con una presién de 2,46 xg/cm2., La
reaccién queda completa cuando se han destilado 28,1 par-
teos de agua como subproducto. El tiempo total de reacciédn
esta comprendido entre 4 y 5 hr y la temperatura del sol-
vente de tereftalato de polietileno fundido de bajo peso
10 " molecular es aproximadamente 270¢C en el momento de com-
pletarse la reaccién,
C) Prepatacién de tereftalato de polietileno pigmentado
Al precedente solvente de tereftalato de po
lietilenc fundido de bajo peso molecular se agrega 86,6
15 partes de fcido tereftilico, 35,5 partes de glicol eti-
lénico, 0,015 parte de sodio (como acetato de sodio)
y 0,004 parte de fésforo (como difosfito de trietilono).
Al agragarse, mezcléndolos, estos ingredlentes con el sol-
vente de bajo peso molecular, la temperatura de la mez-
20 tla disminuye aproximadamente a 217¢C. En este punto,
se aumenta la presién en ol reéipiente de reaccién des-~
de 2,46 hasta 4,92 kg‘/cm2 utilizando gas nitrégeno. En
cuanto la presidénm en el recipiente de reaccién alcanza
k,92 kg/cmz, se agrega la reaccidn, utilizando presiém
25 do nitrdgeno, & 0,25 parte do la lechada de T102 y eli
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col etilénico, molida cﬁn arena y filtrada. §Sin embargo,
antes de esta adicién sé_calienta la lechada hasta una
temperatura de aproximad;mente 1628C, Despuds de agregar
la lechada, se reduce la presién a 2,46 kg/cm® y se co-
mienza la esterificacién del A4cido tereftilico, Una vex
que se ha ‘recogido 18,75 partes del agua de subproducto,
Yy que la temperatura de éa mezcla de reaccidn la alcanza-
do 2708C, se transfiere ;0% de la mezcla de este recipien-
te de reaccién a un seguédo recipiente de rea¢eién, Inme-
diatamente después de co%pletar esta transferencia, se
agrega 0,195 parte de an%imonio (como glicolato de anti
monio) a la mezcla de re%ccién Yy se comieénza la evacua-
oidn de la presién en este recipliente deade.la presidn
atmosaféricn hasta aproxiéadamente 5,0 mm de Hg., Bl tiomw
po necesario para alcanz%r la presién de 5,0 mm de Hg

es aproximadamente 115 min, A través de este mismo pe-
riodo de tiewpo, se aumenta la temperatura del terefts
lato de polietileno, que se estd polimerizando, aproxi-
madamente desde 200 hasta 272¢C. Al término de este tiem-
re, se transfiere el tereftalato de polietileno, que se
esti polimerizando, a un tercer recipiente de reaccidén

en el cual se reduce la presién hasta aproximadamente 0,2
mm de Hg y se aumenta la temperatura de la masa de poli
merizacién hasta aproximadamente 2802C, Durante este

tiempo, se retira continuamente el glicol etilénico de
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subproducto y, después de 115 min, se obtiene tereftala
to de polietileno pigmentado que posee la viscosidad in-
trinseca deseada., Se expulsa entonces el poliéster fun-
dido del tercer recipiente de reaccién, se lo enfria y

se le corta en pastillas. Se deslustra uniformemente

el producto, que manifiesta una excelente dispersién del
pigmento., El examen microscépico de una muestra de 0,05
g del poliéster deslustrado revela que esti presente una
particula de TiO2 en la gama de 10 a 20 micrones y ningu-
na particula comprendida en la gama de 20 a 100 micrones

o més,

Ejemplo Comparativo

Se prepara una segunda muestra de tereftala
to de polietileno pigmentado en la misma manera que en
el ajemplo 1, smunqua con una gola exgepeidn, y utilizan-
do las mismas cantidades de reactivos y adiclones ¥y, lo
més aproximadamente posible, las mismas condiciones de
presién y temperatura, La dnica excepcidén con respecto
al procedimiento utilizado en él ejemplo 1, sa gue, en
el presentg ejemplo, no se calienta la lechada de-’I‘iO2
y glicol antes de su adiclén a la masa de reaccién., El
producto final manifiesta una dispersidén més pobre, en
base al precuento de particulas, gque la que se obtiene en
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ol producto del ejemplo l. Por examen microscépido se

compfueba que, en una muestra de 0,05 g del producto pro-
ducido en este segundo ejemplo, estén presentes_S parti-
culas comprendidas en la gama dg 10 a 100 micrones; es~
éando comprendidos dos tercios de estas particulas en la

gama de 20 a 100 micrones,

EJEMPLO
En la misma manera que -en ol ejemplo 1, se
prepara una tercera muestra de teéreftalato de polietile
no pigmentado con la excepdidn de qpe,ren este caso, se
reduce la presidn en al roeipiente de reacoidn desde 2, 46
kg/cm* hasta la presidn atmosférica, ‘se agrega la lechada

calentada de Ti0, y glicol, v de inmédiato se vuslve a

R
someter a presién el recipiente a 2,46 kg/cmz. El examen
microscéplco de utia muestra de 0,05 g de este poliéster
revela la presencia de 10 particulas comprendidas en la
gama de 10 a 100 micrones, estando comprendido un décimo

de estas particulas en la gama de 20 a 100 micrones.

BIEMPLO 4

Bjemplo Comparatiwve

Se prepara una cuarta muestra de tereftalato

- 14 -



10

15

25
15.1.76

de polietileno pigmentado, en la misma manera que en el
ejemplo 1 con la excepcidn de que en este caso no se ca-
lienta la lechada de TiOz Yy glicol y se agrega la lecha-
da despuéds de haberse reducido la presién en el recipien~-
te de reaccién desde 2,46 kg/cm2 hasta la presién atmos-
férica., Después de agregar la lechada, se vuslve a apre-
tar en el recipiente de wreaccién la presidén de 2,40 kg/cm2
y se completa la reaccién de acuerdo con el ejemplo 1.

Ll subsiguiente examen de una muestra de 0,05 de este po
liéster revela que estin presentes 16 particulas de pig-
mento comprendidas en la gama de 10 a 100 micrones, estan-
do conmprendidos un cuarto de estas particulas dentre de
la gama de 20 a 100 micrones, La siguiente tabla contie-

ne U resumen de los resultados obtenidos en los ejemplos

precedentes.
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TABLA T

Presidn en Temp., de la

el reactor lechada en Recuento del tamafio de
Ejem en el momen el momento . las particulas de pig-
plo to de agre- de la adi- mento, micrones
Ne gar el Ti0,, cién, 2C 10-100  20-10Y 100

—  kg/cw®

1 4,92 162 1 0 0
2 4,92 ra(?) 6 Y 0
3 par(?) 145 10 1 o
b PAT TA 16 4 0

1) PAT: Presidén Atmosfériba

2) TA: Temperatura ambiehte

Queda ilustrada més arxiba lo oritico que es
calentar la lechada de pig&ento Yy glicol antes de su adi-
cién a los reactivos iniciales formadores de poliéster,

y de las condiciones de temperatura y presién en el reci-
piente de reaceidén en el momento de agregar la lechada.

Se puede apreciar fdcilmente, de acuerdo con estos ejem~

* plos, que es posible lograr una dispersién uniforme y ho-

mogéfiea del pigmento en tereftalato de polietileno median-

te el uso de la presente invencién. La ausencia de cual-
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quiera de las tres condiclones esenclales da por resulta-
do una dispersién no homogénea y se ha incluido también
mis arriba ejemplos que ilustran este punto.

Se ha ilustrado méds arriba la presente inven-
¢ién, particularmente con respecto al uso de reactivos
de 4Acido tereftdlice y glicol etilémico. Se la puede tam-
bién emplear para la preparacidén de poliésteres a partir
de otros &cidos ¥y otros glicoles. Por ejemplo, en vez
de Acido tereftdlico y glicol etilénico, se puede emplear
otros &cidos y otros glicoles,

Por lo tanto, la preosente invencién es apli-
cable a la preparacién de poliéstores y copolidsteres de
diversos fcldos dicarboxilices y diversos glicoles, Ejem~-
plos representativos de Acidos que se pueden emplear, son
Acidos dicarboxilicos arométicos tales como &4cido isofti
lico, é&cido ortoftélico, Acido p,p'~difenildicarboxilico
y écido 2,0-naftélico; Acidos dicarboxilicos cicloalifg
ticos tales como Acido hexahildrotereftdlico; y Acidos di
carboxilicos aliféticos saturados que tienen 4 a 10 &tgo
mos de carbono, tales como Acido succinico, Acido adipi
co, &cldo asebAcico, etc: En una.manera similar se puede
preparar igualmente poliésteres de otros glicoles, Ljeni~
plos representativos de glicoles de esta clase son los
glicoles polimetilénicos de las series HO(CHz)ROH donde
# es un entero de 2 a 10, tal como glicol etilénico, gli
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col propilénico, glicol tetrametilémico, glicol hexameti
lénico y glicol decametilénico; los dioles de ciclohexano
tales como ciclohexano dimetanol; dioles arom&ticos tales
como di- [P-hidroxietoxibenceno y 2,2,-bis-/ 4(f -hidroxie
toxi)fenil/propanc y variedades: similares de glicoles.

Se puede emplear la presente invencién para preparar co
poliéstereé haciendo reaccionar uno o més 4cidos con uno
o m&s glicoles.

La presente invencidén es especialmehte.apro-
piada para la preparacién de copoliésteres de &cido teief
t4lico, tales como los copoliésteres de tereftalato de
etiieno 5 isoftalato de ebileno, que contienen ﬁcido te
reftdlico como parte principal del componente de'éoido,
como ser el copoliéster 90/10, 80/20, 70/30 ¥ 60/40, o

sea los copoliésteres que contienen 90 a 60 moles por cien

‘to de &cido tereftdlico er base al componente de &cido

totael y 10 a %0 moles por ciento de &cido isoftélico en
base al comppnen#e de Acido total,

Aungue para ilustrar la presente invencidn
se ha descrito ciertas formas representativas de llevar-
la a la prictica y clertos detalles de la misma; resulta-
ré evidente, para los entendidos en esta materia, que es

posible introducir en ella diversos cambios y modifica—

ciones sin apartarse por ello del principio o alcance de

la invencidn,
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Esta solicitud que corresponde a la presenta-
da en Estados Unidos de América, el dia 6 de Febrero de
1975, bajo el Ne¢ 547,686, se acoge a los bemneficios del

artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn, propia y nueva, gue
se presentan para gue sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaclones sigulentes:

1. Un proocedimiento para preparar un pollés
ter uniformemente pigmentado que se forma haciendo reac~
cionar una mezcla de por lo menos un Acido dicarboxilico
¥y por lo menos un glicol en un solvente que consiste en
un poliéster preformado gue tiene un peso molecular com-
prendido aproximadamente entre 300 y 2000 en un recipien-
te de reaccién a una temperatura comprendida desde por
eticima del punto de fusidn de dicho solvente hasta apro-
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ximadamente 3002C y a una presién comprendida aproximada- .

mente entre 1,4 y 70,3 kg/cmz, separar por ventilacién

- el agua que se forma durante la reaccién a un régimen tal .

qﬁe la_presién permanece constante dentro de dicha gama,

'aéregar un catalizador de polimerizacién de conde#sacién,

y entonces . éalenfar y hacer reaccionar la mezcla a una
temperatura comprendida aproximadamente entre 265 y 28090-
a una presidn de aproximadamente 1 mm de Hg o menos, haa~.:
ta que se forma un poliéster de alto peso molecular que
tiane una viseosidad intrinseca de por lo menos 0 k y en‘

que, durante al eurso de dicho procedimiento, se agrega

‘4 la meztla una lechada que consiste‘en un agénteApigmen-fi

tante y un glicol, ocaracterizado por eaientﬁr la lechada

héata una temperatura desde aproximademente 90¢C hasta

aproximadamente 1 a 22C por debajo del punto de ebullicién ..

" de dicha lechada y egregar diche lechada, asi caléntadg,rruj

a ia mezcla de reaceidén de &cido dicarboxilico y glicolliin
eﬁ el solvente de poliéster preformado cuéndo la tempera-
tura de dicha mezcla de reaccién estd comprendida aproxie
madamente entre 210 y 2402C y 1la presi&n, en el recipien-
te de reaccidn, est4d comprendida aproximadamente entreo
L4 y 4,92 xg/cu”,

2. Un procedimiento de acuerdo con la réi-
vindicacidn 1, en que se elige el Acido dicarboxillco del
grupo que consiste en écidos dicarboxilicos arom&ticos
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y mezclas de los mismos, y mezclas de dcidos dicarboxili-
cos aromiticos y fcidos dicarboxflicos aliféticos sabura-
dos que tienen 4 a 10 Atomos de carbono y se elige el gli
col del grupo que consiste en glicoles de las series
HO(CHz)an donde.é es un entero comprendidoc entre 2 y 10,
y dioles de ciclohexeno,

3. Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacién 2, en que ol &cido dicarboxilico aromitico
es &cido tereftilico ¥y el glicol es glicol etilénico.

4, Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacién 3, en que el agente pigmentante es bidxide de
titanio,

LS UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UN I'OLIES
TER UNIFORMEMENTE PIGMENTADO,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y con los fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de veintidos hojas escri-
tas a miquina por una sola cara.

Madzid, 99 ERE, €768
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