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finamente divididos a poliésteres lineales de alto peso 
molecular utilizados en la producción de fibras, y el agen 
te pigmentante más comúnmente utilizado es el bióxido de 
titanio. Se sabe también que es posible agregar estos 
agentes humectantes finamente divididos a tales poliéste­
res mediante el uso de lechadas de pigmento y glicol. Ade­
más, se sabe que posiblemente el problema individual más 
importante, asociado con la pigmentación de estos poliés­
teres utilizando lechadas de pigmento y glicol, es la in­
capacidad para lograr una distribución uniforme y homogé­
nea de dichos pigmentos finamente divididos en los poli§s 
teres a los cuales se debe pigmentar. Este problema pre­
valece particularmente en la pigmentación de poliésteres 
lineales de alto paso molecular derivados de ácidos dicar 
boxilicos libres y glióoles, utilizando dichas lechadas, 
especialmente cuando ge agregan estas lechadas durante 
el proceso de producir el poliéster. El problema de la 
aglomeración de las partloulas de pigmento en este caso 
particular, debe atribuirse a las condiciones de reacción 
más bien severas que existen en el momento de agregarlas 
al pigmento.

Se han ofrecido diversas soluciones para evi­
tar este problema, incluyendo el uso de uno o más agentes 
dispersantes en combinación con la lechada de pigmento

- g -



3

10

13

30

23
13.1.76

y glicol o los reactivos foxmadores de áster utilizados 
en la produoción del poliéster de alto peso molecular. 
También se propuso utilizar tandas maestras pigmentadas, 
en que el pigmento ha sido dispersado en una matriz poli 
mera qtie puede o no ser la misma que el poliéster al cual 
se debe agregar la tanda maestra. Cuando se utiliza el 
procedimiento de tanda maestra, se agrega por lo general 
la tanda maestra al término, o cerca del mismo, del pro­
ceso de formación de poliéster, es decir al término, o 
cerca del mismo, de la reacción de condensación. Las des­
ventajas de estas soluciones son de naturaleza principal­
mente económica. Por ejemplo, en procedimientos que uti­
lizan lechadas de pigmento y glicol, el agregado de agen­
tes dispersantes para evitar la aglomeración de las par­
tículas de pigmento finamente dividido, no solo aumenta 
el costo del producto final sino que también cambia las 
propiedades del producto final. JSn procedimientos que 
involucran el uso de tandas maestras pigmentadas, la pre­
paración de la matriz de poliéster involucra no solo gas­
tos adicionales, sino también etapas adicionales del pro­
cedimiento.

Se ha descubierto ahora una mejora en la pig­
mentación de poliéster lineal de alto peso molecular de­
rivado de Acidos dicarboxilicos libres y glicoles, utili­
zando una lechada de pigmento y glicol en que se agrega
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la lachada durante el procedimiento de preparación de di­
chos poliésteres, eliminando esta mejora esencialmente 
ía aglomeración del pigmento finamente dividido, asegu­
rando asi una dispersión uniforme y homogénea del pigmen­
to finamente dividido en dicho poliéster sin necesidad 
de un agente dispersante y evitando la preparación eos- 
tosa de tandas maestras pigmentadas. Por consiguiente, 
la presente invención provee una mejora en la pigmenta­
ción de poliésteres lineales de alto peso molecular que 
se preparan haciendo reaccionar una mezcla de un ácido 
dioarboxilico libre y un glicol de la serie H0(CH^)^0H 
en que n es un entero da 2 a 10 en un solvente que con­
siste en poliéster fundido preformado, de alto peso mo 
lecular, derivado del misino ácido libre y glicol oomo el 
poliéster que se está produciendo, teniendo dicho solven­
te un peso molecular término medio numérico de aproxima­
damente 300 á 2000, a una temperatura comprendida apro­
ximadamente entre el punto de fusión de dicho solvente 
y aproximadamente 30090 y a una presión comprendida apro­
ximadamente entre 1,4 y 70,3 kg/cm^, destilar el agua que 
se forma durante la reacción a un régimen tal que la pre­
sión permanezca constante dentro de dicha gama, agregar 
un catalizador de polimerización de condensación, y enton­
ces calentar y hacer reaccionar la mezcla a una tempera­
tura comprendida aproximadamente entre 263 y 2809C a una
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presión de aproximadamente 1 mm de Hg o menos, hasta que 
se forma un poliéster lineal de alto peso molecular que 
tiene úna viscosidad intrínseca de por lo menos 0,4 y- en 
que, durante el curso de la preparación del poliéster li­
neal de alto peso molecular, se le agrega una lechada que 
consiste en un agente pigmentante y el mismo gllcol uti­
lizado en la preparación del poliéster lineal, comprendien­
do dicha mejora calentar dicha lechada de pigmento y gli 
col a una temperatura comprendida aproximadamente entre 
903 C y aproximadamente 1 a 2<*C por debajo del punto de 
ebullición del glicol, y agregar dicha lechada calentada 
de pigmento y glicol a la mezcla de reacción de ácido di 
carboxllloo libre, glleol y solvente da poliéster lineal 
de bajo peso molecular cuando la temperatura de dicha mez­
cla está comprendida aproximadamente entre 210 y 2403 C 
y la presión está comprendida aproximadamente entre 1,4 
y 4,92 kg/om^. Rajo el término "poliéster" deben consi­
derarse incluidos aquí tanto homopoliésteres como copoliég 
teres. Bajo la expresión "alto peso molecular" debe en­
tenderse, aquí poliéster que tiene una viscosidad intrin 
seca de por lo menos 0,4 y de preferencia 0,6, según se 
mide en un solvente mixto de fenol y tetracloretano 6o/40 
a 303 C.

Se puede operar el procedimiento descrito más 
arriba, al cual es aplicable la mejora de la presénte in-
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vención, como un procedimiento por tandas o un procedimien 
to continuo. Al operar el procedimiento por tandas, la 
relación en peso entre el solvente de poliéster de bajo 
peso molecular preformado y la tanda total (ácido y gli 
col agregado) estará comprendida en la gama de aproxima­
damente 30/70 a 6o/4o. Por lo general se utilizará una 
relación de 50/30. En ciertas operaciones continuas, 
la relación puede ser tan elevada como 98/2 o más. Sin 
embargo, resulta especialmente ventajoso operar el proce­
dimiento sobre una base continua. Guando sé opera el pro­
cedimiento sobre una base continua, se agrega continua­
mente ei ácido dicarboxllico libre y el gliool al solven­
te de poliéster fundido preformado de bajo peso molecular, 
preparado a partir del mismo ácido y glicol, y se retira 
continuamente una cantidad de producto de prepolimero de 
poliéster de bajo peso molecular que es aproximadamente 
igual al ácido y glicol agregados. Se transfiere conti­
nuamente el prepolimero de poliéster de bajo peso molecu­
lar, que se retira continuamente, a un aparato de polime­
rización y se le polimeriza a una resina de alto peso mo­
lecular que se retira continuamente del recipiente de po­
limerización aproximadamente al mismo régimen que el pre­
polimero de poliéster de bajo peso molecular que se trans­
fiere al mismo.

Se puede operar sobre una amplia gama de tem-
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peraturas al procedimiento al cual es aplicable la mejo­
ra de la presente invención. La temperatura utilizada 
para la reacción de esterificación del ácido dicarboxili- 
co con el glicol, deberá ser por lo menos tan elevada co­
mo la temperatura de fusión del solvente de poliéster fun­
dido preformado de bajo peso molecular, pero no tan al­
ta como para producir un considerable grado de degenera­
ción de dicho solvente que puede dar por resultado una 
disminución de las propiedades deseables del producto fi­
nal. Por lo tanto, la temperatura puede estar comprendi­
da entre aproximadamente 130 y 300SC y de preferencia se 
opera aproximadamente entre 220 y 26osc. La temperatura 
utilizada en la polioondensaclón o polimerización del pro­
ducto de poliéster de bajo peso molecular, resultante de 
la reacción de esterificación, puede estar comprendida 
entre aproximadamente 2Ó0 y 2902C, aunque se puede em­
plear también otras temperaturas de acuerdo con la prác­
tica conocida.

Las presiones utilizadas en la reacción de 
esterificación del ácido dlcarboxilico con el glicol, 
asi como las temperaturas utilizadas, pueden variar sobre 
una amplia gama. Por lo tanto, las presiones utilizadas 
en esta etapa del procedimiento pueden estar comprendidas 
aproximadamente entre 1,4 y 70,3 kg/cm^ y de preferencia 
en 1,4 y 7*03 kg/om^. La etapa de condensación o poli
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merización del procedimiento se opera bajo presiones re­
ducidas, por lo general debajo de 10 mm de Hg, y comúnmen 
te a una presión de 1 mm de Hg o menos.

Además, de las condicones de presión y tem­
peratura indicadas más arriba, que se requieren para la 
etapa de condensación o polimerización del procedimiento, 
se requiere también un catalizador de polimerización apro­
piado. Catalizadores de polimerización apropiados son 
cualquiera de los catalizadores conocidos que se emplean 
para la policondensación de ásteres, incluyendo trióxido 
de antimonio, borato de cinc, litargifid, acetato de pío 
tno, óxido de magnesio y similares, Nú se requiere ca­
talizador para la reacción de eaterifioación inloial, aun 
que se puede emplear, si asi fuera conveniente, catali­
zadores tales como acetato de cinc, acetato de mangana 
so y alcoholatos de metal alcalino, Además, se puede 
emplear sales do metal alcalino, tales como acetato de 
sodio, oomo estabilizadores si así fuera conveniente. 
Además, se lleva de preferencia a oabo la reacción en 
ausencia de oxigeno con las técnica conocidas usuales.

El poliéster fundido preformado de bajo pa­
so molecular, inicialmente utilizado como solvente para 
la reacción de esterificación, se caracteriza por tener 
un peso molecular término medio numérico comprendido a- 
proximadamente entre 300 y 2000. Además, pueda tener el
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mismo poso molecular término medio numérico que el pro­
ducto de la reacción de estorificación o puede tener un 
diferente peso molecular término medio númerico; es de­
cir, puede tener un peso molecular término medio numéri 
co mayor o menor, puesto que el peso molecular término 
medio numérico del producto final de la reacción de este- 
rlficación es regulable mediante las cantidades y relacio 
nes del ácido dicarboxllico y el glicol que se agregan 
al sistema. El poliéster fundido preformado de bajo pe­
so molecular que se utiliza como solvente, estará compues­
to por unidades del mismo ácido y glicol que se hacen reac 
clonar, mezclándolos, con dicho solvente de poliéster fun­
dido preformado de bajo peso moleoular. Por ejemplo, si 
se desea producir tereftalato de polietileno pigmentado, 
el solvente de poliéster estará también compuesto por u- 
nidades de ácido tereftállco y glicol etilénico. Se pue­
de preparar el solventa de poliéster fundido preformado 
inicial, de bajo peso moleoular, pollmerizando el bis 
éster de glicol o mediante cualquier otro método conocí 
do y apropiado.

' Según se hizo notar más arriba, se puede pig-
mentar pollésteres lineales de alto peso molecular, pre­
parados de acuerdo con el procedimiento descrito más a- 
rriba, utilizando ya sea lechadas de pigmento y glicol, 
tandas maestras pigmentadas o lechadas de pigmento y gli-
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col en que se emplean agentes dispersantes. Sin embargo, 
por lo general estos métodos han dado por resultado pro­
ductos que se caracterizan por dispersiones no uniformes 
no homogéneas de partículas de pigmento, habiendo demos- 

5 trado que resultan desventajosos desde un punto de vis­
ta económico o han dado por resultado productos que po­
seen propiedades físicas más pobres. Mediante el uso 
de la presente invención, se puede evitar estas desventa­
jas de acuerdo con lo ilustrado en los ejemplos que se 
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EJEMPLO í
A) Preparación de lechada dé pigmento y Klicoi

Se muele con arena una mezcla qhe consiste 
en 30 partes de bióxido de titanio (TiOg) y 50 partes de 
glicol etilénico, y se hace pasar la dispersión resultan­
te a través de un elemento de filtración de 3 micrones 
antes del uso.
B) Preparación de solvente da poliáster da ba.lo peso mo­
lecular.

En un recipiente de reacción de acero inoxi­
dable encamisado, provisto de agitador, salida de vapor, 
entrada de nitrógeno y ventilación, se agrega 129,9 par-
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tes de ácido tereftálico y 52,3 partes de glicol etiléni- 
co. Se purga entonces con nitrógeno el reactor y se cie­
rra la ventilación. Se comienza entonces la agitación 
y calentamiento de la mezcla de reacción bajo una atmós­
fera de nitrógeno con una presión de 2,46 kg/cm^. La 
reacción queda completa cuando se han destilado 28,1 par­
tes de agua como subproducto. El tiempo total de reacción 
está comprendido entre 4 y 5 hr y la temperatura del sol­
vente de tereftalato de polietileno fundido de bajo peso 
molecular es aproximadamente 270BC en el momento de com­
pletarse la reacción.
C) Preparación de tereftalato de polietileno pigmentado 

Al precedente solvente de tereftalato de pq 
lietlleno fundido do bajo peso molecular se agrega 86,6 

partes de ácido tereftálico, 33,5 partes de glicol eti- 
lénico, 0,015 parte de sodio (como acetato de sodio) 
y 0,004 parte de fósforo (como difosfito de trietilono).
Al agregarse, mezclándolos, estos Ingredientes con el sol­
vente de bajo peso molecular, la temperatura de la mez­
cla disminuye aproximadamente a 217*C. En este punto, 
se aumenta la presión en el recipiente de reacción des­
de 2,46 hasta 4,92 kg/cm^* utilizando gas nitrógeno. En 
cuanto la presión en el recipiente de reacción alcanza 
4 ,92 kg/cm^, se agrega la reacción, utilizando presión 
do nitrógeno, a 0,23 parte de la lechada de TiOg X e H
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col etilénico, molida con arena y filtrada. Sin embargo, 
antes de esta adición sá calienta la lechada hasta una 
temperatura de aproximadamente 1Ó22C. Después de agregar 
la lechada, se reduce la presión a 2,46 kg/cm^ y se co­
mienza la esterificacióndel ácido tereftálico. Una vez 
que se ha recogido lS,73 partes del agua dé subproducto, 
y que la temperatura de la mezcla de reacción ha alcanza­
do 2702C, se transfiere 4o% de la mezcla de este recipien­
te de reacción a un segundo recipiente de reacción. Inme- 
diatamente después de completar esta transferencia, se 
agrega 0,193 parte de antimonio (como glicolato de anti 
monio) a la mezcla de reácción y se comienza la evacua­
ción de la presión en este recipiente desde la presión 
atmosférica hasta aproximadamente 3,0 mm de Hg. El tiem­
po necesario para alcanzár la presión de 3̂ 0 mm de Hg 
es aproximadamente 113 min. A través de este mismo pe­
riodo de tiempo, se aumenta la temperatura del tereftg 
lato de polietileno, que se está polimerizando, aproxi­
madamente desde 2Ó0 hasta 2722C. Al término de este tiem­
po, se transfiere el tereftalato de polietileno, que se 
está polimerizando, a un tercer recipiente de reacción 
en el cual se reduce la presión hasta aproximadamente 0,2 

mm de üg y se aumenta la temperatura de la masa de poli 
merización hasta aproximadamente 28020. Durante este 
tiempo, se retira continuamente el glicol etilénico de
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subproducto y, después de 115 min, se obtiene tereftala 
to de polietileno pigmentado que posee la viscosidad in­
trínseca deseada. Se expulsa entonces el poliéster fun­
dido del tercer recipiente de reacción, se le enfria y 
se le corta en pastillas. Se deslustra uniformemente 
él producto, que manifiesta una excelente dispersión del 
pigmento. El examen microscópico de una muestra de 0,05 
g del poliéster deslustrado revela que está presente una 
partícula de TiOg en la gama de 10 a 20 micrones y ningu­
na partícula comprendida en la gama de 20 a 100 micrones 
o más.

EJEMPLO 2
B.1 emolo Comparativo

Se prepara una segunda muestra de tereftala 
to de polietileno pigmentado en la misma manera que en 
el ejemplo 1, aunque con una sola excepción, y utilizan­
do las mismas cantidades de reactivos y adiciones y, lo 
más aproximadamente posible, las mismas condiciones de 
presión y temperatura. La única excepción con respecto 
al procedimiento utilizado en el ejemplo 1, es que, en 
el presente ejemplo, no se calienta la lechada de TiOg 
y glicol antes de su adición a la masa de reacción. El 
producto final manifiesta una dispersión más pobre, en 
basa al reouento de partículas, que la que se obtiene en
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el producto del ejemplo 1. Por examen microscópico se 
comprueba que, en una muestra de 0,03 & del producto pro­
ducido en este segundo ejemplo, están presentes 6 partí­
culas comprendidas en la gama de 10 a 100 micrones, es­
tando comprendidos dos tercios de estas partículas en la 
gama de 20 a 100 micrones.

EJEMPLO 3
Ejemplo Comparativo

En la misma manera que en el ejemplo 1, se 
prepara una tercera muestra de tereftalato de polietile 
no pigmentado con la excepción de qué, en este caso, se 
reduce la presión en al recipiente de reacción desdé 2,46 
kg/cm^ hasta la presión atmosférica, se agrega la lechada 
calentada de TiOg y glicol, y de Inmediato se vuelve a 
someter a presión el recipiente a 2,46 kg/cm^. El examen 
microscópico da uRa muestra de 0,03 & de este poliéster 
revela la presencia de 10 partículas cómprendidas en la 
gama de 10 a 100 micrones, estando comprendido un décimo 
de estas partículas en la gama de 20 a 100 micrones.

EJEMPLO 4
Ejemplo Comparativo

Se prepara una cuarta muestra de tereftalato
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ejemplo 1 con la excepción de que en este caso no se ca­
lienta la lechada de TiO^ y glicol y se agrega la le dia­
da después de haberse reducido la presión en el recipien­
te de reacción desde 2,46 ltg/cm^ hasta la presión atmos­
férica. Después de agregar la lechada, se vuelve a apre­
tar en el recipiente de reacción la presión de 2,46 kg/cm^ 
y se completa la reacción de acuerdo con el ejemplo 1 .
El subsiguiente examen de una muestra de 0,03 de este po 
liéster revela que están presentes 16 partículas de pig­
mento comprendidas en la gama de 10 a 100 micrones, estan­
do comprendidos un cuarto de estas partículas dentro de 
la gama de 20 a 100 micrones. La siguiente tabla contie­
ne un resumen de los resultados obtenidos en los ejemplos 
precedentes.

23
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Ejem
pío
Na

Presión en 
el reactor 
en el momen 
to de agre-

Temp. de la 
lechada en 
el momento .

gar él TiOg, ción, ac
kg/c"^______ ________

Recuento del tamaño de 
las partículas de pig- 
mento. micrones 
10-100 20- 10^  100

1 4,92 162 1 0 0

2 4,92 TA^) 6 4 ' 0

3 p¿r(i) 143 10 1 0

4 PAT TA 16 4 0

1) PAT: presión Atmosfóriba
2) TA: Temperatura ambiente

Queda ilustrada más arriba lo critico que es 
calentar la lechada de pigmento y glicol antes de su adi­
ción a los reactivos iniciales formadores de poliéster, 
y de las condiciones de temperatura y presión en el reci­
piente da reacoión en el momento de agregar la lechada.
Se puede apreciar fácilmente, de acuerdo con estos ejem­
plos, que es posible lograr una dispersión uniforme y ho­
mogénea del pigmento en tereftalato de polietileno median­
te el uso de la presente invención. La ausencia de cual-
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quiera de las tres condiciones esenciales da por resulta­
do una dispersión no homogénea y se ha incluido también 
más arriba ejemplos que ilustran este punto.

Se ha ilustrado más arriba la presente inven­
ción, particularmente con respecto al uso de reactivos 
de ácido tereftálico y glicol etilénico. Se la puede tam­
bién emplear para la preparación de poliésteres a partir 
de otros ácidos y otros glicoles. Por ejemplo, en vez 
de ácido tereftálico y glicol etilénico, se puede emplear 
otros ácidos y otros glicoles.

Por lo tanto, la presente invención es apli­
cable a la preparación de poliésteres y copoliésteres de 
diversos ácidos dicarboxilicos y diversos glicoles. Ejem­
plos representativos de ácidos que se pueden emplear, son 
ácidos dicarboxilicos aromáticos tales como ácido isoftá 
lico, ácido ortoftálico, ácido p,p'-difenildioarboxilico 
y ácido 2,6-naftállco; ácidos dicarboxilicos cicloalifá 
ticos tales como ácido hexahldrotereftálico; y ácidos di 
carboxilicos alifáticos saturados que tienen 4 a 10 áto 
mos de carbono, tales como ácido succinico, ácido adipi 
co, ácido sebácico, etc. En una manera similar se puede 
preparar igualmente poliésteres de otros glicoles. Ejem­
plos representativos de glicoles de esta clase son los 
glicoles polimetilénicos de las series H0(CHg)^0H donde 
& es un entero de 2 a 10, tal como glicol etilénico, gli
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col propilénico, glicol tetrametilénico, glicol hexameti 
lénico y glicol decametilénico; los dioles da ciclohexano 
tales como ciclohexano dimetanol; dioles aromáticos tales 
como di-p*-hidroxietoxibenceno y 2, 2,-bis-,/"4(j2) -hidroxie 
toxi)feniJL7propano y variedades similares de glicoles.
Se puede emplear la presente invención para preparar co 
poliésteres haciendo reaccionar uno o más ácidos con uno 
o más glicoles.

La presente invención es especialmente apro­
piada para la preparación de copoliésteres de ácido teref 
tálico, tales como los copoliésteres de tereftalato de 
etileno e isoftalato de etileno, que contienen ácido te 
reftálico como parte principal del componente de ácido, 
como ser el copoliéster 90/l0, 80/20, 76/30 y 6o/4o, o 
sea los copoliésteres que contienen 90 a 60 moles por cien 
to de ácido tereftálico en base al componente de ácido 
total y 10 a 40 moles por ciento de ácido Isoftálico en 
base al componente de ácido total.

Aunque para ilustrar la presenté invención 
se ha descrito ciertas formas representativas de llevar­
la a la práctica y ciertos detalles de la misma, resulta­
rá evidente, para los entendidos en esta materia, que es 
posible introducir en ella diversos cambios y modifica­
ciones sin apartarse por ello del principio o alcance de 
la invenúión.
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da en Estados Unidos de América, el día 6 de Febrero de 
1973. bajo el Ns 547.686, se acoge a los beneficios del 
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención, propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invención en EspaRa, por VEINTE años, son los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1. Un prooodimiento para preparar un póliza 
ter uniformemente pigmentado que se forma haciendo reac­
cionar una mezcla de por lo menos un ácido dicarboxilico 
y por lo menos un glicol en un solvente que consiste en 
un poliéster preformado que tiene un peso molecular com­
prendido aproximadamente entre 300 y 2000 en un recipien­
te de reacción a una temperatura comprendida desde por 
encima del punto de fusión de dicho solvente hasta apro-

- 19 -
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rimadamente 300$ C y a una presión comprendida aproximada­
mente entre 1,4 y 70,3 kg/cm^, separar por ventilación 
el agua que se foima durante la reacción a un régimen tal . 
que la presión permanece constante dentro de dicha gama, 
agregar un catalizador de polimerización de condensación, 
y entonces.calentar y hacer reaccionar la mezcla a una 
temperatura comprendida aproximadamente entre 265 y 280$C 
a una presión dé aproximadamente 1 mm de Hg o menos, has­
ta que se forma un poliéster de alto peso molecular que 
tiene una viscosidad intrínseca de por lo menos 0^4 y en . 
qúé, durante el Curso de dicho procedimiento, sé agrega 
a la mazóla una lechada que consiste eñ ún agénte plgmen- 1 
tanto y un gliooí, caracterizado por calentar la lechada 
hasta una temperatura desde aproximadamente 90$C hasta 
aproximadamente 1 a 2$C por debajo del punto de ebullición 
de dicha lechada y agregar dicha lechada, asi calentada, 
a ia mezcla de reacción de ácido dioarboxllieo y glicol 
en el solvente de poliéster preformado cuando la tempera­
tura de dicha mezcla de reacción está comprendida aproxi­
madamente entre 210 y 24o$C y la presión, en el recipien­
te de reacción, está comprendida aproximadamente entre 
1,4 y 4,92 ltg/cm^.

2. Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 1 , en que se elige el ácido dicarboxilico del 
grupo que consiste en áoidos dicarboxilicoa aromáticos

- 20 -



3

10

13

20

35
13.1.76

y mezclas de los mismos, y mezclas de ácidos dicarboxíli- 
cos aromáticos y ácidos dicarboxllicos alifáticos satura­
dos que tienen 4 a 10 átomos de carbono y se elige el gli 
col del grupo que consiste en glicoles de las series 
HO(CHg)^OH donde n es un entero comprendido entre 2 y 10, 
y dioles de ciclohexeno.

3. Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 2, en que el ácido dicarboxilico aromático 
es ácido tereftálico y el glicol es glicol etilénico.

4. Un procedimiento de acuerdo con la rei­
vindicación 3, en que el agente pigmentante es bióxido de 
titanio.

3. UN PROCEDIMIENTO PARA. PREPARAR UN FOLIES 
TER UNIFORMEMENTE PIGMENTADO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, y con los fines que se han especificado.



Esta Memoria consta de veintidós hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, 2 2 E N E . W S  
P.A.

5
pj&erto
Por Peder.
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