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"'cl presents invento 88 rafiere a un procadimiento

‘para le produccién da un snvase recibisnde un 1{quido este~

- ,rxl,. partir de’ una cinta Flexible, que presenta par lo ma=~

nos, unaymatgrip ‘pléstica sintética saldable per presidn, con.
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érreglo al: cuil ‘se e#te‘r'ihga.qr.u {écj.'p‘tgn mediante- un fluido
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esterilizante y se le anvia continuamonte un gas'estéril,

misntras que se desplazs a &1 una cinta para esterilizarla

" en sus dos‘caras; se dobla la cinta de modo qua se forms un

tubo quedando abierto longitudinalmenta, se mantiene un con
ducto de relleno de liquido estéril en el tubo abierto a
través de la hendedura longitudinal da este Ultimo, se suel
da primero an sentxdo longitudinal y a continuacidén trans-
versalnente el tubo, debajo de la parte del conducto de re-
lleno attavesando latendedura langitudlnal de este tubo, se
introduce el llqudﬂ estéril en la parte del tubo soldada
longxtudinalmente, .ncima ge su soldadura ttansversal y se
separan los envases aoldadoa a través de las aoldaduras
trantversalos. ' '

| 50 conocen divoraoa procadimiantos da esta clase,
segin los cuales se esterllizan al aire libre las diferen~
tes partas dol recinta, bien con vapor escomprlmido (mdxi~
mo 1000 t), bien con unlgas caliente, . con una combinacidn

- de airo caltente y Vapor, ] tambi.n con una combinacion de

. aire calionte y un nsterilizants quimicn. i

 Todos ostos procadimientos conocidos aseguran,

8in duda, una buena pastourizacidn, paro no una esterzlidad

abaoléts de las suparficies‘dol recinto en contacto con el

liquido estéril, a causa de la fase vapor gaseoso qus.lle - -

va cunsigo. La destruccién de los esporos bacterianos no

se ha obtenido pues.

La esteri}izacidn madiante cxrculacxon de agua

. caliento bajo presidn, con el ?in de evitar la fase de va-

por gasaoso, constituyo ol mejor procedimiento para asegu-

rar la cstarilizacién perfecta da un- recinto de maquina de
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' acqndicionim#ébﬁ&'%qggtibozEha contactp parrecta de todas

las superficies_y; ademds, ﬁna_perfec;a distribucidndel -

El ptesente invento tiene por obJeto un NUeVo pro

cadimianto para ‘la produccidn de un envase astaril recibien

do un 1{quido estéril. Este nuauo.ptocedimxento permite sub

sén;r los inconvenientes de los procedimientos conacidos,
‘ Ssgun el invento, se esterilizs el recinto por

agua calentada a una temperatura comprendida entre 120¢ C -
y 1500 ¢ durante 10 a 40 mznutos y a una presidn comprendi-
da entre 3y S kilos por cng_ae subqtituya el agua calien=-
te por agua fria para enftiar el'reﬁinto a la temperatﬁra
de; ambienté; sé evacua el agua estéril y se seca el feqin~
to insuflando en 61 continuamente aige estérilla sobrepre -
2idn a una temperatura entre 60 y 702 C.

‘ Asi, el recinto estd anteramenie esterilizado y i
mantenido en estado estéril durantg ;5 transfo;macién de la
ciﬁta en un tubo, durante sl plegado del miéméiy durante su

cierre, de forma que $e obtienen todas las gagantias de un

: ‘acond&cionamiénto'pet?ectamente estéril.

Segun unas caractetisticas dol invento, se hace

pasar el aqua caliente por una valvula de rellenc de liqui~

~do eatéril en el tubo, con el fin de esterilizar esta vdlvu

" -1a antas dc rnlladat el tubc con este liquido estéril,

. Seglin otra caracter{stica, 8¢ esteriliza la cinta

flexibla en sus ‘dos caras, medzante inmersion de la misma

 en un bafio de agua ox;genadn que tenga una concontracion

T acuosa comprendida entre S y 30%,_calehtado'a una tempera-

turaZCOmprcndidé entre 408 C y 602 € i‘porfcalentamicnto de

estas dos caras en un ciqter‘eetérii y cerraddé sobresatura-

0.0/.0:
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do de uapot attorilaznnﬁo a‘unaihemperatura comprendida en-
tre 602 C y 1000 C.

L Esta (ltima caracteristica dal procedimianto per
mite aségurar_una‘astorilizacién del conducto y de la vdl-
vula en un medio sstiril,'sin que se}tenga que desmontarlos,
La esterilizacién en el mismo lugar de estos drganos es mis
fﬁpida, mids segura e independients ds toda.manipulacién.
Otras particularidades y dstalles del invento apa

receran en el curso de la descripcidn de los disefios anexos

. ala presente nemoria que represahtan esquamaticamente y &

t{tulo de ejemplo, sclamente una forma de realizacidn de -

‘ una instalacidén para la"aglicacién del procedimiento seqln

el invento,
La fig. 1 es un vista esquemitica, en perspecti-

va, & 8scala reducida,ds la instalacidn.

La Fig, 2 es una vista lateral en slevacidn, par-'

) cialmantc arrancada.

La Fig, 3 es una vista frontal sn olavacion, par=
cia;monte:at;apcada, de la instalacidn segin la Pig. 2.

&n-aétas f§§ufe$ las mismas snotacionas de refs-

'rqncié dasigﬁan elementos idénticos; R

La instalacién representada sirve para producir

envases - estetilaa rocibiendo un Fluido estéril da tipo li-

‘ quido, en particular de leche asterilizada.

. Los envases se producen a partir .ds una cinta 1.
de mataria flexibla, del tipo "complago", prasentando,por
lo nenos‘qna capa ds matqria plastica sintética, soldable
en éali;nta pof-presién y -de manera conocida,&e_las 1lineas
de plogado 1ongitudinalco y transversalss, .

Ssta ccmplega estd fomado da varias capas laming=.
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_ « Una capa de polietilenc a razdn de 609/6 for-
mando el dorso de la cinta, -
. Una capa de aluminio a razdnm de 9 fMu o 259/m2.
«~ Una capa dé polietileno a razén de 209/m2.
L. = Un pliego de cartén.da'260 é/mz;
=~ Una caps de polietilenc de. 1Sg/m2 formando el

recto de la cinta.

_ En el ejemplo elegido, la instalacidn para la

- aplicacién del piocudimianto, segin 8l invento, lleva un rg

cinto 2 provisto de medios para ser cerrado hermeticaments
y para resistir uni presién superior a.la presién atmésfari
ca de, por lo menos, 6 ka/cmZ, Este recinto comprends un
diﬁpﬁsitivo 3 de estirilizacién de la cinta flexible, un

dispositivo 4 de doblado longitudinal de dicha cinta, un

‘dispositivo 5 de desplegado de esta cinta, plegada en un tu

bo abierto longitudinalmente, un conducto 6 de relleno de

este tubo. con 1{quido estéril y un’ disposltivo 7 de solda-

-

_Este recinto .2 1leva, ademis, medios de admisién

y de evacuacidn de un fluido estarilizante,: que- es agua-cg

" lentada a una temperatura comprendida entrsé 1208 C y 1500 C

@ una presidén comprendida entre 3 y S kg/cnz. 7 '

. qu medics de admisiéé del agua caliente sstan
constituidos vcntajosémante pot 8l conducto 6 para llenar
el tubo=do liqu&do estéril, Eati:conducto de rellenado va
oquipado do una vilvula 8 gue sirva a 1a vez para controlar,
el caudal dol fluido osterzlizante admitido en 01 rocxnto

2, para estorilizarlo y para controlar dlapués el caudal

. del liquido astéril 1ntroducido an: el tubo 1, para llenarlo.

_o-o/o_oo
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Al introdiciv .el’ 1fjuids este:&lizantaapor la vilvula y el

»

conducto de rellenado del tubo, sa esterilizan al mismo
tismpo estos.frganos sin que sea necesario desmontarlos,
~ El recinto presenta en su parte inferior un Cone

ducto 9'ptovisto de una valvula 10,para la evacuacxon del

'agua caliente después de la esterilizacidn del racinto.

. Para mantener el recinto estéril durante las ops
raciones de - acondicionamiento, se ha previsto llenar el re

cinto de un gas estéril por un conducto 11, €ste gas, por

" ejemplo. aire estdril, se mantiene bajo sobrepresidn en el

recinto mientras que se escapa a través Bel.paso‘de sntra-

' da 12 en forma de hendedura, de la cinta flexible en el'rg

~cinto y a ttavés de un pasaje de salida 13 del tubo 1, Fue

ra de este tocxnto. Estos pasajes ostan praferentemsnte

. adaptados asttechamenta a 1a scccicn de la cinta y del tu-

" bo 1lenado. E1 gas estéril evacuado.sn forma continua a

travég de estos pasajes forma uyna bérreré-aséptica, impie
diendo la éntrada de aire no sestéril en al'fecinto, duran-
te la penstracién en ‘Porma continue de la cigta en el mis-.

P

mo y la Saliga en fﬂimé continua del tubo llenado fuera

del m;sno. N o . .

- Los medios para esterilizar la cxnta 1 en sus

. dos caras comprondon un recipiante 14, de .acero inoxida ;;'

bls, conteniondo un bafio ostor;lizanto 1:, por 8 jemplo,
agua~oxigena¢a, teniendo una concentracidn acuusa compren=

dida entte.s%w} 30%; Esta agua oxigenada se mantiene por

" medios no representados, por qjomplo, por una resistencia

: ol‘ctrica de acero inoxidabla, a una tamparatura comprendi

da entre. 409C y 609C. Se han previsto medxoa no representa '

dos para alimentar el reeipiente de agua oxigenada. .

e, . . .
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;iij..:“er;o'el::'gaaajo 12 se lleva
sobre uno o varios rodillos paralslos 16 hacia otros dos
rodillos de rao;vio 17, dispuestos paralelamsnte en un mis-
mo plano vertical, para guiar le cinta.Verticalmente al qé
fio &Q agua oxigenada calentada y para asegurar una proyec-

cidn de vapor de agua oxigenada a las dos caras de la cine

ta, .antes y después de inmersidn en el bafio, €1 dispositi-

vo de estirilizacidn de la cinta comprende, ademis, medios
para calentar la cinta despuds de su inmersidn en el haﬁé.
Estos medios comprenden un tambor rotatorioc 18 montado 1li-
bremente sobre un eje 27 an el interior de un ;érter cerra
do 19, presentando pasajes 26 y'29 de entrada y de salida
de la cinta en este carter, E1 tambor 18 va equipado de
una camisa interior concéntrica 20, que delimita un espa-
cio anular hueco, atravesado de un fluido de calentamisn=-
to, por sjemplo, una circulacidn de aceite, ESto aceite se
calienta a-una temperatura comprendida entre .90 y 952C en
un depdsito de caiuntamianto separado. del recinto, Para
este fin, ly camisa vgkampalmadi al depésito_mediants un

conducto de antradafb1'y un conducto de evacuacién 22, a

-través de dos gjes huecos 23 y 56, concéntricos, montados '

alrededor del eje central 27 del tambor, estando estos

¢ jos huacos 23'y 86 unidos al espacio anylar de la camisa

. madiantc dos conductos flaxibles 24, 25. Para asegurar la

~ unién antro los ejes huecos 23 y 56 y los conductos 24 y

25, respectivamente, estos ejes estin constituidos .de una

.- patte Fija 23a y S6a, respectivamente montada en el cérfar

fijo del tambor y de una parte 23b y 56b girando: con el

-. tambor, astando unidas las partes movzlos y fijas antre .

a{ por medio de manguitbs 23¢ y S6¢ provistoa de empaqus-

V ff./.’.
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taduras. .
| ' Después de haberla sumergido en el bafo de agua
oxigenada, la cinta 1 es recogida por.la cara exterior del
‘tampor 18 a través del paso 26 9 sa mantiaﬁe aplicada con=
5 ' tra esta cara calentada del tambqr aB un aree de, por lo
menos, 2709, por sl rodillo 17 diapﬁasto en el bafio y por
un rodillo de aplicaciénnzs. dispuesto paralslamente al rg
dillo 17, o
PO _ : | Después de haber sido calentada para acabar la
e .10_ nstarilizacién,'la cinta 1 sale del tambor, pasa a través
B "del paso 22 y s guiada por um rodillo de reenvio 30 hacia
el disposiiivo de plegado longitudinal 4 de la cinta, |
E1 conducto 11 de admisién de gas estéril,estd
}. vpntajbsamont‘ dispuesto en sl raci;to,cerca del paso de:
15 - 'la cinta humedecida por el agua oxigenada, a la salida del
' " cérter 19.'d§ forma que el gas estéril se mezcle con los

uaporcs resxdualol de agua oxigenada secando la cinta,

:sf o La parte del recinto que encierra al dispositivo
de plegado 4 de la cxnta, tienes la forma de wna vaina que

ff” , 120 o estd en comunxcacxon, én su parte inferior, con el disposi
. | tivo de esterilizacion de la cinta y, én su parte supsrior,

con la parte del :ecihto'que contiens el dispositivo de 652'
_ plegado de 1a cinta. Bajé la accién &el aire astérii.prdéA
‘- puleado en esta vaiua, ol secado de la cinta se efectua
v 28 4 allf, |

Esta-vaina encierra sn su base treé rodillos de

" guia 31, 32, 33,para someter a la cinta a una rotacién de
éff‘ 908 con telacion a sﬂhireccién de entrada en la va;na. Pa=-

ra 0eto rin, .1 rodlllo 31 va montado de forma a;ustabla

Bpc-teotii L, s

30 ~ en un angula de 4SQ con rclaciqn al rodillo 30 y con"rela-
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cidén a lob rodfllbe.32y 33,qué¢ reeniign la cinta hacia

el dispositivo de plegado dispuesto a2 media altura en la
vaina, donde las partes plagables de la cinta son teplega;

das an aproximadaments 908,

El dispositivo de plegado estid constituido por
cuatro rodillos 34, 35, 36, 37. Los rodillos 34 y 35 estin

. dispuestos en la prolongacién uno del otro, en una distan-

cia correspondiente a la parte no replegada de la cinta,

delimitada por las linsas de plegado previas,previstas en

.esta cinta, y los rodillos 36 y 37 estdn dispuestos parale

lamente entre si, perpendicularmente a los rodilles 34 y
35, en el extremo libre de los primeros rodilles en el pla
no horizontal de ellos y separados por una distancia cofres
pondiente sensiblemente al espesor de las partes de la cin
ta raﬁlagada Qatticalmente en ests sitio,

_ €l recinto lleva, ademds, en la parte ascendente
de la cinta, unAprimer par de rodillos 38, 39 entre los que
las partes plegables de la cinta son replegadas eon aproxi-
madamente 180¢, El1 rqd}llo 39 reenvia la cinta plegada a un
segundo par - de rod%iios de arrasﬁre-do, 41, montados des- '
.pués‘del‘par precedente en la parte descendénte del tra- |

yecto de la cinta antes de su desplieque, Loé rodillos 38

.y 40 son descentrados y van provistos de palancas de mando

~manual 42 y- 34, montados en el Eje de los rudillos,éuya ro

tacidn- los hace éprpximai a los rodillos opuaséos 39 y 41

~Vrespectiuamanto, para e jercer una presion sobre la cinta

y hacerla avanzar manualpente en 91 momento de su asiento

en el recinto,
| €1 asiento manual de 1la cinta en.el rapibtb es

ifacilitédo,.aqeﬁés, por varios guantes herméticos accesi-

..00/--.-
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44,en la pared del mismo, Estos-orificies van provistos de

obturadores 45 que ejercen una contrapresién durante la

puesta bajo presién del recinto, impidiendo asi la salida

de los guantes a través de estos orificios, bajo el efscto

de la presién intsrna que réing en ol recinto. Estos obtu-

radores estin constituidos por planchas fijadas de forma
amouible a la pared del recinto,
Por otra parte, el pasajs 12 de la entrada de ‘la

cinta 1 en el recinto y el pasaje 13 de salida del tubo

lleno, fuera del recinto, van igualments eqbipadoa de plan

chas de'obturaciéﬁ 46, 47 que sstan montadas de manera amo.

vil contra las paredes 48 y 49, respectivamente, del recip

to y obturan éste temporalmente de forma hermética, cuando
recibe el fluido esterilizante, ‘
E1l dispositivo de despliogue ‘de la cinta 1 en

un- tubo abierto longitudinalmente;comprends una plancha

de separaci6n vertical So,fijaéa en el recinto contra la

" pared de fondo del migmo, por dap;jo del ssgundo par de

’ 7 : " N .
rodillos 40, .41, en el trayecto de descenso de la cinta

‘plegada. E£n cﬁanto'se asienta la cinta en ¢1 racinto, se

separan manualments las partes replegadas de la cinta,

por medio de los guantes y situados a una y otra parte de.

la plancha, Seguidamente, cuando avanza la cinta, desplis=

ga esta plancha la cinta plegada en un tubo abierto logitu

dinalmente, Dos épatatns transportadores S1, 52, a tensidn

variable, .de acero inoxidable, movibles en el sentido de

avance del tubo sin fin y de separacidn ajustable, se colo

can de.una'y otra parte de .la plancha 50, snsanchandose ha

cia abajo y contienen las paredes del tubo desplegadas du

ooo/ooo
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El dispositivo deo soldadura longitudinal del tu-
bo,1lleva dos rodillos de presxon 53 y 54 dispuestos en el
recinto en la parte descendente de la cinta, detrds de la
plancha 50 y detras-del conducto 8 de rellenado entre el
par. de rodillos 40, 41 y el par de transportadores S1y
52, €stos rodillos de presién sueldan los bordes longitudi

naiea dal_tubo,pata cerrar sl tube longitudinalmente y. asg

gurar el estancamiento allliquido estéril que es introducg.l

do en la parte del tubo cerrada longitudinalments.
De forma conocida, 8s ha previsto un dispositivo
55, de soldadura transversal del tubo y de seccionamianto

y ambalaJuidnitario,debaJo de la pared 49 del rscinto,

siendo seguidaments terminados los envases en una estacidn

subsiguiente.
Igualméntq esti previsto un dispositivo palpa -
dot, cohocidu de por 8i, para el control del nivel del 1{-

quido estéril en el tubo,

. E) aire ester;l caliente se produce por recalen-
tamiento del aire del ambxanta a una temperatura comprendi
da entre 300 y 3sooc, sobre resistencia eléctrica y paso

" sobre filtro metdlico, en acero tostado, para asegurar una

termp-homogensidad y un tiempo de conservacidn a 300-3509C

durante un segundo, por lo menos, E1l aire caliente estéril '

pasa seguidaments a través de un refrigerador de columna

de aguu,para alcanzer la temperatura deseada, antes de su

" envio al recinto aséptico,

El procedimiento segin el invento se realiza de
la siguients Porma: antes de introducir la cinta 1 en el

rdcinto; se procede a la esterilizacidn simultinsa del re-

o-o/no.
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cinto 2, cqﬁhq%?p-de rellenado 6, Pa
ra este fin, se hace el recinto impermeable al airejobturan
dq, mediante_ias planchas 46.y 47, el paso de entrada 12

de la cinta en el ra&into y el paso de salida 13 doi-iuﬁﬁ,
fuera del recinto y se coloca la plancha de contra-preasidn
45 sobre los orificios que danbacceso 3 los guantes hermé-
ticos; se introduce a través de la valvula 8y a través’

del tubo de rellenado 6, agua calentada entre 1202C y 1SDBCI

a una presidn comprendida entre 3 kg/cm2 y S kg/cng se

"mantiene el agua caliente en circulacién continua en el re

cinto durante 20 a 40 minutos; se snfria la instalacidn a

la temperatura del ambiente, por ;ntrqduccién de agua ese

téril Pria; se evacua el agua estéril por gravedad, a tra- -

ves del conducto -9, por la vélvula 10, Para mantener el
recinto estéril se sopla en éste, de manera continua, aire
estéril en lig-ra sobrepresidn, llevado a una tempsratura

entre 609C 'y ?Dﬁb,que se evacua de forma continua a través

del paso 12 de entrada de la cinta y de la salida 13 del

' tubo; se llena el recipiente 14 de agua oxigenada a una

concentracidn acucsa’ comprendida entre 5% y 30%, previamep
. .

te calentada a una temperatura comprendida.entre 40°C y

6090,.mantaniendoso la temperatura mediante un dispositivo -
de calentamiento apfoplado, por ejemplo, una resistencia

eléctrica en a8l fondo del bafo, Se calienta al taﬁbnr 18

@ una temperatura comprendida entre 90 y 95¢g, mediante

una circulacidn de aceite caliente en sl eapac;o anular de
le camisa; seguidamente, se introduce la cinta de comple-
Jo, previaments ranurada longitudinal y transversalments,

par medio de un qiSpasitiuo conagcido, no taprasanfado. a’

traves del paso 12 en el recinto asdptico. La cinta es con

'ooo/vot
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o ducida por ;os‘gdﬁleos.16,y‘3? y'pa&a al bafio de agua oxi

sse “ss Ye et

genada caliente para ser racogida a traves del orificio 26,
por la cara calentada del tambor rotatorio 18, Despuds de
haber dado una vuelta de mas de 270¢ con el tambor, la

cinta, llegada en un estado aun relativamente himedo, es

_recogida por 10s rodillos 28 y 29,para ser conducida a sy

frir un movimiento de rotecin de 900 por los rodillos 31,
32y 33,is;§ndo dirigida al revestimiento del recinto, don
de se continua el secado y donde s plegada segin las 1{-
neas de pleg;do longitudinal, por la accidn de ios rodillos
de plegado 34, 55, 6y 37.'Seguidamente, la cinta plegadaV
pasa . entre los pares .de rodillos 38, 39, 40 y éi,ﬁara ve-

nir a parar a la parte descendente dol recinto,'donde la

cinta es desplegada por la plancha 50, en un 'tubo abierto

longitudinalmente;»quo anseghida 88 soldado longitudinale
mante .ntta:loéfodi§los de presidn 33 y 54 y llenado dsel
1{quido estéril por ai conducto de rollenadé‘s, que se su-
merge en este tubo soldado. | |

£l tubo llenado de llquido aster;l @8 svacuado A

de ?orma continua hacxa fuera del recinto, a traves del’

.orificio 13, para ser seguidamente scldado, transversalmen-

te da forma continua y separado en forma de cojines indi-

© viduales, y enseguida acomodado sn embalajos paralelepipé~

dicos. en una estacién ulterior,
Es evidents que el invento no estd -exclusivamen-

te limitado a las formas de ejecucién representada y que

'se pueden efectuar modificaciones sn la forma, la disposie-

'ciﬁn y la constitucidn de ciertos de los elementos que in-

tervienan en su ejecucidon, sin salir del alcance del pre-

sente invento, a condicidn de que estas modificaciones no -

icfoen
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NOTA REIVINDICATORIA

En la prosenta_Paisnta de Invencidn se réivindi-"
cat |
1.~ Procedimisnto para la produccidén de un emba=-

laje recibiendo un liquido estéril & partir de uma cinta

- flexible presentandoc, al menos, una materia pldstica sinté-

tica soldable por presidn, segln el cual se esteriliza un

Tecinto pbr un fluido esterilizante enviandose continuamen

te a é1 un gas eatéril,mianttas que se desplaza una cinta-
para ﬂstutilizafla por sus dos éaras, 88 dobla asimisma la
cinta para formar un tubo que permanece abierto longitudinal
mente, mantenlendose un conductoc de rellenc de liquido estéj
til sn el tﬁbo abierto, a través de la hendedurs longitudi
nel de §ste (ltimo; se suelda primerc’ longitudinalmente y,

a continuacidn, iransversalmente, el tubo por debajo de la
part§ del conductd de rellenado atravesando la hendedura

longitudinal de estqutubd, introduciendose el 1{quido ssté

ril en la parte del tubo soldado longitudinalmente, por en

‘cima de su soldadura transversal y se separan los embala-

jps soldados a través de las soldaduras transveréales. ca=-

. racterizado porque se esteriliza el recinto mediante agua

.'calantadé:a una. temperatura comprendida entre 1209C y 150e¢,

durante 10 8 40 minutos y a una presién compren&ida entre
3 y S5 kilos por cmz, reemplazandose el agua caliente por
elvagua-fria; para enfriar sl recinto a la temperatura ame
biento{ se evacla ol sgua estéril y = seca el recinto iﬁsg

flando qn'ab;interior continuamente aire asté:il 8 sobra-

0.0/.0.
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prosidd & Una teNbersturh o trd 60§ 708¢.

2.- Procedimiento sagén la reivindicacién 1,

- ¢aracterizado porque se haée pasar al tubo agua calien-

te bor una valvula de rellenagdo de liqdido estéril ds mé
nera que se esterilice ésta vdlvula antes ds llenar sl |

tubo con 6ste liquido estetil

.

3.- Procedimiento seglin una cualquisra de las
reivindicaciones 1 § 2, caracterizado porque se esterilji

za la_cinta flexible sobre sus dos caras mediante inmere

 sibn de la misma en un bafo de agua oxigenada teniendo

una concentracidn acuosa comprendida edtro el 5 y 30%,

- calentado a una tempsratura comprendida entres 40%c y

600¢ y por calentamisnto de sus dos caras en un cdrter
estéril y cerrado sobresaturado de vapor esterilizante a

una temperatura comprendida entre 60 y 100¢c.

4. Procedimiento segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque se calienta la cafa interna de la
cinta en contacto con una superficie calentadora de un
tambor dispuesto en el cirter y se calienta la cara ex =
terna de esta cinta moqianto irradiacién de la pared in-

terna del cirter,

‘5.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA PRDOUCCIﬂN Ot UN
EMBALAJE RECIBIENDO UN LIQUIDO ESTERIL" ds confarmidad
en un todo en lo esencial y fines industriales a lo des- i

cr@to en la precedente memoria descriptiva y grdficamsn-

‘te reﬁrasodtadd en los;adjuntos planos para su me jor com

éronsi6n.

.00./000’ v
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