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Antecedentes y Hesuwen el Invento

\

El presente invento se refiere al campo de
la electrofotografia y, en particular, a la fase del
proceso de facilitar la separacion de una hojs delga-
da, tal como de une noja de paﬁel de copia, de la su-
perficie de un rédillo o cilindro cooperante. Més con-
crotamente, el presente invento se reriere a la fase
en el proceso xerografico de fundir virador para unir-
lo 2 material de soporte medisnte un fusionador de con-
tacto, por ejeuwplo, un fusionador de rodillo ecaliente,
¥y & medios para facilitar la separgcién del bords de-
lentero de una hoja de coiia al salir éste borde delan-
tero del espacio de agarfé de fusionado formado por un
rodillo caliente y un rodillo de respaldo.

En el proceso xerogralfico, una imagen visual
virada es transferida a un medio de copia, por ejem-
plo & une hioja de papel de copia, en una estacion de
transierencia. Fl virador es usualmente una resina
termopldstica pigmentada. Ias particulas de virador
individuales son de una f£érmula tal que se reblandece-
ran al ser sometidas al calor. Cuando estén blandes,
se adnieren firmemente a la superficle del papel de
copia. Para unirlo por presidn (fusionarlec) con el pa-

pel de copia virado, es necesario calentar el virador
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hasta una teuperaturs relativamente altm, ususlmente
superior a 93¢C. Un método pars calentar asi el vira-
dor es mediante un fusionador de contacto. Uno de ta-
les fusionadores funciona para hacer pasar la nhoja de
copia .virada a través de un esgpacio de agarre de fu-
sion formado por un rodillo fusionador aceionado ca~-
lentado y un roéillo de respaldo. Esta fase de fusiona
do por contacto produce usualmente una tendencig a

que la caras virada del papel de copia se adniera a la
superficie del rodille caliente, cuando hay presenies
contaminentes en el rodillo cal;ente. Si la hoja de
pepel de copia se adhiriese al rodillo caliente, se
produciria un atasco de papel o uéﬁenvolvimiénto del
papel. Lo usual es emplear un rodillo caeliente que
tiene un meterisl superficiel de baja energia, el

cual facilita el desprendimiento del papel’.de.copia,

y ademds se puede usar un aplicador para aplicar un
agente para facilitar el desprendimiento & la superfi-
cie del rodillo caiiente.

El presente invento mejora la capacidad de
desprendimiento de tal rodillo caliente mediante el
uso de una superiicie de gula estrechada situada adya-
cente y muy proxiue a la superficie del rodillo ca-
liente, a una cortas distancia aguas abajo desde el

: 3 N Lo . 2 ’
espacio de agarre de fusionado. La configuraclion geome

-3 =



10

15

20

25

trica de la superficie de gufa actia junvamenie con
un cuorro de aire de’ soplado para crear fuerzas-
gerodingmicas, las cﬁales actian para elevar.el
borde delantero de lﬁ hoja separéndolo de la super-~
ficie del rodillo caliente, y pars gular luegzo ese
borde al espacio de agarre.formado por un par de
rodillos de éccionamiento situados was lejos aguas
abajo.

Las que an%eceden y otras caracteristicas
y-ventagas del 1nvento se pondran de mauifiesto de
la descripeion mas oeuallada que sigue de realiza-
ciones preferidas ael invento, como se na ilustra-
do en los dibujos qué =lc) acompdﬁan.

Breve Descrip@ion de 108 Dibujos

La Pgura 1 es una vista esquegdtioa de
un aparasto para la obtencién de copias xerogréii-
cas que i.corpora el pre eante inventoj

La fisure 2 es una vista lateral del
fusionador de rodillo caliente de la Figura 1,
mostrando la conslrudcidn detallada del mismo;

La flgurs 3 es una vista latersl del eg-

k
pacio de agarre de f&sionado y de los uediog de
varra despreundedora googerantes ilustrados en la

Figura 2;
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Lz PFigura 4 es una visba en perspeclbiva
de los medios de barra desprendedora y del rodillo
caliente coouperante;

Ia FMgura 5 eg una vista de los nedios
de barre dssprendedora, tal como se ven desde el
lado de la uisua que coopera con la hoja de papel
de copia despreudida del rodillo caliente;

La Figura o es ung vista del chorro de
aire de los medios de barces desprendedora, tal co-
mo se ve desde el lado de la misma gue coopera con
el rodillo caliente;

La #Mgura 7 es una v;eta de los medios
de barra desprendedora, el rodillo caliente y el
rodillo de respaldo, con el borde delantero de una
loja de copie saliendB del eapacio de agarre o de
eeparacién de fusionado;‘y

La Figuraié es una vista similar a la de
la Figura 7, con el borde delaniero de la hoja
de copia desprendiéo del rodillo caliente y movién-
dose en su recorrido nasta el par de rodillos de

salida de aguas abajo iluzirados en la Figura 2.

Deseripcion de las Realizaciones Preferidas

La Pigura 1 es ung vista esquematica de

un aparato para la produccion de copias xerogrgfi-
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cas gue incorpora el presepte invento. kn eslbe dis-
positivo, un sistema 10 de espejo de exploracion y
una lente wovil 11 se mueven en sincroniswo éon la
rotacion del cilindro 12 fotoconductor, para situar
una imeygen latsnlte de un documento original 13 sobre
la superficie del cilindro.‘Como es bien sawnido, an-
tes de 1la rormacion de la imagern en 14 el cilindro
es cargado por el disposivivo de efecto de corona
15. Después de la formacion de la imagen, la imagzen
latente en el cilindro es revelada mediante uwn re-
velador por cepillo magnético l6. Luego la imagen
visible virada del cilindro es transferida a una
hoja de papel de copia en la estacién de transfe-
rencia 17 mediante el funcionamiento del dispositi-
vo de efecto de corona de transferencia 18. Medios
15 de desprendimiento de la hoja funcionan para ha-
cer que la hoja, ahora virada; se separe de la su~
perficie del cilindro y siga sl camino 20 para las
nojas, junto al trasunsportador de vacio 21 en su
recorrido hasta el conjunto 22 fusionador de rodi-
1llo caliente. Después Ge fusionada, la hoja de co-
pia acabada sigue el camino 35 de las nojas y ™
depositada en la bande,a 29. Después de la trans-
ferencia se limpia el cilindro al pasar éste por

la estacidn de limpieza 30.
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El aparato de la Pigura 1 incluye wn depd-
sito 23 de reserva de hojas ds coﬁia. Este depésito
de suministro incluye un elevador wmovivle eu dos
direcciones, el cusl soporta la uoja interior de la
pila. Aungue esta estructura es bieu conocida para
los expertos epn la tecnica, se ha descrito una ee-
tructura que sirve de ejemplo en el BULELIN Li DIVUL
GACLON YECNICA ISk de As0sto de 1.974, en las pdgi-
nas 670 y 671. El deposito puede ser hecho funcionar
para aliuentar la noja swuperior de la pila al cami~
no 26 de descarya de wojas. ssta hoja Se desplaza
euntonces bajando pox el camino 27 para hojas, pare
ser detenida momentaneacente en la puerta 2¢. Cuando
el borde Gelantero de la iusgen virada del e¢ilindro
llega & la proxiwmidad de la puerta, se abre la puer-
ta para permitir que la uoja pase a la estacion de
transferencia 17 en exacta coincidencia con la iua-
gen del cilindro. kn el BOLEYIN Dk DIVULGACION whCNI
CA IBu de febrero de 1.974, en las pdsinas 2966 y
2967 se han desciito, a modo de ejemplo, unos wedios
para recoger la hoja superior del depésito.

Bl presente ipventov proporeiona unos mue-~
dios 24 de oarra desprendedora perfeccionados, como
parte del fusionador 22 de rodillo caliente, pars

ayudar a desprender la noja de copia virada del rodi-
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1lo caliente 50 y a evitar la adherencie del borde
delantero de la hoja desprendida al rodillo de res-
paldo 53. Genéricamente, el presente invento eé de
utilidad pare ayudar a la separacion de material de
hoja delgada flexible de un rodillo de tratamiento,
y su descripcidn en el subiente de un fusionador de
rodillo calienée no ne de ser tomada como unz limi-
tacidn de su was amplia utilidad gendrica.

Ia construccidn del fusionador de rodillo
caliente no se describire con detalle, dado que esa
construccion es oien conociGa en la téenica. En ge-

neral, el rodillo caliente 50 es calentado hasta

Ly

une tempsratura controlada exactéﬁente por un calen-
tador interno y un sistema de control de la tempera-
turg asoeciado, no representado. Bl rodillo calisnte
incluye, preferiblemente, une superficie exterior
deformeble, formada como une superficie de elastome-
ro delgada. Lsta superficie esta disefieda para apli-
carse & la carg virada de la noja de copia, fusionar
el viredor soure ella, y desprender facilmente la
hoja con un minimo de adnerencia de virador residual
al rodillo caliente. Tal rodillo caliente se ha des-
crito, por ejemplo, en el BOLELIK LE DIVULGACION 1TEC
NICA IBx de agosto de 1.973, en la pagina 896,

El espacio de sysrre formado por los rodi-
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llos 50 y 53 es preferiblemeﬁfe abierto y cerrado en
sincronismo con la llegada y la salida de loe vordes
delantero y trasero, respectivamente, de una hoja de
copia. Se consigue esle sinocroniswo por unos medios
de percepcion de la posicidn del eilindro, no ilus-
trados, 1os cusles respondern a la posicion del eilin-
dro 12 y efectian la aperfura y el cierre del espa~-
cio de aparre por wedio de un sistema de control, no
ilustrado. En el BOLLWIy Db LLVULGACION TECLICA IBil
de mayo de 1.973, en la pagina 3.644, se ha ilustira-
do, a modo Qe ejeuplo, un mecanismo para efectuar la
apertura y el cierre de ese espagio de separacion o

s\

de agarre.

En la Figura 2 se ng representado el fu-
sionador 22 de rodillo caliente de la Figura 1 con
detalle. Bl rodi;lo caliente 50 es un cilindro de
aluminio que tiene wia capa exterlor delgada de elas-
tomero de silicona. Dentro del cilindro 56 hay aco~
pladas un par de paredes extremas aislantes, en cada
extremo, y cojinetes de apoyo, los cuales, a su vez,
apoyan al cilindro pars rotacidn alrededor del eje
geométriee 51, A 10 largo de este ejs geométrico hey
situade uns lampara 52 de calentamiento por infra=-
rrojos de filawento de tungstemno, usual. Dentro del

c¢ilindro, en cada extremo, puede ir una placa extrema
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reflectante para wejorar la uniformidad axial de la re-
cepeion por el cilinéro del calor procedente de la
lampara 52. La superiicie interior del cilindro.bo es-
ta pintada de negro para mejorar sus caracteristicas

de absorcidn de la energia radiante.

Bl rodillo de reSpaléo 53 esta hecuo de una
pleza de extrusisn tubular de aluminio que tiene una
seccidn de pared cilindrica relativamente gruesa Y
por ejemplo, una superficie exterior de oxido de alu-
minio. Esta supsriicie exterior estd rectificada y la~-
peada para que sea suavé, Otras superficies exteriores
que pueden usarse para el rodillo de respaldo 53 in-
cluyen el politétraflﬁoretileno, Qi Sxido de cromo o
el Oxido de aluminio en el que hay empotradas particu-
las de politetratlioretileno. La superficie exterior
del rodillo ae respaldo proporciona una superficie gis~
lante delgada y dura que no ¢ s marcada por la hoja de
limpieza 4. Ml cardcter aislante de la capa de recu-
brimiento reduce al winimo la recepoidn de calor por
el rodillo de respaldo procedenle del rodillo calenta-
do, durante el contacto con el mismo. La Gelgadez de
la superficie exterior del rodillo de respaldo peruite
que tal calor, tan pronto como es recibido, sea répi~
dauente distribuido por toda su grussa seccidn de pa-

red cilindrice, proporcionando con €llo una superficie

: - 10 -
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de rodilio de respaldo que no tiene grandes gradien-
tes térmicos é lo largo de su eje geowétrico.

Una hoje de limpieza relativawente estrecha
54 estd soportada en el carro 55. Es%e carro recorre
en sentido axial al rodillo de respaldo por medio
de un nusillo 56 de avance de doble nélice, del tipo
de carrete de pescar compuesto, y funciona para ras-
car cualgquier virador gue pueda haber sido recibido
por la superficie del rodillo de respaldo durante el
uso. La hoja 54 recorre el rodillo de respaldo 53
continuamente, mientras tanto sea hecho girar el ro-
dillo de respaldo. La cuchilla 54 va mas alla de la
superficie de funcionawmiento del rodillo de respaldo
53, & una posicion en la que solapa a la superficie
del borde del rodillo. En esa posicidn parece haber
tendencia a que el rodillo de respaldo limpie el vi-
rador acumulado en la cara inferior de la cuchilla
de liwmpieza. Lo que cae de la cuchilla de limpieza
es acumulado en una éanaleta llevada por el bastidor
del conjunto fusionador.

Toda la unided de fusionador de la Flgura
2 esté soportada en el bastidor de la miquina de ha-
cer coplas por un par de partes de carril extruido
57 y 56. Guias de salida 59 y 60 y un par de rodillos

de salida 61, 62 estan wontados de Lodo mwovible para

- 11 -
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permitir movimiento & une posicién abierte para sa-
car una hoja de cobia en caso de un atasco. Un par
de bastidtres laterales 63 soportan de modo m&vmhle
los medios 24 de barra desprendedora adyacente al r'o-~
dillo caliente 50, justamente aguas abajo de1.e3pa~

c¢io de agarre 64 de fusionado. Un mango 65 de acciona-

-miento de leva puede ssr hecho pivotar menualmente

por el operario para sculiar contra el tubo rigido 66
y mover los wmedios 24 de barra desprendedora en una

pequeiia distancia, pare liberar wua hoja de copia que
pueds haber quedado atascada gntre la superficie del

rodillo caliente y los medios de barra deéprendedo~

.

T

Una pantalla aislada 67 rodea a una parte
sustancial del rodillo calentado 50 e incluye una
superficie inierior reflectante para reducir al mi-
nimo la pérdida de calor pbr radiacion a la estructu-
rg circundante. Katerial de esponja aislante en la
superficie exterior de la pantalla impide que un ope-
rario pueda resultar nherido al manejar ls pantalla.
las placas de guia de salida 59 y 60, que definen el
camino de salida del papel del fusionador, propor-
cionan una estructura rigida que tiene una buena ca-

paciuad de disipacidn del calor, y proporcionan une

superficie de contacto minima con las hojas de copie

- . - 12 -~
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recien £ijadas.

Como se ana ilustrado en la Figura 3, la capa
de superficie exiterior derormavle del rodillo calenta-
do 50 es wordida por el rodillo de respaldo 53 para
producir en la salida del espacio de agarre G4 una

curvature que tiende g separar la noja 67 de papel de

‘ ¢opia de la superficie del rodillo calentado 50. En

algunas condiciones el vorde delantero puede no des-
prenderse correclbauente. Los wedios 24 de barra des—
prendedora incluyen una boquilla 66 en una posicidn
centrada sobre el iworde delantero de la noja de copia.

La voquilla proyecta un caorro de aire vangencialuen-
N
te g lo largo de la superficie del rodillo calentado,
antes de la llegada del borde 6% delantero de la noja.
Aungue no se comocs por completo el efecto dinamico
de ese cuorro de alre, se cfee que el cnorro.se fija
a8 la superricie del ro&illo fusionador, por efectos
de Coanda de cape limite, y luego se queda estaciona-
rio en la cula formadé por los rodillos emparejados.
bete estancamientv origing un aumento de la presién
gue puedé hacer yue el ilujo se separe de la superfi-
cie del ro&illo. kn eglas condiciones, existen diferen~-
cias de presién que pueden proporclionar una elevacion
inieisl del borde delantero todavia unido al salir la

hoja del espacio 64 de agarre del fusionador. El flu-

- 13 ~-
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jd de aire a la boguilla 68 es controlado por una
vélvula de solenoive, no ilustrada. Esta valvula se
abre justamente antes e la llegada del borde delante~
ro de la hoja al espacio 64 de agarre del fusionador,
y es mantenida abierta hasta que el borde delanterc

de la hoja ha sido recibido por el par de rodillos de
salida 61, 62, Fisurs 2. Una vez conscguida la eleva-
cion del borae delantero desde el rovdillo fusionador,
se forma una nueva cuiia, que consiste en la hoja y el
rodillo fusionacor 50, déntro de la cual permanece es-—

tacionario el flujo, facilitando todavia mas el Ges-

prerndimiento de la hoja. Al extenderse lateralmente a

través del borde delantefo la regi&n de separacion,

el borde delantero separado S8 des&ia hacia fuera, se-
paréndose de la superficie del rodillo caliente. Esta
aceidn continua hasta que el borde delantero es ewpu-
jado hacia atras junto aAla superficie de guia T1 de
los medios de barra desé&endeéora. En estas condicio~

Ly

nes, la parte degpfendida de la noja experimenta una
diferencia de presiones, estando la regidn de presidn
mds paja debajo, es decir, a la derecha de la hoja, co-
mo se ha ilustrado en la Figura 8. El borde delantero
de la hoje es as{ eupujadd contra la superficie de

guia 71 y es mantenido dentro de un camino de gufa re-~

lativavente preeiso, donue puede ser introducido en el

- 14 -
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espacio de ggarre entre el par de rodillos de sali-
de 61, 62. Se wantiene el cnorro en condiciones de
funcionamiento hasta que el borde delantero 69 de la
noja es recibido por el par de rodillos de salida.

Ia separacifn de la hoja se facilita a partir de en-

" tonces por la bensidn aplicada, debido al hecho de

que el par de rodillos de salida 61, 62 acciona a la
hoja més rapidamente que lo hace el rodillo fusiona-
dor Yu.

La operacion uescrita en lo que antecede,
mediante la cual el borde delantero de la hoja ces-
prerndida es eupujado contra le superficie de gufa 71,
es particularueunte venitayosa en éna situacidn en la
gue no nsya tenderncia a gue la noja de copia se ad-
hiera al rodilio calieute. Un este situacion, el bor-
de delantero de la woja es awpujado hacia la superfi-
cie de guia 71, quedando asegurado que no sizue el
contorno del rudillo de respaldo.

A modo de ejemplo, puede hacerse funcionar
el chorro para los prigeros 5 cm del papel de copia,
pudiendo luey0 nacerse funcionar el par de rodillos
61, 62 pars hacer gue c¢l papel de copia se desprenda
del rodillo caliente.

Los medios 24 de barra desprendedora del

presente invento efecilan el Gesprendimiento de la

- 15 -
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hoja de copia del rodillo caliente del rusionador
por dos efectos principales. EL caorro de aire pro-
porciona una fuerza (e elevacion inicial por wedio

de diferencias de presiOn ejercidas sobre la noja.
Después de haserse conscguido inicialmente la eleva-
cidn, la barra Gesprendecora mwautienc esa elevacidn
al proyectar una parte de su borde delantero deutro
de la zona de elevacion. Luego se efectia el despren-
diwiento del resto de boryde delantero de la hoja de
copia, wedianve una compinacidn de la accidn del cuo-
rro y de la conrigaraoidn ﬁeométrica ge la barre des-
prendedors.

Bl cuor:o de éire puede%funcionar para fa-
cilitar ¢l desprendimie%to Ge la hoja Ge copia vira-
da por enfrismiento del-virador fundido. Este enfria-
mierto podria gyuocar a &esgrender del rodillo ca-
liente, por reducir la §hergia libre de la superfi-
cie del virador, es aecir, por reducir las fuerszas
Ge adherencia entre el virsaor y el rodillo calien-
te.

La FPigura » es una vista de estos wedios
de barra despreuuedora{ tal couo sa ven desde el la~
Go da la wisma que 00uﬁera con la noya del papel de
copia. Como puede verse, lg Laria oU Gefire una su-

o s - rs = . N
periicie de gula de pasel gue tiene un vorde 81 de
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aguas arriba situado aguas avajo del espacio de aza=~
rre 64 de fusionado (ilustrado en la Figura 2). la
boquilla ©2 ests sobre la cara inferior de la ba-
rre 80, es decir, la cara de la barra que nirg ua-
cia el redillo calientve HU. bsta voquilla dirige un
chorro de aire a bravés del espacio entre el borde
61 ¥y el egpacio de agarre o4 de fusionado. Los vordes
en retroceso b3 y G4 de la barra 80 estan espaciados
del rodillio caliente 50 ew una disiancia igual al
espaciamnientv del worde b1 desde esa superiicie. Por
coansiguiente, los bordes o3 y o4 definen una hélice
tal que todus lus punios Gel bbr@g coupue sto 84, bl,
63 estan a una distauncia constente del rodillo ca-
liente, por ejemplo de 0,29 mw. Este perfil de Léli-
e expone gradualmernte una parie wmayor del vorde
delantero de la noyje & la aceidn de desprendimiento.
La superficie de la uérra o0 incluye una pluralidad
de partes rebajadas b, las cuales definen entre
ellas nervios verticales 66. La funcidn de estos
nervios es la de proporeiouarun drea de contacto
miniug con el borde delantero desprendido de la ho~
Ja de OOpia. Desde el conducto 66 se suminictrs aire
2 presidén a le boquilla 61. A modo e ejemplo, la bo-
quilla 82 puede esbar formada por una abertura rec-

tangular do 3,8 mm de anchura (medida en direccidn

-17 -
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S eie-

paralela al rodillo caliente) y de 0,51 mn de altu~
ra. Bl aire a presidon puede estar a una presidm de
0,63 kg/cmz, con ua caudal de 23 litros por winuto y
con una duracion asl impuleo del chiorro de 230 mili-
segundos.

El contorno ea linea de irazos 7, en la
Figura 5, representa una noja avanzanuo nacia la ba-
rra 80, e ilustra gue el iorde 81 esta centrado so-
bre esa nhoja. 31 nan de fusiounarse ocaslonalmente ho-
jas de diversas aaciuras, se cxlenderia la barra ©C.
51 esas nojas de aucitiura variable tuviesen un borde
comin, tal como el borde 79, entonces podria exten-
derse la superficie Ge la derechaiGB de la varra b0,
cowo se ha ilusztirado en la Figura b.

La Figura 7 es una vista de la barra 80 con
el borde delanlero ¢u de una aoja Ge copia 89 salien-
do del espacio de s.arre 64 de fusionado. El flujo
de aire desde la wbuguilla ¢2, al espacio de agarre
formado por el rodillo caliegie 20 y el rodillo de
respaldo 53, es complicadv y Lo esta explicado por
completo. ko obslauve, se cousluera que cupleza a
Lluir el aire tau,suve al rodillo caliente, couo se
na ilusitrado eu yU. Luego cigte el conborno del rodi-
1llo, en vez de Tluir eu linea recla, Gebido al bien

conveido ersete de Coanda del flujo. mate tipo de

-ty -
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flujo continda nasia gque ol flujo lleza al ocsvacu-
lo originado por el espacio de agarre de rusionado.
Este obstaculo origina estacionawiento y divieidn la-
teral del Llu,o de =ire, cowo sc ve en §1 y 92 Ge
la Pigura o. sn este proceso de cstancamiento, algo
de la energia q;nébica del cuorro es couvervida eil
un aumcato de presién que Se propa.e asuas arriba
hacia el oriticio v2 y nace gque el chorro se separc
como se ae ilusbrado en Y4. Como resultado, se vrigi-
nan direrencias e presion por euciwa de la noja.
AL eatrar el borde deluntero ouv de la poja de copia
en ese flujo, ¢s somctido & wuna ﬁuerza que lo eleva,
.
separandolo del rodilio 5U. Adewss, el escaldn que
wira hacia adelante creadd por el borde delantero de
la noja, debioo al grueso del papel, ayuda a sepa-
rer el borde delaniero @or prssembar obtro obstdculo
al flujo del cuorro. '

Ia dinswica del Fiujo del chorro 90 nace
que soa arvastrado aixe fecudario al espacio de
azarre de fusionaﬁo, como se aa indgicado en 96. La
canvidad toval de aire gue se presente ante el espa-
cio de agarre dée fusiomnauwo s=le del misuo por Ilujo
lateral 91 ¥ 42 (flgura 6) y por flujo a lo large
del rodillo de respaluo 53, cowo se ha ilusirado en

97 (fMgure 7).
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Como resultado de estos flujos, existe
ung diferencia de velocidades, y por counsiguiente
una diferencia de presiones, a través de la parte
delantera de la uoja. La regidn de presion was ba-
ja esta envre la hoja y la barra desprendedora, ha-
ciendo que la hoja sea ewpujada contra la barra des-
prendedofa. Por coasiguiente se uweantiene el control
en el sentido de la direccion en el borde delantero

de la hoja.

51 se desea, la parte de barra 80 hacia
fuera del borde o1 puede incluir uno o mas chorros
de aire adicionales, tales como‘los 96 y 99 de la
Figura 5, los cuales eétén inclinedos en angulo en
sentido de separarse d%l borde 81 y ayudan tanto a
la separacidn de la hoja como al flujo de aire la-

teral hacia fuera del espécio de agarre de fusiona-

¢
3

do.

La Figura 8 representa le posicidon dind-
mica de la hoja ©9 & la uwaneras en la cual el flujg
de aire 96 de 15 Figura 7 y los flujos 91 y 92 de*
la Figura 6 crean una baja presidn adyacente a la
superficie de la barra 00, tal que el orde delan~
tero Y8 de lg hoje es supujado hacia la barra, para
hacer impacto en la barra aproximadamente'en'el 7

punto 10O,
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Aungue el invento se ha ilustrado y descrito
en particular con referencia a las realizaciones pre-
feridas del mismo, cowprenderan los expertos en la
téenica que pueden efectuarse en el mismo varios cam-
bios en forma y én devalies sin desviarse del espiritu
ni rebasar el aléance del invento.

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en los Estados Unidos de Auwérica, el 7
de Febrero de 1.97H, bajo el Kumero 548.136, se acoge

a 1los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

~ RisIVINDIUACLONLS -

t

los puntos de invencidn propie y nueva, que
se presentén para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencion en kspafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones si-

guientes:

-21 -
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128.- Un aparato para separar ung hoja de
copia’ del espaciv de agarre alargado de fusionado
formado por un rodillo caliente y un rodillo de res-—
paldo, que comprende: una bvarra desprendedors situada
adyacente a dicho rodillo cal;eﬁte gue incluye un
borde contorneado espaciado de dicho espacio de aga-
rre de fusionado, comprendiendo dicho borde una perte
central, la cual es la mas proxima a dicho espacio
de amgarre, y dos bordes hacia fuera qué definen una
hélice alrededor de dicho rodillo caliente al retro-
ceder desde dicho espacio de agarre de fus;onado; ¥
por 1o menos un cuorro de fluidoi?ormado en el lado
de dicha barra desprendedora que’ da frenté a dicho
rodillo caliente, estando situado dicho chorro en
las proximidades de dicha parte centrasl, estando
orientado dicho chorro baré dirigir flujo de fluido
contra la superficire ae dichohrodillo caliente ¥y sus-
tancialmente perpendicular a dicho espacio de agarre
de fusionado. 'A

22,- Un aparato segin la reivindicacidn
1%, que incluye un par de rodillos de accionamiento
situados aguas arriba de dicno espacio de agarre de
fusionado desde dicna bgrra desprendedora, y medios

que pusden ser hechos funcionar para accionar dicho

par de rodillos de accionamiento més rapidawente de

- P20 -
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lo que es accionado dicko par compuesto del rodillo
caliente y el rodillo de respaldo.

3%,- Un aparato segun la reivindicacion 28,
en el que dichos aps bordes hacia fuera ineluyen por
lo menos un chorro de fluido formado en el lado de
dicha barra desg;endedora que de frente a dicho rodi-

llo caliente, estando orientado dicho chorro para di-

rigir flujo de Ffluildo bajo un dngulo a dicho espacio

de agarre de fusionado y hacia fuera desde dicha par-
te central.

48,- Un aparato segun.la reivindicacidn
38, gue incluye: un fotoconductor movible destinado

.

g transferir une imagen virada a wia hoja de copia,
medios destinados a alimentar uns hoja de copla a di-
cho fotocunductor y lueszo a dicho espacio de agarre
de fusionado, y medios controlados de acuerdo con el
movimiento del fotoconéuctor ¥ que pueden sexr hechos
funcionar para hacer que dichos cnorros de fluido
puedan actuar en sincéonismo con la llegade de una ho-
ja a dicho espacio de agarre de fusionado.

58,~ Un sparato segin la reivindicacidn
48, en el que dichos wedios ultimamente citados pue-
den ser hechos funcionar adicionalumente para hacer

que cese el funcionamiento de dichos chorros de fluido

en sincoronismo con la llegada de une hnoja a dicho par

- 23 -
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de rodillos de accionamiento.

6%.- Un aparato para separar wna hoja de
copia del espacio de agérre alargado de fusionado
formado por un rodillo daliente y un rodillo de res-
paldo.

Tal y .como se ha descrito en la Lemorie que
entecede, ;epresentado en los dibujos que se acompa~
flan y con los fines gue se han especificado,

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas

escritas e maquina por una sola cara.
: e
ladridy; B1ELL -8

P.A.

v )
o | RYES
Fernemdo de Elzcoul®

for vy

17 -1076/RTA0"'
-24 -
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