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Antecedentes y Resumen áel Invento

El presente invento se refiere al campo de 
la electrofotografía y, en particular, a la fase del 
proceso de facilitar la separación de una hoja delga­
da, tal como de una noja de papel de copia, de la su­
perficie de un rodillo o cilindro cooperante. Mas con­
cretamente, el presente invento se refiere a la fase 
en el proceso xerográfico de fundir virador para unir­
lo a material de soporte mediante un íusionador de con­
tacto, por ejemplo, un íusionador de rodillo caliente, 
y a medios para facilitar la separación del borde de­
lantero de una hoja de copia al salir éste borde delan­
tero del espacio de agarf% de fusionado formado por un 
rodillo caliente y un rodillo de respaldo.

En el proceso xerográfico, una imagen visual 
virada es transferida a. un medio.de copia, por ejem­
plo a una hoja de papel de copia, en una estación de 
transferencia. El virador es usualmente una resina 
termoplástica pigmentada. Las partículas de virador 
individuales son de una fórmula tal que se reblandece­
rán al ser sometidas al calor. Cuando están blandas, 
se adnieren firmemente a la superficie del papel de 
copia. Para unirlo por presión (fusionarlo) con el pa­
pel de copia virado, es necesario calentar el virador
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hasta ana temperatura relativamente alta, asnalmente 
superior a 93^0. un método para oalentar así el vira­
dor es mediante un fusionador de contacto. Uno de ta­
les fasionadores funciona para hacer pasar la hoja de 
copia.virada a través de un espacio de agarre de fu­
sión formado por un rodillo fusionador accionado ca­
lentado y un rodillo de respaldo. Esta fase de fusiona 
do por contacto produce usualmente una tendencia a 
que la cara virada del papel de copia, se adhiera a la 
superficie del rodillo caliente, cuando hay presentes 
contaminantes en el rodillo caliente. Si la hoja de 
papel de copia se adhiriese al rodillo caliente, se 
produciría un atasco de papel o un'envolvimiento del 
papel. Lo usual es emplear un rodillo caliente que 
tiene un material superficial de baja energía, el 
cual facilita el desprendimiento del papel'.de copia, 
y ademas se puede usar,un aplicador para aplicar un 
agente para facilitar el desprendimiento a la superfi­
cie del rodillo caliente.

El presente invento mejora la capaoidad de 
desprendimiento de tal rodillo caliente mediante el 
uso de una superficie de guía estrechada situada adya­
cente y muy próxima a la superficie del rodillo ca­
liente, a una corta distancia aguas abajo desde el 
espacio de agarre da fusionado. La configuración geomé
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trica de la superficie de guía actúa juntamente con 
un cnorro de aire de soplado para crear fuerzas' 
aerodinámicas, las chales actúan para alevar el 
borde delantero de lh hoja separándolo de la super­
ficie del rodillo oaliente, y para guiar luego ese 
borde al espacio de agarre formado por un par de 
rodillos de accionamiento situados más lejos aguas 
abajo.

Las que anteceden y otras características 
y ventajas del invento se pondrán de manifiesto de 
la descripción más detallada que sigue de realiza­
ciones preferidas del invento, como se ha ilustra­
do en los dibujos qub se acompasan.

Breve Descripción de los Dibujos
La Figura í es una vista esquegátioa de 

un aparato para la obtención de copias xerográfi- 
cas que incorpora el presente invento;

La Figura 2 es una vista lateral del 
fusionador de rodillo caliente de la Figura 1, 
mostrando la construcción detallada del mismo;

La Figura á es una vista lateral del es- 
pació de agarre de fusionado y de los medios de 
barra desprendedora Cooperantes ilustrados en la 
Figura 2;
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La Figura 4 es una vista en perspectiva 
de los medios de barra desprendedora y del rodillo 
caliente cooperante;

La Figura 5 es una vista de los medios 
de barra desprendedora, tal como se ven desde el 
lado de la misma que coopera con la hoja de papel 
de copia desprendida del rodillo caliente;

La Figura o es una vista del chorro de 
aire de los medios de barra desprendedora, tal co­
mo se ve desde el lado de la misma que coopera con 
el rodillo caliente;

La Figura 7 es una vista de los medios\
de barra desprendedora, el rodillo caliente y el 
rodillo de respaldo, con el borde delantero de una 

hoja de copia saliendo del espacio de agarre o de 
separación de fusionado; y

t
La Figura ó es una vista similar a la de 

la Figura 7, con el borde delantero de la hoja 
de copia desprendido del rodillo caliente y movién­
dose en su recorrido hasta el par de rodillos de 
salida de aguas abajo ilustrados en la Figura 2.

Descripción de las Realizaciones Preferidas
La Figura 1 es una vista esquemática de 

un aparato para la producción de copias xerográfi-
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cas que incorpora el presente invento. En este dis­
positivo, un sistema 10 de espejo de exploración y 
una lente móvil 11 se mueven en sincronismo con la 
rotación del cilindro 12 fotoconóuctor, para situar 
una imagen latente de un documento original 13 sobre 
la superficie del cilindro. Como es bien sabido, an­
tes de la formación de la imagen en 14 el cilindro 
es cargado por el disposirivo de efecto de corona 
15- Después de la formación de la imagen, la imagen 
latente en el cilindro es revelada mediante un re­
velador por cepillo magnético 16. Luego la imagen 
visible virada del cilindro es transferida a una 
hoja de papel de copia en la estación de transfe­
rencia 17 mediante el funcionamiento del dispositi­
vo de efecto de corona de transferencia 18. Medios 

19 de desprendimiento de la hoja funcionan para ha­
cer que la hoja, ahóra virada, se separe de la su­
perficie del cilindro y siga el camino 20 para las 
hojas, junto al transportador de vacío 21 en su 
recorrido hasta el conjunto 22 fusionador de rodi­
llo caliente. Después de fusionada, la hoja de co­
pia acabada sigue el camino 33 de las hojas y es 
depositada en la bandeja 29. Después de la trans­
ferencia se limpia el cilindro al pasar éste por 
la estación de limpieza 30.

-  6 -



5

10

15

20

25

El aparato de la Figura 1 incluye un depo­
sito 23 de reserva de hojas de copia. Este depósito 
de suministro incluye un elevador movióle en dos 
direcciones, el cual soporta la aoja inferior de la 

pila. Aunque esta estructura es bien conocida para 
los expertos en la técnica, se ha descrito una es­
tructura que sirve de ejemplo en el BOLErlU DE DIVUL 
GA010N TRONICA IBm de Agosto de 1.974, en las pági­
nas 670 y 671. El depósito puede ser hecho funcionar 
para alimentar la aoja superior de la pila al cami­
no 26 de descarga de hojas. Esta hoja se desplaza 
entonces bajando por el camino 27 para hojas, para 
ser detenida momentáneamente en la puerta 2o. Cuando 
el borde delantero de la imagen virada del cilindro 
llega a la proximidad de la puerta, se abre la puer­
ta para permitir que la noja pase a la estación de 
transferencia 17 en exacta coincidencia con la ima­
gen del cilindro. En el BOLETIN DE DIVULGACION lECRI 

CA IBm de febrero de 1.974, en las páginas 2966 y 
2967 se han descrito, a modo de ejemplo, unos medios 
para recoger la hoja superior del depósito.

El presente invento proporciona unos me­
dios 24 de carra óeaprendedora perfeccionados, como 
parte del fusionador 22 de rodillo caliente, para 
ayudar a desprender la Hoja de copia virada del rodi-
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lio caliente 50 y a evitar la adherencia del borde 
delantero de la hoja desprendida al rodillo de res­
paldo 53. Genéricamente, el presente invento es de 
utilidad para ayudar a la separación de material de 
hoja delgada flexible de un rodillo de tratamiento, 
y su descripción en el ambiente de un fusionador de 
rodillo caliente no ha de ser tomada como una limi­
tación de su más amplia utilidad genérica.

La construcción del fusionador de rodillo 
caliente no se describirá con detalle, dado que esa 
construcción es oien conocida en la técnica. En ge­

neral, el rodillo caliente 50 es calentado hasta 

una temperatura controlada exactamente por un calen­
tador interno y un sistema de control de la tempera­
tura asociado, no representado. El rodillo caliente 
incluye, preferiblemente, una superficie exterior 
deformable, formada c'omo una superficie de elastóme- 
ro delgada. Esta superficie está diseñada para apli­
carse a la cara virada de la noja de copia, fusionar 
el virador soure ella, y desprender fácilmente la 
hoja con un mínimo de adnerencia de virador residual 
aí rodillo caliente. Tal rodillo caliente se ha des­
crito, por ejemplo, en el BOLETIN DE DIVULGACION TEC 
NICA IB^ de agosto de 1.973, en la página 896.

El espacio de agarre formado por los rodi-
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líos 50 y 53 es preferiblemente abierto y cerrado en 
sincronismo con la llegada y la salida de los sordos 
delantero y trasero, respectivamente, de una hoja de 
copla. Se consigue este sincronismo por unos medios 

de percepción de la posición del cilindro, no ilus­
trados, los cuales responden a la posición del cilin­
dro 12 y efectúan la apertura y el cierre del espa­
cio de agarre por medio de un sistema de control, no 
ilustrado. En el BOLETIn LE DIVULGACION TECNICA IBia 
de mayo de 1.973, en la página 3.644, se ha ilustra­
do, a modo de ejemplo, un mecanismo para efectuar la
apertura y el cierre de ese espacio de separación o\
de agarre.

En la Figura 2 se ha representado el fu- 
sionador 22 de rodillo caliente de la Figura 1 con 
detalle. El rodillo caliente 50 es un cilindro de 
aluminio que tiene una capa exterior delgada de elas- 
tómero de silicona. Dentro del cilindro 50 hay aco­
pladas un par de paredes extremas aislantes, en cada 

extremo, y cojinetes do apoyo, los cuales, a su vez, 
apoyan al cilindro para rotación alrededor del eje 
geométrico 51. A lo largo de este eje geométrico hay 
situada una lámpara 52 de calentamiento por infra­
rrojos de filamento de tungsteno, usual. Dentro del 
cilindro, en cada extremo, puede ir una placa extrema



reflectante para mejorar la uniformidad axial de la re­

cepción por el cilindro del calor procedente de la 
lampara 52. La superficie interior del cilindro 50 es­
tá pintada de negro para mejorar sus características 
de absorción de la energía radiante.

El rodillo de respaldo 53 está hecho de una 
pieza de extrusión tubular de aluminio que tiene una 
sección de pared cilindrica relativamente gruesa y, 
por ejemplo, una superficie exterior de óxido de alu­
minio. Esta superficie exterior está rectificada y la- 
peada para que sea suave. Otras superficies exteriores 

que pueden usarse para el rodillo de respaldo 53 in- 
cluyen el politetrafluoretileno, el. oxido de cromo o 
el óxido de aluminio en el que hay empotradas partícu­
las de politetrafluoretileno. La superficie exterior 

del rodillo de respaldo proporciona una superficie ais­
lante delgada y dura qde no e s marcada por la hoja de 

limpieza 54. El carácter aislante de la capa de recu­
brimiento reduce al mínimo la recopoión de calor por 
el rodillo de respaldo procedente del rodillo calenta­
do, durante el contacto con el mismo. La delgadez de 
la superficie exterior del rodillo de respaldo permite 
que tal calor, tan pronto como es recibido, sea rápi­
damente distribuido por toda su gruesa sección de pa­

red cilindrica, proporcionando con ello una superficie



de rodillo de respaldo que no tiene grandes gradien­
tes térmicos a lo largo de su eje geométrico.

Una hoja de limpieza relativamente estrecha 
54 está soportada en el carro 55- Este carro recorre 
en sentido axial al rodillo de respaldo por medio 
de un husillo 56 de avance de doole hélice, del tipo 
de carrete de pescar compuesto, y funciona para ras­
car cualquier virador que pueda haber sido recibido 
por la superficie del rodillo de respaldo durante el 
uso. La hoja 54 recorre el rodillo de respaldo 53 
continuamente, mientras tanto sea hecho girar el ro­
dillo de respaldo. La cuchilla 54 va más allá de la 
superficie de funcionamiento del* rodillo de respaldo 
53f a una posición en la que solapa a la superficie 
del borde del rodillo. En esa posición parece haber 
tendencia a que el rodillo de respaldo limpie el vi­
rador acumulado en la oara inferior de la cuchilla 
de limpieza. Lo que cae de la cuchilla de limpieza 

es acumulado en una canaleta llevada por el bastidor 
del oonjunto fusionador.

Toda la unidad de fusionador de la Figura 
2 está soportada en el bastidor de la máquina de ha­
cer oopias por un par de partes da carril extruido 
57 y 5b. Guías de salida 59 y 60 y un par de rodillos 
de salida 61, 62 están montados de modo movible para
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permitir movimiento a una posición abierta para sa­
car una hoja de copia en caso de un atasco. Un par 
de bastid&res laterales 63 soportan de modo movible 
los medios 24 de barra desprendedora adyacente al ro­
dillo caliente 50, justamente aguas abajo del espa­
cio de agarre 64 de fusionado. Un mango 65 de acciona­
miento de leva puede ser hecho pivotar manualmente 
por el operario para acuñar contra el tubo rígido 66 
y mover los medios 24 de barra desprendedora en una 
pequeña distancia, para liberar una hoja de copia que 
pueda haber quedado atascada entre la superficie del
rodillo caliente y los medios de barra desprendedo-

\
ra.

Una pantalla aislada 6? rodea a una parte 
sustancial del rodillo calentado 50 e incluye una 
superficie interior reflectante para reducir al mí­
nimo la perdida de calor per radiación a la estructu­
ra circundante. Material de esponja aislante en la 
superficie exterior de la pantalla impide que un ope­

rario pueda resultar herido al manejar la pantalla. 
Las placas de guía de salida 59 y 60, que definen el 
camino de salida del papel del fusionador, propor­
cionan una estructura rígida que tiene una buena ca- 
paciuad de disipación del calor, y proporcionan u^a 
superficie de contacto mínima con las hojas de copia

-  12 -



5

10

15

20

25

recién fijadas.
Como se na ilustrado en la Figura 3, la capa 

de superficie exterior deformadle del rodillo calenta­
do 50 es mordida por el rodillo de respaldo 53 para 
producir en la salida del espacio de agarre 64 una 
curvatura que tiende a separar la hoja 67 de papel de 
copia de la superficie del rodillo calentado 50. En 
algunas condiciones el borde delantero puede no des­
prenderse correctamente. Los medios 24 de barra des­
pendedora incluyen una boquilla 6d en una posición 
centrada sobre el borde delantero de la aoja de copia. 

La boquilla proyecta un cnorro de aire tangencialmen­
te a lo largo de la superficie del*rodillo calentado, 
antes de la llegada del borde 69 delantero de la hoja. 
Aunque no se conoce por completo el efecto dinámico 
de ese chorro de aire, se cree que el chorro se fija 
a la superficie del rodillo fusionador, por efectos 
de Coanda de capa límite, y luego se queda estaciona­
rio en la cuba formada por los rodillos emparejados. 
Este estancamiento origina un aumento de la presión 
que puede hacer que el flujo se separe de la superfi­
cie del rodillo. En estas condiciones, existen diferen­
cias de presión que pueden proporcionar una elevación 
inicial del borde delantero todavía unido al salir la 
hoja del espacio 64 de agarre del fusionador. El flu-
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jo 3e aire a la boquilla 68 es controlado por una 
válvula de solenoide, no ilustrada. Esta válvula se 
abre justamente antes de la llegada del borde delante­
ro de la hoja al espacio 64 de agarre del fusionador, 
y es mantenida abierta hasta que el borde delantero 
de la hoja ha sido recibido por el par de rodillos de 
salida 61, 62, Figura 2. Una vez conseguida la eleva­
ción del borde delantero desde el rodillo fusionador, 
se forma una nueva cuna, que consiste en la hoja y el 
rodillo fusionaoor ?0, dentro de la cual permanece es­
tacionario el flujo, facilitando todavía más el des­
prendimiento de la hoja. Al extenderse lateralmente a 
través del borde delantero la región de separación, 
el borde delantero separado se desvía hacia fuera, se­
parándose de la superficie del rodillo caliente. Esta 
acción continúa hasta que el borde delantero es empu­
jado hacia atrás junto a la superficie de guía 71 de 
los medios de barra desprendedora. En estas condicio­
nes, la parte desprendida de la hoja experimenta una 
diferencia de presiones, estando la región de presión 
más baja debajo, es decir, a la derecha de la hoja, co­
mo se ha ilustrado en la Figura 8. El borde delantero 
de la hoja es así empujado contra la superficie de 
guía 71 y es mantenido dentro de un camino de guía re­
lativamente preoiso, doñee puede ser introducido en el



espacio de agarre entre el par ce rodillos de sali­
da 61, 62. Se mantiene al cnorro en condiciones de 
funcionamiento hasta que el borde delantero 69 de la 
hoja es recibido por el par de rodillos de salida.

La separación de la hoja se facilita a partir de en- 
' tónces por la tensión aplicada, debido al hecho de 
qu.e el par de rodillos de salida 61, 62 acciona a la 
hoja más rápidamente que lo hace el rodillo fusiona- 
dor 5ü.

La operación aescrita en lo que antecede, 
mediante la cual el borde delantero de la hoja aes- 

prendida es empujado contra la superficie de guía 71, 
es particularmente ventajosa en una situación en la 
que no haya tendencia a que la hoja de copia se ad­
hiera al rodillo caliente, ün esta situación, el bor­
de delantero de la aoja es empujado hacia la superfi­
cie de guía 71; quedando asegurado que no sigue el 
contorno del rodillo de respaldo.

A modo de ejemplo, puede hacerse funcionar 
el chorro para los primeros 5 cm del papel de copia, 
pudiendo luego nacerse funcionar el par de rodillos 
61, 62 para hacer que el papel de copia se desprenda 
del rodillo caliente.

Los medios 24 de barra desprendedora del 
presente invento efectúan el desprendimiento de la



hoja de copia áel rodillo caliente del fusionador 
por dos efectos principales. El cnorro de aire pro­
porciona una fuerza de elevación inicial por medio 
de diferencias de presrón ejercidas sobre la hoja.

5 Después de hacerse conseguido inicialmente la eleva­
ción, la barra desprendeoora mantiene esa elevación 
al proyectar una parte de su borde delantero dentro 
de la zona de elevación. Luego se efectúa el despren­
dimiento del resto de borde delantero de la hoja de 

10 copia, mediante una oomuinación de la acción del cno- 
rro y de la configuración geométrica de la barra des­
prende dorá.

El cnorro de áira puede.funcionar para fa­
cilitar el desprendimiento de la hoja de copia vira- 

15 da por enfriamiento del-virador fundido. Este enfria­

miento podría ayudar a desprender del rodillo ca­
liente, por reducir iá emergía libre de la superfi­
cie del virador, es oecir, por reducir las fuerzas 
de adherencia entre él virauor y el rodillo calien- 

20 "te­
la Figura 5 es una vista de estos atedios 

de barra despreuaedora, tal como se ven desde el la­
do de la miSina que coopera con la hoja del papel de 
copia. Como puede verse, la baria 00 define una sn- 

25 perficie de guía de' papel que tiene un borde 81 de
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aguas arriba situado aguas abajo del espacio de aga­
rre 64 de fusionadu (ilustrado en la Figura 2). La 
boquilla d2 está sobre la cara inferior de la ba­
rra 60, es decir,, la cara de la barra que titira ua- 

$ cia el rodillo caliente 50. Esta boquilla dirige un
chorro de aire a travos del espacio entre el borde 
61 y el espacio de abarre 64 de fusionado. Los bordes 
en retroceso S3 y 04 de la barra SO están espaciados 
del rodillo caliente 50 e^ una distancia igual al 

10 espaciamiento del borde o1 desde esa superficie. For
consiguiente, los bordes o3 y <34 definen una hélice 
tal que todos los puntos del borde compuesto 84, SI, 
83 están a una distancia constante del rodillo ca­
liente, por ejemplo de 0,25 nm<. Este perfil de heli- 

15 ce expone gradualmente una parte mayor del borde
delantero de la poja a la acción de desprendimiento.

1La superficie de la carra oü incluye una pluralidad 
de partes rebajadas S5, las cuales definen entre 
ellas nervios verticales 86. La función de estos 

20 nervios es la de proporcionar-un área de contacto
mínima con el borde delantero desprendido de la ho­
ja de copia. Desde el conducto 66 se suministra aire 
a presión a la boquilla 81. A modo de ejemplo, la bo­
quilla 82 puede estar formada por una abertura rec- 

25 tangular de 3;8 mm de anohura (medida en dirección
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paralela al rodillo caliente) y de 0,51 mu de altu­
ra. El aire a presión puede estar a una presión de 
0,63 kg/cm , con un caudal de 28 litros por minuto y 
con una duración óel impulso del chorro de 230 mili- 
segundos.

El contorno en línea de trazos o?, en la 
Figura 5,' representa una aoja avanzanao hacia la ba­
rra 80, e ilustra que ei borde 81 está centrado so­
bre esa hoja. Si ñau de fusionarse ocasionalmente ho­
jas de diversas anchuras, se extendería la barra 80. 
bi esas aojas de anchura variable tuviesen un borde
común, tal como el borde 79, entonces podría exten-

\
dorse la superficie de la derecha-83 de la barra 80, 
como se ha ilustrado en la Figura 5-

La Figura 7 os una vista de la barra 00 con 
el borde delantero 88 de mía noja de copia 89 salien­
do del espacio de abarre 64 de fusionado. El flujo 
de aire desde la boquilla 82, al espacio de agarre 
formado por el rodillo caliente 30 y el rodillo de 
respaldo 53, os complicado y no está explicado por 
completo. ho obstante, se consioera que empieza a 
fluir el aire taconee al rodillo caliente, como se 
ha ilustrado en 90. luego si¿,uc el contorno del rodi­
llo, en vez ae fluir en línea recta, debido al bien 
conocido efe eco de Coanda del flujo. Este tipo de

1o -



flujo continua aasta que el flujo llega al oestáca­
lo originado por el espacio de agarre de fusionado. 

Este obstáculo origina estacionamiento y división la­
teral ael flujo ue aire, como so ve en 91 y 92 de 

5 la Figura ó. En este proceso de estancamiento, algo
de la energía cinética del chorro es convertida en 
un aumento de presión que se propaga a^uas arriba 
hacia ol orificio o2 y nace que el cnorro se separe 
como se na ilustrado en 94. Como resultado, se erigí- 

10 nan diferencias oo presión por encima de la hoja.
Al entrar el borde delantero oo de la aoja de copia 
en ese flujo, es sometido a una fuerza que lo eleva, 
separándolo del rodillo 50. Ademáá, el escalón que 
mira hacia adelante creado por el borde delantero de 

15 la noja, de'bioo al grueso del papel, ayuda a sepa­
rar el borde delantero por presentar otro obstáculo 
al flujo del cnorro.

La dinámica del flujo del chorro 90 hace 

que sea arrastrado aire secundario al espacio de 
20 agarre de fusionado, como se na indicado en 9b. La

cantidad total de aire que se presenta ante el espa­

cio de agarre de fusionaoo sale del mismo por flujo 
lateral 91 y 92 (Figura o) y por flujo a lo largo 
del rodillo de respaldo 53) como se ha ilustrado en 

25 9? (Figura 7).
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Como resultado de estos flujos, existe 

una diferencia de velocidades, y por consiguiente 
* una diferencia de presiones, a través de la parte

delantera de la aoja. La región de presión más ba- 
$ ja está entre la hoja y la barra desprendedora, ha­

ciendo que la aoja sea empujada contra la barra des­
prendedora. Por consiguiente se mantiene el control 
en el sentido de la dirección en el borde delantero 
de la hoja.

10 Si se desea, la parte de barra 60 hacia
fuera del borde 01 puede incluir uno o más chorros 
de aire adicionales, tales como los 96 y 99 de la 
Figura los cuales están inclinados en ángulo en 
sentido de separarse d6l borde 61 y ayudan tanto a 

15 la separación de la ho^a como al flujo de aire la­
teral haoia fuera del espacio de agarre de fusiona­
do.

La Figura 8 representa la posición diná­
mica de la hoja o9 y la manera en la cual el fluj^

20 de aire 96 de la Figura 7 y los flujos 91 y 92 de
la Figura 6 crean una baja presión adyacente a la 
superficie de la barra 80, tal que el borde delan­
tero 88 de la hoja es empujado hacia la barra, para 
hacer impacto en la barra aproximadamente en el 

25 punto 100.
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Aunque el invento se ha ilustrado y descrito 

en particular con referencia a las realizaciones pre­

feridas del mismo, comprenderán los expertos en la 

técnica que pueden efectuarse en el mismo varios cam­
bios en forma y en detalles sin desviarse del espíritu 
ni rebasar el alpance del invento.

La presente solicitud que corresponde a la 
presentada en los Estados Unidos de América, el 7 
de Febrero de 1.97b) bajo el Numero 543.136, se acoge 
a los beneficios del Artículo 51 del vigente Estatuto 
sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Invención en España, por VEINTE años, 
son los que se recogen en las reivindicaciones si­
guientes:



13.- Un aparato para separar una hoja de 
copia*del espacio de agarre alargado de fusionado 
formado por un rodillo caliente y un rodillo de res­
paldo, que comprende: una barra desprendedora situada 
adyacente a dicho rodillo caliente que incluye un 
borde contorneado espaciado de dicho espacio de aga­
rre de fusionado, comprendiendo dicho borde una parte 
central, la cual es la más próxima a dicho espacio 
de agarre, y dos bordes hacia fuera que definen una 
helice alrededor de dicho rodillo caliente al retro­
ceder desde dicho espacio de agarre de fusionado; y 
por lo menos un cnorro de fluido formado en el lado 
de dicha barra desprendedora que*da frente a dicho 
rodillo caliente, estando situado dicho chorro en 
las proximidades de dicha parte central, estando
orientado dicho chorro para dirigir flujo de fluido

!
contra la superficie de dicho rodillo caliente y sus- 

tancialmence perpendicular a dicho espacio de agarre 
de fusionado.

23.- Un aparato según la reivindicación 
l^, que incluye un par de rodillos de accionamiento 
situados aguas arriba de dicho espacio de agarre de 
fusionado desde dicha barra desprendedora, y medios
que pueden ser hechos funcionar para accionar dicho 
par de rodillos de accionamiento más rápidamente de



lo que es accionado dicho par compuesto del rodillo 
callente y el rodillo de respaldo.

33.- Un aparato según la reivindicación 23, 
en el que dichos dos bordes hacia fuera incluyen pol­

lo menos un chorro de fluido formado en el lado de 
dicha barra desprendedora que dá frente a dicho rodi­
llo caliente, estando orientado dicho chorro para di­
rigir flujo de fluido bajo un ángulo a dicho espacio 
de agarre de fusionado y hacia fuera desde dicha par­
te central.

43.- Un aparato según.la reivindicación
33, que incluye: un fotooonductor movible destinado\
a transferir una imagen virada a uRa hoja de copia, 
medios destinados a alimentar una hoja de copia a di­
cho fotooonductor y luego a dicho espacio de agarre

de fusionado, y medios controlados de acuerdo con el
!movimiento del fotooonductor y que pueden ser hechos 

funcionar para hacer que dichos chorros de fluido 

puedan actuar en sincronismo con la llegada de una ho­
ja a dicho espacio de agarre de fusionado.

53.- Un aparato según la reivindicación 
43, en el que dichos medios últimamente citados pue­
den ser hechos funcionar adicionalmente para hacer 
que oese el funcionamiento de dichos chorros de fluido 
en sincronismo con la llegada de una hoja a dioho par



de rodillos de accionamiento.
ós.- Un aparato para separar una hoja de 

copia del espacio de agarre alargado de fusionado 
formado por un rodillo Oaliente y un rodillo de res- 

5 paldo.
Tal y,como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, representado en los dibujos que se acompa­

ñan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas 
10 escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,^ ^

P.A.

1 7 . 1 . 7 6 / R T A . -
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