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'iln cinta sobre la parte de la oerlferla de 1a rueda dondeﬂ
-ge recubren.: En cste eistema, el Caudal de meﬂal liqu1d0~>;7

es rogulado por wia weujs, gue obtura en mayor [ menorv'ﬂfff

- pox vedia016n do wm cane al, abierto’ en s parte munerlqr

RPN sty L e s

La 1nven016n se refiere a vn dlup05111vo ﬂe qllmenta
c16n pavq unw ingtalacibn, Je colada del coore, que compren  ?}
de una. ruedq de colads, cuya noflferla 1leva’ una ﬂarganté

cer feJa en c1cruQ lOG”luuﬂ por una cinta metéllca,vlormaQA,j}

do la garvanua v la cinta metflica un moldé airatorio pa- .\

‘rm 1a coloua del metal en Lu916n.

Iqra 1a allmcnb0016n en wetal 11qu1co de las mdqulnas o

. de 001 ada continu de rueuss, se utmlmzan do 1stemas de ;.

lmmentac16n.;“ ' o ?'-? T

- el smsuema de colada 0cnom1nado de quullla, estan‘-ff

do élspueeta égta ﬁltlma Vertlcal uw obllcuamente, y ase—:}"*

gurando el paso del mvh“l en fuulén de una cuba de llmen:f;”

'tnc16n hasta el nolde fornqﬂo nox* la rueda de ﬁarvanta A _f'"

grado la entrada de la boquilla; _’" B *:’”-) '”75_ A

~.el. %:utema de colaca hoc¢zontnl, en. el ove el me-i

%al naﬁa de la cuba de llmenLq016n hOTlVOHtul al molae

¥y en el que 1a c1rcu1 acibn del uoﬁnl en onléﬂ eﬂ.llbre.

~

qu Glflcultu@cs de conduccidbn. de le quulna cn los f'

dos camsos residen en el penbonimiento ae un nivel consban

te Ge metal liqulco en =1 molde., ¥n el oo 50 de la colada _’

en ooovlllag es necesarlo 00hirolar el nlvel del 1iqu1do T
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el arranque de la mdguina sea oy delicado.

oy

en una superficie muy pequeiia, comprendi&a entre el molde

y el difmetro exterior de la boquilla, lo que es muy difi

¢il para el operario en el caso del cobre, debido a su

~temperatura de fusibn clevada, ocasiona un control defec-

tuogo del nivel del metal liguido en el molde, y hace gue
" Bl control defectuoso del nivel del mebal en el mol-
de tlene, en este coso y consecuencies desastrosas, tales
como desbordamientos de metal, que ocasionan el blogueo

de les partes mecdnicas y la disminucién del nivel, lo

 que origina explosiones & consecuencia de. introduccién de

,fagua (de refrigeracibn).

En el caso de la colada horizontnl el nivel es visi

’ ble sobre une, superflcme mucho m4s imporfante, ki lag va-.

riaclones de nivel en la cuba de colada, que influyen di

,,’reotamenvo sobre lag varinciones de nivel en el molde,
Vson menos sensibles a varlaolones inahanténeas del caudal
 de metel 1iau1do en la 1nstala016n ‘de oolada 0o en la ali-
- _:'menta016n de la cuba de colaca. j’*“ : i
T R

En °?f?ﬁ§? de la oolada horizontal del glunminio, we
ha 10drado va la. regula016n automdtmca del nivel, en la
cuba de cola&a, medionte un ulstema de asuja v de flota~
dor. 0

‘ ue ha comprobﬂuo, no obatgnte, que cste sistema no

es aplicable en el cneo del GObre, ye que la aguje, gene

'f15;1576 o -3




10

20

25

A'cobre nara la elaboraciébn de hllOS muy puros, .y conduce

que representa un srave 1nconvenlente para la producc16n V

_de hllOS muy finos. R S

1a016n de nivel en el caso de 1la colada en- quullla, enf.hi

ralmenté.deracéro ‘tiene tenLenc1a a pegnrsa al cobre fun?
dido y,"por con51nu10nte, a taponar 1a,abertura de salldaJ
del métml 1iqu1do. Ia ﬂIlmenta016n de una méqulna de co-,
1ada contlnva POr una, cuba de colaaa horlzontal,no era,;_i
por conulvulente, utilizada en el caso del cobre, debldo-?

a las &1f1cul ades de renula016n éel nlvel en la cuba de. ;?{

coladea. o

En todos los casos en que wna aﬁuaa y una b0qu1lla ST

de acero ran utilizafias, se obs ervaba, por otra parte,’.

: una aportaclén de hierro en el cobre., Esto resulta ne—'

fasgto. en los procedlmlentos de pro&ucclén de bqrras de

a una ductibllldad dlsminuida de la barra de cobre, 1o

e

Por otra parte, e conocido un aieposltivo de regu—‘

el que la cuba de colada es 11mentada en meﬁal liquldo' i
por un recmpmente de nmantenimiento de metal en fusmén,niﬁ‘
que se inclmna m4s o menos sobre la cuba de colada en -

funcmbn de las indicaciones de nivel proporcionadas por>f

un dlSDOBlulVO de deteccibn del n1ve1 en el molde, utl-f“i"
lizendo wna fibra de cuerzo, que penetra en el estredhd" T
espacio habmll&ado entre la oooullla v la entraaa ael -

molde. Dicho dispositivo presonta al 1nconvenlente de

15-1-76 -4 -
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utilizar un sistema de obgervacidn delicado, cerca del

metal a temberﬁtura muy elevada,'y'de efectuar la regu-

lacidén de nivel sobre una‘superficié libtre muy pequefia.

Por ‘otra parte, la circulacién del metal entre la cube
de colada del recipiente y la superficie libre de la cu
ba de.colada, ge efectda con una altura de chorro varia

ble, lo que es perjudicial para una buena regulacidn de

La finalidad de la 1nven016n con51ste, por consiguien
te, en proponer un dlSpOSlthO de alimentacidn de una ing
talaclén de colada continua del cobre, gue comprende:

- wa rueda de colada, cuya nerlferla lleva una gar-

rganta cerrada en wna clorta 1on itud. por wna cinta metd-

:llca, forman&o la gargente v Ta cinta metdlica un molde

‘ diratorio para la colada ﬁel motal on fusibn,

- g, ouba de colwda, Orovi"ta de un oanal para in-

:‘;troau01r el metal liguido en el molde,

- wm recmplente de muntcnmmlonto del cobre en fu316n

'y de allmenta01dn de la cuba de colada,

'i - un.&i5p051t1vo de regulecién de la alimentacibn de

_ 1a cuba. de cola@a en cobre’ liavldo, en respucsta a las
" var1h01one de nivel en la cuba de col o, dispositivo de
'almmentmclén que noxmlvo montener el nivel en el molde
f"prﬁctlcamenue constantb, elccﬁuanmo la re:ulacmén a par-
'tir de ung guperficie 1ibra del motal jiquido de ﬂrqn ex

15-1~76 - =5 -
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ten516n y £5011nente acces Lble, permltlenao cl re01p1en- o

te ce llmant ¢ibn de la cuba de-colaﬂ oy nor otra parte,

| k] ‘l‘"".f'l: B

una a]lnen¢a016v con ung ﬁI%mna de chorro constante ¥

umn 1ntwoducc161 ue 1nwurezqs an el cobre liquldo.- ‘ CLl;i“
Con esta flnal;@aa, la invencién con51 te en prever .

un dispositivo de climentacién coracterizado por»el hecho - .. .

de .gque la cuba de colafa cox n%emée un re01p1ente de all«

mentacidn nr0p1amcnte dicho, y un canal hormzontal, abler

to hacia grriba, en contacto estanco con Ta gm rganta de .

la rueda de coladaz, en la entrode del molde, encontr&nlof

se asi constantemente el cobre liguido a un nlvel 1dént1,fla

co en el molde y en el cencl y en el reolplente de ali-

renta clén, porgue cl recipiente de marbenlmlcnuo y de all

mentacién es un horno rlr“torlo, denominado horno de rue;”

da, cuyo canul de solida se halle dlupuoato Eobre el re- {ﬁ'

cipiénte de : elimentecién, sirviendo la rotﬁcién del hor-

no paxa regular el nivel del metal liOUlLO en ol reoln;

piente de alimentzcién, ¥ porgue el c13p051t1vo de remu~f

lncibn de 15 posicién ansular del horno &s rueda, sollda ;‘?
rio de &1cho horno, ticne por eje de rotacmdn, el oje del
canal de salida uel korno de rueda.

Sesmin una QaraCthiSU]CG esne01al de la 1nven016n,v _
el dispositivo de resulscidn de la p051ci6n pneular del - - -
horno de rueda, estd provisto de un mnndo'automdfico,

que recibe una sefial proporeionacn por un dispositivo

15176 -6 -
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de medicién del nivel del metal liquido en la cuba de co-

© lada.

Se describe~a continuacién,‘aAtitulo de ejemplo no

limitativo, una ins talacién de cola da de una barra de co-

bre, ecuipada con un dispositivo ae alimentacibn semin la

invencién, haciendo referencia a las fisuras adjuntas.

- Ia figura 1 represcnta wna.vista en alzado de la rue

. “da de colada y de su dlSpOSlLIVO de nllment6016n, sSUpo-
i--nléndo se qgue estd abierta 1la gargenta de la rueda de co-

10 - A 13,_('_.8.0

Ia flgurn 2 repres enta, V1sta desde arrlba, la rueda

de colada, log diferentes hornos de fusifn y de alimenta-
oifn, y la selida de la barra coladw despuds de su solidi

flcacién en la rueda de colwda. _
Ia fizura 3 rOpresenta el eSquema de la instalacién

Vde reyulacidn del caudal de alimenbacién en cobre liqui-

do,. por control del nivel de metal 1iquléo en la cuba de

:  7‘001ada.

20

Bn la figurs l, se dbserVa la rueda de colada 1, cuya

iearnanta 2, cerrada por una cnntw metélzca 3, constituye

el molde enuel'ﬁue es colado el cobre 1iquﬂdo. Ta, cuba

© ~de colada 4y que comprende un cangl 5, abierto hacia arri

125‘:i Vlsto de una junta de eatanouldad 7 de papel de fibras

 ;ba, ¥y un recipiente de alimentacidn 6, cstd dispuesto ho
. rizontalmente, de tal modo que el extremo del canal, pro

I5-176 R
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refractquas, desc“nsa sobre el fondo de la garganta 2.
‘de la rueda de. coTada 1. Ia cuba de colaaa 4, ‘descansa
,wsobre un 50porte 8 por muﬁones 9, y el 50porte érse”ha-

-'frlla, a su Vesz,. articulado sobre wm ejé vertmcal, A . 3
‘Lpermlfe osclla01ones de pequena amplltud destlnauas a
.ajabserber las 1rfegular1dques de la’ superflcle 1nterna de

“la rueda, mantenlendo 1multdneamente un buen conﬁacto

S estas osczlac1ones Ly proueuas, la: p051c16n»de 1a cuba
100 -

- cuba, ae colaaa 4 es allmentaaa en cobre 11quido por un: =

-de colada es- préotlcamente conotante R horlzontal.” La
'*ghorno glratorlo de mantenimlento del cobre en fusmén ll

-de caminos de rodadure 13 y dEQCQHSan sobre rOdlllO° 14““' &
| Este horno de caldeo por gas, que se denomlnari horno defi'
- ruede, presenta un candl de salida 15, cuyo gje. se con-ja :
- funde COn el &§6 de Totacién de las placas 12, Dste ca‘?T'fr
" pal 15, cuya no iclén es fiaa resPecto a 11 cuba de cola

' da 4, se. encuentra ultuaoo sohre el re01plente de allmen ‘

15176 - T St

‘entre el c nal v la rueds de colada. Con excep016n de

llGVWQO por dos placas, tules como 12, cue estén dOtaaaa

e

t%Clén 6.

Un diapoaibiVO de “control de niveJ, no represantado

en la flgura 1, pero cue se des crlblré detallaoamente ha

f01endo referencla a la flern 3, nermite mantener constan

“te el nivel del cobre lfquido en el re01p1ente a6 slimen~

JG&Clén 6y el cenal 5, por aceién sobre un 5a&9‘deﬂba59u“;“%

"’-"'t"'i! prE, ‘5‘
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lamiento 17 del horno 1l. Ie rota acibn del horno llevado

por las placas 12, cuyos camninos de rodadura 13 se des-

" plazan sobre los rodillos 14, permite la alimentacién en

cobre 1iqu1do de la cuba de colada, en funcibn de las ne
ce31daaes detectad as mor el sistema de control de nivel.

Sobre el recipiente de alimentacibn 6 y el canalén
5 estdn dispuestos queﬁaaores'lB, 19, 20, rersulados de

tal modo cue 109 gases guenados sean esencialmente snses

: reductores. Oracies a ectos cuemadores, pueden mantener
Be el éontenido de ox iycno ¥ la temperatura del cobre,
en el momento de la colada, en valores bptinos para la
coledn. A la salida del canal -5 de la cuba de colada,

el cobre liguido penefrz en el molde, formedo por la cin

ta 3 ¥ la gergante 2 de la rueda de coluda. Ia cinta 3

o menbenida contra lo parte externa de la gargonta. 2 de

la rueda de colade por poleas de tensibn y de invercidn

- 21,-22 y 23, ¥ por wa polea de cierre del molde 24, Al-
- rededor de la parte esterior de La ruede de colada, £o-

© - bre todn la parte de la miedo llena de netel licumco, en

iLlcz016n o so]i ficuoo, Be colocan disno

»lulVo% de “e%rlﬂcr 016n no; gpermlén de afua, no repre

sentalos. Despuéz de la solidifiohcidn nor lam rueda de

'coladm, la barra de cubre 25 sale del molde de colada en
:lcontinup, extruida por los rodillos pronsores motoriza~
"~ dos 260 .

15076 -9



:i'-'“ducto 39 esté.disnuesto un colector de escorlas 35, que per-
10

15 .

20

25

-la boqullla 15. Una cuba 36 dlspuesta en el 1ado ael horno_

B 0puesto a la cuba de colada, perﬁlte la allmenta016n del. hor;

-mite depurar el metﬁl a la salida del’ horno 34.-E1 horno 34-
'es mé#ml en rotac:én alrededor del eje 42 y la allmentacién
'del horno de rueda por el horno de mantenlmlento prlnClpal
‘34 es regula@a por el mando de rota016n del horno de mante-;

& 8w vez, alimentado por el horno de fusidn 37, por medla-zf‘

: bre lioumdo., .

En. la flgura 2, se ve la rueda de colada 1, el canal de X

la cuba de colada 5, el re01p1ente de allmen%acién 6, dlspues*

’_'_’l" A

to baao el cqnal de salida 15 dedl horno de rueda 11,- El hor fj‘

no- 11 en cobre 1iav1do, procedente del horno de mantenlmlen-'

to prlnclpal 35, por ned1a016n del conducto 39 Sobre el‘conA

nimiento pr1nc1nal en funcién del nlvel de metal en el hor~,

no de rueda 11. El horno. de mentenimiento prnnompal 34 es{ﬁ; S

, ‘cién del conducto 40. Un colector de escoriaa ‘permite de-i'ifg

. purar el cobre 1fquido en su sallda del horno de fu516n 37.

A fin de dlsmlnulr el contenido en oyigeno del oobre en 1a

cuba 36 y en los conductos 39 y 40, y de mantener eu tempera ;?
fura a un nivel superior a la temne"atura de fu316n, se dlspofff
nen ouemadores de 1lama reductora sobre 1@ cuba,'o sobre 1os ;;-

conductos, que, mantlenen una atmécfera reductora sobre el co o

Ia barra colada 25, & su salmda de 1a rueda l, es ex~t-5,ﬁ

“traida de, la instalacldn de co]ada por rodillos prenaores

15-1~76 . - 10 -
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26. . Ia berre 25 es desbarbade a continuscibn por fresas

wlrmtorlas 36, ¥ onv1*d1 a'una in°tmlacién de decalamina

- do de agua bajo pres 16n, Ve contlnu1016n a un Jlaminador

- 32. Una cizalla volante 31 permite el corte de la ba~

rra en caso de incidentes en el lamln ador, sin tener que
dcicner la mﬁqulnq de COlem. , ‘

- En la flpvrw 3, -se ve 14 cuha,de co]no 4 llena de

’cobre 1iqu1do, ¥y un tubo de meterial cerdmico.50 qﬁe tie

ne una posicién fiju respecto a la cuba de colada, se su

-merge en el cobre liguido de]'recipiente de alimentacién

afuna pﬁbfundidﬂd h, Bl tubo 50 esta enlazaio a un cir-
cuito de allmonta016n de cas 1norte (por e jemplo, nitré-
geno 0 mrﬁén) - Bl eircuito compronae un depbsito de- ges

tlncrte bqao ‘presidn 54, un destensor 55 y un regulador
| ~de ¢audal 56, Un controlidor eléetrico de pre516n 5T,
"pefmite medir;lm nresibén cn el cireuito afvas arriba del
" tubo ‘de cerdmica 50. El contreolador de presién 57, con-

",vierte las. V¢r3ucmones de pvcalén en geiiales eléctricas,

gue son utilizedas warn ¢l resis trq continuo de la presién .-

del Fas 1nqpt@ H0r Un conhrolpuor ragisﬁZauor 60, y vara
la excitacméh'aé una -erqu 1vula 61, ¢ue acciona los

"despla?aﬁien%o¢ del rato 17, PTOVOQanﬁO la rotacidn del.

horno de ruedq. Bl geto hidr'ulico 17 v la servovdlvule .
61, constltuJen ol dispositivo de regula01dn de 1@ POS i~

lrcién angular del horno,

1.5'-1_’-'-76*' L= Al-
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Un mando manual 63 permite actuar directamente so~“

“bre la Servovalvula 61, en el caso en' que se desee con-

1,4\ -t

trolqr v1suqlmenuc el n:vel d@ ‘metal 1iqu1do en la cuba
de colaﬂ%, ¥ corres eir monuzlmente lqs Var1a01oaes de ni

vel. Es el caso gue se produce, por oaemflo en la pues

' ta en narcha de la instalacién, hasta el momento en que'

dbservaao w nivel de colada sen51b1emente correcto.f;,"l

Tara las 1n=Lalac:ones pecueuns, puede ser'aeseqble sim-
plificar el mando del horno de rueda v ﬁlSponer solamen
te de un manﬂo m@numl oue actia dlrectamente sobre el
LlapOSlthO de resulqcidn del horno de rueda.;,
- Se va a describir a contlnuaclén el funclonamlento

del dlSpOSltlvo autométlco de regula016n del nlvel esa 1~

decir, del 1spos1t1vo gue ut111za una medicibn de- este if,;u

nivel en la cuba de colada, pere accmonar au%ométlcamenefffé

te, por mediaclén de la servovdlvula, 1os movimientos.

‘del gato 17,- El funcionariento del ulsposltlvp‘automé—.ff’”

tico de resulacién de nivel es el siguiente: si se supo: ;-

ne gue la regulecién debe efectuarse.aireded§f de 1la po
sicién media del nivel, representado on la,figﬁrar34:en'l
1a gue el tubo de cerdmica 50 se sumerge a-uné_éfofundi;_
dad h en el cbbre‘liauido, ¥ gue se admitﬁ‘una'variacidn'
del nivel alrededor de esta posicién de 1mp11tuﬂ AN h,_z'

la base del tubo 50 debe encontrarse Siempre & una prO*

 fundidadqumprenu1da entre h + /\ h vyh - Zs‘h.,_Gas

15-1-76 - 12 - o R
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fziﬁerte; porrejemplo nitréweno, es ehvi 240 a caud 1l cons-
,  ’tante por el tubo de cefémlc 50 a una nfofunald ad com-

- prendide, entre n + Anyh=/\ h bajo el nivel del co

. bre liouldO' la pre516n dcl 388 1nerte, redida por el con

*’.trolador de presién 57, eg por consiguiente, funcién de la

nrofundldad de 1nmer016n del tubo 50 v la seflel emitida

- por el controlndor de p;eulén es, a su vez, funcién de
‘este profundidsd de inmers 16n, por con51gulonze, del ni-
. vel en la cuba de colada - 81 el nivel del cobre en el

curso de la 00196° tiene tendcncma a volver 2 sublr en

1 cuba de coladn y a sunergir 6l tubo 50 m wan profundl

- dad h 4 é& hy, lo sefinl emitida por el controlador de pre
‘eiln actia sobre la servovélvula, de tal modo que la ac-

cibn de esta servovdlvula ¢ obr@ el gato 17, tienda a ha-

'oer slrﬂr el horno de rueﬂa en tal sentloo, cue el cau-~

dal de alimentreién en cobre del horno de rueda en la

‘cuba de colade zem disminufdo, Bi, por 0l contrario, el

'nlvel del cobre tiende = bvjax y el tubo nO'esté Ya su--

mergido més gue en une, altura h - ZXL, la sefial, emitida

;por el controlador de preﬂién, actﬁm ‘sobre la °@rvovélvu
4'1a 61 de tal Hibd o ¢ue el horno de ruedn sea llevado por
ol Uato 17 a une, pos icibn angular, cue tienda o avmentar
- el vcrﬁlmlento de cobre liqu:ao en la cuba de colaaa.
:‘“ue regula, de este moao, 01 cqudal de alimentnocidén de la

w;}257fgfcuba de oolaaa en funoién dcl nivel en esta cuba.

R T
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- del pro@ucto’coleoo. En este cas0, una redula016n manual

:venclén es que, en el curso de su colagc ¥ de la allmen-

cuentra nunca en contacto con na rtes metallcas, por ege‘
- plo de acero, 5i se oy ccPtda la cmnta metﬁlid

"1lo de colaaa 2 que es de cobre, pero se oncuentra, porv;

Se ha observado, por otra ﬂf*@,i ve la Varlac16n

admisible [ﬁh del nivel gel Dbaio de cobr en la cuba deg

vcojqd poaie ser fijada on w vulor relﬂmlvamente gran R

~de, .cfi ‘ciertos casos, sin que sufra por ello la calldquV’

con’ cbservacibn visual de wn opefﬂr:o es, por con51gu1enj”.~l
te, totalﬂeﬂte concebible. Sin emburgo, el dleO“ltIVO
segin la 1nvenc16n puede permitir colar‘el cobre con un

nivel de met 1 précticamente cons tavte en 1a cuba de co~ff

13&&‘

Una ventnaa importonte del dlSpOSltlvo segﬁn lw 1n—~

tacibn de la cuba de coladu, el cobre liculdo no se en-

13 e el mnm

el ConerflO, cong ntemente en conbacto con materiales

refrnc{arioé; Gue no corren el rleﬂﬂo de hacer penetrar,f :f
en funcmonamlcrbo normsl, impurczas en el metal antes deﬁfi‘b
Bl cola&a.‘ _ , . S
Ia invencién no se limita al egcmplo de reallyacldn_,{

que acoba de describirse; comprcnde, por el contrarlo, 7'
todas las varicntes. Por cjemplo, es poulble-sustmpulr, L
el disposdtivo de medicién de nivel, cue adabaide descfi‘ifbir
birﬁe,'pbr un dlppogitiivo de oontrolfde nivblfdﬁﬁico,fjbrf'
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;"ejeﬁplb, utilizahdo la reflexidn défuna radiacién sobre
_;?1a'supérficie.del metal'liuﬁido'y'éonﬁrolar gu desP1aza~
- -,:' l“' mlenuo. Serd posible, por aemplo, utlllzar para este
| :” : "1 control de nlvel una rwd1ac16n lqser, cuya ubilizacidn
%,5 ... en metrologies es blen conocida. Se podrd, asimismo, con
. tro1ar el nivel del metal en la cuba de colada de forma
‘indirecta,'por e jemplo controlando el peso de la guba de
colada vy deduciendo del mismo 1as varigciones del nivel
én'dicha ouba. En todos. los casos, 1a‘1nformaciéh refe-
10 rente al nivel del metal liguido se convierte en una se-
: fisly Gue se hace actuar sobre el mando del dispositivo
de regulacién de la posicién angular del horno giratorio
de alimen11016n de la cuba de colada.
o . ; Pueden imaginars e, asimis SMO, ° otrad aplicaciones del
?15- ’»diqusitlvo segin larinvenomén, por ejemplo, en el caso
- de la célada de otros metalés disfiﬁtoo del cobre, prin-
o clpalmente en ¢l caso de los no~£err0ﬂos, pero asimismo
1fien el caso de metaleg ferrosos. N
e ;‘ EsLa uOllCltud que corres ponde a la pre?eﬁtada en
7 ~ﬁgb‘ urrancia, el dia 4 de Febrero de. 19759 baao el Ne 75/03436,
e . B se acoge a’ logwﬁﬁncflclov del arﬁiculo 51 del Viﬂenue Es~-

" fatuto sobre Iropiedad Induoyrlal.,
25
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fan para gue sean objeto de esta sollcltud de Patente de :‘

" de. colada contlnua del cobre, que comprenﬂe.i una rueda
clerta 1ong1tud por una cinta metélloa, formﬂndo la gargan

_del meﬁal en fusién; una cuba de colada, prOV1stavde un'
i'oanal pars inﬁrodu01f el netal liqumdo en el molde- :
-'reclpiente ﬂe mantenimiento del cobre . en fusidn y de ali ‘
o nentao;dn de 1a cubg de colada, y un dlspositivo de regula

‘de colada, caracterlzado por el hecho de que la cuha dé

‘colada comprende un recipiente de almmentacién proplamente

. REIVINDICACIONES . .-

Los puntos de 1nvenc16n propia y nhueva que se presen

Invencién en Espaiia,. por VEINTE anos, son 1°S que se recov:}f

gen en lqs re1v1ndlca01ones 51gu1entes' S .'*f

1B.~ DlSpOSlthO de alimentacién de ung’ 1n°ta1acldn .
de. colada, cuya periferia lleva una gargnnta cerrada en

ta r 1a cinta metdlica un molde giratorlo para la colada

cibn de la allmentac16n Qe la cuba de colada en cobre 11—

quido, en resPueﬂta a las varia01ones de n1ve1 en 1a cuba

dicho y un canal horlzontal abierto hacia arrlba, en’ con- f'ﬁfﬁ'

"tacto estanco con la garganta de la rueda de eolada, en

la entreda del molde, estando asi constantemahte el cobre

J1iguido & un nivel idéntico en el molde ¥ en el oa4a1<y ';41%;,

15-1-76 - - 16 -
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20

-en el recipienfe de alimentacidn, porque el recipiente
de,mantenimipnto ¥y de alimentacién es un horno girato-
. rio,-denominado horno de rueds, cuyo canal de ealide se

"encuentia dispuezto sobre’ el reciniente de nlimentacién,

sirviendo 1a rotacién del horno pare regular el nivel

del metal liouldo en el rocipiente de alimentscibn, ¥

. porque el dlSpO%l ;ivo de reﬁu]nc16n de la posicién sngu

"

lar del horno de ruetlz, soliderio de richo hoxno, tiene

.

. por eje de rotacibn el eje el canal de salide del horno

de rueda,

"25.5 ,DiSnositivo de alimentacidn segin la reivindi
-’ i -

cacién 18 ) C“T”thrlﬁﬁLO porcue &l dispositivo de regulg

fc;én de le po&iomdn angular del horno de rucda eetd pro-

A,.&",;viato de uh mdn&o & tom“tlco, cue rccibe una seiial, pro-
215 ,'?porclonwﬂm no ¢ 1u0091h1v0 ﬁe uedl¢ién del nivel de

K '“metal liquldo, en el recmpienue de allmenbacién de la cu

';ba de colncn

38, DlSpOSltlvo de allmenta016n gegln la reivindi

‘cacidn'za cerectorinado por, el hecho de gue el disposi-

:=t1vo ﬂe med;cmdn del nmvel ﬂeﬁ mcual l{qu1oo en el 'recie

nlente de nlimeﬁﬁﬂ016n, ge bd constiiuido VoY un tuﬁo de

’;matcxial foT&CbaCLO, sue me sumerge vertlcalmente en el
metal 1inu3uo cel re01p1cnte de limentacidn, ¥y estd en-
T '"lazauo a una fuente de gas- 1ncrto ba;o pres ién, por me-
25 |

vdlacién de. un, ClTCthO gue comnrenéo w reguledor do cap
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: dal v un ulsn031tlvo de medicidn de p e°16n.;4

49 - DlSpOuJLlVO de alimenta 016n sean 1ar‘elVlnal_}:fy;ﬁ,-

W Am.-

c1én 2a 'oarh uOTl”"LO por el heouo ae oue cl dl°ﬂ081~

L

tlvo &e" meulcmén ¢el nivel del nnLﬂl Jiquldo en el 3c‘ec::1.~-"‘--"£

. piente de,al;manQC16n es un Glupogltlvo 6ptlco que uule?‘g;

lize un laser. ' , f' :
~ Die spositivo de l:msnuu016n o"ﬁn 1a r01v1na1—»

cwcién 22, corncterinato por el hecho de wue cl dlapool-ff

"_tlvo 6@ 1eg1016n del nivel del ncuql 1iouluo en el rec1—*

pmenﬁe,de elimentecibn, utilinza un aealo de pesaae de la
cuba de colade., g :;A 5“3”g‘1-”A*1'

68.~ Dispozitivo de ﬂlimentaci&h crdn una cualqule

‘ra de las reivindicaciones 18 & 58, caracterizado por’ elif'

hecho de que ¢l dispositivo de reﬁula016n de 1a’ p031c16n +

anoular del horno de rucd entd _conotmtuldo por un gato

nidrdulico accionzco wor una servovdlvula: > §

78,- Dimpositivo de alimontmeién sogin unag,. cualquieii
ra de las reivindicaciones 12 o 68, Cafacterl ado por el
hecho de que uempéores e llama reducborn estdn dlspues
tos s obre la cuba de colaca, '

8, Dlsn031t1vo de mllmbnt*cién segin vna cunlouig -

- ta de las reivindicaciones 1.8 o 79,_csractériﬁaéo“pofuuej"

el horno de rueda se halla, o gu ves, 11mentqdo ﬂor un

vhorno de wantenlwlcnto pvln01p?], cxeotuéndose la cgrga-

del horno de mantenimiento prmncmpa] en cobre liquldo 8 R
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partlr del horno de fusin.
‘_ 9ﬂ.h "DTuﬁL ITIVO D& ALILHPTAVIOH DI UNA INSYATACTION
- DE COLADA CONTINUA DEL CUBRE". _
Tal v como se ha des crlto en 1a llemoria que antecede,

'\ represent do en los dlbuaos gue se aconpahan, ¥y para los

flnes gue se han especlflcaao.

"~ Egta lemoria consta de d1e01nueve hoaas escritas a

: mdquxna por una, sola cara

10
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