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PROCEDIMIENTO PARA REVESTIR UN SOPORTE
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Fodicilante: THE GLACIER METAL COMPANY LIMITED, entidad inglesa,

residente en 368 Ealing Road, Alperton, Wembley,
Middlesex, Inglaterra.
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Esta invencidn se relaciona con wn procedimiento
para revestir un soporte o sustrato, por ejemplo un soporte de
cojinete 1iso de aluminio o aleacién de aluminio, con una
capa o revestimiento de resina de sulfuro de poliarilend. Un
objeto de la invencibn consiste en incrementar la unidn del



10

15

20

30

revestimiento al soporte para producir una unién fiable para
utilizarse con componentes de ingenierfa a diferencia de los

articulos de coc¢inar de uso doméstico. Los sulfuros d¢ poli-
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arileno, tal como Sulfuro dé polifenileno, tienen una estabili~

dad a elevadas temperaturas. El término sulfuro de poliarilenoi

representa ademls no solo 10s homopolimeros sino también los
copolimeros y terpolimeros de sulfuro de arileno normalmente
sblidos.

El sulfuro de polifenileno es un material cris-
talino preparado por geaccién de p-diclorobenceno y sulfuro
sédico en un disolvente polar, El polimero lineal asi formado
tiene una buena resistencia meclnica, pero puede ser curado
por calentamiento en aire para que sea reticuiado, tenaz,
ductil y estremadamente insoluble, coh un peso molecular in-
crementado y con caracteristicas de revestimiento mejoradas.
En esta memoria, el término "sulfuro de polifenileno" o el
término més genérico "sulfuro de poliarileno®, incluye polime.
ros con diversos grados de reticulacidn, en funcidn del tra-
tamiento térmico utilizado. ’

El término "base" se utiliza en esta memoria
para representar cualquier sustancia capaz de neutralizar
&cidos.

El sulfuro de polifenileﬁo, como una de las
formas de sulfuré de poliarileno, puede disponerse en diver-
sas ﬁormas, siendo una de ellas el polimero en bfuto que no
ha sido tratado termicamente en aire para mejorar sus carac-
terfsticas, Otras formas de sulfuro de polifenileno se pueden
tratar termicamente en aire para incrementar igualmente la

reticulacibn. Las formas no tratadas termicamente, o en bruto,

del polimero, son inadecuadas para los revestimientos en lecho
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Pluidificado, debido a que cuando funde el polvo el revesti-
miento corre y gotea durante el curado. Similarmenté, los po-
limeros no tratados termicamente resultan inadecuados bara
proporcionar un revestimiento mediante esparcido del polvo
sobre el sustrato, debido, nuevamente, a que la viscésidad

es inadecuada y tiende a dejar vacios en el revestimiento o
imperfecciones'durante el procesado térmico. Los grados de

polimeros, que han sido tratados termicamente, completa o par-

cialmente, no experimentan estos defectos cuando se aplican
como revestimientos y cuando se curan, pero tienden a tener
peores caracteristicas de unidén que el polimero sin tratar,

No obstante, la invencibén se proyecta a mejorar la unién de

sulfuro de poliarileno a un soporte, tanto. si el polimero
ha sido tratado termicamente como si no ha sido tratado.

En consecuencia, la invencibn proporciona un
soporte revestido con resina de sulfuro de poliarileno que
incorpora una base estable hasta por lo menos 200¢C.

Con preferencia, la base es inorginica.

Segln otro aspecto, la invencién proporciona
un procedimiento para aplicar un rev?étimignto de polfmero
de suifuro de poliarileno a un soporte de aluminio, en el
cual el polimero se mezcla con un compuesto capaz de producir
una base durante el proceso, particnlarmente en la interfase
de unibn,

Preferiblemente, la base se elige del grupo
consistente en hidrbxidos y carboﬁatos de metales del Grupo
I 6 II de la Tabla Peribddica, y preferiblemente en una propor-
cibn de 1-10 % en peso del sulfuro de polifenileno. El reves-
timiento puede tener un espesor del orden de 0,127 a 0,381
mm. La base se puede mezclar con el polimero o aplicarse al
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soporte que ha de ser revestido. Por ejemplo, resulta adecuado
wn 5 % de hidréxido chlcico.

Segﬁn un ejemplo del procedimiento, se mez¢la

intimamente sulfurc de polifenileno con un porcentaje de car-

bonato sbdico, antes de iniciar el revestimiento.. Un método
para conseguir el mezclado intimo, consiste en humectar el
sulfuro de polifenileno con un peso igual de agua mediante
agitacibén hasta formarse una pasta. La cantidad pesada de car=~
bonato sbdico se disuelve en el agua dntes del proceso de
mezclado; El nivel éptimo de carbonato sbdico ha resultado
ser, para una de las formas de polimefq de sulfuro de polife-
nileno, de 1 a 3 ¥ del sulfuro de polifenileno, cuando se en-
cuentra en forma de cristales decéhidratadqs Na2(00310H20).

Segln otra forma de realizacidn, se puede uti-
lizar hidréxido de litio en lugar de carbonato sédico.

Nafuralmente, se pueden utilizar compuestos que
producen bases en lugar de las bases, particularmente si el
empleo de aquellos compuestos o bases dejan un residuo inerte
en el revestimiento después del curado. 'El carbonato sbédico,
si no se incorpora dentro de los limites de 1-3 ¥, puede
causar, en el revestimiento acabado, un burbujeo debido al
desprendimiento de volitiles., Bl hidréxido de litio puede aue
no tenga esta desventaja. '

Es probable que la causa de la mala unidén resida
en la presencia de la unidn azufre~aluminio muy facilmente
hnidrolizada, Dichas uniones podrian surgir del ataque &cido
de la superficie de aluminio oxidada de especies tales como
H,S o de una molécula que contiene grupos pendientes o fina-
les SH. Dicho ataque serfia inhibildo por condiciones alcalinas.

De este modo, es probable que otras bases aditi-
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vas tales como los hidrdxidos y carbonatos de todos lus meta=-
les del grupo I y II, resultarén eficaces a la hora de evitar

la pobre unibdn, cuando se utilizan en la concentracidn correc-

ta, v a condicidn de que éstos aditivos permanezcan como 41-
calis estables durante el proceso de revestimiento y curado,
es decir, estables hasta por lo menos 300¢C,

El hidréxido chlcico es una buena base para pro-

porcionar una unidn perfecta y buenas propiedades de coji-
nete en la superficie del revestimiento, incluso si se mez-
cla con polvo de resina seca. A continuacidn se describen

ciertos ejemplos.

Ejemplo 1

Se ‘aflade un kilogramo de polvo de sulfuro de
polifenileno, tratado termicamente, a un kilogramo de una éo—
lucidén acuosa que ontiene 20 g de cristales de carbonato sb-
dico decahidratado. La mezcla se agita durante 30 minutos
hasta que la totalidad del polimerb ha sido humectado a una

pasta espesa, homogénea.

La pasta espesa se deja secar en una corriente
de aire caliente. Después del secado, el polvo se tamiza a
través de un tamiz BS.44 y se coloca en un tanque fluidifi-

cante.

Se abrasionan modelos con dimensiones de 101,6
mm x 50,8 mm x 1,6256 mm de una aleacidén de aluminio Ns4,
mediante cepillado, y se revisten en lecho fluidificado,
calenténdose finalmente a 3002C durante una hora, para curar

la resina y unir el revestimiento al soporte.
Los modelos son serrados en tiras de 12,7 mm.

Inmediatamente después de la produccidn, la to-

talidad de los revestimientos estaban bien unidos y no pu-
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dieron ser picados con una hoja de cuchillo. Después de hervir
durante 2 horas en agua, los revestimientos permanecian afin
firmemente unidos a los soportes.

Los modelos, almacenados en aire, durante 5 dias,
después de la produccidn, fuercn ensayados de nuevo, averi-

guandose que la unidn era todavia firme,

Moldetos similares, revestidos utilizando resi-
na sin la base, tenian revestimientos que eran facilmen-—
te levantados con un cuchillo después de las opéraciones'de

ebullicibén y almacenamiento anteriormente descritas.

Ejemglo 2

Se mezclan en seco 10‘g de hidréxido cllcico
con un kilogramo de sulfuro de polifeniléno tratado termi-
camente, en un mezclador de alta velocidad, y la mezcla se.co-
loca en un tanque fluidificante. El1 tratamiento, es por otra
parté, igual que en el ejemplo 1, consiguiéndose una unidn
muy eficaz. ’

Ejemplo 3

Se revisten modelos en diversos ensayos utili-
zﬁndo, en lugar de hidrdxido céleico, polvd fino de éxido de
magnesio en proporciones comprendidas entre 0,1 y 5 % del
polimero, consiguiéndose wna buena unidn.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarse en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son sﬁsceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no -
alteren su principio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente presentada

en Inglaterra con el n? 2750/75 de 22 de enero de 1.975; aco-
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giéndcse por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-

nics Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencié del referido invento por lo que se éolicita Patente
de Invencibn por 20 afios en Espafia, sobre: PROGEDIMIENTO, PARA .
REVESTIR UN SOPORTE;'caracterizéndoseVpor 10 siguiente:

1.~ Procedimiento para révestir un soporte; en
especial un soporte de cojinete 1iso, caracterizado porque
comprende las etapas de mezclar un polimero de sulfuro de po-
liarileno con una base o un compuesto capaz de producir una
base;ﬂaplicar la combinacibdn resultante como un revestimiento

al soporte; y curar entonces el revestimiento.

2,= Procedimiento segin la reicindicacibn 1,
caracterizado porque la base comprende un componente de un
metal del grupo I & II de la Tabla Peribdica.

3.= Procedimiento segfin la reivindicacibn 1,

caracterizado porque el soporte es de aluminio o aleacidn de

aluminio.

4.~ Procedimiento segfin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el polimero de suifuio de poliarileno es

sulfuro de polifenilenoc. :

5.- Procedimiento seglin cualquiera de las reivin
dicaciones anteriores, caracterizado poraue la base se mercla
con el polimero, en una proporcidn en peso del orden de 0,1 : 999

a'5:95 %o

6.- Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el polimero ha

sido tratado termicamente en aire.

7.- Procedimiento segfn cualquiera de las reivin -
dicaciones anteriores, caracterizado porque el polimero y la

base se mezclan.en himedo.
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y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria.

8, Procedimiento segfin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque la base es
carbonato sddico.

9s= Procedlmlento seglin cualqulera de las’ reivin
dlcaciones 1 a 7, caracterlzado porque la.base es hldr&xldo
de litio.

10.~ Procedimiento segﬁn cualquiera de las rei—
vindicaciones 1 a 7, caracterizado porqué la base es h1dr6—
xido chlcico.

11+~ Procedimiento segln cﬁalquiera de las. réi—
vindicaciones 1 a 7, caracterizado porque 1a base es 6xido de

magnesio.

. |
12.— Procedimiento para revestir un soporte, tal:

 Bsta Memoria consta de 8 hoJas escritas a mé~
quina por una sola cara,

Madrid, 24 ENE 105
THE GLACIER ME‘I‘%OMPANY LIMITED

). GOMEZ ACER? Y RMUDEY .
/op-ﬁmndo: L. Gasla Famindn. . a
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