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‘tidor rotativo en turno a su eje central, lleva gn su centyo el]

~estacidn de plagddo y con ello para aceciohar el hastldor rctat;

| vo en torno a su eje central. ' 45 N .

La presents invencidn sa rafisre a los'p@rfeccionamien-
tos relativos a dispositivo para fabricar tubos, a partirrde -
bandas des chapa. |

Un conocido dispos sitivo da esta cluse s;rve para. derl-
car un tubo dispuesta con eje vertical, sobre cuya parte ya fa-
bricade’ el bastldor es mévil sobre ruedas. Este asté eonflgura—
do al modo de una estrella de tres puntas, en cuyos extremcs es|.

i
ténrdispuestaS'ruedas que giran scbre la pared del tuno. El pag

rollo de reserva dispueéto coaxial, receptor de la béqda de cha
pa, y en la zona determinade por la pared del tdhq a fabricar,
lé estacidn de perfilado vy la estacidn de plegadg. Un mdtor de

acclonamlunto dispuesto en el bastidor sirve parq acclondr la -i

!
La prasante invencién tiene por cometido un dispositiva,

para fabricar en esencia horizontalmente un tuborque duranga al,
procesﬁ de fabricacidn puede ser estético 6-m6vii.~ o
.El émpleo de un soporte alargado pefmité‘?lrdagafrql;o
de una fofma ﬁé construccién compacta que puede hacersgrféqil-
mente trasladabls sobre rusdas. En el diépoéitivo_esﬁético,'al
tubo dispuesto en eseancia horizohtalmente tieﬁeZQue“degglazaéée

axialmente, correspondientemente al progreso_de sy fabricacidn,

mientras que sn el dispositivo mévil sobre ruedas sl tybo puede.
permanecer quieto yrel dispositvo se traslada cor#eSpoﬁdiente- !

. : - .o ) |
mente al progreso de la fabricacién del tubo. Es. tambign posible

que sea desplazable el tulho y que sea trasladablefsobrd ruedas |

. = . H
i
el bastidor. :

" Una banda de chapa guiada a lo largo de una recta puede

desviarse, sin doblez, en un anillo que circunde concéntricamen
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te a esla rectan. Mediante ello es pusible disponaer el rollo we
1

reserva a saparacién eaxial del tubo a fauricar, independientenen
3
te de la situscién de la estacién de perfilado, con lo cual el :

rolloc de reserve queda fdcilmente sccesible y el didmetro del -

tubo a fabricar pusde mantenerse independiente del didmetro del

rollo de reserva.

s'
i
|
l
!
Otra ventaja de la invencidn es la de proporcionar una |
favorable configuracién, estando el soports dasarroliado venta—]

josamente como tubo. La banda de chapa se guia sgncilla y segu-!

ramente en el dispositivo,. : ,
!

£n la presente invencién sl motor de eccionamiento, aprs,
vechdndose las fuerzas de accidn y reaccidén, sirve tanto para -’
accionar el saporte alojado rotative como tambidn para acciunar,

la banda de chapa quse forma el tubo a fabricar.

Otra ventaja estructuracién es lia de gue la banda de chi
. i
pa que sale del rollo de reserva se gufa alrededor de gste, pu-|

"

diendo presentar el abrazamiento aproximadamente arco de simici%

culo 6 un arco de circulo completo, segin sea el paso de la li-

i
nea helicoidsl, antes de que la linea ds chapa alcance la esta-i
i
!

cién de perfilado., La banda Fe chpa llega por sl caminp mds cor

to posible hasta 1la gstacién de perfilado, donde sus borues se

rebordean correspondisntemente al pliegue a fabrigar, y desde -:

allf 2 la estacién de plegado donde se unen entre si ambos bor-;

des colindantes de dos sspiras contiguas. |

De las reivindicaciones, la dsscripcidn y el dibujo, r_i
sultan otras ventajas de la invencién. £n el dibujo estd repre-
i

sentado esquemdticamente, como ejemplo de e jecucign del ovjeto

de la invencidn, un dispositivo para fabricar un tubo dispuesto

! .
i
: : - '
con eje horizontal esencialmente. ‘
i

Lz figura 1 muestra una vista lateral.
g
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rios rodillos sustentadores para apoyar y guiar al soporte, que.

-

La figura 2 musstra una seccién por lineﬁ 1111 de la -

figura 1. b
La Figuré SJmuestra'Qna parts d el traﬁséﬁréo.da laﬂﬁag o

da dé chapa dentro del dispositivo; L 7
‘ Las figuras 4 a 8 muestran extremos dlfenentemanta perfa
lados de 1a banda des chapa, a otra ascala. - '
‘Las figuras 9 a 13 muestran ulferentas Fqses de la unidp

de bordes colindantes de la banda de chapa, de ngevo a otra egf. .
cala, - i
La figura 14 muestra una vista latefal~dé un segﬁndu'?-_

ejemplo de e jecucién,

La figura 15 muestra una seccidn por la lihea,ill-;ll -1

{de 1a figura 14. ' ST ;

.La Flgura 16 muestra una vista en la dzreccxdn de 1la «=-

flacha A, ' 7 ) o ' o f

Sobre un mecanismo de traslacidén 2 do£§dorde ruadas 1 -{
accionables y dlrlglbles en caso dado, estdn dlSpuestop a sepa-%
racidn entre si dos cojinetes 3 y 4 en lus que esté aloJado ro-i
tativo 8n torno a su sje longitudinal, d;spuesto»porlzgntal, un

soporte 5 en forma de tubo. Los cojinetes pueden pbésahtar.va-

estdn alojados rotativos en placés‘lateralas ds un bastidof de

cojinato. Los lugares de alojamiento del soporte pueden. sstar

desarrollados reforzados. 7 _

En el extfamo que sobresale del-cojinete J, dal soperte
5, est4 fijada une horquilla de soporte 6 que sifyé para sopor-
tar a Qn rollo de reserva 7 repepto:-de la banda dé‘qhapa, con-
e je dispuesﬁo.perpendicularmente al eje dsl aopufte tubulaf 5,
halléndose en un plano comdn 8l ejs del soporte 5y el Bja de -

rotacién del rollo de reserva 7, y transcurrlendo en el plano -
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central longitudinal del rollo de raserva 7 8l sje dal soporte

S. La horguilla de soporte 6 tiene sen su alma qug une ambos bra

zos una abertura para la introduccién de la bande ds chapa 8n -
el soporte 5, yue astd guiada dentro de sste soporte 5, en la -

zona de id horguille de soporte 6, mediante un par de rodillos

gufas, :

En el lado que sobresale del cojinate 4,del soporte b, i
est4 previsto en el soporte un agujoro de salida 9 para .lu bdn-i
da de chapa. A gste estén posconectados un digpositivo diractri%

10, una estacidén de psrfilado 11 y una estacién ge plegado 12,

La bandz de chapa enrollsda sobre el rollo de reserva 7;

no estd dibujada en la figura 1 por motivos demejor claridad. -

Le figura 3 muestra un trozo del oports en la zona del agujere |

|

|

de salida 9, estendo dibujada la banda de chapa 13 sin uisposdi-:
tivo directriz, para hacer que seaméds visiole &l transcursce de
la banda de chapa que se arrima en la direccién longituainal cel

soports tubular 5 y una vez que ha pasado por el agujero de sa-

lida 9 se dirige mediante sl dispositivo dirsctriz en una tra- !

H
3

yectoria que circunda en forma de linea helicoidal al soporte w;
( i

i

El dispositivo directriz 10 tiene para esta finalidad varios pg%

s de rodillos dirsctrices 1B alojados en un soporte ds cojing'

r
te 14 con el soporte tubular 6 mediante una varilla sustentado- .

ra 16 de longitud variable en caso dado.
{

En la estacién de perfilado 1l y en la estacidn de pla~’

gado 12 estédn reunidos en cada caso dus pures de rodillos foxr-
|

mando una unidad, que estdn unidos con el soporte tubular b5, asi
mismo mediante varillas sustentadoras 17 y 18 respectivamente de
longitud variable sn caso dado. L2 regulabilidad en longitud dai

las varillas sustentadoras 17 2 18 permite la fabricacidn de tg|
!
i

bos de diferentes didmetros.
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_mlento 21 qua transcurre pot- Fuera del soporte 5 y con BJG para"

-asimismo accionarse. E1 4rbol de accionamiento 21 impulsa g trag
vés de transmisiones de cadena & similaresa las distintos pares'

| de rodillos de la éstacién de perfilado 11 y/o de ld estacién -

'1a banda de chap 13 que se sncuentra sobre el rollo da reaerva

-6.- : * ' . r

En sl extramo opuesﬁo al mllo de reserva 7, dgl soporté;f'
tubular 5, estd fijado un motor de accionaqiento i9 CQQVSU car-
césa, mientras que su érbul de accionamiento asté uﬁiéu fijq all’ :
giro con un mecanismo desmultiblicador ZD—que-siﬁve pura'écciu-
nar la estacidn de perfilado ll a través de un énbol de acplnna

| )
lelo a dste. La estacién de parfilado 12 y/o comn animo un par

de rodilles directrices 15 del dispositivo diréctriz 10, pueden|

¥

de plegado y/o del dispositivo directriz lD. :';

Para fabricar un tubo con BJB horizontal, se lntruuuce

7, en el soporte 5 tubular y se guia por la zona de la’ horqul-
1la de soporte 6 mediantes Bl par ds rodlllos guIa B. Tal y como
asté representado en la flgura 3, la banda de chapa 15 salq pori
8l agugerc de salida 9 del soporte 5 tubular y se guia por mee
d;o de los pares de rodillos dlrECtrLCSS 15 dal dlspo:itlvo dl—{.
rectriz 1D en una s;tuac;dn que c;rcunda concéntr}camunte y an'
forma de linea h811001dal al soporte 5 tubular. Eptonces llega ;
la banda de chapa a ;a estacidén de perfilado 1l dande los borde$':
da la banda de chapa se perfilan correspondlentamunte a las fl- ’

guras 4 a B, En la astac;dn de plagado 12 se unen entrq si cor-

respondlentemente a las figuras 9 a 13, para Eormar un tubo, lo$

bordes perfiladas, contiguos, de la banda"a chapa 13. El motur ..
de accionamiento 19 impulsa para ésto como minimo a la estag¢idn
de bsrfilado 11, preferentsmente tambidén a laﬁéétacidn de plsega

do 12 y evontualmonte también al dispositivo directriz 10. El -

accionamiento se eligird correspondisntemente a un seguro agcio

v



10

15

20

25

30

-

namiento de la banda de chapa 13 desdo €l rollo de reserva 7

hasta el tubo a fabricar. /' causa de las fuerzas de reacclidn
!
transmitidas por la carcasa del motor de accionamienta 19 al sg}

porte 5 tubular, éste se gira en torno a2 su eje longitudinal en

los cojinetes 3 y 4. £l motor de acciunmamiento 15 Se puede enly

zar con, O separar deuna Fucente de snergia no rupresentada, me-

diante un dispositivo ds transmisién 12 dispusstc entre 1los CO-

jinetes 3 y 4 a travds de un dispositivo de mando no rapresenta

do y que pueds estar pravisto en ol dispositivo de transmisiodn.

El tubo fabricado puede rstirarss del dispositivo de fai

bricacidn representado en la figura 1, corresp ondientemsnte al |
’ |

progreso de su fabricacién, estando dispuesto gastacionarip sl -

dispositivo de fabricacién, ¢ pudisnuo permanecer gstacionario

el tubo fabricado si ol dispositivo de fabricacidn se trusiada

correspondicntemente al progreso de la fabricacidn del tubo. &s

también posible que se traslade el dispositivo de fabricacidn sg
1o correspondientemente a una parte del progreso gde fabricacidn

del tubo, mientras gue sl tubo se mueve apartdndose del disposi

tivo de fabricacidén corrsspondicntemente a la parﬁa restante de

b
pr ogreso de fabricacién. !'
En el segﬁndo e jemplo de ejecucidn, segdnrlas figyuras —;
14 a 16, el rollo de reserva gstéd dispuesto en el extremo que -%
sobresale del cojinete 4, del soporte 5, y esté alojado en una i
parte del bastidor 6a. El s je del rollo de reserva 7 transcurra;
coaxial al eje del sopﬁrte Sa. La parte ¢l bastidar b6a consta ds

placas de chapa dispusstas &n rectdngulo, suldadas entre si, de

las que en la figura 1 se vén en cada caso s6lo los cantos és—
trechos. ©1 rollo de reserva 7 estd alojado en un ejo 24 en for

ma de barra que se extisnds por el soporte 5a y dsl gque en un -

extremo sobresale del soporte Ha en el lado del cojinata'3, y -
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su otro extrems entra en un apoyo 25 fijade & la parte de basti

dor 6a. EL oje 24 puede retirarse del ludo dal cojinete J paru

insertarse el rolla de reserva y desde aqui pusde insertarge daj

nuevo en el apoyo 25.Para la f'ijacidn dal cgu 24 sstd provesto
un dispoesitivo de fijacién 26. Pera asegurar en gituacidén del -
rollo de reserva 7 sirve, en el lado que mira al cojinete 4, un
resalte 27 colocado fijo sobre el eje 24, y en egtadu opussto -;

un resalte 2B desmontable que puede quitarse y panerse de nuevo’

en el eje 24, para colocer el rollo de reserva 7. '

La parte ds bastidor 6a estd ensen chada hacis afuera &

ambgs lados, on gl lade opussto al del cojinete 4, Esta llova

en uno de los lados la estacién ds perfilado 11 y en el otro la
do la estacidn de plegadoc 12. La estacidn de plegado 12 esté cgi
locada sobre una placa base 29 cuyo esps SOr corrgsponde AEroXy
madamente a la mitad del paso del tuboc a fabricar. La sstacidn
de perfilado y la estacidn de plegado 12 consta preferentemantei
de distintos parss de rodillos que son accionables por un mouor
cbmﬁn, 6 de por si en cada caso, y gue puedsn ajustiarse gsencial
mente sn direccidn radial,para fabricar tubos de gifersntes uié
metros. - %

En la parte de bastidor 6a estdn previstos dos uiSposi—i
tivos directrices 10a gquas praesentan sendus pares gde rodillos di!
rectrices 15 que sirven para guisr la banda de chapa 13 y estén
dispuestos sobre la parte de bastidur 6a desplazados en direc-
cidn a la estacién de pleyado 12,

£n ol mucanismo de traslacidn 12 estén digpuestos rudl-;
1los sustentadores 31 con eje horizontal, alojados sobre apoyvs!
30 en el lado opuestc al cojinete 3, y que son libremoente rota-i
tivos. Los rodillos sustent;doras 31 sirven para apoydar el Lubo!

32 dibujado de trazos y puntos, fabricado en posicidn herizaon-
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tal por el dispositivo.

La banda de chapa 13 que sale dal rollo de reserva 7 se
guia @ través de los dispositivos directrices 10z & Lla- estacidn
de perfilado 1l,donde se sfectuan las conformacignes repreﬁsnﬁg
das en Las figuras 4a 8. Segln sea el paso de laq esplras de lair
banda de chapa 13, esta puade rBcorrer aper1madqmsht8 ‘un’ drco h
completo desde su lugar de salida oal rodillo da reserva 7 has-

ta su racepcién en la estecién de perfilado 11, Y guxarse 9n -

ello mediante los dispositivos directrices l0a, a recorrer sélo‘
aproximadamente medio arco sin guiarse por los dispositivog ﬂ;—i
rectrices, Después de la estacién de perfilado 1l llega lé ban|
da de chapa o rfilada a la estacién de plegado 12, donge s@,uné$
entre si mediante plieguss dos bordes contiguos da'la bandé de

chapa, correspondlentemente a las figuras 9 a 13. El tubo Fabrl

cado se apoya por los rodilloe sustentadores 31. El acgiongmien

to de la sstacién de perfilado 1l vy evantualmente_da lp GStaCldT
de plegado 12 se elige de manera que al fabricarse un tubo esta’
cionario sl thiculo ge traslada en la direccidh_@e la flecha A:
Adicionalménte puede accionarse también al menos uno de-los dis
positivos directrices 10a. A causa de las fusrzas de rgabcién'- :
transmitidas por los motores de accionémisntp al §bporte 5a tu-|.
bular, éste se gira en torno a su gje longitudinal en Los-coji~
netes 3 y 4. E1 motor o los motores de accionamiento son enlaza'
bles con & separables de una fuente de energfa no rsprqsentada,
mediante un dispositivo ds transmlsidn Zz dlspuesio untre lou -
cojinetes 3 y4, a través de un dlSpOSltiVO de mando na represen
tado. | '

Si el tubo fabricedo con eje horizontal eaancialmenﬁe,

se retira del dispositivo de fabricacidﬁ,raprasenbado en la fi-

gura 1, correspondientemente al progreso de su fabricaqién, al



10

15

25

30

=10~

dispousitivo de Fabricacidn asté dispuesto estacionario. bi el -
tubp Pabricado permanece en sitio y lugar, tiene que Qrasladarni

. ) i
se el dispositivo. Peroc es también posible mover en cada caso eﬁ
sentidos diferentes sl dispositivo de fabricacidn y el tublo Fa-z
bricado, correspondisndo el movimiento total al pragreso de la f
fabricacién del tubo 32. | '

_El rollo de reserva 7 puedetambién estar dispuesto en-

tre la estacién de plegado 12 y la estacién de perfilado 1li. Eng
este caso se suprime un trozo en forma de U de la parte de bas—;
tidor 6a, y la placa portadora de la estacién de parfilado y de:
la gstecién de plegado esté aplicada directamente al soporte ha

tubulare.

El e je 24 puede gquedar accesible por &l lado da la pla-;

ca portadora de la estacidn de pertfilado-1l1l y de la estacion ae

plegado 12, y aisponsrse alll sl dispositivo de tijacidn.

Para impedir que la banda de chapa se dasanrolle inad-
vartidaments del rollo de reserva, puede preverse -una zapata Jde
freno 33 que mediante un resorte 34 esta apoyada flexibles en -
un brazo soporte 35 fijado a la parte de bastidor 6a y en el - |
que est4 guifada esencialmente en direccidn axial la zapata ds -;
freno 33. :

La estacién de perfilado 11 y la estacién de plegado 12

pueden estar dispusstas una tras otra, es decir en el mismo la-:
3
!

do de la parte de bastidor 6a, directamente en la direccién de
paso de la banda de chapas 13. En un caso seme jante se ha de pre:
: ]

ver un peso compensador sn el otro lado de la parte de bastiaoré
i

ba.
Los lugares de perfilado de la estacibn de perfilado dgi

ben encontrarse sobra un didmetro que sea igual 6 mayor que ual

diametro del tubo a fabricar.

!
ll
!
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Descrita suricicntemente la naturaleza dgl invento, as!l
como la manera de realizarlo en la préctica, debc hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modiricacionss de detalle ©n cuunto no alteren su prin-

cipie tundamental,

REIVINDICACIUNES

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para fapricar ty
bo a partir de bandas de chapa, enrollada scbre un rollo de re-
serva dispuesto, juntamente con una sstacidn de parfilado y con

una estacion de plegado, asi como un dispositivo directriz para

1a banda de chapa aispuesto entre el ro llo de reservd y.lq 85~
tacien de pertilado, en un bastidor com@n, presentando ambas g%,
tacionss sendas trayectorias de mecanizacifn vesarrolladas COT~ |
respondiuntemente al doblado de la pred del tubo y diSpuestas
gsencialmente concéntricas al tubo a fabricar, caracterizados -
porque el bastidor esté desarrollado al modo de up scporte alag:
gado dispuesto esencialmente horizontal, en el qug &n la zona - -
do uno de sus extremos ests dispuesto trontalments gl rollo de

reserva de tal manera gque la banda de chppa se pueds llevar al~-f

{
rededor del esje del soporte. i

2.~ Perteccionamientos segdn la reivindicacién 1, carag;

terizados porque el rollo de reserve estéd dispuesto con su 8js

de rotacién transversalmente al eje longitudinal del saporte, -g
i

porque la banda de chapa se puede llevar como minimo paralela-
: {

mente al eje longitudinal del soporte, y porque egtan dispuastos
rodillos directrices del Dispositivo,diroctriz en una trayacto—§

ria que desvia a la banda de chapa desde su gireccién paralola

del eje longitudinal del soporte a una direccién peritérica de-

i
|
terminadza por el ejs del soporte. i

%,- Perfleccionamientos segln las rgivindicacionus 1 © 2]
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caracterizudaos porque el soporte estéd alojado rbgativo an_hornu'
a su eje longitudinal, porque el eje longitucinal del soporte s+
halla en el plano central del rollo de reserva gue transcurre g
perpendiculurmente al eje de rotacibén y porque iq banda de cha-
pa, entre el rollo de reserva y el dispositivo directriz, basa
a través dal soporte,

4.~ Perfeccionamientos segln 12 reivindicacidn 3, carag

terizados porque en la zona del extremo contiguo al rollo da rg

serva ostd dispuesto un rodillo guia dentro del soportea.

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicaciﬁne§‘3 S 4,;
caracterizados porque sstdn dispuestos cojinetes para el sapor~;
te entre el rollo de reserva y el dispositivo directrigz.

6.- Perfeccionamiontos segdn una de las rpivindicacionzs
% a 5, caractorizados porque en el extremo opuestp al rollaq de
reserva, del sopoerte, esté fijado un motor de acgionamianto -
con su carcasa y porque el érbol de accionamiento del motor de
sccionamicnto esté unido con un dispositivo de acriomemicnto de
una de las estaciones del dispositiveo. directriz,

7.- Perreccionamientos segln la reivindicacién b, carag
terizados porque entre el rollo de raessrva y sl dispositivq G-
rectriz estd previsto un dispositivo de transmisifn 6onectado -

|
entre 2l motor de accionamiento y una fuente de energia. .

8.~ Perfeccionamientos segdn una de las rgivindicaciones
13
. 3
anteriores, caracterizados porque éste es trasladable madiante

un mocanismo de traslacifn dispuesto sobre rusdasg ’

§
9.- Pertsccionamientos segdn la reivindicgcion 1, carag.

terizados porque sl rolloc 1e resserva estd dispuesto en la zuna

de la estacion de perfilaco y de la estacién de plegado, en el

1
extremo que mira al tubo a tabricar del soporte.

10.- Perfeccionamiecntos segln la raivindicacién 9, carag
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13w

terizaodos porgue el rollo de reserva estd dispusgto en una partg
de bastidor gque la circunda y que en su iado opussto al tubo sg
porte lleva a la estacién de plegada vy ia astaciqh de petf%fado.'
11,~ Perfsccicnamisntos ssgin la reivinﬁiéabidn 1Ué_éaaf-
racterizados porque en la parte de bastldor esté previsto yn --'
dispositivo para guiar la banda ds chapa quse sale dol yollo de

reserva.

12,- Perreccionamiantos segén una de las Feivindicqcio-
nes 9 a 11, cargsterizados porque el rollo de resprva astd alo-

jado sobrs un eje en torma de barra que si se despa se pueds 18

fijable en esta situacibn..
15.= Perteccionamicntos en dispositiVQS'pana tabricar -
tubo a partir ds bandas de chapa, tal 'y como queda susyann;al-

mente descrito en la presentse Memoris, © 1lustradu en los dibu-

Jjos udjuntos,

La presente Memoria, consta de 13 ho jas, qécritaé a ma-

quina por una sola cara.

Madrid, |
SILO VERFAHRENS AG.;

B noEe ¥ wowsE

s L Gooki Fuinbes’
e




it

R

YA

93

l St

lo) _.u:._
I I It
Mot

NN

T

rey




=

d—""n

13

12—




15 1

E 8 (."\ A
VA E 1 ;""-'4 wltd
Nt

=

il



FIG. 4 Hs‘j Flﬁlﬂ

KKH L/ |

Ve "
FIG. TN

FIG.3

a

FIG. 12

FIG.7  FIG.8

A

FIG. 10

L
v






| ]qu 1 z‘

i
F16.14




/15‘

10a 7 7

Lm.“”“m J”J”llu 5

IR
11




AN I

_J [ ! |
/ Va L4 10a

FIG.16




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



