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La presenta invención sa refiere a loa- pprfeccionamien-
' . !

tos relativas a dispositivo para fabricar tubos, a partir da -- 

bandas de chapa.

Un conocido dispositivo da esta clase sirve para fabri­

car un tubo dispuesta con eje vertical, sobre cuya parte ya fa­

bricada el bastidor es móvil .sobre' ruedas. Este'-está, configura­

do al modo de una estrella de tres puntas, sn cuyos extremos e£
¡

tán dispuestas ruedas que giran sobre la pared del tubo. El oas 

tidor rotativo en torno a su eje central, lleva en su centfo el 

rollo de reserva dispuesto coaxial, receptor de la banda de cha_ 

pa, y en la zona determinada por la pared del tubo a fabricar, . 

la estación ds perfilado y la estación de plegadq. Un motor de 

accionamiento dispuesto en el bastidor sirve par^ accionar la - 

estación de plagado y con ello para accionar el bastidor rotatij

vo en torno a su eje central. j
I

La presente invención tiene por cometido un dispositivo:
t

para fabricar en esencia horizontalmente un tubo que durante el', 

proceso de fabricación puede ser estático ó móvil. j

El empleo de un soporte alargado permite el desarrollo j 

de una forma de construcción compacta que puede hacerse fácil- j 

mente trasladable sobre ruedas. En el dispositivo estático, el j 
tubo dispuesto en esencia horizontalmente tiene que' desplazarsej 

axialmente, correspondientemente al progreso de sp fabricación, | 

mientras que en el dispositivo móvil sobre ruedas el tpbo puede! 

permanecer quieto y el dispositvo se traslada correspondiente- i 

mente al progreso de la fabricación del tubo. Es.también posible 

que sea desplazable el tubo y que sea trasladable sobra: ruedas
íí

el bastidor.

Una banda de chapa guiada a lo largo de uqa recta puede 

desviarse, sin doblez, en un anillo que circunde concántricamen
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te ei esto recto. Mediante ello as posible disponer ei. rollo oe 

reserva a separación axial del tubo a fabricar, indupendientomej]
t

te de la situación da la estación de perfilado, pon lq cual el j 

rollo de reserva queda fácilmente «iccesible y el diámetro del

tubo a fabricar puede mantenerse independiente del diámetro del¡
|

rollo de reserva» |
I

Otra ventaja de la invención es la de proporcionEir una j 

favorable configuración, estando el soporte desarrollado venta-j 

josamente como tubo» La banda de chapa se gula sencilla y sagú-, 

ramente en el dispositivo. ;

En la presente invención el motor de accionamiento, apró 

vechándose las fuerzas de acción y reacción, sirve tanto para 

accionar el soporte alojado rotativo como también para accionar, 

la banda do chapa que forma el tubo a fabricar,

Otra ventaja estructuración es la de que la banda de cha
i

pa que sale del rollo ds reserva se guia alrededor de éste, pu-j
• i

diendo presentar el abrazamiento aproximadamente arco de simicír 

culo ó un arco de circulo completo, según sea el paso de la ti— i
i

nea helicoidal, antes de que la línea de chapa alcance la esta-|
I
i

ción de perfilado. La banda .de chpa llega por el camino más cor.! 

to posible hasta la estación de perfilado, donde sus boroes se ; 

rebordean correspondientemente al pliegue a fabricar, y desde 

allí a la estación d8 plegado donde se unen entre sí amibos bor-¡
i

des colindantes de dos espiras contiguas. ¡

Do las reivindicaciones, la descripción y el dibujo, rs. 

sultán otras ventajas de la invención. Ln el dibujo está repre- 

sentado esquemáticamente, como ejemplo de ejecución del oujuto ' 

do la invención, un dispositivo para fabricar un tubo dispuesto!
• I

con oje horizontal esencialmente. i

La figura 1 muestra una vista lateral. 1
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La figura 2 muestra una sección por linea 11 — 3.1 de la - 

figura 1. ,!

La figura 3 muestra una parte d el transcurso de lp ban 

da de chapa dentro del dispositivo.

Las figuras 4 a 8 muestran extremos diferentemente perfj., 

lados de la banda de chapa, a otra escala.

Las figuras 9 a 13 muestran diferentes fqses de la unión 

de bordes colindantes de la banda de chapa, de nuevo a otra es- , 

cala.

La figura 14 muestra una vista lateral da un segundo —  

ejemplo de ejecución.

La figura 15 muestra una sección por la linea.-111.-111 -
»

de la figura 14. ' |

La figura 16 muestra una vista en la dirección de la —  

.flecha ñ¿ ;
I -

Sobre un mecanismo de traslación 2 dotado de ruadas 1 -• 

accionables y dirigibles en caso dado, estáft dispuesto^ a sepa— j

ración entre si dos cojinetes 3 y 4 en los que está alojado ro-j
. ' l

tativo.en torno a su eje longitudinal, dispuesto porizpntal, un 

soporte 5 en forma de tubo. Los cojinetes pueden presentar va­

rios rodillos sustentadores para apoyar y guiar a.<L soporta, que ¡
¡

están alojados rotativos en placas laterales de un bastidor de 

cojineto. Los lugares de alojamiento del soporte 5 pueden.estar 

desarrollados reforzados. ;
i|

En el extremo que sobresale del-cojinete'3» del sopprte 

5 , está fijada una horquilla de soporte 6 que sirve para sopor­

tar a un rollo de reserva 7 receptor de la banda de chapa, con i 

eje dispuesta.perpendicularmsnte al eje del soporte tubular 5, 

hallándose en un plano común al eje del soporte 5 y el eje cj0 “ 

rotación del rollo de reserva 7, y transcurriendo pn el plano -30
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central longitudinal del rollo o& reserva 7 el eje dal soporte 

5. La horquilla de soporte 6 tiene en su alma que une ambos bra | 

zos una abertura para la introducción de la banoe; de chapa en - j 

el soporte 5, que está guiada dentro de este soporte 5, en la

zona de id horquilla de soporte 6 , mediante un par de rodillos i
.. • ¡ 

guías. •

En el lado que sobresale del cojinete 4,del soporto b, j 

está previsto en el soporte un agujoro de salida 9 para xa blin­

da de chapa, ñ éste están posconectados un dispositivo directriz 

1 0, una estación de perfilado 11 y una estación de plegado 12.
_ i

La banda de chapa enrollada sobre el rollo de reserva / ¡
i

no está dibujada en la figura 1 por motivos demejor claridad. - j 

La figura 3 muestra un trozo del aporte en la zona del agujere ¡

de salida 9, estando dibujada la banda de chapa 13 sin üisposi- ;
i

tivo directriz, para hacer que seamás visiole el transcurso de  ̂

la banda de chapa que se arrima en la dirección longitudinal oe¿ 

soporte tubular 5 y una vez que ha pasado por el agujero de sa­

lida 9 se dirige mediante el dispositivo directriz en una tra­

yectoria que circunda en forma de línea helicoidal al soporte 

El dispositivo directriz 10 tiene para esta finalidad varios paj 

res de rodillos directrices 15 alojados en un soporte de cojine^ 

te 14 con el soporte tubular 5 mediante una varilla sustentado-;

ra 16 de longitud variable en caso dado.  ̂ i

En lo estación de perfilado 11 y en la estación de ple­

gado 12 están reunidos en cada caso dos pares de rodillos for- j 

mando una unidad, que están unidos con el soporte tubular b, as¿ 

mismo mediante varillas sustentadoras 17 y IB respectivamente de 

longitud variable en caso dado. La regulabilidad en longitud da j 

las varillas sustentadoras 17 a 18 permite la fabricación de tu|
j

bos de diferentes diámetros. |
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En al extremo opuesto al mi lo de reserva ?, dpi soporte 

tubular 5, está fijado un motor de accionamiento 19 cqn su car­

casa, mientras que su árbol de accionamiento estd uriicjo fijo, al 

giro con un mecanismo desmultiplicador 20 que sirve para apcio- 

nar la estación de perfilado 11 a través de un árbol da acpiona 

miento- 21 que transcurre por fuera del' soporte 5 y con eje para 

lelo a éste. La estación de perfilado 12 y/o como mínimo un par 

de rodillos directrices 15 del dispositivo directriz 10, pueden 

asimismo accionarse. El árbol de accionamiento 21 impulsa p tra
“ iI

vós de transmisiones de cadena ó similaresa los distintos pares;
■ - )

de rodillos de la estación de perfilado 11 y/o de la estaciónr i
de plegado y/o del dispositivo directriz 10. ' ;

Para fabricar un tubo con eje horizontal, se introduce 

la banda dé chapa 13 que se encuentra sobre el rollo de reserva 

7, en el soporte 5 tubular y se guia por la zona de lá‘horqui­

lla de soporte 6 mediante el par de rodillos guia'8 . Tal y como 

está representada en la figura 3, la banda de chapa 13 salq pori

el agujero de salida 9 del soporte 5 tubular.y se guia'por me- j
{i

dio de los pares de rodillos directrices 15 del dispositivo di-; 

rectriz 10 en una situación que circunda concéntricamente y en !
' i

forma de linea helicoidal al soporte 5 tubular. Eptoncps llega ¡ 

la banda de chapa a la estación de perfilado 11 dpnde los bordeé 

de la banda de chapa se perfilan correspondientemente q las' fi­

guras 4 a 8 . En la estación de plegado 12 se unen entrq sí cor­

respondientemente a las figuras 9 a 13, para formar un tubo, lost 

bordes perfiladas, contiguos, de la banda 'de* chapa 13. El motor 

de accionamiunto 19 impulsa para ésto como mínimo a la estación 

de perfilado 11, preferentemente también a la-festación de plega 

do 12 y evontualmnnto también al dispositivo directriz 10. El - 

accionamiento se eligirá correspondientemente a un seguyo aqci£
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namiento de la banda do chapa 13 desde el rollo de reserva 7 - -  ̂

hasta el tubo a fabricar. causa de las fuerzas as reacción —  j 
transmitidas por la carcasa del motor de accionamiento 19 al so j 

porte 5 tubular, éste se gira en torno a su eje longitudinal en^
i

los cojinetes 3 y 4. £1 motor de accionamiento 15 sa puede enlaj

zar con, ó separar deuna fuunte de energía no representada., me-1
. . i

diente un dispositivo de transmisión 12 dispuesto entre los co-.| 

jinetee 3 y 4 a través de un dispositivo de manda no representaj 

do y que puede estar previsto en el dispositivo de transmisión. _ 

El tubo fabricado puede retirarse del dispositivo de fa 

bricación representado en la figura 1 , correspondientemente al 

progreso de su fabricación, estando dispuesto estacionario el 

dispositivo de fabricación, ó pudienoo permanecer estacionario

el tubo fabricado si el dispositivo de fabricación se traslada j
' - I

correspondientemente al progreso de la fabricación del tubo. fcs,. 

también posible que se traslade el dispositivo de fabricaciun s 

lo correspondientemente a una parte del progreso ¿e fabricaciónj 

del tubo, mientras que el tubo se mueve apartándose del disposij 

tivo de fabricación correspondientemente a la parte restante del!.

progreso de fabricación. ¡

En el segundo ejemplo de ejecución, según las figuras -j
i

14 a 16, el rollo de reserva está dispuesto en el extremo que 

sobresale del cojinete 4, del soporte 5, y está alojado en una j 

parte del bastidor 6a. £1 eje del rollo de reserve 7 transcurre ¡ 

coaxial al eje del soporte 5a. La parte cfel bastidor 6a consta de 

placas de chapa dispuestas en rectángulo, suldadas entre sí, do 

las que en la figura 1 se vón en cada caso sólo los cantos es- , 

trechos, ti rollo de reserva 7 está alojado en un ejo 24 en for 

ma de barra quo se extiende por el soporte 5a y del que en un - | 

extremo sobresale del soporte 5a en el lado del cojinete 3, y -!

-4
°-
-
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su otro extremo entra en un apoyo 25 fijado a la parte de past¿ 

dor 6a. til oje 24 puede retirarse del lodo del c o jinete 5 para 

insertarse el rollo de reserva y desde aqui puede insertarse dej 

nuevo en el apoyo 25.Para la fijación dsl ¡.jo 24 está previsto ¡ 

un dispositivo de fijación 26. Para asegurar en situación del
i

rollo de reserva 7 sirve» en el lado que mira al cojinete ‘4» un 

resalte 27 colocado fijo sobre el eje 24, y en eqtauu opuesto

un resalte 28 desmontable que puede quitarse y ponerse de nuevo
í
i

en el eje 24, para colocar el rollo de reserva 7.

La parte de bastidor 6a está ensanchada hacia ¡.ifuei'a a 

ambos lados, en ol lado opuesto al del cojinete 4. Esta lleva ¡

en uno de los lados la estación de perfilado 11 y en el otro la/

do la estación de plegado 12. La estación de plegado 12 está oo.¡ 

locada sobre una placa base 29 cuyo espe sor corresponde aproxi 

madamente a la mitad del paso del tubo a fabricar. La estación
i

de perfilado y la estación de plegado 12 consta preferentementeJ 

de distintos pares de rodillos que son accionadles por un motor

común, ó de por si en cada caso, y que pueden ajustarse esencial

mente en dirección radial5para fabricar tubos de diferentes oia_ 

metros.

En la parte de bastidor 6a están previsto,s dos disposi-:
_ ¡

tivos directrices 10a que presentan sendos pares dB rodillo». djL 

rectrices 15 que sirven para guiar la oanda de chapa 13 y están 

dispuestos sobre la parte de bastidur 6a desplazados en direc­

ción a la estación de plegado 12. ■

En ol mecanismo de traslación 12 están dispuestos rodi- 1 

líos sustentadores 31 con eje hori-zontal, alojados sobre apoyo».;
i

30 en el lado opuesto ai cojinete 3, y que son libremente rota—  

tivos. Los rodillos sustentadores 31 sirven para apoyar el tubo; 

32 dibujado de trazos y puntos, fabricado en posición hprizon-

-8 - .  . ' :
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tal por el dispositivo.

La banda de chapa 13 pus sale del rollo eje reserva 7 se 

guía a través da los dispositivos directrices lQg a la estación 

da perfilado 11,donde se efectúan las coiiforrnaeiqnes representa 

das en las figuras 4a 6 * Según sea el paso de lasj espiras, de la 

oanda de chapa 13, esta puede recorrer aproximadamente unarco 

completo desde su lugar de salida del rodillo de reserva 7 has­

ta su recepción en la estación de perfilado 1 1, y guiarse'^n —  

ello mediante los dispositivos directrices 10a, a recorrer sólo!
f .

aproximadamente medio arco sin guiarse por los dispositivos; di-j 

rectrices. Después de la estación de . perfilado 1.1 llega lq ban 

da de chapa perfilada a la estación de plegado 1 2, donde se. unen 

entre si mediante pliegues dos bordes contiguos de la panda de 

chapa, correspondientemente a las figuras 9 a 13. El tubo fabri 

cado se apoya por los rodillos sustentadores 31. El acpionamiein 

to de la estación de perfilado 11 y eventualmente de lg estación 

de plegado 12 se elige de manera que al fabricarse un tubo este 

cionario el vehículo se traslada en la dirección.de la flecha A, 

Adicionalmente puede accionarse también al menos uno de los di¿ 

positivos directrices 10a. A causa ds las fuerzas de reacción 

transmitidas por los motores de accionamiento al poporte 5a tu­

bular, éste se gira en torno a su ejB longitudinal en los coji­

netes 3 y 4. El motor o los motores de accionamiento sqn enlaza 

bles con ó separables de una fuente de energía no representada, 

mediante un dispositivo de transmisión 22 dispuesto entre los - 

cojinetes 3 y 4 , a través de un dispositivo de mando no represen

tado.

Si el tubo fabricado con eje horizontal esencialmente, 

se retira del dispositivo de fabricación representado sn la fi­

gura 1 , correspondientemente al progreso de su fabricación, el
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dir¡pocit.i vo de r abricaci ón está dispuesto estacionario. 5i ol - 

tubo fabricado oermanece sn sitio y lugar* tiene que trasladar— j
i

se el dispositivo. Pero es también posible mover en cada caso eri 

sentidos diferentes si dispositivo de fabricación y el tubo fa- . 

bricado, correspondiendo el movimiento total al progreso de la •

fabricación del tubo 32. ;

£1 rollo de reserva 7 puedetambián astar dispuesto en- . 

tre la estación de plegado 12 y la estación de perfilado 1̂ .» En j 

este caso se suprime un trozo en tormo de U ds la parto de bas­

tidor 6a, y la placa portadora de la estación de perfilado y dé­

la estación de plegado está aplicada directamente ai soporte 5a¡ 

tubular.

El eje 24 pusde quedar accesible por al lado da la pía-, 

ca portadora de la estación de perfilado-11 y de la estación ce 

plegado 1 2, y disponerse allí el dispositivo de fijación.

Para impedir que la banda de chapa se desenrolle inad- . 

vertidamante del rollo de reserva, puede preverse una zapata ds 

freno 33 que mediante un resorte 34 está apoyada flexibles en 

un brazo soporte 35 fijado a la parte de bastidor 6a y en ei - 

que está guiada esencialmente en dirección axial la zapata de -, 

freno 33.

Ln estación de perfilado 11 y la estación de plegado 12 

pueden estar dispuestas una tras otra, es decir en el mismo la-■ 

do de la parte de bastidor 6a, directamente en la dirección de 

paso de la banda de chapa 13. En un caso same jante so ha de pre_:
t

ver un peso compensador en el otro lado de la parte de bastioor;

6a. |

Los lugares de perfilado de la estación de perfilado do¡

ben encontrarse sobra un diámetro que sea igual ó mayor que ol j
|

diámetro del tubo a fabricar. |
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Descrita suficientemente la naturaleza d 1 invento, asi 

como la manera da realizarlo en la práctica, dsbG hacerse cons-j 

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-j

bles de modificaciones de detalle en cuanto nu alteren su prin-j
11

cipio fundamental. i

RE IV iNDICACIONES ' ¡

1. - Perfeccionamientos en dispositivos fjara fabricar tu i 

bo a partir de bandas do chapa, enrollada sobre un rollo do re­

serva dispuesto, juntamente con una estación dB perfilado y con ¡
!

una estación de plegado, asi como un dispositivo directriz para j 

la banda de chapa dispuesto entre el ro lio de reserva y la es-J
i

tación de perfilado, en un bastidor común, presentando ambas es. 

taciones sendas trayectorias de mecanización desarrolladas cor-j

respondiuntemente al doblado de la pared del tuda y dispuestas ¡
¡

esencialmente concéntricas al tubo a fabricar, caracterizados -j
!

porque el bastidor está desarrollado al modo de up soporte alar : 

gado dispuesto esencialmente horizontal, en el qup en la zona - 

de uno de sus extremos está dispuesto frontalmente el rollo de 

reserva de tal manera que la banda de chppa se puede llevar al-^

rededor dol eje del soporte. ;

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac^ 

terizados porque el rollo de reserva está dispuesto con su eje • 

de rotación transversalmente al eje longitudinal clel soporto, -i 

porque la banda de chapa se puede llevar como mínimo paralela- • 

mente al eje longitudinal del soporte, y porque esitan dispuestos 

rodillos directrices del Dispositivo,directriz en una trayecto-; 

ria que desvia a la banda de chapa desde su dirección paralóla
|

del eje longitudinal del soporte a una dirección periférica de-j
i

terminada por el ojB del soporte. i
i

3. - Parfiecoionamientos según las reivindicaciones 1 ó 2j
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caracterizados porque el soporta está alojado rol-ativo sn L o m o  ̂ 

a su eje longitudinal, porque el eje longituainal del soporte st? 

halla on el plano central del rollo de reserva qî e transcurre j 

perpendicularmente al eje de rotación y porque lq banda de eha~j
t

pa, entre el rollo de reserva y si dispositivo directriz, pasa 1 

*a través del soporte. i'

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, caracj

terizados parque en la zona del extremo contiguo al rollo de raj 

serva está dispuesto un rodillo gula dentro dsi soporte. 1

5. - Perfeccionamientos según la reivindicaciónps 3 ó .4, , 

caracterizados porque están dispuestos cojinetes para el sopor-, 

te entre el rollo de reserva y el dispositivo directriz.

6 . - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 

3 a 5 , caracterizados porque en el extremo opuesto al rollo de 

reserva, del soporte, está fijado un motor de aepionamianto - 

con su carcasa y porque el árbol de accionamiento del motor de 

accionamiento está unido con un dispositivo de accionamiento de 

una de las estacionas del dispositivo directriz»

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación b, cara£ 

terizados porque entre el rollo de reserva y el dispositivo di­

rectriz está previsto un dispositivo ds transmisión conectado -
I

entre el motor de accionamiento y una fuente de energía.

8 . - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones
iI

anteriores, caractsrizados porque éste es trasladaoie Radiante 

un mecanismo do traslación dispuesto sobre ruedas.
i

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac. 

terizados porque el rollo de reserva está dispuesto en la zuna 

de la estación de perfilado y de la estación de plegado, en el .
f

extremo que mira al tubo a fabricar del soporte. ^

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9, carac
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terizouos perqué el rollo da reserva está dispuesto en uno parte; 

de bastidor que la circunda y que en su lado opuesto al tu^o so 

porte lleva a la estación de plegado y la estación de perfila do•

11«— Perfeccionamientos según la reivindicación 1U^ ca­

racterizados porque en la parte de bastidor e3tá previsto un —  

dispositivo para guiar la banda de chapa que sale dol jj’olló de 

reserva.

12. - Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­

nes 9 a 11, caracterizados porque el rollo de reserva está alo­

jado sobre un eje en forma de barra que si se despa se puede rj=L 

tirar de su situación en la que porta al rollo de reserva y és 

fijable en esta situación.

13. - Perfeccionamientos en disp ositivos'ppra fabricar -

tubo a partir de bandas de chapa, tal y como queda- sustancial- 

mento descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibu­

jos adjuntos, . j
i

La presente Memoria, consta de 13 hojas, qscritas a má­

quina por una sola cara.
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