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PATENTS D& INVENCION
que por velnte atios para Esparia, se solicita a favor de la Firma =«
PULGURITVERKE SE:LZE UND EICHRIEDE IN LUTHE BEI HANNOVER ADOLP 0E8S
TERHELD, LUTHE, entidad alemana, residente en LUTHE (REPUBLICA FE=
SPAL DE ALEMARIA), por: ® PROCEDIMILRTO Y DISPSSITIVE PARA LA FA=

BRICACION DE PLANCHAS DE #IBRAS, BN USPECIAL DE PLANCHAS D5 CEMERe

HEHORIA DPISCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento para
la fabricacidn de planchas de fibras, en especial de plancnas de -
cemento amianto, en que una banda de fieltro, recubierta por el ve
118n de fibras, es conducida naci-a un cilindro de FPormato y un ci
liandro nivelador, efectuindose el recubrimiento de la banda de - -
fieltro con el velldn de fibras mediante el acercamiento por flota
cifn 2 la banda de fieltro asi como por una aspiracidn que se rea=
liza en la cara opuesta de la banda de fieltro.

En un procediniento de este tipb ya conocido se ha pre--
visto una sola caja de flotacidn o arrastre con un cabexal de aspi
racidn que sirve para la aspiracidn del velldn de fibras a la ban-
da de fieltro.

En &ste procedimiento resulta el inconveniente de que co
MO consecuencia de naberse previsto un s$dlo cabezal de vacle no es
posidle soneter veilones de fibras a un suficiente drenaje ni fa--
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bricar los mismos con un espesor de pired que sea lo suficientemen
te uniforme,

De acuerdo con otro procedimiento ya conocido, el recu—
brimiento de la banda de fieltro con el velldrn de Fibras no es rea
1izado a través de una aspiracidn, sino por medio de un cernedor -

que gira en una caja que contiene la mezcla de agua con cenento =

amianto.
Como inconveniente en este procedimients resulta que el

cernedor puede absorber tan sdlo unas concentraciones de materia -
sflida reiativamente reducidas, por lo que la mezcla de agua y cee
mentoanianto {es decir, el liguido turdbio del eaémento amianto) den
tro de la caja cernadora ha de ser relativamente muy fldida. Gra—-
cias a ello, las fidras delliquido turbio del cemsnto amianto tiee
nexn la posibvilidad de alinearse en la admisibm al cerncdor en sen-
tido de transporte, de modd que se producesn planchas de cenento =
amianto & otros productos de ceunento amiento que en 1as diferentes
direcciones poseen unas resistoncias divergentes. La elevada fluie
des en &ste ya conocldo procedimients es condicionada eatre otros
Factores, adenSs por el hecko de que el arce de secado del cernedor
gea relativamente paquefio.

Otro inconveniente de este ya conocido procedimiento conr
siste on que un liquido turdbio de cemento amianto de gran Fluidez
tiene la tendendia a una fuerte sedimentaciln, de modo que esta —
disgregaciln de 1a mezcla ~~,ha de ser impedida por unas aspas dig
puastas e la caja del cernedor. Estas aspas deben girar con nime-
ros de revoluciones relativamente elevadas y las mismas producen =~
por lo tanto, unas turbulenclas dentro de la caja del cernedor.- -

Estas turbulencias, sin enbargo, conducen de una manera
dasfavorable a un grosor irregular de 1la capa absorbida por el -
cernedor y producen, por consiguiente, un grosor y/o una densidad
irregular de las plancnas fadricadas de &ste modo.-

. La irregnlaridad de las planchas fabricadas abarca sin -
enbargo ademSs la estructura de las mismasg, ya que cunmo consetuen-
cia de las trbulencias realizadas por medio de las aspas se presen
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tan formaciones de copos en el liquido turdio de cemento amianto.-

Por este motivo,la presente invencién tiene por objeto -
ecrear un procedimiento del tipo mencionado al principio, el cual -
Bace posible Padricar con compactacildn y drenaje perfectos vellow
nes de fibras uniformes en su grosor.-

Para resolver &ste problema estdn previstos segin inven-
cifn dos procedimientos.

Por una parte, el problema es resuelto, counforae a la -
presente invencidn, de tal manera que el velldn de fibras, que so-
brela banda de figsliro es producido por el arrastre de flotacidn -
es compactado y drenado después de ser efectuado &ste arrastre por
Flotaciln por medio de un dispesitive que se compone de un cerne—-
dor y de un cilindro de alzar.- '

De este modo, el paso por este dispositivo se consigue,-
por un lada, un buen drenaje y por otro lado, la necesaria compac-
cidn previa. Ademds, como conzecuencia del paso por entrs los dos
cilindros, dispuestos superpuestos bajo presidn, se produce durante
el proceso del drenaje y de compactacidn previa un espesor unifore
se de la placa, existiendo adesnis la posibilidad de nacer regulae
ble el espasor de la placa por la modificaciln de la distancia en-
tre los dos cilindros junto con la variacidn simultinea de la de--
pPresiln durante el proceso de arrastre por flotacibn.-

Adenis, para la solucildn del mismo prodlema y de acuerdo
con la presente invencidn se ha previsto tambien que la aspiracidn
durante el proceso del arrastre por flotaciln es efectuada por el
respectivo largo de la danda de figltro que ha de ser recudierto,-
con una depresidn diferenta.

Taubiln de &ste aodo existe la posibilidad de fabricar -
unas plancnas de fibras con un grosor de pared uniforme y de pro--
porcionar por el recubrimiento producido con una depresils por una
amplia extensify del paso de la banda de fieltro asf como por la -
regulabilidad del mismo un buen drenaje. De este manera, por ejen=
plo, es posible dejar sudbir la depresiin en el sentido del trans—
ports y segin el aumento del vellln de fibras de una Forsa continua
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o bien en dependencia de la clase de la composicibn del liquido -
turdbio de cemento amianto, de acuerdo con unas determinadas propor

- elones, con ¢l fin de producir por todo el largo recubierto de la

banda de fleltro unos grosoras de parad uniformes.

Los dos procedimiontos tienen con respects a 1os proce~-
dinientos ya conocidos la ventaja de que con 1os mismos pueden «-
ser [abricados unos productos de fidras, y concretamente lag pla-
cas de cemento amianto que son muy uniforsmies en cuanto a su estrug
tura, sa grosor y su densidad.-

Otra ventaja de los procedimiento-s conformes a la pree-
sente invencifn consiste en &1 hecho de que el liquido turbdbio de
cemento amianto puede ser relativamente viscoso, dado que para ~=
el recubrimiento de la danda de fieltro con el velldn de fibras -
se produce durante el procaeso dz 1la aspiracidn una fuersa adicio-
nal que actfia dasde el exterior o sea, la depresidn. Contrariamen
te a gsto, en el procedimiento, que tradaja con un recubrimiento
por medio de un cernedor, la colocaciln del vellbdn de Fidras se =
efectia tan 3810 por medio de la presidn nidrdstitica predetermi-
nada por las dimensiones de la caja del cernedor y que es relati-
vamente reducida. Con ios procedimientos de la presente invencidn
se evitan, por lo panto, todas aguellas desventajas que se¢ deri—-
van de una elevada fluides del liquido turbio de cemento amianto.
Adem8s, conforme al procedimiento de la iavencidn, el velldn de -
fibras procedente del liquido turbio de cemeato amianto es sujeta
do sobre la banda de Fieltro cncontrindose ¢l mismo en un esta-do
no ordenado, es decir, en la respectiva situacidn del momento.Por
1-0 tantg, una ordenacidn o alineaciln de las fibras, tal como &g
ta se produce en el procedimiento ya conocido, se efectfa en el -
procedimiento d2 acuerds con la presente invencida tan sdlo e «e
una medida muy reducida, dado que las fibras aspiradas son sujeta
das, de una forma mfs o menos indesplazables esencialmente en su
estado de arrastre por la flotacidn sobre la danda de fieltro por
medio de la aspiracidn, siondn las mismas arrastradas en esta po-

aicidn,
Los procedimientns de la inveneidn ofrecen finalmente -«
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l1a ventaja de que se procducen, contrariamente al procedimiento ya
conocido, tan 3810 unas pequeilas cantidades de materia vieja, es ~
decir, que en el agua de la filtraciln se presentan unas reducidas
pasadas de materia sSlida.

Asimismo se consigue con el procedimiento conforme 2 la
presente invencidn en comparacidm con los procedimientos ya conoci
dos mencionados al prineipio, un considerable ausgnto en sl rendi-

niento. ‘
De unz manera especialmente conveniente, los dos procedi

mientos seglin el invento pucdenser aplicados tagbién en conjunto,-
es decir, ademis de la distinta aplicacidn de una depresiln, que - .
aa sido descrita anteriormente, existe la posibilidad de realizar
de una forma adicional la compactacidn y el drenaje por medio del
dispositivo que se compone del cernedor y de un cilindro de alsar.
Con el fin de asegurar un grosor de pared uniforme sodbre
todo el ancho de las planchas de fibras a Fabricar, resulta ser es
pecialmente conveniente si la aspiraciln durante el proceso de - -
arrastre por flotacidn szea realizada con una depresidn diferente -
sobre el ancho de la danda de Ffieltro, recubierta en cada caso.- -
Gracias a ello se crea la posibilidad de hacer la depre-
silin regulable en un irea variadle sobrs el ancno de la banda de =
fieltro, de modo que sn depandencia de la composicién del liquido,
turbio de cemento amianto, de la velocidad de producciln, del tama
Ho de las fibras, de la resistencia de filtracidn de la banda de -
fieitro o anflogo se puede asegurar por todo el ancho de las plan-
chas un grosor de pared uniforme en las planchas que han de ser fa

bricadas.- .
En un dispositivo previsto para la realizacidn del procg

diniento conforme a la preseunte invencidn, el que posee una caja =
de arrastre por flotacidn prevista para el recubriniento de una ca
ra de la banda de fieltro con el velldn de fibras, al cual va agre
gada en la cara opuesta de la banda de fieltro una caja de aspira~
ciln, estd prevista a continuacida de la caja de arrastre por flo-
tacidn de una manera conveniente para la compactaciln, el dremnaje,
y la fabricacila de un grosor uniforme de la placa, una disposicidn
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compuesta por un cernedor y un cilindro de alzar,

155 Zn lugar de un dispositivo compuesto por un cernedor y -
un ciliadro de alzar, la caja de aspiracidn puede ser sustituida -
tambiln por una £1ila de estas cajas de aspiracidn que se extiende
por el respectivo large de la bauda de fieltro, el cual estd sien-
do recublerto siendo sometida cada una de estas cajas de aspiracidn

163 3 distinto vacfo.-

De un modo especialmente ventajoso es asimismo posible =
enplear el dispositivo, que s¢ compone del cernedor y de un ciline
dro de alzar, en cenjunts con la £fila de cajas de aspiracibn,

Este digspusitivo tienc acdemls de las ventajas ya justifi

163 cadas por el mismo procedimiento 1a otra ventaja de que el disposi
tivo es, contrariamente al dispositivo ya conocldo,el cual trabdbaja

mediante 1a aplicacida del velilda de fibras sobre un cernedor, mMue
CRO menog propenso a las acunulaciones de cuerpos extrafiss. Cimcre
tamente es asi que este ya conocido dispositivwo p-or regla gemeral

170 na de quedarse parado por lo menos durante una hora por cada vein-
ticinco noras, con objeto de realizar la limpieza del cernedor.ise
ta pérada. sin eabargo, nc es necesaria para el dispositivo de = -
acuerdo con la invesnciln. 51 dispositivo seglin la presente invenw
cibSn tiene finalmente la ventaja de que el mismo esti coastruido -

175  con unas dimensiones mucho mis reducidas que el dispositivo ya co-
nocido, por 10 que el mismo puede ser fabricado con un menar costo.

Por la aplicaacidn indepsndiente de una depresidn gzobre
1as cajas individuales de la fila de cajas de aspiracila se Facili
ta, por ejesplo, dejar subir 13 depresifn en el sentido del trans-

-180 porte dentro de la c¢aja de arrastre por flotacidn, conforme a unas
deterninadas proporciones, de una manera contima y de acuerdo con
el aumento del espesor del velldn de fibras, o bien en dependencia
de 13 clase y de la composiciba del liquido turbio de cemento amian

185 ta. Por otro lado también puede ser necesario regular en la

primera caja de aspiracidn vista en el seantido del transporte una
mayor depresifin que en la fitima caja de aspiracida para el caso -
de que dentro de la Caja de arrastre por flotacidn se produzea, en
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una forma que mis adelante esti descrita, una corriente que en 1a -
sona de las primeras cajas de aspiraciln es mayor que en la zona de
1a fltimas de estas cajas de aspiracidn.-

Es de una conveniencia especial que las ecajas individuae
les de la Fila de cajas de aspiracidn estdn repartidas sobre el an-
cno de la dbanda de fleltro cada vez an otras cajas individuales ac-
cionables con vacic independientemente entre si. Graclas a ello, el
vacic puede ser ajustado simultaneamente, deniro de una zona pricti
camente ilimitada, tanto sodre el ancho como sobre el largo de la -
banda de Fieltro, que estd siendo recubdierto, por 10 que pueden ti—
nerse en cuenta todas las circunstaneias posibles,

Resulta ser muy ventajoso si la caja de arrastre por flo-
tacifn y la fila de cajas de aspiracidn estdn dispuestas de una for
ma tal que 1a danda de fieltro pasa aproximadamente en sentido ver-
tical desde abajo nacia arriba por todo este dispositivo. De este -
nodo nd se presenta ningfn provlema de estanqueizacidn en el extre-
mo superior de la caja de arrastre por flotaciln y de la Fila de ca
jas de aspiracidn, respectivamente,. Ademis es creada una dispogi-—-
cidn que de un modo especial anorra egspacio.-

Por el otro lado, la disposiciln conforme a la presente -
invencisn nace posible colocar la caja de arrastre por flotacidm y,
la fila de cajas de aspiraciln de una forma tal que la banda d@ - -
fieltro, inclinada macia la norizontal, pasa desde abajo nacia arri
ba por esta disposicibn. En este caso, puede ser reguladle la incli
nacidn de la caja de arrastre por flotaciln y de la Ffila de cajas -
de aspiracidn.-

En este caso y en dependencia de la clase del material en
pleado, de la consistencia dentro de la caja de arrastre por flota-
cidn, de la clase y de la forma de las cajas de aspiracidn asf como
en dependencia del vacio aplicado, puede ser regulada la inclinacidn
cada vez Sptima de 1a disposicidn que se compone de la caja de arras
tre por flotacidn y de la fila de cajas de aspiracidn. &n tal caso,
la disposicidn puede ser de una forea tal que es posible efectuar -
una regulacidn posterior de 1a inclinacidn, en su caso tamdién duran
te el funcionamiento.
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Para elle, la caja de arrastre por flotacidn y 1a fila de las cajas
de aspiracidn estén f£ijadas, de una manera conveniente, por un bas-
tidor cuyocs montantes se extienden de Forma paralela entre si,estan
do los mismos alojados de una forma articulada por sus respectivos

extremos inferiores en unos puntos fijos del bastidor, nientras que
los extremos superiores de estos montantes estin unidos, también de

una forma articulada, por medio de un travesailo, de modo que 10§ ==
mianos constituyen un cuadrilftero articulado. Para efectuar el - -
ajuste de la respectiva inclinacidn necesaria en cada caso son vira
dos los montantes y con ellog, la Fila de cajas de aspiracifn y la

caja de arrastre por flotacifn, por lo que los montaantes se despla=-
zan entyre si #n forma de un paralelograma. & continvacilm, los mon-
tantes pueden ser bloqueades en su respectiva posicilm ajustada.

En éste caso y de una manera conveniente, por lo menos un
rodillo de inversifn de la handa de fieltro se encuentra dispuesto
en elextremo inferior de la disposicidn que se compone de la caja -
de arrastre por flotaciln y de la fila de cajas de aspiracifm,en 1la
cercania de un punto de articulacibn. Gracias a ello, por 1o menos
¢n las inclinaciones mis pequefias no queda modificada esencialmente
la tensidn inicial de la darnda de Fieltro, de modd que unas reduci-
das inclinaciones pueden ser realizadas sin tener que prever unas -
variaciones constructivas. En caso de mayorzs inclinaciores y con -
el £fin de mantener la tensiln inlcizl en la danda de Fieltro es ne-
cesario ajustar y desplazar, respectivamente, los correspondientes
rodillos de inversifm de la banda de fieltro simultaneamente con el
ajuste del hastidor en su inclinacildn, Para ello se ha dispuesto,de
una manera conveniente, por lo menes un rodillo de inversibn adicip
nal para la danda de fieltrs degplazable verticalaente en la cara -
interior o bien exterior de un montante.

La disposicidn conforie a la presente invencifn nace posi
ble intexambiar la caja de arrastre por flotaciln con solamente unas
pocas manipulaciones, corn ol fin de poder fabricar diferentes anchos
de banda. También aqui existe una ventaja de la disposicién seglin «
el invento con respecto al digpositivo ya donocido. qu-& tradbaja con
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una caja de cernador, dado que en el caso de &ste ditimo dispositivo
el intercaubio de los cernedores resulta bastante engorroso. Para =-
ello y de una forma comveniente, la caja de arrastre por Fflotaciln -
se encuentra alojada sobre las cousolas fijadas en los montantes del
bastidor, estando la caja unida de ana manera desmontable con las «—-

nismas,
La disposicidn no ordenada de las Fidras, la cual na de ser

conseguida sobre la banda de fieltro, asl como la sujeciln de estas
fivras en su respectiva posicidn del momento se obtienen ante todd -
on aquellos casos sn que el liquido turbio de cemento amianto recive
dentro de la caja de arrastre por flotacidn una velocidad de flujo -
y/o direcciln de flujo que corresponde a aquella de la banda de fiel
tro en sl 8rea de la caja de arrastre por flotaciln. Pava la genera-
cidn de tal velocidad de flujo se pueden pensar en varias posibilida
des. Asi pués puede disponerse en la caja de arrastre por flotacidn
por 1o menos una bouba de circulacidn que produce la necesaria velo-
cidad de flujo.-

No obstante, es de especial ventaja si dentro de 1a caja -
de arrastre por flotacidn y en freante de la danda de Fieltro y a una
digstancia pricticamente paralela con respecto a esta dltima, se ene
cuentra dispuesto un falddn de desviaciln que constituye un canal «
de corriente entre si mismo y la banda de fieltro. Este faldin de des
viacién puede serereguladvle de forma transversal con respecto al eje
longitudinal de la banda de fieltro y/o en cuanto a su posicidn angu
lar en relacidn con esta banda de Figltro, con el fin de adaptar la
seccidn transversal del canal a las circunstancias en cada caso. Re-
sulta conveniente que el falddn de desviaviln posea en su extremo in
ferior un borde curvado que favorece la entrada de la corriente, rFi-
nalaente este falddn de desviaciln puede ser realizado convenientee-
mente coxo membrana flexible, pars la compensacidn de variaciones en
1a presidu y en la corriente que eventualmente se desarrolla o circu

la de una manera irregular.-
Debido a este falddn de desviacidn, se origina dentro del

canal entre este falddn de desviaciln y la banda de fieltro, una co-
rriente por el hecho de que como consecuencia de la evacuacidn de la
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parte de agua aspirada dentro del canal hacia las cajas de aspirawe
cidn estd siendo evacuada nacla la parte superior menos cantidad de
1a mezcla del Ifquido turbio de eemento amianto, de mods gue dentro
del canal se presenta un nivel mis raducido del ligquido gue dentro
de la c8mara principal. De este modo se produce una diferencia de -
presidn entre el conal, dirigido nacia 1la banda de Fleltro, y la ci
mara principal, por lo que dentro del canal se produce una corrien-
te de este liquido turbio de cemento amianto.-

gEsta corriente y su velacidad,respectivamente, pueden ser
influenciadags y controladas por el necho de que @l Falddn de desvia
cifn es regulada en la forma antes descrita tanto en distascia como
agsimismo en su inclinacidn.-

Finalmente, al objeto de impedir las separaciones de 1la =
mezcla, dentro de la caja de arrastre por flotacifn pueden estar —-
dispuestas adicionalmente y de urna forma que como tal ya es conocl-
da unag aspas que, no obstante, pueden girar con velocidades mis re
ducidas que en ol dispositivo ya conoscido.

Para efectuar el drenaje, de una manera conveniente s@ ==
nan dispuesto en el sentido del transporte y a continuacidn de la -
disposicidn, que se compone da la caja de arrastre por flotacidn y
de la f£1ila da cajas de aspiracidn, unas cajas adicionales de aspira
cidn de. secado.~

Para un drenaje mAs completo asl como para la compacta~ =
cifn simultdnea se ha previstn, de una manera conveniente, que a =
continuacifn de estas cajas secadoras de aspiracidn se encnentra -
dispuesta la disposicidn que se compone de um cerncdor y en cuya con
tinaacisn esti dispuesto un cilindro de alzar. En tal caso puede Ser
de coanveniencia que:tamdiln este cilindro de alzar estd ejecutado -
en Porma de un cllindro de aspiraciln que es sometido al vaclo.Bsta
aplicacifu del vacfo tiene la finalidad de poder separar del cerne-
dor con nis facilidad el velldn de fibras compactada, sobre el ¢ual
el velldn de Fidbras nadla side apretado con anteriorihd, do mods que
el mismo queda adnerido a la banda de fieltro.-

De una forma conveniente, ¢l cernaedor y el cilindro de al
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zar estin alojados en el Dastidor que sostiene la caja de arrastre
por flotaciln yla fila de las cajas de aspiracibn, pudiendo ser -
ajustados les migmos en conjunto con este bastidor,

De una manera ventajosa puede estar dispuesto por delan-
te de la caja de arrastre por Fflotacila y de la fila de las cajas
de aspiracidn un dispositivo de lavado para l1a banda de fieltro, -
dispositivo 8ste que estd coapuesto por un aspirador de lavado, un
depdsito de Scidos, por un aspirador adicional de lavado asf{ como
por un aspimior de secado.-

Con el f£in de producir mayores grosores de las capas y/o
compactaciones y drenajes, se puede prever que estin dispuestas en
fila, 12 una por detris de la otra, varias disposiciones que se -~
componen de la caja de arrastre por flotacidn y de la fila de caw
Jas de aspiracifn as{ como del cernedor y del cilindro de alzar.gn
este caso as conveniente que en el frea de cada una de estas dis-
posiciones circule un tejido inferior que adsorbe el velldn de fi-
bras y lo transaite a la banda de fieltro que pasa por la disposi-
cién tan s8lo entre al cernedor y el cilindro de alzar. Con ello -
no es necesario que la banda de Fieltro, que ya Baya sido recudier
ta una vez con el velldn de fibras, pase por otra disposicidn,lo -
cual conducirfa a dificultades.-

En este caso es de conveniencia que para el telido infe-
rior se tenga previsto em cada disposiciln individual un dispositi
vo de lavado que se compone de un aspirador de lavado, de un dao
de &cidos, de un aspirador adicional de lavado y de un a:ptx;ador -
de secado.-

La disposicildn de acuerdo con la presente invencidn pue-
de ser aplicada taabién para otros productos da £ibras o bien de -
cemento amianto, asi por ejeuplo la misma puede ser empleada para
la fabdbricacidn de tubos o bidn de placas provistas de estructuras
de extensiln longitudinal. Ademds, es posidle emplear la disposie—e
cidn conforme a esta invenciln para el drenaje o para la desnidra-
tacidn de otras sustancias pastosas o dien cienos procedentes, por
ejenplo, de las instalacisnes depuradoras, con el fin de llavar -
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los productos residuales a una reutilizacidn.-

La presente invencifn se explica a comtirnmacifn con mis -
detalles por medio de unos ejemplos de realizacidn represesntados en
el plano adjunto, en que:

La figura 1 muestra, en una representacidn esquenatizada,una Forma
de realizacidn de 1a disposicidn conforme a la invencisn,

La figura 2 indica, tanbiln en una representacidn esquematizada, ==
otra forma de realizacidn, mieniras que

La Figura 3 muestra un ejemplo de la realizacidn constructiva para
una disposicidn similar a la de la figura 1.-

Bn la £ig. 1 estin presentados un cilindro de formato 1 =
agl como un cilindro anivalador 2, de los cuales puede ser accionado
wno solo ¢ bien 1los dos gilindros. Por medio de una banda de fiele-
tro circulatoria 3, que';asa por ountre el cilindro de formato y el
cilindro nivelador y que{se encuentra guiada por difereates rodillos
de inversiln 4, el cilindro de formato 1 y el cilindro nivelador 2,
Teciben un velldn de fibpas 5 que es evacuado a través de uma cinta

iranspartadores 27.

El recudrimiento de la banda de fieltro 3 com el velldn -
de fibras 5 es efectuado por nedio de una caja de arrastre por floe-
tacidn 6 que esti dispuesta en un lado de la banda de fieltro y en
ia cual se encuentran alojadas unas aspas 7. En el lado opuesto de
1a banda de Fleltrs esti dispuesta una Fila de cajas de aspiracidn
3 que esti compuesta por varias cajas de aspiracibn individuales 9,
que de una forma independiontc emtre si puedan ser sometidas a una
depresidn o vacio. Bstas cajas individuales 9 se eacueniran dispues
tas en Fila, la una por detrfs de la otra, en Sentido de transporte.
Adends, las mismas pueden estar fraccionadas para la produceidan de
un grosor uniforme del vellda de fibras sobre el anchio de la banda
de fieltro v en sentidd trangversal a la direccidn de transporte,en
otras cajas individuales gue pueden ser sometidas al vacio indepen-
dientemente entre 8i.-

En el ejemplo de realizacibn conforme a la figura 1,la ca
ja de arrastre por flotacidm 6 y la £ila de cajas de aspiracibn § -
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se encuentran dispuestas de una manera tal que la banda de fieltro 3
pasa por esta disposicibn aproximadamente en sentido vertical desde
abajo macia arriba. No obstante, es posible efectuar una inclisacida
de esta disposiciln compuesta por una caja de arrastre por flotacida
6 v 1a fila de cajas de aspiracidn B8, de la manera que se va a des—-
crivir ads adelante,

Dentro de la caja de arrastre por flotacidn 6 estd dispues
to, frente a la banda de fdeltro 3 y a una distancia pricticasente -~
paralela a la misma, un falddn de desviaciln 10 que constituye entre
si miemo y la banda de fieltro 3 un canal de flujo 11. Este Faldin =
de desviacidn 10 es regulabvle en sentido transversal con respedo al
eje longitudinal de la bdanda de fieltro y/o en su posicida angular -
en relacidn con la bvanda de Fleltro 3, en direccidn de las flechas -
12. POr su extremo inferior el Falddin de desviacidn estd equipado —
con un borde curvado 13. Este Falddn de desviacidn 10piede ser reali
zado tamdbidn en forma de una membrana Flexible.-

La disposicidn aqui descrita tiene ¢l siguiente modo de ==
funcionamiento:

Debido al falddn de desviacidn 10 se produce deatro del canal 11 un
flujo por el necho de que por medio de las cajas de aspivacidn 9 es
extraida una parte de agua, de modo que hacia arrida se evaclia menos
cantidad de la mezcla del liquido turbio de cemento amianto, por lo
que se producen de este modo centro del canal 11 unnivel de liquido
nis reducido 14. Para una aclaracidn a titulo de ejemplo, el nivelw
del 1iquido dentro de la cimara principal 15 na sido indicado con 1a
referencia 16, estando representado por una linea de trazos. Gracias
2 @110 se presenta un-a diferencia en la presidn entre el canal 11 y
l1a cénara principal 15, por 10 que dentro del camal 11 se produce un
Finjo del 1iquido turbio de cemento amianto en gemtido ascendente.De
esta manera pusde ser conseguida una velocidad de flujo que estd adap
tada, por 1o menos en cuanto a su dirveccidn a 1a velocidad de trans-
porte de la banda de fieltro 3. Gracias a ello existe la posivilidad
de sujetar, por medis de las cajas de aspiracila 9, las fibras que -
estdn pasando, de una manera simultinea en su respectiva posicidn no
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ordenada dal momento, por lo que es evitada la perjudicial alinea~
cidn de ecstas fibras segin el procedimients ya conccido.

Bn sentido del transporte seencuentran dispuestas a con-
tinuaciln de 1a caja de arrastre por flotacidn € y de la £ila de -
las cajas de aspiraciln 8 otras cajas aspiradores de secado 17.- =

Con objeto de efectuar un drenaje mis perfecto y la come
pactacifn simultlnea, a continuacidn de estas cajas aspéradoras de
secado 17 estd prevista una disposicidn que se compone de un cerne
dor 18 gue estld unido con un eilindro de alzar 19, R el ejemplo =
de realizacila aqul reprasentado, tamdisn el cilindrs de alzar 13
estd ejecutado como cilindro de aspiracidn sometido al vacio, con
el Fin de poder separar el velldn compactado por medio d2 la banda
de fieltro con mas facilidad del cernedor 18.-

A continuaciln del cernedor 18 y del cilindro de alzar -
19 puede estar digpuasto otrd dispositivo de secado 29 a3l como =e
otros dispostivos de dremaje 21 que trabajan con una depresidn.- -

Por dalante d2 la caja de arrastre por flotaciln € y de
la Pila 8 de las cajas de aspiracifn se encuentra dispuaesta una e
instalacién de lavado 22 para la banda de fieltro 3, 1a cual estd
compuesta por un aspirador de lavado 23, por un bafio de Jcidos 24,
por un aspirador adicional de lavado 25 asi como por un aspirador
sacador 26. .

“ba figura 2 indica una forma de realizacidn parecida a -
la de las fig.1,n0 obstante, en este caso estin aontadas ean fila,-
una detris de la otra, varias disposiciones compuestas par caja de
arrastre por flotacidn 6 con fila 8 de cajas de aspiracidn, asi co
mo cernedor 18 y cilindre de alzar 19, con el fin de facilitar,por
un lado, mayores grosores de capa y para facilitar por otro lado,~-
una mejor compactacidn.-

En este caso, la barda de fieltro 3 no pasa por la disps
sicidn compuesto por caja de arrvastre por Flotacidn € y flla de ca
Jjas de aspiracidn 8 sinc la nisma es recubdilerta con el velldn de -
fibras 5 por medio de wn tejide inferior 29 que circula on torno -
de rodillos de inversiln 28 y recibe el velldn de 1o caja de arras
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tre por flotacidn 6 para transaitirlo cada vez en el irea entre el
cernedor 18 y el cilindro de alzar 13 a la banda de fieltro 3. El
tejido inferior 23 circula cada vez en direccidn de la flecna 30,-
mientras que la banda de fieltro 3 se desplaza en direccidn de la
Elecna 31.

Para el tejido inferior 29 se na previsto en cada dispoe
sicidn individual una instalacidn de lavado 32 que se compone,al -
figual que la instalacidn de lavado 22, de un aspirador de lavado -
23, de un batio de Scidos 24, de un aspirador adicional de lavado -
25 asi como de un aspirador de secado 26.-

Otra diferenciacildn de la forma de realizacidn segin la
f£ig. 2 consiste en el necho de que en este caso, el accionamiento
de la banda de fieltro no es realizado por el cilindro de formato
o por el cilindro nivelador, al contracio, se ha previsto un accig
namiento especial 33 con un cilindro principal 34 accionado asi co
mo con un ¢ilindro de apriete 35.~

La figura 3 representa un ejesplo de realiszacidn construc
tiva para las disposiciones segin figuras t y 2,respectivamente.Tal
como puede observarse en la fig., 3, 1a caja de arrastre por flota~
¢idn € y 1a fila 8 de las cajas de aspiracibn junto con las cajas
individuales de aspiracidn 9 est3n sostenidas en un dastidor 36, -
cuyos montantes verticales 37 se extienden en forma paralela entre
si y estan alojados cada uno por sus respectivos extremos inferio-
res de forma articulada en puntos £ijos 33 del bastidor, mientras
que sus extremos superiores estin unidos entre si a través de arti
culaciones 39 por um travesafio 40, de modo que estos montantes - -
constituyen un cuadrilitero articulado. Gracias a ello es posibdble
efectuar con 10s montantes 37 un desplasamiento en forma de un pa=-
rakelograma en direccidn de la flecna 41, de manera que puede ser
regulada la inclinacidn de la caja de arrastre por flotacidn € y -~
de la fila de cajas de aspiracidn 3. Los montantes 37 pueden ser -
blogueados en su respectiva posicida de ajuste.~

Como asimismo se puede desprender de la fig.3 1a caja de
arrastre por flotqcién 6 se encusntra alojada en conjunto con la ~
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fila 8 de las cajas de aspiracidn sobre unas ménsulas, 43 y 44, que
estin fijadas a su vez a los montantes 37 del bastidor 36, encontrin
dose la caja unida de una manera desmontable con estas ménsulas, de
modo cue la caja de arrastre puede ser intercanbiada con facilidad,
bien s8lo o dien en conjunto cor la fila § de las cajas de aspira—

e¢idn,
Ademls, en la forma de realizacidn aqui represeantada,la -

digposicidn que se compone de un cernedor 18 y de un cilindro de al
zar 19, tambidn se oncuentra alojada dentro del Dastidor 36 sobre -
una traversa 45 que estd unida con el bastidor. Esta traversa 45 se
encuentra unida de una forma articulada con los montantes 37 en el
caso de que los montantes tal como anteriormente descrito sean regq
lables en cuanto a su inclinacida,.

Bl bastidor puede llevar, ademds, la instalacidn de drena
je 21, Para el caso de que scan necesarios mis moatantes 46, &stos
se sncuentran unidos por sus extremos superiores e inferiores,47 y
48, tandién de forma articulada con uma traversa 43 que sostiene la
instalacién de drenaje 21.-

Con ¢l fin de facilitar el ajuste de reducidas variaciones
en la inclinacidm, son la necesidad de tener que efectuar otros ajug
tes, por lo menos uno de los rodillos de inversidn, 48, se encuentra
dispuesto en el extremo inferior de la caja de arrastre por flota--
cidn € y de la Fila B.resp@ctivameute. de las cajas de aspiracifn,-
en la cercania del punto de articulacidn 33, Para el caso de que se
tenga que ajustar unas inclinaciones de mis importancia, mace falta
prever el desplazamiento de por 1o mencs otros rodillos de inversidn
4b. Tal como indicado en la Figura 3, el rodillo de inversidn 4b pue
de ser ajustado, er cuanto a su altura en el montante 37 dispuesto
para el mismo, efectulndose este ajuste en direccidn de la flecha -
42, Otros rodillos como, por ejenplo, el radillo 4o situado por en-
cima del cernedor 13, tazbiln pueden estar dispuestos de wna forma
desplazable, a fin de ser sujetados en su respectiva posicidn de --
ajuste. Finalmente existe tambila la posibilidad de que el wovimien
to de desplazamiento de los rodillos de inversidn pueda ser acopla-
do, por medio de unos dispositivos de transmisiln, con el movimienw

to de inclinacidn de los moutantes 37.
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REIVINDICACIONES

14 .~ Procedinisnto y dispositivo para la fabricaciln de planchras -
de Fibras, en especial de planchas de cemanto aalanto; en que una
banda de fieltro recubierta con el velldn de fibras, es comducida
a un c¢ilindro de formato y cilindro nivelador, siendo efectuado el
recubriniento de la banda de fieltro con el velldn de Fidras median
te arrastre por flotacidm a la banda de fieltro, asi como por aspi
racidn que se realiza en la cara opuesta de la dbanda de Pieltro,ch
racterizados porque el veildu de Fibras producida en arrastre por
flotacidn sobre labanda de fieltro es compactads y drenado, despubs
de efectuarse el arrastre por flotacilnmediente un dispositivo = =
constituido por un cernedor y un cilindro de alzar.-
2% .- Procedimiento y dispositivo; en que una danda de fieltro, re-
cublerta con el velldn de fidbras, es couducida a un cilindro de -~
formato y cilindro nivelador, efectuludose el recubrimiento de la
banda de fieltro con el velldn de fibras aediante arrastre por flo
tacidn a la banda de Fieltro y aspiraciin en el lado opuesto de la
banda de fieltro, caracterizados porque la aspiracidn durante el -
proceso de arrastre por flotacidn es efectuada sobre la longitud -
de la banda de fieltro, que cada ver es recubierta, con depresidn
diferente.
33.~ Procedimiento y dispositivo; segin reivindicacidn 23, caracte
rigados porque el recudbrimiento de labanda de fieltro se efectda -
en la fase inicial del proceso de arrastre por flotacila con una -
represidn mis reducida,-
4% .« Procedimiento y dispositivo; segln reivindicacidn 28,caracte-
rizados yorque la aspiracidn durante el proceso de arrastre por —-
£lotacidn se efectia sobre el ancho de la banda de fleltro cada ==
ves recubierta con depresidn diferente.
58 .~ Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciones 1% y 20,-
caracterizados por 1a aplicacin en comfn de las fases de procedi-
mientos mencionadas en las reiv. anteriores.-
64 .~ pProcedimiento y dispositivo; seyin reivindicacidn 18, en que -
el dispositivo estd dotado de una cija hde arrastre por flotacidn -
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para el vecubrimiento de una cara de una banda de Fieltro con el ve
114n de fidbras al cual va agregada en la cara opuesta de la banda -
de fieltro una caja dz2 aspiracildn, caracterizados porque a continua
¢idn de la eaja de arrastre por flotacidn estd prevista una disposi
ciln constituida por un cernedor y un cilindro de alzar.-

7% .= Procedimiento y dispositivo; segln reivindicacidn 23, en que ~
el disposisivo lleva uné caja para arrastre por flotacidn para el -
recubrimiento de una cara de 1a banda de fieltro eon el vellén de -
£ivras, al que va agregada en la cara opuesta de la banda de Fiel--
tro una caja de aspiracidn, caracterizados porque en la gara de la
banda de fieltro situada opuesta a la caja de arrastre por flotacidn
estd dispuesta, en Iuga; de 1a caja de aspiraciln, unafila de cajas
de aspiracidn compuesta por caja-s individuales que estan separadas
entre gi y dispuestas en Fila ura tras otra en direcciln de trans--
porte, pudiends Ser sometidas las mismag al vaclo independientemen-
te entre si.-

83 ,«Procedimiento y dispositive; segfin reivindicaciones 62 y 73, ¢a
racterizados por la aplicacifn simulténes de las caracteristicas —-
nencionadas en las reivindicaciones anteriores.

98 .~ Procedimlento y dispositivo; segin reivindicaciones 72 o 83,ca
racterizados porque las cajas individuales de 1a fila de cajas de =
aspiracidn estin sundivididas, sobre el ancho de la banda de fiel--
tro, cada una en otras cajas individuales que pueden ser sometidas
al vacio indepcndientemente entre si. ‘

103 .~ Procediniento y dispositivo; segﬁn reivindicaciones 7 -hasta 93
caracterizados porque la caja de arrastre por flotacidn y 1a fila -
de cajas de aspiracidn estin dispue#as d2 tal manera que la banda -
de Fipltro pasa aproximadamente en gentide vertical desde abajo na-
cia arridba por este dispositivo, .~

114 .~ Procediniento y dispositivo; segin roivindicaciones anterio--
res 72 pasta 9%,caracterizados porque la caja de arrastre por flota
cidn y la fila de cajas de aspiracidn estin colocadas de tal manera
que la banda de fieltro transcurre inclinada nacla 1a norizontal,en
sentido ascendente por la disposicidn.
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128,~ Procediniento y dispositivo; segin reivindicacila 113,caracts
risados porque 1la isclinaciln de la caja de arrastre por Flotacidn
y da la Fila de cajas de aspiracila es reguladle.~
138~ Procedimiento y dispositivo; segin reiviandicaciln 128,cancteri
sados porque la caja de arrastre por flotaciln y la fila de cajas -
de aspiracila estan sosterifas por un bastidor cuyos montantes verti
Cales se extienden paralelos entre si, estando 10s mismos alojados
articulavles sn sus respectivos extremos inferiores por puntos fi--
Jos del bastidor, mientras que los extrexos superiores de estos mon
tantes se encuentran unidos, tasbidn de forma articulada, a través
de una traversa, de modo que los miswos constituyen un cuadrilitero
articulado.-

143 .« Procediniento y dispositivo; seygin reivindicacifa 138, caracte
rizados porque por 1o menos un rodillo de iaversiln se encueatra -
dispuesto en el extremo inferior de la disposiciln compuesta por la
caja de arrastre por flotacila y la fila de cajas de aspiracisn, en
la proximidad de un punto de articulacidan.-

133 .~ Procediniento y dispositivo; segin reivindicaciones 138 o 149
Caracterisados porgue,por 1o menos,otro rodillo de inversiln para ¢
la banda de Fieltro se encuentra dispuesto desplazadle verticalmen~
te en la cara interior o bien exterior de un montante.-

163 .~ Procedimiento y dispositivo; segin reivindicacicnes 72 a 153,
Caracterizados porque la caja de arrastre por flotacin estd dispues

ta de forma intercasbiadle.-

173 .« Procedimiento Yy dispositivo; segln reivindicacidn 16%,caracte
rizados porque la caja de arrastre por flotacidn y la Pila de cajas
de aspiraciln se encuentran montadas sobre mnsulas fijadas a los -
sontantes del bastidor, y unidas de modo desmontable con dicnas mén
sulas,-

188 .« Procedimiento y dispositivo; seglin reivindicaciones 73 a 168,
Caracterizados porque el liquido turbio de cemento amianto recive -
dentro de la caja de arrastre por flotaciln una velocidad y/o direg
cidn de flujo que corresponde a aquella de la danda de fieltro en -

el Irea de la caja de arrastre por flotacida.
193 .~Procedimiento y dispositivo; segin reivindicacidn 188,caracte-



640

650

655

660

665

-20 -
rh;do’s porque en la caja de arrastre por flotaciln se encuentra dis
puesta por 1o menos, una damda de circulacifn.-
200 .~ Procedimiento y dispositivo; scgin reivindicacilnes 18 o 19,
caracterizados porque en la caja de arrrastre por flotacidn,en fren-
te de la danda de fleltro,y a una distancia agmximdmnte paralela
a fsta, se encuentra ugzmesw un faldin de desviaciln que constitu-
ye antre si migmo y la handa dn Fieltro un canal de corriente.~
21%.~ Procedimiento y dispositive; segin reivindicacidn 202, caracte
rigados porque ¢l gamfg de deaviacidn puede ser ajustado en sentido
transversal con respectq: al eje longitudinal de la danda de fieltro
y/o en su posicifa angular en relaciln con la danda de fieltro.-
228 .~ Procediniento y dt;spesitivo: seglin reivindicaciones 20 o 213,-
caracterizados porque el falddn de desviacida posee en su extremd in
ferior un dorde curvado.
238 ,« Procedimiento y dispositivo; seglin reivindicacicnes 202 a 223,
caracterizadas porque ex;: £alddn de desviaciln esté realizado en fore
ma de una mendrana flexibvle.-
348 .~ Procedimiento y digpositivo; segin reivindicaciones 74 nasta -
238, carae-tcrizado‘s porqueen la caja de arrastre por flotaciln se -
cuentran dispuestas unag aspas.
258 ,« Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciones 7% nasta -
248, cavacterizados porque a contiruacidn de la caja de arrastre por
flotaciln y de la filade cajas ¢e aspiracidn estdn dispucstas en di-
reccidn de transporte otras cajas aspiradoras du secado.-

268 .~ Procedimiento y dispositivo; seglin reilvindicaciones 72 nasta ~
253, caracterizados porque a continuacidn de la caja de arrastre por

flotacidn y de la FPila de cajas de aspiraciln y/o a contimuacién de

las cajas aspiradoras de secado se encuentra el conjuntogie se compo
ne de un cernedor al cual va agregado un cilindro de alzar.-

273 .= Procedimiento y dispositivo; segln reiviidicaciﬁn 168, caracte
rizados porque el cilindro de alzar estld realizado como cilindro de

aspiracifn que puede ser sometido al vacfo.-

288 .~ Frocedimiento y dispositive; seglin reivindicaciones 263 o 274,
caracterizados porque el cernedor y el cilindro de alzar estan aloja
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dos eun el dastidor que sostiene la caja de arrastre por Flotacida,
Yy la fila de cajas de aspiracila, pudiendo ser mstaéos lossmismos
en conjunto com estas dltimas.

294 .~ Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciones 7% Basta
283, caracterizados porque por delante de la caja de arrastre por -
Plotacilm y de la fila de cajas de aspiraciln ests dispwesta uwna -
instalacila de lavado para 1a banda de fieltro, la cual se compone
de un aspirador de lavado y de un aspirador de secado.-

308 .= Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciomes 73 nasta
293, caracterizadcs por estar dispuestas em fila, una por detris de
1a otra, varias disposiciomes que se componen de la caja de arras-
tre por Motaciln y dela fila de cajas de aspiracidn, asi como del
cernedor y del cilindro de alsar.

313 ,~ Procediniento y dispositivo; segin reivindicacin 30%,caracts
rizados porque en &l Srea de cada uno de tales conjuntos circula -
un tejido inferior que acoge el velldn de £idras y la transmite a
la banda de rieltro que pasa por la disposiciln por entre el cerng
dor y el cilindro de alzar,

328 .~ Procedimiento y dispositivo; segin reivindicaciln 313, carac
terisados porque para el tejido inferior estd previsto en cada dis
posicila fndividual un dispositivo de lavado que se e'jc-pom de un
aspirador de lavado ua Dafio de fcidos de otro aspirador de lavado
y de un aspirador de secado.

338,~ * PROCEDINIENTO Y DISPOSITIVO P PABRICACT PLANCHAS
e PIBRAS, ER ESPECIAL PE P AS D CEMENTO AMIAKTO.*

Consta la presenta memoria descriptiva -
de ventiuna nojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a
las que se les acompafian tres Planos para su mejor comprensiSn.- -
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