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PATENTE DE INVENCION
que por veinte a&os para Espada, se solicita a favor da la ritma - 
FUM3URITVERKB SESLZE UND EICHRIEBE IN MTHS BBI HANNOVBR ADOLT OSE 
TERHELD, LUTHS. entidad alemana, residente en LUTHS (REPUBLICA FE­
DERAL DE ALEMANIA). por: * PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FA­
BRICACION DE PLANCHAS DK FIBRAS. EN ESPECIAL DS PLANCHAS DS CEMEN­
TO AMIANTO."......"""""' MBH05IA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento para 
la fabricación de planchas de fibras, en especial de planchas de - 
cemento amianto, en que una banda de fieltro, recubierta por el ve 
llón de fibras, es conducida aaci-a un cilindro de formato y un ci 

$ liadro nivelador, efectuándose el recubrimiento de la banda de - - 
fieltro con el vellón de fibras mediante el acercamiento por flota 
ción a la banda de fieltro asi cono por una aspiración que se rea- 
ü s a  en la cara opuesta de la banda de fieltro.

En un procedimiento de este tipo ya conocido se na pre—  
10 visto una sola caja de flotación o arrastre con un cabezal de aspi 

ración que sirve para la aspiración del vellón de fibras a la ban­
da de fieltro.

En éste procedimiento resulta el inconveniente de que co 
no consecuencia de haberse previsto un sólo cabezal de vacio no es 

1$ posible someter vellones de fibras a un suficiente drenaje ni fa—
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bricar loa mismos coa na espesor de pared que sea lo suficieatemen 
te uniforme.

De acnerdo coa otro procedimiento ya conocido, el recu­
brimiento de la baada de fieltro con el vellón de fibras no es rea 

20 Usado a través de una aspiración, sino por medio de un cernedor - 
que gira en una caja que contiene la mezcla de agua con cemento —  
amianto.

Como inconveniente en este procedimiento resulta que el 
cernedor puede absorber tan sólo unas concentraciones de materia - 

25 sólida relativamente reducidas, por lo que la mezcla de agua y ce- 
meatoamianto (es decir, el liquido turbio del cemento amianto) den 
tro de la caja cernedora na de ser relativamente muy flóida. Cre­
cías a ello, las fibras delliquido turbio del cemento amianto tie­
nen la posibilidad de alinearse en la admisión al cernedor en sen- 

50 tido de transporte, de modo que se producen planchas de cemento —  
amianto A otros productos de cemento amiento que en las diferentes 
direcciones poseen unas resistencias divergentes. La elevada flui­
dez en éste ya conocido procedimiento es condicionada entre otros 
factores, además por el aecho de que el arco de secado del cernedor 

55 sea relativamente pequeño.
Otro inconveniente de este ya conocido procedimiento con 

siste en que un liquido turbio de cemento amianto de gran fluidez 
tiene la tendendia a una fuerte sedimentación, de modo que esta —  
disgregación de la mezcla !*-,&a de ser impedida por unas aspas dis 

40 puestas en la caja del cernedor. Estas aspas deben girar con núme­
ros de revoluciones relativamente elevadas y las mismas producen - 
por lo tanto, unas turbulencias dentro de la caja del cernedor.- -

Estas turbulencias, sin embargo, conducen de una manera 
desfavorable a un grosor irregular de la capa absorbida por el —  
cernedor y producen, por consiguiente, un grosor y/o una densidad 
irregular de las planchas fabricadas de éste modo.-

La irregularidad de las planchas fabricadas abarca sin - 
embargo además la estructura de las mismas, ya que como consecuen­
cia de las turbulencias realizadas por medio de las aspas se presen

4$



50 tan formaciones de copo* ai #1 libido turbio de cemento amianto .- 
Por este motivo,le presenta invención tiene por objeto - 

crear un procedimiento del tipo mencionado al principio, el cual - 
nace posible Fabricar con compactación y drenaje perfectos vello­
nes de fibras uniformes en su grosor.- 

55 Para resolver éste problema están previstos segdn inven­
ción dos procedimientos.

Por una parte, el problema es resuelto, conforme a la —  
presente invención, de tal manera que el vellón de fibras, que so­
breda banda de fieltro es producido por el arrastre de flotación - 

6o es compactado y drenado después de ser efectuado éste arrastre por 
flotación por medio de un dispositivo que se compone de un cerne­
dor y de un cilindro de alzar

De este modo, el paso por este dispositivo se consigue,- 
por un lado, un buen drenaje y por otro lado, la necesaria compac- 

65 ción previa. Además, como consecuencia del paso por entre los dos 
cilindros, dispuestos superpuestos bajo presión, se produce durante 
el proceso del drenaje y de compactación previa un espesor unifor­
me de la placa, existiendo además la posibilidad de nacer regula­
ble el espesor de la placa por la modificación de la distancia en- 

70 tre los dos cilindros junto con la variación simultánea de la de­
presión durante el proceso de arrastre por flotaeión.-

Además, para la solución del mismo problema y de acuerdo 
con la presente invención se na previsto también que la aspiración 
durante el proceso del arrastre por flotación es efectuada por el 

75 respectivo largo de la banda de fieltro que na de ser reeubierto,- 
con una depresión diferente.

También de éste modo existe la posibilidad de fabricar - 
unas plancaas de fibras con un grosor de pared uniforme y de pro­
porcionar por el recubrimiento producido con una depresión por una 

60 amplia extensión del paso de la banda de fieitro asi como por la - 
regulabilidad del mismo un buen drenaje. De este manera, por ejem­
plo, es posible dejar subir la depresión en el sentido del trans­
porte y seg&u el aumento del vellón de fibras de una forma continua
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o bien en dependencia de la clase de la composición del liquida - 
turbio de cemento amianto, de acuerdo con unas determinadas propor 

35 cienes, con el fia de producir por todo el largo reeubierto de la 
banda de fieltro unos grosores de parad uniformes.

Los dos procedimientos tienen con respecto a los proce­
dimientos ya conocidos la ventaja de que con los mismos pueden —  

50 ser fabricados unos productos de fibras, y concretamente las pla­
cas de cemento amianto que son muy uniformes es cuanto a su estrag 
tura, su grosor y su densidad

Otra ventaja de les procedimiento-* conformes a la pre­
sente invención consiste en el Raeno de que el liquido turbio de 

95 cemento amianto puede ser relativamente viscoso, dado que para —  
el recubrimiento de la banda de fieltro con el vellón de fibras - 
se produce durante el proceso de la aspiración una fuerza adicio­
nal que actúa desde el exterior o sea, la depresión. Contrariamen 
te a esto, en el procedimiento, que trabaja con un recubrimiento 

133 por medio de un cernedor, la colocación del vellón de fibras se - 
efectúa tan sólo por medio de la presión hidróstótica predetermi­
nada por las dimensiones de la caja del cernedor y que es relati­
vamente reducida. Con los procedimientos de la presente invención 
se evitan, por lo tanto, todas aquellas desventajas que se deri—  

135 van de una elevada fluidez del líquido turbio de cemento amianto. 
Además, conforme al procedimiento de la invención, el vellón de - 
fibras procedente del líquido turbio de cemento amianto es sujeta 
do sobre la banda de fieltro encontrándose el mismo en un estando 
no ordenado, es decir, en la respectiva situación del momento.Por 

110 l-o tanto, una ordenación o alineación de las fibras, tal como ós 
ta se produce en el procedimiento ya conocido, se efectúa en el - 
procedimiento da acuerdo con la presente invención tan sólo en —  
una medida muy reducida, dado que las fibras aspiradas son sujet¿ 
das, de una forma aós o menos indeaplasables esencialmente en su 

115 estado de arrastre por la flotación sobre la banda de fieltro por 
medio de la aspiración, siendo las mismas arrastradas en esta po­
sición.

Los procedimientos de la invención ofrecen finalmente -
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la ventaja de que ze proseen, contrariwente al procedimiento ya 
130 conocido, tan zólo unaz pequeHaz eantidadez de materia vieja, ez - 

decir, que en el agua de la filtración ze praaentan unaz reducidaz 
pazadaz de materia zólida.

Azimizmo ze conzigue con el procedimiento conforme a la 
prezente invención en comparación con loz proeedimientot ya conocí 

123 doz mencionadoz al principio, un conziderable aumento en el rendi­
miento. . .De una manara especialmente conveniente, loz doz procedí
mientos zegdn el invento puedanzer aplicadoz tapbión en conjunto,- 
ez decir, adem&z de la diztinta aplicación de ana deprezión, que - 

133 na zido dezerita anteriormente, exizte la pozibilidad de realizar 
de una forma adicional la compactación y el drenaje por medio del 
dizpozitivo que ze compone del cernedor y de un cilindro de alzar.

Con el fin de azegurar un grozor de pared uniforme zobre 
todo el ancno de laz plancaaz de fibraz a fabricar, rezulta zer ez 

135 peeiaDwmte conveniente zi la azpiración durante el procezo de - - 
arraztre por flotación zea realizada con una deprezión diferente - 
zobre el ancno de la banda de fieltro, recubierta en cada cazo.- -

Craciaz a ello ze crea la pozibilidad de nacer la depre­
zión regulable en un área variable zobre el ancno de la banda de - 

140 fieltro, de modo que en dependencia de la competición del liquido, 
turbio de cemento amianto, de la velocidad de producción, del tama 
Ko de laz fibraz, de la reziztencia de filtración de la banda de - 
fieltro o análogo ze puede azegurar por todo el ancno de laz plan- 
cnaz un grozor de pared uniforme en laz plancaaz que aan de zer fa 

143 bricadaz.-
Sn un dizpozitivo previzto para la realización del proce 

dimiento conforme a la prezente invención, el que potee una caja - 
de arraztre por flotación previzta para el recubrimiento de una ca 
ra de la banda de fieltro con el vellón de fibraz, al cual va a g M  

133 gada en la cara opuezta de la banda de fieltro una caja de azpira- 
ción, ezt& previzta a continuación de la caja de arraztre por flo­
tación de una manera conveniente para la compactación, el drenaje, 
y la fabricación de un grozor uniforme de la placa, una dizpozición
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compuesta por un cernedor y un cilindro de alzar.

En lugar de un dispositivo coapuesto por un cernedor y - 
un cilindro de alzar, la caja de aspiración puede ser sustituida - 
también por una fila de estas cajas de aspiración que se extiende 
por el respectivo largo de la banda de fieltro, el cual está sien­
do recubierto siendo sometida cada una de estas cajas de aspiración 
a distinto vacio

De un modo especialmente ventajoso es asimismo posible - 
emplear el dispositivo, que se compone del cernedor y de un cilin­
dro de alzar, en conjunto con la fila de cajas de aspiración.

Este dispositivo tiene además de las ventajas ya justifi 
cadas por el mismo procedimiento la otra'ventaja de que el disposi 
tivo es, contrariamente al dispositivo ya conocido,el cual trabaja 
mediante la aplicación del vellón de fibras sobre un cernedor, am­
eno menos propenso a las acumulaciones de cuerpos extraeos. genere 
tásente es asi que este ya conocido dispositivo p-or regla general 
na de quedarse parado por lo menos durante una ñora por cada vein­
ticinco ñoras, con objeto de realizar la limpieza del cernedor.Es­
ta parada, sin embargo, no es necesaria para el dispositivo de - - 
acuerdo con la invención. El dispositivo segdn la presente inven­
ción tiene finalmente la ventaja de que el mismo está construido - 
con unas dimensiones aueno a&s reducidas que el dispositivo ya co­
nocido, por lo que el mismo puede ser fabricado con un menor costo.

por la aplicaación independiente de una depresión sobre 
las cajas individuales de la fila de cajas de aspiración se facili. 
ta, por ejemplo, dejar subir la depresión en el sentido del trans­
porte dentro de la caja de arrastre por flotación, conforme a unas 
determinadas proporciones, de una manera continua y de acuerdo con 
el aumento del espesor del vellón de fibras, o bien en dependencia 
de la clase y de la composición del liquido turbio de cemento aaian

***' Por otro lado también puede ser necesario regular en la
primera caja da aspiración vista en el sentido del transporte una 
mayor depresión que en la óltima caja de aspiración para el caso - 
de que dentro de la caja de arrastre por flotación se produzca, en
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una forma que m&s adelante está descrita, una corriente que en la - 
190 %ona de las primeras cajas de aspiración es mayor que en la zona de 

la Últimas de estas cajas de aspiración
Es de una conveniencia especial que las cajas individua­

les de la fila de cajas de aspiración estén repartidas sobre el an- 
cno de la banda de fieltro cada vez en otras cajas individuales ac- 

195 cionables con vacio independientemente entre si. Gracias a ello, el 
vacio puede ser ajustado simultáneamente, dentro de una zona pr&cti 
camente ilimitada, tanto sobre el aneno como sobre el laryo de la - 
banda de fieltro, que está siendo recubierto, por lo que pueden te­
nerse en cuenta todas las circunstancias posibles, 

sao Resulta ser muy ventajoso si la caja de arrastre por flo­
tación y la fila de cajas de aspiración están dispuestas de una fqr 
na tal que la banda de fieltro pasa aproximadamente en sentido ver­
tical desde abajo sacia arriba por todo este dispositivo, be este - 
modo no se presenta ningún problema de eatanqueización en el extre- 

205 mo superior de la caja de arrastre por flotación y de la fila de ca 
jas de aspiración, respectivamente,. Además es creada una disposi­
ción que de un modo especial asorra espacio

Por el otro lado, la disposición conforme a la presente - 
invención nace posible colocar la caja de arrastre por flotación y, 

210 ia fila de cajas de aspiración de una forma tal que la banda de - - 
fieltro, inclinada bacía la norizontal, pasa desde abajo sacia arri 
ba por esta disposición. Sn este caso, puede ser regulable la ineli 
nación de la caja de arrastre por flotación y de la fila de cajas - 
de aspiración.-

213 sn este caso y en dependencia de la clase del material em
picado, de la consistencia dentro de la caja de arrastre por flota­
ción, de la clase y de la forma de las cajas de aspiración asi como 
en dependencia del vacio aplicado, puede ser regulada la inclinación 
cada vez óptima de la disposición que se compone de la caja de arrqs 

223 tre por flotación y de la fila de cajas de aspiración, sn tal caso, 
la disposición puede ser de una forma tal que es posible efectuar - 
una regulación posterior de la inclinación, en su caso también duran 
te el funcionamiento.
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Para ello, la caja de arrastre por flotación y la fila de las cajas 
235 de aspiración están fijadas, de una manera conveniente, por un bas­

tidor cuyos montantes se extienden de forma paralela entre si, están 
do los mismos alojados de una forma articulada por sus respectivos 
extremos inferiores en unos puntos fijos del bastidor, mientras que 
los extremos superiores de estos montantes están unidos, también de 

230 una forma articulada, por medio de un travesado, de modo que los —  
miamos constituyen un cuadrilátero articulado. Para efectuar el - - 
ajuste de la respectiva inclinación necesaria en cada caso son vira 
dos los montantes y con ellos, la fila de cajas de aspiración y la 
caja de arrastre por flotación, por lo que los montantes se dcspla- 

235 zan entre si en forma de un paralelograma. A continuación, los mon­
tantes pueden ser bloqueados en su respectiva posición ajustada.

En éste caso y de una manera conveniente, por lo menos un 
rodillo de inversión de la banda de fieltro se encuentra dispuesto 
en elextremo inferior de la disposición que se compone de la caja - 

240 de arrastre por flotación y de la fila de cajas de aspiración, en la 
cercanía de un punto de articulación. Gracias a ello, por lo menos 
en las inclinaciones más pequeñas no queda modificada esencialmente 
la tensión inicial de la banda de fieltro, de modo que unas reduci­
das inclinaciones pueden ser realizadas sin tener que prever unas - 

245 variaciones constructivas. En caso de mayores inclinaciones y con - 
el fin de mantener la tensión inicial en la banda de fieltro es ne­
cesario ajustar y desplazar, respectivamente, los correspondientes 
rodillos de inversión de la banda de fieltro simultáneamente con el 
ajuste del bastidor en su inclinación, para ello se na dispuesto.de 

250 una manera conveniente, por lo menos un rodillo de inversión adicio 
nal para la banda de fieltro desplazadle verticalmente en la cara - 
interior o bien exterior de un mentante.

La disposición conforme a la presente invención nace posi 
ble intexambiar la caja de arrastre por flotación con solamente unas 

255 pocas manipulaciones, con el fin de poder fabricar diferentes anchoa 
de banda. También aquí existe una ventaja de la disposición aegdn - 
el invento con respecto al dispositivo ya conocido, qu-é trabaja con
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ana caja da cernedor, dado que en el cano de éste Altimo dispositivo 
el intercambio de los cernedores resalta bastante engorroso. Para —  
ello y de ana forma conveniente, la caja de arrastre por flotación - 
se encuentra alojada sobre las consolas fijadas en los Montantes del 
bastidor, estando la caja anida de una manera desmontable con las —  
niseas. La diaposici&a no ordenada de las fibras, la cual na de ser 
conseguida sobre la banda de fieltro, asi cono la sujeción de estas 
fibras en su respectiva posición del aoaento se obtienen ante toda - 
en aquellos casos en que el liquido turbio de cemento amianto recibe 
dentro de la caja de arrastre por flotación una velocidad de flujo - 
y/o dirección de flujo que corresponde a aquella de la banda de fiel 
tro en el Area de la caja de arrastre por flotación. Para la genera­
ción de tal velocidad de flujo se pueden pensar en varias posibillda 
des. Asi puós puede disponerse en la caja de arrastre por flotación 
por lo asnos una botaba de circulación que produce la necesaria velo­
cidad de flujo.-

No obstante, es de especial ventaja si dentro de la caja - 
de arrastre por flotación y en frente de la banda de fieltro y a una 
distancia prácticamente paralela con respecto a esta última, se en­
cuentra dispuesto un faldón de desviación que constituye un canal - 
de corriente entre si mismo y la banda de fieltro. Este faldón de des 
viación puede sereregulabl* de forma transversal con respecto el eje 
longitudinal de la banda de fieltro y/o en cuanto a su posición angu 
lar en relación con esta banda de fieltro, con el fin de adaptar la 
sección transversal del canal a las circunstancias en cada caso. Re­
sulta conveniente que el faldón de desviavióa posea en su extremo in 
ferior un borde curvado que favorece la entrada de la corriente. Fi­
nalmente este faldón de desviación puede ser realisado conveniente­
mente como membrana flexible, para la compensación de variaciones en 
la presión y en la corriente que eventualmente se desarrolla o circu 
la de una manera irregular

Debido a este faldón de desviación, se origina dentro del
canal entre este faldón de desviación y la banda de fieltro, una co­
rriente por el neceo de que como consecuencia de la evacuación de la
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parte de agua aspirada dentro del canal Raeia las cajas de aspira­
ción está siendo evacuada nacía la parte superior menos cantidad de 
la mezcla del liquido turbio de cemento amianto, de modo que dentro 
del canal se presenta un nivel más reducido del liquido que dentro 
de la cámara principal. De este modo se produce una diferencia de - 
presida entre el canal, dirigido nacía la banda de fieltro, y la cá 
mara principal, por lo que dentro del canal se produce una corrien­
te de este liquido turbio de cemento amianto

Esta corriente y su velocidad,respectivamente, pueden ser 
influenciadas y controladas por el necao de que el faldón de desvia 
ción es regulada en la forma antes descrita tanto en distancia como 
asimismo en su inclinación

Finalmente, al objeto de impedir las separaciones de la - 
mezcla, dentro de la caja de arrastre por flotación pueden estar —  
dispuestas adicionalmente y de una forma que como tal ya es conoci­
da unas aspas que, no obstante, pueden girar con velocidades más M  
ducidas que en el dispositivo ya conocido.

Para efectuar el drenaje, de una manera conveniente se —  
Ran dispuesto en el sentido del transporte y a continuación de la - 
disposición, que se compone de la caja de arrastre por flotación y 
de la fila de cajas de aspiración, unas cajas adicionales de aspira 
ción de secado.-

Para un drenaje más completo asi como para la compacta- - 
ción simultánea se Ra previsto, de una manera conveniente, que a —  
continuación da estas cajas secadoras de aspiración se encuentra —  
dispuesta la disposición que se compone de un cernedor y en cuya con 
tinuación está dispuesto un cilindro de alzar. En tal caso puede ser 
de conveniencia que? también este cilindro de alzar esté ejecutado - 
en forma de un cilindro de aspiración que es sometido al vacio.Esta 
aplicación del vacio tiene la finalidad de poder separar del cerne­
dor con más facilidad el vellón de fibras compactada, sobre el cual 
el vellón de fibras Rabia sido apretada con anterioriad, de modo que 
el mismo queda adaerido a la banda de fieltro.-

De una forma conveniente, el cernedor y el cilindro de al
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nar están alojador en al bastidor que sostiene la caja da arrastra 
por flotaci&a y la fila da las cajas da aspiración, pudiendo ser —  
ajustados las sisaos su conjunto con asta bastidor.

330 Da una sanara vantajosa puado astar dispuesto por delan­
te da la caja da arrastra por flotación y da la fila da las cajas 
da aspiración un dispositivo da lavado para la banda da fialtro, - 
dispositivo ésta que está coapuesto por un aspirador da lavado, un 
depósito da ácidos, por un aspirador adicional da lavado asi cono 

333 por un aspimdor da sacado
Con al fin da producir aayoras grosores da las capas y/o 

comparaciones y drenajes, se pueda prever que estén dispuestas en 
fila, la ana por detrás da la otra, varias disposiciones que sa —  
componen da la caja da arrastra por flotación y da la fila da ca—  

340 jas da aspiración asi cono dal cernedor y dal cilindro da alsar.sn 
asta caso as conveniente que an al áraa da cada una da astas dis­
posiciones circula un tejido inferior que absorba al vellón da fi­
bras y lo transmita a la banda da fialtro que pasa por la disposi­
ción tan sólo entre al camador y al cilindro da alsar. Con ello - 

343 no as necesario que la banda da fialtro, que ya naya sido recubier 
ta una vas con al vellón da fibras, pasa por otra disposición,lo - 
cual conduciría a dificultades

En asta caso es da conveniencia que para el tejido infe­
rior sa tanga previsto en cada disposición individual un dispositi 

330 vo da lavado que sa coapone da un aspirador da lavado, da un baHo 
da ácidos, da un aspirador adicional da lavado y da un aspirador - 
de secado

La disposición da acuerdo con la presenta invención pue­
da ser aplicada también para otros productos de fibras o bien de - 

333 cemento amianto, asi por ejemplo la misma pueda ser empleada para 
la fabricación da tubos o bién da placas provistas da estructuras 
de extensión longitudinal. Además, as posible emplear la disposi­
ción conforme a esta invención para al drenaje o para la desnidra- 
tación da otras sustancias pastosas o bien cienos procedentes, por 

363 ejemplo, da las instalaciones depuradoras, con al fin da llevar —



- 1 3 -

los productos residuales a una rautilización.-
La presente invención se explica a continuación coa más - 

detalles por medio de unos ej^zplos de realización representados en 
el plano adjunto, en que:

365 La figura 1 muestra, en una representación esquematizada,una forma 
de realización de la disposición conforme a la invención.
La figura 2 indica, también en una representación esquematizada, —  
otra forma de realización, mientras que
La figura 3 muestra un ejemplo de la realización constructiva para 

370 una disposición similar a la de la figura 1

Bn la fig. 1 estén presentados un cilindro de formato 1 - 
asi como un cilindro nivelador 2, de los cuales puede ser accionado 
uno solo o bien los dos cilindros. Por medio de una banda da fiel—ÍÉj
tro circulatoria 3, que pasa par entre el cilindro de formato y el 

373 cilindro nivelador y que se encuentra guiada por diferentes rodólos 
de inversión 4, el cilindro de formato 1 y el cilindro nivelador 2, 
reciben un vellón de fibras 5 que es evacuado a través de una cinta 
transportadores 27.

SI recubrimiento de la banda de fieltro 3 con el vellón - 
383 de fibras 3 es efectuado por medio de una caja de arrastre por flo­

tación 6 que esté dispuesta ea un lado de la banda de fieltro y en 
la cual se encuentran alojadas unas aspas 7. En el lado opuesto de 
la banda de fieltro esté dispuesta una fila de cajas de aspiración 
8 que esté compuesta por varias cajas de aspiración individuales 9, 

383 que de una forma independiante entre si pueden ser sometidas a una 
depresión o vacio. Estas cajas individuales 9 se encuentran dispues 
tas en fila, la una por detrás de la otra, en sentido de transporte. 
Además, las mismas pueden estar fraccionadas para la producción de 
un grosor uniforme del vellón do fibras sobre el ancua de la banda 

390 de fieltro y en sentido transversal a la dirección do transporte,en 
otras cajas individuales que pueden ser sometidas al vacio indepen­
dientemente entre sí.-

8n el ejemplo de realización conforme a la figura 1,1a ca 
ja de arrastre por flotación 6 y la fila de cajas de aspiración S -



395 sa ancuoAtran dispuestas da una sanera tal que la banda da fieltro 3 
pasa por asta disposición aproxisadasanta eo sentido vertical desda 
abaja nacía arriba. No obstante, as posible efectuar una inclinación 
da anta disposici&a coapuesta por una caja da arrastra por flotación 
6 y la fila da cajas da aspiración 8, da la sanara qua sa va a das—  

400 cribir sás adalanta.
Dantro da la caja da arrastra por flotación 6 está dispuas 

to, fr<mta a la banda da fAaltro 3 y a una distancia prácticamente - 
paralala a la misma, un faldón da desviación io qua constituya entra 
si siseo y la banda da fieltro 3 un canal da flujo 1 1. Esta faldón - 

405 da desviación 10 as regulable en sentido transversal con respedo al 
eje longitudinal de la banda de fieltro y/o en su posición angular - 
en relación con la banda da fieltro 3. en dirección da las flechas - 
12. Por su extraño inferior al faldón da desviación está equipado —  
con un borda curvado 13. Esta faldón da dasviación lOpuada sar raali 

410 sado también an forma da una sasbrana flexible.-
La disposición aquí descrita tiesa al siguiante sodo da —  

funeionasianto:
Debido al faldón da dasviación 10 sa producá dantro dal canal 11 un 
flujo por al aaeao da qua por sadio da las cajas de aspiración 9 as 

415 axtraida una parta da agua, da nodo qua nacía arriba sa evac&a sanos 
cantidad da la sascla dal liquido turbio da canasto asiento, por lo 
que sa producen da asta sodo centro dal canal ll unnivel da liquido 
sAs reducido 14. Para ana aclaración a titulo de ajasplo, al nivel—  
dal liquido dantro da la cAsara principal 15 na sido indicado con la 

420 referencia 1$, estando representado por una linea de trasos. Gracias 
a alio sa presenta un-a diferencia an la presión entra al canal 11 y 
la cAsara principal 15, por lo qua dantro dal canal 11 sa produce un 
flujo dal liquido turbio da cenento amianto an sentido ascendente.Da 
asta sanara pueda sar conseguida una velocidad da flujo que está ada& 

^25 tada, por lo sanos en cuanto a su dirección a la velocidad da trans­
porta da la banda da fieltro 3. Gracias a ello exista la posibilidad 
da sujetar, por sadio da las cajas da aspiración 9, las fibras que - 
están pasando, da ana sanara simultánea an su respectiva posición no

-  13 -
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450
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460

ordenada del momento, por lo que es evitada la perjudicial alinea­
ción de estas fibras según el procedimiento ya conocido.

En sentida del transporte Reencuentran dispuestas a con­
tinuación de la caja de arrastre por flotación 6 y de la fila de - 
las cajas de aspiración 8 otras cajas aspiradores de secado 17.- - 

Con objeto de efectuar un drenaje más perfecto y la com- 
pactación simultánea, a continuación de estas cajas aspiradoras de 
secado 17 está prevista una disposición que se compone de un cerne 
dor 18 que está unido con un cilindro de alzar 19. En el ejemplo - 
de realización aqui representado, tambión el cilindro de alzar 19 
está ejecutado como cilindro de aspiración sometido al vacio, con 
el fin de poder separar el vellón compactado por medio de la banda 
de fieltro can más facilidad del cernedor 18.-

A continuación del cernedor 19 y del cilindro de alzar - 
19 puede estar dispuesto otro dispositivo de secado 30 asi como —  
otros dispoa&ivos de drenaje 21 que trabajan con una depresión.- - 

Por delante de la caja de arrastre por flotación 6 y de 
la fila 8 de las cajas de aspiración se encuentra dispuesta una —  
instalación de lavado 33 para la banda de fieltro 3, la cual está 
compuesta por un aspirador de lavado 23, por un baño de ácidos 24, 
por un aspirador adicional de lavado 25 así como por un aspirador 
secador 26.

La figura 2 indica una forma de realización parecida a - 
la de las fig.l.no obstante, en este caso están montadas en fila,- 
una detrás de la otra, varias disposiciones compuestas por caja de 
arrastre por flotación 6 con fila 3 de cajas de aspiración, asi co 
mo cernedor 18 y cilindro de alzar 19, con el fin de facilitar, por 
un lado, mayores grosores de capa y para facilitar por otro lado,- 
una mejor conpactación

En este caso, la banda de fieltro 3 no pasa por la dispo 
sición expuesto por caja de arrastre por flotación 6 y fila de ca 
jas de aspiración 3 sino la misma es recubierta con el vellón de - 
fibras 5 por medio de un tejido inferior 29 que circula en tomo - 
de rodillos de inversión 28 y recibe el vellón de la caja de arras

-  14 -
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tre par flotación 6 para transmitirlo cada voz en el área entre el 
cernedor 18 y el cilindro de alzar 13 a la banda de fieltro 3. El 

463 tejido inferior 23 circula cada vez en dirección de la flecna 30,- 
mientras que la banda de fieltro 3 se desplaza en dirección de la 
flecna 31,

Para el tejido inferior 23 se na previsto en cada dispo­
sición individual una instalación de lavado 32 que se coapone,al - 

470 igual que la instalación de lavado 22, de un aspirador de lavado - 
23, de un baño de ácidos 24, de un aspirador adicional de lavado - 
25 asi como de un aspirador de secado 26.-

Otra diferenciación de la forma de realización según la 
fig. 2 consiste en el necno de que en este caso, el accionamiento 

473 de la banda de fieltro no es realizado por el cilindro de fornato 
o por el cilindro nivelador, al contrario, se na previsto un accio 
namiento especial 33 con un cilindro principal 34 accionado asi co 
mo con un cilindro de apriete 35.-

La figura 3 representa un ejemplo de realisación construc 
480 tiva para las disposiciones según figuras 1 y 2,respectivaaente.Tal 

como puede observarse en la fig. 3, la caja de arrastre por flota­
ción 6 y la fila 8 de las cajas de aspiración junto con las cajas 
individuales de aspiración 9 están sostenidas en un bastidor 36, - 
cuyos montantes verticales 37 se extienden en forma paralela entre 

483 si y están alojados cada uno por sus respectivos extremos inferio­
res de forma articulada en puntos fijos 38 del bastidor, mientras 
que sus extremos superiores están unidos entre si a través de artj. 
culaciones 39 por un travesano 40, de modo que estos montantes - - 
constituyen un cuadrilátero articulado. Gracias a ello es posible 

430 efectuar con los montantes 37 un desplazamiento en forma de un pa- 
ralelograma en dirección de la flecna 41, de manera que puede ser 
regulada la inclinación de la caja de arrastre por flotación 6 y - 
de la fila de cajas de aspiración 3. Los montantes 37 pueden ser - 
bloqueados en su respectiva posición de ajuste.-

Co*o asimismo se puede desprender de la fig. 3 la caja de 
arrastre por flotación 6 se encuentra alojada en conjunto con la -

495
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fila 8 de las cajas de aspiración sobre anas ménsulas, 43 y 44, que 
estén fijadas a su vez a los montantes 37 del bastidor 36, encontrón 
dose la caja unida de una manera desmontable con estas ménsulas, de 
modo que la caja de arrastre puede ser intercambiada con facilidad, 
bien sólo o bien en conjunta con la fila 8 de las cajas de aspira­
ción. Además, en la forma de realización aquí representada,la - 
disposición que se compone de un cernedor 1§ y de un cilindro de al 
zar 19, también se encuentra alojada dentro del bastidor 36 sobre - 
una traversa 45 que está unida con el bastidor. Esta traversa 45 se 
encuentra unida de una forma articulada con los montantes 37 en el 
caso de que los montantes tal como anteriormente descrito sean regu 
lables en cuanto a su inclinación,.

El bastidor puede llevar, además, la instalación de drena 
je 2 1. Para el caso de que sean necesarios más montantes 46, éstos 
se encuentran unidos por sus extremos superiores e inferiores,47 y 
48, también de forma articulada con una traversa 49 que sostiene la 
instalación de drenaje 2 1.-

Con el fin de facilitar el ajuste de reducidas variaciones 
en la inclinación, son la necesidad de tener que efectuar otros ajus 
tes, por lo menos uno de los rodillos de inversión, 4A, se encuentra 
dispuesto en el extremo inferior de la caja de arrastre por flotac­
ción 6 y de la fila 8,respectivamente, de las cajas de aspiración,- 
en la cercanía del punto de articulación 38. Para el caso de que se 
tenga que ajustar unas inclinaciones de más importancia, nace falta 
prever el desplazamiento de por lo meaos otros rodillos de inversión 
4b. Tal como indicado en la figura 3, el rodillo de inversión 4b pue 
de ser ajustado, eá cuanto a su altura en el montante 37 dispuesto 
para el mismo, efectuándose este ajuste en dirección de la flecas - 
42. Otros rodillos como, por ejemplo, el rodillo 4c situado por en­
cima del cernedor 18, también pueden estar dispuestas de una forma 
desplazablo, a fin de ser sujetados en su respectiva posición de —  
ajuste. Finalmente existe también la posibilidad de que el aovimien 
to de desplazamiento de los rodillos de inversión pueda ser acopla­
do, por medio de unos dispositivos de transmisión, coa el movimien­
to de inclinación de los montantes 37.

-  16 -
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REIVINDICACIONES

535

540

545

553

355

560

565

1* - Procedimiento y dispositivo poro la fabricación de planchas - 
do fibras, so especial de planchas de cemento asíante; en que una 
banda de fieltro recubierta can el vellón de fibras, es condecida 
a un cilindro de formato y cilindro nivelador, siendo efectuado el 
recubrimiento de la banda de fieltro coa el vellón de fibras median 
te arrastre por flotación a la banda de fieltro, asi cono por aspi 
ración que se realiza en la cara opuesta de la banda de fieltro,en 
racterisados porque el vellón de fibras producido en arrastre por 
flotación sobre labanda de fieltro es compactado y drenado, después 
de efectuarse el arrastre por flotaciómediante un dispositivo - - 
constituido por un cernedor y un cilindro de alzar 
2*.- Procedimiento y dispositivo; en que una banda de fieltro, re­
cubierta con el vellón de fibras, es conducida a un cilindro de —  
formato y cilindro nivelador, efectuándose el recubrimiento de la 
banda de fieltro con el vellón de fibras mediante arrastre por fio 
tación a la banda de fieltro y aspiración en el lado opuesto de la 
banda de fieltro, caracterisados porque la aspiración durante el - 
proceso de arrastre por flotación es efectuada sobre la longitud - 
de la banda de fieltro, que cada ves es reeubierta, con depresión 
diferente.
3 * Procedimiento y dispositivo; según reivindicación 2*, caracte 
risados porque el recubrimiento de labanda de fieltro se efectúa - 
en la fase inicial del proceso de arrastre por flotación con una - 
represión más reducida.-
4 * Procedimiento y dispositivo: según reivindicación 2*,caracte­
rizado* porque la aspiración durante el proceso de arrastre por —  
flotación se efectúa sobre el ancho de la banda de fieltro cada —  
ves recubierta con depresión diferente.
5*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 1* y 2*,- 
caracterisados por la aplicación en común de las fases de procedi­
mientos mencionada* en las reiv. anteriore*.-
6*.- Procedimiento y dispositivo; se^Aa reivindicación l*,en que - 
el dispositivo está dotado de una caja de arrastre por flotación -
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para el recubrimiento de ana cara de ana banda de fieltro con el ve 
llÓn de fibras al cual va agregada en la cara opuesta de la banda - 
de fieltro una caja de aspiración, caracterizados porgue a continua 
ción de la caja de arrastre por flotación está prevista una disposi 
ción constituida por un cernedor y un cilindro de alzar.- 
7*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación 3*, en que - 
el dispositivo lleva aaq caja para arrastre por flotación para el - 
recubrimiento de una cara de la banda de fieltro con el vellón de - 
fibras, al que va agregada en la cara opuesta de la banda de fiel­
tro una caja de aspiración, caracterisados porque en la cara de la 
banda de fieltro situada opuesta a la caja de arrastre por flotación 
está dispuesta, en lugar de la caja de aspiración, unafila de cajas 
de aspiración compuesta por caja-s individuales que están separadas 
entre si y dispuestas en fila una tras otra en dirección de trans­
porte, pudiendo ser sometidas las mismas al vacio independientemen­
te entre si.-
8*.-Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 63 y 7*, ca 
racterizados por la aplicación simultánea de las características —  
mencionadas en las reivindicaciones anterioras*
9*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 7* o 8a,ca 
racterizados porque las cajas individuales de la fila de cajas de - 
aspiración están subdivididas, sobre el ancao de la banda de fiel­
tro, cada una en otras cajas individuales que pueden ser sometidas 
al vacío independientemente entre si.
10*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 7 basta 9* 
caracterizados porque la caja de arrastre por flotación y la fila - 
de cajas de aspiración están dispuaías de tal manera que la banda - 
de fieltro pana aproximadamente en sentido vertical desde abajo ne­
cia arriba por este dispositivo,.-
11*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones anterio­
res 7* basta 9*,caracterizados porque la caja de arrastre por flota 
ción y la fila de cajas de aspiración están colocadas de tal manera 
que la banda de fieltro transcurre inclinada nacía la Horizontal, en 
sentido ascendente por la disposición.

-  18 -
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12*.- procedimiento y diapositiva; segAn reivindicación li*,earaete 
visados porque la inclinación do lo cojo do arrastre por flotación 
y do lo filo do cojos do aspiración os regulable.- 
13*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación 12*,carneter^ 

605 sodos porque lo cojo do arrastro por flotación y lo filo do cojos - 
do aspiración oston sosteaMás por un bastidor cuyos oontontos ver ti 
calos so oxtiondon paralólos ontro si, ostondo los nisnos alojados 
articulables mu sus rospoetivos extraeos inferioras por puntos fi­
jos dol bastidor, mientras que los extraños superiores do estos non 

610 tantos so encuentran unidos, también do forma articulado, o través 
do una traversa, do nodo que los mismos constituyen un cuadrilátero 
articulado.-
14*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación I3*,caraete 
risados porque per lo menos un rodillo do inversión se encuentra —  

615 dispuesto en el extremo inferior de la disposición compuesta por la 
caja do arrastre por flotación y la fila de cajas de aspiración, en 
la proximidad de un punto de articulación.-
15*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 13* o 14* 
caracterisados porque,por lo menos,otro rodillo de inversión para # 

423 la banda de fieltro se encuentra dispuesto desplasable verticalmen­
te en la cara interior o bien exterior de un montante.- 
16*.- procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 7* a 15*, 
caracterisados porque la caja de arrastre por flotación esté dispues 
ta de fozma intereambiable.-

623 17*.- Procedimiento y dispositivo; segón reivindicación i6*,caracts
risados porque la caja de arrastre por flotación y la fila de cajas 
de aspiración se encuentran montadas sobre ménsulas fijadas a los - 
montantes del bastidor, y unidas de modo desmontable con dicaas mén 
salas

630 18*.- procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 7* a 16*,
caracterisados porque el liquido turbio de cemento amianto recibe - 
dentro de la caja de arrastre por flotación una velocidad y/o direg 
ción de flujo que corresponde a aquella de la banda de fieltro en -
el área de la caja de arrastre por flotación.

635 19*.-Procedimiento y dispositivo: según reivindicación l8*,caracte-
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rizados porque en la caja de arrastre por Flotación so encuentra dio 
puesta por lo nonos, una beaba de circulación.- 
20*.- Procedimiento y dispositivo; según retvtndicaciónes i 3 o 19*,- 
csraeterisados porque en la caja do arrrastro por flotación, em frrn*- 
te do la banda do fieltro, y a una distancia aprcncimadamente paralela 
a Asta, so encuentra dispuesto un Faldón de desviación que constitu­
yo entro si miaño y la llanda da Fieltro un canal de corriente.- 
2^*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación sos, caracte 
risados porque el faldóa de desviación puede ser ajustado en sentido 
transversal con respect^ al eje longitudinal de la banda de Fieltro 
y/b en su posición angular en relación con la banda de fieltro.- 
22*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 20 o 2t*,- 
csraeterisados porque el Faldón de desviación posee en su extremo in 
Ferior vea borde curvado.
23*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 23* a 22*, 
caracterizados porque el faldón de desviación está realizado en for­
ma de una menbrana flexible
24*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 7* basta - 
23*, carae-terizados porqueen la caja de arrastre por Flotación se - 
encuentran dispuestas unas aspas.
23*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 7* nasta - 
24*, caracterizados porque a continuación de la caja de arrastre por 
Flotación y de la Filade cajas de aspiración están dispuestas en di­
rección de transporte otras cajas aspiradoras de secado.-

669 26*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 7* aasta -
25*, caracterizados porque a continuación de la caja de arrastre por 
flotación y de la fila de cajas de aspiración y/o a continuación de 
las cajas aspiradoras de secado se encuentra el conjúntele se conpo 
ne de un cernedor al cual va agregado un cilindro de alzar 

665 27*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicación 16*, caracte
rizados porque el cilindro de alzar está realizado como cilindro de 
aspiración que puede ser sometido al vacio.-
28*.- Procedimiento y dispositivo; según reivindicaciones 26* o 27*, 
caracterizados porque el cernedor y el cilindro de alzar están aloja



gyp dos an al bastidor g¡na sostiana 1* caja da arrastra por flotación, 
y la fila da cajas da aspiración, pediendo zar ajustados lossnisnos 
an conjnnto coa astas ál tinas.
29*-- Procadinianto y dispositivo; según reivindicaciones 7* basta 
2ó*,esractarisados porgas por delante da la caja da arrastra por - 

gy3 flotaei&a y da la fila da cajas da aspiración astó dispuesta ana - 
instalación da lavado para la banda da fieltro, la casi sa conpona 
da an aspirador da lavado y da un aspirador da sacado.- 
30s.- procadinianto y dispositivo; aagún reivindicaciones 7* casta 
29*,caracterizado* por estar dispaastas an fila, ana por detrás da 

6 3 3 la otra, varias disposición#* gna sa eonponan da la caja da arras­
tra por flotación y dala fila da cajas da aspiración, asi cono del 
cernedor y dal cilindro da alzar.
31*.- Proesdiniento y dispositivo; según reivindicación 30*,caractg 
rizados porgas an al área da cada ano da talas conjuntos císcala - 

6 3$ an tejido inferior gas áeoga al vellón da fibras y lo transaita a 
la banda da fieltro gas pasa por la disposición por sntre al carne 
dor y al cilindro da alzar.
32*.- Proesdiniento y dispositivo: según reivindicación 31*, carae 
terizados porgas para al tejido inferior está previsto sn cada diz 

^  posición iadividnal nn dispositivo da lavado gas sa eaapone da an 
aspirador da lavado an baKo da ácidos da otro aspirador da lavado 
y da an aspirador de sacado.
33* - " M0CSB1HISNTO Y DISPOSITIVO PARA M  fABMSACKM PS PLANCHA* 
BE Piaras, 8K ESPECIAL M  PLANCHAS PS CSMSSTO AMIAETO,*

—  21 —

Consta la presenta notoria descriptiva - 
da ventiona sojas numeradas y naeanografiadas por ana sola cara a 
las gas sa las sconpaHan tras planos para sujaejor coaprensión.

Madrid, ] 6 EMt
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