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gan las caractarasticam deseadas. En una modalidad prefornda

-de la invencién, unr modificador de aceptacién Gal colorante on

| contacto con las hebras individuales de hilo o las fibras, y

Uﬁ métod& para trater hilo Q; forma de bobine de un
agente de tratamiento de hilo para modificar las cargcteris;;
cas fisica y/o quimica dél hilc, que consiste dé los pasos -de.
introducir el agénté-en porciones seleccionadae de la superfi-
cie externa de la bobina, y Juego se intrecduce ol agente'am 1lq -
bobina con un fluido calontado aplicado bajo presiéno Més pex-
ticularments, el método de la presente invemcidn, propone ol
pratamiento de hilo em forme de bobiva con unc o més coloran=
tes Q-modificddpres de_aeegtacién_del colorante para modlfi-
car o t;ﬁir la fibra de hilo do una manera reproducible para

'O orcionar seccioﬁes contiguas periddicas Ge hilo qua ten-
P

la forma de un material resistente, so introdﬁce er unoc o ame-
bos extremes de una bobina de hilo, v un fluido calentado se
introduce luego bajo prgsién a una temperatura ya través de
un periddo de tiempo suficiente para ocasiomar que el m%%eria%

resistente penetre parcialmente en la bobina y se ponga en

soiidifiqué el matorial resistente, si os necesarioc, .

En otra modalidad prefariaa de la imvencidn, se in»-
troducen wna pluralidad de materiaa colorantes hacia los extrg
mos de la.bobina, Yy un fluido calentado, tal como wvapor, se
introduce 1ueéo durante uﬁ'periodo de tiempo suficiente para
ocasionar Que los colorantes; penetrem por lo ma#ﬁs parcial-‘
ménta en la bobina.

_Ademés, la praéente invencidn propons un aparato en
donde el método anteriormenée menclonado, puede llevarse a la
prﬁctica parg tratar hilo on forma de bobina ya sea con colow

rantoa,zmodificadores de aceptacidén dal colorante @ otros
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agentbes de tratamiento, para lograr las caracteristicas desea-.l
dns. BEn su forma preforida, el aparato comsiste de un miembro
foraminosc que permite el tratamiento de la bobina,en porcio-

nes selecclonadas de la suberficie externa de la misma,
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta solicitud es una continuacién en parte de la og
1icitud Néwero de Sexie 628.374, presentada el 3 de noviembre
de 1975 para METODO Y APARATO PARA EL TRATAMIENTO DE BILO EN

FORMA DE BOBINA, que os una continuaeién en parte de la soli- |

citud Nimero de Serie 541,127 presentada el 15 de enero de

1975, abandonéda'ahora.
Esta invencidn se relaciona por lo général con ;l
fratamiento de hilo'en forma de bobina, ¥y méslparticularmenta,
COR "R DUevo mééodo para tratér hile en forma de bobina éon
una fuente de tratamiento de hilo para modificar las caracﬁé-
lefsticas fisicas y/o quimicas del hilo,.que.coﬁsiste en los-

pasos de introducir ol agente en las porciones seleccionadas

Ho la superficic oexterna de la bobina y lﬁego introducir ol

‘hgento en la bobina con un fluido calentado, aplicado bajo .

brosidéne En un aspocto de la presante invencidén, el método in-
rolucyra tratar el hilo en forma de bobina, con uno o mds colow
rantes para crear una secuénciam periddice de colores de una

. \
heners reproducible. '

En otra modalidad del método de la invéﬁciKn} un moe
dificador do aceptacién dol colorante, v.gr,, un m&ferial ro-

sistonte, se introduce on uno o ambos de los extremos de la

[bobina de hilo yun flufdo éalentado, VeETey vVapor, se intro=-

duce luego bajo presidn a una tomperatura y a través de un

périodo de tiempo suflclente pers ocasionar que el modiflcaw
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1go a través da un perfodo de t;empo suf¢clente para ocasicnar

J con modificadores de aceptacidn del cclorante; coloex antes, u

cual se hace roferoncia comimmente come ®tefilde de los espa=

[ cios? se ha roconocido en el ramo. Asimismo; se han desarro-

- -

éor de éceptaoién del colorante penetrs paveislmente en la bo
bina y se ponga en contacto con las hebras de hilo. o fibras
individualea b solidlfzque el modificador de scoepiacidn de
colorante sl es necesario, El hilo tratado de ¢sta manera,
luego puede telilrse directamente madiante técnicas convencio=|
nales, o elabora@se con otros cabos de hilo »ratados 0 no
tratados para former una tela despuds de lo cual, la tela
se tiﬂe para proporcionar un patrin egradeoble de wvarios tonos|
o matices. “ ‘ L.

En otra modalidnd de la invencidn, se inﬁrodnce una

pluralidad de matorias colorantes en los exiremos de la bo=

bina y ﬁn fluido calentado, tal como vapor se introduce lua~

que los coloran 88 penetren en la bobine, por lo menos pare
cialmente.' .

7 Ademés, la, présante iuvencién probona un aparsto en
donde el método anteriormente meacionado, puedé llavarsé a la

préctica para tratar el hilo en forma de la bobima, ya sea

otros agentes de tratamiento, para lograr las caractoristicas
desea&as.
Por lo general, los efectos de coler agrédablea gque

pueden obtenerse en uma tela a través del uso de aqueila ol

Al
s

liado nétodos y aparatos a través de los afics para lograr
cstos efectos, tiﬁendo selectivamente porciomnes de ura bobina
de hilo. Tal como se¢ usa on la presente, el término "hilo en
fprma de bobina“, 86 destina a reprosentgr f gignifica une

masa de hilo que se enrolla en un tube, un cono, una canilla
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u otros soportes convencionalss, Estos mdtodos gquedan dentro
de dos categorins amplias. Una'de estas categorias involucra
el uso de sgujas para inyectar ol cclorante, hacia las por-
clones selectlivas devla bobina de hilo. Es tipico de este ti-
po do tratamiento el procedimiento dedo a condcor en la pa-
tonte Norteamericana Ndimexo 3.547.575. Los métodos dél ramo
antorior gbn lentos y presontan pr&blomas con rgproducibili;
dad y uniformidad dé teiiido. Ademds, cuando se usan hilos de
denier fino,.lés agujas usualmente rompen ;as fibres de hilo,
ocasioﬂuﬁdo problemas evidentes, cuando el>hilo se trata sub-
secuentempnﬁa, para'formar una éola madiante tejido soncillo
o tejido de punto. N

| La segunda catagoria amplia ée los procedimientos del‘
TRINO anteri;r, so tiplfica por medio de la pétente Norteaﬁen
riéana Némero 3,145,398 on donde ol colorante se fuerza r@-
dia;mente a través de las porgioneé seloctivas de una bobina
de hilo, mediante el usoc de fuerza centrifuga. El métodb de

fuorzs centrifuga oxhibe la desventaja inherente de deforxmar

iz bobina de hilo durante el procedimiento,

So observar{ e este respecto que la presién per se¢
s hﬁlusado_en'él ramo anterior para tefiir hilo en forma ée
bobina, Sin embargo, on 1os'§rocedimientoa del arte anterior,
tél v como &9 da a conécor en las patentes Norteamericanas
Rémero 3.878.575 y 1.841.024, toda la bobina se tifi§ unifor-
memente en el mismo matiz o color. | S

Se ha logradoe también el tefildo de los espacios a
trgvés dal uso de matefialea regisctentes que alteran los si-
tios de tofilde en el hilo y ocasionan que los ﬁismos no soan

receptores a cierta clase de colorantes, Véase, por ejemplo,

la patente Norteamericana Nimoro 3.7#3.477 que da a conocer
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_|véase taubién la aplicacidn de materiales resistentes, madian

'-,reslstente, tal y como se da a comocer en la patedue Noxrteamge

‘I profundidad predeterminade y, si se desea, penetre completa-

- O -

ciertos compuestos reactivos con las fibras que pueden-apli-
carse o fibras cspecificadas; pare proporcicnar ula reserva

local contra ol tefiido con colorantes amidnices o acf{dicos..

to estampado con rodillos para formar un patrdén de secciones

de matorlal resistente y socclones que no contionsn materia*

ricang Numero 3.700,&01. Sin ombargo, el estampado con rodi-
1103[@9'10; hilog de denier fino mo s ‘préctico v comereisle
men e p&bo Qtra;tivq debido al coéte elevado.

En resumon, cada uno de los métodos del Tamo ;ntarior
para lograr un efecto coloranie multiple en ol b1109 tiene ung
o mds caractoristicas indeseables qu@ hasta aho«a hen lxmita—
do 1a aceptacidn comerclial de. estos métodos. La mecesidad da
une nueva técnica, . que proporclione ol efecto de colores multin
ples’agradables deseado, sin particularidades indeseables, es
desdé luego evidente., o

RESUMEN DE LA TINVENCTION

’ _L; é;eéente invencidn se bass, en parte, en el descu-
S}imiento de que un agente dé'%ratamiéntd de hilo puede inéfo-
ducirse selaetiva Yy reproduoxblement@ en una masa de hilo en .
formia de bobina por medio de un fiuido a temperatu"a elevada
.b&JO presidn. El fluiqo calentado bado prosidn ocasmona que
ol agente de tratamiento de hilo penetra tanto en la bohina

como ‘en las pebras de hiio o fibras individualesy hasta una

ments enla bobina, Esta solucién Ynica ¥ no evidente para um

problema ya antiguo en ¢l xramo de tofiido de hilo, proporciona
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¥n la seccidn intermedia hay una concentracién o proporcidn

Jcias poriddicas de tramos contiguos de hilo que se han trata-

i
un métqdo gencillo, pricéico Yy comorcialmenie atractivo pafa
obtener los objetos delteiiido de los espaéios, sin ningugo
de los inconvenientes de.pfocedimientos del raﬁo anterior,

11 método de la présente invencién involucra introe
ducir un agente de tratamiento de hilo, v.gr., un modificador
de acoptacidn de colorante o un colorante, hacia las porcio-
nes seleccionadas de la supeﬁficie externa de una bobina de
hilo, seguido por exponer las porciones de superficie a un
flufdo @ temperaturas y presidn elevadas. El flufdo calenta=-
do pasa a través de la bobina de hilo y llevé con el mismo,
el agente de tratamionto de hilo. Pe esta manera, se obtiene
una pénetraci&n controlada del agente de tratamiento de hilo;
Tomando por ejemplo en el cual ol médificadorAda aceptacién
del colorante se introduce s6lo en un extremo d; la bobina,-
ol resultado de estos pasos del procedimiento proporciona una
bobina de hilo que tiene tres secciones diferentes, las cua=
les tiemen cantidades velativamente distintas de modificadorss
de acepltacién del colorante, En la seccién contigua al exirew
mo en donde se introdujo el mo&ificador de aceptacién del co=
iorante, hay una coﬁcentracién del modificador relativamente
grande. En la seccidén contigua al extremo opuesto de la bobi-

na de hilo hay presente sélo una pequefia cantidad o virtuale~

mente ninguna del modificador de aceptacidén del colorante,

del modificador que es intermedia a aguella de las dos secciow
nes de extremo, Puode verse que a medida que el hilo se dew

senrolla de la bobina, tratada de esta manera, habrd cecuen~

do completamente, que se han tratado medianamente y no trataw

das por el modifilcador de aceptacidén del colorante, En la si~
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ftuacién en donde se usa um material resistonte convencional_'

" jcomo el modificador de aceptacidén de coiorante, se proporcioé .

“lrada ¥ ninguna'aceptacién del colorante.

) produciendo de esta manera hilo que tiene seccicmes contiZuas

- dos.-

' la Gltima de configuracidn ciifndrica o cénica, por ejemplo,.

na por lo tanto, por medio de la proseate invencidn una masa
de hilo que “tiene secuoncias periouicaq de secciones conta»
guas que, despuds do teflirse dardn por resultado una acepta~

clén del_célorante elovada, una aceptacidén del coloraute mode

Dn una modalldad proferida de Ja preseate invoncidn,
una boblna de h‘lo puede tratarse conm uno o més colorantes,.
de tramos cqloréadoé diferentemehté. Por ejemplo, si se infrg
duce un prlmer colorante en un ertremos de la bobina, y se :
introduce un colorantedb color diferente on el otro extremo’
de la bobina, 5@ producira hilo que tieme tramos do dos colc— '
res ademés de una mezcla de los dos colores, Asim;smo, de 1a
manera que so discutiré en mayor detalle a contmnuaczén, es
posible introducir dos o mds colorantes en cada extremo de-lal
bobina proporcionando de este manera uﬁ hilo coloreado que
%iane tramgs contiguoa‘de'por lo menos cuatre colores y.tfau
mos adicionales da mezclas de lom colores o colorantes usa=

Como se usa on 1a pEésénteei término "exitremo® de’
una bobzna de hilo 80 destxna a presentar uns cara de la bo~.
bina de hillo, que "queda perpendicular al eje longitudinal del
hilo enrollado. Usando esta termlpologxa, una bobmna de hilo

tiene dos extremos vy und'superficie circunferencial, siendo

dependiendo del método de enrollamiento empleado.'Tal y como
se usa en la presente, el término "hilo en forma de bobina® seg

destina a representar y significar una masa de hilo que 8o en;
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rolla on un tubo, on un cono, en une canilla o en cualquier

otro de los zopories convencionales. Como se usa en'la pro-
sonte, los términos "fib¥af e "hilo"™ tendrdn el mismo signi-
ficado que aquellodbéue se usan normalmente en el ramo, es
decir, *fibra® significa un filamenté individual de un mate-_ .
rial natural o sintétlco y el término "hilo" significa un
haz de variaa fibras rocogldas juntas ¥y normalmente retorci—
das juntas. . . ' .

_ La vuntaaa inherente de la preaente invencién os qus
hace posible el bratamiento de una gran masa de hilo en for-
na comygcta.,és decir, on la forma‘de una bobina de hilo en

vez de e forma de made ja, urdimﬁro o de tejido de punto. El

.tipo especifico de bobina cmpleada en la presente invencién

16 e5 cxftieo, Por lo tante, el hilo puede enrollarse eun un
conec, un tubo, una canilla o enrollarse para formar una bHoe
bina de una manera eémejante. Desde luego, el patyén repoti-
do éel hilo variard de acuerdo con el método usade para ene

rollar el hilo, Por ejemplo, si el hilo se enrclla coxn velo~

‘cidad constante Y traslado constante, es declr, se enrolla

en un tambor y la bobina se {trata desde les extremos, lo sec-
clén do ropoticién de hilo que se ha tratedo complet&mente; |
éua se han tratado parcialméﬁ%o Yy qué no se han tratado, sew
v do le misma longitud proporcional a través de toda la
masg de hilo en la bobxna. Esto proporciona un efecto y dis-
tribucidn deseable de las materias colorantes. .

Por medio do 1a‘moda1idad del método sefialado breve=-
mente on lo que antecedé, usando un modificador de aceptacidn
del colorénte, se obtiene uﬁa bobina de hilo de conformidad
con la presento invencidn, que tiene las caracterfsticas la~

tentes de una bobina de hilo teflida ew los espacios, Sin eme




.

ek + A st e o7

10

15

20 |

- a8

30

.mediante métodos oonvenclonales, para pronorcionar i0s efede

Se logran efectos de color no obtenidos des otra manera en

la pisma canfidad‘dél ageﬁte de tratamlento de hilo; seguido

ldad con la presente invencidn, emtonces son tambidn reprodu.-

-1 -

ﬁérgo,.dasde 0l punto de vista comercial, .ol método de la
presente invencidén es altamente ventajoso, ya que pucde man-
tenerse un sbastecimiento de material de bobinas de hilo tra=-
tades, en la condidi6n no tefiids,  reduciende de ésta maneyra
considerablemoente; el inientario que debe llevarse, Amplian
do este pééo,adicionalmente; un fabricante de tejidos se pey
mite que ébﬁféccione la.tela elaborada de estas bobinas de
‘hile tr&tadas en axlstencia antes de tefiido, reduciendoe peox
lo tanto conaiderablemente la exictencla de la tela de tojie
do sencllla o do tejido punto, que debe mantener una fébrica,
por ejemplo. Tan pronto como se deaee producir una tela dc

3

un cierto coloxr, la tela preparada de esta manera, se tifio

tos de colorer multiples agradables o atractivos, asociado&
comunmente con los hilos teillidos en los copacios,

Bl tefisdo directo de 1la bobina usando otra modalidaa
del’ método en donde uno o més colorantes 5o introducen en

las SUPPrficiGS diferentes, ofrece también muchas ventajas.

forma aencllxa, con utilizacién mdzima del colorante .y con~
sumo minimo de energia.
Se ha descublierto adomds qua-el método de la presen~

te iﬂvengi6n es raproducible en el sentido de quo si se usa

por un tratamionto no variable uniforme, com flufdo calenia=

do bajo presiénm, lus secuencias de repeticidén son virtualmepn

te iguales. Cuando se usa més de un coloranic, de conformie

cibles las secuencias de repetidién de los colores en la bo-

bina de hilo,

b A T Y (AT LTI LTI PRI F7 W g e e : AT e TR o " e e e g
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‘Un aspoecto adicional de la preseﬁte invenci6nles’1g'
marera on la cuarl pueden confoceionerse las bobinas de hilo
tratadas como se ha mencionado anteriormente, mediante tejido
de puntsc o tejido soncillo para formar una tela, por ejcmplq.
Como sa dard e conocer a continuagién, uno o mis de los cabos
de hilo tratades de conformidad con la presente invencién
puede tejéfse.con tejido.soncillo o fejido de pqnto, Junto "
con uno c-més do los cabos no tratedos del hilo. De osta ma-
nera,,pued;n obtenorse_efegtoa enﬁeramonte nuevos vy agrada-,A
hles. Eéta tela puede también tefiirse aubsecueﬂtemante en la
pisza para producir efectos de colores mﬁltiéles o0 variados,
Cuando elAagente de calentaﬁionto de hilo es un material re-
siétente, es posible crear una apérieﬁcia agrad;ble utilizane
do un tipo de colorante, que coloree selectivamente sélo los
cabos de hileo no tratedos y otro tipo de colorante, ques colo=
ree seloctivamente 153 porciones reéis#entas comﬁletas o pérn
ciaies de los cabos de hilo tr;tados, de acuefdo c§n la preF
sente invencidén. Evidentemente, son posibles muchas otras po=
éibilidadcé de este tiﬁo para crear o6fectos de color nucvos,

e inusitedos: Il mezclado de materiales naturales y 3intéti~
cos y de difgrehtes tipos de materiales sintéticos, propor-
ciona resultados nuevos e inﬁéitados.' '

' El método de la ﬁres;nto invencién puede también
uti;izarso pafa tratar agentes que introducen sitios de teiildof -
on las fibras de un hilo, de manera selectiva. Dé esta manera,
pér ejemplo, . cuando so t;atan‘hilos de polidsteﬁ de conformi-
dad¢ con lo presente invencidn, los agontes de tr@tamiento que
crean sitios de tefiido em ei poliéster se pueden emplear para
proporcionar el mismo tipo de patrém de repeticidn, en la ma~

sa do hilo que forma la bobina de hilo.
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;tratamiento de hilo, vegra., un colorante o um modificador de

: introducmr el agente de tratamiento textil hacia el lnterior

- 12

Ademis de lo anteriormente expuesto, ¢l hilo en forma

do Bbbin& puede tratarse con otros agentes tales cemo iubri-
cantea de hilo a fin de crear ciertos efactos deseados, En
egencia, el método de la presente 1nvenc1én es Util para in.

troducir en wnr bobina de hilo, cualquier agente de tratamion~|-

to de hilo convencional o conocido de una mahora.pradetermina
dae -

-

'Se da a conocer tambidn como parte de esta invencidn
una’ aparato qué es particularmente apropiade pasa llevar o .
cabo el método descrito om la presente. En una modalidad pro=

ferida, el aparato éonsiate de un medic para suninistrar de

mapera regulada, cantidades prewelecclonadas do un agente de

aceptacién del colorante, un medio para intreducir la cantin
dgd regulada hacia las porciones seleccionadas del extremé
o extremos de una boﬁina de hilo v;gr., poxr medio de una pla~
cla'forahinOSa, v un medio para expones la bobina ae hilo a

un fluido calenﬁado a temperaturas y presiones slevadas para

de la bobina de hilo., Se Teconocceri por agquellas personas
exper%as en el.ramo, que el aparato de la presente invencién.
ég%tgmbién apropiado para tf;far bobinas‘de hilq COm una Vaw
riedad de agentes 'de tratamiento textiles tales como un lu-

bricante, por ejemplos

' -

LOS DIBUJOS

Las.particularidades v ventajas de la presente inven-
cién se harén evidentes al tomar em cuemnte la especificacién

Junto éon log dibujos que se acompaiian, on donde:
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 to do conformidad con la presente invencidn para llevar a ca=~|

-tra una disposicién de control altornativa, para el miembro

Ya Figura 1 es una ilustracidén esquemdtica del apara-

bo el método de la preseﬁte invencidnj

La Figura 2 os uma viste de la planta de la placa de
acoplamientc de bobina caéi tal .y como se ve pbr la lineq
Re=2 on la Figura 13 ' -

Lq*Fiéura 3 es uﬁa vista osquemética ﬁa:cial que muég
soloctor ﬁostrgdo en la Figura 13 '

.Lé Figura 4 es una reprssentacién ésquemética parcial
que muestra uné foima modificada de la placa de acoplamiento
ao bobina; .

La Figura 52 es una representacién esquemitica de
una bobina do hilo que se estd tratando, de conformidad. con
un aspocto de la prescnte invencidnj

La Figura 5b es una rapreseﬁtacién eaquemétioa de una
bobina Ge hilo que se ostd tratando, de conformidad con otro
aspecto de la presente invencidng

L; Figura 5c¢ es una representacién esquemdtica ﬁar-
cinl que muestra un tramo de hilo despuéslde tratarse do cone
fOrmld&d con la presente invencién; y

Lo Pdgura 6 os una, ilustracidn esquemdtica parcial
qué muestra una forma alternativa de uno de los colectoves

ilustrados en la Fiéura Te

DESCRIPCTON DETALLADA

Pars ayudar o una mejor comprensidén del método de la
presente invencidn, so encamina la atencién a las Figuras 5a,
5b v 5ce La Flgura 5z ilustra eé@ueméticamante una bobina 114

de hilo que so ha tratado de conformidad com un aspecto desl
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“tidad del modificadoxr de aceptacién del_cclorante, e@ ambog

»extrehos dé la bobina 114, Esto so i}ustra esquendticamonte

- | puedeaplicarse en forma de pasta o de un 1iqﬁido viscoso, o

- 816n, usahdo el aparato dado a conocer en la presente.

.lentado baJo prosién tal como vapor.’ Por lo tanto, las fle«

_chas 121 v 123, indicen también esquemétxcamente el diagrama

! 11eva con el mismo, modificedor de aceptacién del colorante,

‘virﬁualmente no ha sido tratada, mediante el modificador de

método de la presente invencidn. Se intiroduce una cierta cane

mediante las flochas 121 en el extremo suderior y las flechas

123 en el extremo inferior de la bobina 114, EL modificador

alternativémente puede introducirse en forma liquida bajo pre

DesPués de que se introduce el modificador de acepta-|. "L

cién del colorante, hacia los extremos de la bobina de hilo,

se 1ntroduce en los extremos de 1a bobvina 114, un flufdo cam

de flujo del fluldo calentado o wvapor. Desde luego, se usa
dgseablemente, cierto medio tal como upa placa peorforada éue
se ilustra en la Figura 2 de la présénée, a fin de restringir
apropiadamente ol flufdo calentado hajo presidn. La accidn

del flufdo calentado que se mueve s través de la bobina 11k,

Después del tratamiento de. conformidad con la presone

‘e 1nvencidn, ia seccién 125 cilindrice que se muestra en la

Flgura ‘5a, como quedando contigua a los extremos de la bobinal -

11#, se encontraré que se ha tratado casi completamente con

el mbdificador de'aéeptacién del colorante., La seccidn 129 a

la mitad aproximademente de la bobina 114, se emcontrari que

aceptacidén de colorante y las secciomes 127 intefmedias, se
éncontraré que se han tratado parcialmente con el modifi.cador
de aceptacién del colorante,

La figura 5c¢ ilustra eosquemidticamonte las caracteris

¢
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rde aceptacidn del colorante sélo en el extremo superior de la

i
[
i

ticas latentes de una porcién del hilb de la bobina 114 tra-
tada tal y como se describe en lo que agtecede. Por lo tanto
habrid tramos de hilo 125a que son completamente tratados con
el modificador de aceptacidn del colorante, tramos 127a que
86lo se han tratado parcialmente y tramos 1é9a que virtualmen«
'te no se han tratado. Cada uno de estos tramos 125a, 127a'y
129a, tendrdn receptividad al coloranté diferente como resul-
tado del tratamiente diferencial, de aéuerdo con el procedie
miento de esta invencidn. .

Si la bobina 114 se enrolla con velocidad constantal
y traslado constante, es decir, se enrolla en un tambor, on=-
tonces a través de la bobinar11h, las secuencias de repeticiéﬁ
de los tramos 12%a, 12% vy 3295, sardn casi igua;gs, variando
sélo ligeramente desde el comienzo al final, la variacién re-
lativa o propofcional entre los tramos ?25a, 1272 vy 129a es
una funcién de la cantidad del modificador de aceptacidén del
colorante que se haya utilizado,-y él.periodo de ;iempo y la
proesién y la temperatura del f;u{do calentado que se utilicen,
La seleccidén de estos pardmetros queda dentro de la destreza
de qﬁa persona experta en este ramo, en viéta de los ejemplos

que se dan a conocer a continuacidn.

La TFigura 55, ilustra esquemiticamente una bobina

114 de hilo que se estd tratando, 1ntroducieﬁdo . modificadox

%obina tal vy como se muestra mediante las lineas 121, En esta

rodalidad hay solamente itres secciones distintas de la bobina
'd

e hilo que tienen tratamientos diferentes; la seccidn 125 que

se habrd tratado casi compleotamente, la seccidén 129 estard vir

tualmente sin tratar, y la seccién 127 intermedia se habri tra

tado sélo parcialmente.

En una modalidad ilustrativa tipica que ehplea el mé-
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todo de la presonte invenciér, el nylon. 66 se trata usando um

tacién del coloxante, el hilo puede tratarse con un lubrican-

ltratado de esta manefa‘puede confeccionarse, mediante tejido

- 16 -

modificador de acoptacién de colorante, ums de las substan- -
cias quimicas resistentea'convenciQnaies tales como ol matew‘
rialhResistente Verona, fabricade por Vexoma Chemical Company,
o Sandoz Space R, fabricado por Sandoz Chemical Company. En
el caso de‘que ol ﬁaterialrrasiutente que se seleccione para
usarse en.ésté procedimiénto necesita solidificarse, ol £luf-
do calent:*;do9 v.gr,; el vapor, logra este objoto,
. L; ééncillez §91 método de la presente invencién

permitefque se efectie mis de un &ratamiento dol hilo durante
un procesamignta individual, De ésta manera por ejemplo, ade-

\

més de la introducciém del colorante o un modificador de acep-

te y d; esta mapera eviter una operacidn subsécuenta scparédaa
Como " es bien sépido, la lubricacién de hilo es wna necesidad
aﬁteé'del te jido de pﬁnto vy por leo éengral involiucra el enro-
llamiento de la bobina.. '

De conformidad con la presente invencién, el hilo

sencillo, -tejido de punto o de manexra semejante, para. Fformar
una‘télg que_luég; puede teflirse o sobreteiiirse. Al el&borér
ia %ela tal y como Be vera mﬁé completamente en los ejemplos
qﬁé 8e dan a continuaci&n,.pueden usarse wno o mds cabos tra=-
tados y no trafados,'para %ormar la tele y pavra proporcionar
de esta  manera una amplia escala de combinacioneé de coloxes
en la tela terminada. Ademds, pueden usarse ccmbinaciones di-

forentes del-colorante, para obtener patrones de color dife-

entes, Con referencia a la Figura 5¢, se observaxrd que si el
oGificador de aceptacién del colorante es un material resis=

ente convencional que resiste a los colorentes Acidos, y el
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.pléca 15 superior, y la place 15 superior tiene un cilindro

| desde, o se retira hacia el cilindro 16 neumdtico, el colece

T

hilo se tifle de muevo con un colorante dcido, las secciones
125a no se tefilrdn, las secciones 127a se colorcardn s6lo mow|

deradamente y las secciones 12%exhibirdn un matiz intonso do

)

color,
El aparato de conformidgd cbn 1@ presénte invenqién
para llevgr a cabo los métodos deécritos en la p;eseﬁte, se
describird a continuacién. '
Haci?ndo mﬁs particularmente referencia a la modaw
lidad dél'apérqto de la inveneién qolecciénada a modo de ilug|
traciénfdn la presente, se verd en la Figura 1 que hay una |
cémara;10 receptora de bobina qﬁe tione una base 11, que s08«

tione wni colector 12 inferior. -Los montantes 14 sostionen una

16 neumétiéb en la misma, con un vastago 18 de pistén que se
extiende a través de la placa 15 superior., En ei extremo in-
ferior de védstago 18 del pistén, hay un colector 19 Buperior.
Por:lo tanto, se comprenderd que la disposicién es de manera

tal, que a medida que el vdstago 18 del pistén se proyecta

tor 19 superior se moverd hacia arriba o hacla abajo.

Cada uno de los colectores 12 y 19 lleva placas 20
} 21 foraminosas, de manera'ébspectiﬁa. Las placas 20 y 21
cubren cavidades 22 ¥ 2&,.respectivamente en los colectores
12y 19y 1a8‘p1acaé 20 y-21, de preferencia son intercambia«
bles para permitir que se utilicep otras formas ; disoﬁos de
pi;caa foraminosas.

En la modalidad mostrada en los dibujos de la proesens
te, las plecas 20 y 21 foraﬁinosqs, son los conductos a tra=-
vds de los cuales se introduce hacia la bobina de hilo, ol

agente do tratamiento. Ademids, la superficie externa de las
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§lacas forma un sello hermético a la presién con la periferia

del aparato. Una variacidn adicional es una place que tiens

E1-tubo 25, se conecta por su otro extremo com el medio dé
29 y el cual se discutird en mayor detalle ea Is iltima por-
"cién de esta especificacién.

'con_el colqctor 19 superior y queda en comunicacién con la

se dxscutira en mayoxr detalle en lz dltima porcidn de este

~18 -

do los extremos de la bobina que se estd tratando, de mancra
tal'que el agente de tratamiento de hilo o vapor no se escape
hacia la gtmésfera‘sino més bien pase hacia la bobina. Debe
quedar comprendidd que Jla porcién circunferencial de las p1a~
cas 20 y 21 puade extenderse para formar un manguito que clg

e totalmante la bobina del hilo durante el funclonamientO’

unafpiuraiidéd de espacilos abiertoé, en vesz de agujeros po= |
dria ufilizars; también,siempre § cuando la placa fuera lo
suficientémentb ancha para formar ur sello apropiade con los
extremos ée la Lobina de hilo..

v El tubo 25 se conecta por uno de sus extremos a tiae|

vés de los tubos 26 y 28 de entrada de ramificacién gon el ©Q

lector 12 ihﬁefiop y estd en comunicacidén con la cavidad 22,

coﬁtrol de cabezal inferlor que por lo gemerel se'desigha en

El tubo 32 flexible se conecta por uneo de sus extro~

mos a’ través de 105 tubos 30 y 31 de entrada de ramificacidén

cavidad 24, El tubo 32 'fléxible se comecta por su otro extre-
mo con el medlo 34 de control del colector superior, el cual
especificacidn, ’

De la discusién que antecede, debe akora quedar com-
prendido por aquellas persénas oexpertas en el ramoc que una
bobina dé hilo'textil de cualquier forma ¢ccnvencional, puede

¢olocarse sobre la placa 20 foraminosa inferior, Bl cilindro
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troducirse hacia la superflicie inferior de la bobina de hiley

|
16 neumftico debe hacorselfuncionar*a fin de que el vdstago B
del pistdén se proyecte para bajar él colector 19 suporioé hag
ta que la placa 21 fora@inosa superiof acople lﬁ superficie.
superior de la bobina de hilo. Las-perféraciones en las pla;
cas 20 vy 21 Tforaminosas, se colocan de manefa‘que acoplen el
hilo que estd en la bobina de hilo y no acopla el tubo ni
cualguier otro material del nﬁcleo, en donde se enrolla ei
hilo. Se proporcionan medios para introducir un agente de tra
tamiento de hilo deseado, tal como un colorante o un modifie- .
cador de aéeptacién del colorante a ﬁravés de 10; tubos 25 y'
32, a fin de que la substancia quimica pase hacia las cavi-
dadeS'éz v 24, a través de las perforaciones en las piacas
20 y 21 foraminosas y en contacio con el hilo de la bobina de

4

hilo,

De conformidad con una modalidad del método de la
prosente invencidn, se introduce hacia por lo menos una Su-
perficie de la bobina de hilo una cierta cantidad'predetérmi-
nada del agente de tratamiento de hilo. El aparato ilustredo
en la Figura 1 es un aparato eh donde se.desea la introduce
cién hacia ambos extremos de la bobina de hilo."

El apareto es capaz de llevaxr a cabo és%e.aspecto de
la presento invencidn, por lo tanto incluye un primer medio

35 medidor para medir el agente de tratamiento que va a ine

un segundo medio 36 medidor para medir el agento de tratamien-
to que va a introducirse hacia la superficie superior de la bg
bina de hilo. En mayor detalle, ei primexr medio 35 medidor in;
cluye un recipiente 38 que tiene un tubo 39 en comumnicacidn cx
el recipiente 38 y que se extiehde.deade el fondo del recipien

to 38, estando el tubo 39 conectado con un medio 29 de con=-
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'de1 recipients 38 son transparentes, vy hay una fuente LI Iue

1recibe o no la luz desde la fuente h4 luminosa. Pozxr lo tanto,

! sa verd que cuando el flotador &4 flota en la parte supsrioy

A rrumpird de manera que ol reld U6 se desenergimard.

vdlvula 50 hacia un tanque de retencién o cualquier otra fuen

trol, En'la parte superior dol recipiemnte 38 hay un tubo 4O,
que se comecta com una vélvula 41, Dentro decl recipiente 38
hay un primer flotador 42, el flotndw/Restd adapitado para
flotar sobre la éupé¥ficie del material dque se iﬁtroduﬁe haw
cia:el recipiente 38 a través de la tuberia 39;

Tal y como se propone on la praesente, las parodes

minosa em un lado del recipiente 38 y una celda 45 tceléctri
ca en el lado opuesto del recipiente 38 y colocada para recie
bir la luz desde la fuemte 44 luminosa. Um reld 46 se comecta

con 1alcelda by fotoeldctrica para enexrgizarse o desenergizar

se de acuerdo con el hecho de que si "la calda 45 fotoelectrmoJ

del material que se introduce hacia el recipiente 38 y el
fldtador 32 se levanta huzsta un punto que queda entrs la fuen
te 44 luminosa y la celda 45 fotoeldectrica, la ltiz desde 1la

fuente 44 luminosa hacia la célda ks fotoeldctrica se inte~

El relé #6:50 conecta a travds del alambre 48 com
un saianoide_hé, estando el solenoide 49 -colocado para hacer

fgnéionar una vdlvula 50. La tuberia 51 desemboca desde la

te dé un agénte o material modificador o una combinacidn de
los mismos bajo presidén a fin de que cuando se égre la vAIvue
1# 50, el material fluird a través del tube 51, a travds de lﬁ
vdlvula 50, y desde ahf a través de una vAlvula 52 de reten=
cién y bacia la tuberfa 39 que permitird que el material pase
hacia ol recipiente 38. A medida que el material llena el re=

cipiente 38, el flotador 42 flotard en la parte supexrior del
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material hasta que el flotador 42 llegue al nivel de la celda
L5 fotoeléctrica y su fuente hh luminosa. Cuando el flotador
42 bloquea la fuente kbt 1uminosa, el relé 46 se desenergizaré
y esto a su vexz desenergizarsi el solenoide 49 y ocasionard
que la védlvule 50 se clerre. Cgandorse clerra la,vélvula'SO,
se verd ficilmente que el flujo del material desde el ta;que
de retencién ﬁacia el en&ase 38 se daré-ﬁor terminado,

A medida qué el material qeh}pvantdlen‘el recipiente

38 .01 ﬁire en el recipiente 38 depe desplazarse; por lo tan- -

to la vﬁlvula %1 se coloca tal ¥ coﬁo'se muestra permitiendo
de esta manera que el aire de escape desde el recipiente 38
a través de la tuberfa 4O y a través do la vilvula 41 hacia

la tuberfs 54 de ventilacidn. - ,

Desﬁuéq do que se ha introducido en el reciplente 33
la cantidad deseada de material, la vélvula 41 se desplaza a
fin de que una fuenté de alre compfimido o cualquier,otrol.
gaé}inerte apropiado que estd presonte en la tuberfa 55, se

conecta a tiavis de la vilvula 41 con la tuberfa 40 de manera

.que el aire cpmyrimidé se coloque en ol recipiente 38 por en~

cima del material. Asimismo en este punto, se abre una vdlvu~

la 56 energizando un solenoide 58 de manera que el material

pueda fluir hacia afuera delirecipionto 38 bajo la presién

del aire cemprimido, a través del tubo 39, desde ahf a tra-

vés ‘de le ramificacién 59, a travéds de la vdlvula 56, a tra-

vés de una vilvula 60 de retencidn y hacia el tubo 25 desde
donde ei.material pasard a través'da los tubos 26 y 28 de
entrada y hacia la cavidad 22 del colector 12 inferior y lue~
8o haci# la bobina dg hilo;

El segﬁndo medio 36 m;diaar es semejante al primer

medioc 35 medidor de manera que no se discutird detalladamente
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él’medio 36 medidor. Se cbservard gque ol medio 36 medidor in
cluye un recipiente 61 que tiene uma tuberis 62 inferior' vy | -
una’ tuberfc 64 superior 'que se conscta con la tuberia 40, Se
proporciona una fuente luminosa 65 para una celda 66 fotoelég
trica haciendo funciomar la celda 66 fotoeléctrica un rolé
68, El reld 68 controla un solenoide 69 para hacer funciénar
una yélvﬁié 76. La vélvula 70 conecta la fucnte de materiai;
a través ée la tuberia 71, a través de una_vél;ula 72 de re-
toncién yrluégo a través do la tuberia 62 vy hacia el recipiep
te 61 para ocasionar que un flotador T4 se levante para blo=-

queaxr el haz de luz desde la fuente luminosa 65.

Cuando el material es. expul sado desde el rpclpieu»e

.61 a través de -la tuberia 62, se enargxza un solexoide 75 1%

»

para ebrir una vélvula 76 a fin de permitir que el material
paée a través de la ramificacién 78, a trevés de la vélvula
76 y a través de la -vdlvula 79 de "etenclén hacia la tube-

ria 32 y..luego hacla la tuberia 30 y hacia la tubexrfa 31 y

desde ahi hacia la cavidad 24 y e ponga en contacto con la

) bobina de hilo.

Después de que el material se ha distribuido hacia

los é££f§mos de la bobina de hilo, un fiufdo calentado bajo

preslién se surte de manera semejante para quedar en contacto
oo T . .

con los exiremos de la bobina a fin de dispersar v difundir

el ﬁddificador de dceptacidén del coioxante, el colorante o

el agente de tratamicnto hacia el imterior de la bobina y

bara'soiidificar ¢l agente si es mnecesario.

Los ejemplos que se dan a comtinuacién, el fluide
calentado empleado en el método de la presente invencidm es

vapor, Para simplificar la exposicidn, la siguiente diécum

| sidn se presentard en términos del uso de vapor como el f]uf
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"ratura del vapor, as{ como de la duracién del tratamiento,

‘exceso de humedad,

._.2.3...'

do calentado, pero debe quedar comprendido que bueden usarse
otros fluidos siempre y cuando el agente de tratamiento de
hi;o especmfmco no requxara la prosencia de humedad 0 vapor
de agua, Cuando el’ fluido calentadg 0 vapor pasa a través de
la vélvula 82, continuard moviéndoaé a trévés”de la ramifi-
cacién 81 hacia ol tubo 25 para inyectarse hacia el extremo
infer¢or de 1a bobina de hilo a través del colector 12 infeo-
rior. De manera semejante, el vapor pasard deade ol tubo 80
hacia 1a ramzf&caci6n 85 en donde pa»ar& a través de la vdl—
vula 86 que se hace funcionar mediante un solenoide 88. Cuan
do ol vapor_pasg a través de la vdlvula 86 continuari a tra-
vis de'lé ramificacidn 85 hacia el tubo 32 flexible para ine
ydctarsé hacia la parta s;porior de ia bobin; ée hilo a tra-

ke

vés dol colector 19 superior.

Cuando el vapor entra en la bobina de hile, se con=-
densa Lnxcialmente v forma humedad, A medida que entra mayor
cantidad de vapor en la hobina, puede cambiar la cantidad de
agua dentro de la bobina, Dependiendo de la presidn y tompo~

v

puede sor titil un paso de secado a fin de remover cualquier

Volviendo_ahpra axlaistema de control para ol apaw-
fatg anteriormente desérito; 80 veri que hay un sincroniza-
dor 90 que sé hace funclonar eléctricamente v que se hace
arrancar por medio de un bot&n 291 de empuje. Guando 50 opri-
me el bqtén 91 para’ cerrar el_circuito, el sincronizador 90
se hace arrancar vy 5o cierra inmediatamente un qirguito'para
colcecar un voltaje del alambre 92 a fin de nergizar el soleo-!
noide 94 y desplazar una vdlvula 95 para permitir que el airﬁ

comprimido fluya desde la lfnea 96 de abastecimiento, a tra-
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Qéa de ia vélivula 95 y hacia la tuberfa 98 aque coloon ol éi;
fe comprimido en la parte tresera del ciclindro 16 neumético.u
para oca81onar que se proyecte el vastago 18 dol pistén., Se
recordara que cuando se proyvecta el vdstago del pistén, el
colector 19 superior se bajard para acoplar la bqbina de:hiio :

en'preparécién para la distribucién del material hacia la bo-

[ bina .de hiio;-sin embargo, si los emvases 38 y 61 no se han -

llenado con material hasta un nivel predeterminado, el proce-
dimieuto no debe continuar debido 2 gue la cantidad de mato-
rial no seria 1la cantidad deseada,

Aﬁn cu;ndo puedon-propofeionarse numercsos medios de
entrelazammento para asegurar que el material no se surta
hasfa que se haya medido la cantidad predetern&nada, &a mua%-'
tra aqui un circuito de retencidén sencillc en. donde el sinu
cronzzado" 90 continda funcionande sdlo que estin cerradoa
los interruptores 46-1 y 68=1, Debe quedar comprendido que el
interruptor h6~1 es un contacto de reld que se hace funcionam

mediante el relé 46 y ol interruptor 68=1 es un contacto de.

'-felé que se hace funcionai mediante el rold 68, Por lo tanto
20 °

sa veré que cuando el relé 46 se energiza es uoa indicacidn

P .-

de que la. luz desde la fuente luminosa 4l estd on contacto .
con }a celda 45 fotoplectr1ca para energizar el relé 46 vy el
soienoidqrh9 se.energizé ﬁara abrir Ia védlvula 50 y permitir
que @6l mafefiél fluya hacia el recipiente 38. Puesto que el

reld 46 se energizs bajo estas condiciones, el interruptor

461 se abrird; sin emba}go, cuando ol material se elova en

o1 recipiente 38 lo suficientemente para permitir que el flo-

-<ltador 42 bloquee el haz de luz desde la fuente 44 luminose,

3

el relé U6 se desenergizerd para permitir que el interruptor

L6~1 regrese a su posicién cerrads mormal. Esto mismo es el

g
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caso para el interruptor 68-~1; y puesto que los interfupto-
108 461 y 68-1 estdn conectados en serie, ambos interrupto= -
res-deben cerrarse a fiﬁ de actuar como un circuito'do réten—
cién para el*sinérohizador 20 y:continuar el funcionamiento.

Suponiendo que cuando.el colector 19 Euperior 89 ha
bajado completamente contra la bobiﬁa_de hilb, los récipien-
tes 38 ¥ Gi s; llenan hacia sus niV?les predeéerminados, el:
sincronizador 90 colocard un voltaje en el alambre 99 que
energiza el solenoide 100 que de;;i;;;”i; vdlvula 41 para co-|
nectar el ahastecimlento de aire comprimzdo a través de 1la
tuberfa 55, a través de la:vélvula'41 y del alojamiento Lo,
Asimismo, ol sincronizador, §O colocaré‘un voltaje en ol alam-
bre 101 v el alambre 102 para onergizar los solenoides 58 ¥
75 rospecﬁjvamente, abriendo de esta manera lYas vdlvulas 56
v 76 respectivamente de manera que el material fluya dagdq
los recipientes 38 y 61 5 través &; log tubos 39 ¥ 62, a tra-
vés de las vilvulas 56 y 76 yiﬁacia los tubos 25 y 32.

Dospués de haber transcurrido un periodo de tiempo -

predeterminado, el sincronizador iamoveré el voltaje de 1los

alambres 99, 101 y 102 de ménera ques la vdlvula 41 se des-

pla ard pava. descargar los envases 38 y 61 a través del tubo
40 y a través de la tuber{a 54 de ventilaci6n, el solenomda
58 se desenorgizard para cerrar la vélvula 563 v el solenoide
75 se dasanargizaré'para corrar le vdlvula 76. Durante este
momentd,; ol sincronizador 90 colbgari un voltaje a los alam=
bfes 104 y 105 para eneféizar'los solenoides 8% y 88 rGSpecav
tivamente a fin de abriﬁ las vdlvulas 82 y 86, respactivamenw
te, para poermitir que los pasos de la tube&ia 80 y hacia las
ramificaciones 81 y 85, para que pase a fravés de las vilvue

las 82 y 86 y desde ahi hacia los tubos 25 y 32,
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‘fondo de los recipientes para permitir que las fuentes ki y

mo energicén los solenoides 49 y 69 para abrir las vilvulas

:lote nuevo de mgto:;al de manera_que La s;gulente boblna ddgf

13 de los dibujos que muestra una forma modmf;cada “de colector

" l'red 105 divisoria de manetra que la cevidad se divida en dos
20 'cavidades ueparadas distintas 106 y 108, Desde la cavidad 106

| hay una tuberia 32a flexible y desde la cavidad 108 hay una

. 108. Puesto que cada uno de los tubos 32a y 32b puede contro~

flarse separadamente por madlo de su propia vdlvula 109 o 110,

26

S a . . * .

. "ée.observaré que una vez que las vdlvula 56 vy 76‘
se han cerrado, la vdlvula 41 se desplaza para doscargar
los ‘envases 38 y 61 y el material se ha removido de los re-

cipientes de manera due los'flotadqres L2 y T4 quedan en el

65 de 1ﬁz'dirijan'su luz hac;a las celides 45 v 66 fotoeldc- _

tricas de manera que los rolés 46 y 68 se emergicen y asimis—

51 y 70 de manera que el material se 1ntroduzca de nuevo han
cia los recipientes 38 y 61, Para el final del 01010 de tra—
tamientc, de una sola bobina de’ hilo, los recipientes 38 ¥ 61

de nuevo s llenardn hasta el nlvel predetermlnado con un .

’

hilo puedat%fatarse sin retardo alguno.’
. Para una vériacién en el patréﬁ del tratamiento:ée

una’ bobina de hilo, se encamina ahora la atencién a la Figura )

superior se designa como 19’, El colector 19' incluye una pa=-

e R T e ey

tuberfa 32b_£1exiblq. Fn cada une de las tuberfas 32a y 32b
h;& Qnavvélvula designada.como 109 y ‘110, Con esta disposi;
cidn se veré que el material puede hacerse pasur a través de
la tuber{a 111 comun, e través de 1as dos valvulas 109 y 110,

a través de los tubos 32a y 32b y hacia 1a5 cavidades 106 v 3

se verd que el material que fluye hacia cade una de las cavie-

dades 196 v 108 puede controlarse do manere Separada para va=-
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riar la centidad del material quoe se distribuye hecia las

porciones individuales de la bobina de hilo. Asimisme, se ha=| -
ce pasar Vvapor & través de';as mismaa-lineag de manera'que.‘
pueda variarse la chﬁtidad de‘vapor éue se Aisfribuye hacia
las porciones separadas de 1a bobmna de hilo,

Dn otra modalidad mostrada en la Figura 6, los tue

bos 32a y 32b se conectan con fueptos soparadas de agentes .

.de tratamiento, no ilustrados de. manera que'puedan introdu~

cirse hacia el extremo: superior dé'lélﬁobina 11k de hilo .

agentes de tratamiento de hilo diferenbes- Ve BTy dos colo»'

rantes diferentes.'

-

La Figura 3 ilustra también otra modlfmcac;&n del p

aparato mostrado en la Pigura Te. Dn 1a Figura 3, la placa 21’*'

’

foraminosa no esté en contacto con la superficie superipr 0

extromo de la Bébiné 114 de hilo, 061 asta dispoaicién,fﬁh

_agente de tratamiento -tal como un lubricante para hilo se

rociard de manera mo aelectiva contra el extremo super;or de

ia bobina 114 de hilo, Para impedir la salpicadura de la subg

‘tancia quimica a medida quo se distribuye hacia la bobina 114|°

.

de hilo, se proporcions el faldén 115 llevado por el_colector

,19’sdperior_y que se extiende hacia abajo para cubrir la pdr-'

cién superior de la bobina 114 de hilo.:

Se muestra en la Figura 4 de los dibujos una modifi-

cacién adicional para tratar selectivamente porclonmes de una

bobina de hilo. Aqui se verd que el colector 19" incluye
una placa 211 foraminosa, expandiéndoao una perforacién 115
hacia el miembro 116 casi en forma de cono. Alin cuando la'
forma.del miembro 116 puedé vafiar tal y como se desez, el
objeto es proporcionar una envolvente en comungégci6n éon una

perforacién mediante lo cual el material pasari a través de
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| personas expertas en el ramo. Se dan a contlnuacién varios

. @jenplos de tratamiento con un modif*cador de sceptacidn del

:apreciarqe que los ejemplos so destlnan como ejemplou t1p09;-'

- | vambox de 100/26/1 de hilo de nylon 66, (La aesignac‘lén

28 =

WA

ia perféraci6n 115 y hacia el envolvente 116 para tratar u@a_
porcidén disecreta o un cierto sitio en la bobina de hilo.
Con la descripcién'ﬁe las modalidgdes,'el apafato
;nteriorménée'citadp; y foﬁén@o:en_éuenta éierta discusidn
acerca ae su funcionamientd; e;'tratamiento de las bobings

de hilo cdn el mismo dobe ahora comprendersd pow aquéllas

’colorante y lubrlcante que se dest:nan a ser *1ustratwvos Gn
una modalldad de la presente 1nvenc16n. La qu{nlca del ma»e-
rial resistente y ol coloranto quedan.denurc de la destre?a_'

de aquéllas personas’ expertas en el ramo. Deude luego, debef{'

v que puadgn.hacerse varias modixzcacionea v sustituciopesg

. _BJEMPLO 1_

‘Se usé una bobina de 2,95 kilogramos enrollada en

"100/26/1" s;gnifica que el hilo es de 100 denier, 26 fila~
mentos, y el hilo no estd en capas) El apaLato dcécrito en
'lo que antecede tiene una bobina colocada en el misno y la
porcién de vapor del aparato que Se usa para 1anzar el vapor
a través de un nimero de bobinas de 1a na uralez& a fin de
N .
'calentar el aparato, EFl vapor se mantiene a temperaﬁura de
aproximadamente 1502C, y a una presidén del calentador de en~
tre §,327 §77,03 kilogramos pof centimetro cuadrado. Después
de.calentaf el ﬁparato,'se'inserta en la cdmara ée trafamientc_

une bobina de 2,95 kilogrémos que va a tratarae.'Un material

resistonte Sandoz Space R que puesde obtenerse de Sandoz Choemi
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cal Company en una cantidad en peso de aproximadamente 2 a,-

‘Bl tanque du retencidn mantiene'el material de resistencia

‘1a cugl ms disminuye mediante el calentamiento. Dichos matexria-

hacia la bobina debido a la presién del aire comprimido que

~29 —

,"'."" .
RSN

3 1/2 por ciento del peso de la bébiﬁa se mezcla con agua e@.ﬁ
une relacidn volumétrica &elaprozima&amenté 7-1/2 a 1.-A oS-
ta mezcla-sé hﬁade.fbsfatoAde"triéqdio paré ajustar el pH de
la mezcla hasta uﬁ valor dé entrs 8 } 10, Esta mezcla se al-
macena en un tanque de retenclon que es la fuente dol mate-

rial, que va a8 introducirse a vravés de las vélvulas 60 y 70.

a tempnratura ambiente. E1 materlal de resxsuencia se_ mantie- -

ne en solucldn mediante agitacidn o aaldo. la mezcla’ obten;-
da de esta manera se bombea’ desde el tanqua de retenci&n ;.t'
luego se introduce hacia 1a bobina de hile eeguido por vapc;
a temperatura de aproximadamente, 15090. y entre 6 327 y 7,03 .
kilogramos por centimetro cuadrado. E1 vapor-se mantiene du-
rante aproximadamente 1. 1/2 minutos., ' ‘

Se aprecia;a.por aquellas pepsonasyexpeftas en ol :

ramo que los materiales resistontes usades en el tratamiento

de nylon pueden tener una viscosidad relativamente elevada, .

les de resistencia se curanltaﬁbiéﬁ o se fijan en el hilo
mediante ol usd de temperaturas elevadas, ' .

En el procedlmlento ‘del EJemplo 1, cuando se distri-
bﬁye la substancie quimica resistente ‘hacia la bobina de hilo

para infusiGn, puede haber cierta Penetracion del material

sctda en les substancias quimicas y al hecho de que 1a subs-

tancia quimica estd en forma 1iquida; gin embargo, no habré
pcnetracién suficiente de Ta substancia quimica hacia la bobi,
na de hilo o hacie las fibras de-hilo individuales. El vapor

después de la introduccidén disminuye la viscosidad del mate-
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,paradamante un colorante de color amarillo acido colorante

’ azul ACN .Sevron y el colorante YCN rogo son catlénlcos V- te—' '

zﬁlrén el hllo s6lo en las 4dreas que se han protegido parciaJ

- 15

>secci9nes 129a de color amarillo.

v
. .N .
(=) . L

1a manera deaérita‘en relacidn con el Ejemplo 1 ¥ se coloca

en la cdmara de tratamiento una bobina de 2,95 ﬁilégramos de

=30 =~

£
o

rial reéistente ocasionaﬁdo que,él ﬁismo penetre tanto en la-
bobina de hilo como en las fibras individuales del hilo, Ade-
@és eln;aqu‘ocasiona-qﬁe';é substancia quimica resisten%é
se cure.o'sé édifiéue en el%hilb..

' Se érepara'un béﬁ& 6olérahte, on donde so aﬁaden sem
azul Sevron ACN ¥ un colorante rojo Sevron YCN hacia el bané
junho con ‘un agente de combustién lenta tal como Sandoz CCm
de la manera cqnvencional. El colorante de color amarlllo ‘
dcido tenira sélo aquellas por01onea del nylou que no Qe hawr

yan tratada o que se hayan tratado parclalmenfe; el colorante'
-

o completamente. El bafio se lleva a una ebullicién de5pu§s dew
lo cual el hilo que tiene una longitud repetlda tal.-como se

mues»ra en las Figuras 50 se tlue Y se trata de manera con- l
vencional. El resultado es un hilo que tiene una seccidn 125a

de color azul, las secciones 127& de color azul claro y las -

I e T pup—

EJEMPIO 2

1

El aparato de la presehte invencidn se calienta de

hilo 66 nylon de denier’100/26/}..E1 material resistente San~
Ao e _ ) .
doz Space R. en una cantidad en peso de 2 a 3 1/2 por Qiéntd 
deAla.fofina se mezcla con um 1§bricante tal como aceite éo-
mﬁp.eh una cantidad que constituye aproximadament; el é pbr

ciento en peso de la bobina, A esta mezcla se afiade agua paxa
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| de aproximadamente 1)0”0. y la presiﬁn de la caldera de entre

.es necesarxo remover el hilo hacia una cémara de vapor cerra-

Jafuera hacia los lados de la bobina, creando de esta manera

Spte,
"t
» oo

4§btener una relacidén en volimen de agua y lubricante hasta la| -
relacién en volimen del material fesistehye que es de aproxi;-:
medemente 8'1/2 a 1. La béﬁﬁ;ﬁ‘dektratgmian?o se encierra me~| .
dianto un defiector'éilindri@é'éue‘permite que el vapor sea |
libefado ilentamente deQdevlﬁ bdbina'de hilo, péro que mantie-

ne el vapor en contacto con sus lados. El vapor a temperatura

6,327 a 7 03 kllogramos por centimetro cuadrado se aplica

luego como anteriormente como un periodo da 1 1/2 minutos.

Fn eate ejemplo, se omite ol fosfato do trisodio .
pueasto que el fosfato de trisodzo puede reaccionar con cier;ﬂ: .
tos materiales resistentes _para fornar subproductos incluyen- o

do écldo clohldrico o cloruro de sodio que pueden dar por re- )

sultado 1d corrosién de las méquinas para tejido de puntq_o;
do tejido Senciiio.eﬁ dondo so usarauﬁseéuentementeAe} hiip.
Por lo tanto, lﬁ.éiiminaci6n dol fo;fato de trisodio evita lé'
posibilidad do la corro#ién. Sin embargé; ol fosfato de'triw

sodio ayuda a la solidificacién de manera que .en Su ausencia

da de manera que el vapor esté prasente al exterior de la bo=
bina para asegurar la solificacién épropiada del. matefial ro=
aistente. El uso de una cémara de vapor ae ind;ca cuando el ré
gimen de solmdificacién del material rouistente es monor quo

ol régimen de difusién del material resistente a través de la
bobina de hilo. Si la bobina en este ejemplo se mantiene on ol|

aparato, ol material resistente.tendoré a difundirse hacia

un tipo diferente de patrén de material resistente que équél
que se desea., Tratando la bobina on'una cémara de vapor, el .

material resistente se ocasiona que se solidifique sin difu-
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:este procedlmiento ain cuando el. materlal res ﬁen»e solo pe-'

- 32—~

- . . o R

sidn. Manténiondﬁ la Eobina en una cdmara de vapor durante,'
aproximadamente 30 minutos a tamparatura v presién relatlva—
mente bajas, se epcuent Ta que es Su$1afa0t0r10 para lograx
los resqltadoé déseﬁ&oé. :

" La édicién delA;uﬁricahte'es &entajosa ya que ovie
ta un pasq-de'trafaﬁientq‘édipidnal. Si el hilo no sé lubrical
cuaﬁdb aé-ésté sometiendo.éir;siétencia. debe,llevarsé a caQ
bo un paso adicional de bobinado de hilo fue 2 del tambor,
una, lubricacmén y luego rohobinado en un cono. Mediante le -
1ubricaci§n y resistencia simultdneas estos pasos s elim}ngn‘,:7
y kLbobiné enroiladé en el'ﬁgmbér puede usarse difécgéﬁeﬁﬁgf'
en una maquina para tejido de punto o tegido oQHOlllOo EnA:_ﬁ a
netra parcmalmente en la bobina tal y como se mu;stra en 1as
Figuras 5a Y 5b, el lubricante marcha a través de %oda la-bo~
bzna lubricando uniformemento todas las ’ibraq en laa mlsma.

 El1 hilo preparado de esta manera puede tenirse tal

como on el Ejemplo 1,

EJEMPLO 3
Se tratan bobinas de hzlo con el material resisten—
té- tal como en el Ejemplo 1 6 en el EJemplo 2. Después de
ese tratamiento, y antes del tenldo, dos cabos del hilo tra-
‘tado se forman en una tola sometiéndose a tejido, E1 resulta=- 11f

do es. una tela de tres tonos.
EJEMPLO 4

Lashbobinas de hilo se tfatan de la miswma manera que
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-nylon 66 usando la substancia quimica reslstente Vorona con

" § eribe en el Ejemplo 1.

- 33~

e
A

se ha descrito eﬁ los Ejemplo 1 § 2, Sin embérgo, después'i
del tratemiento, un cabo del hilo t?atado 100/26 /1 de nylon-._"
66 se teje en tejido de buﬁfy con un cabo dél hilo no trata;
do de nylén 6 de denier f00/26/1 yilg,teia'resﬁltanta sa tifie
luego dé la manera que se ﬁa descrito en el Ejemplo 1, El ra;~
sultado es que una tela en donde el hilo no tratado se tifie
completamente hasta un color amarillo muy intenso v ol hilo
tratado consiste da tramos de tras tonos de azul,

. BJEMPLO

_ Se trata una bobina de 2 95 Lilogramos de hile de

la mezcla’ conﬂmxuida hasta 'de 10 g 1.1/2 por .¢lento enlpqso.
del material resistente mezclado con agué en una re;gciénivo“
lumétrica de sproximadamente 7 1/2.a [.,Se éﬁade'iuego écido;
férmico a la mezcla para ajustar el pH a un valor de entre

2 1/2 v 3 1/2, E1 hilo luego se trata de la manera que se degj

Una bobina de hilo conocida en la industria como

queso y éue consiste do una bobina de hile plana de‘poco grug

50 se coloca en el aparato de la presente invencién, Bl mate-| -

rial resistente se prepara de. acuardo con los Ejemplo 1 6 2,
Esta . mezcla sa introduce en el queso de 1a manera que sc ha
descrito en el Ejemplo 1 soguido por vapor. "Con vna bobina -
plana de esta naturaleza y con la cantidad de matar1a1 rasls;

tente indicada, toda la bobina serd resistida hasta el grado
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hilo permanecerd incoloro durante cualguier tratamiento sub= |-

E nirse con solamente las porcmones no tratadas del hllo absor-

‘11ado en tambor de denlr 100/46/1 se coloca en la cémara de

' tratamiento de la presente invencién. Un lubricante tal como

g luego con el agua en una rolaci6u volumétrica de aproximada~

-,El lubrmcante se dxfunde completamente a través de la bcbina

)de hilo y lubrmca la misma uniformemente de manera que ya no

,Bhf

e,
T w0,

en que no se absorberd colorante alguno para el hilo y el

SQCUOHTO.
El-Hilo lucgo puede tratarse subsecuentements te~
jiéndose con tejido sencilib o de: punto, etc. con un cabo no

tratado después deé lo cual el material resultante puede te=

biendo el colorante acido. Pueden también tefiirse ambos ca=-

bos, el tratado ¥ el no tratado con un a~ul de dLSper516n ,y'

el cabo tratado puede tambidn tefiirse con un colorante cat16-
nico. L n, ' o

EJEMPLO 7

Una bobina de 2,95 kllogramos de hilo nylon 66 enro~

un aceite basado en acemte mineral en una cantidad gue +1ene

un.peso que es del 2 al 2 1/2 en peso de la boblna, se mezcla

mente 7 1/2 a 1, "Esta mezcla luego se introduco en 1ia hobina
de ﬁilo’dé la manéfa que se ha descrito én lo que antecede-en
los Eaemplo 1 y 2 en relacidén con el material resistente o©

el 1ubricante resmstente. La introduccién es segulda por Ve~
por a presxén de 6,327 a 7,03 kllogramos por centimetro cua-‘

drado manométrica a una temparatura de aproximadamente 1212C.

es necesarlo un paso de 1ubrlcac16n separacdo durante 91 cual

el hilo s enrolla hacla ¥ desde un tambor o cono v el hilo
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| vamente més cortos en comparaciém con las secciones no tra=

12 cual el material resistente puede exponerse con toda segu=|:

= 35T

A

entonces puede tratafse inmediatamente en uné miquina de té-
Jido de punto o de tejido sencillo o un dmsposztzvo semejan~ | -
te. | ' | .
' 'Désde iuégb, la ﬁfﬁborciéﬁ éelatiﬁa &Ql agente de
tratgmiepto con respecto:ai‘pesd{de ia ﬁobina{ puede variarse
para produﬁir resultados difgrentes. De esta manefa,'por

e jemplo en’ una situa&iégiéﬁhd;ﬁda se usa'un material'resia-f
tenteo, si se aumenta 1a cantidad cal mismo, aumenta la proporw
cidn . del hilo, en la bobina, que éga§esistido. Se cree quq
las sacuenclas de repeticién de 1as secciones completamente
tratadas, par01almenta tratadas’ y no tratadaa, depende d;ivkh
r&gimen relatmvo de la solidificaci6n del material reslsten

¢

te en comparaclén con el régimen de difusién del material re-l‘

’

sistente a través de la bobina. Dicho de otra’ manera, Bi el
rég;men de solidificacidn del material rasistente es 00551—
derablemente mayor que el régimen de la dlfueiGn del material
reszstente a través do la bobina, los tramos de hilo comple~

temente resistidos y parcialmente resistidos serian relati-

tadas. En contraste, cuando ol régimen do difusién del mate-
rial resistente # través de la bobina os.considérableﬁenté
mayor que el régimen de la solidificaci&n, los tramos no tra~| -
tados de hilo ser{an relativamente cortos, .
' Cuando se usa un material resistente‘como el agenfe
Ge tratamiento y un vapor como el flufdo calentédo do confoxr- %”
nddad con el método de esta invbhcién, la temperaﬁura del va-‘i )

por usada no os critica a no ser que exceda la temperatura a

ridad., Desde luego la temperatura méxima del vapor tambidn

dependerd de la temperatura de fusidn o reﬁlandecimiento del
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hilo utilizédo. Normalmente, puqde u;arse vapor a tempe;éﬁum.v
fg dentro de la escala de'aproximadamente 1072 a 1779Co

D1 vapor empleado puede contcner cantidades peque=
ﬁas de hnmedad, por eJemplo de ‘aproxi madamente 7 por ciento.
Desde un punto de vista préctlco, ‘se prefiere que ol vapor
sea relativamente s@co para evmtar la’ necesidad de secar la

'-. ¢

bobina de hilo dBSpuéS de trataroo de acuerdo con el método -

.de la presente 1nvenci6n..

Por 10 general, el perzodo de tlampo on que la bOm'
- L,
bina se somete al tratamiento de vapoi, dcha ser de por ¢o,

BN

mencs apr oxmmadamente 30 segundos a fin de obtener resultau“;}

dos deseableo, De preferen01a-ol vapor puede ser oirigiao

.contVa la boblna de hxlo durante aproxxmadamente un mlnuto.;4"

o un periodo mus prolongado hasta de . aprOX1m damente cinco. o

.r

minutos. AGn . cuando el perlodo de cinco mlnuuos.no es un 1i~

mite superlor crltico, parece ser que no hay megora ni cambio

: perceptlble 8l se usan perlodos de tlempo en.cxceso de cinco

minutos,- .

E1 patrén de bobinado. del hilo para rormar wna bo~

manera el hilo puede boblnarse en un cono o tubo que puede

bobinarse ya sea a veloc;dad constante o traslado constante
o con varlaciones en cualesquiera de ‘estos pardmetros. Los‘
efectos que se obtienen desde luego varfardn dependiendo deiA
éipo - -de bobinado que se emplea. ' o

Cuando se- emplea el material resistente de confor?

) midad con el método de la presente invencidn, los hllOS tra—

tados de esta maners serdn r951stentes a ciertos tipos de
colorantes. Por lo tanto, el hilo si se tifie ‘con dicho colo-

ranté, tendrd un drea do color completo, un 4rea de color in-
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termedio y un drea sin color que corresponden a los tramos

'tmbllidad al colorante y mezclado de colorantes puede emploar)

bobinas de hilo con uno o dos colovantes. En un aapecto de:éfz

'-‘super;or de la bobina sin color alguno, la penetracién emn ia

- 37~ I

U e, .
I

e 1los cuales no tienen resistencia, tieﬁen resistencia par-?..;
cmal o tienen resxstencla total. Estos hilos pueden tratarse.
con una comblna016n de colorantes uno de 1os cuales sigue el
pa%rén anteriormente citado y otro de los cuales no es afec—
tado por el material resistente produciendo ‘de esta manera

una, apartencla diferente y unzca. Tsta mismo tipo- de suscep-

e = ae s R N U

S0 para colorear una tela confecclonada de ‘uno o més caboa de

nilo tratado y uno .o mds cabos del hllo no tratado a fin de

proporcionar efectos variados agradables.

' Otro uso del aparato de la Figura 1 os pare. bratar A

este método, se suminlstran dos celorantes do’ diferente co—.‘w
1or hacia el medlo 3) medldor y el medio 36 medidor Y s; lle-
va a cabo el proced:miento descrito en 1o que antecede. i
través de una selecclén apropiada de la cantidad dal coloranw

teo o5 posible por ejemplb obtener la penetracién en la mitad

tad inferior con un segundo cle?. Desdo luego, com wun
colorante sdicional, ocurrird clorto mezclado en la rggiéﬁ
intermedia de la bobina v de ‘este manera exhibird un color
qué es una mezclﬁ del p}iﬁero f segundo colores; Altornatié
vamehte, usan&o menores cantidades de.los colorantes &e ob~-
tiene una porcidn no tefiida en la regi6n intermedia.
. Otra modalldad del aparato que es principalmente o
atil del tefiido directo de conformzdad con la presente‘in-'
vencién se ha ilustrado en‘la Pigura 6. Como se'muestra éh

la misma, se ilustra un conjunto colector generalmente del

tipo mostrado en la Figura 1, Sin embargo, como puede verse
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un diémetro de 1a placa 21 leluzendo de estm mamera la cav;—

10

o hacia la semlcaV1dad 2ha a través del tubo 32a vy hacia la sew

'.nera que se descrlbe en lo que antecede cor relacién a la

20 .

Y12’ presento invencién se dan a conocer a continuacidn.

una pared 105 divlsorla Ve Y., una ampaquetadora se coloca
en el colector 19 de manera que lelda uanto el drea de la
placa 21 foramlnosa como 1a CaV1dad 24 dentro del colector

19 En .la modalidad mostrada, 1a pared 105 es cocxten51va con

dad 24 en 1as sem1oav1dades 24& ¥ zhb.

L Ademés, tal‘y comé s§ muestra en la Pl gura 6, el tud -
bo 32a se conecta con la sen;-caV1dad Zka v el tubo 32b se co
necta con - la semlcavidad 2hb. Los tubos 32a Y 32b se conect“n
con dos medios medidores talec como e1 med;o 36 no iluatrddo»_;'"
Debe quedar también comprend¢do que puede emp3carse.:amgldﬁ
otro colector seme;ante a aquel de 1a Figura 6, con Jlos tUr f;}V
boa 25a y 25b no ilustrados, estando ccnectadoa con 109 dosaﬁ'

ot .

medios medidores adxcxonales, no 1lu5trados. Po“'lo tantog.f.'

pueden sumlnistrarse de manera regulada dos colorantes d:fe»

renteu, v.gr., ‘uno Qe color rojo b otro de co‘o” amarlllo"
mxcav1dad ?ub a traves del tubo 32b respactlvamente do la ma~

Flgura_1._Ademas, puede int?oducirae_colorantes,adzc;onales
ﬁaci;"el4golec§br opuesto, no ilustradq,.bermitiendo éo esta -
ﬁané?a qu; hay; cuatro matepiéé colorantes en una bobina.
Adéﬁég;iié cavidad 24 pﬁede dividiréé en mas de dos sﬁbcévi—A
dadgé éebgﬁa§€§ haciendo posible dé_est; manera usar mis de'
cuétro‘céiofaﬁfes diferentes para tratar una bobina de hilo
lndiV1dual.':rv T ’ |

7 Los eJemplos del tofiido d1recto de conformxdad con
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. conectados con _cuatro secciones de 1os colectores,

. KL ’ T
N R

. Una bobina de hilo polidster se tifi§ coﬁ una p@ﬁfa-
lidad de materias coloran%es.usaﬁ¢o el aﬁarato de 1@ figuréﬂ,:
] tal v como se modifica &é;écuerdo éon.el:dispositivé ﬁos;r
trado an'la~Figdra‘é. El hiid'due se tifié ;staba en la forma

de una bobina bobinada on tambor de 1,02 kmlogramos de hilo

_de polméster de 18/1 ace Los colectores superior e inferior

vy las placas foraminosas respecimvaq en el aparato cada uno.

- e u1v1d16 en dos secciones de 'un materﬂal de tipo de empa-

quetadura a fin de permitir la introduccién separada de cna—

tro soluciones colorantes d1ferentes. Se da . a conocer a con— m"

1‘:"

tinuacién en forma tabular lae soluciones que 8¢ colocaron

.

on cuatro recipientes de saministro re"ulado resyectivos

’Coloctop Superior

(1) gziggfa solucién Colorante
13,3 milimetros de Amariilo Fbron SEGLG
3,3 milimetros de Azul Marlno: Poron 2GL
33,4 milimetros de apua

(2) Segunda So;u016£:Colorante

‘83 milimotros de Rojo Foron OWE
8,3 milimetros de Amarillo Foron SRL
33,4 milfmetros de agua A

Colector Inforiox

(1) Primera Solucidn Colorante
16,6 milimetros. do Azul Forom SBGL
33,4 milimetros de agua

 (2) Segunda Solucifn Coloramte

11,6 milimetros de -Rojo Foron OWE

5,0 milimetros de amérillo Foron SEGLG




10

T 16

20

)

mos por cent;metro cuadrado lao placau foramlno as superior

" la boblna vapor a temperatura de aproximadameﬁte 16390° y;fi .

3per10r con un tono verde pélido vy estando tenlda ia otra mi-

tad de la porcl6n superlor con,un-color durazno. Cada una

-azul mediano ¥ la otra mitad de la poreidn inferior de la

‘bobina se tiﬁG de un color rosa pélido; Hubo un minimo de .

“en'la boblna. El hilo tenldo por lo tanto consistia de tra-

-0 -

N Sav

33,4 miifmetros de agua

Las materlas colorantes son los colorantes Poron de '
alta energia vend1dos por Sandoz Color & Chemlcal Manufacuu-
ring Company y en cada caso la matcri¢ coloranbc se usd como

una solucmén al 5 por clmnto dispersa en agua.

Bajo una presxén de aproxlmadamento 1,218 kilogra-

“

e 1nfe"‘or sa colocaron en contacto con los extremos superior
¢ inferior de 1a bobina de hilo. Las soluciones colorantesf.
luego se 1ntrodu3eron en la. boolna durante apvorlmadamente

30 sogundOa usando una preumon de aproximadamente 1,054 k¢~n.}f

iy

1ogramos por centlmetro cuadraco. Luega se introdujo 1aclafu

una pr651on de apvoxlmadamente 6 327 mmlogramos por cenh’
metro cuadrado duraute aproxlmadameute dos,mlnutos.'

La bobzua de hllO resultanie era de colores mil-

tiples, estaudo toiiida una de las n;tades de la porcidn su—’

220

de las mitades de la porcién infeérior se tifi6 de un color

traslado del colorante y no habia Sreas no tefildas del hilo

mos de repeticidén contiguos de. los cuatro colores.
Si se desea, que una porcién del hilo permanezca en
1la cdndicién no coloreada, se reducen en proporcién las can—

tidades de las soluciomnes coJorantes. Por el ccntrarlo, si

sa desea que haya un traslapo entre las secciones tefiidas de |
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rbojidasde punto para formar una telam. La tela resultante te—'

hilo de conformldad con la presente 1nvenc16n, son. la senci-

la bobina de hilo, y fara obtener una mezcla do méteriés‘za-. )
1orantes a cioertas porciones dé’la bobina,dsbo~aumentar5e cs;,:
rr98pondlentemente la cantidad de la soluclén colorante. Es :
evidente que queda dontro de 1a destreva del rame ol aumens
tar o d;sminuir las cantidades proporcionaies de las aolucio-

nes colorantes para. lograr 1as Varlaciones deseadas en .ol

teofiido los matices del color y 1as dreas mo tefildas.

« . BJEMPLO 9

&1 hmlo de polléater tenido de-la manera desorita
en lo,que: antecede en el EJomplo 8 Jjunto con cabos no teﬁidos'if

de .nylon capaz de tefilrse con uh colorante écmdo se tejo f“ﬁ‘.

nia dreas de color amarillo pdlido, durazno, rosa, azul y -
blanco. Esta tela 1uego so tife convenc;onalmente usando colo-
ran;es dnidos que colorean salamente los cabos del_ nylon.'

De esta manera se pueden obtener telas dnicas y agradableé.‘

Claramente las ventaJas considerables de teilir el

llez del procedimiento, la reduccién al minimo y utilizacién
completa'do las materias colqrantes,_la éusencia del efluen-
te.éue debe'descargérse_y'los requis%tos de baja energia...
En.lds wo@aiidades-dé'la presenie invencién descri.
tas en lo que antecede, el mediorpfeférido paré Jograr una »
dlstrlbuczén selectiva del agente de tratamiento de hilo bha-
cia la hobina de hilo es una placa foraminosa que se pone en
contacto con uno o ambos extremos de la bobinae Debe quedar

comprendldo que puede tambidn utlli arse un miembro foramino-

S0 que no sea una placa, V.Zr. un miembro do forma cilindrica
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que tiene perforacioﬁes alrededor da ia periferia del mismo.

Dicho.caao,:el agente de tratamien{o de hilo se introduce a

través de la superficie circunferemcial de la bsbina de hilo
o,hacig las porciones selecci&nadas de la misma.

Aﬁn cuando los ejenplos ilustrativos dados a co-
nocer ep 1o que antecede involucra el tratamiento de fibras
especificas, debe quedar compfendido que los métodos do la
presente invencidén pueden usarse para tratan cualguier tipo
de fibra con.ol tipo de agents de t;atamiento descado. Ene
tre las fibraé que pueden tratarse o téﬁirse’por modio del
procedimiento presente estdn las fibras de nylon, fibras s~

criliéas, fibras de lana y fibras de polidster v mezclas do

: - . ) - $
las mismas, Las siguientes formas de fibres de denler li-

’

gera vy peéadb son ejemplos tipo de aduellés gue pusden Lo~
tarse de acuerdo con el procedimiento presentes fibra para

alfombras; f;bpas para fopa de vestir; fibras usadas en te-
las tejidaé,;con adornos afelpados, de tejide de'punto, y no
tajidass ¥ ﬁﬁ@ Libra de denie? de aliméntacién no contextu=

i
rizada.

La presente invencidén puede tambidn utilizarse para
llevar a cabo los siguientes tratamientos ademés. de la apli-
cacién de - materiales resistentes, colorantes y Iubrican~

tes: la aplicacidn de agentes de combustién lenta y repeien-

"tes al agua al hilo o a la fibra; aplicacién dé materizles

pare mejorar la capacidad de tefiide del hilo de la fibraj
un tratamiento para debilitar o reforzar el hilo o la fibraj
v el endurecigiendo térmico. del hiio de la fibra as{ como
o£ras seﬁejantes.

En una modalidad opcional de la presente invemcidn,

una centidad premedida y preempacada de maﬁg;iwl"de trata-
. ) "
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miento de hilo tal como un matariai'resistente; se colocd en

 la parte superior o en la parte inferior de la bobina de hie

lo antes de que la bobina se colocara dentro dél aparato pre~
sonnte, En esta: 'modalidad de 1; invenciéﬁ, el aparato asocila-
do con la adicién del material de trﬁtamiento (35 v 36) no
seria ﬁecesario. Despuéa de que la boﬁina se coloque entre
105 colectores 12 y 19 y el éolector ?9 se coloque en acople-
miento con la parte superior de la bobina, el flufdo calene
tadowéé'b§mbea hacia la bobina tal y como se ha dado & cono-

cer anteriormente, De easta modalidad tal como en las oftras

'que se desoriben en Jo que antecede, la bobina es resistide

totalﬁente a través de la porcidn predominante de la misma
y una segunda Area de resistencia parcial en el extremo del

’

drea totalmente resistida ¥ una tercera drea que no tione
resistenéia alguna., |

El recipiente para la cantidad éremédida, preempas-
cada, de la substancis quimica de tratamiento sevconstruye
de un material que es poroéo para transmisidn del fluido ca~
lentado que es soluble del fluido calentado de manera que al
ponerse en contacto con el flufdo calentédo el reciplents se
disuelve y permita la ponetracidn del material de tratamien~
to en la bobina de hilo. En una modalidad preferida de la

presente invencidn, un medio de filtro tal como un filtro de

.ﬂpapal o de tela se coloca entre le cantidad de la substancia

quimica de tratamiento'y la bobina de hilos. El medio del fil-
10 atrapa cﬁalquier residuo indeseaﬁle en el material de tfg
tamiento para remocidén féeil v descarte. |

Debe quedar cOmprendidq que con todas las modali-
dades de la presente invencién el proéedimieﬁto completo pue-

de hacerse automdtico. para su funcionamiento eficiente y
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econdémico. Esta automatizacién incluirfa los métodos evidone

‘teos de tratamiento en secuencia de la bobina de hilo de acuer

cibn, uno o mis materiales quimicos de resistencia y fosfato

‘calentado a fin de que al ponerse en contacto con el Fluido

calentado la cépsula se disuelva y ocurra el mezclado del ma~

- . . ot
- agua dentro de la mezcla., Es deseable reducir al minimo la

Gtil en el procedmmlento presente.
bersoias.experﬁas en el ramoj por lo tanto, los métodos y

tiva unzcanente ¥ no restringen el alcancs de le 1nven016n,

tal ‘como se indlca en la Reivindicaciones,

=

do con la presente invencidn con solo ‘una cantidad minima de

supervisién y de control. - . -

En una modalidad interesante de la presente inven-

seiéncapsuian-en un material gque es soluble déntro del fluido

Al

terial résisﬁente.y el fosfato. Encapsulando uno ¢ mds de es~

tos materiales y particularmente la substancia quimica resicw

s

tente es posible mantener & un minimo la concentracidém del

-

cantidad de agua que so aflade a una bobina de hilo de manera

que se obtengd finalmente una bobina sec¢a. Se reccnoce que

también pueden usarse otros materxale; para ajustar eficap-
mente el pH de esta substancia qufmica resistente tal y como

se ha dado a conocer y para obtener un material resistente

- ~_ Se sugerirén por si otros cambios por aquelles’

aparatoa especificos presentddos aqui son de manera ilustra-

.

En resumen, la patente de invencidén que se solici-

ta deberd recaer sobre las siguientes:

.
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| nar que el material resistente penetre parcialmente en la Q$

REIVINDICACTONES

1.~ E1 método para tratar una masa de hilo en fox
ma de bobinas. que consiste de los pasos de introducir un
agente de tratamiento de hilo hacia las porciones seleccio-
nadas de la superficie externa de la bobina e introducir un
flufdo calentado bajo presién dentro de las porciones selec
cionadas.

2,= E1 método segin la Reivindicacidén 1, en donde
el agente de tratamiento consiste de ﬁn colorante,

3.~ E1 método segin la Reivindicacidn 1, en dondg
el agente d§ tratamiento consiste de una mezcla de lubrican-
te de hilo y un material resistente, ,

k,~ E1 método segiin la Reivindicacién 1, en dondg
se crean secuencias de repeticidn de tramos contiguos del
hilo que tienen susceptibilidad Qiferente al colorante que
consiste de los pasos de introducir un modificadeor de acep-
tacion del colorante, hacia las porciones seleccionadas de
la superficie exterma de la bobina y someter las porciones
seleccionadas de la bobina a un fluido calentado bajo pre-~

sidén para ocasionar que el modificador penetre por lo menos

parcialmente en la bobina.
5.~ El método segin la Reivindicacién 1, en donde

se crean frecuencias de repeticién de tramos de hilo comple-
tamente resistentes, parcialmente resistentes y no resistens
tes que consiste en los pasos de introducir una cantidad pre
determinada de material resistente hacia por lo menos un ex<
tremo de la bobina, hacer pasar vapor a una temperatura y

presibén elevadas hacia el extremo de la bobina, para ocasio-

bina y mantener la bobina a una temperatura elevada para so-+

lidificar el material mesistente en la bobina,

6.~ EL método segin la Reivindicacién 5, en donde

el material resistente y el vapor se hacen pasar a través d
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| ambos extremos de la bobina.

46 —~

7.~ E1 método segfin la Reivindicacién 5, que in
¢luye el paso subsecuente de tefiir hiloc tratado con por lo
menos una materia colorante que teflird los tramos de hilo
no tratado y parcialmente fesistido, pero que mo tefiird
los tramos completamente resistentes.

8.~ E1l método segiin la Reivindicacién 5, que in
cluye los pasos subsecuentes de confeccionar una tela uti-
lizando hilos no tratados y el hilo tratado y tefiir la tela.

9.~ ELl método segin la Reivindicacién 7, en donde
se usa una. segunda materia colorante que tefilird de preferen-
cia los tramos de hilo completamente resistentes y parcial-
mente resistentes.

10.~ El método segin la Reivindicacidn 1, que con
siste en los pasos de empujar un miembro foraminoso contra
una porcidén seleccionada de la superficie exterma de la béhi
na, lHacer pasar el agente de tratamiento de hilo bajo pre-
sién a través de la perforacidén del miembro foraminoso y
hacer pasar subsecuentemente, un fluido calentado a través
de la perforacién.

11l.~ El método segin la Reivindicacién 10, en don
de el agente de tratamiento de hilo consiste de una materia
colorante.

12.- El método segin la Reivindicacién 1, que con
siste en los pasos de empujar una placa foraminosa contra un
extremo de la bobina de hiio. hacer pasar un agente de trata
miento de hilo bajo presidén a través de la perforacidn de la
placa foraminosa y subsecuentemente hacer pasar un fluido cal
lentado a través de la perforacidm. ‘ i

13.~ El1 método segin la Reivindicacidn 12, en qu’
de el agente de tratamiento de hilo es una substancia quimi-
ca resistente que se solidifica mediante calor, y el paso de
hacer pasar el fluido calentado a través de la perforacién

se continla durante un periodo de aproximadamente 30 segun-
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dos a aproxima&amenté.5,minntos.

_hacia por lo menos un extremo de la bobina e introducir

-7~

14, - El,métqgo segin la Reivindicaecién 12, en
donde la segunda placa foraminosa queda contra el extremo
opuestd de la bobina de hilo;’el agente de tratamiento de
hilo se hace pasar a través tgntq de la priméra placa fo-
raminoﬁa'como la{;egunda placa foraminosa y el fluido ca-
lentado se hace pa;ar'a través de las perforaciones de la
primera placa foraminosa y la segunda placa foraminosa,

15.« Un método seghin la Reivindicaci6n 1, que
consiste en los pasos de introducir un agente de trata-
mienté de hilo hacia por lo men&s un extremo de la bobina
y hacer pasar un'fluido dalentado Bajo presiéh hacia el
extremo de la bobina para transportar el agente de trata-
miento por lo menos parci;lmente a través de la bobina.

16.~ E1 método segin la Reivindicacién 1, que

consiste en los jasos de introducir un lubricante de hile

vapor hacia un extremo de la bobina, mediante lo cual el
lubricante penetra y se difunde en la bobina,

17.,~ Un método uegun 1a Reivindicaci&n 1, que
consliste en los pasos de empujar una placg foraminosa con
tra un extremo de la bobina, hacer pasar por lo menos una
materia colorante a través de por 1o menos una porcibn de
la perforacidén de la placa foraminosa y hacer pasar subse
cuentemente un fluido calentado a través de la perforaciénm.

18.~ Un método segin la Reivindicacién 1, en -
donde se crean secuencias de repeticidén de tramos de hilo
de colores diferentes que consiste en los pisos de empujar
una placa foraminosa contra por lo menos un extremo de la
bobina, hacer pasar una priqera materia colorante a través
de una primera porcidn de la perforacidén de la placa fora-
minosa, hacer pasar una segunda materia’ colorante, a travé#
de una segunda porcidén de la perforacién de la placa fora~

minosa y hacer pasar un fluido calentado a través tanto de
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1ls primers como la segunda porcidén de la perforacién de la placa fo-
raminosa.

19.~ Un método segin la reivindicacién 1, que consistas
en los pzsos de empujar la primera placa forsminosa contra un extre~
mo de 12 bdobina y una segunds placa foraminosa contra el oiro extrs-
mo de la bobina, introducir por lo menos una primers materia coloran<
te, a través de uha poroién de perforacidén de la primers placa fora-
minosa y hacia un extremo de la bobina y producir por lo menos una
gsegunéa materia colorante a través de una porcidén de la perforacidn
de la segunda placa foraminosa y hacia otro extremo de la bobina y
hacer pasar un flufdo calentado a través de la perforacidn.

20.~ Se reivindica por iltimo como objeto sobrs el que
ha de recaer lu Patente de Invencidn gue ée solicitas METODO P4RA ,
TRATAR UNA MASA DE HILO EN FORMA DE BOBINAS.

Todo conforme queda descfito ¥ reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de cuarenta y ocho piginas me-
canografiadas y diﬁujos que se acompailan.

Madrid, 15 enero 1.976

BERNARDO/UNG A
-
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