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La presente invención se refiere a un aparato de 

dar previo encogimiento o contracción a una banda de tela, 

el cual es de un tipo que incluye un rodillo de entrada, un 

tambor calentado y una "manta" o cobertura sin fin que mar 

cha sobre el rodillo de entrada y, por tanto, contra una su 
perficie exterior del tambor calentado,

fias en particular, esta invención se refiere al 

preencogimiento, estabilización y/o acabado de bandas de te 

la de tejido de punto. En el caso de la tBla de punto, para 

distinguirla de la tela tejida en telar ordinario, anuella 

se construye, en sus sentidos tanto longitudinal como trans 

versal o a lo ancho, por medio de Una serie de mallas entre 

lazadas, formados por hilos continuos, o series de hilos 

continuos. Como consecuencia, la tela de punto tieno una 

interdependencia sustancial de sus dimensiones de longitud 

y anchura, lo que da por resultada la propiedad de ser fácil 

mente defórmable. Esta propiedad de deformación ha hecho que 

la tela de punto sea conveniente para muchos artículos de 

vestir, a causa de la aptitud de las prendas hechas de tBla 

ds punto para adaptarse cinesiolóqicamente a los cuerpos, y 

hacer variar la propia forma de las prendas en respuesta a 
los movimientos cornarales de sus portadores. Ahora bien, 
ssta propiedad de deformación, oub realza la aceptabilidad 

de la tela de nunto para artículos de vestir, presenta pro 

blemas en el preencogimiento, estabilización y acabado de las
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bandas de tela hechas de punto.

En relación con la explicación que sigue so ha 

de hacer referencia a la fig. 6 de los dibujos adjuntos .

En el tipo de aparato para preencoger, estabilizar y/o aca 

bar una banda de tela de punto según lo citado aquí antoriojr 

mente, se hace pasar una cobertura 11 (por lo general una 

cobertura sin fin de fieltro) por encima de un rodillo de 

entrada 12, de modo que se tiene una primera superficie (ini_ 

cialmente exterior) 13 de la cobertura o "manta” 11 estira 

da en una zona 14. A continuación, el rodillo de entrada 12 
y la cobertura 11 se sujetan o retienen firmemente contra 

una superficie exterior de un tambor calentado 15 de gran 

diámetro, de modo que la cobertura recorre un arco de ella 
después de abandonar el rodillo de entrada 12, Al pasar del 

rodillo de entrada 12 al tambor 15, la cobertura 11 invierto 

su curvatura de modo que la primera superficie 13 (anterior^ 

mente estirada) de la cobertura 11 pasa a ser una superficie 

interior contraida en una zona 16 de densificación.

Debido a la propiedad de deformación dB la tela 

de punto, hay tendencia a que la tela de punto pierda su 

píSéncógimientd, o se "expanda". Con el fin de impedir tal 

expansión, se vienen paníando sobre la cobertura 11 unas za 
patas metálicas calentadas 1? (por lo general unas zapatas 

de acero eléctricamente calentadas), por encima del rodillo 

de entrada 12, y la función de tales zaoatas viene siendo la
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ds retener la banda móvil de tela 18 que se vaya a preenco 

ger, manteniéndola en estrecho contacto con la superficie 

exterior 14 primeramente estirada de la cobertura 11, al pa 

sar la cobertura 11 por encima del rodilla de entrada 12.

5 La banda 18 de tela se transporta hasta ñoñer­

ía sobre la primera suoerficie 13 de la cobertura 11, don­

de la primara superficie 13 se estira en la zona 14 debido 

a la curvatura de la cobertura 11 en torno al rodillo de en 

trada 12 y la banda de tela 18 se mantiene en contacto con 

10 .esta Drimera superficie 13, inicialmente por medio de las za

patas 17 que se calientan para prevenir la fricción o la ad 

herencia, y luego por medio del tambor 15. Al llegar la ban 

da da tala 18 a un punto en que la inversión de curvatura 

de la cobertura 11 acorte o reduzca la condición de estira 

15 da de la primera superficie, devolviéndola a la condición

normal y, más allá, a una condición de contraída en la zo­

na de densificación 16, la banda de tela 18 se ve obligada 

a acortarse también, poroue la banda de tela 18 se halla en 

contacto de fricción con la orimera superficie 13 de la co 

20 hartura 11. Esta acción de acortamiento bb hace continuamen

te ah magnitudes microscópicas en todo momento, pero puede 

alcanzar como tino un total de hasta 17 centímetros o más 

por metro, segiín el grosor y el material de la"tianta" ó cober 
tura 11 con la que vaya equipado el aparato,

?-5 La tela 18 está húmeda antes de llegar a las za
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patas 17 y pasar por debajo de ellas, de modo que, por es­

tar blanda y en condición más bien olástica, la banda de t£ 

la 18 se contrae fácilmente en contacto de fricción con la 

primera superficie 13 de la cobertura. La eliminación do la 

humedad por medio de un secado completo de la banda de tela 

18,.al oasar la banda de tela 18 ñor encima del tambor 15 

calentado, estabiliza y da acabado a la banda de tela 18 en 

su etapa de contraída o preencoqida.
Surgen dificultades para mantener las zanatas 

calentadas 17 respecto al rodilla de entrada 12 y el tambor 

calentado 15, con la banda de tela 18 pasando por debajo.

Las zapatas 17 deben en general calentarse eléctricamente y, 

tanto Bllas como la cobertura 11, se hallan sometidas a un 

desgaste considerable. Las zapatas 17, inevitablemente, ofrn 

cen resistencia al paso de la banda de tela 18 por debajo 

de ellas, resistencia que aumenta las necesidades de ener­

gía o potencia del aparato. Las zapatas 17 son mecánicameri 

te complejas y costosas de reparar. Son necesariamente fre 

cuentes los ajustes de las zapatas 17 y las sustituciones 

del rodillo'de entrada 12, ajustes-y sustituciones que ha­

cen complicado el funcionamiento y manejo del aparato, acre 
cantando con ello loe requisitos de adiestramiento de los 
operarios y agravando también las probabilidades de equival 

cación y la presentación de errores operativos inherentes.

Es necesario cambiar a un rodillo más grande de entrada a
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medida que se desgasta la cobertura.

La presente invención.resuelve las dificultades 

de la técnica ya conocida, de manera útil, nueva en su gé­

nero, nada obvia y particularmente fácil. Una lámina flex:L 

ble, fuerte y lisa (en forma de "tablero" cinta sin fin tan 

ancha, por lo menos, como la banda de tela) hace pasar la 

banda de tela hasta el rodillo de entrada. Después, la lá­

mina continúa en contacto con la cara superior de la tela y 

la cara exterior del tambor. Por consiguiente, uno de los 

objetos dBesta invención es el de eliminar las zaoatas ca 

lentadas y, de ese modo, economizar una parte principal de 
süa costes de inversión, mantenimiento y ajuste.

Otro objeto de esta invención consiste en rea­

lizar la lámina de presión, sea en forma de "tablero", sea 
en la de una cinta sin fin.

Otro objeto más de la presente invención resi­
de en presionar más cerca del tambor, de lo que había podi 

do conseguirse con los aparatos de la técnica ya conocida.

Otro objeto más de esta invención reside en eli 

minar el efecto de expansión de las bandas de tela hechas 
de punto*

Además de las bandas de tela de punto hechas con 
hilos compuestos de fibras celulósicas, las bandas de tola 

hechas de punto con hilos compuestos de mezclas de fibras 

celulósicas y fibras termoplásticas artificiales, pueden ser
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también preencogidas, así como térmicamente fijadas y aca­

badas, usando el aparato de la presenta invención. Así, es 

objeto adicional de esta invención efectuar el preencoaimien_ 

to, la estabilización y el acabado de las bandas de tela de 

5 mezcla, con precisión y uniformemente, para así obtener ban

das de tela acabada convenientes, predecibles y reproduci- 

bles.
Otro objeta de esta invención reside en nreenc£ 

gsr, estabilizar y dar acabado a telas en forma de tubos de 

]_□ tejido de punto aplastados, así como en forma de tubos do
tejido de punto hendidos, y de baridas de ounto da urdimbre 

abiertas, con orillos.
Otra objeto do esta invención reside en dar acó 

modo, en un misma aparato, a las operaciones de preencoqer, 

15 estabilizar y acabar telas en forma de tubos de tejido de

punto aplastados, así como en forma de tubos de tejido de 

punto hendidos, y de bandas de punto de urdimbre abiertas, 

con orillos.
Otro objeto más de esta invención reside en pre_ 

20 encoger, estabilizar y dar acabado a bebdas de tela tejidas

en telar ordinario.
Otro objeto adicional de esta invención consís 

te en aplicar a las bandaB da tela, sobra el rodillo da en 

trada, presiones mayores de lo gue podía conseguirse con 

25 las zapatas.
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Otra objeto más de esta invención reside en re 

ducir la frecuencia de las sustituciones de los rodillos de 
entrada.

□tro objeto más de esta invención es el de evi 
5 tar problemas de ajuste de las zapatas, por ser sencillas

las traslaciones axiales del rodillo de entrada y del rodi 

lio de cinta. De hecho, con arreglo á la presente invención, 

no es necesario ajustar el rodillo de entrada en modo algu 

no durante las operaciones de producción, ni sustituirlo por 
10 desgaste da la cobertura.

Otro objeto más de esta invención reside en per 
mi.tir ajustes sin detener el aparato.

Otro objeto más de esta invención consiste en 

evitar la necesidad de cambiar de tamaño de coberturas para 

15 modificar la aptitud de preencogimiento del aparato.

Otro objeto más de esta invención es el de redu 

cir las necesidades ds consumo de energía del aparato, eli 

minando para ello las zapatas y, con ello, la energía ne­
cesaria para calentarlas,

20 Otro objeto más de esta invención es el de pro

longar los períodos de marcha continua de funcionamiento del 
aparato.

Otro objeta más de la presenta invención es el 
de realizar un aparato capaz de cooperar con otro aparato 

25 adicional de su propia tipo o con aparatos de otros tipos
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con el fin de aumentar la aptitud o posibilidad da preenco 

gimiento y/o producir una apariencia de acabado en ambas su 

perficies de una banda de tela.

Otro objeto más de esta invención consiste en 

proporcionar un preencogimiento, estabilización y acabado 

más uniformes de lo hasta ahora logrado con los aparatos de 

la técnica ya conocida.

Otro objeto más de esta invención es el de rea 

lizar un aparato que, además de preencoger, estabilizar y/o 

dar acabado a una banda da tela, sea capaz también de gofrar 

o estampar en relieve un dibujo en la banda de tela.
Otro objeto más de esta invención es el de rea 

lizar un aparato capaz de producir un grado deseado de pro 

encogimiento, sin exceso de encogimiento.

Otro objeto más de esta invención es el de pro_ 

ducir un aparato mediante el cual pueda hacerse variar el 

grado de preencoqimiento, de manera conveniente y fiable.

Otro objeto más de esta invención reside en un 

aparato capaz de cooperar con otros tipos de unidades de pr£ 

encogimiento, tales como las unidades de banda de caucho, 

con el fin de prevenir el efecto de expansión de la tela, y 

obtener un preencogimiento adicional.
Otro objeto más de esta invención reside en un 

aparato capaz de servir para secar una banda de tejido y pr£ 

venir el efecto de eXDansión del mismo tras un preencogimien

1 0 . 1 . 7 6 -  9 -



• - , v
‘ ' V • -. '

- -.

• . \

5

10

15

20

25

to en cualquier tipo de unidad de preencogimiento.

Otro objeto más de es-te invención reside en un 

aparato del carácter mencionada que, par lo demás, resulta 

idoneo para sus otras funciones previstas.

Los indicadas y otros objetos, rasgos caracterís 

ticos y ventajas de la invención se desprenderán más comple 

tamente de la siguiente descripción detallada de ciertas for 

mas- preferidas de realización de la misma, así como de las 

reivindicaciones que también siguen, consideradas todas en 

unión de los_dibujos que se acompañan formando parte do os 

ta solicitud, en los que se designan con los mismos números 

las^partes iguales o correspondientes en sus distintas figu 
ras, y en los cuales;

- la figura 1 es” una vista esquemática simpli­

ficada, en alzado lateral, de una forma de realización de 

aparato para tratar, una' banda de tela con arreglo a la pre 
sente invención;

- la figura 2 es una vista simplificada, a esca 
la ampliada, que ilustra una lámina de prensar 19 como la 

de la fig. 1 en forma de tablero 21, y que muestra la reía 

cióñ existente entre el tablero 21 y la cobertura 11, el ro 
dillo de entrada 12, el tambor 15 y la banda de tela IB que 
se está tratando;

- la figura 3 es una vista esquemática simplifi 

cada, en alzado lateral, de otra forma de realización de apa

10.1.76 -  10



rato para tratar una banda de tela conforme a esta invención;

- la figura 4 es una vista simplificada, a es­

cala ampliada, que representa una lámina de prensar 19 co­

mo la de la fig. 3 en la forma de una cinta sin fin e

5 ilustra la relación existente entre la cinta sin fin 22 y

la cobertura 11, el rodillo de entrada 12, el tambor 15 y 

la banda de tela 10 que se está tratando;
- la figura 5 es una vista simplificada, oor el 

extremo derecho, de la forma de ejecúción ilustrada en la

10 fig. 4;

- la figura 6 es una vista simplificada do data 

lie de una zapata 1? de la técnica ya conocida, eléctrica­

mente calantada, y su relación con la cobertura 11, el ro­
dillo da entrada 12, el tambor 15 y la banda de tela 18 que

15 se está tratando)

- la figura ? as una vista simplificada y noque 

mática, en alzado lateral, de la forma de realización de ap_a 

rato ilustrada en la figura 1, acoolada en tándem con una 

unidad de preencogimiento por compresión con banda de cau-

20 cho, de tipo usual; y
- la figura 8 es una vista esquemática simplifj^ 

cada, en alzado lateral, de la forma de realización de apa 

rato ilustrada en la fig» 1, acoplada en tándem con una uni. 

dad usual de preencoqiminnto Dara tela de punta tejida en fo£

25 ma tubular.
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El meollo de esta invención reside en sustituir 

las zapatas de presión 17 de la técnica ya conocida, repr£ 

sentadas en la fig. 6, por una lámina de presión 19 que ado_p 

ta la forma de un tablero 21, en la forma de realización 

ilustrada en las figs. 1 y 2, o la de una cinta sin fin 22 

en la forma de ejecución ilustrada en las figs. 3 a 5.

A título de ejemplo, en la forma de realización 

ilustrada en las figs. 1 y 2, la banda de tela 18, como ti_ 

po, puede ir transportada, por medio de unos rodillos de 

guía!23 y rodillos de arrastre 24, a través de un disposi­

tivo de humectación 25, en el que se ajusta el contenido de 

humedad dB la banda de tela 18 mediante aspersión o aplica 

ción de vapor y/o agua desdé unas toberas 26, y desde don- 
da la banda de tela 18 humedecida se conduce y extiende por 

medios ya conocidos (representadas típicamente en forma de 

rodillos 27) hasta un rodillo aju3table de transporte 28, 

desde el cual entra en una unidad principal de tratamiento 

(designada en general con el número 29) de esta invención.

El aparato preliminar indicado en lo que antecede es de tjL 

po Usual. Lo único necesario es que el contenido de humedad 

de la banda de tela 18 esté contenido entre límites compa­

tibles con el preencogimiento por compresión, y usualmente 

que la banda de tela se extienda y relaje adecuadamente, por 

ejemplo, en un tendedor do barras o carriles, con una dis­

posición de transporte tal como la del sobrealimentador del
{

12



tipo ds Narshsall &' Uilliams, de rodillos de aqarre. Las v_a 

riantes respecto al aparato oreliminar incluyen el socado 

parcial, partiendo de un contenido de humedad de aire callen 

te, típicamente por encima de unos botes calientas, la en- 

5 traga de la banda de tela 18 a nartir de una banda de cau­

cho 55 (ilustrada en .la Tic]. 7), u otra unidad de preenco- 

gimiento por compresión tal como la designada con el núme­

ro 56 para la tela tejida de punto en forma tubular (ilus­

trada en la figura 8), o a partir do otro aparato prelimi- 

10 nar. Asimismo podría atenderse tanta a la extensión como a

la relajación antes de la aplicación de humedad, con tal que 

la banda de tela 18 llegue a ln unidad principal 29 de tra 

tamianto do esta invención con un contenido do humedad com 

. patible, extendida y relajada según lo usual. La tela toji_

15 da an telar ordinario y la de punto de urdimbre se manipu­

lan fácilmente, pero un tubo da tejido de punto ha dB aer 

hendido para abrirlo, y extendido, o bien aplastado y exten 
dido, efectuándose todo lo dicho por medio de aparatos y 

métodos ya conocidos.
20 La cobertura 11 (que como tipo es una cobertu­

ra 0 "manta" sin fin de fieltro) se conduce por encima del 

rodillo da antrada 12, dá tal ruado que la primera suparfi- 
cie (inicialmente exterior) 13 de la cobertura 11 resulta 

estirada o dilatada en la zona de estirada 14. A continua- 

25 ción, el rodillo de entrada 12 y la cobertura 11 se manti£
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nen en contacto contra el tambor calentado 15, de diámetro 

grande, recorriendo una parte en arco del mismo después de 

abandonar el rodillo de entrada 12. Al pasar del rodillo de 

entrada 12 al..tambor 15, la cobertura 11 invierte su curva 

5 tura do moda que la primara superficie 13 (anteriormente as

tirada) de la cobertura 11 cambia, oasando a ser una supei? 

ficie interior contraída, en una zona 15 de densificación.

La cobertura ol'mañta" 11, muy adecuadamente, está hecha de 

lana tejida en telar o de polilster tratado con agujas. Con 

10 la eliminación de las zapatas calentadas 17, es factible em

pisar coberturas 11 de fibras sintéticas, las cuales no pue_ 

den ser Utilizadas Con zapatas Calentadas 17, debido al h£ 

cha da que la temperatura requerida (de unos ÍOO^C a 232°C) 

fundiría y destruiría la cobertura. En cambio, el uso de la 

15 lámina de presión 19, en forma de tablero 21 o de cinta sin

fin 22, con una temoeratura máxima de tambor da unos 163°C, 

permite utilizar sin riesqo la cobertura sintética. Además, 

el empleo de una temperatura máxima dB tambor como la cita 

da permite también usar coberturas de otros materiales fi- 

20 broaos que, igualmente, son de mayor duración que la lana.

La cobertura 11 efectúa su recorrido hasta el ra 

dillo de entrada 12, y de éste, en torno a un arco 31 del 

tambor 15, va por unos rodillos da guía 32 en torno a un ar_ 
co 33 de un tambor calentado 34, y por unos rodillos de qu 

25 35 se devuelve la cobertura al rodillo de entrada 12,

1 0 . 1 . 7 6 14



En la forma do ejecución de .las figs. 1 y 2, la 

lámina de tratamiento 19 tiene la forma de un tablero de pr£ 

sión 21, sujeto oor un extremo exterior 36 hacia fuera del 

rodillo de entrada 12, resnecto al tambor 15, Mantenido en 

5 tre un hierro de ángulo 37 y una barra 38 (como se ve del me

jar modo en la fig. 2), el tablero de presión 21 se extien 

de hacia dentro de la banda de tela 18, recorriendo un área 

39, y sobre el arco 31 del tambor 15, donde se ve sometida 

a una fuerza de arrastre por parte de .la cobertura móvil 11, 

10 y esa fuerza da arrastre hace que al tablero 21 presione s£

bre la banda de tela 18 oor encima del rodillo de entrada 

12, y mantiene el tablero 21 sobre la banda de tela 18 a me_ 

dida que la banda de tela 18 recorre el área 39 y Hopa has 
ta el arco 31 del tambor 15. E.l tablero 21 se extiende so- 

15 bre el arco 31 del tambor 15 hasta llegar a un extremo in­

terno 40, lo bastante lejano para desarrollar un arrastre_ 

suficiente, respecto de la banda de tela 18 en movimiento, 

para conseguir la fuerza do presión requerida. Mediante es_ 

te recurso se mantiene el preencogimiento por compresión de 

20 la banda de tela 18, sin nue haya_expansión, y a continua­

ción se seca totalmente la banda de tela 18 al recorrer el 

arco 31 sobre,el tambor 15, y la banda de tela ya secada se 
conduce, por medio de un rodillo do salida 41 y unos rodi­

llos de guía 42, tínicamente, hasta un plegador 43, oor ms¡

25 dio del cual se pliega la banda de tela 18 para depositar­
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la en un carra 44 con el firi de trasladarla a otras etapas 

de tratamiento o a unas etapas de. conversión. El pleqador 

43 representado se hace funcionar por medio de una manive­

la 45. Como es obvio, a los técnicos en la materia se les

5 ocurrirán otros medios para la retirada y ulterior tratamie£

to o conversión de la tela.

Entre los ajustes se pueden incluir los contr£ 

les y manipulaciones usuales de la banda de tela 18 por de 

lante de la unidad de tratamiento principal 29 de esta in-

10 vención, de modo sumamente particular mediante ajuste del r£

dillo de transporte 28 (indicado por las flechas 46) y tam 

bi.én mediante el movimiento del rodillo de entrada 12 (in­

dicado por las flachas 47) respecto al tambor 15. El extra 

mo exterior 36 del tablero 21 puede ser retenido en varias 

15 posiciones 48a¡, 4Qb, 48c, de modo que se pueda prefijar la

longitud del arco 49 del rodillo de entrada 12 en la cual el 

tablero 21 oprime a la banda de tela 18 presionándola sobre 

el rodillo de entrada 12. Para conseguir esta posicionamien 

to ajustable del extremo exterior 36 del tablero 21, se pro 

20 ve de preferencia un bastidor aroueado 51 y solicitado de

algún modo, provisto de una serie de taladros de pasador 52£, 

52ji, 52c. en los cuales se pueden colocar unos pasadores c£ 

nectados al hierro de ángulo 37 y a la barra 38 que retie­
nen el extremo exterior 36 del tablero 21.

25 En la forma de ejecución ilustrada qn las figs.
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3 a 5 inclusiva, la lámina 19, en lugar ds estar sn la for 

ma de tablero 21 representada en las figs. 1 y 2, está en 

forma de una cinta sin fin 22 que se mueve recorriendo el ar 

co 31 del tambor 15, impulsada por este. La cinta sin fin 

22 se mueve en su recorrido hacia fuera, desde el tambor 15, 

pasando por el rodillo de entrada 12, y pasa por encima de 

un rodillo 53 de cinta montado en la proximidad del rodillo 

de entrada 12. El rodillo 53 de cinta tiene un eje geomótri 

co paralelo al del rodillo de entrada 12. El eje del rodi­
llo 53 de cinta puede trasladarse en sentido axil respec­

to al eje del rodillo de entrada ajustablo (según lo indi­
cado por las flechas 54) con el fin de controlar el sena o 

flojedad da la cinta sin fin 22 y hacer variar también la 

incidencia de la cinta sin fin 22 sobre la banda de tela 18 

que está en el rodillo de entrada 12. Como puede verse del 

mejor modo en la fig. 5, la banda de tela 18 tiene una an­

chura sensiblemente constante, y la cinta sin fin 22 tiene 

una anchura por lo menos igual a la de la banda de tela.
El tablera 21 y la cinta sin fin 22 pueden ha­

cerse de metal: por ejemplo, de hoja de acero inoxidable (ca 

so en si cual podrían fácilmente ser calentadas en sus po­

siciones operativas)} pero, de preferencia, se hacen da un 
tejido constituido por fibras de vidrio aglutinadas o uni­

das con resina y recubiertas de resina de politetrafluore- 

tileno. También pueden emplearse cintas 22 a base de mate-
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rial cerámico, y no de vidrio. Los espesores del orden de 

0,4 mm han demostrado ser útiles en la práctica. La unión 

o junta de la banda sin fin ha podido realizarse por mót£ 

dos usuales.
Como se comprenderá por parte de los técnicos en 

la materia, la banda de tela puede ser tejida en telar, o 

bien puede ser una banda abierta de punto de urdimbre, un tu 

bo de tejido de punto hendido o un tubo de tejido de ounto 

aplastado. Las fibras pueden ser también celulósicas, o mix_ 

tas de celulósicas y artificiales, y talas fibras artificia 

les pueden ser de termoplástico.

El aparato para tratar telas con arreglo a es­
ta invención puede usarse, ventajosamente, en tándem con otros 

aparatas de preencogimiento por compresión, tales como la 

unidad 55 de preencogimiento por compresión del tipo usual 

de banda sin fin de caucho, representada Bn la figura 7, pre 

cedida de un extendedor 57 y que comprende un_tambor calen 

tado 58, unos rodillos y una banda movible 61, de caucho grue 

so. ,E1 aoarato para tratar telas con arregló ia esta inven­

ción se representa en la fig. 8 puesta en tándem con una uní 
dad Usual de preenflogimiento para tela tubular 10a tejida 

de punto. En la fig, 8, el tuba de tejido de punto se extien 
de y trata al vapor en un dispositivo humectador 25s> por m£ 

dio de chorros de vapor 26ja, y luego es aplastado y densi­

ficado por unas bandas sin fin dables 62 de caucho que mar



chan sobre rodillos 63. Después de extendido por medio de 

unos rodillos 64, el tubo aplastado so lleva al rodillo de 

transporte 28, desde donde es tratado con arreglo a esta in 

vención. Mediante este recurso se evita la expansión del tu 

bo tejido de punto, y e3 posible lograr un preencogimiento 

adicional.
Para las personas versadas en la materia resul̂  

tara también evidente oue puede haber muchas variantes de 
las formas de realización preferidas anteriormente indica­

das, sin por ello salirse del ámbito ni apartarse del espi_ 

ritu de la invención, expuesto en las reivindicaciones que

siguen.
La presante solicitud, que corresponde a la pre, 

sentada en Estados Unidos de América, el 24 de Dulio de 

1975, bajo b1 número 598.562, se acoge a los beneficios del 

Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención prooia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente 

de Invención en España, ñor VEINTE años, son los gue se re 

cogen en las reivindicaciones siguientes:



ia._ Perfeccionamientos introducidos en 

un aparato para dar tratamiento de preencogimiento, 

estabilización y/o acabado a bandas de tela, aparato 

que comprende en combinación: un tambor calentado que 

tiene un eje de tambor; un rodillo de entrada montar' 
do junto al tambor y que tiene un eje paralelo al. eje 

del tambor; una "manta" o cobertura que marcha reco­

rriendo un arco del rodillo de entrada y luego un 

arco del tambor, de tal manera que una primera supér 

ficie (inicialmente exterior) de la cobertura se es­

tira al recorrer o pasar en torno al arco del rodillo 

de entrada, y la primera superficie se contrae luego-, 

al pasar recorriendo el arco del tambor; unos medios 

para introducir la banda de tela, en la condición de 

humedecida, poniéndola sobre la primera superficie 

de la cobertura, de modo que la primera superficie 

lleva o transporta la banda de tela en contacto de 

fricción con ella mientras se produce por lo menos 

una parte de dicho estirado y por lo menos una parte 
de dicha contracción; estando el aparato caracteri­

zado por una lámina flexible, fuerte y lisa, manteni 

da en contacto de aplicación de presión sobre la ban 

da de tela en el arco del rodillo de -entrada y que 

se extiende hacia dentro de la banda de tela sobre 

el arco del tambor.



í

1 22,- Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicación 12, según los cuales la lámina es un 

tablero de guía que tiene un extremo exterior esencial 

mente paralelo al eje del rodillo de entrada y hacia 

5 fuera del rodillo de entrada respecto al tambor, y el

tablero tiene un extremo interior que se extiende ñor 
sobre el arco del tambor.

32.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 

reivindicación 22, según los cuales la banda de tela 

10 húmeda se introduce colocada sobre la primera superfi­

cie de la cobertura esencialmente después de concluir 
dicho estirado.

42.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 
reivindicación 22, según los cuales el aparato tiene 

15 irnos medios para trasladar en sentido axil el extremo

exterior del tablero respecto al rodillo de entrada, 

para controlar la incidencia del tablero sobre la ban­

da de tela.

52.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 

20 reivindicación 12, según los cuales la lámina es una

cinta que describe una trayectoria sin fin y se mueve 

en contacto de aplicación de fricción con la banda de 

tela.

62.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 

25 reivindicación 5a» según los cuales la cinta está for-
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1 raada describiendo una trayectoria sin fin que sustan­

cialmente rodea al tambor, habiendo un rodillo de cin 

ta destinado a hacer que la cinta pase en tomo a uri 

arco del 'mismo y montado el rodillo de cinta en la pro 

5 ximidad del rodillo de entrada, siendo el eje del ro­

dillo de cinta paralelo al eje del rodillo de entrada.

7a.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 

reivindicación 65, según los cuales el abarato tiene 

unos medios para trasladar el eje del rodillo de cin- 

10 ta respecto al eje del rodillo de entrada, con el’-fin

de controlar la incidencia de la cinta sobre la banda 
. de tela.

8s.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 

reivindicación 7a, según los cuales la banda de tela 

15 tiene una anchura sensiblemente constante, y la cinta

tiene una anchura sensiblemente constante, por lo me­

nos igual a la de la banda de tela.

9a.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 

reivindicación 15, segdn los cuales la cinta es un 

20 tejido hecho de fibras de vidrio aglutinadas o unidas

con resina, estando el tejido recubierto de resina de 

politetrafluoretileno.

IOS.- Perfeccionamientos introducidos en un 

aparato para dar tratamiento de preencogimiento, esta- 

25 bilización y/o acabado a bandas de tela.
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1 Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompa­

ñan y para los fines ciue se han especificado.

! Esta Memoria consta de veintitrés hojas es- 

5 critas a máquina por una sola cara.

Madrid, 30.SEI.197/
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25
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