MINISTERIO DE INDUSTRIA . @[ o Al

REGISTRO DE LA PROPIEDAD.INDUSTRIAL ES ) 444,328
- i @ FECHA DE PRESENTAGION
15.1.76
PATENTE DE INVENCION

@FRIORIDADES: ’ }

@NUMERO @ FECHA . @ PAIS

598. 562 24.,7.75 EB.UU.

]

@FEGNA DE PUBLICIDAD CLA!IFICACION INTERNACIONAL, FATENT! DE LA QUE ES DIVISIONARIA

LosL

@TITULO OE LA INVENCION

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN APARATO PARA DAR TRATAMIEN
T0 DE PREENCOGIMIEZNTO, ESTABILIZACION Y/O ACABADO A BANDAS DE

TEEL " .

@ BOLICITANTE (9)

CLUETT, PEABODY & CO:, INC. (Case No.S52)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

433 River Street, Troy, Nueva York, Estados Unidos de América

@ INVENTOR (£8)

Herman J. Joy

@ TITULAR (E8)

@ REPRESENTANTE

D. FERNANDO D& ELZABURU MARQUEZ (P.- 61.972)

UNE A-4 MOD, 3108 - UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

. IFG




10.1.76

1o

15

20

25

La presente invencidn se refiere a un aparato de
dar previo encogimiento o contraccidén a una banda de tela,

el cual es de un tipo que incluye un rodillo de entrada, un

~ tambor calesntado y una "manta" o cobertura sin fin que mar

cha sobre el rodillo de entrada Yy, por tanto, contra una su
perficie exterior del tambor calentado.

Mas en particular, eéta invencidn se refiere al
preencogimiento, estabilizacién y/o acabado de bandas de te
la ds tejida de punto, En el caso de la tala de punte, para
distinguirla de la tela tejida en telar ordinario, anuslla
se construye, en sus sentidos tanto longitudinal como trans
versal o a lo ancho, por medio de una serie de mallas entrsg
lazadas, formados por hilas cantinuos, o series de hilos
continuos. Como cansecuencia, la tala de punto tieno una
interdepepdencia sustancial de sus dimensiones de longitud
y anchura, lo que da-por resultado la propiedad de ser Féc;i
mente deformable. Esta praopiedad de deformacidn ha hecho que
1la tela de punto sea convenients para muchos artfculas de
vestir, a causa de la aptitud de las prendas hechas de tela
de punto para adaptarse cinesioldgicamente a los cuarpos, y
hater variar la propia forma de las prendas en respuesta a
los movimientos cornorales de sus portadares., Ahora bien,
esta propiedad de defarmacién, aus realza le aceptabilidad
de la tela de nunto para art;culos de vestir, presenta pro

blemas en el preencogimiento, estahilizacisn y acabado de las
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bandas de tela hechas de punto.

En relacidn con la explicacifn que sigue se ha
de hacer referencia a la fig. 6 de los dibujos adjuntos .
En el tipo de aparato para preencoger, estabilizar y/o aca
bar una banda de tela de punto segln lo citado gqui anterior
mente, se hace pasar una cobertura 1l {(por lo general una
cobertura sin fin de fieltro) por encima de un rodillo de
entrada 12, de modo que se tiene una primera superficie (ini
cialmente exterior) 13 de la cobertura o "manta" 1l estira
da en una zona l4. A continuacidn, el rodillo de entrada 12
y la cobertura 11 se sujetan o retienen firmemente contra
una superficie exterior'de un tambor calentado 15 de gran
diémetro, de modo que la cobertura recorre un arco de ella
despuéds de abandonar el rodillo de entrada 12. Al pasar del
rodillo de entrada 12 al tambor 15, la cobertura 1l invierte
su curvatura de moda qus la primera superficie 13 (anterior
mente estirada) de la cobertura ll pasa a ser una sdperficia
interior contraida sn una zona 16 de densificacidn.

' ) Debido a la prapiedad de deformacién de la tela
de punto, hay tendencia a que la tela de punto pierda su
ptgencogimiento, o se "expanda". Con el fin de impedir tal
sxpansidn, se vienen poniendo sobre la cobertura 11 unas za
patas metélicas calentadas 17 (nar lo genaral unna zanatnas
de acero eléctricamente calentadas), por encima del rodillo

de entfada 12, y la funcidn de tales zaonatas viene siendo la
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de retener la banda mévil de tela 18 que se vaya a preencag
ger, manteniéndola en estrecho contacto con la superficie
exterior 14 primera@ente estirada de la cobertura 11, al na
sar la cobertura 11 por encima del rodillo de entrada 12.
La banda 18 de tela se transporta hasta poner-
la sobre la primera sunerficie 13 de la cobertura 11, don-

de la primera superficie 13 se estira en la zona 14 debido

‘a la curvatura de la cobertura 11 en torno al rodillo de en

treda 12 y la banda de tela 18 se mantiene en contacto con

.esta orimera superficie 13, inicialmente nor medio ds las za

patas 17 que se calientan para prevenir la friceidn o la ad
herencia, y luego por medio del tambor 15. Al llegar la ban
da de tela 18 a un punto en que la inversidm de curvatura
de la cobertura 11 acarte o reduzca la condicidn de estira
da de lalprimera superficie, devolvidndola a la condicidn
normal y, mas alli, a una condieidn de contrafda en la zo-
na de densi?icacién_lﬁ, la banda de tela 18 se ve obligada
a acortarse también, poroue la banda de tela 18 sg halla en
contacto de friecidn con la orimera superficie 13 de la cg
bertura 11, Esta accién de acortamienta ge hace tcantinuamen
te eh maghitudes microschnicas en todo momenta, nero puede
aleanzar como tino un total de hasta 17 centimaetros o0 més
par metra, seg(in el grosar y sl material de la™manta" o cober
tura 1l con la que vaya equipado el aparato,

La tela 18 estd himeda antes de llegar a las za



patas 17 y pasar por debajo de ellas, de mado que, por es-
. tar blanda y en condicién mis bien nlastica, la banda de te
la 18 se contrae ficilmente en contacto de friccidn con la
primera superficie 13 de la cobertura. La eliminacidn da la
5 humgdad por medio de un secado completo de la banda de tela
18, al pasar la banda de tela 18 nor encima del tambor 15
calentado, estabiliza y da acabado a la banda de tela 18 en
su atapa de contraida o preencogida.
Surgen dificultades para mantener las zanatas
lO. calentadas 17 respecto al radillo de entrada 12 y el tambor
calentado 15, con la banda de tela 18 pasando por debajs.
lLas zapatas 17 deben en gereral calentarse eléctricamente vy,
tanto Bllas como la cobsrtura 11, se hallan sometidas a un
desgaste considerable. Las zapatas 17, inevitablements, ofrg
15 cen reaigtencia al paso de la banda de tsla 18 por debajo
de ellas, resistencia que aumenta las necesidades de ener-
gfa o potencia del aparato., Las zapatas 17 son mecanicamen
te complejas y costosas de reparar., Son necesariamente freg
cuentes los ajustes de las zapatas 17 y las sustituciones
20 del rodillo de entrada 12, ajustes-y sustituciones que ha-
cett complicado el funcionamiento y manejo del aparato, acre
centando con allo los radquisitos de adlestramionto de los
operarios y agravando también las probabilidades de equiva
cacién y la presentacidn de errores operativos inherentes,

25 Es necesario cambiar a un rodillo més grande de entrada a

AlU.l.76 -5 -



10

15

20

25

10.1.76

medida que se desgasta la cobertura.

La presente invencién.resuelve las dificultades
de la técnica ya conocida, de manera Gtil, nueva en su gé-
nero, nada obvia y particularmente facil. Una lamina flexi
ble, fuerte y lisa (en forma de "tablero" cinta sin Fin tan
ancha, por lo menos, como la banda de tela) hace pasar la
banda de tela hasta el rodillo de entrada. Despuds, la la-
mina continda en contacto con la cara superio; de la tela y
la cara exterior del tambor. Por consiguiente, uno de los
objetos de esta invencidn es el de eliminar las zapatas ca
lentadas y, ds sse modo, economizar una parte principal de
sua costes de inversién, mantenimiento y ajuste.

Otro objeto de esta invencidn consists en rea-
lizar la lémina de presidn, sea en forma de "tablero", sea
en la de una cinta sin fin.

Otro objeto més de la presente invencidn resi-
de en presionar mAs cerca del tambor, de lo que habia ﬁodi
do consequirse con los aparatos de la ﬁécnica ya conacida.

Otro objeto mds de ssta invencidn reside en eli
minar el efecto de expansidén de las bandas ds tela hechas
de punto,

Adembs de las bandns de tela de purito hechas con
hilos compuestos de Pibras celuléeicas, las handas de tela
hechas de punto con hilos comnuestos de mezclas de fibras

celuldsicas y fibras termoplésticas artificiales. pueden ser
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también preencogidas, asi como térmicamente fijadas y aca-
badas, usando el aparato de la presente invencidn. Asi, es
objeto adicional de esta invencidn efectuar el preencaogimien
to, la estabilizacidén y el acabado de las bandas de tela de
mezcla, con precisién y uniformemente, para asi obtener ban
das de ftela acabada convenientes, predecibles y reproduci~
bles, "

‘ . Otro objeto ds esta invencién reside en nreencp
ner, estabilizar y dar acabado a telas en forma de tubos de
tejida de puntn anlastados, as{ como en forma de tubos de
tejido de punta hendidos, y de baridas de ounto de urdimbre
ablertas, con orilles.

Otro objeto de ssta invencidn reside en dar acg
modo, en un mismo aparato, a las operaciones de preencoger,
estabilizar y acabar telas en forma de tubos de tejido de
punto aplastados, asi como en forma de tubos de tejido de
punto hendidos, y de bandas de punto de urdimbre abiertas,
can orillos.

7 Otro ohjeto mis de esta invencién reside sn prg
encaqger, estabilizar y dar acabado a bandas de tela tejidas
en telar ordinario.

Otro sbjlato sdicional de ssta invensidn consig
te en‘aplicar a las bandas de tela, sobrs sl rodilln de en

trada, presiones mayores de lo que podia conseguirse con

las zapatas.
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Otro objeto mis de esta invencién reside en re

ducir la frecuencia de las sustituciones de los rodillos de
entrada,

Otro objeto mas de esta invencién es el de evi
tar problemas de ajuste de las zapatas, por ser sencillas
las ffaslaciones axiales del rodillo de eﬁtrada y del rodi '
llo de cinta. De hecho, con arreglo a la presente invencién,
no es necesario ajustar el rodillo de entrada en mado algu
no durante las operaciones de produccidn, ni sustituirlo por
Hasgaste de la bobertura.

Otro objeto mas de esta invencidn reside en per
mitir ajustes sin detener sl aparata.

Otro objeto més de esta invencién consiste en
evitar la necesidad de cambiar de tamafia de coberturas para
modificar la aptitud de preencogimiento del aparato.

Otro objeto mas de esta invencifn es el de redu
cir las necesidades de consuma de energia'dgl aparato, eli
minando para ello las zapatas y, con ello, la enerqia no-
cesaria para calentarlas,

Otro objeto mas de esta invencidn es el de pro
longar los perfodas de marcha continua de funcionamiento del
uparata,

Otro objeta mas de la presents invencidn es el
de reslizar un aparato capaz de cooperar con otro aparato

adicional de su propio tipo o con aparatos de otros tipos
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con el fin de aumentar la aptitud o posibilidad de presnco
gimiento y/o producir una apariencia de acabado en ambas su
perficies de una banda de tela,

Otro objeto mas de esta invencidn consiste en
proporcionar un preencogimiento, estabilizacidn y acabado
més uniformes de lo hasta ahora logrado con los aparatos do
la técnica ya conocida.

Otro objeto mas de asta invencidn ss el de rea
lizar un aparato que, ademés de preencoger, estabilizar y/o
dar acabado a una bands de tela, sea capaz también de qafrar
o astampar en reliesve un dibujo en la banda de tela.

Otro obJeto més de esta invencidn es el de rea
lizar un apsrata capaz de producir un gqrada dessado de prg
encogimientn, sin excesn de encogimienta.

Otro objeto més de esta invencidén es el de pro
ducir un aparato mediante el cual pueda hacerse variar el
grado de preencogimiento, de manera conveniente y fiable.

Otro objeto mas de esta invencidn reside en un
aparato capaz de cooperar con otros tipos de unidades de prg
encugimiento, tales tomo las unidades de banda de caucho,
con el fin de prevenir el efects de expansifn de la tela, y
obtener un preencogimiento adiclonal.

Otro objeto més de esta invencidn reside en un
aparato capaz de servir para secar una banda de tejido y prg

venir el efecto de exnansidn del mismo tras un preencogimien
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to en cualquier tipo de unidad de preencogimiento.

Otro abjeto més de esta invencidn reside en un
aparato del caracter mencionada que, por lo demis, resulta
idéneo para sus otras funciones previstas,

Los indicadas y otros objetos, rasgos caracteris
ticos y ventajas de la invencién se desprenderan mas comple
tamente de la siguiente descripcidn detallada de ciertas for
mas' preferidas de realizacidn de la misma, as{ como de las
reivindicaciones que también siguen, consideradas todas en
unidn de los dibujos que ae acompafian formando parte da ag
ta solicitud, en los que se designan con los mismos nlmeras
las.partes iquales o correspondientes en sus distintas figu
Tas, Yy en los cuales:

. . la figura l.eé?una vista esquemdtica simpli-
ficada, en alzado lateral, de una forma de realizacidn de
aparato para tratar una banda de tela con arrsqle a la prg
sente invencidny )

= la figura 2 es una vista simplificada, a esca
la ampliada, que ilustra una lémina.de prensar 19 como la '
de la fig. 1 en farma de tablero 21, y aue muestra la rela
ciéf existente entre el tablero 21 y la cobertura 11, el ra
dillo de aentrada 12, el tambor 15 y la banda de tela 18 que
se esti tratando: '

- la figura 3 es una vista esquemitieca simplifi

cada, en alzado lateral, de otra forma de realizacidn de apa

“ 10 =
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rato para tratar una banda de tela conforme a esta invencidn;

- la figura 4 es una vista simplificada, a es-
cala ampliada, que reoresenta una lamina de prensar lg’cu-
mo la de la fig. 3 en la forma de una cinta sin fin 22, e
ilustra la relacién existente entre la cinta sin fin 22y
la cobertura 11, el rodillo de entrada 12, el tambor 15 vy
la banda de tela 1B que se estd tratando;

- la figura 5 es una vista simnlificada, nor el
extremo derecho, de la forma de ejecucién ilustrada en la
fig. 43 '

; - la figura 6 es una vista simplificada de deta
1is da una zapata 17 de la técnica ya conocida, eléctrica-
mente calantada, y ou rolacidén con la cobsrtura 11, ol ro-
dillo da entrada 12, el tambor 15 y la banda de tela 18 que
se estd tratando}

7 - la figura 7 es una vista simplificada y asqug
mitica, en alzado lateral, de la forma de realizacién de apna
rato ilustrada en la figura 1, aconlada en téndem con una
uni@ad de preencogimiento por compresidn con banda de cau-
cho, de tipo usualj vy

- la figura 8 es una vista esquematica simplifi
cada, sn alzado lateral, de la forma de realizacién de apa
rato ilustrada en la fig. 1, aconlada en tandem con una uni

dad usual de preencogimiento nara tela de punto tejida en for

ma tubular.

- 11 -
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El meollo de esta invencidn reside en sustituir
las zapatas de presidn 17 de la ﬁécnica ya conocida, repre
sentadas en la fig. 6, por una lamina de presidn 19 que adop
ta la forma q; un tablero 21, en la forma de realizacidn
ilustrada en ias figs., 1 y 2, o la de una cinta sin fin 22
en la forma de e jecucidn ilustrada en las figs. 3 a S5,

A titulo de ejemplo, en la farma de realizacién
ilustrada en las figs, 1 Yy 2, la banda de tela 18, como ti
pa, puede ir transportada, por medio de unos rodillos de
gufa: 23 y rodillos de arrastre 24, a través de un disposi-
tive de humectacidn 25, en el que se ajusta el contenido de
hqmedad de la banda de talé:la médiante aspe?sién o aplica
¢idn de vapor y/o agua desdé unas tdberas 26, y desde don-
de la banda de tela 18 humaéecida se conduce y extisnde por
medios ya canocidos (repres?ntados tipicamente en forma de
rodillos 27) hasta un rodiliu ajustable de transparte 28,
desde el cual entra en una unidad orincipal de tratamiento
(designada en gensral con el ndmero 29) de esta invencidn.
El aparato preliminar indicado en lo que antecede es des ti
po usual, Lo Gnico necesario es que el contenido de humedad
de la banda de tela 18 esté contehido entrs }Imitea compa=
tibles cen el preencogimienta por compresidn, y usualmente
que la banda de tela se exticnda y relaje adecuadamente, par
ejemplo, en un tendedor de bharras o carriles, con una dis-

posicidn de transparte tal como la del sobrealiqentadof del

- 12 -
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tipo de Marshsall &‘Uilliams, de rodillos de agarre. Las va
riantes_respectu al aparato nreliminar incluyen el secado
parcial, partiendo de un contenido de humedad de aire calien
te, tipicamente por encima de unos botes calientes, la en-

[ trega de la banda de tela 18 a partir de una banda de cau-
cho 55 (ilustrada en la Fige 7), u otra unidad de nreenco-
gimienta por compresidn tal como la designada con el nime-
ro 56 para la tela tejida de punto en forma tubular (ilus-
trada en la figura 8), o a partir de otro aparato prelimi-

10 nar., Asimismo podria atenderse tanto a la extengién comn a
la relajacidn antes ds la aplicacifn de humedad, con tal que
la banda de tela 18 lleque a la unidad principal 29 de tra
tamientn de esta invencidn con un contenido de humedad com

. patible, extendida y relajada segln lo usual, La tela teji

15 da en telar orﬁinarin y la de punto de urdimbre se manipu-
lan fécilmente, pero un tubo de tejido de punto ha de sar
hendido para abrirlo, y extendido, o bien aplastado y exten
dide, efectuindose todo lo dicho por medio de aparatos vy

métodos ya canocidos.
20 La cobertura 11 (que gomo tipo es una cobertu-

ra o "manta" sin fin de fieltro) se conduce por encima del
rodillo de antrada 12, de tal modo qua la primera supdarfi-
cie {inicialmente exteriar) 13 de la cabertura 11 rasults
estirada o dilatada en la zona de estirada 14. A continua-

25 cidn, el rodillo de entrada 12 y la cobertura 11 ss mantig

16.1.76 - 13 -
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nen en.contacto contra el tambor calentado 15, de diametro
grande, recorriendo una parte en arco del mismo después de
abandonar el rodillo de.entrada 12. Al pasaf del rodillo de
entrada 12 al..tambor 15, la cobertura 11 invierte su curva
tura de modo que la primera superficie 13 (anteriormente eg
tirada) de la cobertura 11 cambia, pasando a ser una super
ficie interior contrafda, en uria zona 16 de densificacién,
La cobertura o‘*manta™ 11, muy adecuadamente, estid hecha de
lana tejida en telar o de polidster tratado con agujas., Con
la eliminacidn de las zapatas calantadas 17, es factible em
plaar coberturas 11 de fibras sintéticas, las cuales no pug
den ser utilizadas con zapatas calentadas 17, debido al he
che de que la temparatura requarida (de unos 190°C a 232°C)
fundiria y destruiria la cobertura, En cambia, el uso de 1la
lédmina de presidn 19, en forma de tablero 21 o de cinta sin
fin 22, con una temneratura maxima de tambor de unos 16308?
permite utilizar sin riesqo la cobertura sintética. Ademas,
el empleo de una temperatufa maxima de tambar como la cita
da permits_también Usar coberturas de otros materiales fi-
brasos que, igualmente, san de mayor duracidm que la lana.
La cobertura 11 efectla su recorride hasta el rg
dillo de entrada 12, y de ésts, en torno a un arco 31 del
tambor 15, va por unas rodilles de quia 32 en torﬁo a un ar
co 33 de un tambor calentado 34, y por unos rodilles de quia

35 se devuslve la cabertura al rodillo de entradé 12,

- 14 -
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En la forma de ejecucidn de las figs. 1y 2, la.
lamina de tratamiento 19 tiens la forma de un tablero de pre
sién 21, sujeto nor un extremo exterior 36 hacia fuera del
rodilleo de entrada 12, resnecto al tambor 15, Mantenido en
tre un hierro de angulo 37 y una barra 38 (como se ve del mg
Jar mado en la fig. 2), el tablern de presidén 21 se extien
de hacia dentro de la banda de tela 18, recorriendo un area
39, y sobre el arca 31 del tambor 15, donde se ve sometida
a una fuerza des arrastre por parte de la cobertura mdvil 11,
y esa fuerza de arrastre hace que ol tablsre 21 presione sp
bre la banda de tela 18 nor encima del rodillo de entrada
12, y mantiene el tableras 21 sobre la banda de tela 18 a ng
dida que la banda de tela 18 raconrre el Area 39 y llega hag
ta el arco 31 del tambor 15, El tablero 21 se extiende so-
bre el arco 31 dal tambor 15 hasta lleqgar a un extremo in-
tarno 40, lo bastante lejéno para dasarrollar un arrastre
suficiente, respecto de la banda de tela 18 en movimiento,
para consequir la fuerza de presidn requerida. Mediante es
te recurso se mantiene al preencogimiento por compresién de
la banda de tela 18, sin nue haya expansidn, y a continua-
cidn se seca totalmente la banda de tela 18 al recorrer el
arco 31 sobre el tambor 15, y la banda de tela ya secada ssa
conduce, por medioc de un rodille de sallda 41 y unos radi-
llos de quia 42, tinicamente, hasta un plegador 43, nor mg

dio del cual se nliega la banda de tela 18 para depositar-

- 15 -
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la en un carrao 44 con el fin de trasladarla a otras etapas
de tratamiento o a unas etapas de conversidén, El plegador

43 representado se hgce funcionar par medio de una manive-
la 45, Como es obvio, a los técnicos en la materia se les
ocurrirén otros medios para la retirada y ulterior tratamiep
to o conversidn de la tela.

Entre los ajustes se pueden incluir los contro
les y manipulaciones usuales de la banda de tela 18 por de
lante de la unidad de tratamiento principal 29 de esta in-
vencidn, de moda sumamente particular madiante ajuste del ro
dillo de transporte 28 (lndlCadQ por las Flechas 46) y tam
bidn mediante el movimiento del rodillo de anﬂrada 12 (in~
dicado por las flechas 47) respectn al tambor 15, El extrg
mo exterior 36vdel pable;o 21 puede ser retenido en varias
posiciones 48a, 48b, 48c, de modo que se pueda prefijar la
longitud del arco 49 del radillo de entrada 12 en la cual el
tablero 21 oprime a la banda de tela 18 presionéndola sobre
el rodillo de entrada 12, Para conseguir este posicionamiep
to ajustable del extremo exterior 36 del tablerao 21, se pre
vé de preferencia un bastidor aroueado 51 y solicitado de
algln modo, proviste de una serie de taladros de pasador 52a,
52h, 52c en los cuales se pueden colocar unos pasadares cg
nectados al hierro de Anqulo 37 y a la barra 38 que retie-
nen el extrsmo exterior 36 del tablero 21,

En la forma de ejecucidn ilustrada gn las figs.

- 16 -
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3 a 5 inclusive, la lémina 19, en lugar de estar en la For
ma de tablero 21 representada en las figs. 1y 2, esta en
forma de una cinta §in fin 22 que se mueve recorriendo el ar
co 31 del tambor 15, impulsada por este. La cinta sin fin
22 se mueve en su recorrido hacia Fugra, desde el tambor 15,
baSQndo por el rodillo de entrada 12, y pasa por encima de
un rodillo 53 de cinta montado en la proximidad del rodillo
de sntrada 12. El rodillo §3 de cinta tiene un oje geométri
co paralelo al del rodillo de entrada 12. El eje del rodi-
1lo 53 de cinta puede trasladarse en sentido axil respec-
to al eje del radillo de entrada ajustable (segdn lo indi-
cade por las Flechas 54) con el fin de controlar el seno o
flojedad de la cinta ain fin 22 y hacer variar tambidn la
incidencia de la cinta sin fin 22 sobre la banda de tela 18
qus estd en el rodillo de entrada 12. Como puede verse del
me jor modo en la fig. 5, la banda de tela 18 tiene una an-
chura sensiblemante constante, y la cinta sin fin 22 tiene
una anchura por lo menos igual a la de la banda de tela.

El tablero 21 y la cinta sin Fin 22 pueden ha-
cerse de metal: por tjemnlo, de hoja de acero inoxidable (ca
s0 en el cual podrian ficilmente ser calentadas en sus po-
siciones nperativas)s pero, de preferencia, se hacen de un
tejido constituido por fibras de vidrio aglutinadas o uni-
das con resina y recubiertas de resina de politetrafluore-~

tilenn. También nuoden emplearse cintas 22 a base de mabe=-
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rial cerdmico, y no de vidrim, Los espesores del orden de
0,4 mm han demostrado ser Gtiles en la practica. La uniédn
o junta de la banda sin fin ha podido realizarse por métg
dog USUalBS."

) Como se comprenderi por parte de los técnigos en
la materia, la banda de tela pueds ser tejida en telar, o
bien nuede ser una banda abierta de punto de urdimbre, un tu
bo de tejido de punto hendido o un tubo de tejido de ounto
aplastado. Las fibras pueden ser también celuldsicas, o mix
tas de celuldsicas y artificiales, y tales fibras artificia
les puedesn ser de termopléstico.

El aparato para tratar telas con arreglo a es-

ta invencidn puede usarse, ventajosamente, en tindem con otros . - -

aparatas de preencogimiento por compresidn, tales como la
unidad 55 de preencogimiento por compresidn del tipo usual
de banda sin fPin de caucho, representada en la figura 7, prg
cedida Qe un extendedor 57 y que comprende un'tambor calen
tado 58, unos rodillos y una banda movible 61, de caucho grug
80, .E1 anarato para tratar telas con arregld‘a esta inven-
cifn se representa en la fig. 8 puesto en téndem con una uni
dad usual de preendogimienta para tela tubular 18a teJida

de punto, En la fig, 8, el tubo de tajido de punto se asxtien
ds y trata al vapar en un d;spositivo humectador 252 por mg
dia de chorros de vapor 26a, y luego es aplastado y densi-

ficado por unas bandas sin fin dables 62 de caucho que mar

- - 18 -
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4

chan sobre rodillos 63. Después de extendido por medio de
unos rodillos 64, el tubo aplastado se lleva al rodillo de
transporte 28, desde donde es tratado con arreglo a esta in
vencién, Mediante este recurso se evita la expansidn del tu
bo tejido de punto, y es posible lograr un preencogimiento
adicional.

Para las persanas versadas en la materia resul
tard también evidente cue puede haber muchas variantes de
las.formas de realizacién nreferidas anteriormente indica-
das, sin por ello salirse del 4mbito ni apartarse del espi
ritu de la invencidn, expuesto en las reivindicaciones qgue
siguen. .

La presants solicitud, cus corresponde a la prg
sontada en Estados Unidos de América, el 24 de Julio de
1975, bajo el ndmero 598,562, se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

‘.

Los puntos de invencidn pronia y nueva que se
presentan para que sean objato de gsta snlicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, nor VEINTE afios, son los nue se T

cogen en las reivindicacinnes siguientes:

- 19 -
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12.- Perfeccionamientos introducidos en

un aparato para dar tratamiento de preencogimiento,
estabilizacidn y/o acabado a bandas de tela, aparato
que comprende en combinacién: un tambor calentado aue
tiene un eje de tambor; un rodillo de entrada mon%?}f
do junto al tambor y que tiene un eje paralelo al. eje
del tambor; una "manta" o cobertura aue marcha reco-
rriendo un arco del rodillo de entrada y luego un.f
arco del tambor, de tal manera que una primera supég
ficie (inicizlmente exterior) de la cobertura se es~
tira al recorrer o pasar en torno al arco del rodillo
de entrada, y la primera superficie se contrae 1uegg,
al pasar recorriendo el arco del tambor; unos medios

para introducir la banda de tela, en la condicidén de

humedecida, poniéndola sobre la primera superficie

de la cobertura, de modo que la primera superficie

‘1leva o transporta la banda de tela en contacto de

friccidn con ella mientras se produce por 1o menos
wna parte de dicho estirado y por lo menos una parte
de dicha_contraccidn; estando el aparato caracteri-
zado por una lémina flexible, fuerte y lisa, manteni
da en contacto de aplicacidén de vpresidén sobre la ban
da de tela en 2l arco del rodillo de -entrada y aue
ge extiende hacia dentro de la banda de tela sobre

el arco del tambor.

-20-
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28,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 12, semin los cuales la 1ldmina es un
tablero de guia cue tiene un extremo ex%erior esencial
mente parélelo al eje del rodillo de entrada y hazia
fuera del rodillo de entrada respecto al tambor, v el
tablero tiene un extremo interior que se extiende =or
sobre el arco del tambor.

2.~ Perfeccionamientos de acuerdo con lz
reivindicacidn 22, segin los cuzles la banda de tela
humeda se introduce colocada sobre 1la primera superfi-
cie de la cobertura esencialmente después de concluir
dicho estirado.

2,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 22, segin los cuales el avarato tiene
unos medios para trasladar en sentido axil el extremo
exterior del tablero respecto al rodillo de entrada,
para controlar la incidencia del tablero sobre la ban-—
da de tela.

2,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 12, segiin los cuzles la ldmina es una
cinta que describe una trayectoria sin fin y se mueve
en contacto de aplicacidn de friccidn con la banda de
tela, _

68,~ Perfeccionamicentos de acuerdo con la

reivindicacidn 52, segin los cuzles la cinta estd for-

2]
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mada describiendo una trayectoria sin fin que sustan—
cialménte rodea al tambor, habiendo un rodillo de cin
ta destinado a hacer que la cinta pase en torno a -un
arco del 'mismo y montado el rodillo de cinta en Ié'grg
ximidad del rodillo de entrada, siendo el eje del-éc~
dillo de cinta paralelo 2l eje del rodillo de entrada.
78.~ Perfeccionemientos de acuerdo con 15.
reivindicacidén 62, segin los cuales el avarato tiene
unos medios para trasladar el eje del rodillo de cin-
ta respecto al eje del rodille de entrade, con ei:fin

de controlar 1a incidenciz de la cinta sobre la banda

. de tela,

82,~ Perfeccionamientos de zcuerdo con la
reivindiczacibn 72, sesin los cunles la banda de tela
tiene una anchura sensiblemente constante, y la cinta
tiene une anchura sensiblemente constante, por lo me-
nos -igual a la de la banda de tela.

98,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacién 12, segin los cuzles 12 cinta es wn
tejido hecho de fibras de vidrio aglutinadas o unidas
con resina, estando el tejido recubierto de resina de
politetrafluoretileno,

102.~ Perfeccionamientos introducidos en un

aparato para dar tratamiento de preencogimiento, esta~

bilizacién y/o acabado a bandas de tela.

D0



1 ; T2l y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompa-
flan y para los fines oue sc¢ han especificado.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas eg-

5 critas a miquina por una sola cara.

Madrid, 30.SET.1977
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