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PATENTE DE INTRODUC CION
por VEINTE ARNOS

afavorde Don José LARENA Gil, de na-
cionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona, Via Trajana,

nimero 48, p o r 3

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TROQUELES DE CORTE "

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introducoién tiene por objeto, se-
glin se indica en su enunciado, unos perfeccionamientos en la
construccion de troqueles de corte.

De manera mas concreta, la presente patente se refiere a
unos perfeccionamientos introducidos en la construccidn de los
trogqueles que se utilizan pare recortar piezas o desarrollos
planos, de configuracién regular o irregular, a partir de mate-
riales en forma de hojas o placas, tal como cartén, cartulina!
papel, materias plasticas, contraplacados de madera, etoc.

Son ya ampliamente conocidos troqueles destinados a ser
adaptados a una frenaa, en vistns a llevar a oabo la aceién

de recortar piezas o desarrollos planos, de oonfilgurgcién re-
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gular o irregular, a partir de materisgles en forma de lémines '
o placas. Estos troqueles se hallan normalmente constitufdos
por una placa o plato, generalmente mévil, sobre el que se he-"
llan dispuestos unos sacsbocados destinados a realizar el re-
cortado de orificios de forms cualesquiera en la correspondien-
te lémina o plooam, disponiéndose asimismo sobre el expresado
plato unas cuchillas o flejes de corte mediante los que se de-
limite el contorno exterior de un objeto, tal como una junta
plana, un desarrolle, etc., asi como todas aguellas aberturas
o entallas, situadas dentro del contoxno de dicho objeto que,
por su forma o por sus dimensiones, no puedan ser realizados
por medio de un simple sacabocados. Los filos de corte de los
distintos elementos de corte que integran el troquel, guedan
por lo general enrsgsadog aiuna altura constante en relacién )
oon el plato portafitiles ai que se hallan fijados. E1 maxeriﬁl :; 
laminar que debe ser recortado se sitda sobre un plato o0 placa Y
de apoyo, ejerciéndose un esfuerzo de presiﬁn sobre el plato |
portaitiles, de manera que los dtiles son obligados a atrave-
sar totalmente el espesor de aguel material. ,
Este tipo de troqueles de corte presenta, en primer lugdb,f
el inconveniente de exigir presiones muy importantes para rea—-:
ligar el recortado de la configuracidén deseada. Los dtiles de
este tipo, oonsecuentemente, no pueden ser utilizados para
troquelar materisles en forms de placa, a partir de un deter-
minado espesor méximo, y, en todo caso, incluso cuando la natu-';
raleza del material y/o su espesor son compatibles con la po-‘
tencia de la prensa que se utiliza para accionar los dtiles
de corte, se produce siempre un efecto de rebaba en las dos'
caras del objeto troquelado, lo que se traduce en una arista
de corte mas o menos redondeada sobre la cara del objeto que

ha entrado primeramente en contacto con el filo de los Gtiles
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de corte, mientras que la caera que entra Gltimamente en con-
tacto con estos filos de corte presenta una rebaba saliente,
que sobresale del plano general de dicha cara,

Los perfeccionamientos objeto de le presente patente de
introduccidn se encaminan precisemente a la obtencidén de un
dtil o troquel de corte adaptable a prensas, que garantiza
un corte limpio y sin produccidén de rebabas, que sobresalgan
del plano de las caras del objeto troquelado. ’

Los indicados perfeccionamientos se encaminan también a
1la obtencidn de un dtil de corte que queda en condiciones de
ger accionado con presiones notablemente mas reducidas que los
troqueles normales,

A los efectos que han quedado esquemdticamente apuntados,
los perfecoionamientos en cuestién estriban en constituir un
dtil de corte adaptable a prensas, que se caracteriza basica~
mente por comprender dos platos portadtiles, dispuestos para
ser f£ijados a los elementos méviles de una prensa, en vistas
a determinar su movimiento relativo de aproximacién y separa-
cién, estando provista cada una de las caras enfrentadas de
dichos platos de elementos de corte simétricos que coinciden
y se yuxtaponen filo contra filo cuando se resliza el movimien-
to de aproximacidn entre aquéllo;, de manera que los expresadoa
filos cortantes penetran simulténeamente en las dos caras del
material en form# de hoja o placa que se halla convenientemen—
te dispuesto, en vistas a llevar a cabo la aceidén de troquela-
do, entre los filos de los dos indicados platos portadtiles.

Por lo demis, los perfeccionamientos en cuestidn, podran
gey més fécilmente comprendidos a la vista de los dibujos ad-
juntos, en loa que - en forma esquemitica y, desde luego, sin
caracter limitativo de ninguna clase - se ha representado un

ejemplo concreto de reelizacién practica de los mismos,
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En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en plan#a de la cars del plato
portafitiles en la que se han previsto las asberturas para ex- 3
pulsién de los recortes de material,

La figura 2 es una seccidén longitudinal del conjunto d§1 :
dtil de corte, realizadam seglin A-A de la figura 1. ’

Y, finalmente, la figura 3 es una seocién transversal
realizada segln B-B de la figura 1.

Refiriénddnos, pues, a estos dibujos:

Tal como se ha representado en las figuras 1 a 3, el obn—;
junto del troquel o Util de corte se compone de dos platos
portaitiles, sefialados, respectivamente, con las referencias 1 :
y 2. Los expresaedos platos 1 y 2 son mantenidos en posicidnes
paralelas por medio de unos bulones © columnas de gufa 3, pre-:
férentamente gituados en las proximidades de los vértices;

En el ejemplo preferente de reaslizacidén representado en
los dibujos, los bulones 3 deslizan libremente, con el debido
ajuste, en el interior de unos anillos centradores, convanieﬂr Ef
temente fijados a los platos portaitiles. Estos bulones amovi= };?
blea se utilizan para el exacto centraje de los filos de corte i'
enfrentados previstos en los dos platos portaitiles, y son eli-
minados después de haber fijado estos platos sobre los correa-.
pondientes platos de la prensa. '

El plato designado con la referencia 1 se sitia normal-
mente encima del plato 2. Cada una de las caras enfrentadas
1a, 2a de log platos portadtiles 1 y 2 se halla'provista de elg};}
mentos de corte simétricos que coinciden y se yuxtaponen filo |
contra filo cuando se aproximen las dos caras enfrentadas de
dichos platos portaitiles. |

Tal ocomo se ha representado en los dibujos anexos, los -

eleméntos de corte pertenccen a dos tipos distintos. Los ele-
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mentos de corte del primer tipo de hallan constitufdos por las
hojas o flejes de corte 4a, 4b que pueden definir una forma
regular o irregular, tal como se ha representado en linea de
trazos sobre la figura 1. Estos flejes o cuchillas de corte
48, 4b se hallan dispuestos de manera que definan el contorno
del objeto o desarrollo qus se trate de obtener, tal como una
Junta plana, una platina de soporte, ete.,

Obxro grupo de elementos de corte se halla congtituido por
flejes o ouchillas de corte andlogas a las anteriores 5a, 5b
que se destinan a definir eberturas o entallas, situadas en
el interior del contorno referido y que, como consecuencia de
sus dimensiones, no puedan ser obtenidas por medio de un sim=
ple punzdn o sacabocados. Las cuchillas 4 y 5 integran el pri; »
mer tipo de elementos de corte.

El segundo tipo de elementos de corte se halla constituf-
do por los sacabocados 6a, 6b, hestinados a llevar a cabo el
recortado de orificios de secoidén relativamente reducida.

Segln una caracteristica de los perfeccionamientos en
cuestién, se prevén sobre cada una de las caras enfrentadas de
los platos portaitiles, unos blogues de material elastémero
Ta, Tb digpuestos entre los filos cortantes de las diferentes
cuchillas o de los sacabocados. Estos bloques de elastdémero
desarrollan una doble funcidn, sirviendo en primer luger para
inmovilizar la placa o las hojas que se trata de troqueiar
cuando se aproximan entre si los platos portadtiles, de manera
que estas liminas u hojas quedan inmovilizadas con respecto a
todo deslizamiento, antes incluso de que entren en contacto
con las mismas los filos de los elementos de corte. Y, en se-
gundo lugar, los bloques de elastdémero del tipo indicado que |
quedan gituados en el interioxr del contorno o perimetro de la

pleza que se trata de troquelar, degempefian tambion la funoién
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de oconstituir un expulsor del materigl recortado.

El plato infexrior 2 se halla provisto de una serie de
gberturas 5¢, 6¢, algunas de las cuales se han representado
en los dfbujos, tan solo a t{tulo de ejemplo, destinadas a ‘
permitir el paso de los recortes-de maferial hacia las canales :
de expulsién 8, por los que circula aire a presién. Estos oca~ =
nales de cireulacidén de aire a presién se hallan constituidos
por unos tabiques, 8a, 8b, 8¢, 84, 8e, 8f, dispuestos segin
alineaciones paralelas, sobresaliendo en sentido ortogonal del f;
plano del plato 2. El aire a presién que se insufla en estos
canales arrastra los recortes de material, expulséndolos al
exterior de los platos portadtiles.

Conviene seiflalar que los sacabocados 6a, 6b se hallan pro-.
vistos de un dispositivo expulsor mecénico, constitufdo por un :
pistén expulmsor 9, concretamente situsdo en el clemento 6b de
uno de los dos elementos que integran el sacabocados, Este pis-:i,
tén expulsor 9 se halla sometido a la accién de un resorte de -
compresidén 10, que le permite hundirse cuando los platos portarkﬁr
dtiles se aproximan para realizer la correspondiente accién -
de corte, pasando después a adoptar una posicién sobresaliente
con respecto al filo del elemento de corte 6b, de manera que
determina la expulsidén de la porecién récaxada hacia la parte
6a del sacabocados la cua;, a su vez, desemboca en uno de los
canales de arrastre anteriormente referidos, a través de la .
abertura 6¢ practicada en el plato portadtiles 2.

Merced a esta forma de ejecucidn del troquel de corte,
quedan totalmente eliminadas las rebabas que se producen en
los dtiles ya conocidos. En efecto, las cuchillas en oposicién o
de cada grupo~de elementos de corte aseguran una fraceidén del _
corte sobre cada una de las caras del material en hojas o pla= 53-

cas que se trata de trogquelar, de manera que la linea de ruptu- -
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ra entre los dos espesores recortados en cada una de las varas
de las expresadas hojas o placas se encuentra gituada en la
parte central del espesor del objeto recortado, que queda en
oondiciones de ser directamente utilizado, sin necesidad de
ninguna operacién de acabado, especialmente si se trata de una
Jjunta plana.

EL 4til de corte obtenido con aplicacidén de los perfeccio-
namientos que han gquedado expuestos ofrece una amplia gama de
posibilidades de utilizacidén, dado que permite troquelar espe-
sores relativemente importantes, sin requerir para esta accidn
de corte una fuerza de presién exagerada.

Resta ya Unicamente hacer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es légico, en la realizacién
préctica de los perfeccionamientos que han quedado descritos,
cabré introducir todas aguellas adiciones y modificaciones de
detalle que no afecten a lo que constituye la esencialidad del
registro que se solicita.

N O T A

SE REIVINDICA:

1 - Perfeccionamientos en la construceién de troqueles
de corte, de acuerdo con los cuales el troquel comprende dos
plafos portaitiles, destinados a ser asooiados a los elementos
méviles de una prensa para permitir un movimiento relativo de
aproximacidén o separacidn, estando provista cada una de las
caras enfrentadas de dichos platos de cuchillas y elementos
de corte gimétricos, destinados a coincidir y superponerse fi-
lo contra filo cuando se produce el movimiento de aproximacién
de las caras enfrentadas de los platos portaitiles, de manera
tal que cada cuchilla o grupo de cuchillas penetran simulténea-

mente en una y otra de las dos caras del material en forma de
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14minas o placas, que se sitda convenientemente, en vistas a
ser troquelado, entre las ouchillas de cada uno de los dichos
platos portadtiles.

2 - Perfeccionamientos, segin la reivindicaocién preceden—l
te, caracterizados porque se han previsto, en las proximidades -
de los Angulos o vértices de los platos portafdtiles, unos bu-
lones centradores amovibles, que aseguran la coincidencia de
los filos de corte cuando se realiza el montaje de los platos
portaitiles sobre los platos de la prensa.

3 - Perfeccionamientos, segin una cualquiera de las dos
reivindicacidn anteriores, caracterizados por haberse previsto,s
gobre cada una de las caras enfrentadas de los platos portadti-

les, unos bloques de elastémero situados entre los diferentes

filos de los Gtiles de corte, cuyos bloques presentan una ale-

tura suporior a la alture de estos dtiles de corte, comprendi-'%_y

da entre su filo y la cara del plato portaitiles sobre la que i
se hallan fijados. ._
4 - Perfeccionamientos, segin una cualesquiera de ;as rei-ﬁf
vindicaciones anteriores, caracterizados porque los bloques de :‘
elastémero se hallan provistog de orificios que permiten su
compresién sin que ello se traduzca en un efecto de empuje so-
bre las cuchillas de corte, estando revestida por una placa
semirrigida la superficie exterior de estos blogues,

5 - Perfeccionamientos, segfin una cualquiera de las rqi—
vindicaciones precedentes, caracterizados porque uno de los
platos portautiles estd provisto de aberturas correspondientes .
al perfil de los tiles sacaboocados, a través de las que se
realiza la expulsidén de los recortes de material obtenidos.

6 ~ Pérfeccionamientos, segin una cualquieras de las rei- s
vindicaciones precedentes, caracterizados porque las aberturas :

do expulsién de rocortes denomboonn en unun cannles de expule~



10

15

20

sién por las que circula una corriente de aire a presién.

7 - Perfecclonamientos, segin una cualquiera de las rei-.
vindicaciones anteriores, caracterizados porque las canales
de expulsién con circulacidén de aire comprimido se hallan defi-
nidas por tabiques dispuestos en alineaciones paralelas, sobre-
saliendo parpendiculermente del plano del plato portaitiles a
través del que se realiza la expulsién de los recortes.

8 - Perfeccionamientos, segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque al menos uno de los
dos bloques de elastémero, que quedan dispuestos entre los'bpr-
des cortantes de un mismo elemento de corte, constituye una su-
perficie de apoyo, dispuesta para desarrollar funciones de ex-
pulsor sobre la porcidn de materia recortada entre los expresa-
dos bordes cortantes del elemento de corte.

9 - Perfeccionumlentos, seglin una cualqulera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizados porque una de las dlé
paertes enfrentadas que integran cada uno de los sacabocados
que comprende el troquel, esid provista de un expulsor mecéni-
co para provocar la caida del recorte.

10 - .Perfeccionamientos en la construccidén de trogueles -

de corte,.

Consta la presente Memoria Descriptiva de
nueve hojns mecanopgrafiadas, escritas por una sola
cara, numerades del 1 al 9, con sus lineas numera-
das, a su vez, de cinco en cinco y de dibujos ane-
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Barcelona; 91 DIC. 1975
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