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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

por  VEINTE AÜOS

a favo r de D o  n J o s  é L A R E N A  G 1 1 , de na­
cionalidad  española, dom iciliado en Barcelona, V ía T rajana, 
número 48, p o r :

" PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TROQUELES DE CORTE "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 La presente Paten te de In troducción  tien e  por o b je to , se­
gún se in d ica  en au enunciado, unos perfeccionam ientos en l a  
construcción de troqueles de co rte .

De manera más concreta , l a  p resen te  paten te  se r e f ie r e  a  
5 unos perfeccionam ientos in troducidos en l a  construcción de lo s  

tro q u eles que se u t i l iz a n  para re c o r ta r  p iezas o d esa rro llo s  
p lanos, de configuración reg u la r o i r re g u la r , a p a r t i r  de mate­
r i a l e s  en forma de hojas o p lacas, t a l  como cartón , c a r tu lin a , 
papel, m aterias p lá s t ic a s ,  contraplacados de madera, e tc .

10 Son ya ampliamente conocidos tro q u eles destinados a  se r
adaptados a una prensa, en v is ta s  a l le v a r  a cabo l a  aooión 
de re c o r ta r  p iezas o d esa rro llo s  p lanos, de configuración re -
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g u ia r o i r r e g u la r ,  a p a r t i r  de m ate ria le s  en fonma de láminas 
o p lacas. Estos tro q u eles se h a llan  normalmente co nstitu idos 
por una p laca  o p la to , generalmente móvil, sobre e l  que se h a - ' 
l ia n  d ispuestos unos saoabooados destinados a r e a l iz a r  e l  r e -  

$ cortado de o r i f ic io s  de forma cualesqu iera  en l a  correspondien­
te  lám ina o placa, diaponiándose asimismo sobre e l  expresado 
p la to  unas c u c h illa s  o f l e j e s  de co rte  mediante lo s  que se de­
l im ita  e l  contorno e x te r io r  de un o b je to , t a l  como una ju n ta  
p lana , un d e sa rro llo , e t o . , a s i como todas aquellas abertu ras 

10 o e n ta l la s , s itu ad as dentro del contorno de dicho objeto  que, 
por su forma o por sus dimensiones, no puedan se r rea lizad o s 
por medio de un simple sacabocados. Los f i lo s  de oorte de lo s  
d is t in to s  elementos de oorte que in teg ran  e l  tro q u e l, quedan 
por lo  general enrasados a.una a l tu r a  constante en re lac ió n  

15 oon e l  p la to  p o r ta ú ti le s  a l  que se h a llan  f i ja d o s . E l m ate ria l 
lam inar que debe s e r  recortado se s i tú a  sobre un p la to  o p laca 
de apoyo, e jerc iéndose un esfuerzo de presión  sobre e l  p la to  
p o r ta ú t i le s ,  de manera que lo s  ú t i l e s  son obligados a  a trave­
sa r  to talm ente e l  espesor de aquel m a te ria l.

20 Este tip o  de tro q u e les de co rte  p resen ta , en primer lu g ar,
e l  inconveniente de e x ig ir  p resiones muy im portantes para r e a - - 
lim ar e l  recortado  de l a  configuración deseada. Los ú t i l e s  de 
e s te  t ip o , consecuentemente, no pueden se r u tiliz a d o s  para 
tro q u e la r  m ate ria les en forma de p laca , a p a r t i r  de un d e te r-  

25 minado espesor máximo, y, en todo caso, incluso  cuando l a  natu­
ra le z a  del m a te ria l y/o su espesor son compatibles con l a  po­
te n c ia  de l a  prensa que se u t i l i z a  p ara  accionar lo s  ú t i l e s  
de co rte , se produce siempre un e fec to  de rebaba en l a s  dos 
caras del ob jeto  troquelado, lo  que se traduce en una a r i s t a  

30 de co rte  más o menos redondeada sobre l a  oara del objeto  que 
ha entrado primeramente en contacto oon e l  f i l o  de lo s  ú t i le s
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de co rte , m ientras que l a  cara  que e n tra  últimamente en con­
ta c to  con es to s  f i l o s  de co rte  p resen ta  una rebaba s a lie n te , 
que sobresale del plano general de dicha cara,

Los perfeccionam ientos ob jeto  de l a  p resente paten te  de 
$ in troducción  se encaminan precisam ente a  l a  obtención de un 

ú t i l  o tro q u e l de co rte  adaptable a  prensas, que g a ra n tiz a  
un co rte  limpio y s in  producción de rebabas, que sobresalgan 
d e l plano de la s  caras d e l objeto  troquelado.

Los indicados perfeccionam ientos se encaminan también a  
10 l a  obtención de un A til de co rte  que queda en condiciones de 

s e r  accionado con presiones notablemente más reducidas que lo s  
tro q u e les  normales.

A lo s  efec to s que han quedado esquemáticamente apuntados, 
lo s  perfeccionam ientos en cuestión  e s tr ib a n  en c o n s t i tu i r  un 

15 A til de co rte  adaptable a prensas, que se c a ra c te r iz a  básicar- 
mente por oomprender dos p la to s  p o rta A tile s , d ispuestos para 
s e r  f i ja d o s  a lo s  elementos móviles de una prensa, en v is ta s  
a determ inar su movimiento re la t iv o  de aproximación y separa­
ción, estando p ro v is ta  cada una de la s  caras enfren tadas de 

20 dichos p la to s  de elementos de co rte  sim étrico s que coinciden
y se yuxtaponen f i l o  con tra  f i l o  cuando se r e a l iz a  e l  movimien­
to  de aproximación en tre  aquéllos, de manera que lo s  expresados 
f i l o s  co rtan tes  penetran simultáneamente en la s  dos caras del 
m ate ria l en forma de hoja o p laca  que se h a l la  conveniontemen- 

25 te  d ispuesto , en v is ta s  a l l e v a r  a  cabo l a  acción de troquelar- 
do, en tre  lo s  f i l o s  de lo s  dos indicados p la to s  p o rtaA tile s .

Por lo  demás, lo s  perfeccionam ientos en cuestió n , podrán 
s e r  más fácilm ente comprendidos a  l a  v i s ta  de lo s  d ibujos ad­
ju n to s , en lo s  que -  en forma esquemática y , desde luego, s in  

30 c a rá c te r  lim ita tiv o  de ninguna c la se  -  se ha representado un 
ejemplo concreto de re a liz a c ió n  p rá c tic a  de lo s  mismos.
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En esto s d ibujos!
La f ig u ra  1 es una v is ta  en p la n ta  de l a  ca ra  d e l p la to  

p o r ta d t i le s  en l a  que se han p rev is to  la s  ab ertu ras p ara  ex­
pu lsión  de lo s  re c o rte s  de m a te ria l.

La f ig u ra  2 es una secoión lo n g itu d in a l del conjunto del 
d t i l  de co rte , re a liz a d a  según A-A de l a  f ig u ra  1.

Y, finalm ente, l a  f ig u ra  3 es una sección tra n sv e rsa l - 
re a liz a d a  según B-B de l a  f ig u ra  1.

R efiriéndonos, pues, a e s to s  d ibujos:
Tal como se ha representado en la s  f ig u ra s  1 a  3, e l  con-' 

junto del tro q u e l o d t i l  de co rte  se compone de dos p la to s  
p o r ta d t i le s ,  señalados, respectivam ente, con la s  re fe re n c ia s  H 
y 2. Los expresados p la to s  1 y 2 son mantenidos en posiciones 
p a ra le la s  por medio de unos bulones o columnas de gu ia  3, pre­
ferentem ente situados en la s  proximidades de lo s  v é r t ic e s .

En e l  ejemplo p referen te  de re a liz a c ió n  representado en 
lo s  d ibu jos, lo s  bulones 3 d eslizan  librem ente, con e l  debido 
a ju s te , en e l  in te r io r  de unos a n il lo s  oentradores, convenien­
temente f i ja d o s  a lo s  p la to s  p o r ta d t i le s .  Estos bulones amovi­
b le s  se u t i l iz a n  para  e l  exaoto co n tra je  de lo s  f i l o s  de co rte  
enfrentados p rev is to s  en lo s  dos p la to s  p o r ta d t i le s ,  y son e l i ­
minados después de haber f i ja d o  e s to s  p la to s  sobre lo s  corres­
pondientes p la to s  de l a  prensa.

E l p la to  designado con l a  re fe re n c ia  1 se s i tú a  normal­
mente encima del p la to  2. Cada una de la s  caras enfrentadas 
1a, 2a de lo s  p la to s  p o r ta d ti le s  1 y 2 se h a l la 'p ro v is ta  de e le  
mentos de co rte  sim étricos que coinciden y se yuxtaponen f i l o  
co n tra  f i l o  cuando se aproximan la s  dos caras enfren tadas de 
dichos p la to s  -p o rtad tile s .

Tal como se ha representado en lo s  dibujos anexos, lo s  
elemántos de co rte  pertenecen a dos tip o s d is t in to s . Los e le —
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mentos de co rte  del primer tip o  de h a llan  co n s titu id o s por la s  
hojas o f l e j e s  de co rte  4a, 4h que pueden d e f in ir  una forma 
re g u la r  o ir re g u la r , t a l  como se ha representado en l in e a  de 
tra z o s  sobre l a  f ig u ra  1. Estos f l e j e s  o cu ch illa s  de corte  

5 4a, 4b se h a llan  d ispuestos de manera que definan e l  contorno
del ob jeto  o d e sa rro llo  que se t r a te  de obtener, t a l  como una 
ju n ta  p lana, una p la t in a  de soporte , e t c . ,

Otro grupo de elementos de co rte  se h a lla  co n stitu id o  por 
f l e j e s  o cu ch illa s  de co rte  análogas a  la s  a n te rio re s  5a, 5b 

10 que se destinan  a  d e f in ir  ab ertu ras o e n ta l la s ,  s itu ad as  en 
e l  in te r io r  del contorno re fe rid o  y que, como consecuencia de 
sus dimensiones, no puedan se r  obtenidas por medio de un sim­
p le  punzón o sacabocados. Las c u c h illa s  4 y 5 in teg ran  e l  p r i ­
mer tip o  de elementos de co rte .

1$ E l segundo tip o  de elementos de co rte  se h a l la  c o n s ti tu i­
do por lo s  sacabocados 6a, 6b, destinados a  l le v a r  a cabo e l  
recortado  de o r i f ic io s  de seoción re lativam ente reducida.

Según una c a ra c te r ís t ic a  de lo s  perfeccionam ientos en 
cuestión , se prevén sobre cada una de la s  caras enfren tadas de 

20 lo s  p la to s  p o r ta ú t i le s ,  unos bloques de m ate ria l elastóm ero 
7a, 7b d ispuestos en tre  lo s  f i l o s  co rtan tes  de la s  d ife ren te s  
c u c h illa s  o de lo s  sacabocados. E stos bloques de elastóm ero 
d esa rro llan  una doble función, sirv iendo  en prim er lu g ar para 
inm ovilizar l a  p laca  o la s  ho jas que se t r a t a  de tro q u e la r 

25 cuando se aproximan en tre  s í  lo s  p la to s  p o r ta d t i le s ,  de manera 
que e s ta s  lám inas u hojas quedan inm ovilizadas con respecto  a  
todo deslizam iento , an tes incluso  de que en tren  en contacto 
con la s  misamos lo s  f i l o s  de lo s  elementos de co rte . Y, en se­
gundo lu g a r, lo s  bloques de elastóm ero del tip o  indicado que 

30 quedan situados en e l  in te r io r  d e l contorno o perím etro de l a  
p ieza  que se t r a ta  de tro q u e la r, desempeñan también l a  funoión
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6

de o o n s ti tu ir  un expulsor del m a te ria l recortado .
E l p la to  in fe r io r  2 se h a l la  p ro v isto  de una se r ie  de 

ab ertu ras  5c, 6c, algunas de la s  cuales se han representado 
en lo s  d ibujos, ta n  solo a t i t u lo  de ejemplo, destinadas a 
p e rm itir  e l  paso de lo s  re co rte s  de m ate ria l h ac ia  la s  canales 
de expulsión 8 , por lo s  que o iro u la  a ir e  a presión . Estos oa­
n a le s  de c ircu lac ió n  de a ire  a  p resión  se h a llan  co n stitu id o s 
por unos tab iq u es , 8a, 8b, 8c, 8d, 8e, 8 f , d ispuestos según 
a lineac iones p a ra le la s , sobresaliendo en sentido  ortogonal del 
plano del p la to  2. El a ire  a  p resión  que se in s u f la  en esto s 
canales a r r a s t r a  lo s  re c o rte s  de m a te r ia l, expulsándolos a l  
e x te r io r  de lo s  p la to s  p o r ta d t i le s .

Conviene señ a la r que lo s  sacabocados 6a, 6b se h a llan  pro­
v is to s  de un d isp o s itiv o  expulsor mecánico, co n stitu id o  por un 
p je tó n  expulsor 9, concretamente situado  en e3 elemento 6b de 
uno de lo s  dos elementos que in teg ran  e l  sacabocados, Este p is ­
tón expulsor 9 se h a lla  sometido a l a  acción de un re so rte  de 
compresión 10, que le  permite hundirse cuando lo s  p la to s  porta- 
ú t i l e s  se aproximan para  r e a l iz a r  l a  correspondiente acción 
de c o rte , pasando después a adoptar una posición  so b resa lien te  
con respecto  a l  f i l o  del elemento de co rte  6b, de manera que 
determ ina l a  expulsión de l a  porción reca tada hac ia  l a  parte  
6a d e l sacabocados l a  cual, a  su vez, desemboca en uno de lo s  
canales de a r ra s tre  anteriorm ente re fe r id o s , a trav és  de l a  
ab e rtu ra  6c p rac ticad a  en e l  p la to  p o r ta d tile s  2.

Merced a  e s ta  forma de ejecución del tro q u e l de co rte , 
quedan totalm ente elim inadas la s  rebabas que se producen en 
lo s  ú t i l e s  ya conocidos. En e fec to , la s  cu ch illa s  en oposición 
de cada grupo"de elementos de co rte  aseguran una fra cc ió n  del 
co rte  sobre cada una de la s  caras d e l m ate ria l en hojas o p la -  
oas que se t r a t a  de troquelar,, de manera que l a  l in e a  de ruptu-
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r a  en tre  lo s  dos espesores recortados en cada una de la s  oaras 
de la s  expresadas hojas o plaoas se encuentra s itu ad a  en l a  
p a rte  c e n tra l del espesor del ob jeto  reco rtado , que queda en 
condiciones de s e r  directam ente u ti l iz a d o , s in  necesidad de 
ninguna operación de acabado, especialm ente s i  se t r a t a  de una 
ju n ta  plana.

El ú t i l  de co rte  obtenido con ap licac ión  de lo s  perfecc io ­
namientos que han quedado expuestos ofrece una amplia gama de 
p o sib ilid ad es de u t i l iz a c ió n , dado que perm ite tro q u e la r  espe­
so res relativam ente im portantes, s in  re q u e rir  para e s ta  acción 
de co rte  una fu e rza  de presión exagerada.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera general 
y expresa que, como se oomprende y es lóg ico , en l a  re a liz ac ió n  
p rá c tic a  de lo s  perfeccionam ientos que han quedado d e sc r ito s , 
cabrá in tro d u c ir  todas aquellas ad iciones y m odificaciones de 
d e ta l le  que no afecten  a  lo  que co nstituye  l a  esen c ia lid ad  d e l 
re g is tro  que se s o l ic i ta .

N O T A

30

SE REIVINDICA:
1 -  Perfeccionam ientos en l a  construcción de troqueles 

de co rte , de acuerdo con lo s  cualbs e l  tro q u e l comprende dos 
p la to s  p o r ta ú ti le s , destinados a s e r  asociados a  lo s  elementos 
m óviles de una prensa para p e rm itir  un movimiento re la t iv o  de 
aproximación o separación, estando p ro v is ta  cada una de la s  
caras enfren tadas de dichos p la to s  de cu ch illa s  y elementos 
de co rte  s im é trico s , destinados a  c o in c id ir  y superponerse f i ­
lo  con tra  f i l o  cuando se produce e l  movimiento de aproximación 
de la s  caras enfren tadas de lo s  p la to s  p o r ta ú t i le s , de manera 
t a l  que cada c u c h illa  o grupo de cu ch illa s  penetran sim ultánea­
mente en una y o tra  de la s  dos ca ra s  del m ate ria l en forma de
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láminas o p lacas, que se s i tú a  convenientemente, en v is ta s  a 
s e r  troquelado , en tre  la s  c u c h illa s  de cada uno de lo s  dichos 
p la to s  p o r ta ú t i le s .

2 -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d icac ió n  preceden­
t e ,  ca rac terizad o s porque se han p rev is to , en la s  proximidades 
de lo s  ángulos o v ó rtic e s  de lo s  p la to s  p o r ta ú t i le s ,  unos bu- 
lones centradores amovibles, que aseguran l a  co incidencia  de 
lo s  f i lo s  de co rte  cuando se r e a l iz a  e l  montaje de lo s  p la to s  
p o r ta ú t i le s  sobre lo s  p la to s  de l a  prensa.

3 -  Perfeccionam ientos, según una cualqu iera  de la s  dos 
re iv in d icac ió n  a n te r io re s , ca rac terizad o s por haberse p rev is to , 
sobre cada una de la s  caras en fren tadas de lo s  p la to s  p o rta ú ti­
l e s ,  unos bloques de elastómero situados en tre  lo s  d ife ren te s  
f i l o s  de lo s  ú t i l e s  de co rte , cuyos bloques presentan  una a l­
tu ra  su perio r a  l a  a l tu ra  de esto s ú t i l e s  de co rte , comprendi­
da en tre  su f i l o  y l a  ca ra  d e l p la to  p o r ta ú ti le s  sobre l a  que 
se h a llan  f i ja d o s .

4 -  Perfeccionam ientos, según una cualesqu iera  de la s  r e i ­
v indicaciones a n te r io re s , ca rac terizad o s porque lo s bloques de 
elastóm ero se h a llan  p ro v isto s de o r i f ic io s  que perm iten su 
compresión s in  que e llo  se traduzca en un efec to  de empuje so­
bre la s  cu ch illa s  de co rte , estando re v e s tid a  por una p laca 
sem irríg id a  l a  su p e rfic ie  e x te r io r  de esto s bloques.

5 -  Perfeccionam ientos, según una cualquiera de la s  r e i ­
v indicaciones p recedentes, ca rac terizad o s porque uno de lo s  
p la to s  p o r ta ú ti le s  e s tá  p ro v isto  de abertu ras correspondientes 
a l  p e r f i l  de lo s  ú t i le s  sacabocados, a trav és  de la s  que se 
r e a l i z a  l a  expulsión de lo s  re c o rte s  de m ateria l obtenidos.

6 -  Perfeccionam ientos, según una cualqu iera  de la s  r e i ­
v indicaciones precedentes, ca rac terizad o s porque la s  abertu ras 
de expulsión de roen -tea  donomboonn en unan canales de oxpul—
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sión  por la s  que c irc u la  una c o rr ie n te  de a ire  a  p resió n .
7 -  Perfeccionam ientos, según una cu a lq u ie ra  de la s  r e i ­

v indicaciones a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque la s  canales
de expulsión con c ircu lac ió n  de a i r e  comprimido se h a llan  d e f i-  

5 n idas por tab iques d ispuestos en a lin eac io n es p a ra le la s , sobre­
saliendo  parpendicularm ente del plano d e l p la to  p o r ta ú t i le s  a  
trav és  del que se r e a l iz a  l a  expulsión  de lo s  re c o r te s .

8 -  Perfeccionam ientos, según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d i­
caciones a n te r io re s , ca rac te rizad o s porque a l  menos uno de lo s

10 dos bloques de elastóm ero, que quedan d ispuestos en tre  lo s  bor­
des co rtan te s  de un mismo elemento de co rte , constituye  una su­
p e r f ic ie  de apoyo, d isp u es ta  p ara  d e s a r ro l la r  funciones de ex­
p u lso r sobre l a  porción de m ate ria  re co rtad a  en tre  lo s  expresa­
dos bordes c o rta n te s  d e l elemento de co rte .

15 9 -  Perfeccionam ientos, según una cu a lq u ie ra  de la s  r e i ­
v indicaciones precedentes, ca rac te rizad o s  porque una de la s  das 
partes enfren tadas que in teg ran  cada uno de lo s  sacabocados 
que comprende e l  tro q u e l, e s tá  p ro v is ta  de un expulsor mecáni­
co para  provocar l a  ca ída del re c o r te .

20 10 -.P erfeccionam ien tos en l a  construcción  de tro q u eles
de co rte .

Consta l a  p resen te  Memoria D esc rip tiv a  de nueve hojas m ecanografiadas, e s c r i ta s  por una sola* ca ra , numeradas del 1 a l  9, con sus l in e a s  numera­das, a su vez, de cinco en cinco y de d ibujos ane­xos.
Barcelona, 3 ] MC. 1975 
P. A.
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