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Ref. 13773
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sothe:

Perfeccionamientos en dispositivos generadores de gas para

inflar belizas, chalecos salvavidas y objetos similares,

Fobécitamte: NATIONAL RESEARCH DEVELOPMENT CORPORATION, enti~
ded britdnica, residente en Kingsgate House, 66
Victoria Street, Londres, SWl, Inglaterra.

La presente invencion se refiere a sistemas gene-
radores de gas y, en particular, a dispositivos pare generar
gas para inflar uns baliza, chalecos salvavidas, balsa salva

vidas, u objeto inflable similar cuando el dlspositivo se su

5. merge (total o parcialmente) en el agua.
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Por “productos quimicos generadores de gas" se quie-
re indioar en esta memorla deascriptiva productos gquimicos que
reaccionen con agua para producir un gas mds ligero que al ai-
re, Un producto quimico idoneo para esta finalidad es el hi-
druro de boro sodico con un catalizador que puede ser clov,uro
de cobalto anhidro, El gas generado en este caso seria hidro-
geno, Ila velocidad de la reaccion se puede aumentar empieando
otros catalizadores, ‘

Segun el pressate invento, un dispositive para gene-
rar gas comprende una camars de reaceion que aloja productns
quimicos generadores de gas, seg&n se ha definido anteriormen~
te, una camara de ague para contener agua para la reacoién, un
dispositivo de valvula que funciona cuando el dispositivo se
sumerge para permitir la entrade de agua ambiente al interior
de la cdmara de agua, y un dispositivo de control que funciona
para retardar el clerre del dispositivo de valvula y trasladar
una cantidad sensible de agua desde la cdmara de agua hasta la
camars de reaccion hasts el momento hay agus suficiente para
completar la totalidad de la reaccidn de generacion de gas de=
seada en la camara de agua.

El cierre del dispositivo de vdlvula se produce cone
venientemente por presion gaseoss producida en la caémara de
agua durante la reaccion de generacion de gas,

En algunas modalidades, el dispositivo de control
comprende una mecha, o uno o mas tubos de dnima estrecha que
proporcionan al menos en principio prdcticamente el unico tra-

yeoto del agua desde la cédmara del agua hasta la cémara de reag

cion, Normalmerte en estas modalidades, el dispositivo se di-

sefiaréd inicialmente para que flote con la cémera de agua & un E

nivel mas elevado que la camara de reaccion con el fin de que '
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el ague pueds fluir libremente por accion de la gravedad desde
la camars de agua hasta la cdmara de reaccidn una vesz que se
linfcia el proceso de generacidn de gas. Esto podria conseguir
se, por ejemplo, dotando al dispositive de lastre o de un flo-
tador o una region de flotacion relativemente elevada.

Segun una ceracteristica de preferencia de estas .o-
dalidades, la cémara de agua ¥ por lo menos aguella parte de
le camera de reaccidn que aloja los productos quimicos, se se-
paran por una seccion de pared flexible la cusl, antes de la
generacion de cantidades importantes de gas en el dispositivo, |
se mantiene en estado ebatido por la presion del agua ambiznte
que actua sobre las paredes exteriores de la sececion. ILe 2ste
modo se aisle inicialmente la cémara de agus de la cémara de
reaccion excepto en el trayecto previsto por la mecha o tubo o
tubos segun se ha indicado anteriormente. No obstdnte, tan
pronto como el gas generado en el dispositivo alcanza una pre-
sion suficiente para vencer la accion de abatimiento de la pre
sién del agua ambiente, la seccién de pared delgada se inflard
proporcionando un paso entre las dos cémaras que permitira que

fluya el agua de la cémara de agua libremente al interior de !

le camera de reaccion por accion de la gravedad.
Cuando se utiliza una mechs, este se puede fabricar |
de cualquler material de mecha clasico flexible que sea apropii
do en el supuesto que sea lo suficientemente denso pars asegu-.
r'ar qus inicialmente la presion del agus ambiente no la abata
y evite el flujo de egua a lo largo de la mecha., Ila densidad
de la meche puede variar de acuerdo con la demora deseada. Un
meterial de mecha apropiado seria un material de nylon reforza

do sin tejer de naturaleza porosa como es el "3M SCOTCHBRITE"

que vende Minnesota Mining and Manufacturing Company ILimited, |
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En otras modalidades, la conexidn entre la cémara de
agua y la camara de reaccidn proporecionz en todo momento un pa
80 sin restrincion para el flujo libre de agua entre las <d¢x
cémaras pero se evita inicialmente este flujo haciendo que cl
dispositivo se oriente de modo que la camera de agua se encuen
tre & un nivel més bajo que la cémara de reaccidn., En cstas
otras modalidadqs, el dispositivo de control comprende cunveni
entemente une masa que después de un cierto periodo de tiempo

se mueve automdticamente para cambiar el control de gravedad

L4=4

del dispositivo de tal manera que obligue al dispositivo a ado]
tar une nueva orientacidn donde la camarm de aire queda a ﬁn
nivel mds elevado que la cémara de reaccién, El agua de la of
mara de agua puede flulr entonces libremente a8l interior de la
cdmara de reaccidn,

' Los dispositivos segun el presente invento comprendeT
preferiblemente unas camara de transferencia entre la cdmaras de

reaccion y la conexidn & el objeto gue se desea inflar, la

longitud extra del trayecto proporcionado por la cdmara de tr: 1:]
ferencia dd4 a los productos residuales producidos durante el aT
proceso de generacién de gas una mayor oportunidad para despreﬁ
derse del gas durante su paso a través del dispositivo por lo
que el ges quedard relativamente sin contaminacion en el momen
to que alcanza el objeto que se desea inflar, No obstante, se
suele considerar conveniente exeluir la cédmara de transferencig
del espacio de reaccion disponible a menos durante le parte
inicial del proceso de generacion de gas, en primer lugar parw
que un espacio de reaccidn menor dd lugsr a una reaccion mds
eficaz y, en segundo lugar, porque la valvule de entrada de

agus es sensible a la presion, y cuanto menor sea el espacio

de reaccidn con mayor rapidez se alcanzard la presion de cierré
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de la vdlvula después de haberse introaucido en el dispositivo
la cantidad deseada de agua. Por consiguiente, es preferible
en principio separar la cémara de trensferencia de las ch—as
dos cédmares por un elemento de cierre que se abre solamentz en
respuesta & una presion en el lado de generacidn de gas del
elemento indicativa de que el procedo de gemeracidn de zas ha
alcanzedo una presion suficientemente elevada para cerrar le
vélvula de entrada de agua, El elemento de cierre puede, por
gJemplo, adoptar la forms de una membrana construida de un ma-
terial de resistencie sl estallido apropiads.,

Aungue pare unas aplicaciones, el dispositivo del
presente invento podria comprender, por ejemplo, une seccion
de fuelle que podria expandirse a meno para que apirara agua
en el interior del dispositivo con el fin de comenzar el proce
so de generacion de gas, otros medios, preferiblemente de natu
raleze automdtica o semiautomdtica, Suelen ser mds conveniente
¥y por lo tanto preferibles.

Por ejemplo, el dispositivo, podr{a comprender una !
parte flexible que se expande automdticamente (v.g. por un nue
lle) al soltarse un retén asociado con el dispositivo o con un
soporte o caja portadora del dispositivo., En un ejemplo, el

retén se suslta solamente cuando el . dispositivo se ha sunergi-

do, por lo que la accidn de expansion de la parte flexible aa-‘
piraré la cantidad de agus necesaria en el interior del dispo~!
sitivo., En otre ejemplo, el retén se puede soltar para que se
expanda el dispesitivo cuando estd fuera del agua, pero, en es
te caso, el dispositivo debe comprender clertos medios (v.g.,
un elemento de cierre hidrosoluble), como es 1ldgico, mediante

el cual se evita que se abra el dispositivo hasta que sea su-

mergido,
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En upa variacion del primero de estos dos ejemplos,
ol retén podria soltarse automiticamente disolviendo un elemen
to hidrosoluble que, en el sestado inoperante del disposiiivn,
pantiene el retén cerrado., Como variante, este elemento rcéris
comprender de hecho el retén. En una variacioh del seguuco de
los dos ejemplos, la parte flexible del dispositivo se podria
reemplazar por una pleza rigida, pero el dispositivo se tendr{d
que someter al Qacio durante su fabricacion.

Como variante de estos diversos sistemas para intrody

(2t

clr agua en el dispositivo, este 1ltimo podr{a ser simplemente
jun dispositivo rigido o semir{gido fabricado de tal forma pare
jhundrise bajo su propio peso penetrando el agua en el interior

del dispositivo a través de alguna sbertura conveniente, Ia

bertura podria ser, por ejemplo, una abertura permanentemente
1 desoubierto, o une abertura cerrade inicialmente por un ele:
mento de cierre hidrosocluble, o una sbertura que quedard al
descubierto por eliminacion de un elemento de tapas normal bien
cvando el dispositivo se sumerge o antes de la inmersion o du-
rante la misma,

El invento comprende ademds, un conjunto que compren
de el dispositivo del presente invento conectado con el objeto
que se deses implantar y, segun otra caracter{stica, el flujo
de gas procedente del dispositivo, que se introduce en el objs
to, se controla mediante una valvula.

Una valvula preferible para esta finalidad comprende
wna envoltura de material flexible resiliente que tiene uma pni
mera parte perforads para permitir la entrada de gas desde el
dispositivo hasta la envoltura, una segunda parte alojada en

el interior del objeto y perforada para permitir que el gas de

la envoltura escape al interior del objeto, y un par de regio-
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- lun factor critico pero son preferibles las formas alargadas y

Ines de paredes opuestas que quedan entre las envolturas en ls
primera y la segundsa parte y empujadas une hacia la otra en ung
relacion de cierre de vé;vula pér la presion del gas en 2l obe
joto.

Le principal ventaje de esta vdlvula particular es
que se puede fabricar de peso ligero para aumentar al moxlmo
1, cgpacidad ascendente del globo, También ofrecera poca ree-
gistencia a la entrada de gas desde el dispositivo, v.g., la
contrapresion ejsrcida por la valvula es minima, Este Qltima
caracter{stica significa que el proplo dispositivo se puede
construlr fécilmsnte de tal manera y empleéndo tales materiale§

qus se pueda empaquetar facilmente en una caja portadora de ta

mafio razonable cuando se desea utilizarla como parte del equi-
po normal del usuario, v.g., cuando estd destinmda a utilizarse
como conjunto de baliza para uwn hombre que haya caido por la
borda,

En términos generales, la envolturse de la vdlvula pu
de ser de cualguier material de caucho o composioion de naturé?
leza elastica apropizda. Ie envoltura pueds adoptar la forma

de un tubo o de un globo. El contorno de la envoltura no es

vulvosas. Es preferible que se pueda empaquetar en estado pla
no en su estado natural, v.g., tocandose las dos caras princi-
pales, o practicamente en contacto, La envoltura se podria fa

bricar, por ejemplo, con un molde plano o casi plano, o emplea)

L i

do dos piezas de forma idéntica que se fijen entre sl por sus
bordes exteriores,
Una version de la vélvula se puede fabricar perforan

do una envoltura a modo de globo (o cortando su extremo) para

former la salide de gas, Las dos superficies de union a tope
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|que le conexidh se sumerge en el agua ambiente,

de la envoltura se mantienen entonces unidas pegéndolas, 501~
déndolas, grapdndolas, cosiéndolas, por moldeo,opor cualquier
otro medio conveniente, junto a la salida de gas. Fijandc var
cialmente las dos caras unidas & tope de una forme natural se
consigue de este modo un esfuerzo inherente creado por las dos
superficies elasticas cuando estas se ven obligadas a separur-
Be por pasar el gas & través de la envoltura al interior del
objeto que se désea inflar. Cuando se detiene el flujo gaseo-
so, este esfuerzo inhersnte hace gqpe las dos superficies s3
unan de nueve y la valvula se mantiene en este estado de clerre
aplastado por la contrapresion del gas en el objeto en el gque
esta situado la valvula,

El objeto que ha de inflarse por el dispositivo se
une convenientemente al mismo por una conexion hidrosoluble y
se habilitan medios de forma que esta conexion quede expuesta
Lal agua ambiente solamente cuando el objeto se ha inflado sa-
tisfactoriamente, En dichas dos modalidades, por ejemplo, la
conexion se mentiene inicialmente libre del agua ambiente haci
endo que el dispositivo inicialmente se encuentre en estado
flotante. En una de estas dos modalidades, se emplea uns mase
movil pars cambiar la orientacion del dispositivo en cualguier
instante apropiado pera sumergir la conexion en el agua, En
las otras dos modalidades, el dispositivo se ventila y al con-
tinvar la fugs de gas & través del orificio de ventilacidn el

resultado es que el dispositivo se hunde hasta un nivel en el

Cuando se utiliza una mass movil pera sumergir la co

nexion entre el dispositivo y el globo y/o para invertir el d;%

positivo en aguellas modalidades en que se precisa inversion

|
para poner la camara de agus a un nivel mds elevado que la cde



mara de reaccidn o viceversa la mesa se puede sujetar, por e~
jemplo, 2 un extiremo de un trozo de cuerda que en su oiro exire
mo se sujets permanentemente a una primera region del disposi-
tivo al per que se une temporalmente por obtra longitud de

5, lz cuerda a una seéunda regidn del dispositivo.

Ia union temporal adopte convenientemente la forme
de una conexion hidrosoluble, por ejemplo, que cuando se disuel
ve on el agua ambiente donde el dispositivo se sumerge total—
mente o parcielmente suelta la masa para hacer que el punto de
10. aplicacion de la fuerza ejercida vor la masa se desplaza desde
ls segunda regién del dispositivo hasta la primera regidén. Es
te cambio hace que el dispositivo z2dopte la nueva orientacion
gue se desea, El mis?o método se puede emplear, si se desea,
para otras aplicacioﬁés correspondientes, v.g., para eceitar
15. luna sefial de socorro de luz destelleante, ete,

Segun se ha indicado en el preambulo' de la memoria
descriptiva, el térﬁino "sumergido" cuzndo se aplica al dispo-
sitivo deberd entenderse, a menos gque se especifique lo contra
rio 0 que este implicito en el contexto, comprendiendo tanto
20, la situacion en que el dispositivo se sumsrge totalmente como
la situacion en que tan solo se sumerge percialmente. Cuando
la inmersiodn del dispositivo es necesaria para que el 2gua am-
bienie actue sobre un objeto hidrosoluble asociado con el dis-
positivo, que forma parte del mismo, evidentemente en tales ca
25. ‘sos el dispositivo se debe sumergir al menos hasta el punto en
el que el objeto se ponga en contacto con el agua de forma que
se produzca la accion deseada.

A continuacion se describen modalidades del invento,

a titulo de ejemplo solamente, tomando como referenciz los di-

30, bujos parcialmente esquematicos adjuntos, en los que: i
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Ias figuras 1 y 2 ilustran una vista en secoion lon-
itudinal y una vista en alzado de una primera modalidad. Aun
que el conjunto no adoptaria normelmente el estado representa-
do en estas figuras se ha ilustrado de este modo para indicar
con mayor claridad las caracteristicas meés importantes dsl con
Junto;

la figura 3, ilustra, e mayor escala, aquella parte
del dispositivo’ conectada al objeto que se desea inflar.

las figuras 4 & 7, ilustran, a escala reducide, al
conjunto de las figuras 1 & 3, segun se encontraria realmente
en las diversas etapas de su funcionamiento.

Las figuras 8 a 13, ilustran vistas en seccién lon-
gltudinal de otras modalidades en etapas intermedias de su fun
clonamiento,

La figura 14, ilustra uns vista en seceion vertical
de la ultima de estas modalidades en una ulterior etaps de su
funcionamiento.,

la figura 15, ilustra una vista en seccidn vertical
(a mayor escala) de un sistema de comexion hidrosoluble pars
unir un peso de lastre al dispositive; y
La figura 16, ilustra una parte de la figura 1, a na
yor escala y con componentes ilustrados por separado pars ma—
yor claridad,

Se han empleado los mismos numeros de referencia pa-

- |ra indicar componentes correspondientes en las diversae modali

- ldades,

Asi, refiriéndonos en primer lugar a las figuras 1 y

. |2, un dispositivo 6 gsegun el presente invento comprende una en

" [voltura flexible 8 que define une cemara de reacoicn 10, una

camara de agua 12, y una camara de transferencia 14, Los pro-
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lrelacion hermética al agua en la que las aberturas 206, 208 del

-1l -

duotos quimicos que producen el gas 16 estén contenidos en uns
bolse permeable &l agus ¢ hidrosoluble 18 en la cémars de reag
cidn ¥ que se coneocta a la camars de ague por una mecha 20.

En la modalidad ilustrada, la envolturs 8 se fabrica
de "Synthene" de galge 7034 estruida conjuntamente de relicula
de nylon/polietileno (vendide por Smith and Nephew Placias Ii
mited) y la bolsa 18 se fabrica de papel hidrosoluble de grado
normal (vendido por ENAK Limited). Los productos quimicos 16
son las mencionades en el preambulo de la memoria desoriptiva
como apropiadas para la generacion de hidrédgeno.

Cuando tiene libertad pera hacerlo, la cémara 12 se
expande (segun se indica con fines ilustrativos en la figura
1) por un anillo de expansidén 22 contenido en el interior de
la cdmara., EL nidmero de referencia 24 indica una vdlvula |
direccional que permite que el agus ambiente penetre en la cé-
mara 12 durante este expansidn.

En la figura 16, los tres componentes bdsicos de le
valvula 24 se ilustran por separado para mayor claridad. Esto$
componentes son un diafragms de caucho anular 200, un disco de
metel perforado periféricamente 202, y una parte perforada 204
de la envoltura con la que se acopla el disco 202, Estos com

ponentes son empujados por el muelle 22 para que mantengan uns

disoo y la envoltura quedan cubliertas por el diafragma 200. Se
gin resultard evidente por la deseripcidén del funcionamiento de
la valvula, aunque el muelle 22 empuja la vdlvula & una posi-
oion de cierre de la misme, el que en un instante dado esté ce
rrada o no dependera de la diferencisl de presion a través de

la vdlvula en dicho instante.

Aungue solamente se ilustran dos aberturas alineadas
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206, 208 estas son convenientemente cada una de las dos aberiu
ras diametralmente opuestas en los componentes en cuestidn,
Volviendo shora a las figuras 1 y 2, se verd que la
odmara de agua 12 se separa inicialmente de la odmara de trang
ferencis 14 por una membrana 26, Un menguito de unidn 28 perm
te que ol objeto que se desea inflar por el dispositivo (bali-
jza 30) se coneote ocon la camara de transferencia. El globo 30
puede ser de cuaiquier disefio que se desee, Vv.g., puede ser un
lglobo metereologico clésico, El empleado en la modalidad ilus
trade es un globo Beritex de 10 gramos (que vende la Philips
Patents Limited),

El numero 32 indica una vélvula unidireccional de ba
Ja presion que evita que el gas que ha penetrado en el globo
30 se fugue de nuevo al interior de la camara de transferencia
14, Esta védlvula se describird con mds detalle en la memoria
descriptiva con relasocidn a la figura 3., El globo se une al
dispositivo por un trozo de cuerda 34 almacenado en un carrete
fijo 100, ilustrado también con mds detalle en le figura 3, E?
la préctica, la cuerda se desenrollard del interior del carre-
te. Esto permite que la ouerda se desenrolle libremente desde
cualquier dngulo. '

El conjunto queda completo por una cuerda 30 desde
el extremo del globo del dispositivo haeta el usuario (nmo ilug
trado) y por una cuerds 38 desde el mismo extremo hasta un pe-
so de lastre 40 qus, al menos inicialmente, se suspende del
otro extremo del dispositivo por dos cuerdas 42, 44 unidas en-
tre sl por medio de una conexidn hidrosoluble 46. Ia conexidn
46, etc., que se ilustra esquemdticamente en las figuras 1 a 7

vy en algunas de las otras figuras, se demoribird con mds deta-

lle en la memoria descriptiva con relacion a la figurae 15. Con
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lde 610 mm) el peso 40 podria ser del orden de 453 mm.

ra que 91 dispositivo permenezce unido al usuario.

‘|12 pasard rédpidamente & través de la .mecha 20 (v.g., en 5 a T

- 13 -

un dispositivo de tamafio normal (por ejemplo con upna longitud

En el estado insctivo del dispositivo (con el muelle
22 comprimido y l= envoltura 8 y ei globo 30 desinflado) la en
volturs y el globo estardn enrollados y empaquetados épretadoa
en una caja portadora (no ilustrada) que, entre estas cosas,
gerd eficaz para mantener el muelle de expensidn en estado com
primido.

Si el usuario cae por la borda y desea utilizar el
globo o baliza 30 pers indicar su posicion con fines de resca=
te, entopoes, con el diquaitivo sunergido en el ague, abre la
tape de la caja portadors y el peso 40 ocaerd arrastrando el pe
so del dispositivo tras de s{. El muelle 22, tan prorto como
queds libre de la accidn restrictiva de la caja portadora, se
expandird haciendo que el agus ambiente see aspirada en la of-
mara 12 a través de la vélvula 24, La figura 4, ilustra el dig
positivo en ests etapa, El N¢ 48 en la figura 4 indica la su-~
perficie del mar, la cuerda 36, que se f£ija en el interior de

la caja portadora (cuya caja lleva sujeta el usuario), asegurza
El agua del mar que ha penetrado en la cdémara de agus

segundos) al interior de la cémara de reaccién 10, Mientras
ocurre todo esto, las paredes 6puestas de aquellas partes de ly
envolturs que definen la cdmara de resccidn 10 estardn apreta-
das entre s{ por la presion ejercida por el mar sobre el exte-
rior del dispositivo. No obsﬁante. después Que el primex agué
he llegado é la cdmara de reacoidn 10 ¥ ha comenzado el proce=~

80 de generaoién de gas, los gases producidos en la cdmara 10

aumentarén répidapente la presion interna en esta parte del dis
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positivo hasta que supere la presion externs ejercida por el
mer y ocuando esto ocurre, las paredes de la odmara de reacoidn
10 se verdn obligadas a separarse y el resto del agua en la qé
mara 12 caerd libremente al interior de la cdmara 10, Eeta si
tuacidn se ilustra en la figura 5., Normalmente, puede ilevar
unos 15 segundos el inflar la cémara de reaccion de este modo.
Se verd que el dispositivo tendrdé ahora flotacion suficiente pg
ra flotar con el ectremo de dispositivo unido al globo fuera
del mar,

Le presidn interna aumentada en el dispositivc sera
eficaz también pars cerrar la vdlvula 24 evitando, de este mo-
do, gue se introduzos mis agua en el dispositivo para la reao-
cidn de produccidn de gés.

En una modalidad t{pica puesta a prueba, transcurrig
ron aproximadamente 20 segundos desde el momento en que se a-
brio la vdlvula 24 hasta el momento en que habia penetrado su-
ficiente agua a través de le misma a la cémara de reaccion por
la mecha 20 para que los gases expandieran la envoltura a la
posicion ilustrada en la figura 5. Este periodo de tiempo es
adecuado pars que la cdémara 12 se llene en la cantidad requeri
da.,

Cuzndo la reaceidn de generacion de gas ha continua~
do hasta un punto préximo a su etapa final, la presidn em el
dispositivo serd suficientemente elevada para romper la menbra
na 26 y el gas generado por la reaccidn escapard & través de
la cdmara de transferencis 14 para inflar esta parte del dispo
sitivo y que comience a inflarse el globo 30. Segun se ha ex-
plicado ya, la finalidad de la membrana 26 ee contener la reac

cidn & un volumen razonablemente pequefio al menos durante la

mayor parte del proceso de generacidn de gas,
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En el proceso se genera Sufioiehxe Z88 pars que el
globo alcance un estade satisfaotoriamente inflado en el momen
to en que se equilibran las presiones en el globo y eh el dis-
positivo. En este punto se cierra la valvula 32 (figura 6).

La conexion hidrosoluble 46 mencionada anteriormente
he estado todo este tiempo expueste & la accion del mar & es
del tamafic y del disefio necesarios para que, después de habersé
inflado totalmente el globo, la conexion 46 se disuelva final-
mente de uns forma oompleta‘permitiendo que se separen les dos
cuerdas 42 y 44, Ia masa 40 podrd caer shora libremeate por
su propio peso arrasirando el extremo del dispositivo unido al
globo al mer segin se ilustira en la figura 7. Con el extremo
del dispositivo unido al globo sumergido segin se ilustra, el
agua del mar disolvers répidamenfe la conexidn hidrosoluble 110
y el globo se elevars hastﬁ el extremo de su ouerds 34 para in
dicar la posicidn del usuario del dispositivo., Normalmente,
la cusrda 34 tendrd una longitud de aproximadamente 30 m, El
aimero de referéncia 50 en la figura 7, indica los restos de
la reaccidn quimica agotada.

Refiriéndonos ahora a la figura 8, este figura ilus-
tra una modalidad del invento donde la diferencia esencial con
la modalided anterior es que se han intercambiade las posicio-

nes de la cémara de agua y de la cdmara de reaccion. Asi, mie;

1)

tras que en la modalidad de las figuras 1 a 7, el agua ambien~-
te penetra en la cémars de agua 12 y pasa en sentido descenden
te por ls mechs 20 al imterior de la cdmara de reaccién 10, en
la modalided de la figura 8, la mecha se ha omitido y en su lu
gar una bolsa de productos quimicos generadores de gas se ex-

tiende hacia abajo desde la cémara de reaccion hasta la parte

superior de la cémara de agua coa lo que, cuando la cantidad
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conveniente de agua se ha introducido en la cdmara de ague 8
través de la vdlvula 24, se pondrd en oomtacto con el extremo
inferior de la bolsg 18 y comenzarg la géneracién de gas. Co=
mo la bolea 18 es de material hidrosoluble, &l menos aquella
parte humedecida por el agua procedente de la cdmara 22 ge di-
solveréd rdpidamente (v.g.,, en 2 o 3 segundos) permitiendo que
loa productos qﬁimicoa 16 se vieran libremente desde la holsa
al interior de la cdmara de agus para completar el Preceso de
generacidn de ges,

En la modaelidad de la figura 9, la cdmers de.agua de
paredes flexibles accionada por resorte 12 de las modalidades
anteriores, se ha reemplazado por una cdmera de paredes rigie
das 52, y la vélvula 22 estd cubierta por un tapén hidrosolu~
ble 54, v.g., de un compuesto efervescente como el Alka-Selzer
(que vende Miles Laboratorios Limited). Como varianté, 80 PO~
drfa utilizar una pelfcula hidrosoluble para cubrir la vilvula
v.g., del tipo empleado en la conexidn 110, EL dispositivo se
encuentra con le camara 52 exenta de aire por lo que normalmen
te después de 2 o 3 segundos de haberse disuelto el tapdén 54,
el agua del mar serd aspirada en el interior de la cdmara de
agua y el dispositivo comenzerd a funocionar de una manera exac
temente andloge a la descrita anteriormente con relacidn a las
modalidades de las figuras 1 a 8.

la figura 10, ilustra otra modalidad. En el disposi
tivo de la figura 10, la cémara de ague ¥ la camara de reac-
cion estén formadas por partes diferentes de una parte de pare
des rigidas 56 con los productos quimicos alojados inicialmen-
te en la seccion del extremo superior y la cdmara de agus pre-

vista en las secciones interiores. El peso de lastre 112 se

sujeta en la parte inferior de la parte 56 por un tornilloc 114
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res de los tubos se asocian ¢on valvulas de entrada unidirec—
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En su extremo superior, el dispositivo tiene una orejeta perfo
rada 116 que permite unir el dispositivo por una cuerda 118 a
un salvavides, por e jemplo,

La parte 56, es de hecho, solamente la pieza inferioj

]

de una caja de mayor tamafioc 120 en cuya parte superior e3tén
contenidos la cédmara de transferencia flexible 14 y el globo
balizea 30 que se desea inflar, Las partes superior e iaferior
de la caja estén separadas interiormente por una placs 112 pe-
ro estd Ultima estd perforada en el centro (segin indica la re
ferenoia 124) para proporcionar una conexidn entre los inteiio
res de la camara de transferencis y la camara de reaoccida. Uﬁ?
Junta tdérice 126 sujeta la parte inferior de la envolture 14 a
la placa 122, pero si se ‘desen se pueden emplear accesorios si
milares, '

El extremo superior de la caja 120 tiene la forma de
una tapa separable 128 que se sujeta por una cuerda corta 130

con un soporte 132 pars el dispositivo. El.soporte 132 se poe!.

barea,
Los nimeros de referencie 134, 136 -indican dos tubos
que conducen desde las aberturas perifericas en 1a placa 122

hasta el fondo de la cemara de agua 12, Los extremos Superio-

cionales 138, 140 disefiadas para permitir un flujo déscendente
de dgua a través de los dos tubos., Normalmente, las vglvulas
138, 140 podrian ser de disco o de bola,

En la prdctica, de esta modalidaed, el dispositive se
quite de su soporte y se lanza con su salvavidas (no ilustrado)

el mar. Ia cuerda 130 se pondrd tensa pars separar por un ti-

ron la tepa 128 del recipiente por lo que quedaré abierts cuan
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do se pone en contacto con el &gua,

Ia flotacion del dispositivo es la necesaria para queé
comience a hundirse por su propio peso y se vierta agua en el
extremo superior de la caja. Desde este punto pasard a través
de los tubos 134, 136 al fondo de la cdmara de agus 10, Cuan-
do el agua en la cdamara 10 se ha elevado hasta el nivel gue
ocupan los productos quimicos 16, comenzara la generacicn de
gas y el aumentd de presidn en la cdmara de reaccion cerrard
las valvulas 138, 140 evitando que penetre més agus en la pare
te inferior del diepoeitivo. Las dimensiones de la cdmara de
agua son las necesarias para que, como es légico, en ests eta~
pe se haya introducido agua suflciente para completar el proce
so de generacion de gas,

A una presion predeterminada producids casi al final
|del proceso de generaoién de gas, la membrans 26 estallard y
la envoltura de la camara de transferencis 14 y el globo bali-
z8 30 se inflarén de una forma normal. Ia odmara de transfe-
rencia 14 estd provista de un orificio de ventilavion 61 en &l
gin punto por encime del punto de unidn del globo. El gas pus
des escapar a través de este agujero deade el momento en que
estalla la membrenas y el gas penetra en la camara de transfe~
rencia pero la proporcién de escape es pequefia con relacion a
la entrada en el globo. ‘

Cuando cesa la reaccion, la presion en la cémara de
transferencia e2 aproximademente la misma que en el globo pere
con la vdlvula 32 cerrada el gas residual en la odmara 14 con-
tinuard ventildrndose a la atmésfera a través del agujero 61
nasta que la flotacidn del dispositivo se reduce suficientemen

%e para que el peso 112 se hunda hasta un nivel en el que el

cuello del globo queda sumergido en el mar. La conexion hidro.
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poluble 110 se disolversd poco después,

La diferencias esencial entre la modalidad de la figu
ra 11 y la modalidad de la figura 10 es que mientras que en la
primera modalidad el agua penetra en le parte saperiof del dis
positivo y es transportada de este punto haste el fondc de 1a
cémara de agua & través de tubos apropiados, en la modulidad
de la figura 11, el agua penetra en el fondo del dispozireivo
directamente 2l interior de la cdmara de agua. Como eun la modi
1idad anterior, la cdmara de agus y la cémara de reacciéu se
lencuentran todavia en;partes diferentes de una parte componen-
te de paredes rigidas?coménes 56 con.los productos quimicos a-
lojados inicialmente en el extremo superior de la seccion (en
une. posicién indicade por el nimero 142 en la figura 11) por

lo que debe penetrar agua suficiente para completar la reaccidy

o>

dé generacion de gas en el dispositivo antes de que el agua se
pueds poner en contacto con los productos quimicos;y se cierre

la vélvula de entrada 144 por la presion gaseoss ggnerada por

la reaccion,

En la modificacion ilustrada en la figura 12, una ma

sa anular 62 se encuentrs incluida en el fondo de la camara de
Lgua bor lo que, aun cuando se haya completado la operacion de
produccion de gas y la membrana 26 se haye roto, el peso neto

del dispositivo sera todavia suficiente para mantener 12 cone-
xion hidrosoluble 110 por debajo del nivel del mar. Evidente-‘
ente, al igual que anteriormente, esta conexidn debe tener las
caracteristicas necesarias para que no se libere el globo has-
ta que haya transcurrido tiempo suficiente pars que este quede
totalmente inflado, Aungue es relativamente voluminosa si se

compara con la modalidad anterior, la modalidad de la figura 12

ofrece otra version del dispositivo em la que se ha prescindi-
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les la parte inferior del dispositiveo, se disuelve finalmente

do de oambiar la orientacion del dispositivo en alguna etapa de
su funcionamiento.

Ia figura 13, ilustra una version de paredes r{gidas
del dispositivo donde la cédmars de transferencia y la cédmara
de agua son la misma cosa y la cdmara de reaccidn 10 se encuen
tra en el extremuo opuesio del dispositivo al peso de lastre 40
y del globo 30.

En esta modalidad, el peso de lastre 40 arrastra el
dispositivo hacia abajo por lo que el agua del mar penetra en
la camaera combinada de transferencis/agua 64 por la vélvula de
entrada unidireccional 18, Cuando ha penetrado en la camera
54 agua suficiente para completar la reaccidn de generacidn de
gas, la conexidn hidrosoluble 46 se habrd disuelto finalmente
y la mase se desplazard por la accion de la gravedad para arra
trar el dispositivo segun se indica en la figura 14, Esto har;
que el agua sea lanzada sobre 10s productos quimicos 16 y comi
ence la reaccién de produceidn de gas. Cuando el globo se ha

inflado totalmente, un tapon hidrosoluble 66, en lo que ahora

permitiendo que penetre agua en el dispositivo pare hundirlo
heste un nivel en el que solamente la flotacion del globo en el
mar lo mentendrda a flote., De este modo se sumerge la conexidn
hidrosoluble 110 en el mar y esta conexion se disuelve rdpida-
mente para que el globo pueda elevarse hasta el final de su
cuerda y para que el dispositivo se hunda,
ILa figura 15, ilustra, a mayor escala, la conexion

46 mencionada e jlustrada en las otras figuras de los dibujos,
Segun se verd por la figura 15, la conexién compren-

de una cajae 67 perforada en 68 y que contiene una tableta hidro

soluble 69 que deja confinada la cuerda 42 en la caja. La ta-;



e

10,

15,

20.

25.

30,

bleta podria ser, por ejemplo, una tablets "efervescente® hidrg¢
;soluble, v.g., una tableta de Alka-Selzer de aproximadamente
25,4 mn de didmetro f 4,76 mm de espesor con un ggujero centrai
de 4,76 mm. Normalmente, el tiempo de disolucidn de esta ta-
bleta podrie ser de aproximadamente 1 minuto y medio.

la cuerds 44 se sujeta a la propia caja. Cuanéo la
tableta se ha disuelto finalmente, la cuerda 42 queda libre pa
ra salir de la caja a través de la abertura 68 y la mass 40
puede bascular por accion de la gravedad sostenida por la cuer
da 38,

Refiriéndonos ahore e la figure 3, este figura ilus-
tra, a mayor escala las versiones preferibles de la vdlvula 32
y el carrete 100 mencionados anterior en estae megoria descrip-
tiva, Segin se versa por este figurs, la védlvula ilustrada es
besicamente de construcoion flexible & modo de globo. En la
modalidad ilustrade de hecho, se modifico un globo normal Aeri
el, (que vende London Rubber Compeny Limited) pera esta finali
dad perforando un agujero 70 a través del globo y grapando en-
tonces sus dos paredes entre si, segin indica la referencia T4
para obligarlas & unirse en respueste & une presidn aun muy pe
queiia ejercida sobre las caras exteriores de la védlvule. ILas
partes de véstago de la valvula 32 x.el globo 30 se sujetan
por medio de juntes tdricas 71, T2 sobre una'pieza de conexion
73 que se mantiene unide a tope con el manguito de unidn 28
por varias vueltas de material hidrosoluble sujeto por las jun
tas toricas T4, 15. En la modalidad ilustrada, este material
es ung pelicula de acetato de poliviniio (PVA) que vende ENAK
Iimited, siendo suficientes tres vueltas de pelicula de 0,050

mm de espesor para dar el tiempo de disolucidn deseado de 30 a

60 segundos. GComo es logico, si se precisaran otros tiempos de



- 22 -

disolucidn, se pueden obtener cambiando el nimero de vueltas
y/o el grado de la pelioula de FVA,

En su extremo inferior, el manguito de unidn 28 se
monta rigidemente en una placa de unidn 76 soldada en la pared
5 de aquella parte de la envoltura 8 que forma la cemara do traq%
ferencia 14. Como variante, 1la placa 76, podria unirse & la
envoltura por un adhesivo,

Adenmds del manguito de unién de sustentacion 23, la
place de unidn 76 lleva un disco anular 77 que forma el inferier
10, de dichos dos discos 77, 78 que constituyen juntos el carrete
100, El procedimiento de montaje es como sigue: Cuando la
vdlvula 32 y el globo 30 se ha ensamblado segun se ha descrito
(como es 1dgico en estado desinflado), entonces se coloca un
mandril abatible sobre el disco 70 y la cuerda 34 se enrolla
15, alrededor del exterior del mandril en espiras T79. El extremo
interior de la espira se sujeta & un anillo de laton 80 monta~
do en el cuello del globo 30 y que es de tamafio demasiado gran
de para pasar & través de la junta torica 71l. El extremo exte
rior de la espira se sujeta & una esquina supsrior del dispo-
20. sitivo segin indica la referencia 61 en la figura 2. El disco
superior 68 se sujeta ahora en su sitio mediante une pluralidad
de orejetas de union 82 dobladas hacia arriba desde el diseco
inferior 77 segin se ilustra en la figura 3. El mandril adop-
ta convenlientemente la forma de un muelle plano semicircular.
25, Este muelle se comprime ahora ocon una mayor curvatura de modo
que se puede quitar a través de la abertura en el disco 77. De
este modo se completa el montaje del carrete 100,

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

30, as{ como la maners de realizarlo en la prdctica, debe hacerse |
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. Tembién se hace constar que el invento
corresponde & unas solicitudes de Patentes presentadas en In-
glaterre con fechas 13 de Enero de 1.975, bajo los numeroes
01279/75, 01280/75, 01284/75 y 01285/75, acogiéndose yor lo
tanto & los beneficios que conceden los Convenios Interuaciona
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia del refsrido
invento y por 1o que se solicita Patente de Invencion por 20
afios en Espﬁﬁa sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN DISPQSITIVOS GENE~
RADORES DE GAS PARA INFLAR BALIZAS, CHALECOS SALVAVIDAS Y OBJE
T0S SIMILARES; oaracterizdndose por lo siguiente:

18,. Perfeccionamientos en dispositivos gemeradores
de gas para inflar balizas, ohaleods salvavidas y objetos simi
lares, caracterizados porque se dote a cada dispositivo de unal
cémara de reaccidn que aloja productos quimicos generadores de
gas; una cémars. de agua para contener ague para la reaccion;
un dispositivo de valvula que funcione cuande el dispositivo
se sumerge para permitir la entrada de agua ambiente al inte-
rior de la cémara de agua; y medios de control que funcionman
para demorar el cierre del dispositivo de vélvula y la transfe
rencla de una cantidad sensible de agusa desde la cémara de agus
hasta le camars de reaccion, hasta el momento que se ha intro-
ducido en la cdmars de agua suficiente agua parse completar la g
totalidad de la reaccion de generacidn de gas deseada.

28,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 1,
caracterizados porque el cierre del dispositivo de vdlvula se
produce por la presion gaseose producida en la cdmara de agus

durante la reaccidn de generacidn de ges.

38.~ Perfecclionamientos, segun las reivindicaciones
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1 § 2, carasoterizados porque los medios de control comprenden
una mecha o medio similar que proporciona al menos inicialmen-
te en esencia todo el trayecto de agua desde la cémara de agua
haste la cdmara de reaccion. '

48,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 3m
caracterizados porque el dispositivo flotard inicialmente con
la cdmara de agus & un nivel mds elevado que la cdmara de reac
cién para que el agus pueds fluir libremente por accién de la
lgravedad desde la cemars de agua hasta la cdmara de reaccion
une vez que ha comenzado el proceso de generacion de gus.

58 ,- Perfeccionamientos, segun cualquiera de las rei

vindicaciones anteriores, caracterizados porque la cdmara de

agua y por lo menos aguella parte de la cdmara de reaciion que
aloja los productos quimicos, estdn separadas por una seccidn
de paredes flexlbles que, antes de generarse cantidades impor-
tantes de gae en el dispositivo, se mantiene en estado abatido
por el agus ambiente ouya presidn actus sobre las paredes exte
riores de la seccidn,
68,~ Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones
1 0 2, caracterizados porque uns oonexidn entre la cdmara de
agua y la cdmara de reaccion proporciona en todo momento un ra
son sin restiriccion para un flujo libre de agua entre las dos
camaras, pero inicialmente se evita este flujo haciendo que el
dispositivo esté orientado de tal mode que la cdmara de agua se
encuentre & un nivel més bajo que la camara de reaccion.

78, Ferfecclonamientos, segin la reivindicacion 6,
caracterizados porque los medios de control comprenden una ma-
se que, después de transcurrido un cierto periodo de tiempo,

se desplaza automdticamente para cambier el centro de gravedad

del dispositivo de tal manera que el dispositivo se vea obliga
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Go 2 adoptar una nueva orientacion donde la camara de agua se.
encuentra a un nivel mis elevado que la cémara de reaccidn.

8e,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 7,
caracterizados porque la mesa se sujeta 2 un exiremo de un tro
zo de cuerda gue en su otro extremo se sujeta permanentemente
& unz primers rezion del dispositivo, mientras que se une tem-
poralmente .por otra longitud dé la cuerda a una segunda
regidn del dispositivo,

9&,~ Perfeccionamientos, segdn la reivindicacion 8,
carscterizados porque la unidn temporal adopia la forma de una
conexion hidrosoluble que, cuando se disuelve en el agva ambi-
ente donde se sumerge el dispositivo total o parcialmente, da-
rd por resultad6 el que el punto de aplicacion de la fuverza e-
jercida por la m=sa se muesva desde la segunda regiéh del dispo
sitivo haste le primers region, heciendo de este modo gue el
dispositivo adopte la orientacion deseada.

. 108,~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque comprende
una cémera de transferencia entre la camara de resccion y una
conexidn para el objeto que se desea inflar, para dar de este
modo & les productos residuales producidos durante el proceso
de generacidn de gas una oporitunidad sensiblemente mayor para
desprenderse del gas durante su pasa & traves del dispositivo
antes de alcanzar el objeto que se infla.

118,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 10|
caracterizados porque la cdmara de transferencia se separs
inicialmente Ge las o¥ras dos cdamaras por un elemento de cierre
que se abre solamente en respuesta & una presidn ejercida so-

bre el lado de generacion de gas del elemento indicative de

que el proceso de generacion de gas ha alecanzado, o ¢asi alocan
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zado, sue etapas fimales,
128, - Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 11}
caracterizados porque el elemento de cierre adopta la forma de
una membrane fabricada de un material de resistencia epropiade
al estallido.
138, Perfeccionamientos, segin cualquiera de las rei

o8 de introduccidn automdticos o semiautométicos que funcionan
para hacer que el aguas amblente sea aspirada en el interior del

-

dispositivo, )

148 ,~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 13}
caracterizedos porque comprende una parte flexible, y porgue -
los medios de introducoidn comprenden la parte y medios para
expandir autométicamente la parte al soltarse un retén.

158,~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacion 14
caracterizados porque comprende medios de restriccion por los
cuales el retén no puede expandir automdticamente la parte fle
xible del dispositivo a menos gue se sumerja.

168 ,~ Perfeccionamientos, segiun le reivindicacion 15
caracterizados porque comprende un elemento hidrosoluble que,
en 8l eatado insctivo del dispositivo, mantiene el retén cerra
do.

178,- Perfeccionamientos, segun la reivindicacion 13}
caracterizados porque durante su fabricacion se somete al va-
ofo, y porque comprende un dispositivo de cierre destinado a
abriree solamente cuando se sumerge el dispositivo.

188,~ Perfoocionamientos, segun las reivindicaciones
15 ¢ 17, caracterizados porque al menos parte del retén o del

elemento de cierre, segﬁn sea el caso, comprende un elemento

hidrosoluble,
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198,- Perfeccionamientos, segun cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque se fabrica de
tal modo que se hunde bajo su propio peso penetrando el agus
en el interior del dispositivo a través de una abertura en el
mismo.

208, - Perfeccionamientos, segin la reivindicacion 19}

caracterizados porque la abertura es una abertura permanenteme]

11~

te al desoubierto.

218,- Perfeccionamientos, segun la reivindicacidn 19}
caracterizados porque la abertura se cierra inicialmente con
un elemento de cierre hidrosoluble,

228,- Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones
1 a 21, caracterizados porque el dispositivo une al objeto que
se desea inflar,

238, Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 22}
caracterizados porque se dispone una valvula para regular el
flujo de gas desde el dispositivo hasta el objeto & inflar,

248,~ Perfeccionamientos, aegﬁn la reivindicacion 23;
caracterizados porque la valvuls comprende una envoltura de ma
terial resiliente flexible que tiene una primera parte perfora
da para permitir le entrada de gas desde el dispoéitivo héata
el interior de le envoltura; una segundé parte alojada en el

interior del objeto y perforada para permitir que el gas de la

envoltura escape hasta el interior del objeto; y un par de re-;

giones de paredes opuestas que guedan entre las aberturas en i
la primera y la segunda partes y se ven obligadas una hacia la
otra para mantener una relacion de cierre de la valvula por la
presion del gas en el objeto.

258 ,~ Perfecoionamientos, segin la reéivindicacion 24,

caracterizados porque la vdlvula es plana en su estado natural



5e

10.

15,

20.

25,

30,

- 28 -

on les dos ceras principales en oontacto, o oasl en contacto,
on las dos oaras de la envoltura, que se encuentran a tope en
stado natural, parcislmente fijadas entre s{ de tal manera que
@ produzce un esfuerzo inherente oreado por las dos superfi-
oies elasticas cuando se separan por accion del gas al pasar &
través de la envoltura hasta el interior del objeto que se de-
ea inflar, y para hacer que las dos superficies se unan de nug
Fo cuando se detiene el flujo gasBeoso por lo que la valwvwla pug
de mantenerse en estado cerrado aplanade por la contrapresion |
del gas en el objeto donde se encuentra situada la vdlrule.
268,~ Perfeccionamientos, segin cualquiera de las
reivindicaciones 22 a 25, caracterizados porque el objeto que
lse desea inflar mediante el dispositivo se une al mismo por un#
conexidn hidrosoluble,
278, - Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 26,
caracterizados porque la conexidn se mantiens inicialmente fue
re del agua ambiente haciendo que el dispositivo esté en prin-
cipio en estado de flotacidn.
288,~ Porfeccionamientos, segin la reivindicacién 27,
caracterizados porque comprende una mesa movil que se emplea
para cambiar la orientacion del dispositivo en un instante ap:#
piado con el fin de sumergir la conexion en el agua.
2948 ,~ Perfeccionamientos, segﬁn la reivindicacion 27|
caracterizados porque el dispositivo se ventila y al continuar
le fuga de gas a través del orificio de ventilacion hace que el
dispositivo se hunda hasta un nivel en el que la conexidn qued#
sumergida en el agua ambiente,
308,=~ Perfeccionamientos, en dispositivos generado-

res de gas para inflar balizas, chalecos salvavidas y objetos

similares; tal y como queda sustancislmente descrito en la prei



Fenta Memoria y en los adjuntos dibujos,

Esta Memoria, consta de veintinueve hojas, escritas
I miquina por una sola oara.
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