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En aparatos de acuerdo con este invento se su
ministran recipientes a una mdquina envasadora en una ¢
méds filas por wun transporiador en movimiento continuo.
Ia mdquina envasadora comprende tres secciones principa
les que pueden ser identificadas como:

(1) Une seccidn de agrupacidn en la que una 6
mds filas de recipientes son separadas en grupos distan
ciados entre si de dos o mds recipientes dentro de los
cuales se puede inserter un tabique. El aparato para =~
agrupar de este modo los recipientes se describe con de
talle en le presente solicitud. E1 aparato para ap;icar

tabiques a dichos grupos se describe con detalle en la

solicitud de patente norteamericeana N? 507.818, presen-

tade el 15 de Noviembre ‘de 1.965.

(2) Una secciéh aplicadors de piezas de plan-
tilla en que una pieza &? plantilla de envoltura es ali
neada con cada grupo y colocada sobre €1, El aparato -
aplicador de piezas de plantilla que puede utilizarse
con este invento se describe con detalle en la patente

de los Estados Unidos 3,162.488 concedida el 29 de Di -~
ciembre de 1.964,

(3) Una seccidn de plegado en que la pieza de
plantille de envoltura es plegada mecdnicamente alrede-
dor del grupo y unida para formar une unidad de envese.

El aparato de plegado que puede ser utilizado para este



invento se describe con detalle en la solicitud de pa -

tente espafiola N¢ 437.163.

En la téenica anterior se conocen diversos

dispogitivos para separar wna o wds filas en movimiento

5 de recipientes a la forma de grupos. Estos dispositivos

adoptean la forma de pistones separadores montados sobre

cadenas en movimiento continuo, o miembros de tope in -
terpuestos & intervalos distanciasdos -entre si entre fi-
les en movimiento de recipientes para retener las filas
10 mientres que se estdn formando grupos que tienen un nu-
mero previamente determinado de recipientes., Existen
cliertas desventajas inherentes en las estructuras cono-
cidas de la téonice anterior debido a su disefio relati-
vamente complicado que los hace dificiles de mantener y
15 de ajustar. Ia desventaja mds grave, no obstante, con -
siste on que las lineas de recipientes que son suminis-
tredos a le mdquina encuentren un retardo momentdneo
mienires que estdn siendo agrupadas. El retardo necesa~
rio para la agrupacidn reduce la velocidad global y el
20 rendimiento de la mdquina envesgdora, ya que la veloci-
dad con la que los recipientes pueden ser agrupados de-
ternina la velocidad global con 1la que puede funcionar
la mdquina.
‘Este invento describe un nueve mecanlsmo para

25 agrupar recipientes que estdn siendo alimentaedos & una
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médquina envasadora en una o mds lfneas en movimiento cam
tinuo, que es de disefio simple, de funcionemiento eficaz

¥ no requiere ningin retardo momentdneo cuando los reci

pientes son agrupados. El mecanismo, ademds de ello, es

ajustable fucilmenie para acomodar recipientes que son
alimentados a la mdquina en filas simples o dobles, ¥y
puede ser ajustado con facilidad para proporcionsr gru-
pos de dos o wds recipientes para cada unidad de enva -
se. Ademds de ello, la agrupacidn sé efectde de modo
tal que se puede inserter un tabique dentro del grupo
para separar los recipientes entre si. Es la estructura

que proporciona esta dltime caracterfstica la que cons-

tituye la base de esgsta silicitud y es una mejora de la

patente de los Estados U%idos 3.194.381.

Para llever a ?abo este invento, tres pares
de cadenas continuas estgn montadas ajustablemente en
lados opuestos de un paréde placas de soporte fijas.
Ias placas de soporte se extienden en sentido longitudi
nal de le mdguina y estdn distanciadas entre si para

proporcionar un espacio libre entre las placas con uwna
anchura previamente determinada., Los recipientes son mo
vidos en filas simples o dobles hacia la primera placa
de soporte por medios transportadores convencionales y
son movidos sobre la placa por presidn del transporta -

dor. Un primer psr de cadenas, designadas como cadenas
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selectoras, estd montado sobre lados opuestos de la pri
mera placa de soporte. Cada ung de las cadenas selecto-
ras es una cadena continua que se desplaza en una tra -
yectorie fija alrededor de una pluralidad de ruedas ca-

talina, una de las cuales es una rueda catalinz propul-
sada. Ia trayectoria de desplazamiento de cada cadena
selectora incluye una porcidn inclinada hacia la prime-
ra placa de soporte, unz porecidn que discurre paralela-
mente & la placa, y una poreidn inclinada alejdndose
desde la placa,

Cada cadena selectora estd provista con una
pluralided de patillas adaptadas para aplicarse & wn
grupo de recipientes y propulsar a dicho grupo a lo lar
go de la placa. Ies patillas situadas sobre cada cadena
estdn distan&iadas entre si de menera que se aplicardn
detrds de cada segundo o tercer recipiente de la fila,
dependiendo del nimero de recipientes que se desean en
un grupo de envase., Las cadenas seiectoras seleccionan
de este modo inicielmente el nmimero de recipientes que
estardn en el grupo de envase y propulsan conjuntamente
a dichos recipientes en forma de grupos hacia un segun-
do par de cadenas, Deberd entenderse que las patillas
situadas sobre una cadena selectora estdn alineadas lu-—
teralmente con patillas correspondientes situadas sobre

la otra cadena selectora de manera que los recipientes



10

15

20

17-12-75

se aplican a ambos lados de las placas de soporte. Debe
rd hacerse observar también que las cadenas selecioras
son propulsadas con la misma velocidad que la del trans
portador que suministra los recipientes a la mdquina de
manera que no hay ningin retraso ni ningdn movimiento
relativo de los reciplentes al efeciuarse la transferen
cia desde‘él transportador & las cadenas selectoras,

Un segundo par de cadenas, designadas como c&
denas distanciadoras intermedias, estd montado general-
mente delante y por encima de las cadenas selectoras en
lados opuestos de las placas de soporte. Cada una de -~
las cadenas distanciadoras intermedias se desplaza en

une trayectoria continue alrededor de dos o mds ruedas

catalina, wna de las cuales es une rueda catalina pro -

pulsada. Ia trayectoria de desplazamiento de cada cade-
na distanciadore intermedia incluye une poreidn que se
intersecta y estd alineada con una porcidn de la trayec
toria de desplazemiento de una correspondiente .cadena

selectora de manera que patillas propulsoras situadas

sobre una cadena distanciadora intermedia pueden apli -
carse a cada recipiente del grupo que estd siendo sumi-
nistrado por las cadenas selectoras. Dado gue la trayec
toria de desplazamiento de las cadenzs distanciadoras

intermedias estd en un plano por encima de la trayecto-

ria de desplazamiento de las cadenas selecioras, es po-
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sible disponer la suave transferencia de cada recipien-
te en una fila desde un grupo que estd siendo propulsa-
do por las cadenas selectoras a aplicacidén de propul -
sidn con une patille sobre una cadena distanciadora in-
termedia. Las cadenas distanciadoras intermedias inclu-
yen correspondientemente patillas alineadas, una para
cada recipiente en un grupo que estd siendo suministra-
do desde las cadenes selectoras. las cadenas distancia-
doras intermedias son propulsadas con una velocidad li-
neal mayor que la de las cadenas selectoras, y las pati
llas situadas sohre las cadenas distanciadoras interme~
dies estdn separadas entre si a una mayor distancia que
le anchure de los recilpientes que estdn siendo propulsa
dos, Correspondientemente, cada recipiente de un grupo
es acelerado y separado de un recipiente adyacente de
la misma fila. Es esta separacidn de los recipientes

en un grupo la que proporciona espacio entre los reci =
pientes suficiente para insertar un tablique, tal como
se detalla en la solicitud tambidn pendiente S.N.
507.818 presentada el 15 de Noyiembre de 1.965.

Un tercer par de cadenas, designadas como cae
denas aceleradoras, estd montado generalmente delante
de las cadenas distanciadoras intermedias, y en un pla-
no diferente que el de éstas, a lados opuestos de las

placas de soporte. Cada una de las cadenas aceleradoras
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se desplaza en una trayectoria continua alrededor de
dos o mds ruedas catalina, una de las cuales es una rue
da catalina propulsada, Ia trayectoria de desplazamien-
to de cada cadena aceleradora incluye una poreidn que
se intersecta y estd alineada con una poreidn de la tra
yectoria de desplazamiento de una cadena distanciadora
intermedia correspondiente de manera que una patilla
propulsora situada sobre una cadeng distenciadora inter
media y una patilla propulsora situada sobre una cadena
aceleradora pueden aplicarse a un recipiente dado en el
mismo punto en el movimiento del grupo a lo largo de la

place de soporte. Similarmente a la relacidn entre cade

" na selectora y cadena di%tanciadora intermedia, la tra-

yectoria de desplazamiento de las cadenas aceleradoras

estd en un plano diferen@e que el de la trayectoria de

desplazamiento de las ca?enas distanciadoras intermedias
Por lo tanto, es posible'dispoaer la transferencia sua-
ve de un grupo de recipientes distanciados desde aplica
cién de propulsidn con patillas situadas sobre las cade
nas distanciadoras intermedias a aplicacidn de propul -
sidn con correspondientes patillas alineadas situadas

sobre las cadenas aceleradoras. Las cadenas acelerado -
ras son propulsadas a una velocidad lineal todavia ma -
yor que la de las cadenas distanciadoras intermedias, e

incluyen patillas para propulsar a cada grupo de reci -
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plentes; de este modo, las patillas situadas sobre las
cadenas aceleradoras son distanciadas entre si en una
distancia mayor que la de las patillas situadas sobre
las cadenas selecioras., Ias cadenas aceleradoras acele~
ran & los recipientes en forma de un grupo de manera
que se produce un movimiento relativo entre los reci -
pientes propulsados por las cadenas aceleradoras y los
recipientes que les siguen, propulsados por las cadenas
distanciadoras intermedias, De este modo se permite que
los recipientes de un grupo queden asociados mds prdxi-
mos entre si, distanciados sdlo por el tabique que pre-
viamente ha sido insertado., Concurrentemente, los gru -
pos de reciplentes son distanciados de este modo unos
de otros por las cadenas aceleradoras y se completa la
agrupacidén de los recipientes.

Cada grupo distanciado de recipientes es pro-
pulsado por las cadenas aceleradoras a través del espa-
cio lidvre entre la primera y la segunda placas de sopor
te, Cuando el grupo es propulsado a través del espacio
libre, la trayectoria de desplazamiento de las cadenas
aceleradoras diverge alejdndose desde las placas de so=
porte y las patillas de las cadenas aceleradoras se des
prenden del grupo. 3Zn este punto una barra de paletas,
que se extiende en sentido transversal a través de la

trayectoria de desplazamiento de los recipientes, se
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mueve dentro del espacié situado entre dos grupos de reg
cipientes distanciados f‘se aplica detrds del primer
grupo para propulsar a dicho grupo a través de los pues
tos subsiguientes de la mdquina, Ias barras de paletas
estdn dispuestas de manera que hay una barra de paletas
dispuesta éara aplicarseha cada grupo de recipientes
cuando éste es desprendi?o de las cadenas aceleradoras.

Estas y otras garacteristicas del invento se~
rdn descritas ahora con detalle con referencia a los di
bujos, en los cuales: .

La figura 1 es:una vista lateral en sececidn
de una porcidn de la méq%ina arriba descrita;

Ia figura 2 es una vista en perspectiva que
miestra la seceidn de aghupacidn de la mdquina de este
invento en detalle; y 7

La figura 3 esuna vista en planta superior
que muestra los detalleside la seccidn de agrupacidn de
la méquina de este invento.

la mdquina envasadora de este invento compren
de tres secciones principales, porciones de las cuales
se muestran en la figura 1 como una seccidn de agrupa -
cidn (4), vna seccidn de aplicacidn de piezas de planti
1lla (B), y wa seccidn de plegado (C),

Ta seccidn de agrupacidn de este invento se

muestra en la figura 2 como montada sobre la base, indi

- 10 -
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cada generalmente por el signo de referencia 1, de una

mdquing envasadora en el extremo trasero de la misma.
Se suministran recipientes en wna o mds filas a la nd -
quine por un transportador convencional, indicado gene~
ralmente por el signo de referencia 2., Los recipientes
son movidos por el transportador 2 iobre una primera
placa rigida 3, incluyendo la placa 3, si asi se desea,
ung barra divisora B para distanciar las filas de reci-
plentes una de otra. Una segunda placa rigida 4 estd mon
teda sobre el bestidor 1 delante de la placa 3 y estd
digtaneiado de dicha place 3 para proportioner un espa—
cdo libre 5 entre las placas (véase la figura 3). Ia
placa 4 se extlende hagia delante mds allg de la seccidn
de agrupacidn, dentro de la seccidn de aplicacidn de
plezas de plantilla B y mds adelante dentro de 1a sec -
cidn de plegado C de 12 mdquina (véase la figura 1).

~ Extendidndose transversalmente & través de la
base 1 se encuentran una pluralidad de miembros de so -
porte 6. Montadas de manera deslizable sobre los miem -
bros de soporte en lados opueé%os de la placa rigida 3
se encuentran un par de placas de soporte T y 8, Cada
una de las placas de soporte 7 y 3 puede moverse en re=-
lacidn de superposicidn parcial con la placa rigida 3.

21 montaje ajustable de las placas de soporte

permite que el aparato de agrupacidn séa movido aproxi-

-1l -



mdndose y alejdndose de la placa rigida 3 con el fin

de acomodar una fila simple de recipientes o una fila
doble de recipientes que se mueven dentro de la seccidn
de agrupacidn de la mdquina.

5 Bl aparato de agrupacidn en general incluye
tres pares.de cadenas, que ahora se van & describir con
detalle. Dado que el aparato de agrupacidn situado a wn
lado de la piaca rigida 3 es idéntico al aparato de =~
agrupacidn situado en el lado opuesto de la placa rigi-

10 de, serd necesario solamente describir con detalle el
gparato de un lado,

Cadenas selectoras,
Un primer par ‘de cedenss, indicadas general -
mente por los ndmeros de referencia 9 y 10, designadas

15 como cadenas selectoras{vesté montado en lados opuestos
de la placa rigida 3, Lé cadena 9 es una cadena conti =
nue montada pare moverse en una trayectorie fija alrede
dor de una pluralidad de ruedas catelina, las ruedas ca
talina incluyen ruedas catalina loeas 11, 12 y 13 y una

20 rueda catalina propulsada 14 (véase la figure 2). Ias
ruedas catalina 11, 12, 13 y 14 estdn montadas sobre &y
boles 15, 16, 17 y 18 respectivamente. Cada uno de los
grboles estd montado sobre la placa de soporte 7 de una
manera convencional.

25 La cadena 9 estd provista con una plurelidad

17-12~75 - 12 -
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de patillas de propulsidn 19 separadas entre si en una
distancia previamente determinada, Las patillas esten
dispuestas para aplicarse detrds del Ultimo recipiente
de un ndmero previamente determinado de recipientes pa=-
5 ra propulsar a dichos recipientes, en forma dé un grupo,
a lo largo de la placa rigida 3. Las patillas 19 situa-
das sobre la cadenz 9 seleccionan inicialmente el nime-
ro de recipientes que constituirdn la unidad de envase,
El nimero de recipientes en el grupo puede ser ajustado
10 meramente ajustando la disvancia de patillas 19.
Ia oadena 9 estd montada de manera que una
porcidn 20 de la cadens converge hacia la place rigida
‘ 3, Bsto permite que unas patilles 19 se iﬁterpongan sug
vemente detrds del dltimo recipiente del grupe seleccio
15 nedo para propulsar a esie grupo particular a lo largo
de la placae rigide 3. Una segunda porcidn 21 de la cadg
na 9 discurre paralelamente a la placa rigida 3, Una
tercera porcidn 22 de la cadena 9 diverge alejdndose de
la placa rigida 3 de manera que las patillas de propul-
20 sién situadas sobre la cadena éueden ser desprendidas
suavemenie de los recipientes.
| Deberd hacerse observar en este punto gue la
cadena 9 es propulsada con la misma velocidad que la del
transportador 2, de manera que no se produce ningin mo-

25 vimiento relativo entre los recipientes propulsados so-

17-12-15 - 13 -
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bre la placa por el transportador 2 y los que estdn =
siendo propulsados por las patillas situadas sobre la
cadena 9. Hay un movimiento ininterrumpide continuo de
los recipientes a lo largo de 1a placa rigida 3.

Cadenas distanciadoras intermedias.,

ﬁh segundo par de cadenas indicadas de modo
general por los signos de referencia 109 y 110, designa
das como cadenas distanciadoras intermedias, estd monta
do generalmente delante de las cadenas selectoras 9 y
10 en lados opuestos de las placas ngidas 3 y 4, Ia ca-
dena distanciadora intermedie 109 es una cadena conti -

nua montada gobre ruedas ecatalina 113, 114 y 115. Ia

" ruede catelina 115 estd montada sobre el drbol 17 junto

con la rueda catalina 13 de la cadena selectora § y por
encima de ella, ILa rueaagcatalina 114 es una rueda cata
lina propulsada montada sobre un drbol 118 que se ex =
tiende verticalmente, y la rueda catalina 113 es una
rueda catalina loca montada sobre un Zrbol 117.

Ia cadena distanciadora intermedia 109 estd
provista con wna pluralidad de patillas de propulsidn
119, adaptada cada una de ellas para aplicarse a un re-
cipiente de 12 misma manera en que se aplican las patie-
llas de propulsidn 19 sobre la cadena 9. Ia cadena 109
ineluye una porcidén 131 que converge hacia la placa ri-

gida 3, una poreidn 132 que discurre paralelanente a la

- 14 -
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placa rigida 3, y una porcidn 133 que diverge alejdndo~
se de la placa rigida 3 para facilitar la entrada; la
aplicacidn de propulsidén y el desprendimiento de las pa
tillas 119 con los recipientes de una manera similar a
la cadena 9. No obstante, las patillas 109 estén en un
mimero tal, y estdn a una distancia tal, que se aplican
a cada uno de los recipientes del grupo que estd siendo
propulsado por las patillas 19, por razones que en bre-~
ve resultardn evidentes. Por lo tanto, cuando el reci -
piente'delantero de un grupo situado sobre la cadena 9
se aproxima & la rueda catalina 115, una patilla 119 se
aplice a dicho recipiente, repitiéndose este proceso pa
re cada reciplente del grupo hasta que une patilla 119
coincide con una patilla 19 situads detrds del dltimo
recipiente de un grupo, Esta disposicién permite la sua
ve transferencia de los recipientes desde le cadena se-
lectora 9 a la cadena distanciadora intermedia 119.

la cadena 119 es propulsada a una velocidad
mayor que la de la cadens selectora 9. La diferencia de
veloclidades de las cadenas produce un movimiento relati
vo entre los recipientes propulsados por la cadena se =
lectora 9 y los propulsados por la cadena distanciadore
internmedia 119. Bste movimiento relative hace que se de
sarrolle un espacio entre cada uno de los recipientes y

los separa en una distancia previamente determinada. Pa

- 15 -
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ra coupensar el movimiento relativo de los recipientes;
las patillas de propulsidn 119 situadas sobre la cadena
distanciadora intermedia estdn distanciadas entre si a
una distancia mayor que las patillas de propulsidén 19
gituadas sobre las cadenas selectoras.

Es en este punto en el que se inserta él tabi
que antes descrito. Empleando aparatos tales como el que
se describe en 1a solicitud pendiente 1.N. 507.818 pre-
gentada el 15 de Noviembre de 1965, se puede insertar
un tabique dentro del espacio entre los recipientes su~

ministrados por las cadenas distanciadoras intermedias

119, resultando evidente que el espacio entre las filas

de recipientes es proporcionado por la barre divisora
B, E1 tabique insertado, indicado como P! estd entonces
libre pzra desplazarse junto con el grupo de recipien -~
tes en el cual estd insertado,

Cadenas aceleradoras,

Un tercer pur de cadenas indicadas generalmen
te por el nimero de referencia 23 y 24, designadas como
cadenas acelercdoras, estd montado generalmente delante
de las cadenas distanciadoras intermedias 109 y 110 en
lados opuestos de las placas rigidas 3 y 4. La cadena
aceleradora 23 es una cadena continua montada sobre un
par de ruedas catalina 25 y 26. la rueda catalina 26 es

td montada sobre el drbol 17 junto con la ruede catali-
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na 113 de la cadena distanciadora intermedia 109, pero
en un plano diferente del de ésta. Si bien 12 rueda ca=-

talina 26 puede estar montada por debajo de 1la rueda ca
talina 113, en el presente casoc se ilustra como encon=-
trédndose encima de ella. Ia rueda catalina 25 es una
ruede catalina propulsada montada sobre un drbol 27
que se extiende verticalmente. Bl drbol vertical 27
cuelga de una caja de inglete 27A montada sobre un miem
bro de soporte 28 que se extiende transversalmente 2
través de la mdquina por encima de la placa rigida 4.
Un drbol de propulsidn horizontal 29 montado sobre la
parte superior del miembro de soporte 28 estd conecta -
do, por madio de engranajes convenclonales montados en
la caje de dnglete 27A, con ol drbol vertical 27. El dr
bol vertical 27 estd montado de manera ajustable con re
lecidén al soporte 28, de manera que la rueda catalina
25 puede ser ajustada lateralmente junto con las ruedas
cataline montadas sobre la placa de soporte 7. El monta
je ajustable incluye una pluralidad de ranuras en la
placa de soporie 28 y un manguito ajustable 20A para el
drbol 29.

Ia cadene aceleradora 23 estd provista con pa
tillas de propulsién 30 adaptadas para splicarse a un
grupo de'recipientes de una manera similar a la de las

patilles de propulsidn 19 situadas sobre la cadena 9.
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Ia cadeng 23 incluye una porcidn 31 que converge hacia
la placa rigida 3, una porcidn 32 que discurre paralela
mente a la placa rigida 3, y una porcidn 33 que diverge
alejéndose de la placa rigida 3 para facilitar la en -
trade, la aplicacidn de propulsidn, y el desprendimicn~-
to de las patillus 30 con respecto a los recipientes,
de la misme manera gque la cadena 9. Ia cadens 23 estd
dispuesta con relecidn a2 la cadens 109 de manera que
una patille 30 situada sobre la cadena 23 se aplica a
un grupo de recipientes que estdn siendo suministrados
por le cadene 119, De este modo, los reciplentes de un
grupo seleccionado por ia cadena selectora 9 son separa
dos primero por ls cadeéa distanciadora intermedia 119
para le insercidn de un ;tabigue. Cuando el recipiente
delentero de un grupo eé degsprendido de 1z cadena 119,
cesa su movimiento hastg que se mueve hacia delante un
recipiente situedo inmediatamente después, y obliga a
moverse hacia delante &l recipiente delantero. Este pro
ceso es repetido para cada recipiente hasta el ultimo,
en que una patilla 30 situwada sobre la cadena aceieradg
re 23 coincide con una patilla 119 situada sobre lz ca-
dena distanciadora intermedia detrds del dltimo reci -
piente de un grupo. Este disposicidn permitg la suave
transferencia de los —ecipientes desde la cadena distan

ciadora intermedia 109 a la cadena aceleradora 23, ¥y

- 18 -
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sirve también para disminuir el espacio entre recipien-
tes adyacentes creado por la ccdena distanciadore inter
media 109. Dado gque el tabigue estd en su sitio, ya no
se requiere dicho espacio, ¥ los recipientes pueden ser
propulsados de nuevo conjuntamente en forma de un grupa

Ta cadena aceleradora 23 es propulsada con
una velocidad mayor que la de l& cadena distanciadora
intermedia 109. Ia diferencia de velscidades de las ca-
denas produce un movimiento relativo entre los recipien
tes propulsados por la cadena distanciadora intermedia
109 y los recipientes propulsados por la cadena acelera
dora. Bl movimlento reletivo hace que se desarrolle un
espaclo entre grupos adyacentes de recipientes que es -
tén siendo suministredos por la cadena distenciadora in
termedia 109 y los separa en los grupos que comprende -
rdn las unidades de envase. Para coupensar el movimien-
to relativo de los recipientes, las patillas de propul-
sidn 30 situasdas sobre la cadena aceleradora estdn sepa
radas entre si a una distancig'mayor que lu gue existe
entre las patillas de propulsién 19 situadas sobre 1las
cadenas selectoras.

Los grupos de recipientes, cada uno de los
cuales incluye un tabique, son separades entre si de es
te modo por las cadenas eceleradoras y se completa la

agrupacidn de los recipientes.

- 19 -
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Operaciones subsiguientes,

Los grupos distanciados de recipientes son
propulsados por las cadenas aceleradoras 23 y 24 a tra=-
vés del espacio libre 5 entre plaéas rigidas 3 y 4.
Cuando un grupo dado de recipientes es propulsado a tra
vés dul espacio libre 5, es desprendido de las patillas
de las cad;nas aceleradoras cuando éstas divergen ale -
jéndose de los recipientes.

Coincidiendo con el desprendimiento de los rg
cipientes con respecto a las patillas 30, los recipien-
tes se aplican con unae barra de paletas 40 que propulsa
e los grupos distanciados de recipientes a través de
las subsiguientes secciohes de le médquina,

Las barras de palebas 40 estdn dilspuestas en
sentidsé transversal de 1& médquina y se desplezan en una
trayectoriz continue que se extiende por entima y por

debajo de la placa rigida 4 (véase la figura 1). Ias ba

-rras de paletas estdn montadas entre un par de cadenas

de paletas 41 y 42 continuas, separadas entre sf late -
ralmente. Ia cadena de paletas 41 estd montada sobre
une pluralidad de ruedas catalina 43, 44 y 45 que a su
vez estdn montadas sobre Zrboles 47, 48 y 49 apoyados
pivotablemente en los bastidores laterales de le mdqui-
ne. Las ruedas catalina 44 y 45 se muestran en la figu-

re 2. la rueda catalina 43 no se muestra. Ia. cadena de

- 20 -
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paletes 42 estd montada sobre una pluralidad de rueda:
catalina 43', 44' y 45', que estdn montadas también so-
bre drboles 47, 48 y 49 respectivamente (véase la figu-
ra 1), Tal como resulta evidente de la figura 1 de los
dibujos cada barra de paletas 40 se desplaza en una tra
yectoria continua alrededor de la placa rigida 4, Il
distanciamiento y 1a.velocidad de las barras de paletas
se disponen de manera tal gue una bdrra de paletes se
mueve & través del espacio libre 5 & aplicacidn con wn
grupo de recipientes justo ecuando los reciplentes son
desprendidos deo les patillas de las cadenas acelerado -
res. Lo barra de paletas propulsa & los recipientes
pgrupados & través de la seccidn eplicadors de piezas
de plantilla B y o través de la secoidn de plegado de
la. méquine C,

lLes berras de paletas 40 propulsan al grupo de
reciplientes con la misme velocidad con la que éstos -
abandonan lag cadenas aceleradoras 23 y 24. Por lo tan-
to, no hay movimiento relativoe entre los grupos de reci
plentes que sbandonan las cadenas sceleradoras y los
grupte de reciplentes que estdn plendo propulsedos por
lag barres de paletap. las barras de paletes estdn colg
cadas para manener la distancia existente entre los gru
pos de recipientes.

Siatema de energia.

-2l -
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las barras de paletas y todas las cadenss an-
teriormente descritas son propulsadas a partir de un ma.
nantial comin de energfa 60 por una disposicidn de rue-
das catalina y de cadenas que shora se van a describir,
Propulsando estos elementos por medio de wn manantial
de energia comin se hace minimo el problema de coordi -
ner las velocidades relativas de estos elementos ya que
es constante la veldcidad de un unico motor de propul -
sidn, mientras gue en las disposiciones en las que se
utilizen varios motores de propuisién varian las velocl
dades relativas de las propulsiones y esto plantea un
problemd de coordinacidn.

Refiriéndose ahora a la figura 1, el motor
eldetrico 60 estd conectado con el drbol 47 por medio
de la cadens 61 y una rueda catalina 62 que estd monta-
da edyecentemente a la rueda catalina 43, El drbol 47 a
Bu vez propulsa & las cedenas de paletas 41 y 42, las
cadenas de paletas 41 y 42 propulsan a drboles 48 y 49
a través de sus respectivas ruedas catalina tal como se
mvestra én la figura 1. Ung rueda catalina (no mostrada)
entd montada sobre ol drbol 49 adyscentemente & la rue-
de. catalina 45 y estd conectada con una rueda catalina
50 sobre el drbol 29 por medio de la cadena 51 (véase
la figura 2). E1 drbol 29 propulsa al érbol 27 por me -

dio de los engranajes (no mostrados) en la caja de in -
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glete Z%A. Una vez mds, sdlo se describird la disposi -
cidn de propulsidén de la cadena sceleradora y de la ca-
dene selectora situades en un lado de las pleces rigl -
das, resultando evidente que la propulsidn en el otro
lado de las placas rigidas a través le la otra caja de
iﬁglete 27B es de funcionamiento idéntico., El drbol 27
propulsa 2 la rueda catalina 25 que & su vez propulsa &
la cadena aceleradora 23. Ia cadene aceleradora 23 pro-
pulse a la rueda catalina 26 que estd enchavetada al
drbol lla. Bl drbol 117 monte & la ruede catalina loca
113 que eetd litre para girar con relacidn al drbol. En
chavetada al drbol 117 por debajo de la placa 7 se en~
cuentra otre rueda cataline 152 (véase la figura 2). Ia
rueda catalina 152 propulsa al drbol 118 a través de la
rueda catalina 153 y la cadena propulsora 154, E1l drbol
118 tiene enchavetada sobre é1 la rueda catalina 114
que propulse a le cadens digtanciladora intermedia 109;
que estd montada sobre la rueda cetalina propulsada 114,
la rueda cataline loea 113 y 12 rueda catalina 115 en =

chavetada al drbol 17.
De modo similar s la 'relacidn purs la cadene

‘distanciadors intermedia que entes se ha descrito, el

drbol 17 monta a la rueda catalina loca 13 que estd 1i=-
tre pera girar con relacidn a2l drbol. Enchavetada al dr

bol 17 pdr debajo de la placa 7 se encuentra otra rueda

- 23 -



catalina 52, que propulsa al drbol 18 a través de la
rueda catalina 53 y de la cadena propulsors 54. Ll dr -~
bol 18 tiene enchavetada con é1 por c¢ucima de la placa
T la rueda catalina 14 que propulsa a la cadena selecto

5 ra 9, que_gsté montade sobre la rueda cataline propulsa
da 14 y las ruedas catalina locas 11, 12 y 13.

Por medio de la disposicidén de cadenas que an
tes se ha descrito, es posible, mediante disefio apropia
do de los tamafios de las ruedas catalina, hacer que las

10 cadenas seleotoras, las cadenzs distanciadoras interme-
dias, las cadenas acaleradoras; y las barras de paletas,

_ sdan propulsadas con velooidedes relativas diferentes
previamente determinadas a partir del mismo manantial
de energie, el motor 60.

15 Ha de entenderse que el invento no estd limi-
tado & las ilustraciones que se han desgerito y mostrado
equi, que se pretende que séen meramente ilustrativas
de los mejores modos de llever a o2bo el invento y que
gon susceptibles de modificaciones de forma, tamafio,

20 disposicidn de partes y detalles de funcionamiento, si-
no que en lugar de ello se pretende abarcar todas las
modificaciones que entran dentro del espiritu y alcance
del invento tal como se indice en las sigulentes reivin

dicaciones,

1T7~-12-75 ) - 24 -
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REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencidn propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practicada ni divulgada en Espafia,
que se presentan para que sean objeto de esta solicit;d
ée Patente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los que
ge recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,. Aparato pera agrupar filas de recipien -
tes, caracterizado porque comprende (A) una place rigi-
dai (B) medlos transportadores gue suministran recipien
tes en filas a dicha placa; (C) medios selectores que
montan e unes primeras patlllas de propulsidn distancia
das pars movimiento continuo en trayectorias horizonta-
les fijas en lados opuestos de dlche place, estando dig
%anciadaa entre ef dichas primeras patillas de propul -
gién pare eplicerse a una plurslidad de recipientes en
wia fila que define un grupo de reciplentes; (D) medios
distanciadores que montan dichas segundas patillas de
propulsién separadas para movimiento continuc en trayec

torias horigontales fijas en lados opuestos de dicha
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placa rigida, estando distanciadas dichas segundas pa~
tillas de propulsidén para aplicarse a cade recipiente

en dicho grupo, intersectdndose las trayectorias de mo
vimiento de dichés primeras patilles de propulsidn y

dichas segundas patillas de propulsidn en un punto co-
min para~e£ectuar la transferencia de cada uno de 1los
recipientes en dicho grupo desde dichas primeras pati-
llas de propulsidn a dichas segundas patillas de pro -
pulsidn, estando separadas entre si diches segundas pa
tilles de propulsidn eh wuna distancia mayor que la an-

chure de cada uno de dichos recipientes; (E) medios de

propulsidn comunes que propulsan & dichos medios dis -

tanciadores con una velocidad lineal mayor que la de

dichos medios selectores; (F) medios de aceleracidn

que montan terceras patillas de propulsidn distancia -
das para movimiento continuo en trayectorias horizonta
les fijes en lados opuestos de dicha placa rfgids, ese-
tando distanoiadas entre si dichas terceras patillas

de propulsidn pera aplicarse a dicho grupo, intersec -
tdndose las trayectorias de movimiento de dichas segun
das patillas de proéulsidn y de dichas terceras pati -
llas de propulsidén en un punto comdn para efectusr 1la
transferencia de dicho grupo desde dichas segundas pa-
tillas de propulsién hasta dichas terceras patillas de

propulsién, estando separadas entre si dichas terceras
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patillas de propulsidn a una distancia mayor que la de
dichas primeras patillas de propulsidn; y (G) medios de
propulsidn comunes que propulsan a dichos medios de ace
leracidn con una velocidad lineal mayor que la de dichos

medios distanciadores.
28,~ Aparato para agrupar filas de recipien ~
tes segin la reivindicacidn 18, caracterizado porque
comprende una placa de soporte de recibientes; (A) un
par de cadenas selectoras; (B) medios de rueda cataline
que monten & cada una de dichas cadenas selectoras para
movimiento en una trayectorie horizontal continua por
encima y en lados opuestos de dicha placa; (C) medios

de patille situsdos sobre ocada una de dichan cadencs sa
lectoras, dispuestos para aplicarse detrds de wm grupo

de recipientes situados sobre dicha placa para propul =
sar a dicho grupo por una distancla previamente determi
neda a lo lergo de dicha placa y pars desprenderse de
dichos recipientes; (D) un per de cadenas distanciado -
ras; (E) medios de rueda catalipa, cada uno de los cugw
les monta a cada una de dichas cadenas distanciadoras en
lados opuestos de dicha placa para movimiento en una
trayectoria horizontal sontinua; (F) medios de patilla
gituwados sobre cada una de dichas cadenas distaneiado-
rag, dispuestos para aplicarse detrés de cada uno de

los recipientes de dicho grupo, cuando éstos son despren
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didos de dichas cadenas selectoras, para propulsar a ai
chos recipientes en un. distancia previamente determina
da a lo largo de dicha placa y pzra desprenderse de ca-
da uno de dichos recipientes; estando distanciadas en -
tre s dichas patillas de propulsidn situadas sobre ca-
da una de diches cadenas distanciadoras en une distan -
cia mayor que la anchura del recipiente con el que se
han aplicado; (&) medios para propulsar a dichas cade -
nas distanciadoras con uwna velocidad lineal mayor que
la. de dichas cadenas selectoras, siendo eficaces la di-
ferencia de velocidades y le distancia entre patillas

de dichas cadenas selectoras y de dichas cadenas distan

ciadoras pare dlsponer a dichos recipientes en forma de

grupos que tienen cada uno un grupo previamente determi
nedo de recipientes distanciados entre si; (H) un par
de cadenas de aceleracidn; (I) medios de rueda catalina
que montan cada una de dichas cadenas selectoras para
movimiento en une trayectorias horizontal continua sobre
lados opuestos de dicha placa; (J) medios de patilia
situados sobre cada una de dichas cadenas de acelera -
cidn dispuestos pzra aplicurse detrds de dicho grupo
cuando los recipientes de dicho grupo son desprendidos
de dichas cadenas disianciadoras, estando distanciadas
entre s{ dichas patillas de propulsidn situadas sotre

cada una de dichas cadenas de aceleracidn en una distan

- 928 -



10

MCC .

(X3

cia mayor que la de dichas petillas situadas sobre cada

uns de dichas cadenas selectoras; y (K) medios que pro-
pulsan a dichas cadenas de aceleracidn con wna veloci =
dad lineal mayor que la de dichas cadenas distanciado =~
ras, siendo eficaces la diferencia de velocidades y 1la
distancia entre patillas de dichas cadenas de acelera =-
cidn y de dichas cadenas distanciadoras para disponer &
dichos recipientes en grupos distanc;ados que tienen un
nimero previamente determinado de recipientes en cada
£rUpo .,

38,« Aparato pare agrupar fllas de reoiplen =

tes.
Tal y como se ha deserito en la Memorda que

antecede, representado en los dibujos que se acompafian

y con los fines que se han especificado,

BEsta Memoris consta de veintinueve hojas es ~

erites a mquine por une sola care.

Madrid, ~@§ ENE, i97s
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