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E1l inventufae*refierewé”ﬂﬁ”iiéféﬁﬁwaé"écbﬁigaianto
de slementos no homogenecs para la fabricacién de aireadores
superficiales en procesos de depuracién de aguas residuales
por tratamiento biolégico.

5 , Son conocidos procesos de depuracifn de aguas resj
duales por tratamiento biolégico. Las ventajas de la adopecidn
dse un;tratamiaﬁto de este tipo se hasan por una parte en la -
ac&nomia de instalaciones que se logra frente a otros proce-
sos de tratamiento quimico, etc. asi como a que las condicio-

10 nes de vertido del agus residual procedentes de una instala-
cién de ests tipo son adecuadas a las normas existentes con -

‘reduccién en DBO5 hasta sl 95%,
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El proceso de tratamiento biolfgico mas usualmente

- empleado es el conocido como de fangos activados. A pesar de

ﬁia complejidad de este procedimiento puede resumirse la cong

titucién de una planta depuradora de fangos activos como for

mada por las siguientes etapas fundamentales:

-~ Tratamientos previos

Zona de oxidacién
- Tratamiento de fangos activos )

Zona de decantacién

La misién de los tratamientos previos es la de sepa
rar del agua todos aquellos elementos que por su composicién
y naturaleza, elementos gruesos, mineialss, pesados, etc. pax
ticipan de una forma negativa en el tratémiento de fangos ac=-
tivos alterando éu funcionamiento. Asf, estos tratamientos =
breviosrcumpienden el desbaste de sflidos gruesos, mediante -

rejillas, les separacién de arenas, mediante desarenadores, ¥y

la sedimentacidn de s6lidos pesados mediante decantadores pri

marios.

El tratamiento de fangos activos propiamente dicho
conata de las dos partes mencionadas, oxidacifn y decantacién
la segunda de las cuales consiste en separar del agua, por de
cantacién, la materia orgénica tratada y floculada en la zona
de oxidacién.

Esta zona de oxidacién consiste en un depdsito don-
de el agua residual ss sometida a una fuerte aireacidn mediap
te un sistema de agitacién mecénica o de aireacidn por burbu-

jas finas, mediass o gruesas, produciéndose una mineralizacidn
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de la materia argénica.mediante un proceso bioqufmico en sl que
las propias bacterias que contiene el agua son los elementos -
activos del proceso. L

Este procesa de autodepqraéi&n es fomentado en sl -~
aparato proporcionando el oxigeno necesario, para crear un me-
dic aerobio donde se desarrollen bacterias y al mismo tiempo =~
recirculando los fangos del decanéador posterior, fangos que -
sirven de “alimentn"'para su desarrollo, con lo que se acelera
la estabilizacidn del efluente.

Durante este tiempo, se forman una gran cantidad de
fl8culos que, agrupdndase unos a otros forman un fango muy se-
dimentable que se separard en sl decantador. Posteriormente, y ds
una forma totalmente automética por las aberturas de fondo en-
tre la zona de decantacidn y la de oxidacidn, egtos fangos vuel
ven a la balsa de oxidacifn para iniciar otra.vez 8l proceso de
mineralizacidn,

De esta forma, y debido a que el agua tiene un tiempo
de retencién en el aparato de 24 horas, se produce una oxidaciéﬁ.
total de la materia orgénica contenida, por lo que el rendimien-
to est§ préximo al 95% de reduccidn de la contaminacién del agua.

Por otra parte, con este sistema no se producen olores
ya que la fermentacifn es, como se dice anferiarmenta, de tipo -
serobio eviténdose totalmente la fermentacién anaerobia produc-
tora de gases como sulfhfdrica y metano, causas de los malos nig
res en las aguas residusles.

La aireacifn con turbina de las aguas residuales ha -

supuesto, en los Gltimos aMos, un adelanto en la técnica de de-
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" puracién binlégica de las aguas residuales. Sus ventajas se ba-

san, por una parte en la pnsibilida§ de su regulacifin para ade-
cuar la oxigenacidn al grado de dspﬁiacidnuiequerida segln la -
calidad del efluente. Por otra parte es importante la economia,
en potencia, que se logra frente a otros sistemas de aireacidn '
por inyeccidn de aire,

Esta turbina, o aireador mecénico, mencionada consise
te en un elemento cuya funcién es la de facilitar la transferep
cia agua-aire de la atmésfera mediante la puesta en contacto -
entre estos dos medios. Al mismo tiempao la turbina ha de crear
las condiciones de agitacidn necesarias en la masa de agua para
que el airé introducido se reparta homogeneamente en toda la -
balsa asf como para que la mezcla con el fango activado sea,
igualments, homngenga.

Sin embargo, en %lementos conacidoa de turbina sa obé

servan algunas problemas que inciden de una forma negativa en -

gl desarrollo del praceso y cuya enumeracién puede resumirse cg
mos

a) Problemas motivados por un mal reparto de masas en
la turbina. En efecto al tratarse de un elemento suspendido y -
gometido a un movimiento circular, el momento torsor de trabajo
de)l motorreductor correspondiente es proporcional al momento de
ineicia de la masa a mover, ls turbina, y este momento de inér-
cia es proporcional al cuadrado de la distancia sntre el centro
de masas de la turbina y el eje de &sta.

~ Asf pues, un mal reparto de masas puade hacer que el

centro de gravedad de.la turbina se aparte del eje de rotacién
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en cuyo caso aumenta el momento de inércia. aumentando con ello
el momento necesario para el motorreductor (con un aumento pro-
porcional dé la energfa necesaria para su accionamiento) al mig
mo tiempo que la excentricidad de las masas de la turbina pro-
duciréd fuerzas centrifugas sobre el eje que pfoddcen un cabeceo
de la turbina. Esto ocasiona roturas de los engranajes del motg
rreductor al someterlos a un trabajo para el que no esstaban prg
vistos.

b) Problemas motivados por un mal anclaje de la turbj
na. El anclaje de la turbina comprende dos partes: una el aco-
plamiento entre la turbina y el motorreducter y otra el ancla-
je de éste sobre la obra de soporte del conjunto. Cuando una u
otra no se realizan en las debidas condiciones los problemas,
adn incipientes, ciﬁados en el punto anterior, pueden amplifi-
carse cuando se originen, por vibracién y pos¥eriur debilita~
miento de esos anclajes, desajustes en la primitiva nivelacién
del conjunto.

Los efectos, en este casoc, son similares, aunque maygQ
res, a los éitados anteriormente.

c)'Problemas motivados por la corrosifén de los matsrig
les, La aireacién que se proveca con la turbina en la masa del
agua tiene un primer efecto en el aprovechamiento del oxfgeno
que contiene el aire para la realizacién de una serie de proce-
808 bioaﬁimicos de oxidacidén. Las condiciones, en este caso, de
trabajo del aireador o turbina son las de un medio en oxidacidn
que puede ocasionar fuertes corrosiones si el material de la -

turbina en contacto con 2l agua es, como ocurre normalmente, de

" chapa de acero.
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d) Prohlemas motivados por el.excesivo psso de la tup
bina, La mayorfa de los aireadores superficiales del mercado se
cunsfruyen ds;thapa metélica, Su.excesivo ﬁeéo f;presenta que - -
uﬁa gran parte de la energfa necesaria para su accionamiento se
consume en mover sl propio aireador con lo que el consumo tokal
de'energia de aireacidn crece de una forma ilégica y no propox-
cional a lé uiigenacidn producida,

Los perfeccionamientos introducidos en sl presente ip
vento tienden a eliminar todos los defectos enumerados anteriox
mente, |

El presente invento prevé los dispositivos mecénicos
8 hidréulicos adecuados para lograr la efectiva oxigenacién del

agua por aireadores superficiales sin consumos adicionales de -

¢

- energia por motivos de arrastres de masas esn una forma incontrg

lada, 7 %

Se basa en la ut;lizacién coordinada de materiales no
homogeneos eportando al conjunto, cada uno de ellos, sus caractg
risticas mas positivas. | . .

El conjunto de elementos objeto-de esta paténta y que
integran un éireador superficial son los siguientes:

El_anclaje del conjunto en la estructura soporte esté
formado por una placa rigida de dimensiones iguales en sus dos
direcciones que se une, por su parte inferior, a cuatro perfi=-
;es metélicos de acero con seccién enAmedio cajén y formando =

un marco arriostrado interiormente por angulares metflicos, La

unién de la placa con el marco de apoyo se realiza mediante =

pernos roscados situados en los cuatro lados del marco en némg
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ro, seccifn y disposicidén suficientes para absorber los momentos

torsores transmitidos de una a otra pieza.
e :

Lafﬁﬁnci6ﬁ'del marco met4lico es, bién la de empotrar-
R ™ . . i

se, integramente, en la obra de hormigfn, cuando la estructura -

soporte es de este material o bién la de proporcionar la mayor -

superficie de soldadura con una parte metdlica cuando el soporte

‘asf lo sea, Se prevé la separacidn entre placa y marco con obje-

to de podex fijar este sobre la estructura soporte en condicio-
nes Sptimas de fijacién sin que esto pueda estar impedido por -
una preocupacifn excesiva en lograr la mdxima nivelacidn del ap
claje.

Este mdximo cuidado en la nivelacidén del conjUﬂto se
logra tanto por la inclusifn de las capas necesarias de material
neupgenn entre la p;aca y el marco (lo que constituye, por otra
par@s, un sistema antivibratoric) como por la'regulaciﬁn del =
apriete efectuado en los pernos de fijacién del motorreductor -
sobre la placa soporte.

Sobre la placa soporte, y por medio de los pérnos de
fijacién apoya el motorreductor de ejecucidén vertical con entrg
da y salida a 1802 y posicifn descendente del eje de salida. Eg
te eje atraviesa la placa soporte por un orificio abierto en -
ella y de amplitud suficiente no s6lo para el paso de este eje
sind, también del manguito de agoplamisnto a la turbina y de la
brida superior de ésta, con objeto de facilitar, a nivel supe=-
rior al de la placa soporte, sl montaje del conjunto.

Del manguito de acoplamiento al motorreductor, formado

por un cilindro hueco que encastra alrededor del sje del moto-
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rreductor con las fijaciones de una chaveta (para impedir el mg
vimienfp relativo entre ambos en sentido gi;étorio) y un torni~
llo cgﬁ disco -de sujeccién (para_evitar el mqVim@qnto en senti~
da vertical) y una brida transversal al ciiindro anterior y fi=
ja en su extremo inferior, cuelga sl aireador superficial.

La disposicién de éste es pues con su eje en posicidn
vertical y suspendido de su extremo superior. Consta de un sje,
unos &labes radiales y de una banda exterior. El eje estd, cbng
truido en tubo metdlico de acero y en £l pueden distinguirse -
las siguientes partes: la hrida superior de fijacién, transver-
sal al eje, peréorada simefricamente en toda su banda para su - -

conexién mediante tornillos al manguito de acoplamiento y unida

al eje tanto por un cordén de soldadura en todo su perimetrb de

ajuste como por la diépnsiéiﬁn de cuatro rigidizadores triangu-
lares longitudinales al ejé y dispuestos con simetrfa respscto

a éate; sl eje lihrse que céﬁstituye la prolongecién del corrss-

* pondiente al mutorraductor?%ara llegar hasta el nivel de agua a’

airear; el giﬁ_nxnniﬁmgniﬁ_éighg. rigidizado al anterior mediap
tércartelas, donde van a ir ancladas, en posicién radial a éste,
los 4labes del aireador y para lo cual estan previstas en dicho
eje cuatro salientes radiales de fozma triangular que servirén
posteriormente de posicionadores para esas 4labes el cong _infs-
rior invertido de entrada de agua al airsador.

La unién de las partes anteriores del eje, cuya sjecy
cién se resaliza por sapaiado, se hace mediante soldadura en torp
no mecénicp con objeto de assgurar la perfecta alineacién de tg

das ellas, Después, una vez soldadas dichas partes, se tornea -
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el eje donde van a ir anclados los #labes con objeto de igualar,

con precisidn de milésimas, el didmetro mayor del eje que se ep

cuentra, precisamente en esa zona,

Los 4labes, cuya forma y diémetro ressponderén a consji
deraciones hidréulicas del flujo de agua a vehicular,‘ae constry

yen por separado en material pléstico formado por estratifica-

cién de poliester con alternancia de capas de fibra de vidrio -

moldeados independientemente. Una vez completada su polimeriza-
cidn con ayuda de catalizadores téimicos, se ajustan al eje an-

texioxr.

'Esta operacidn de ajuste se realiza mediante un Gtil

" especial, comprendidc dentro del sistema objetc de la presents

patents en la siguiente forma: el eje ya construido en la for-
ma indicada mas arriba se apoya sobre una plataforma circular
que tiene un orificio troncocénico para que entre en €l su pax

te inferior dejando la zona de anclaje de los &labes a nivel -

.de esa plataforma., De ella salen tress pletinas en forma de ar-

co vertical simetricamente dispuestas que sujetan el eje de tal
forma que éste quede vertical y totalmente ajustado en esa posji
cién por su_doble apoyo entre pletinas y plataforma. Taﬁbién -
parten de esarplataforma, radialmente desde slla, una serie de
estructuras (una por cada 4labe a instalar) formadas por perfi
les metélicos creando soportes de los dlabes a montar. Estos sg
portes sirven para fijar la posicidn correcta y simétrica de tg
dos ellos respecto al eje mientras se realiza su unidn a €1,
Esta unidn se efect@a por el recubrimiento del eje mg

diante capas de poliester y fibra de vidric y la soldadura, por
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adicién de nuevas capas, de este recubrimisnto y los 4labes. Las.
peligros de un deslizamiento relativo entre las partes metélicas
y ﬁléética se evitan por los posicionares.metél#boé a;ldados.al
eje y que, al quedar embutidos dentro del poliester de unién siy
ven de rigidizacidn transversal para evitar este deslizamiento,

La banda exterior, construida también por separado en
polisster y fibra de vidrio ss una supexficie da!ravuluciﬁn Cu-
yo diémetro interior‘as igual al exterioxr de; conjunto eje—aIa-‘
bas,

Su soldadura a los Alabes se realiza por poliester eg
tratificado y armado con fibra de vidrio con la ayuda de o£ro -
Gtil similar al anterior con la @nica diferencia de que las es-
tructuxgs de soporte de los é}abes se han sustituido por una eg
tructura Gnica de soporte de esa banda exterior. Esa estructura
estd formada por una plataforma circular, colgada de la des so=-
porte del eje, de donde.salen radialmente tres perfiles angula~
res. Estos, arriostrados igualmente a la plataforma superior, -
soﬁ los que sirven de apoyo a la banda para fijarla en posicién
antes de soldarla a los &labes.

Con el sistema mencionado ses logran dosrventaqu fun=-
damentales: la primera consiste en concentrar el B80% de la masa
del aireador en su ejs. En efecta, teniendo en cuenta que ei pe
so del poliester estratificado es de una quinta parte, para -
iguales resistencias, que sl del acero, y qus, por necesidades
geométricas, la longitud del eje hace que ééte tenga una masa -
apreciable, se consigue un ahorro de peso en las masas pariféﬁi
cas disminuyendo fuertemente su importancia respecto de la del

eja,
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Cooperando con lo anterior el hecho de que la coloca-
cién de la banda ekterior sobre los &labes y de éstos sobre el
ejé se haga en la forma antes descrita PP?,iD qugrsﬁ ejecucidn
es mu} cuidada, sa obtiene un conjunto muy eqbilibrado en orden
a eliminar todo cabeceo en su movimiento de rotacién. El ancla-
je previsto impide también que este cabeceo pueda llegar’ a pro-
ducirée.por desajustes posteriores por vibraciones,

Por otra pérta toda la superficie del aireador en cop
tacto caon el agua es de resina de poliester cuya atacabilidad -
por corrosién es practicamente nula redundando ello tanto en -
una mayor duracifén del conjunto como en una necesidad mfnima de
mantenimiento.

Ademds de lo anterior, el conjunto final tiene un pe-
8o muy reducido suponiendo esto una ventaja adicional por el -
shorrxo de energfa ai eliminarse arrastres de &asas indtiles..

Para una mayor comprensién del invento se acampaﬁa -
una descripcién gréfica donde:

. La figura 1. representa la placa sopnrta‘dunde apoya=
ré‘el 6onjuntn del aireador-motorreductor,

La figura 2. representa el marco de anclaje del conjup

to, Este marco va, a su vez, anclado en la estructura soparte cg

rraspondiente y sobre &1 apoya la placa soporte.

La figura 3. representa sl conjunto del eje metélico =~
del aireador. En 81 pueden distinguirse la brida 1 de unién al -
hanguito de acoplamiento del motorreductor, los rigidizadores =~
2 transversales de la brida de unién, el eje libre 3 de prolon-

gacién hasta nivel de agua, los refuerzos 4 de unifn entre el -
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eje libre y eje de anclaje 5 de los Alabes del aireador, los pp

sicionadores 6 de estos Alabes paia su correcto anclaje y para
- -:\.': ..'7."' . 7. . . . .

evitar. el deslizamiento posterid

: Tféiiyé @ntiéaéstqs y el -
gje y Eor dltimo el cono infefi;¥'7 de ;taque del agua al ai-
reador,

ba figura 4. representa un tipasgenérico de 4labe a
adaptar para el aireador, construido Bnrpéliester estratifica-
da y armado con fibra de vidrio.

La figura 5, representa un tipo genérico de b;nda ex .
terior diradcional de Tlujo a adoptar para Bl aireador, construj
do en polisster estratificado y armado con fibra de vidrio,

La figura 6. representa el Gtil metdlico empleado en
la Qnién de los dlabes al eje del aireador. En &1 pueden distip
guirse la plataforma 1 de apoyo del eje del aireador, las pleti
nas 2 de ajustervertical del eje, las angulares de soporte de -
los topes 4 para la sujecciﬁn de los &labes mientras se realiza
sy unidn al eje, y los apost 5 del Gtil éobra el suslo, En es=
ta figura se ha representaﬁo un Gtil para la instalacidn de tres -
dlabes sobre el aireador pero el nimeroc de estos &labes puede =
ss8r cualquiera,

La figura 7. representa mas graficamente lo indicado -
en el pérrafo anterior,

La figura 8, representa el Gtil metélico empleado en

. la'&nién derla banda exterior direccional a los &labes del ai-

reador. En &1 pueden distinguirse la plataforma 1 de apoyo del
eje del aireador, las pletinas 2 de ajuste vertical del eje, la

plataforma 3 de apoyo y anclaje de los soportes 4 para la sujec



10

15

20

25

- 13 -

-gidn de la banda exterior mientras ss realiza su unién a los -

dlabes, las pletinas de arriostramiento 5 de esos soportes a .la
plataforma superior y los apﬁyos 5 del dtil sobre el suelo.

La figura 9. representa mas graficagente lo indicado
en el pérrafo anterior.

La figura 10, representa el aireador construido segin
las indicaciones anteriores.

La figura il. representa el conjunto aireador-motorre

ductor-anclaje sobre una estructura soporte,
e ™ . NUTA « = .

Se reivindice como nuevo y de propia invencién:

l,- Sistema de acoplamisnto de elementos no homogeneos
integradores de airsadores superficiales caracterizado por la -
unidn de elementos constitutivos de un airead;r superficial in-
cluysndo un eje de, al menos, dos elementos cilindricos huecos,
medios de soporte, medios de rigidizacidn al elemento soparte y
de unién de ambos cuerpos cilfndricas, cono direccional de en-
trada, posicionadores radiales de distribucién homogenea sobre
un mismo circulo del cilindro de mayor didmetro, &labes de do=~
ble curvatura con disposicién adecuada para corte de lémina a
distancias constantes bajo la ldmina libre del tanque de oxida
cién y de forma tal que la curvatura obligue en su zona opues-
ta a un lanzamiento del agua previamente cortada, seperior a -
502, medios limitadores y direccionales de las corrientes de -
aspiracién y medios de soporte y rigidizacién de dichos &labes y

de los medios limitadores y direccionales de las corrientes de

aspiracidn.
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-

2.~ Sistema de ghoplamiénto de elementos segin la -
. 5

reivindicacién anterior caracterizado porque el citado eje es-~
térintegrado de tal fo;ma que constifuye una sucesién escalona-
da de elementos de revolucéén en material ﬁreferentemente metd
lico, de alta densidad y d; elevado limite eléstico, des tal -
forma que los dos elementos cilindricos, por lo menos, antes -
citados tienen una relacién de_diémetro§ préxima a 2, guedando
unidos coaxialmente ﬁor soldadura, principalmente, sobre placa
plana normal y comin a sus ejes, reforzéndose esta unidn por -
rigidizadores cuyos planos integran el eje de simetria de las
tramos del sje citada, y ea,la parte inferior de esta sucesidn
va unida de farma rigida cgn un elemento cdnico cuyas genera=
trices opuestas forman un gngﬁla préximo a los sesenta grados,
y porque scbre el elemento?}iiind;ico de mayor difmetro van dig
puestos sobre un plénu nor%gl al eje y uniformemente repartidas
en su perimetro, una serie:ﬁe elementos posicionadores, unidos
a dicho cilindro preferentéﬁente mediante soldadura y constituj
dos pbr léminas del mismo éétarial del eje y porque dicho eje -
va recubierto en su totalidad, después de su montaje, por un mg
terial de gran plasticidad, baja densidad en relacién con el -
constitutivo del eje, reforzado, y convenientemente resistente
a la corrosién y oxidacién, queddnds impedido el deslizamiento
entre ambos materiales por adherencia y la accién de ﬂicﬁos po~
sicionadores,

3.~ Sistema de acoplamiento de elementos segfin la rei

vindicacién anterior caracterizado porque los medios de soporte

de los &labes estén constituidos por una estructura formada por
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una plataforma de apoyo, hur@;ontal, sostenidé_por’un conjunto
de pies de apoyo sobre el suelo, de donde parten radialmente -
tres conjuntos de soporte formaéos por elementps verticales y
horizontales que constituyen el séporte para 8l encaje de los
4labes sobre el cilindro de mayor didmetro del eje segin posi-
ciones prefijadas sobre el mismo circulo de dichos posicionadg
res y porque de ditha plataforma parten tres posicionadores ver
ticales para el encahe en posicidn del eje antes'descrito, y -
porque una vez colocados los &labes en posiciféin respecto al eje
se unen a éste porémedio de la aplicacién de material homogeneo
con los &labes y recubrimiento de eje.

4,- Sistema de acoplamiento de elementos segin la rej
vindicacidén anterioxr carapterizadn pufdue los medios de soporte -
de los medios limitadores de las corrientes de aspiracidn cita-
dos.estén constituidos por una estructura inéegrada por una pla
taforma horizontal, mantenida y equilibrada sobre el suslo por
un conjunto de pies de apoyc de donde va suspendida una segunda
plataforma, paralela a la anterior de la qué parten elementos - -
radiales uniformemente distribuidos que sirven de apoyo al cita
do medio limitador exterior de las corrientes de aspiracidn ;
mientras se realiza su unién a los &labes por aplicacién de ma-
terial homogenec con los dlabes y el citado meéio limitador ex-
terior y porque de la platafqrma-superior parten tres posicionag
dores verticales para el encaje en posicifn vertical del eje sg

bre dicha plataforma.

5.~ "SISTEMA DE ACOPLAMIENTO DE ELEMENTOS NO HOMDGENEOS
INTREGADORES DE AIREADORES SUPERFICIALES",

Tal como se describe y reivindica en la presente Memg
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ria Descriptiva que consta de dieciseis hojas escritas a miquina

por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

oF

e



Jestc Zsoelosin Aticnue ¥

Medio Toen'ncen Loy son 9 hojas hoju 18

FIG. 1

FIG. 2

daeel v oo Medrid, 9 #oro 1970
W4
Z?;

C 4
[




Jeuds Hopoelosin Ablenza ¥
. - , * o PR 3 “ o
Avceaio anJuwen Mubosn son 9 hojas hoju as

FIG. 3

400 Lin varisble 'j&I;O 1976

y !
Tt




Josis supclouin Atlensu y
Sweelio e

viden Jusioz gon 3 hojas hojn 3

aecnlos vordoble JeArdd

FIG. 4

\\\\

FIG. 5

A\ N

\/

{




\
[
i
fl

I

9'old




FIG. 6

!

J




18

PN
[l

o

y
i

g wm—




R |

—~7\ \\\\\\\

.

L 9ld




Pr——38 N

FIG. 7

N
")




on

N
—
N\

>/

uJ‘ ,

//




Y/
. .\\.\ V‘,. .
S ¢ -

8 Old




L T B T
PRSI ¢ PRV ST S
“

FIG. 8




\5:"‘

e
N
B
o0
N
Lo
"
)
‘o
"
[»)}
Pt
.
E




FIG. 9










Josls Ho

oy P SO -
R SRR C RS PRV ¢ (FRU /AP

peionin Atiensg

lon

y

son 2 hojaw

FIG. 10

~i veeds ble




Jeods wopelopin Atlenna ¥

Altelo erndndcy Laulon

zon Y hojus

nojn

)

vz
1

FIG. 11

Lradrid,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



