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El invento tiene por objeto un soplete de seguri-
dad con inyector doble con canales de entrada para medios -
£a5e080S y para un polvo a inyectar por nedio de un inyector
separado desde un depdsito de polvo en una zone de introdue
¢ién de polve bajo la aceién de la fuerza de la gravedad.

Ususlmente, los sopletes equipados con dispositi~
vos aMcionales de transporte de polvs trabajen baséndose -
en el principlo de presiones iguales. 341o en algzunos casos
se ensgyd el principio de diferencis de presiones, ya que
las solucionas téenicas correspondientes son ¢onsiferable-——
mente més complicadas y diffeiles,

Se sabe, que estos sopletes son relativamente des
favorables desde el punto de vista de la téecnica do seguri-
dad o causa del principio de presiones lguales. El peliero

de gue la mezola de gas explosiva penetre en partes vitales

del zoplete y detone en ellas es muy considorable. Esto tam
bién es vdlide para los sopletes de diferencls de presidn -
eon transporte de polvoe.

51 bien el funeionamiento total fundemental de ==
entos sopletes, en los qud los diferentes componentes conflu
yon en determinados puntos y son expuleados finalmente en -
la proximidad de lz cabeza del soplete, es sencillo, la pro
blemética de estos sopletea es sumamente complejs, ya qus =
es praociso tener en cuenta el peligro de retormc de la lla~
ma &l depdeito de polvo y/o a los depdsitos de ges combusty
‘bles, la aporiacién correcta del polvo, la dosificacién y -
la mezela del polvo, la regulacién de los componentes de —~-
los medios de explotacidn, el desgaste en el interior de los
canales del asoplete debldo &l polvo agregndo ¥ el manejo =
del soplete en diferentes posiciones de trabajo en funcidén
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de la posicidn de las superficies de las plezss que 8o = =~
quieren tratar.

El invento tiene, por ello, por objeto eliminsr =
estos inconvenientes, es decir, que ge desea cresr un sople
te de seguridad con inyector do diferencia de presidn en el
que el moniaje, la confipguracidn constructiva y la unidn de
los elementos fundsmentales se realiza de tal modo, que, =
observando posibllidades de regulacidén y de manejo favora~—
bles, se eviien el peligro de retorno y, por lo tanto, uns
posible explosidn del coplete, &l mismo tiempo, que se pus~
dan prever de forma sencilla otras medides pers garantizar
la seguridad y un manejo favoreble.

Este problema Pe solucions segin el invento con -
un soplets de seguridad con inyector doble del tipo mencio-
nado més arriba, por el hecho de que en el extremo del canal
de aportacidn del gas de oxidacién se deriva un inyector de
megela de gas con canales de aportacidn de gas combustibles
& la tobera del inyector y que del canal de aportacidn de -
gas ds oxidacidn deriva, delants dsl inyector de mezcla de
gas, una tubexris, que desemboca en la tuberia de gas porta-
dor en la que se¢ halla ¢l inyector de nmesgela de polvo, &l -
miemo tlempo, que el cansl de megela de gos combustible y el
ounal de polvo de ges portador s lleven independientemente
& la csbeza del soploto o se coastruyen de tal forma que pe
netran uno en otro detrds de los inyectores.

Un soplete de este tipo no adlo es seguro contra
retornos, sino que tamblén brinde posibilidndes de configu~
racidn sencillas para un manejo Bencillo. Asi, es pocible,
de forma ventajosa, prever en la tuberia derivada una vélvu
ls regulsble y/o bloqueable psra el ajuste de la cantidad ~
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de gas portador. Una vdlvula de este tipo permite modificsr
durante el funcionamiento el chorro de gas portador y, con
ello, el transporte de polvos.

_ En otra forme de ejecucidn ventajoss del soplete
seglin el invento, se pueden prever, basdndose en la configy
racién d¢ primcipio segin el invento, dispositivos para una

. proteccién de marcha en vacio sin polvo, qué incluso en este

caso asegura un chorre de zas de marche en vacfo dende lu -
tuberfa de oxidacién a la tuberia de gas soporte, cuands la
vilvula de la tuberis derivada estd cerrada.

Bajo funcionamiento de marcha en vacio se enticn-
de aquf, gue el chorro de gas portador eotd interrumpido, de
menera, que no se transporta polvo hacla la cabega del sople
te.

Soluciones apropiadas son taladros finos ¢ ranuras

. en el cusrpe de cierreo de ls vdlvula o taladros de deavio,

lo que se explicard ocon detalle méds sbajo. Esta proteccidn
de marcha on vacfo sin polvo también es eficaz cusndo, estan
do la vélvula cerrada, so trabaja con un chorro de zas ports
dor exterior, como por ejemplo argén, nitrégeno o andlogo,
que se aporta por medio de un racor especial.

El manejo del soplete, segin el invento, se puede
perfeceionar todavia cusndo se construye el inyector de pol
vo de forma resulable desds el punto de vista de su candal
transportado, lo que permite influir en la cantidad de pol-
vo con amplia independencia del chorro de gas portador pox
el hecho de gue la ranura del inyector es variable en la zo
na de inyector yor ajuste de uns espiga en su senftido Jongi
tudinal.

In un perfecclonamiento ventajoso es posible cong
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truir la nueva pistols de proyeccidn de tal manera, que la

espign se provea de un taladro pasnnte y de al menos un cg
nel transversal para el paso del ges portador y que, mdemds,
ls espiga se dote, delante de su extremo azlojado en la zona
de inyector, de sl menos un manguito de cierre.

Con esta construccidn se consigue, que el gug poy
tador no penetrs en formae de envolvente anular cn 1a zong -
del inyector y, ademén, con ello es posible eolocar alrede-
dor de la espigas un mengulio de cisrre, de meneras, gue, en
condiciones desfavorables, el fino polve no puede penetrar
en ol mecaniomo de variscidn de 1s esplga, lo que derfa iue-
gar a su agarrotaciento.

B sopiate,negan el invento, asi come otrass venta
Jas y formas de ejecucidén se dsscriben con detalle en lo que
sipgus por medio de la representacidn gréfica de ejenplos e
de ejecaoibn.

Ia fizura 1 representa cn scccidén la parte central
del soplete con los dos inyectores, sirviendo eota piesa cen
%ral tanto para el soplete con mezcla intorna como para el

soplete con megcla extermm.
Ia figora 2 representa en seccidn la cabeza del -

. soplete de un soplete con mezcla externa.

La figura 3 representa parcizlmente en seccidn y
en vista el exireno del soplete, construldo en forma de man
go, tanto para sopletes con mezcle interna como pera sopletes
con megels externa.

Ia figure 4 reprasenta esquemiticamento una seccién
de 1a zona de adicidn de gas combusiibles para un soplete =
con mezcla intexna. ’

Iz figure 5 reprosenta otra foxrma de ejocucidén del
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Ia figura 6 represents en secoidn un detalle de la
figura .

La figura 7 reprecents parcisimente en Seccidn y
en vista la vdlvula para ls regulacidn del chorro de gao vor
tador.

Ia figura & represenis en esquema de conexidn del
soplete semin figura 5.

Ia figora 9 represantn esquemdticaments difercn~-
$eo posiciones del depdsito de polvo en el soplete.

‘ Ia figura 10 representa una forma de ejecucidn es
pecial de la wnidn del depdsito de Dolvoe

Ta figura 11 revresenta una seccidn de la cabdeza
del soplete en una forma de ejecucidén especial.

Iz figara 12 representa una seccidn transversal -
al eje de la cabeza del soplete segin figura 11.

ILa figura 13 es una seccién longiiudingl del So=-
plete en otra forma de ejecucidn y en la zona del inyector
de nagela de polvo.

Ia figura 14 ¢s una secelén asl soplete en una for
na de ejecucidn ligeremente modificada con rolacidn a la fi
gura 13.

Ie figora 15 es una seccidn de la cabeza del sople
te en otra forma de ejecucisn especisl. '

£l soplete @e ropresenta por rasones de representg
cidn en tres secciones, prolongéndose la pieza centrml, se-—
gin fignra 1, hzcia delante en la seceldn segzin fipgura 2 ¢
flegura 4, y hacla atrds, en la seccidn seglin figura 3. La =~
forma exterioy del gopleto representado en les figuras 1 a

4 8610 es un ejemplo, es decir, que el soplete tamblén se =
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puede construir de forma méde compacta o en forma de pistola
en ol sentido de la figura 5,

El oxigeno llega del rmcor 9* (fisura 3) al canal
2 de aportacidn de gas de oxidecidn y ol gas de combustidn
desde el racor 10* & los canales 3 de aportacidén de gas de
combustién delante y en ol inyvector de mezela do gas 1 s PO
cuyo orificio central sale el oxfigeno ¥y aepira el pas do =
combustidn suministroado, produciéndose una mezela de loo dos
componcnton de gan. Egtm mezela de gas combustible oircula
denpués por ls tuberia 9 hacim la csbezg30 del soplete y sa
la alll por une gran cantidad de boons 36 dispuentas coneén
tricamonte alrededor del orificio de salida 35 del polve y
del oxigeno, tratédndose en este caso de un soplete con meg~
ols exterior. 51 se unlera lu pleza segin fipura 4 con la ~
pleza ceniral segin figura 1 se tratarfa de un soplete con
mogocla interpa, es decly, que todos los componentes del medio
de explotacidn abendonsn conjuniemente la caboza del sople~
te a través de un orificio.

Delante del inyector de mezela de gas 1 (visto en
el sentido de circulamecidn) me deriva la tuberia 4 para ung
parte del gas de oxidacidn, nreviéndose detrfés del punto de
derivacidn una vélvola 15. En one confipguracidén ventajosa se
pueden prever dlspositivos para la menclonada proteccidn de
maxcha en vacfo sin polvo, que aseguran un chorro de ges de
parchae en vacio desde la tuberin 2 de gas de oxidecién a la
tuberia 5 da ges portador, incluso cuando la vélvula 11 de
la tuberia 4 estd ocerrcda.

Soluciones apropisdas son talacdros finos o ranuras
12 en €l ocuerpo 12¢ de olerrs de la véivula 11 (figura 7) 0
un canal de depvfo 13 (firurs 8).
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Estes proteccicnes de marcha en vacfo sin polvo -
todavia son eficmeces cuando, como en la figura 8, se traba=~
ja. estando cerrada la wélvula 11, con un chorro de geo por
tador exterior, tal como argbn, nitrdgeno o endlogo, a tra-
vés de wna tuberia 14 y ouendo la vélvula 19 deberia estar
cerrada, pero que tanbién se puede construir como la védlvu-
la gegln fisura 7.

Bl manejo del soplete pusede ser perfecéionado adl
clonalmente cuando el inyector de polvo & se soustruye de =
forma regulable degae el punto de vista de ou caudpl de = = -
transporte de menerm, que sc puede prescindir de les manipy
laciones en lzs vélvulas 11 y 19+ Bn esto caso oo ventajoso

variar la raners del inyector, por .ejémplo por medio de la

- construceidn representads en las figuras 5 y 6, que pernmite
_ rodificar la centidad de yolve a transportar con amplia in-~

dependenciz del chorro de ges portador.

Bn eata construccidn se dispone delanto de la de~
sombooadure del canal 17 do aportacién de polvo en la tube—
s 5 de gae portador wia espign 22 desplazable en su ¢je -
Jongitudinal y que penetra cn la zona 24 del inyector, mien
tras que su extrome 23 Se halls frente a la desembocadura -
del cansl 10 de trensporte de polvo. Esta construceidn signi
fica, que la ranura 37 del inyector pueds sSer modificada en
la zona 24 del inyector por ajuste de la espiga 22 en el sen
$ido longitudinal. La eopizn 22 se puede proveer ventsjosa=
mente de un teladro pasante 27 y de al renos un canal trang
versel 28 para el paso del gas poriador, al mismo tiempo, =
que la espiga 22 me provee delante de su extremo 23 alojado
en la gona 24 del inyector de vn mangulto de cierre 29. Con
egta construccién se consigue, pvor un lado, que el gas pore
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tador no penetrs en foma de eavolvonte anular en la zong ==
del inyector ys por otro, el manguito de cierre 29 impide ==
que, en condiciones desfavorables, el fino polvo penetre en
ol mecaniomo de demplazamiente de la espigs 22, lo gque podria
dar lugar a su agarrotamiento.

Las formas de ejecucidn reprecsentadss en las figu-
a8 5 a 8 tembién se puedon splicar sin dificulitad, como es
natural, a wne forma de soplete segin figurus 1 a 4.

En la figura 5, que representa un soplete con .foma
exterior considergblements més compacta y en forma de pisto-

la, se designan con 20 la desembocadurs del canal 17 de apor
tacidn de polvo en la tuberia 5 de aportmeidn de gas portador
¥y con 22 la espiga deéplaza’ble en 8u sentido longitudinsl, -
cuyo extremo 23 se halla de forme desplazsble frente a la de
sembocadura del ¢anal 10 de transporie de polvo. EL polve -
cae desde el depdsito de polvo 8 a través del canal 17 de ~—
aportacién de polve en la mona 24 del inyector, donde es reco
gido por el chorro de gas portandor e introducido en el canal
10 de transporte de polvo. Como se desprende de la figura 64
la enpiga 22 se proves de un taladro pessnte 27 y de al me——
nos un taladro transvernal 28, de meners, que sl gas portador
puede circular s través de la espige ¥y oelir de ella en forma
de chorro. BEn la posicidn representeda no se transporte pol-
Vo, ya que el exiremo delantero de la espiga 22 apoya directs
mente en la desembocadura del canal 10 de transporte de pol-
vo, ol mismo tiempo, que la ranura 37 del inyector estd to~-
talmente cerrsda. Dade qus los transportes de polvo producen
generalmente un desgasie muy grande, ez especialmenie conve-
niente un trensporte ractilineo en lo posible, al mismo tiem

poy que el empleo de elemontos de desguste resistentes g la



abrasién y en lo posible interosmbigbles, por ejemplo de ace
r0 templado, widia o andlogo, incrementa considerablemente =
la duracidn y la seguridad de funcionamiento de la totalidad
del soplete. For la misma razdﬁ es més favorable, cuando la

He mezole de todos los medios de explotacidn que intervienen se
produce en el interior del soplete, que la mezcla de gas com
bustible se agregue en forma de inyector al chorro -de prolvo
y de gas portzder, que Se desplaga por ejemplo de forma rec~
tilinea, y no inversamente.

10. Por ello, la tuberia de memcla 9 de gas combustibles
se introduce ventsjosamente detrds de los inyectores de mez-
cla 1y 6 de gas y polvo en la tuberdia 10 de polvo-y de gas
portador, al micmo tiempo, que la zona de introduccién 21 se
construye igualmente en forma de inyector (figura 4). Este -

15, transporte rectilineo del chorro de rolvo y de gas portador
limita, sin embergo, por otro ledo, las posibles posiciones
de trabajo del soplete y, por lo tanto, su manejo venigjoso,
sobre todo, cuando se trabaja con un depfsito de poive 8 mon
tado directamente sobre el soplete (figura 5). Dado que el -

20. polvo se 1lleva deade este depdsito gl inyector de polvo por
medio ds 1s fuerza de la gravedad, la separacién de la pooi-
cidén horizontal y usual del soplete ds lugar a diflicultades
en el $ransporte del polvo. Por ello, uns forma de ejecusidn
ventajosa, desde el punto de vista del manejo favorable del

25 soplete, conziste en conastruir el racor 31, 31' con la tube-
ria de polvo 17 de forma basculente, desplazable o giratoris
(fignras 1, 5 y 9) para asegurar un transporte de polvo co=-
rrecto por medio de la fuerza de la gravedad incluse cuando
len posiciones de trabajo del soplete se aparian en alguna -~

30. situscidn de las normales. Buto se consigue, por ejemplo, por
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medio de un elemento intermsdio 38 de canal (figara 1), si=~
tuado en la trayectoria del cansl 5 Qe gas portador ¥y que Se
puede fijar axialmente en diferentes posiclones Junto con la
entrada de palvo.

5o Segin otra forma de ejocucidn es posible combinar
ls pieza de unidn 31 para la aportacidn de polve de foxma w-
desplazable o bamculsnte con ¢l cmnal 17 de aportacidn de
polvo para las diforentes posiciones de trabajo del soplete
(representado por medio de trazo discontinuo en la figura 5).

10. Pera simplificsr el manejo del moplete tanbién es
ventajoso combinar las vdlvulias 15 y 16 para la regulacién ~
del gas combustible y del chorro de gas de oxidacién con una
vélvula principel 18 de elerre rdpide (representada esquemé=
ticamente en las figuras 5 y 8), que goblerne las tuberiss -

15. de aportacidn de gas combustibles y de gas de oxidseidn o al
mismo tiempo tembién, como se indica en la figura 8, la tube
ris de aportecidn para un gas soporte externc. De esta forma
e8 posible apagur y poner nuevgnente on mercha con rapidez ¥
qon uns sola manipulacidén el aparato sin une nueva regulaclén,

20. obligatordie y complicada en oceso contrario, de los datos de
funecionsmientos

El recor de conexidn 31* desmontable pars el depd-
sito de polvo, que se puede dotar adiclionalmente de un disps
sitivo de clerre del polvo, tamblén contribuye a obtener wn

25. manejo més favorable. Con una construscién de esta clase es
posible sustitulr de forma sencilla y répida diferentes cla-
ses da polvo sin dener que aceptar tlempos de salidz del pol
vo anterior dignos de mencidn. |

Esta eonstruccién se representa en la figura 10 por

30 medio de una forma de ejecucidén mencilla. El racor 31' pro—
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piamente dicho ssienta, montado de forma glratoria por medio
de un tornillo 42, en uns pleze intermedia 40, gque .por medio
de un orificio ciego 41 se puede montar de forma giratoria -~
sobre la eapign 45 (fizura ) del soplete,al mismo tiempo, -
5e que se puede fijer en su posieién por medio de un elecento -
de fi;jacidn no representado. Entre las piezas 31* y 40 se -
dispone, comd Se representa, una Junta plana 44, que, igual
que la pieze de unién 31' posee en su tabique intermedio 47
al menos un taladro 43, posec igwalmente un taladro 46 co=-
10. rrespondiente. En la posicidn representmda es posible, que ~
el polvo se deslice desde el depdsito 8 y a través de los tg
ladros 43 y 46 hacia el cansl de salida d¢ polvo 17' Qe la ~
plega interredia, penstrando desde aqul en el canal de entrag
de @e polvo 17 (figura 5). Cuando se gira la pileza intermo——
15. - dia 40 sobre la espign (figura 5) se modifica la posicidén ~—
‘del depésito de polvo con relaeidn al soplete. Cusndo se gi-
Ta la pleza de unidn 31* con el depdsifo de polvo 8 con relg
c¢idn = la junts plans 44 y con relacidén a lo pleza interme—
dia 40 se interrumpe la salida de polvo del depdaito 8, dado
20. que entonces los taladros ’};8,3 ¥y 46 ya no estin alineados.

A consecuencia deé la construcoidén rectilinea del =
cangl 10 de polvo y de gang portador se obtiens otra posibili
dad de configuracidn ventajoca y sencilla, desde el punto deo
vista de una mayor seguridad de funcionamiento, del soplete.

25, Estos sopletes tienmle tendencia a que, a causa del
inevitable calentamiento de 1& cabeza del soplete y de la to
bera do la cabeza del soplete, el polvo transportado a tra—
vés dol canal de polvo y de. gas portador se adhiera a les pa
redes del canal de polvo y de gas portador, de mavera, gue og

30. tos tramos parcisles del canal so reducen en su seccidn difi

eultando asi una aportacién uniforme del polvo.
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Por esta ransdn es ventajoso construir el soplete
de tal menera, que en ¢l punto aproriado de la tuberfia de ~
gas portedor, situndo en el sentido de circulmcidén delante
del inyector de polvo, Be derive un cannl por el que se ha-
¢e pasar un pequeiio chorro parcial de gas portador hecla =-
la cabeza del sopleto, como muestra el ejemplo de ejecucidén
representado en las figurss 11y 12.

Como se comprobd, eote chorro parcisl de gas vor-
tador permite enfriar la cabeza del soplete y la tobera del
soplete hasta tal punto, que ya no se produzca el efocto ~~

ds sedimentacidn.
Fara ello se construye la cabeza del moplete de tal

manera, que @l casquillo de proteccidn contra desgaste 48 se
rroves on sus extremos de pequefios salientes distancladores
49, de fomma, que @l montar este cmsgulllo 48 en la carcasa
50 de la cabesza dol soplate se forma un canal 51, con forma
annlar en seccidn, para el chorro parcial de gas portador,
prolongéndose despuds este cansl on un canal snular 52 co--
rrespondiente de la tobera 53, que es formado de formas and-
loga por mn casquillo 48! con forma y montaje correspondien
teo,

Los sallentes 49 reproseniados en la figura 12 for
men puentes de transmisién de cnlor mfnimos, de msnera, gque
la cantidad de osloxr que se pusde transmitir desde el cuerpo
principal de la tobera 53 y de la carcasa 50 de la cabeza ~
de la tobsra a los casquillos 48 y 48' es muy pequeiis.

La aportacién de este chorro parciel de ges porta
dor para ssta refrigeracién se realiza, como ya se mencioné,
8 través ds una tuberfs de aportacidn procedente del canal
Ge gas portador. Cuando esta sportacién e reeliza por ne—
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dio de elementos no fijados radislmente se prevén en estos
elementos pequefios canales anulares, situsdos en las superfi
cles de wnidn transversalse al eje, que aSeguran wun transpor

te correcto del chorro parcidl de gas portador en enalquier
posicidén de estos elementos. '

In utilizacién de estos canales enulares es cono-
eide, vor lo que se presecinde de una deseripeién datallada.
Ios moplefes del tipo deserito funcionan por ejem

. plo con las algudentea presiones y relaciones de cantidad =

de las componentes de gas que intervienenm:

Presidn del gus de oxidacidn arroxe. 3 ~ 6 stmdsferas.
Presidn del gos combustibles aprox. 0,2 ~ 1 stnésfera.

Relacidﬁ ocuantitativa de los chorros parciales del
gas de oxlidacldn, es decir relacién entrs el chorro parcial
‘llevado al inyector de meztla de gus y el chorro parcial ==
1levado al cansl de ges portador y, por lo tanto, al inyec~
tor de mezcla de polvo:
aprox. 3/7 a 7/3,
habiéndose comprobado, gue los valores que oscilan alrededor
fle 121 son especislimente favorables. Cuando el gas portsdor
se aporta por separade entra en consilderacidn une preaién de
suninistro del nmismo orden de magnitud o superior que la s
rresidn de ges de oxidacidn mencionada.
Otras formas de ejecucidén ventajosa conslstente en

1o siguiente: En otra forma de ejecueldn, segin figura 13,
es posible, que el canal de desviacién 13 (flgura 8) desenw
boque teubién en la tuberfa 10, visto en el sentido de cire
culacidn, detrds del inyector ds mezcla d¢ polvo, en cuyo —
easo es venirjoso prever un tornillo de regulacidn 54 en la
tuberdia 13%.
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Para la regulacién de marcha en vacfo y pura el =
cierre de la ranura 37 de paso del polvo se recurre ventajo
samento a una forma de ejecucién segin figura 14, que rerre
senta una modificacidn de las formas Qe sjecucidn semin fign
ras 6 ¥ T, Segin figara 14 g¢ prové on el soplete un casgui
1lo 23*, desplazable en sentido axial, provisto de un orifi
clo 55 para la oalids del chorro de gas portador. A congg—-
cucriela de la poslbllidad de desplaszamiento axial del casgul
1lo 23* se puede llevar su oxtremo hasta el apoyo en la pie
ra de desembocadura 37'!, que se deslgna con 37* en la fi—e
gura 5, con lo que sa clerrs totalmente la ranura 37 de pe-
go de polvo.

Bn este csoquillo 23' se aloja & su vez, do forma
desplagable en sentido axlal, unam aguja 56, que puede pene—
trar més o menos y segin ajuste desde lo parte posterior enm
el orificio 55, de mamera, que por medio do una limitecién
sencilla del ajuste, por ejemplo en el boldn de accionamien
to 57, se puede liniter la carrora de desplazaniento axial
do tal modo, que @l orificlo 55 no pueds ser cerrsdo total-
mente teniendo en cuenta la regulacién de marcha en vacfo
menciorads nds arriba. Ecta fome de ejscucién es, desde el
panto de vista de construccidn, considerablemente ronos ¢og
fooe que la construccidn de la vilvula segin flgura 7. Freg
cindiendo de la construcelidén mis sencilla, en esta forma de
ojocucidn, todos los elamentos de rogulacidén de ls ranura -
37, de chorrs de gae portador ¥ del chorro de marcha en va-
¢fo se agrupan en una uridad y so pueden ajustar independien
temonte entre si.

Para mejorar la regulacidn de la entrada de polve
es posible prever en la racor de unidn 31, segin figura 13,
entradas de aire 58 y 59, evitando la entrada 58 la formae-
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eién de una depresién demasiado grande en el depdsito de -~
polvo 8, mientras que la entrada 59 regnlable hace posible
wne entrada de mire que da luger & un transporte més unifor
ne del polvos

Segin figura 13, el racor de unidén 31 pusde ser -
intercanbisble y su fijecién al soplete se puede realiszar «
con un cierre de bayoneta, tornillos de fijacidn, espigas 0,
como Se representa, co;x un clierre de tringuete GQ.»‘

Otra forma de ejecucidn ventajosa es aquella en ~
la que, contrariamente a la descrita en la figura 11 y modi
ficando sventunlmente las secclones, el gas combustible se
hace circular por el canol 51 y"el chorro parcial de gas por
tador se hace circular por el canal 52% exterior, lo que ~=

tiene la ventaja de que se forma un chorro de gns envolven~

tey que concentra en cierto modo la llamm que arde delante

de la cobeza del soplete’y el chorro de polvo central.

El mismo efecto puede ser obtenido también cuando
en la csbeza del soplete se monta, de acuerdo con la figu—-
ra 15, wn suplemento 61 con un eanal 62, al mismo tiempo, =
que el canal 62 se alimente, a través de una unién no repre
sentada, con un chorro parclal de gas portador o, de forma
totalmente independiente, con otro gus reaciivo o inerte. -
El chorrv de gus combustible rodea entonees al chorro central
de polvo ¥y de zas portador y el chorro de gas combustidle =~
es envuelito por el chorro de gas envolvente, que sale del =~
canel 62.

R o T A

1a Patente de Invencidn que se sollcita por veinte
afiog para Espéilla, de acuerdo oon la vigente Leglslacidn, de=
berd recaer sobre: "SOPLETE DE SEGURLDAD CON INYECTOR DOBLE",



Se.

10.

15.

20.

25,

30.

4§

con Prioridad de la solicitud de Patente en Austria nt =~ =
64 130/75, de feche O de Enexo de 1975, segin las caracte=
ristices eosnciales de las siguientes:
BEIVINDICACIONES

18,~ Soplete de seguridsd con inyector doble, con
canales de aportscidn para medios gaseoSos y para va polvo
s layectar por medio de un inyector separado desde un depd
sito de polvo en una zona de introduceidn de polvo bajo la
scclén de la fuerza de la gravedad, caracterizado por el he
cho ds que en ¢l extremo del canal de‘aportaoidn (2) del =~
gae de oxidacifn se deriva un inyector de mezcla de gas (1)
ocon cangles de aportacidn (3) de gas combustible s la tobera
del inyector ¥y que del canel de aportacién (2) de gas de ==
oxidacién deriva, delanie del inyector de mezcla de gas (1),
una tuberfe (4), que desembocs en la tuberfs (5) de gas por
tador en la que Be halla el inyector de mezcla de polvo (6),
&l miemo tiempo, que ol cansl de mezcla ds gas combustible
(9) ¥ el cenel de polve y de gas portador (10) se llevan in
dependientementy nig 0abeza del soplete o se construyen de -
tal forma, que penetrsn uno en otro detras de los inyectores
(1,6).

28.~ Soplete da aegmaad con :lﬁaractor doble, se=
gin la reivindicacién, 1, caracterizado por el hecho de que
en la tuberia (4) que conduce del canal de aportacién (2) de
&as de oxidacién a la tuberfa (5) de gms portador me dispone
uae vélvala (11) regulable.

38.~ Soplete de meguridad con inyector doble, se~
gin la reivindicmeidn 2, caracterizado por el hecho de que
en la proximidad de la vélvula (11) se prevén diepositivos
Pare el paso de un chorro de gas de marcha en vaclo desds -
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la tuberfa (2) de gus de oxidacidn e la tuberia (5) de gas
bortador cuando la vélvula (11) estd cerrada.

43 .~ Boplete de ssguridad con inyector doble, se-
gin la reivindiescién 3, caracterizado por el heche de que
al menos la vdlvula (11) se provee de taladros finos o de =
ranuras (12) en el cuerpo de cierre (12') de la vélvula.

58.~ Soplete Ge¢ seguridad con inyector doble, se~
gin le reivindicacidén 3, caracterizado por el hecho de que
el dispositivo pmra el ajuste del funcionamiento de mercha
en vacfo se construye en forma de cznal d¢ desviacidn (13)
alrededor de la vélvula {11).

68+~ Soplete de seguridad con inyector doble, Be=-
ain cada una de las reivindiocsciones 1a 5, caraecterizado -~
por el hecho de que el .tn%ractor de polvo (6) me construye -

_de forma regulable dosde ¢l punto de vista de la cantidad de

polvo que deja pasar.

78 «~ Soplete dc" seguridad con inyector doble, se~
gin la reivinficacién 6, éamcteﬂzado por el hecho de que
el inyector de polvo (6) éa provee d¢ una ranura de paso (37)
regulable, '

88.~ Soplete de seguridad con inyector doble, se~
gin la reivindicacién 7, caramcterizado por el hecho de que
delante de la desembocadura (20) del canal de aportacidn —
(17) de polvo en la zons (24) del inyector de la tuberia de
aportacién (5) de gas portador se prevé une espige (22), des
plazable segin su eje hn;tudinal y que penetra en la zona
(24) del inmyector, cuyo extremo (23) se halla frente = la de
sembocadura (25) del cansl de transporte (10) del polvo.

9a.~ Soplete de seguridad con inyector doble, se~
g6n la reivindicacidn 8, caracterizado por el hecho de que
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1a espige (22) se provee de un taladro de peso (27) ¥y de -
sl menos un canal transversal (28) para el paso del gms por
tudor.

108.~ Soplete de seguridsd eom inyector doble, se
gin la reivindicacidn 9, caracterizado por ol hecho de gue
la enpiga (22) pooee delante de su extremo (23), situado en
la zona (24) del inyector, al menos un manguito de clerre ~
(29).

118.~ Soplete de seguridad con inyector doble, se
&in una de las reivindicamciones precedentes, caracterizado
por el haecho de que la juberfs de mezcla de gus combustible
(9) penetra en la tuberia (10) de polvo y de gos portador =
detrde de los inyectorea de memcla de polvo y de gas (1,6)
¥ pvor el hecho de que la zona de entrada (21) se construye
iguainente en forma ds inyector.

128..~ Soplete de seguridad con inyector doble, B8
gin una o variae de las reivindicaciones 1 a 11, caracteori-
zado por el hecho de que la zons de sntrada de polvo se cong
truye de tal forma, que se pueds filjer en diferentes posicio
ned.

138.~ Soplete de seguridad con inyector doble, se
£iyia reivindicacién 12, caracterisedo por el hecho de que
1a sonz da introduccidn de polve oe construye en forma de -
slemento intermedio de csnal (38), alineado con sus elemen=—
%08 de aportacidn de polvo con el canal (5) de gne portador,
ﬁjablq exialmentes en Jiferentes posiciones.

8.~ Soplete de s2eguridad con inyector doble, sg
gin la relvindicacidn 12, caracterizado por el hecho de que
el racor de unién (31) para el depdoito de polvo (8) se com
bine con el canal de introduccidén de polvo (17) ds forma —
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desplazable y enchufable para diferentes posiclones dy(;rabg
jo de la pistola de proyeccidn.

158.~ Soplete de seguridad con inyector doble, sg
gin una 0 varias de las relvindicmciones 1 a 14, carascteri-
zado por ¢l hecho de que 1z tuberfa (10) de mezela de gas -~
portador ¥ de polvo se construye en forma rectilinea.

168+~ Soplete de seguridad con inyector doble, ne
gin la reivindicacidn 15, caracteriszado por el hecho de que
la tuberfa (10) de mezela de polvo y de gas portador se equi
pa con elementos de desgaste (39) intercembisbles.

178.~ Soplete de segurided con inyector doble, se
gin une o varigs de las reivindlomclones 1 a 16, caracteriza
do por el hecho de que se provee de un racor de unién (31')
para el depdsito de polvo (8), preferentemente obturable e

intercanbishble.

182 .~ Soplete de seguridad con inyector doble, sg
gin una 0 varias de las reivindicaciones 1 2 17, caracteri-
zado por el hecho de que se provee de una vélvuls principal
de cierre répido (18).

198 .~ Soplete de seguridad con inyector doble, sg
gin una o varias de las reivindicaciones 1 a 18, caracteri-
zado por el hecho de gue Adalante del inyector de polvo (6)
e deriva de la tuberia (§) de gas portador un cansl de re-
frigeracidn, que conduce = vanmles (51, 52) con seccidn any
lar de lz carcasa (50) de la cabeza del soplete y de la to-
bera(53).

208.~ Soplete de 8eguridad con inyector doble, 88
gin le reivindicacién 19, earscterizado por el hecho de que
los canales (51,52) con forma snulsr se limitan hecia el in
terior por medio de casquillos (48,48%) de proteccidn con=-
tra desgaste, al mismo tiempo, que los casquillos (48,48¢)

8e montan de forma centrada en la cabeza (30) del soplete ~
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por medio de salientes distanciadores (49,49°') rsdiales.

218 .~ Soplete de seguridad con inyector doble,se-
gin la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que
el inyector de mescla de polvo (6) se construye en forma de
oasquillo (23*) desplasable axialmente con orificio de sali
da (55) pare ¢l ges soporte y en el que se aloja, iguaslmente
de forma desylazable .eu sentido axial, una aguja (56).

228 o~ Joplete ds seguridad con inyector doble, -
segin la reivindicacién 21, carmcterizado por el hecho de gue
le aguja (56) se provee de un tope de desplazamiento parz -
el ajuste de una renura de marcha en vacfo, que es limiteda
por el borde del orificlo (55) y pvor 1la punta de lo agujas -
(56)e

238 .~ Soplete de seguridad con inyector doble, =
seglin la reivindicacién 1, caracterizado por el hocho de ==
que de la tuberia (4) se deriva una tuberfa (13') con torni
1llo de regulacién (54) que, vista en el sentido de circula-
cién, desemboca en la tuberfia de polvo y de gas portador de
trds del inyector de polvo (6)«

248~ Soplete de seguridesd con inyector dodle, -
segin la reivindicacldn 14, ceracterizado por el hecho de =~
que el racor de unidn (31) para el depdsito de polvo (B) me
coxbina de forma intercambieble con el soplete por medio de
un cierre de bayonets, de eepigas, de un cierre ds trinquete
(60) o afiflogo.

258 .~ Soplete de seguridad con inyector doble, ~
segin la reivindicecién 14, carscterizado por el hecho de que
ol wecor de unidn (31) se proves de orificios de entrada de
aire (58,59), sl mismo tiempo, que al menos uno de ellos ase
construye de forme que el tamsfic de su abertura see regulable.
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262 .~ Soplete de seguridad con inyector doble, =
segin la reivindicacién 19, caracterizads por ol hecho de -
qus 1as tuberias de polvo y de gas portador, Ge gaa combus—
tible y de ges do refrigeracidn se unen en el soplete con =
las tuberfas de la cobeza (30) del soplete de tal modo, que
el gas de refrigeracidn envuclve & la llama del soplete con
el chorro de polve y Go gas portador centrale

278 .~ Soplete de seguridad com inyector doble, -
segin la reivindicacién 19, caracterizado por el hecho de -
que sobre la tobera (53) se monta un suplemento (61), pro~—
visto de wn canal (62) que se rrolonga en un canel snulare

28_5.- Soplete de seguridad con inyector doﬁle, -
segin la reivindicacidn 27, carzcterizads por ol hecho de -~
que el cansl (62) se une a una entrmda seperads para gas —-

reactivo o inerte.

298 .~ "SOPLETE%DE SEGURIDAD COR INYECTOR DOELE".
Segfin queda sustancialmente descrito en la presen
te memoria gue consta de veintidos hojus, escritas a miqui
na por una eola cara ¥ adompafisda de dibujos.
Madrid, 9 FNF 1075
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