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El invento o multiccpisse
electrostédvica o xerogréfica, en la que loc modelos que han
de ser copiados o reprodiicidos vienen a caer para su fotoco

pia con su imagen del lado correcto hacia abajo sobre ura

placa de irabajo transparente, por ejemplo, una placa de vi4

drio.
Ha sido propuesto ya uno de estos aparatos, en el que
sobre la placa de itrabajo tramnsparente se hallan dispuestos

v sobre

o

dos cubiertas o patrones que forman una rendija,

‘e1l0s otro patrén despiazable linea por linéa, cuedando las

1 d

{neas del otro patrdén a disposicidn de ser fotocopiudas a
través de 1a rendija formada por las cubiertas o patrones
dekn

sivuados hajo. En este aparaio, los dispositivos de fija-

cién y de transporte para los patrones se encuentran en los

"ecantos de la placa de trabajo que discurren en sentido per-

pendicular con respecto a la direccidn de las lineas de los

patrones. Ahora hien, segim el tipo de construccion del &pa
rato empleado, ¥ teniendc en cuenta las especiales relacio-
nes de espacio, puede resultar deseable que el dispositivo

de transporte para el patrém desplazable, montado por 1o ge

neral como pieza adicional separable en la copiadora o mul-|"

ticopista, esté dispuesto en otra posicibn con relacifn a
la placa de trabajo. De acuerdo con el invento se resuvelve
este problema en el aparato citado al prinecipio, por el he-
cho de que on el ledc de 12 nlaca transparente de trabajo

de la copiadora o multicopista xerogrifica o electrostédtica

situado paralelamente con respecto a la direccidn de
neas de los patrones, estd montado un dispositivo de
porte para un patrén que deha ser ajustado 1linea por

dispositivo que estd dotado de mna pieza en forma de

las 11
trens-
1inea,

placa
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sibn, que son nantenidas.en su posicibn predeterminada me-

o de cinta que, por lo menos parcialmente, se halla dispuess
ta por encima de la placa transparente de trabajo y encima
de otro patrén o cubierta, ¥ que en un exireno posee un dis
positivo de fijacidm, por ejemplo, una pinza, una suspensidn
por pasador o similares, para el patrén aque ha de ser ajus-
tado linea por linea, y porque la placa o cinta se ajusta
1inea por linea sobre la placa transparente de trabajo con
relacidn al otro patrén, sirviendo para ello el dispositivo
de transporte que actia sobre ella.

Bl aparato estd conformado ventajosamente de tal modo,
que entre los patrpenes y la placa transparente de trabajo

estén dispuestas méscaras de cubierta o de modelos de impres

diante dispositivos de sujecién o topes, pﬁdiendo una o va-~|
rias méascaras de cubilerta o de modelos de impresidn estar
dotadas de una rendija iransparente del ancho de una linea
para copiar las lineas del patrén, o bien estar formacda ¢i-
cha rendija por un patrén fijo y una parte de cvubierta ne

transparente de 1la mdscara o méscaras.

la parte en formz de placa o de cinta cue lleva el dis4.

positivo de fijacién para el patrén que ha de ser copiado o
reproducido linea por linea, se halla en unidn de impulsién
con un dispositivo de transporte que es hecho a?anzar lines
por linea mediante un mecanismo de menichra paso alpaso. A
este particular, la placa sustentadora del dispesitivo de

fijacibn para el patrdn que ha de ser reprocducido 1linea por
1inea puede ser total o parcialmente flexible, de tal modo
que pueda ser arrollada o desviada sobre un &rbol, tubo o

similafy accionado por medio del mecanismo de meniobra paso

a paso, siendo durante el arrollado o desvio 1o suficiente-
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‘res, por ejemplo, de hierro, metal o'pléstico, de t21 modo

cientemente rigidas, y estando conducidas de tal modo, que

‘la placa rigida pueda con su ayuda ser devuella a la posi-

" je a base de una pluralidad de méscaras de copiar o de cu~

menie -vigida, y estando conducida de tal modo, que pueda sér_
devuelta a la pos;ciéﬁ de partida,

EL &isPOSitivo de fijacién,‘por ejemplo, una pinza o
una suspensibn por pasad&r, para el patrdén que ha de ser
cépiado 1inea por linea, puede no obstante estar dispuesto
también en un: extremo de una piaca rigida, por ejemplo, ce
chapa o de plédssico, pudiendo estar dispuestas en el otro

¥

extremo de la placa una ¢ varias tiras flexibles o simila-

que puedan ser arrolladgg‘sobre un drbol, eje tubular o si-
milar accionszdo por medi; de un mecanismo de maniobra paso

a paso, 0 hien ser conduéi@as en torrno de ellos, siendo du-
rante el arrollado y.feéﬁéétiﬁamente su devolucidn lo sufi-

o

cidn de partida, Finalmeﬁte puede venir dada una unién en-

-

tre el dispositivo de fijacidn y el dispositivo de transbor

i

te, también de modo que épn 15 placa sustentadora del dispo
&

sitivo de fijacién o simflar estén unidas filas de Gientes

o de agujeros, en los que encajen elementos dentados del

dispositivo de transporte a efectos del movimiento.

Bl mecanismo de maniobra paso a paso o su imdn de ma-
niobra paso a ﬁaso es accionado en cada.etapa de trabajo
preferentementé por una parte movide de la copiadora, por
ejemplo, -el dispositivo de ldmpara-espejo.

Por encima o por dehajo de la placa transperente de

trabajo del aparato copiador se montan & eleccidn sucesiva-

mente mdscaras de copiar o de cubrir, efectudndose el monta

brir situadas sueltas en wa depdsito, o bien a base de und

_ “POOR_
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" vista desde arriba;

-5- B8 pE

pluratidad de méscaras de copiar o de cubrir aplicedas S0~
bre una cinta o unidas entre si en forma de cinta, en un Or
den. de sucesidnapredeferminadc de dichas méscaras, ¥y en ca-
da caso para un nimero predeterainado de procesos de copia.

Bl invenio serd explicado a continuacibn con mds dete~-
1le a hase de ejemplos de realizaci6n representados en los
dibujos, mostrando:

La fig. 1, una disposicibén de patrones y cubiertas con
un dispositivo de transporte para un patrén, en una vista
en seccidn;

la fig. 2, la disposicidén conforme a la fig. 1, en und

la fig. 3, un dispositivo de apriete para la fijacidn
|
!

de patrones o cubiertas; . -

la fig. 4, una disposicién de patrones y cubierias,.en

la que las diversas cubhiertas se extraen de un depbsito, ¥
la fig. 5, 1atdiSposicién conforme a la fig. 4, en una
vista desde arriba.

La fig. 1 muestra la placa transparente de trabajo 1
de una copiadora, con una fuente de luz 2 que, de la manera
conccida, es movida debajo de la placa de trabaje 1, en sen
tido paralelo con respecto a ella, con objeto de fotocopiar
los patrones o cubiertas situados sobre la placa de trabajo
Se fotocopian un patrén.de encabezamiento %, junto con una
méscara transparente 4 de modelo de impresidn, asi como de
un patrén de lineas 5 que es visible desde abajo a través
de una rendija6. La rendija 6 estd formada por la méscara 4
de modelo de impresibn, y una cubieria 7 dotzna de una su-
perficie inferior reilectora, y que eventualmente estd pro;

vista asimismo de un modelc de impresién. La cubierta 7 se
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apoya por el lado derecho contra un tope 8, que esté fijado
en la caja 9 de la copiadora,

¥l patrén de lineas 5, cuyas lineas discurren en el

- sentido longitudinal de la rendija 6, estd dispuesto de ma-

nera desplazable perpendicularmente con respecto & la direcH
cibn de las lineas. Gracias a éllo es posible reproducir y
coPiér en cada caso, segl el ancho de la rendija 6, una o
varias lineas del patrén de lineas, junto con los datos del
patrén de encahezamiento 3 y de los mocdelos de impresidn
existentes en la mdscara 4 y la cubierta 7. Para el despla-
zamiento linea por linea del patrén de lineas 5, éste ce ha
11la unido con um,mecanismojde maniobra paso a paso, cue se
encuentra en una cajé'1b pﬂidé arla caja 9 de la copiadora

de manera soltable, por ejemplo, mediante gspigas enchufa-

'blgs 11. La caja 10 no ha sido representada er la fig. 2 en

honor a una mayor claridad. Kl mecanismo de maniobra paro a
paso, en si conocido, estd constituido sustancialmente por
una rueda de trinquete 14 giratoria en ftorno de wn eje 12 y
sometida 2 la tensidn de un muclle helicoigdal 13; por un

trinquete de revencidén 15, asi como por un gatillo de trin-
cuese 16. Bl gatillo y el wrinquete son basculables conjun-
tanente en torno de un eje 17, Y son mantenidos en la posi-
cién representada por sendos muelles 18 y respectivamente 14.
Hediante la breve excitacidr. de un electroimén 20 cue actia
sohre el gatillo de retencidn y el gaiillo de tringuete, la
rueda de trinqueze 14, bajo la acciln del muelle helicoidal
13, es hecho girar en la direccidn de la fleche en la magni-
tud de un paso, determinada por el paso de sus dientes, con
lo que através de la unidn aue serd descrita todavia, el

atrén de lineas 5 es corrido haciaz 1la izquierda en la mog-—
14
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nitud del espaciado de lineas. El electroindn 20 recibe,
preferentemente a-través de lineas 21 y 22 unides a través:
de COhtactos de enchufe con lineas existentes en el interiof
de 1la copiadora, uno o varios impulsos después de cada pro-
ceso de copia, de modo que qespués cada uno de esv0sS proce-
S08 el patrén de lineas 5 es transportado hacia la incuierds
en la magnitud de uno o varios espaciados de lineas. La ge-
neracibn de impulsos se efectia ventajosamente con ayuda de
una parte del aparato que en cada proceso de copia lleva a
cabo el mismo movimiento, por ejemplo, el dispositivo de
1émpara—65pejo, o un tambor rotaterio de selenio.

La rueda de trinquetei14 es hecha girar de nuevo hacia
atrds en contra de la dinéccién de la flecha, por medio de

un botén giratorio 23 rijado sobre el eje 12, no impidiendo

el trinquete de retencidn 15 nd el gatillo de trinquete 16

dicho giro. Durante este giro se vuelve a tensar también de
nuevo el muelle helicoidal 3. ¥l giro puede tener lugar
hasta que una espiga 25, fijada en un tambor 24 unido con 14

rueda de trinquete 14, choca contra un tope 26 fijado en la

caja 10. Ahora bhien, este giro de la rueda de trinquete pue-

de ser originado también por un accionamiento de motor elécH

trico unido con el eje 12, eventualmente a través de un aco-

planiento.

para el estahblecimiento de la unién entre el petrdn de
1ineas 5 y su dispositivo de tremnsporie, el tambor 24 con-
tiene una incisién 27, en la que estd aprisionada una cinta
flexible 28. Al girar el tambor 24, la cinte 28 se tiende en
torno de 61 en 1a direccién de la flecha., Encima de la cinte
28 se encuentran a amhos lacdos carriles de guia 29 cue man-

tienen en posicidn horizontal la parte de la cinta no apoya-

alt
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‘hacia atrds el patrén de llneas, 1no ceda hacia arriba o ha-

24 y la caja 9 tiene que elegirse para ello correspondiente-

da” sobre el tambor. n el extremo de la cinta 28 opueste al
extreno éprisionado, estd fijada una placa rigida 30, bor
- - Cem
ejempio, de. metal o plés%ico, en cuyo extremo vuelto hacia
el patrén de lineas 5 es%én aplicadas rijamente espigas 31.
El extremo delantero delépatrén,de 1ineas 5, paralelo con
respecto a la direceidn de las lineas, estd dotado de agu-~
jeres por los gue pasan las sspicas 31, Con ello se crea ung
unibn entre el mecanismo .de maniobra paso a paso y el pairér

de lineas, de tal modo que al girar el tambor 24 y respecti-

&

vamente la ruedsa de trinéhete en la direccién de la flecha,
el patrén de lineas es aﬁ}asbrado hacia le izquierda, mien-
fras que en un giro en céhtra de la direccidn de la flecha,
es enpujado hacia la deréﬁh&. Para la cinta 28 se elipge un

material de la rigidez %uilclente para que, al ser empu“?do

cia abhajo. Puede utlllzar%e tembién una cinta continua cue
en si misma lleve las espmgau 31, de modo que se puede su-
primir la placa 30. En lugar d¢e estar sujeta sobre el tam-
bor 24, la cinta 2§ pues %&est~r p:ov1sta asimismo de filas
de dientes o agujeros, que encajen en elementos dentados mo-
vidos por el mecanismo de maniobra paso & paso.

El patrdén de lineas es arrastrado hacia la izquierda y
evéntualmente al interior de la caja 10, hesta el punto cue

también la linea extrema inferior del patrdén pueda ser puesd

ta por encima de la rendija 6. La separacibén entre el tambox

nente grande.
1 tope para el patrén de encabezamiento 3 estd formadg
por un carril de apriete 32 para la médscara 4 de modelo de

impresi6n. Mediante el ‘accionamiento de teclas 33, el carril

POOR
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de apriete 32 es hecho bascular hacia arriba en torno ¢el

eje 34, de modo que la méscara 4 de modelo Qe impresidn que~'

da suelta ¥y puede ser cambiada por otra miscara. La méscara
4 de modelo de impresidn y la cubierta 7 pueden estar forma-
das asimismo por una sola pieza, que en la zona de la rendi-
ja 6, asi como debajo del patrdn de encabezamiento 3, sean
tfanSparentes{

Encima de la disposicién de patrones y cubiertas puede
estar prevista asimismo, de la manera corocida, una tapa bag
culahle, por ejemplo, de caucho.

La fig. 3 muestira la fijacidén de los patrones y cubicr-
tas. sobre ia placa-de trabajo 1 por los hordes cue discurrer
en sentido perpendicular.con respecto & 1a direccidn de las
14{neas. Los cantos de 1z placa de trabajo ! estén biseledos
por este motivo. Formsnao un dngulo agudo con €sLO§ cantos
inclinados de la placa de trabajo 1 se hallan dispuestos ca-
rriles 35 que discurren a lo largo de dichos cantos y que,
por ejemplo, consisten en metal. TLos patrones o cubiertas
insertados entrerla placa de trabajo 1 y los carriles 35
quedan aprisionados de tal modo, que quedan sujetos fuerte-
mente.y no pueden dislocarse.

¥n las figs. 4 y 5 se muestra un depbsito 36 en el que
se. encuentran mdscaras 37 de modelos de impresidn y de cu-
bierta, de las que en cada caso £ selecciona una ¥y se trans
porta por debajo de la placa de trabajo 1. Al cabo de uno 0
varios procesos de copia,pucde ser cambiada por otra mdsca-
ra. Estus mascaras 37 de modelos de impresién y de cubierta
pueden sustituir la médscara 4 de moﬂelo de impresién y la
cubierta 7 en las figs. 1 ¥y 2, o bien ser empleacdas adicio-

nalmente & ellas. Delante de los extremos de las mdscaras
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las placas 1 ¥ 45,

qué sohéééélen'del depésito se encuentran a cacda lado gendos
6rganqs épresa@ores 39 basculablies en torno dg ejes. .38, Ia
posicibn de los 6rgenos apresadores 39 viene determinada por
un disco excéntrico 40 que, en contra de 12 accidn de un
muelle 42, hace bascular en torno de un eje 43 una palanca
41 unida de manera giratoria con el drgano apresaior 39, (o-
bernando el disco excénirico 40 de manera correspondiente,
se puede colocar por consiguiente el bérgano apresador %9 en
una posicion frente al extremo de una miscara determinada.
La disposicibn de dérgano apresador 39 y palanca 41 se
encuentra en una palanca de gufa 44 que, una vez ajustado el
bérgano apresador, és hecha hascular en el séntido de las agu
Jjas del reloj en torno de, un eje .47, hasta 1a_posic16n ¢ibu-
jada con lineas de trazos y puntos. Con ello se aleja la pa-|
lanca 41 del disco excéntrico 40, de modo que el drgano apre

sador 39 bascula en torno del eje 38 y apresa el extremo de

la méscara situada frente a él. Al sezuir basculando la pa-

lanca de gufa 44, es arrasirace dicha méscara por entre la
placa de trabajo 1 y una placa traunsparente 45 dispuesta dg—
bajo de ella ¥y discurreﬁte en sentido paralelo, encontréncdo-
se en posicidn de ser copiada cuando la palanca de gufa al-
capﬁa su posicidn final. La placa 45 estd sustenteda por pa-
lancas basculables 46 que a continuacidn se doblan , con io
que oprimen la placa 45 y, con ella, la méAscara extraida,

contra la placa de trabajo 1. Si después de efectuado enton-
ces el proceso de copiado correspondiente se desea cembiar
la méscara, se devuelve dsta al depdsito 36 naciendo bascu-
lar para ello la palanca de guia 44 hacia atrds, y la mésca-

ra entonces elegida se coloca de la maners descrita entre

i
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En lugar del depdsito con méscaras sueltas, se pue-
de emplear también una cinta de hoja sustentadora de las m.d
caras dispuestas de mancra sucesiva, que estd soportada so-
bre dos bobinas giratorias en lados opuestos de la placa de
trabajo. Haciendo girar las bobinas, la cinta puede ser des-
plazada por encima o por debajo de la placa de trabajo, de
modo que la miscara deseada en cada caso puede ser puesta
sobre ls cinta en posicidn para ser copiada.

El mando del dispositivo de extraccidn de las més-
caras del depbsito y respectivamente de la cinta de hoja deg
plazable, tiene lugar preferentemente en dependencia Jdel
transporte del patroén de lineas'5. De este modo se pueden
combinar de la manera deseada las lineas que se van a foto-
oopiar del patrdén de lincas, y las mdscaras de modelos de im
presidn y respectivamente de cubierta.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solici-
$a deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACTIONES

1.~ Mejbras introducidas en copiadoras electrosta-
ticas, en las que los modelosique han de ser copiados ¢ repi
ducidos vienen a caer para su fotocopiado con su imdgen del
lado correcto hgcia abajo .sobre una placa de trabajo trans-
parente, por ejemplo, una placa de vidrio, caractefizadas
porque en el lado de la placa de trabajo de la copiadora
electrostiatica situado parélelo con respecto a la direcciodn
de las lineas estd montado un'dispositiyo de transporte parg
un patrén que ha de ser ajustado linea por linea, dispositi-
vo que estd dotado de una parte en forma de placa o cinta,
que se halla dispuesta al menos en parte por encima de la

placa transparente de trabajo y sobre otro patrbén o cubierts
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Yy que en un extremo posee un dispositivo de fijacién, por
ejemplo, una pinza, una suspensidn por pasador o similares,
para el patrbén que debe ser ajustado linea por iinea, y
porque la placa o la cinta se ajusta por medio del disposi-
tivo de transporte actuante sobre ella, linea por linea so-
bre la placa transparente de trabajo y respectivamente con
relacién al otro patrén.

'2.- lMejoras de acuerdo coﬁ la reivindicacibn 1,
caracterizadas porque, entre los patrones y la place trans-
parente de trabajo, estin dispuestas mlscaras de modelos de
impresibén o de cubierta, que son mantenidas por dispositi-
vos de sujecidn y respectivamente topes en su posicidn pre-
determinada. ' . . 7

- Medorau de acuerdo con la re1v1ndlcacnon 2,
caracterlzadas porgue una o varlas miscaras de modeios de
impregién o de cubierta estén dotadas de una rendija trans—
parente del ancho de una linea, destinada a coﬁiarllaé 1i-
neas del patrén o bien estd formada dicha rendija ﬁor un
patrén estacionario y una parte de cubierta no transparente
de la mAscara o las miscaras.

4.- Mejoras de acuerdo con una cualquiers de las
réivindicaciones 1 a 3, caracterizadas porque la parte en
forma de placa o cinta que sustenta el dispositivo de fija-
cién para 1o$ patrones gue han de ser copiados o reproduci-
dos linea por linea, se encuentra en unidn motriz con un
dispositivo de transporte que es hecho avangar linea por
linea por medio de un mecanismo de maniobra paso a paso

5.~ Mejoras de acuerdo con una cuaiguiera de las
reivindiaciones 1 a 4, caracterizadas porque la placa que

sustenta el dispositivo de fijacidn para el patrdn que ha
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de ser reproducido 1inea por linea es total o parcialmente
flexible de modo que puede ser arrollada o desviada sobre
un Arbol, tubo o similar accionado por wedio de un mecanis-
mo de maniobra paso a paso, siendo suficientemente rigida
¥y estands conduciaa de tal wodo para su arrollamiento o re-
envio, que puede ser movida hacia atrds hasta su posicidn
de partida.

6.~ Mejoras de acuerdo con una cualqguiera de lag
reivindicaciones 1 a 4, caracterizadas porque el dispositi~-
vo de fijacidn, por ejemple, una pinza o suspensidn por pasg
dor, destinado al patrén que ha de ser repreducido 1inea por
linea, se halla dispuesto en un extreno de una placa rigida,
por ejemplo, de chapa o de pldstico, mientras que en el otra
extreno de la placa estén dispuestas una o varias tiras fle-
xibles o similares, por ejemplo, de hierro, metal o plésticd
de tal modo gue son arrolladas O conducidas en torno de un
arbol, eje tubular o similar, accionado por medio de un me-
canisno de maniobra paso a paso, siendo en el arrollamiento
o reenvio lo suficientemente rigidas o estando conducidas
de tan modo, gue la placa rigida pucde ser devuelta con su
ayuda a la posicién de partida.

7.~ Mejoras de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizadas porgue con la placa
o similar sustentadora de dispositivo de fijacién estdn uni-
dés filas de dientes o agujeros, en los que encajan elemen-
tos dentados del dispositivo de transporte a efectos del mo-~
vimiento.

8.~ Mcjoras de acuerdo con una cualquiera de las
reivindimciones 4 a 7, caracterizadas porque el dispositivo

de maniobra paso a paso del dispositivo de transporte es ac~
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cionado por medio de unaio varios electroimanes.

9.~ Mejoras degacuerdo con una Cualguiefa de las
reivindicaciones 4 a 8, éaracterizadas porgue el mecanismo
de manlobra paso a paso y respectivamente el electroimén
de manlobra Paso a paso es accionado en cada operaclon por
una parte movida de la copiadora, pon ejemplo, el disposi-
tivo de lampara-espejo. .

" 10.~ Mejoras de acuerdo con una cualquiera e las
reivindicaciones 1a 9, caracterizadas porque en el disposi-
¥ivo de transporte estéan ‘dispuestos dispositivos de suje-
cidn o apriete para las méscaras de modelos de imprésiéh N

pectlvamente de cublerta, que hacen p051b1e un fa011 i Jot
@anbio de las mismas. 7
11.- Mejoras de?acuerdo con una cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 10, caracterlzadas porgue el transpor-
te linea por 1inea de 1la placa 0 cinta sustentadora del P
trdn se efectug por més alléd del borde de la placa»transpa~
rente da trabajo, para lo cual el dlSPOalthO de trdn5porte
se halla dispuesto a 1a correspondiente dlstanc1a con res-
pecto al borde de la placa de trabajo. ‘
12.- HMejoras de acuerdo con una cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 10, caracterizadas porgue el transpor-
te linea por linea de la placa o cinta sobre la que estd fi
jado el patrdén gue ha de ser copiado 1{nea por linea, se
efectia por mas alld del borde de la placa transparente de
trébajo, para lo cual el patrdén es arrastrado parcialmente
con su dispositivo de fijacidn al interior de una ranura de
la caja del dispositivo de transporte.
1%.~ Mejoras de acuerdo con una cualguiera de las

reivindicaciones 1 a 12, caracterzadas porgue por encima o
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- 15.

por debajo de la placa tranSparénte de trabajo de la copia-
dora se montan sucesivamente mdscaras de copiar o de cubier-
ta, & eleccidn. .

14,- Mejoras de acuerdo con la reivindicacibn 13
caracterizadas porgue de una pluralidad de méscaras de co-
piar o de cubierta situadas sueltas en un depdsito, éstas
se anteponen en un orden de sucesidén predeterminado y en cat
da caso para un nimero predeterminado de procesos de copia.

15.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn 13
caracterigadas porgue de una pluralidad'de méscaras de co-
piar o de cubierta aplicadas sobre una cinta o juntadés en
forma de cinta, éstas se anteponen en un orden de sucesidn
predeterminado y en cada caso para un nimero predeterminado
de procesos de copia.

16.~ Mejoras de acuerdb con una cualgquiera de lag
reivindicaciones 1% a 15, caracterizadas porgue el dispositi
vo para el cambid de méscaras y el dispositive de transpor-
te para el patrdn que ha de ser reproducido linea por linea
estdn dispuestos conjuntamente sobre la placa de trabajo,
5i bien en lados de ésta despiazados 90°, siendo puestos en
accién de manera coordinada entre si en sus efectos.

17.-.Mej§ras de acuerdo con una cualquiera de lag
reivindicaciones 1 a 16, caracterigzadas porgue el dispositi-
vo de transporte linea por linea estd dispuesto en un lado
de la placa transparente de.trabajo en forma facilmente des-
montable, ﬁor ejemplo, mediante una unidn de enchufe.

18.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén gque se solicita:

MEJORAS INTRODUCIDAS EN COPIADORAS IBLECTROSTATICAS.
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado en .
la presente memoria descriptiva gque consta de dieciseis pé-

ginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 8 enero 1.976
BERNARDO UNGRIA

3




e ol (r...,,

m.,Mm...Hw.,.;

FY

9c Lzez 7.
\@ \ \

\

NN 6L 9l .& QN

LA

z / \

s
L
o~
Lt

A
‘ié \
a/

L

3§

>
\\ N N N A e B I ) o _. \
sagpog Cae tpe Lan o ipe Ceoa el tn iy gag pey it o Tulle ke i e S )
\.M\ 2z AP Y 2 |
3 < 2 AIUUV/
\ //_\i
i
\ /
\\\\ |
o s .\
4 \\ \

Q—
™~
[Tp)

L bi4

[y

2o 11, 3
4 w%w
el

T/C¢ SVLron

@ ]
8z s mN

L2 8l Sl QB




HRF‘H‘D.—

hnl
.

FEULARD RTTS

/

/

/
/

7
/
/
ZEANL.
RN

12

- g\
NN =
™ N /\\,m \
//\\m
™ SN M L
N>~__=} I N
N /T/ﬁ..ﬁ \\\\\2
2/R,/ m/' L1471 A.
9 i N \7
7 /|
2/x m :
3 ~_[ N
¢ ] ~—
W
e 11 H—L
I % §
T 7. S
'l S
M\\\\\N\_ﬂ\m\ & ™N




HOJAS 5/1

2303 4 31 6 5 7
/) /

8
| \

N \\}\&\\\é'(‘%ﬁ\ .8 == AN ! \L

RN | N A L L Ll 2. 0
SRe Gss 2eP vie. srs PRI G0k IIs PP 22r SIS  I77 FFF P27 127 Jis Vb s, trr 217 /u ”/
N it R N T e R R R A N N N N N TN R

/
/

—11 7

\ Y
NN

©—F




8 / 9 ze € 0F 62 % ﬂmmﬂUmm P
| s
/J\ N T AN 1
w i L meE
. | | PR R
| N i h
1! IR 1R R
| ] | 119 TR I
] |1 TR i
|| Y | | i
i ! & _ i
I Lo | ! i
il NN
3 _ 2
Ly | “_ ““ | “ )
i L e
i o N
m_: - o R ““_ I |
_ o -3 .L.~ oot O % 1 Jolnﬁ I.I..l._ “ !
[ |-
N )
S &7

- *CIEIEEZITH CEVEEZELD




FERHARD RITZERFELD.-

32

\
29 30 33

14

N

[HER
I

I

23

15




O L S
2L =
(@)}
QO
S—1 ]
&
3t —t
N B
- i T i ©
Dt I I S S
e o) |
o— 1 || |
_ i _
| . 1




fey

S&

€ bl

= CCUIEOUEZETE GUVIERD




JERIIAD 2ITRERFELD. -




\\'\L..\.

Fig.3




v b1

i 1
)

LE 9E

VOTRTTRRTE




b

GEULLAD IAERTELD. - -

36 37

/

—/{//V//l
R o
-

\ A A A -




HC.
b

Fos

— ]




77

L7 &7 8¢

L7 &7 8¢

/4 TYLOH

e e e e e

—*CTEENIAZ 4T QUVHEED



FEIHARD RITZERTELD .~

39

Lt

38 43 41

38 43 41

b




w/HH M
~
~a

Uﬂ\(«)
N
-~

28 24 Fig.5
N\ AN 7
Iy [} \g

———= 12

————= 130
L ° o |

1
./’/5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



