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La presente invencidn concierns a una cizalla hidrau-
lica, empleada en el cizallamiento de tochos 6 barras de varias
formas producidos en plantas de fundicidn continua sin necesidad
de parar & disminuir, por eso, sl movimiento del tocho en dicha
planta.

Para ser mas exacto, estamos tratando de cizallas hi=-
draulicas donde el cizallamiento del tocho se lleva a cabo a an
gulos rectos a dicho tocho, preferentemsnte hacia arriba, desde
abajo; dicho tocho s aprssado a manera de una mordaza sntre una
cuchilla, que es normalmente la cuchilla superior de la cizalla,
pudiendo moverss la cuchilla inferior, dentro de la aestructura
porta-cuchillas, llevéndose todo esto a cabo sin disminuir la
velocidad del movimiento,

Se conoce el uso de procedimientos de cizallamiento

en los cuales se emplean cizallas qus descansan sobre gufas deg

lizantes y se mueven por medios hidraulicos.
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Aungue dichos procedimientos hacen gque el tocho se
corte de un modo parecido, después de gue haya sido apresado
entre las dos cuchillas sn forma de una mordaza, no se eliminan
varias dificultades.

Una dificultad consiste en que hay un pistdén para ca-
da cuchilla, resultando necesario tener tubos para entregar acei
te a la parte superior de la cizalla, as{ como a la parte infe=-
rior,

Otra dificultad consiste en que 8s nacesaric apresar
sl tocho entre la cuchilla superior y el banco que soporta el

tocho, con una fuerza no correspondiente a la fuerza de cizalla
&

)

miento.

Una dificultad mas es que se necesita un circuiin hi-
draulico doble, habiendo un circuite para cada cuchilla, con
los consecuentes problemas referente a un buen sellado y sl -
ajuste relativo de la presidn para impulsar las cuchillas,

Aun otra dificultad mds es que la accidn de cizalla-
miento no es gradual,

La presentse invencidn se propone realizar una cizalla
hidrualica en donde la fusrza de la presidn de la cuchilla sups
rior sobre el tocho sea correspondiente a la fuerza de cizalla-
miento requerido, en donds, también, hay un sélo sistema de ci-
lindro/pistdén para activar las cuchillas, reduciendo asi los cop
secuentes problemas de averias, sasllado, impulsores y ajustes,

y en donde se necesita menos potencia instalada, eliminando asi
el desperdicio innecesario dsl exceso de energia utilizado para
efectuar el movimiento de las cuchillas,

Asi pues, la invencién proporciona la ventaja de te-
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ner un sdlo circuito hidraulico para impulsar un sélo grupo de
cilindro/pistén, estando preferentemente situado el circuito en
la parte inferior del armazdn portador & estructura; el cilindro
y el pistdn estdn rigidamente conectados a una & otra cuchilla,
una de las cuales estd conectada al cilindro y la otra al pis-
tdn, indiferentemente.

Esto elimipa la dificultad de tensr que instalar tube
rias en la parte superior de la cizalla, y mas importante aln,
el problema de ajustar la fuarza ds cada cuchilla, cuyo ajuste
de fusrza comprande un ajuste cuantitativo y ds cronometraja,

Una ventaja es el bajo consumo de energia, debicdu a
que sélo hay un sistema hidraulico y porque dicho sistema hace
uso de la fuerza des gravedad.

Otra ventaja consiste en que la reaccidn a la fuerza
de cizalla de cizallamiento no se descarga por medio de las rug
das deslizantes hacia las gufas deslizantes del soporte de la
cizalla, determinando esto una reduccidn en la potencia de trag
cidn requerids, debido a qus la friccidn entre las ruedas y =
gufas esta gobernada (nicamente por estar sometidas las ruedas
solamente a la fuerza de gravedad del sistema; es decir, la fuer
za de traccidn es substancialmente independiente de la posicidn
de las cuchillas y de la tensidn provisional a la cual las cu-
chillas de la cizalla estan sometidas, ya que la fuerza de ciza
llamiento de la cuchilla inferior estd equilibrada sn todo mo-
mento por la fuerza de la presién de la cuchilla superior,

Estos objetivos y ventajas, conjuntamente con mis ob~
jetivos y ventajas que se mostrardn durante el curso de la des-

cripcidn, se obtienen con la cizalla hidraulica para el cizalla
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miento de tochos 6 barras de varias formas y tamafios, preferible
mente sisndo tochos & barras producidos en plantas de fundicidn
continua, en donde el aparato de cizallamiento se mueve en armo
nia con el tocho 4 la barra, estando caracterizada dicha riza-
lla porque la primera cuchilla, preferiblemsnte la cuchilla su-
perior, se llsva cerca del tocho por presién hidraulica, actuan
do sobre un grupo de cilindro/piston y ae le hace descansar so=-
bre el mismo y porque la segunda cuchilla, situada opuesta a la
primera, mueve sntonces las escuadras de soporte y se aproxima
a dicho tocho y continuandoc su curso, corta sl tocho y lo ciza-
lla, estando soportadaes dichas cizallas substancialmente por sl
tocho durants la fase de cizallamiento,

Dichas cizallas hidraulicas para cizallar tochos, lin
gotes 6 barras de varias formas y tamafios, preferiblsmente to-
chos é barras producidos en plantas de fundicidn continua, son
cizallas qus incluyen un soporte que corre longitudinalmente so
bre guias, empleando un sistema para el movimiento longitudinal
de dicho soporte, y cuchilla superior é inferior que pueden mo=-
verse unghacia la otra por una linea de cizallamiento substan-
cialmente longitudinal, y uno o mas armazonss previstos con me=
dios de guia axial longitudinal, caracterizdndose dichas ciza-
llas por tener, en combinacidén y coordinacién reciproca; un pri
mer armazdén mdvil, longitudinal, que porta una primera cuchilla;
un segundo armazdén mdvil, longitudinal, porta-cuchillas, al cual
estd anclada la segunda cuchilla, que estd situada opuestamente
a la primera cuchilla; medios de soporte presente en uno 6 el
otro de dicho primer 8 segundo armazon y colaborando con y des-

cansando sobre las escuadras de soports situadas en el soporte
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corredsro; medios de guia longitudinal colaborando con, por lo
menos, uno de dicho primer d segundo armazdn y con dicho sopor
te corredero; medios de guia axial reciprocamente presentas y
mutuamente colaborando, en dicho primer 6 segundo armazén; un
grupo de un cilindro y un pistdén, cada uno de los cuales colabg
ra de un modo coordinado con uno de los armazones, o bien sl
primsro o el segundo, an donde dicho primer y segunde armazdén
gestan soportados por el tocho durante la fase de cizallamiento,
pudiendo ser ajustadas las posiciones mituas de las cuchillas,
cuando estan en punto muerto, sisndo posible ajustar vertical-
mente, por lo menos, una cuchilla con respascto a su posicidn
normal de punto muerto,

Ahora describiremos una realizacidn preferents dasl
aparato objeto de la invencidn, estando prevista dicha realiza
cidn para Pines ilimitados y de e jemplo,con vistas a mostrar
mas claramente las caracteristicas especiales del aparato en si
y de ilustrar mas las nuevas caracteristicas (tiles del misma.

Con referencia a los dibujos adjuntos, tenemos lo si
guisnte:

Figs 1.~ Nos da una vista lateral de la seccidn de
una realizacidn de la invencidn,

Fige 2.~ Es una vista delantsra de dicha realizacidn.

Fige 3.~ Es una vista lateral de la realizacidn de di
cha invencidn, durante su Fase de trabajo.

En las figuras, las mismas partes ¢ partes efectuando
las mismas funciones, han recibido los mismos ndmeros de refe-
rencia.

Con referencia a la figura 1 y las sigquientesfiguras,
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tenemos lo siguiente: 10 es el soporte lateral mdvil; 11 son las
palancas que fijan el armazdn 14 al soporte 10 y actda en la for
ma de un paralelogramo; 12 son los pivotes que sujetan dichas
palancas 11 a dicho soporte 10; 13 son los pivotes que sujetan
dichas palancas 11 a dicho armazdn 143 14 es gendricamente sl
primer armazdén & estructpra porta-cuchillas del aparato de cor-
tar 6 cizalla; 15 es, geﬁéricamente, el segundo armazén porta-cu
chillas; para ser méds exécto, 16 es el portador superior de cu-
chillas, estando fijado gl primer armazén -14-, teniendo ia cu-
chilla superior 17 acoplada a é1l; 17 es la cuchilla supsrior o
inmovil y tiene su superficie 33 a angulos rectos o casi a angy
los rectos al eje de movimiento de la cuchilla 17; 18 es la par
te central del segundo armazén porta-cuchillas 15 y en el ejem-
plo mostrado tiene un pasaje de salida en forma de embudo al rg
vés; 19 es la cuchilla inferior; 20 es el pasaje para el tocho
que tiene un tamafio variable para que la distancia que la cuchi
lla supsrior 17 tenga que recorrer para aproximarse a la super-
ficie superior del tocho pueda ser reducida, estando el filo de
corte de la cuchilla inferior 19, durante su fase de descanso,
muy cerca de la superficie inferior del tocho; 22 es, genérica-
mente, el grupo de cilindro/pistdn que activa las cuchillas, el
pistdn con la referencia 21 y el cilindro con la 27; en el ejem
plo mostrado, el cilindro 27 estd intsgramente fijado al segun=-
do armazdn porta-cuchillas 15; as{ pues, dicho primer armazdn

14 y sequhdo armazdn 15, se mueven paralelos uno del otro y, en
nuestro ejemplo, por el mismo eje; 23 es la cémara inferior, cu
ya libre longitud durante la fase de descanso ds la cizalla de~

pends del grosor del tocho; 24 es la camara superior 6 drea de
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recorrido del pistdn 21; 25 es la tuber{a para llenar o vaciar
la camara superior 24; 26 es la tuberia para llenar o vaciar
la cdmara inferior 23; 28 es el pistdn y sirve para proporcio-
nar el acondicionamiento longitudinal deseado al soporte 10, du
rante la fase de cizallamiento; 29 es una lengieta para consctar
dicho pistdén 28 al soporte 10; 30 son, genéricamente, las guias
sobre las cuales dicho soporte 10 corre sobre las ruedas 31; 32
8s el banco de soporte para sl tocho 34 que llega del banco de
entrega de rodillos 37; el banco de soporte 32 esta anclado al
soporte 10 y sirve para sostensr el tocho 6 barras 34, cuando
este estd blando debido a su temperatura é tienes tales dimunsig
nes que no puseda sostener las cizallas; 34 es sl tocho o la ba-
rra con cualquiera seccidn deseada; 35 son las lenglietas para
soportar el segundo armazdn porta-cuchillas 15; por medio de
dichas lengletas dicho armazdn 15 descansa sobre el soporte 103
consecusntemente, durante la fase de descanso, el primer arma-
z6n 14 también descansa sobre el soporte 10 por medio del gru-
po cilindro/pistén 22; 36 son las escuadras de soporte andicho
soporte 10, para dichas lengiletas de sujecidn 35; 37 son, gené~-
ricamente, los pedestales de rodillos, de toma y de aentrega, 8o
bre los cuales circula el tocho 34; 38 es un extremo recorte,
cortado, de dicha barra 34; 39 es el foso en donde la cizalla
funciona; 40 es, gendricaments, el sistema hidraulico para la
activacidn longitudinal de la cizalla, que contiene el piston
28,

Ahora veremos sl sistema de funcionamiento,

Como se puede ver en la figura 3, el tocho 34, mo ~

viendose sobre el pedestal de rodillos 37, penetra el pasaje

20 de la cizalla; dicho tocho mueve hacia adelante y es cortado
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por la cizalla, que se mueve substancialments a la misma veloci
dad que el tocho, el cual, en el ejemplo mostrado, sstd movién-
doss hacia la derscha,

Durante la fase de descanso de la cizalla, la smcuidn
vertical libre del pasaje =20 es ajustado moviendo a una dosea=
da posicidn, un medio de detectar la posicidn reciproca; dicho
medio de deteccidn es un tipo conocido, tal como un microcontag
to y una valvula ( otro aparato, por ejemplo, y, durante la fa=
se de retorno de los slementos de la cizalla después del cizalla
miento, para dicho primer armazén 14 y segundo armazén 15, en
la posicidn provisional deseada.

La posicidn provisional es normalmente tal que la su-
perficie 33 esta muy caréa a la superficie superior del lingots
34, mientras que el filo de corte de la cuchilla 19 estd, duran
te su fasg de descanso, siemprse situado cerca de la superficie
inferior del tocho 34, debido a la posicidén provisional de los
elementos 19 (cuchilla), 35 (lenglieta de sujecidn), 36 (escuadra)
y 32 (banco).

€l impulso para el cizallamiento y para llevar las
cuchillas la una hacia la otra, se obtiene entregando aceite a
la tuberia 26 conectada a la cémara 23 y, al mismo tiempo, ha-
ciendo que circule el aceite hacia afuera de la cémara 6 el Airea
de recorrido 24,

Penatrando la camara 23, al aceite determina un movi-
misnto relacionads del pistén 21 y del cilindro 27, que estd fi
jado al armazdén 14. Dicho movimiento relacionado determina el
descenso del armazdén 14, siendo asistido dicho descenso por la

fuerza de gravedad del propio armazdn 14, mientras que el pistdn
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21, como anteriormente se ha citado, estd suspsndido por medio
de las lenglietas 35 de la pieza 18 conectada al pistdn, descan-
sando las lenguietas sobre las escuadras 36 del soporte 10,

£l descenso del armazdn 14 ocasiona la bajada dal
elemento 16 hasta que la superficie 33 llega a descansar sobre
el lingote 34; cuando el banca 32 estd previsto, el tocho es
aprasado como si estuviera en una mordaza cuyas mandibulas fue-
ran respectivaments sl elementoc 16, la cuchilla 17 y el banco
32, Cuando la cuchilla 17 descansa sobre sl tocho 34 y lo sujg
ta, el sistema de traccidn hidraulico 40 comienza a funcionar
y rédpidamente lleva a la cizalla a una velocidad cercana a o subs
tancialmente igual a la velocidad del tocho. Descansando sobre
el tocho 34, el elemento 16 svita un mayor descenso del armazdn
14, Asi pues, debido a que el movimiento relacionado dal pistdn
21 y ellindro 27 continda con la entrega continua de aceite a
la camara 23, el pistdn 21 comienza ahora a moverse y desplaza,
durante su movimiento, a la pieza 18 y asi a la cuchilla 19, que
estd rigidamente conectada a ésta. La cuchilla 19, que estaba
gituada con su extremidad superior levemente por debajo de la
superficis superior del banco 32 y asi cerca de la superficie
inferior del tocho 34, musve hacia adelante y corta dicho tocho
con una fuerza de cizallamiento que se incrementa con la profun
didad del corte.

Esto determina, como una reaccidn, un incremento en
la presidn aplicada por el elemento 16 en el tocho 34, Este equi
librio continuo entre la fuerza de presidn aplicada al tocho
por 8l elemento 16 y la fuerza de cizallamiento aplicada por la

cuchilla 19, tiene el efecto que sdélo el peso de la cizalla prs
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siona sobre las gufas 30, cuando el banco 32 estd en posicidn,
Sin embargo, si sl banco 32 G otro soporte parecido no estd prs
visto, la cizalla esta sostenida por el mismo tocho. El resulta
do de estas dos condiciones es que, en cualquier caso, la fuer~
za de traccidén es, en el peor de las condiciones, casi igual o
igual a aquella que se requiers para mover el soporte 10, con=-
juntamente con la cizalla en su condicidén de descanso, Esta con
dicidn se produce debido a que, cuando el segundo armazén 15 cg
mienza a moverse hacia arriba, por ejemplo, la cuchilla 19F, co
mienza a moverse hacia el tocho 34 - las lenglietas de sujecidn
35 dajén su soporte, que consiste en las escuadras 36; el rasul
tado de esto es que la cizalla entera esta, entonces, soportada
por la superficie 33, descansando sobre la cara superior dsl to
cho 34, Cuando la cizalla descansa sobre y estd soportada por la
superficie 33, son guiados verticalmente, por medic de guias que
en el ejemplc mostrado consiste en el paralelograma 11, En la
instancia mostrada, dichos medios de guia, guian al primer arma
z6n 14 en todo momento durante sus movimientos verticalss.

Cuando 8l tocho 34 ha sido cortado, 8l pistdn 21 estj
gituado substancialmente al final de su recorridoj como queda
mostrado arriba, su recorrido puede ssr ajustado en coordinacidn
con el grosor del tocho 34, Entonces el flujo del aceits ss in-
vierte; es decir, la camara 24 se alimenta a través de la tube-
ria 25 y el aceite se hace circular de la cdmara 23 a través de
la tuberia 26.

El pistdn 21 desciends hasta que las lenglietas 35 del
cuerpo 18 estsn nusvaments descansando sobre las escuadras 36

del saporte 10,
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En ests punto, el armazén 14 comienza a moverse hacia
arriba hasta que alcanza su posicién provisional de descanso.
Después de que se haya elevado el armazén 14, el sistema hidray
lico 40 invierte su movimiento y de nuevo lleva la cizalla 3 la
posicién de extrema izquierda en el foso 39,

El cizallamiento del tocho al tamafo deseado y, asi
pues, el largo de las barras 38, puede obtenerse proporcionan-
do 8l impulso de cizallamiento a las cuchillas de la cizalla en
su posicidn a la extrema izquierda del foso, mediante un medio
de posicidn que el extremo libre del tocho ocupa.

Hemos descrito aqui una solucidén preferente del apara
to, pero existen posibles variantes de la misma sin, por.consi-
guiente, apartarse del alcance de la idea de la invencidn; asi
puss, es posible variar las proporciones y los tamafios de varias
piezas sin molestar sus funciones,

Es posible cambiar el sistema de tipo paraleldgramo
de palancas con otros sistemas de palancas, al mismo tiempo,
guardando 6 cambiando, la distribucidén del armazdn é la sestrudu-
ra porta-cuchillas,

También es posible cambiar el sistema de palancas con
un sistema de guias verticales, que podrian, por ejemplo, con-
sistir en una combinacidn de medios deslizantes y ranuras situa
das interna 6 externamente.

Asi, también es posible prevesr para que las lengile-
tas de soporte 35 pertenezcan a cualquiera de las piezas del ci
lindro 6 cuchilla mévil, También, es posible invertir la cone=
xién dsl primer 6 segundo armazdn al cilindro & al pistén.

Entonces, también es posible preveer que el grupo de

ceeloes




10

cilindro/pistdn deberd estar situado por encima ¢ al lado, en
vez de debajo; también es posible modificar el sistema de guia
reciproco del primer y segundo armazdn, con otro sistema de guia
vertical que pudiera hacer al soporte 10 colaborar directamente
con uno § otro armazdn, ds tal modo que los ejes verticales ds
los dos armazonas quedag?n paralelos uno al otroj; es posible ha
cer funcionar la cizall{gde una manera horizental, casi horizon
tal o casi vertical; as{_es posible que los ejss verticales de

A
movimiento del primer y segundo armazdn coincidan, esten para-

:"‘.
lelos, esten a un 3nguld’ el uno del otro o esten oblicuos. To-
das estas modificacioneg y variantes conjuntamente con otros
mas, podrian estar contenidas dentro del alcance de la idea de

la solucidn segln qusda protegida.
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NOTA REIVINDICATORIA
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:

1.~ Cizalla hidraulica para 8l cizallamiento de to =
chos & barras producidos por fundicidn continua, caracterizada
por comprender un soporte que corre longitudinalmente sohre
guias, un sistema para mover dicho soporte longitudinal, una cu
chilla superior y una cuchilla inferior, de las cuales, uma, pug
de moverse hacia la otra a través de una linsa de cizallamiento
substancialmente longitudinal, y uno & mds armazones previstos
con medios de guia axial, longitudinal, caracterizdndoss dicha
cizalla, por estar presentes en combinacidn y coordinacién re-
ciproca: un primer armazdn longitudinalments mdvil que porta
una primera cuchilla; un ssgundo armazdn longitudinalmente md-
vil porta-cuchillas, al cual la segunda cuchilla, colocada opues
ta a dicha primera cuchilla, estd fijada; medios de soporte prg
saentes en uno 0 8l otro de dicho primer & segundo armazén y des
cansando sobre y colaborando con las escuadras de sujecidn pre-
sentes an 8l soporte circulante; medios de guias longitudinales
colaborando con, por lo manas, uno de los citados primer o se-
gundo armazdn y con dicho soporte circulante 6 corredero; medios
de guia axial reciprocamente presentes en y colaborando con di-
cho primer y segundo armazdn; y un grupo constituido por un ci-
lindro y pistdén, cada cual colaborando de un modo coordinado con
uno de los citados primer & segundo armazdn, donde durante la
fase de cizallamiento dicho primer & segundo armazdén estdn sopor
tados o sostenidos por el tocho y durante la fase de descanso

la posicidn reciproca de la cuchilla podrd ajustarse, pudienda,
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al menos una cuchilla, ser ajustada verticalments para la posi=-
cidén normal de punto muerto,

2.~ Cizalla hidraulica, seg(n la reivindicacidén ante-
rior, caracterizada por que el eje de movimiento del primer ar-
mazén -14~ coincide substancialmente con el eje de movimiento
vertical del segundo armazon =15-,

3.~ Cizalla hidraulica, segin la reivindicaecidn 1, cg
racterizada por el hecho de qus el eje del movimiento vertical
del primer armazdén -14- es paralsloc al eje del movimiente del
segundo armazén ~15=,

4,~ Cizalla hidraulica, seglin la reivindicacidn 1,”y
segln una § otra de las siguients reivindicaciones hasta la 3,
caracterizada porque, por lo menos uno de los dos armazones =ié-
15~, es guiado longitudi?almante por medic de gufas longituding
les que colaboran con el soports corredero -10- y porque dichos
medios de guias longitudinales consisten en un paraleldgramo
-11-, en donde las palancas -11- del paraleldgramo estan fija-
das de un modo basculante a un extremo del soporte corredera
~-10- y al otro extremo a dicho armazdén -14-15, el cual es guia
do longitudinalmente por dichos medios de guias longitudinales.

5.~ Cizalla hidraulica, segdin la reivindicacidn 1, y
ssgln una G otra de las siguientes reivindicacionss, caracteri-
zada por el hecho de que el segundo armazdén -15~ @s guiado lon-
gitudinalmente por medio de guias longitudinales que colaboran
con el primer armazén -14-,

6.~ Cizalla hidraulica, segin la reivindicacidn 1, y
seqin una 0 otra de las siguientes reivindicaciones, hasta la

3, caracterizada por el hecho ds que, por lo mencs uno de los
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armazones, sl primero o el segundo ~14=15, son guiados longity
dinalmente por medio de gufas longitudinales con el soporte co,
rredera 10-, en donde dichos medios de guia longitudinal consig
ten en medios deslizantes y guias longitudinales y uno de los
mismos estd fijado a dicho armazén =14-15 que es guiado longitu
dinalmente por dichos medios de gqufa longitudinales,

7.~ Cizalla hidraulica, segln la reivindicacién 1, y
segin una ( otra de las siguientes reivindicaciones hasta la 6,
caracterizada por sl hecho de que tiena su eje longitudinal si-
tuado verticalmente,

8,- Cizalla hidraulica, segin la reivindicacidn 1, v
segdn una § otra de las siguientes reivindicaciones hasta la 6,
caracterizada por tener su eje longitudinal situado horizontai=-
menta,

9,- Cizalla hidraulica, segiin la reivindicacién 1, y
segln una ( otra de las siguientes reivindicaciones, caracteriza
da da por el hecho de que una de las dos cuchillas =17~ tiene
la parte de sus caras mis proxima ~33- al tocho =34~ substancial
mente paralela al mismo,

0.~ Cizalla hidraulica, segln la reivindicacidén 1, y
segln una O otra de las siguisntes reivindicaciones, caracteriza
da por el hecho de que la distancia entre las dos cuchillas ~17-
19, cuando estan descansando, pueden ajustarse en donds la posi
cifén de una de las cuchillas =17-19~-, cuando estén descansando,
sea siampre cercana a una superficile lateral del tocho, sisndo
dicha posicidn cercana substancialmente siempre la misma.,

11,= Cizalla hidraulica, ssgdn la reivindicacidn 1, y

segln una U otra de las siguientes reivindicaciones, caracteri-

zada por el hacho de que hay previsto un banco de soporte -32-

ceedene
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20

25

para sostensr sl tocho =34~ an el soporte corredera -10-,

12.= Cizalla hidraulica, segdn la reivindicacién 1, y
segln una U otra de las siguientes reivindicaciones, caracteriza
da por sl hecho de que su eje longitudinal estd situado verti -
calmente; porque la cuchilla con su cara =33- cerca del tocho
~34=-, estd colocada por en-cima y porque el segundoc armazén 15~
que porta la segunda cuchilla -19-, descansa, cuandsc estd en su
posicién de descanso, dbr medio de los madios de lengiietas de
soporte =35~-, an escuadras =-36=- integramente fijadas a la es-
tructura corredera =10-.

13.- Cizalla hidraulica, segdn la reivindicacidn 1 vy
12 caracterizada por el hecho de que, en su posicidn de cizalla
miento, esta sostenida por la cara =-33- que dsscansa sobre el
tocho -34~, estando guiado verticalmente por medios de guia lon
gitudinalmente.

14,- Cizalla hidraulica, segin la reivindicacidn 1, y
segln una ( otra de las siguientes reivindicaciones hasta la 13,
caractsrizada por el hecho de que el grupo de cilindro/pistdn
-22- @std situado a un extremo longitudinal de la cizalla.

15.= Cizalla hidraulica, segln la reivindicacidn 1,
y segdn una ( otra de las siguientes reivindicaciones hasta la
14, caracterizada por el hecho de que el grupo cilindro/pistdn
~22- @std situado en posicidn lateral a la cizalla.

16.~ Cizalla hidraulica, segdn la reivindicacién 1, y
segin una ( otra de las siguientes reivindicacicnes hasta la 13,
caracterizada por sl hecho de que el grupo cilindro/pistdn =22~
estd situado en cualquier posicidn intermedia deseada en la ci-

zalla.

oon/poo




17.- "CIZALLA HIDRAULICA PARA EL CIZALLAMIENTO DE TO
CHOS O BARRAS PRODUCIDOS POR FUNDICION CONTINUA™,
De conformidad sn un todo sn lo aesencial y fines in~
dustriales a lo descrito en la precedente memoria descriptiva
y graficamente representado en los adjuntos planos para su me-
jor comprensidn.
_ Esta memoria consta de DIECISIETE hojas escritas 6 me A

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

naorid. 29 ABR 1977

Por autorizacidn de la jinteraesada.
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