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MEMORIA DESCRIPTIVA j
íi
¡

Esta invención se re fie re  a l a  preparación y uso de i 

nuevos compuestos que son adecuados, ya sea solos o en mez- ¡ 

c ía  con otros compuestos, como ad itivos con diversas u t i l i -  

5. dades para combustibles hidrocarbúricos líqu idos, espec ia l- ■

mente gasolina, otros aceites, especialmente aceites lu b r i­

cantes, y otros lu b r ic a n te s .--------------- ----------  -  ------------------  -  |

Los ad itivos preparados y u tilizados según la  in - i 

vención tienen propiedades detergentes y son particularmen- ;

10. te ú t ile s  en la s  aplicaciones de automoción, ta les como en

los  motores de combustión interna. De3de luego, se hallan  

disponibles otros aditivos detergentes para combustibles 

ro en general tienen una o más defic iencias, ta les como la  

necesidad de usarlos a concentraciones muy a lta s , por ejem- j
i

15. p ío del orden de 4.000 ppm. Guando estos aditivos se u t i l i -  i

zan a la s  dosis de tratamiento reveladas aquí para lo s  a d i- i

tivos preparados y u tilizados  segón la  invención sus carac- ;
j

te r ís t ic a s  de trabajo  son insu fic ientes. ------------------------------ -  i

i1
Un combustible para automóviles, por ejemplo, debe '

20. tener c iertas propiedades deseables. Tales propiedades inclu

yen: detergencia de lo s  carburadores, que lim piará y manten-
I

drá la  limpieza del. carburador y del resto del sistema de ad i 

misión de combustible, como la s  válvulas y la s  lumbreras, y 

que reducirá e l aumento de la s  necesidades de octanos de un
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motor de combustión interna por reducción de lá  acumulación 

de depósitos en la  cámara de combustión; mantenimiento de un 

bajo n ive l de emisiones de gases de escape con hidrocarburos 

y monóxido de carbono, evitando e l uso de ad itivos que con- 

5* tienen fósfo ro ; e ficac ia  en l a  inhibición de la  formación

de depósitos en la s  válvulas de admisión, además de la  e fica  

cia  de los  detergentes de lo s  carburadores; control del ensu 

ciado de la s  bu jías para mantener la s  bu jías relativamente 

limpias y l ib re s  de depósitos; y otra3 propiedades deseables, 

10. ta les como protección contra la  oxidación y la  corrosión,

propiedades de desm ulsibilidad del agua y propiedades de an­

t ih ie lo . -------------------------------------------------------------------- ----------------- ---

Los inventores han hallado ahora que los aditivos  

que comprenden ciertos aductos de p o liiso p ro p il- o po liisobu  

15* tilfenol/epiclorhidrina/am ina pueden con ferir a lo s  combusta

bles un balance deseable de ta les  propiedades, u tilizándolos  

a concentraciones relativamente bajas y por e llo  a un coste 

relativamente bajo . -------------------------------------------------------------------------

La invención provee a la  preparación y uso de un 

20. aducto de p o liiso p ro p il- o po liisobu tilfen o 'l/ep ic lo rh id ri-

na/amina, como se define posteriormente. Los aductos prepara 

dos y u tilizados segón la  invención son unos productos capa­

ces de ser producidos por la  reacción de a lqu ilfen o les , ep i- 

clorh idrina y poliaminas. Los entendidos en la  técnica com- 

25. prenderán que e l producto de e3ta reacción de aducción inc lu í

rá usualmente una mezcla de compuestos y esta invención se
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extiende a l a  preparación y uso de ta l mezcla y de cualquier ¡ 

parte de ta l  mezcla, por ejemplo a los aductos individuales  

que pueden ha lla rse  presentes en ta l mezcla. Tales productos '
i

individuales incluyen, por ejemplo, compuestos de la s  fórmu- j 

5* la s  s ig u ie n te s : ----------------------------------------------- ---------------------------------j

OH OH

/
O
/

R„

CH2CHCH2(NHCH2CK2 )nNHCH2CHCIL

\
R.

OH

r 2och2ghch2 |

N(GIÍ2CH2NH)nH 

r2ogh2chch2'/ /

OH

En ta l reacción de aductos puede tener lugar una 

alqu ilac ión  de la  amina en cualesquiera de los puntos de n i 

trógeno disponibles y, a medida que aumente e l va lor de n, 

l a  mezcla de productos será más compleja, los aductos p re fe - 

10. ridos son lo s  capaces de ser producidos por una reacción ta l

que proporcione un producto en e l que n sea un entero de 1 a  

5. En la s  anteriores fórmulas, R2 representa un an illo  bencé 

nico p o liis o p ro p il- o po liisobu tilsubstitu id o . ----- -  ----- -  -

El componente p o liisobu tilo  (PIB ) o po liisoprop ilo
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puede tener un peso molecular medio numérico (Mn) de 500 a 

2.000 y preferentemente de 600 a 1.500. ------------------------------

Más preferentemente e l aducto es un aducto de po- 

liisobutilfeno l/ep ic lorh idrina/etilendiam ina que incluye com 

puestos de la  siguiente fíomula: —  -------------------------------------

10.

15.

20.

OH OH

O-CHgCHCHgNHCHgCHgNHCHgCHC^-O

é r

i

en la  cual E es un grupo p o liisobu tilo  y R1 es R o hidrógeno. 

SI substituyente R puede derivarse de un poliisobuteno sumi­

nistrado por Amoco que tiene la  designación comercial H35 y 

un peso molecular medio numérico de unos 670. Tal grupo p o li 

isobuteno o p o liisobu tilo  derivado del mismo puede denominar 

se, en la  presente memoria, -------------------------------------

En una realización  de la  invención se provee a la  

preparación y uso de composiciones ad itivas que contienen los  

aductos anteriormente descritos. Tales composiciones son ñor 

malmente composiciones ad itivas m ultifuncionales líqu idas pa 

ra la  adición a una gaso lina plomada, con bajo contenido de 

plomo o no plomada, es decir a un combustible hidrocarbúrico  

destilado que comprende una proporción principal, de un com­

bustible básico hidrocarbúrico que d estila  dentro de la  gama 

de destilación  de la s  gaso linas. Estos ad itivos pueden propor



d on a r, incluso a dosis de uso relativamente bajas, in fe rió  

1 res a 4.000 ppm, detergencia del carburador, del sistema ce 

admisión y de la  cámara de combustión, inhibición de la  oxi­

dación y buenas propiedades de manipulación en un grado ma­

yor que e l que se h a lla  frecuentemente con muchos detergen­

tes multifuncionales para carburadores, del tipo fosfato  a l -  

quilamónico o succinimida p o lio le fín ic a . Se está observando 

que se necesitan mejores características de trabajo debido, 

en parte, a l  advenimiento de d ispositivos de control de ercri 

3Íones que deben permanecer lib re s  de depósitos s i  los  nue­

vos automóviles deben cumplir la s  normas 2PA sobre emisio­

nes para 50.000 m illas , ta l como lo  requieren los organismos 

competentes de algún país, como Estados Unidos. - - - - - -

A los efectos oportunos se señalan la s  siguientes 

equivalencias aproximadas entre la s  unidades anglosajonas 

de medida, u t ilizad as  en la  presente, y la s  unidades métri­

cas: 1 m illa  = 1.600 m; 1 l ib r a  ( lb s )  = 0,453 kg; 1 b a r r i l  

(b b ls ) = 159 l j  2F = (2C-32) x 0,55; 1 pie l ib r a  = 1,35 ju­

l io s .  ------------------------------------  -  -  --------_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Los combustibles tratados pueden comprender un co;n 

bustib le  básico hidrocarbúrico que d estila  dentro de la  gama 

de destilación  de la s  gasolinas y de 20 a 600 ppm, preferen­

temente de 60 a 400 ppm, de los aductos definidos anterior­

mente.

Un método de preparar los aductos según la  inven­

ción se i lu s t ra  por medio de la  siguiente reacción: -  -  -  -
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a) Se a lq u iliz a  fenol con poliisobuteno, es de­

c ir  po liisobutileno , de Mn 670 (Aeoco K35) 

utilizando un catalizador ácido. -  ---------  -

5

10

b) E l p o liisobu tilfen o l se convierte en e l íenó- 

xido sódico utilizando hidróxido sódico y en­

tonces se hace reaccionar con ep iclorh idrina.

c) Dos moles del aducto de ep iclorh idrina se ha­

cen reaccionar con etilendiamina para formar 

l a  mezcla deseada de productos, que incluye e l  

compuesto ilustrado a continuación: —  -  -  -  1

1) NaOK

OH

catalizador ácido^

0
/ \

C1CH2CH— CH2

-  NsCl

+ 1/2 NH2CH2CH2NH?

OH OH

CHCH,

(E l producto preferido , preparado y u tilizad o  según esta in­

vención, en que R1 es P IB ^^  Ó H ) . -------------------------------------------

lo s  inventores consideran que un aducto de p o liiso
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5.

10.

15.

butilfenol/epiclorhidrina/poliam ina» preparado y u tilizado  se 

i?ún la  invención, en el que e l componente poliisobuteno t ie ­

ne un peso molecular de 500-2.000 y una poliamina del tipo  

etilendiamina o dietilentriam ina producen un balance p re fe rí 

do de propiedades por lo  que se re fie re  a detergencia, inh i­

bición de l a  oxidación y manipulación. -  -  ----- - - - - - -

La Tabla I  presenta datos que comparan e l aducto 

Preferido , preparado y u tilizado  según l a  invención, con e l 

Chevron F-310 (se  considera que e l componente esencial del 

Chevron F-310 es una políbutenamina). Los resultados indican 

l a  reducción porcentual de los depósitos con respecto a la  

gasolina no tratadq1 y demuestran que e l aducto preferido me­

jo ra  grandemente el' comportamiento de l a  gaso lina no tratada  

y proporciona un comportamiento comparable a l  F-310, a una 

dosis de tratamiento muy reducida. - - - - - - - - - - - -

iI

1I
i

ü3
?s
l
[

£
í?
Ki

Í
¡

I
f'

lX

i



CO
M

PO
RT

AM
IE

NT
O

 
DB

 L
O

S 
DE

TE
KG

EN
TE

S 
BE

 C
AR

BU
RA

DO
RE

S 
DE

 L
A 

SE
GU

ND
A 

G
EN

ER
AC

IO
N

'■O
•rt
w
•rt
&*o c
RJ 3O +i© U -r 
«Tí T? c

•t
3

CK3
*n c 

S r-i C 
©•r« t  

O

J
5

o en xfai en en cdH o t y sL'J r-i ©o éi ( 3H 0¡< o4O -r cqP c 
P D <- a
© " rHT Oo c
&  fc enad Ctíw O

•Ht í
•Ho ■<— ©

05
O 05 m
—< Íí O o

0. -P SO J  rl o
■OT3 B o

cds} 
tí —1 G

■rt £3* O cU 0 T! *0« « •Ho  <u o a
ic h <o o <o m fí tr\tí en en O roo s e+3 O'O ^  pT<55 O *H •rt MTJ O 

tí V *  *O i) 3 >P 'OrO tí Tí to
O o Oí

o  rs tí
*•*. ** 
tí t í 'A
Li 3

P  03
'S  0

C O <D c-
W t f

c*| rf O © 
t í  3"H i'v T5 d cr*

■rt O  C5 t5x  j  -c •H cO 0-5 /-í ©1 X *rt
£> O o O iTv +> >ko i Í3co s t— o p»».
o c  o >b>. fl tótí i"* 'CC o  c05X3 tJ -H£5 -r-l 
W O V.i.

C|

cd be 
'cd cd a  

p.
© oí0) ¡K P H•H IK

e  c« 05 P
PCTÍH •. ©

P  tí o o¡S ’O o 'O U
tí £5 o tr\ ♦H O
P  cuO o t— U -HK O 1 o © PO O O • Ch  ©t> O . 0} +»O r- t- Cí
05

■rt m
p  s

m o -o o P0+»rH O 1 +> 'O
O O -P -rt O «rtO E P oeJ T3 3 3 *5 oO C C o cti

> ■rt Cd O O C¡ <D fl¡¡ p ©
•rt H O h P O "-"O g P  P-P O-H-P > «-•H 05 03 U cu m fet H ©T3 cS*aJ o X  1 Ph W t í

O  .o o O  fe, * iK

B
a

rr
il

e
s 

de
 g

a
so

li
n

a
 

(b
b

ls
)



10 -

5.

10.

Las composiciones ad itivas preparadas y ■utilizadas 

según l a  invención pueden contener otros ad itivos; por ejem­

p lo , la s  composiciones pueden contener aductos preparados y 

utilizados  según la  invención en mezcla con un poliisobuten  

feno l. Tales fenoles son sim ilares a l componente po liisobu - 

tenfenol descrito previamente para algunos áe los  aductos de 

amina. A si, e l poliisobutenfenol puede prepararse por medio 

del método descrito aquí en l a  Parte A del Ejemplo 1. Los p£ 

liisobuten fenoles preferidos tienen un peso molecular medio 

numérico de unos 500 a 3«000 y preferentemente de 500 a 1.500.

15.

20.

25.

El ad itivo de aducto de poliisobutenfenol/amina pue 

de u t il iz a rs e  en combustibles hidrocarbúricos destilados, par 

ticularmente los que tienen una cantidad principa l de un com 

bustib le  básico hidrocarbúrico que d estila  en la  gama de de¿ 

t ila c ió n  de la s  gasolinas, a dosis de 20 a 300 ppm (partes  

por m illón sobre una base en peso de gaso lina) del aducto de 

amina mezclado con de 100 a 650 ppm del poliisobutenfenol.

Las cantidades preferidas son de 60 a 100 ppm del aducto de 

amina y de 200 a 300 ppm del poliisobutenfenol. Esto corres­

ponde, por 1.000 b a rr ile s  de gasolina, a 5-75 lib ra s  del 

aducto de amina mezclado con 25- 162,5 l ib ra s  de un poliisobu  

tenfenol. Las cantidades preferidas son de 15 a 25 lib ra s  

del aducto de amina y de 50 a 75 lib ra s  del poliisobutenfenol 

por 1.000 b a rr ile s  de gaso lina. -  ----- ----- _ _ _ _ _ _

Así la s  dosis totales de tratamiento de la  mezcla 

ad itiva  pueden o sc ila r  entre 120 y 950 ppm y preferentemente 

entre 260 y 400 ppm. ----------- --------------------- --------------------- ----------
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En l a  Tabla I I  que sigue se indican datos de com­

portamiento de la s  mezclas del aducto de amina y de p o liiso  

butenfenol. -  -  -  ----------- ---------- ---------- --------------------- ---  -  -  -
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Como puede verse en la  Tabla I I ,  l a  mezcla del adue 

to de amina y del poliisobutenfenol puede compararse muy fa ­

vorablemente con e l producto de aducto de amina per se y con 

e l Chevron F-310. También debe observarse de l a  Tabla I I  que 

e l Chevron F-310 se u t i l iz a  a una dosis mucho más a lta  (1.000 

l ib ra s  por mil b a rr ile s  de gaso lina) de lo  que sucede con e l 

aducto de amina o con la  mezcla del aducto de amina y el po- 

liisobuten feno l. -------------------------------------------------------------------------

El componente poliisobutenfenol de la  mezcla ad it i  

va descrita aquí ofrece ventajas económicas por descenso de 

los costes de tratamiento de la  gasolina, a l tiempo que con­

fie re  propiedades beneficiosas a la  gaso lina. El fenol s irve  

para reducir e l depósito porcentual en e l Ensayo en e l s is t^  

ma de admisión y en e l vehículo en que se u t i l i z a  finalmente.

Los aductos y la s  composiciones de aductos, es de­

c ir  la s  composiciones de aducto/poliisobutenfenol, prepara­

das y u tilizadas  según la  invención, pueden u t il iz a rs e  como 

inhibidores de oxidación y como dispersantes exentos de cení 

za3 , para e l uso en aceites lubricantes. Una ventaja de los  

ad itivos preparados y u tilizados según la  invención es aue 

son no iónicos y que pueden proporcionar un alto  grado ae inni 

oición de la  oxidación. Los inhibidores iónicos de oxidación, 

tales como la s  sa les de ácido earboxílico y fo s fó rico , pue­

den agravar e l problema de los depósitos en e l sistema áe ad 

misión. ----------- ---------- --- ----------------- --- ------ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Así, se proporcionan composiciones lubricantes o



combustibles que pueden comprender un lubricante natural o 

sin tético  o un combustible hidrocarbónico cue tiene disuelto  

en e l mismo aductos o composiciones de aducios preparados y 

u tilizados  según l a  invención. - - -  ----- _ _ _ _ _ _  ----- -  -

Además, se proporcionan por medio de la  invención, 

composiciones lubricantes o combustibles que comprenden un 

concentrado de los aductos o composiciones de aductos. Prele  

rentemente, l a  cantidad de aducto o de composición de aducto 

es de 10$ a 60$ en peso del concentrado. - - - - - - - - -

Las composiciones combustibles pueden también ccn 

tener uno o más de ios siguientes aditivos convencionales pa 

ra  combustibles: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Agentes antidetonantes,

Aceleradores del encendido,

Mejoradores de la  combustión,

Mejoradores de la  potencia,

Fac ilitadores del arranque en f r ío ,

Inhibidores del autoencendido,

Antioxidantes,

Inhibidores de la s  gomas,

Inhibidores de l a  corrosión,

Inhibidores de los  lodos,

Estabilizantes del color,

Detergentes,

Desactivadores de metales,

E stab ilizan tes ,

Estabilizantes a a ltas  temperaturas,
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Dispersantes,

Estabilizantes a base de plomo te tra e tilo ,

Estabilizantes de carbonilos metálicos,

Agentes superficialmente activos,

5, Modificadores o impedidores de depósitos,

Inhibidores de barnices,

Lubricantes de la  parte superior del c ilindro ,

Eliminadores de la  suciedad,

Agentes ojie permiten disminuir e l aumento de la s  nece 

10. sidades de octanos,

Inhibidores del encendido su p erfic ia l,

Inhibidores del ensuciado de la s  bu jías,

Colorantes,

Innibidores de la  espuma,

15. Mejoradores de la  so lubilidad  de vo la t ilid ad ,

Inhibidores del o lo r,

Agentes ocultantes del o lo r,

Agentes anticongelantes,

Agentes decolorantes,

20. Odorantes

Marcadores de identificación ,

Disminuidores del punto de congelación,

Supresores de l a  in flam abilidad.

La invención se describ irá  ahora más p a rt icu la r -  

25* mente en los siguientes ejemplos que se dan sólo con fines

de i l u s t r a c i ó n . --------------- ------------------------ -------------------------------  -

La Tabla I I I  presenta datos que demuestran la  capa



cidad del producto preferido , preparado y u tilizado  según la  

presente invención, para controlar e l aumento de la s  necesi­

dades de número de octanos de un motor. Aunque e l mecanismo 

de su actividad no está firmemente establecido, presumible- 

5 . mente e l ad itivo  actúa impidiendo la  acumulación de depósi­

tos en la  cámara de com bustión.-------- ----------------- ---------- ----------

TABLA I I I

AUMENTO DE LAS NECESIDADES DEL HOMERO DE OCTANOS

Dosis de tratamiento,
lbs/l.000 bbls en g a - Aumento de la s  necesidades

Aditivo so lin a  (no plomada; del número de octanos (C)

Gasolina  
básica  
no tratada

Producto pr<; 
ferido  (PP)-"
(aducto de 
amina en que 
R. es H ó
p i bH35)

*  Según se mide por medio del Ensayo, en motores, de los d£ 

pósitos en la s  cámaras de combustión.

A continuación se describe el anterior Ensayo de 

detergencia de lo s  carburadores con resopladura, que demues 

tra  una reducción porcentual de depósitos. En e l Ensayo en 

5 . motores, de la  detergencia de los  carburadores con resop ia-

dura/Mantenimiento de la  limpieza reducción de depósitos), 

se u t i l iz a  gaso lina MS-08. Se u t i l iz a  combustible de referen

10

75
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cia P h illip s  "J ", un combustible no plomado, en. e l Ensayo del 

sistema de admisión, con un solo c ilin d ro , $> reducción de d¿ 

pósitos, y también en e l Ensayo, en motores, de los depósi­

tos en l a  cámara de co m bu stión .---------------  -  -  ----------------------

VALORACION, EN ENSAYOS EN MOTORES, DE DETERGENTES 

CON DIVERSAS UTILIDADES PARA CARBURADORES

(A) ENSAYO, EN MOTORES, DE LA DETERGENCIA DE LOS CARBURADORES 

CON RESOPLADURA/MANTENIMIENTO DE LA LIMPIEZA__________

Proceso de ensayo en motores

El Ensayo, en motores, de la  detergencia 'de los car 

buradores con resopladura/mantenimiento de la  limpieza 

(33CDT-KC) mide la  capacidad de un ad itivo  de la  gaso lina pa 

ra  mantener lim pia l a  zona del cuerpo de la  mariposa del car 

burador y se re a liz a  en un motor Ford 1970 351 CID ’v-8  pro­

v is to , por medio de un colector especial de admisión, en "Y", 

de dos carburadores de un solo- cuerpo que pueden ajustarse y 

activarse independientemente. Con esta disposición puede va­

lorarse  un combustible independiente de ensayo por cada car­

burador, que alimenta a cuatro de lo s  ocho c ilin d ros  por me­

dio del colector de admisión no interconectado. Los carbura­

dores están modificados con manguitos de aluminio amovibles 

a fin  de fa c i l i t a r  que se pesen los depósitos que se acumu­

lan en la  zona del cuerpo de la  mariposa. La severidad del 

ensayo se ajusta a un n ive l apropiado por reciclado de toda 

l a  cantidad de los  gases de resopladura, e3 decir de los ga­

ses que escapan entre e l c ilindro  y e l pistón, aproximada-
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mente 90-110 p ies cúbicos/hora, hacia l a  parte superior del 

f i l t r o  de a ire , de modo que cada carburador reciba un volu­

men igua l de estos gases. Cada carburador se ajusta para re 

c ib ir ,  durante la  primera hora de trabajo, un caudal igual 

de mezcla de admisión, por medio de l a  presión, d ife ren c ia l 

del colector de admisión y e l an á lis is  de lo s  gases de esca 

pe por lo  que se re fie re  a CO. Se emplean e l c ic lo  de ensa­

yo y la s  condiciones de trabajo siguientes: - - - - - - - -

C iclo de ensayo?

10. Fase I 650 rpm de motor, S min. í

Fase I I 3000 rpm de motor, 1 min.

Duración del ensayo, h 10 i
\

Aire de admisión, eF 135 + 10
i
ií;

Agua de re frigerac ión , SP 190 ¿ 10 P1

15. Radiador de aceite del 
motor, 9F 210 ¿ 10

f.
y
i

i* CO en e l escape 3,0 ¿ 0 , 2 i

Resopladura, pies cdbi 
cos/hora ~

01ocr»

i

*•*
i

20. Se mide el peso (mg) de los depósitos acumulados
1

en e l manguito de aluminio y se re g is tra  e l va lo r medio de
V

cun í

tro ensayos por aditivo o por mezcla de ad itivos.

25.

La gaso lina u t iliz ad a  en e l ensayo 35CD1-KC es una 

gasolina MS-08 que tiene l a 3 siguientes propiedades: -  -  -  -

Densidad:

API
P .e . a 505F

59,7
0,74
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5.

10.

15.

20.

Destilación ASSM D-86, sp ; 
IBP 
10J6 
5C$
9C#
P. E.

93
123
205
348
405

$> Recuperado
# Residuo
# Pérdida

98
1
1

# Azufre 0 , 11

Plomo, g/gal 3,08

Composición PIA:
Aromáticos $> 23,1
01 efinas % 20,0
Saturados ' 56,9

Estabilidad de oxidación, minutos 

Goma ASTM (no lavado), mg/100 mi 

Ntímero de octanos de investigación

600+ .

1,0

95,5

13,10
86,61

1,80

Se describe a continuación e l Ensayo de depósitos 

del sistema de admisión, que demuestra e l f> de reducción de 

d e p ó s ito s .--------------- ------------------------------------------------- ------ - ----------

25. (B) Ensayo, en motores, de los depósitos en los

sistemas de admisión

Proceso de ensayo en motores

El Ensayo de depósitos en los sistemas de admisión 

30. (ISDT), que se u t i l iz a  para va lo rar la  capacidad de los adi­

tivos de gaso lina o de la s  mezclas de ad itivos para controlar
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5 -

10.

15.

20.

25.

í

lo s  depósitos en e l sistema de admisión, se re a liz a  u t iliz a n  

do un motor nuevo Briggs and Stratton re frigerado  por a ire , 

de un solo c ilin d ro , de 4 c ic los y de 2,5 H.P. para cada en 

sayo. El motor se hace funcionar durante 150 horas a 3000 

rpm y con una carga de 4,2 p ie s . lib ra ,  con un paro de 1 hora 

cada 10 horas para comprobar e l n ive l de aceite . Las medidas 

de emisión de escape de monóxido de carbono se rea lizan  cada 

hora para asegurar de que se mantiene una relación constante 

de a ire  a combustible (A/C). - - - - - - - - - - - - - - - -

A l acabarse una serie  de ensayos, e l motor se dejs 

monta parcialmente y se examinan la  vá lvu la  y e l conducto de 

admisión, recogiéndose y pesándose los depósitos de la  válvu 

l a  y del conducto. -  -----

Se describe a continuación e l proceso de ensayo 

u tilizado  para medir e l aumento de la s  necesidades de- núme- 

ro de octanos, es decir e l Ensayo, en motores, de depósitos 

en la  cámara de combustión. - - - - - - - - - - - - - - -

(C ) Ensayo, en motores, de depósitos en la  cámara
t
! de combustión

Proceso de ensayo en motores

. El ensayo, en motores, de depósitos en l a  cámara
i
de combustión (CCDET) se u t i l i z a  para va lo rar la  capacidad 

de un aditivo o de una mezcla de aditivos de gaso lina para 

controlar o reducir el aumento de necesidades del número de 

octanos (ONRI) en un motor de combustión interna. ---------------

a
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El ensayo se re a liz a  con el uso de un motor

Chevrolet 1972, 350 CID V -8, provisto de un carburador de

dos cuerpos y de una transmisión Turbo Hydromatic 350 1972

que está acoplada a un dinamómetro 1014-2 WIG- provisto de
25. un volante de inerc ia  de 200,3 l ib ra s .p ie  • Se emplean la s

siguientes condiciones de cic lo  de ensayo y de trabajo y es 

ta 3 condiciones están destinadas a simular un tax i urbano.-

10.

1E
S *

20.

Ciclo de ensayo

Pase I  

Pase I I

Pase I I I

Pase IV

Fase V

Duración del ensayo 

Consumo de combustible

Aire ¿e admisión, 2P

Agua de re frigeración , 2F

Radiador de aceite del mo 
tor, SP

Arranque -  ra le r .t í, 650-750 rpm

Acelera -  paso 1 a 2, 5,5 seg, 

2900-3000 rpm .

Acelera -  paso 2 a 3, 9,5 seg, 

2800-2900 rpm

Tercera velocidad, 10,0 seg, 

2600 rmp

Desacelera a ra le n t í, 15,0 seg

200 h

1000 galones (combustible de re_ 

ferencia P h illip s  "J " , un com 

bustib le no plomado)

Ambiente

180

220 + 10

í
i

Las necesidades del número de octanos se determi- ¡ 

25. nan con un intervalo de 24 h bajo la s  siguientes condiciones |

del motor: Transmisión en tercera velocidad, estando la  velo



cidad del árbol de sa lid a  controlada a 1500 rom y la  maripo 

sa del motor totalmente abierta . Las necesidades del número 

de octanos del motor se determinan a oidas en función de los  

combustibles primarios de re ferencia , es decir que e l motor 

se hace funcionar con una serie  de mezclas de isooctano y 

n-heptano de un número de octanos conocido hasta que se per 

cibe un golpeteo audible. La mezcla normalizada de menor nú 

mero de octanos a l a  que e l motor no golpetea se re g is tra  

como necesidades del número de octanos. El aumento de la s  ne 

cesidades del número de octanos es entonces la  d iferencia  en 

tre la s  necesidades in ic ia le s  del número de octanos y la s  ne 

cesidades fin a le s  (|el número de octanos para un ensayo parti 

cular. -----_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

dicaciones, todas la s  partes y porcentajes lo  son en peso a 

menos que se indique de otra forma. -----  -  ----- -  -  1 -  -  -

En e l Ejemplo 1 y en toda la  memoria y la s  re iv in -

Ejsmplo 1

(Parte A) Poliisobuteno H35 fenol 

Reacción:

OH OH

+ Poliisobuteno H35

PIB„
P.M. 94 ~  660

(P.M. = Peso molecular)

~  754

(P.M. Teórico)

El producto es en realidad  una mezcla de fenoles



alau ilizados con un peso molecular medio de 548 basado en e l 

an á lis is  de oxígeno ( 2, 9296) y de 556 calculado a p a rt ir  de 

parámetros espectrales deüV . ----------------------------------------------------

Se describe a continuación el proceso experimen­

ta l:

En un matraz de 5 l i t r o s  y 3 cuellos, equipado con

termómetro, agitador mecánico y condensador de re f lu jo  y una 

trampa Dean-Stark, se introdujeron 1.920 g (2 ,9  moles) de po 

liisobuteno H35 (Amoco), 564 g (6 moles) de fenol, 200 g de 

catalizador ácido Amberlyst 15 y 550 mi de hexano. La mezcla 

agitada se calentó a re f lu jo  (temperatura dsi recip iente: 

100-1072C) bajo una atmósfera de nitrógeno durante 24 horas, 

durante e l cual tiempo se separaron 5,4 mi de agua.. Después 

de en fria r a 60- 802C, la  mezcla se f i l t r ó  para elim inar lo s  

gránulos de resina, lavándose estos últimos con hexano, y el 

fi lt ra d o  se sometió a concentración a l vacío con una tempera 

tura del recipiente de 1602C. Se obtuvieron 1.971,4 g de re­

siduo producto que tenía un contenido de oxígeno de 2. 92# 

(teó rico : 2, 12# ) .  -------------------------------------------------------------------------

(Parce B) 1 ,2-e p o x i-3-/p -(H 35-po liisobutil)fenoxi7propano

Reacción:

OH
R

+ C1CH — nu + NaOH 2-proPanolj,
tolueno
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P.M.

----------->

En un matraz de 5 l i t r o s  y 3 cuellos,, provisto de 

termómétro, agitador mecánico, embudo áe adición y condensa 

dor de re f lu jo , se introdujeron 973 g (1,75 moles, basado 

en e l 2,92°/ de oxígeno) de poliisobuteno H35 fenol, 72 g 

5. (1,75 moles, basado en e l an á lis is  de 97,4>) de granulos de

hidróxido sódico, 450 mi de 2-propsnol y 450 mi de tolueno. 

La mezcla agitada se calentó bajo una atmósfera de nitrógeno 

a 84- 902C durante 1 hora para efectuar la  disolución de l a  

base. Entonces se añadió gota a gota ep iclorh idrina (161,9 

"0 . g, 1,75 moles) a 602C durante 2,5 horas, a lo  que siguió un

período de mantenimiento a 702C. La mezcla de reacción se 

enfrío entonces y se f i l t r ó  y la  sa l (107 g en seco) ss lavó 

con tolueno. E l f i lt ra d o  se separó (1002C/15 mm) para dar 

1.075,3 g de residuo producto. -------------------  --------------------------

754 92,5 40

+ NaCl + HjO
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(Parte C) Aducto que comprende N,N1-b is / 3 -(P ’-H35-poli- 

i  so but ilfen o  x i ) - 2-h id rox ip rop il7 etilendiamina

Reacción:

+ HgNCHgCHgNHg - - eno>

P.M. ~ -8 l0  60,1

OH

och2chch2nhch2ch2nhch2chch2 o

.R,

PIBH35 ^-1680 PIRH35

Una mezcla de 1.018,4 g del anterior epóxido,

122,6 g (2,04 moles) de etilendiamina y xileno (700 mi) se 

calentó a re flu jo  ( 131—136ec) con agitación bajo una atmós­

fe ra  de nitrógeno durante 18 horas. Después de separación 

5. a l vacío (18 mm, a una temperatura del recip iente de 1202C ),

se obtuvieron 1.053,4 g de residuo túrbido que se f i l t r ó  a 

través de un lecho de C elite  545 en un embudo Buchner calen 

taño a l  vapor para dar un producto transparente, am arillo y 

v i s c o s o . --------------------------------------------------- --------------------- --------------

10. El producto preparado de esta forma tenía 1, 26$ de 

N básico teórico 1,67$ y 5,26$ de 0 (teórico  3t8 l$ ). -  -  -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España,



I I I -  26 -

sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, la s  siguientes: --------

H E I V I H D  I P A C  I O N E S

1. -  Procedimiento para preparar aductos amínicos, 

caracterizado por hacer reaccionar entre s í  por lo  menos

5. dos miembros elegidos del grupo formado por a lq u i l f  enoles,

epiclorhidrinas y aminas, eligiéndose los a lqu ilfeno les del 

grupo formado por p o liisop rop ilfen o l y p o liisobu tilfen o l, -

2. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, ca­

racterizado por actuar de forma que se o b t e n g a ------------ ---  -

10. en que n es un entero de 1 a 5 y R2 es un an illo  bencénico

p o liis o p ro p il- o po liisobu tilsubstitu id o . ---------------  -  -  -  ■

3 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1 , ca­

racterizado por actuar de forma que se obtenga -  ----------- --

OH
I

R20CH2CHCH2

'X ''N(CH2CH2NH)nH

R20CH2Cl{CH2/ ’/

OH
en que n es un entero de 1 a 5 y R2 es un an illo  bencénico
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p o liiso p ro p il- o po liisobu tilsubstitu ido . ---------------------------------

4 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  re iv in d i 

caciones 1 a 3 » caracterizado por actuar de forma que se ob­

tenga un aducto de p o li is o b u t i l-  o p o liisop rop ilfen o l/ep i-

5. clorhidrina/amina. ------------ ' --------------------------------------------------------  -

5. -  Procedimiento según cualquiera de la s  reivindi_

caciones anteriores, caracterizado por actuar de forma que 

se obtenga un aducto de para - (y  opcionalmente o rto -)p o liiso  

b u t i l -  o poliisopropilfenol/epiclorhidrina/am ina. -------------------

10. 6 . -  Procedimiento según la  reivindicación 4 ó 5,

caracterizado porque el grupo p o liisobu tilo  o p o liisop rop ilo  

tiene un peso molecular medio numérico de 500 a 2000. -  -  -  -

7 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  reivind_i 

caciones 4 a 6, caracterizado porque el grupo p o liisobu tilo

15. tiene un peso molecular medio numérico de unos 670. -  -  -  -  -

8 .  -  Procedimiento según l a  reivindicación 1, enrajc

terizado porque l a  amina es una etilenamina. -  -  -  --------  -  -

9 . -  Procedimiento según la  reivindicación 8, carac 

terizado porque l a  etilenamina tiene de 1 a 5 grupos e t i le -

20. n o . --------------- --- --------------------- --- -------------------------------------- -----------------

10 .- Procedimiento según cualquiera de la s  re iv in ­

dicaciones anteriores, caracterizado porque l a  amina es e t i -  

lendiamina o d ie t ile n tr ia ra in a .-------- ---------- ----------
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11.- "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR ADUCIOS AMINI- 

COS». ---------------------------------------------------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y re iv ind ica en la  

presente memoria que consta de veintiocho hojas, fo liadas y 

5. mecanografiadas por una so la  de sus caras.

BARCELONA, 24 DIC. 1975 
P.A. M. CURELE SUÑOL

maf.
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