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I.m.iORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE años

a nombre de NATIONAL MEDICAL PRODUCTS CORPORATION 

entidad portorriqueña

establecida en Calle D, No. 74 l'TLnillas Industrial 
Park, Bayamon, Puerto Rico 00619 (dirección postal, 
O.P.O. Box 4083# San Juan, Puerto Rico 00936)

p o r :  "PERFECOIONAIHENTOS INTRODUCIDOS EN UNA CANULA"
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Se crea una cánula perfeccionada que tiene 

una parte de talán cuyos bordes interiores y borde pos 
terior se han embotado sin afectar a los bordes late­

rales interiores delanteros, a los bordes cortantes 
exteriores, o a la punta penetrante de la cánula. Ade 
más, se lia redondeado el extremo posterior del talón, 
que hasta ahora era elíptico. No han resultado afec­
tadas la eficacia y agudeza de penetración de la cá­
nula, aunque se haya embotado una parte del talón del 
extremo penetrante de la cánula, para impedir el raya 
do y la formación de rebabas. La excisión de fragmen­
tos de piel por un talón que tenga los bordes cortan­
tes laterales interiores y un borde posterior elípti­
co y afilado, como ocurría hasta ahora, a medida que 
la cánula se introducía en el tejido del paciente, se 
ha eliminado sustancialmente; y no obstante, la agude 
za de penetración de la cánula no se ha reducido en 
modo alguno ni se ha afectado perjudicialmente en cual 
quier otro sentido. Se ha reducido o eliminado el ra­
yado de los tapones de caucho o de plástico utilizados 
como cierres de viales. (Esto sucedía hasta ahora cuan 
do se cargaba la jeringa antes de introducirla en el 
paciente, o al transportarla de uno a otro envase. Fre 

cuentemente se necesitaban dos agujas; ahora solamen-
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te existe una).
La cánula perfeccionada ha dado lugar a la 

provisión de una combinación perfeccionada de cánula 

y catéter? de tal manera que ya no existe el riesgo 
de que los catéteres de plástico que se extienden a 

través de los canales centrales de las cánulas sean 
recortados o cortados? puesto que se pueden desplazar 
inadvertidamente hacia atrás a lo largo do los cana­

les centrales. Se ha eliminado sustancialmente el ríos 
go de dicho recorte o corte de catéter.

Las cánulas perfeccionadas se produoon au­
tomáticamente mediante un aparato perfeccionado que 
incluye un cepillo rotativo que contiene una plurali 
dad de cerdas impregnadas de un abrasivo? o un cepillo 
al que se han añadido materiales abrasivos. Las cerdas 
se aplican selectivamente a los talones de una plura­
lidad de cánulas para redondear y embotar los bordes 
laterales interiores y los bordes posteriores de los 

talones. Estos bordes también se pueden soplar con cho 
rros de cuentas de vidrio.

El cepillado selectivo de los talones? al 

realizarse Unicamente en los extremos penetrantes de 
las cánulas? produce una multiplicidad de cánulas si­

multánea y económicamente? y las puntas delanteras de 

las cánulas que penetran en los tejidos permanecen afi
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ladas sin perder eficacia de penetración. El método 
y aparato perfeccionados para fabricar estas cánu­

las permiten producir dichas cánulas a precios ba­
jos, de tal manera que se pueden desechar convenien 

temente después de emplearlas una sola vez, y todavía 

resultan económicas.

Descripción de los dibujos

La figura 1 A es una vista lateral de par­
tes de una cánula y un catéter de la técnica anterior, 
parcialmente en corte; y la figura IB es una vista en 
planta desde arriba de los mismos, mostrando el extre­
mo elíptico del talón un poco exagerado;

La figura 2 es una vista en planta desde 
arriba de partes de una cánula y un catéter de acuer 
do con el invento;

La figura 3 es una vista en corte tomado 
por la línea 5-5 de la figura 2;

La figura 4 es una vista lateral del extre­
mo penetrante de una cánula de acuerdo con el inven­
to;

Las figuras 5, 6 y 7 son cortes transversa­
les tomados por las lineas 5-5, 6-6 y 7-7 de la fi­
gura 4, respectivamente.
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La figura 8 es una vista en perspectiva de 

una parte del aparato para fabricar cánulas de acuer 
do con el método y aparato del invento; y

La figura 9 es una vista en corte, a esca­

la ampliada, tomada por la linea 9-9 de la figura 8.

Descrinción detallada del invento

Como se ve mejor en la figura 2, la cánula 
10 es un tubo hueco que se extiende longitudinalmente, 
oon preferencia de acero inoxidable, que tiene un ex­
tremo penetrante 12. 31 extremo 12 se lia formado de la 
manera tradicional cortando un tubo recto para formar 
un extremo liso que se rectifica oblicuamente para 
formar una parte penetrante delantera 14 y una parte 
trasera de talón 16 que constituye aproximadamente la 
mitad posterior del extremo 12 de la cánula. La parte 

penetrante 14 comprende una superficie biselada 19 
que se extiende hacia atrás desde una punta penetran 
te 20 hasta el talón 16, uniéndose en 24 a la super­
ficie 22 de bisel del talón. La superficie 22 se ex­
tiende hacia atrás, es continua y tiene unos bordes 
laterales interiores 26 y un borde trasero 28. La su 
perficie 18 tiene unos bordes laterales exteriores cor 
tantes 30 y unos bordes laterales interiores 32. Un
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catéter 34 se extiende a lo largo del ánima 36 de 

la cánula 10.
Como se ve mejor en las figuras 3; 6 y 7, 

los bordes 26 y 28 del talón 16 se han embotado re­

dondeándolos, mientras que los bordes 30 y 32 de la 
parte delantera 14 no se lian embotado. Este embota­
miento selectivo de los bordes laterales interiores 

26 y del borde trasero 28 del talón, y la redondez 
de la forma elíptica de su borde trasero 28 formado 
mediante la operación de rectificado, da lugar a la 
conservación de la parte afilada penetrante 14 de 
punta del extremo penetrante 12 de la cánula (que se 
había formado mediante la operación de rectificado), 
conservándose asi estas características importantes 
de la cánula. Y sin embargo, el talón embotado y re 
dondeado de cánula ya no es capaz ahora de rayar el 
tejido de la piel o un tapón de caucho o plástico de 
botella de un envase de productos farmacéuticos, o de 
recortar un catéter, como se muestra en la figura 1A 
de la técnica anterior, en la que el catéter 34' es 
tá siendo recortado por el borde elíptico afilado 
28' y loa bordes afilados 26' de la cánula 10' de la 
técnica anterior a medida que se mueve hacia atrás 
en el ánima 36' durante la utilización de los catóte 

res y cánulas.
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Los talones embotados de las cánulas están 

provistos simultáneamente en una pluralidad de cánu- 

las, como se muestra mejor en las figuras 8 y 9. Las 
cánulas 10 están dispuestas en relación yuxtapuesta 
contra una placa 33 de soporte y se mantienen en di­
cha posición mediapte una placa 40 de fijación. Un ce 
pillo giratorio 42 está soportado adecuadamente para 
su movimiento relativo a través de los talones 16 de 
las cánulas. El cepillo 42 comprende una pluralidad de 
fibras o cerdas 44t impregnadas de abrasivo, de nilón 
u otro material apropiado, que se extienden radialmen 
te desde el cubo 46 del cepillo. El cepillo puede com 

prender también unas cerdas cubiertas de un material 
abrasivo apropiado. El giro del cepillo contra los ta 

Iones 16 de las oánulas 10 redondea y embota los bor 
des 26 y 28 y redondea la forma elíptica del borde 28 

sin afectar a los bordes de las partes ponetrantes de 
lantaras 14) de los extremos 12 de las cánulas, como 
se ve mejor en la figura 9. Se han obtenido mejores 
resultados soplando los bordes 26 y 28 con un chorro de 
ouentaa de vidrio antes o después de cepillarlos. Es­
te soplado al chorro se lleva a cabo con un aparato oo 
nocido.

La presente solicitud, que corresponde a la 

presentada en Estados Unidos de América, el 9 de Enero
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de 1975! bajo el NS 539.925) se acoge a los benefi­
cios del Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Pro 

piedad Industrial.

5

10

REIVINDICACIONES

15 Los puntos de invención propia y nueva! que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Invención en España! por VEINTE años, 
son los que se recogen "en las reivindicaciones siguien 
tes:

^ . 13.- Perfeccionamientos introducidos en una
cánula que comprende un tubo que tiene un extremo 
oblicuo penetrante que incluye una parte delantera pe 
netrante y una parte trasera de talón, teniendo dicha 
parte delantera una superficie biselada que.se extien 

25 de hacia atrás desde una punta penetrante afilada y
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teniendo unos bordes laterales interiores, teniendo 

dicha parte de talón una superficie biselada que se 

extiende hacia atrás desde dicha superficie bisela­

da de la citada parte delantera y teniendo unos bor- 

5 des laterales interiores embotados y un borde trase­

ro embotado, estando redondeado dicho borde trasero.
2&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la 

reivindicación la, según los cuales la cánula está 

en combinación con un catéter que se extiende longi- 
10 tudinalmente a través del ánima de dicha cánula.

3a.- Perfeccionamientos introducidos en 
una cánula.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en los dibujos que se 

15 acompañan y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

29-4-77 . 
VGD.
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