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VIIORIA DESCRIPIIVA

para solicitar PALSHTY DE INVENCION por VEINLE afios

r

a nombre de NATIONAL IIEDICAL PRODUCTS CORPORATION

entidad portorriquefia

establecida en Calle D, Ko, 74 Minillas Industrial
Park, Bayamon, Puerto Rico 00619 (direccién postal,
¢.P.0. Box 4003, San Juan, Puerto Rico 00936)

por: VPERFECCIOFAIMIENIOS INY{RODUCIDOS EN UFA CANULA"
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Resumen del invento

Se crea una cdmla perfeccionada que tiene
una parte de taldén cuyos bordes interiores y borde pog
terior se han embotado sin afectar a los hordes late-

5 rales interiores delanteros, a los bordes cortantes -
exteriores, o a la punta penetrante de la cdnula. Adg
mis, se ha redondeado el extremo posterior del taldn,
gque hasta shora era eliptico, No han resultado afec-

_ tadas la eficacia y agudeza de penetfacién de la cd~

10 mla, aunque se hayes embotado uns parte del talén del
.extremo penetrante de la cdnula, ﬁara impedir el raya
do y lg formacién de rebeabas, La exeisién de fragmen-
tos de piel por un talén que tenga los bordes cortan~
tes laterales interiores y un borde posterior elipti-
15 co y afilado, como ocurria hasta shora, a medida que
la cdmula se introducia en el tejido del paciente, se
ha eliminado sustancialmente; y no obstante, la agude
za de penetracién de la odmla no se ha reducido en
modo alguno ni se ha afectado perjudicialmente'en cual
" 20 quier otro sentido. Se ha reducido o eliminado el ra-
yado de los tapones de caucho o de pldstico utilizados
como cierres dé viales. (Esto sucedia hasta ahora cuan
do se cargaba la jerings antes de introducirla en el
praciente, o al transportarla de uno a otro envase. Fre

25 cuentemente se necesitaban dos agujas; alhora solamen-
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te existe una).

La cdmila perfeccionada ha dado lusar a la
provisgién de una combinacidén perfeccionada de cdnula
y catéter, de tal manera que ya no existe el riesgo
de que losg catéteres de pldstico que se extienden a
través de los canales centrales de las cdmlas scan
recortadog o cortados, puesio que se pueden desplazar
inadvertidamente hacia atrds a lo largo de los cana-
les centrales. Se ha eliminado sustancialmente el rieg
go de dicho recorte o corte de calbéter.

Ias cdnulas perfeccionadap se producen avw-
tomdticamente mediante un aparato perfeccionado que
incluye un cepillo rotativo que contiene una plurali
ded de cerdas impregmadas de un abrasive, o un coepillo
al que se han afiadido materiales abrasivos. las cerdas
se aplican selectivamente a2 los talones de una plura-
lidad de cdrulas para redondear y embotar los bordes
laterales interiores y los bordes posteriores de los
talones, Estos bordes también se pueden soplar con cho

rrog de cuentas de vidrio,

El cepillado selectivo de los talones, al
reallizarso unicamente en los extromos penctruntes de

las cdnulas, produce una multiplicidad de cdnulas si-
muiltdnea y econbémicamente, y las puntas delanteras de

las ednulas que penetran en los tejidos permanecen ari
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ladas sin perder eficacia de penetracidén. El método

y aparato perfeccionados para fabricar estas cdmi-
las permiten producir dichas cdnulas a precios ba=-
jos, de ttal manera que se pueden desechar convenien
temente después de emplearlas una sola vez, y todavia

resultan econdmicas.

Descrineidn de los dibujos

Ia figura 1 A es una vista lateral de par—

tes de una ednula y un catéter de la téenica anterior,

parcialmente en corte; y la fisura 1B es una vista en
planta desde arriba de los mismos, mostrando el extre-
mo eliptico del talén un poco exagerﬁdo;

Ia figura 2 es una vista en planta desde
arriba de partes de unma cdmla y un catéter de acuer
do con el invento;

Ta figura 3 es una vista en corte tomado
por la linea 5«5 de la figura 2; '

La figura 4 es una vista lateral del extre-
mo penetrante de una cédnmula de acuerdo con el inven—
tos .

las figuras 5, 6 y 7 son cortes transversa-
les tomados por las lineas 5-5, 6~6 y T-7 de la fi-

gura 4, respectivamente.
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Ia figura 8 es unn vista en perspectiva de
una, parte del aparato para fabricar cdmlas de acuer
do con el método y aporato del invento; v

La figura 9 ez una vista en corte, a egca-

la ampliada, tomada por la linea 9~9 de la figura 6.

Degerineidn detallada del invento

Como se ve mejor en la figura 2, la cdnula
10 es un tubo hueco que se extiende longitudinalucente,
con preferencia de acero inoxidable, que tiene un ox-
tremo penetrante 12, Z1 extremo 12 se ha formado de la
maners tradicional cortandoc un tubo recto vara formar
un extremo liso que se rectifica oblicuamente para
formar una parte penetrante delantera 14 & una parte
trasera de taldén 16 que congtituye aproximadamente la
mitad posterior del exlremo 12 de la cdnula. Ia parte
ypenetrante 14 comprende una superficie biselada 19
que se extiende hacia atrds desde una punta penetran
te 20 hasta el taldén 16, uniéndoge en 24 a la super—
ficie 22 de bisel del taldén. La superficle 22 se¢ ex-
tiende hacia atrds, e¢p continua ¥ Plene unos bordes
laterales interiores 26 y un borde trasero 28. la su

perficie 18 tiene unos bordes laterales exberiores cox

tantes 30 y unos bordes laterales interiores 32. Un
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catéter 34 se exkiende a lo largo del dnima 36 de
la cdmla 10.

Como sewe mejor en las figuras 3, 6 ¥y 7,
los bordes 26 y 28 del taldn 16 se han embotado re=
dondedndolos, mientras que los bordes 30 y 32 de la
parte delantera 14 no se han embotado. Este embota~
miento selectivo de los bordes laterales interiores
26 y del borde trasero 28 del taldn, y la redondez
de la forma eliptica de su borde trasero 28 formado
mediante la operacidén de rectificado, da lugar a la
conservacién de la parte afilada penetrante 14 de
punta del extremo penetrante 12 de la cdmula (que se
habfa formado mediante la operacién de rectificado),
conservéndose asi estas caracteristicas importantes
de la cdmula. Y sin embargo, el talén embotado y re
dondeado de cdnula ya no es capaz ahora de rajar el
tejido de la piel o un tapdén de caucho o pldstico de
botella de un envase de productos farmacéuticos, o de
recortar un catéter, como se muestra en la figura 14
de la téonica anterior, en la que el catéter 34”7 es
t4 siendo recortado por el borde eliptico afilédo
28’ ¥ los bordes afilqdoa 26° de la cdmula 10’ de la
téenice anterior a medida que se mueve hacia atrds

en el dnima 36’ durante la utilizacién de los catéie

res y cdnulas,
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Los talones embotados de las ednulas estédn
provistos simultdneamente en una pluralidad de cdm~
las, como se muestra mejor en lag figuras 8 y 9. las
cdmlas 10 estdn dispuestas en relacidén yuxtapuesta
contra una placa 38 de soporte y se mantienen cn di-
cha ﬁosicidn mediante una placa 40 de fijacién. Un cg
pillo giratorio 42 estd soportado adecuadamente para
su movimiento relativo a través de log talones 16 de
las cdnulas, EL cepillo 42 comprende una pluralidad de
f£ibras o cerdas 44, impregnadas de @bragivo, de nilén
u otro materinl apropiado, que se extienden radialmen
te desde el cubo 46 del cepillo. El cepillo puede coi
prender tambidn unas cerdas cubiertas de un material
abrasivo aproniado. EL giro del cepillo contra los ta
lones 16 de las cdnulas 10 redondea y embota los bor
des 26 y 28 y redondea la forma eliptica del borde 26
gin afectar a los bordes de las partes ponetrantes de
lanteras 14, de log extremos 12 de las cdmulas, como
gse ve mejor en la figura 9. Se han obtenido mejores
resultados soplande los bordes 26 y 20 con un chorro de
cuentag de vidrio antes o después de cepillarlogs. Lg=
te soplado al chorro se lleve a oabo cdn un aparato ©9
nocido.

Ia presente solicitud,vque corresponde a la

presentada en Estados Unidos de América, el 9 de Enero



de 1975, bajo el Ne 539.925, se acoge a los benefi-
cios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro

piedad Industrial.

REIVINDICACIONES
10

15 ' Los puntos de invenecidén propis y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Fatente de Invencidn en Lspafla, por VEINTE afios,
son los que se recogen %n les reivindicaciones siguien
tes:

20 18 ,=- Perfeccionamientos introducidos en una

cdmla que comprende un tubo que tiene un extremo

6blicuo penetrante que incluye una narte delantera ne
netrante y una pérte trasera de talén, teniendo dicha
-parte delantera una superficie biselada que se extien

25 de hacia atrds desde una punia penetrante afilada y

2.1.76 -8 =
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teniendo unos bordes laterales interiofes, teniendo
dicha parte de talén una superficie biselada que se
extiende hacia atrés desde dicha superficie bisela-
da de la citada parte delantera y teniendo unos bor-
des laterales interiores embotados y un borde trase-
ro embotado, estando redondeado dicho borde trasero.

22,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacién 12, segin los cuales la cénula esté

en combinacién con un catéter que se extiende longi-
tudinalmente a través del 4nima de dicha chnula.
%3,~ Perfeccionamientos introducidos en

una cénula.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se-
acompafian y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escri-

tas a méquina por una sola cara.

Madrid, 02 WAV 1877
P.A.

Fernondo de Elzabury
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