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PATENTE DE INVENCION
Gw - 2667

PERFECCIONAMIENTOS EN ESCUDOS DE CUCHILLAS PARA ABRIR TÚNELES 

GALERIAS Y SIMILARES.

<^^%ZM&-GEWERK5CHAFT EISENHUTTE MESTFALIA, entidad alemana, 

residente en 4628 Altlunen, República Federal Alema 
na.

La presente invención se refiere á un escuda de cuchillas 
para abrir túneles, galerías y similares, con cuchillas dispues­
tas en la periferia de la sección transversal del frente, prensa 
blBs hacia delante individualmente o por grupos, que presentan en 
sus extremos delanteros filos oblicuos.
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Parq prensar hacia delante las cuchillas se emplean ci 
lindros hidraúlicos qua se apoyan en un bastidor de apoyo o simi 
lar que guia a las cuchillas. Las cuchillas presentan en sus ex­
tremos .delanteros chaflanes o bien filos que pueden estar un po­
co desplazados radialmenta hacia afuera con el fin de lograr un 
cierto corte libre.

En la práctica se producen dificultades en los escudos 
dé cuchillas, porque no se puede conseguir un corte libre varia­
ble y controlable. No es por lo tanto posible realizar a través 

dál ajuste del corte libre un movimiento de gooierno o compensa 
ción exactamente determinado de todo el escudo de cuchillas.

Es cometido de la invención eliminar esta desventaja de 
lds escudos de cuchillas formados de distintas cuchillas, y por 

cdnsiguiante adoptar medidas que posibiliten un corte libre ajuü 
table y medible de las cuchillas. La invención tiene por cometi­
do además una estructuración ventajosa bajo este punto de vista 
je las distintas cuchillas.

El cometido se soluciona según la invención porque las 
iistintas cuchillas del escudo de cuchillas presentan en cada c4 
;o en su cara frontal achaflanada una placa de corte desplazadla 
traídamente a ella, junto a un dispositivo de regulación de 

las placas da corte y un dispositivo de medición que indica la 
medida del desplazamiento radial hacia afuera da las placas da 
corte. En el escudo según la invención talas placas de corta red 
gulables están dispuestas convenientumanta en todas las cuchillas 
del mismo, de manera que a través del corte libre pueden reali­
zarse movimientos do gobierno y compensación en cualquier direc­
ción. Los dispositivos de medición permiten determinar exactamen 
te el desplazamiento radial hacia afuera de las placas de corte 
ó bien de sus filos, y se evitan ias evaluaciones erróneas y lo^
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balsos gobiernos del escudo resultantes de ésto.
Preferentemente el ángulo de inclinación de las cara —  

frontal de las cuchillas que guia a la placa de corte, está ele 

gido dB manera que la medida del cbsplazamianto oblicuo de las - 
placas de corte supone el dooie de su desplazamiento radial. Es 
to puede conseguirse por ejemplo si dicha cara inclinada o bien 

el angelo de la regulación oolicua de la placa de corta supone 
30 grados respecto al eje da perfección 6 bien al eje de las cju 
chillas, al desplazarse oblicuamente la placa de corte en por - 

ejemplo 2 cm., el canto de corte de la placa da corte se despla¡ 
zará 1 cm. radialmente hacia afuera, es decir pe rpendicularmen- 
te a la dirección de perfección. En una semejante disposición - 

él canto trasero de la placa de corte puede servir como canto - 
de medición para indicar el d esplazamiento radial hacia afuera 
dd la placa de corte, ya que la separación de este canto de me­

dición desde un punto de referencia es una medida para el des­
plazamiento oblicuo de la placa de corte y con ello tamoien pa­
ra el qbsplazamiento radial del canto d e corte de la placa de - 
corte.

Pura los dispositivos de regulación se emplean convanieh 
támente tornillos de ajuste o similares que se hallan en el ex­
tremo trasero de las placas de corte. Para.lograr una exacta —  
gdia de las placas de corta y una limitación de su campo de re­
gulación, las placas de corte segjian y sujetan ventajosamente 
mediante guias de taladro rasgado para perno en las caras fron­
tales oblicuas de las cuchillas. La disposición se hace preferei 
tómente do manera qua en lascaras frontales oblicuas de ias cu­
chillas se prevean pernos fijos qua atraviesan taladros rasgados 
du tí) placa do corto y ustan dotados do esbozas embutidas en los 
taladros rasgados. Por lo demás se recomienda equipar a las pia
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6as de corte de filos de metal duro ó similar.
En el dibujo está representado un ventajoso ejemplo da 

ejecución de la invención.
La figura 1 muestra en sección longitudinal al extremo 

delantero deuna cuchilla con la placa de corte dispuesta regula­

ble en ella,junto al dispositivo de regulación}
la figura 2 muestra la disposición de la figura 1 en vin 

ta de planta sobre la placa de corte, estando representada esta 

última en dos diferentes posiciones de ajuste.
La cuchilla 10 representada presenta en su extremo delaji 

tero una cara frontal 11 chaflanada, en la cual está dispuesta 

regulable una placa de corte 12. La sujeción y guia de la placa 
de corte 12 en la cara inclinada 11 se efectúa mediante una gui3 
de taladro rasgado y perno. Con 13 están designados los pernos 

roscados que están atornillados en taladros roscados de la pla­
ca frontal ó bión la cara frontal 11 y atraviesan taladros ras­

gados 14 de la placa de corte 12. Tal y como muestra la figura 
2jt los taladros rasgados 14 están dispuestos escalonados en dos 
filas, extendiéndose sus ejes longitudinales paralelamente a la 
cara frontal 11 ublicua, es decir en la dirección de regulación 
de la placa de corte. Las cabezas 15 de los pernos 13 están em­
butidas en los escotes 14' de los taladros rasgados 14, algo en 
sánchados en el lado exterior (figura 1). Oe este modo la placa 

de corte está sujeta y guiada desmontable y recamuiaole en el la 
dd frontal de la cuchilla.

Para la regulación de la placa de corte 12 está previs­
to un dispositivo de regulación que consta de tornillos de ajus 
te 16 que están atornillados en casquillos roscaaos 17 del ex­
tremo trasero de la placa de corte y están dispuestos giratorios 
en una regleta 18 inferior de la cuchilla. Con ly está designa-
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Ha la cabeza del tornillo desarrollada como cabeza exagonal. —  

Aplicando una llave a la cabeza del tornillo 19 pueda asimismo 
Regularse la placa de corte 12 en la dirección de la flecha A - 

paralelamente a la cara inclinada 11.
La placa de corte 12 está equipada de un suplemento da 

metal duro 20 en su canto oe corte*
En la figura 2 se ve que la placa de corte 12, vista en 

planta,"-tiene una forma de contorno aproximadamente trapezoidal 

y converge hacia su canto 21 trasero 21. El canto 21 trasero sir 
vá como canto de medición de un dispositivo que permite una axau 

tá indicación del ajuste da la placa de corte. La disposición ao 
at̂ ul ventajosamente de manara que el ángulo de inclinación de - 
la cara frontal 11, es decir el ángulo entre el eje de la cuchi-, 

lia y esta cara inclinada ó bien la placa de corte, se elige poi- 
ejemplo con 30 grados, de manera que al desplazarse la placa de 
corte 12 en la.dirección de la flecha.A, la medida del desplaza, 
miento radial R de la placa de corte 20 supone la mitad de la mí, 
dida del desplazamiento radial R da la placa de corte 20 supone 
la mitad de la medida de desplazamiento A. Esta medida puede de­
terminarse sin más a través de la separación desde el canto de - 

medición 21 trasero de la placa de corte a un canto da referen­
cia 22. En la figura 2, a la derecna, por encima de la llnoa cer 

traí M el canto de medición 21 de la placa de corte hace contac­
to directamente en el canto de referencia 22. La placa de corte 
12 está púés retrasada completamente, como está representado en 
la rigura 1. La figura 2 muestra a la izquierda por debajo de ls 
linea central fl una posición de ajuste en la que la placa de cor 
te 12 está completamente sacada. La separación desda el canto me 
didion 21 al canto de referencia 22 dá la medida del desplazamief 
to racial nacía afuera del canto de corte 20 en la dirección de
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la flacha R. Como se ha dicho anteriormente, esta separación sû  
pone el doóle del desplazamiento radial.

Se comprende que el escudo presenta una multiplicidad dí 
tales cuchillas que forman en conjunto un cuerpo de escudo cerra­

do correspondiente al perfil del túnel y son prensadles en dire^ 
cion de avance, mediante prensas, individualmente o por grupos. 
Eli ajuste de las placas de corte 12 permite asi puós realizar m<j) 

cimientos do gobierno en cualquier dirección. En el marco de la 
^asenta solicitud se reivindica protección tanto para las dis- 
;intas cuchillas como tamoien para el escudo compuesto de talas 

:uchillas.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, aai 

ómo la manara de realizarlo en la práctica, d ebe hacerse cons 
ar que las disposiciones anteriormente indicadas, son suscepti- 
las ds modificaciones de detalle en cuanto no alteran su prin- 
ipio fundamental. Tambión se haca constar que oi invento corre,: 
Onde a una Solicitud de Patente, presentada en Alemania, con fe 

ha 4 de Enero de 1.975, bajo el número P 25 00 271.5; acogión- 
úse por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios -j 
rtternacionales en vigor, sienao lo que constituye la esencia 
ál referido invento y por lo que se solicita Patente de Inven 

¡,ón por 20 años en España, sobre: PERfECCiONAMlt-NTuS EN ESCUDUjá 
; CUCHILLAS PARA ABRIR TUNELES GALERIAS Y SIMILARES, caracteri 
indose por la siguiente:

1.- Perfeccionamientos en escudos de cuchillas para abrjír 
ineles, galerías y similares, con cuchillas dispuestas en la 
rifaría de la sección transversal del frente, prensaules hucia 
lnnte individualmente o por grupos, que presentan un sus extra 
s delanteros filos oblicuos, caracterizados porque las distin
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tas cuchillas del escudo presentan en cada caso en su cara fron­
tal chaflanada una placa de corte desplazaba paralelamente a - 
ella, junto a un dispositivo de regulación de la placa de corte 

y un dispositivo de medición que indica la medida deltbsplaza- 

miento radial hacia afuera de la placa de corte.
2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­

terizados porque el ángulo de inclinación de la cara frontal da 

la cuchilla se elige ee manera que la medida del desplazamiento 
oblicuo de la placa de corte supone el doble de su desplazamien­
to radial.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación.2, carac­
terizados porque el canto trasero de la placa de corte sirve co­

mo canto de medición para indicar el d esplazamiehto radial ha­
cía fuera dé la placa de corte.

h
4. - Perfeccionamiento^ según una de las reivindicaciónB! 

l a  3, caracterizados porque ios dispositivos de regulación de . 

lás placas de corte constan dé tornillos de ajuste.
5. - Perfeccionamiento^ según una de las reivindicaciones 

1 a 4, caracterizados porque las placas de corte son guiadas me ­

diante guias de taladro rasgaáo y perno en las caras frontales 
inclinadas de las cuchillas.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, caracj- 
terizados porque en las caras inclinadas de las cuchillas están 
dispuestos pernos fijos que atraviesan taladros rasgados de las 
placas de porté y están dotados de cabezas embutidas an.los ta­
ladros rasgados.

Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 
1 a 6, caracterizados porque las placas de corte disminuyen en - 
ancho desde sus filos hacia los cantus traseros.

30 8.- Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones
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1 a 7 caracterizados porque las placas de corte están equipadas 
Con tilos de metal duro.

9.- Perfeccionamientos en escudos d a cuchillas para —  
abrir túneles galerías y similares, tal y como queda sustancial- 
mbnte descrito an la presente Memoria, e ilustrado en los diou- 
j&s adjuntos.

La presente Memoria, consta de 0 hojas escritas a maqui*i
na por una sola cara.

10

Madrid,
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