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PÉRfECClOWAmiENfOS EW HOMOCEMEIZAOÓRES OE POLVOS.

COWWiSSARIAT A L^WERGIE ATOHIQUE, entidad francesa,: 
residente en 29, rué de la Fedóration, Paria ISA, 
Francia.

La presenta invención se refiere a unos 
perfeccionamientos en homogeneizadores de polvos que encuentran, 
aplicaciones en todas las industrias dónde se deba fabricar 
productos a partir da polvos homogéneos, y en particular en 
la fabricación de loa combustibles nucleares.
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La invención tiene por objeto un homoge 
nBizador de polvos que comprende esencialmente un mezclador 
constituido por un recinto provisto de medios que aseguran 
su rotación alrededor de un árbol dispuesto hcrizontaimente 
sobre un armazón,caracterizándose porque el recinto comprenda 
un cierto número de aberturas periféricas sobre las cuales 
puedan fijarse las embocaduras da un mismo número de jarras 
que contienen polvos a homogeneizar, estando previstos unos 
medios para asegurar la conducción da las jarras al pie del 
mezclador y su evacuación desda el momento mismo que ha con- 
cluido la homogeneización, y porque unas levas de accionamien 
to aaeguran alternativamente, según un programa elegido, una 
pluralidad de ciclos apertura-cierre sucesivos de una chápale 
ta da obturación da lá embocadura de cada jarra cuando ésta 
se encuentra por encima del mezclador durante una rotación 
de ángulo ^ y después, cuando ha terminado la homogeneizacián 
una pluralidad de ciclos apertura-cierre sucesivos de la cha 
paleta da obturación cuando la jarra se encuentra pór debajo 
del mezclador durante una rotación de ángulo &.

Las jarras son llevadas por medio de 
un carro mávii sobre dos railes y son acercadas al mezclador 
por medio de una plataforma elevadora dispuesta verticalmente 
al mezclador.

La rotación del mezclador ee asegurada 
por un motor que se fija sobre el armazón y cuyo árbol en f o ri­
ma de tornillo áinfin engrana con un piñón solidario del 
árbol del mezclador.

Las levas de accionamiento comprenden 
dos juegos, un primer juego para efectuar el vaciado da laa 
jarras an el mezclador y un segundo juago para efectuar al
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vaciedo del mezclador an las járrasj Cáda juego comprénda doí 
levas, una fija y la ptrá móvil, pudiando desplazarse asta 
última en diréceión del mezclador y paralelamente al árbol 
de esta último. . .

La chapaleta de obturación de la embo­
cadura dé cada jarra se asocia a un árbol cuya porción extre­
ma está equipada de un baaculador en forma de escuadra cuyos 
dos brazos llevan cada uno, del otro lado dal obturador 
con respecto al árbol, un apándlce en au perchón extrema, 
epóndice que coopera con las levas de accionamiento.

Merced a esta disposición del homoganaij- 
zadqr, la jarre cuando recorre el ángulo se vacia parcial­
mente da le cerga da polvo que contiene en el mezclador. El 
vaciado ae complete al cabo de un cierto numero de vueltas.

Oelmiempmodó, cuando lé homógeneize- 
ción ha terminado, el mezclador ae vacie páreieimente del pol¡- 
vo hqmoqáneizedq que contiene en la jarra que ee ancuentrá 
en pósición bajá en al ángulo &.. .

La ventaja aaancial da éetehomogahei- 
zador radica en el hecho de que, a excepción de las operecico­
nes de engancha y de deeenganche de laa jarras que son man**a- 
las, el reato de las operaciones es autdmáticp y se efectúa 
sin ruptura'de estanquidad. '

Á demás, se pueda hacer notar que es prác 
ticamente la misma jarra la que sirve para recoger/ por una 
parte, loa diferentes polvoa a mezclar, y por Otra, la mezcla 
de aétoe polvos una vaz qua está homogenaizada. Se realiza 
aaf una economía de recipiente que ea muy apráciable ah úna 
producción industrial.

OtRaa caracterfeticás y ventajas de la



invención se pondrán de manifiesto a continuación con el. ¡ 
traneursc de la descripción que sigua y con referencia a la 
figura única anexa dada a titulo ilustrativo pero no limitati­
vo .

Como se puede ver an esta figura, el 
homogeneizador comprende un mezclador 1 representado en parte 
cortada, que tiene la forma de una bubá constituida oór una 
parte mediana cilindrica rodeada por dos porciones extremas j

t
troncocónicaa. Este mezclador puede ser del tipo tambor cón 
alatas interiores. Cuatro jarras 2 idénticas se fijan de for­
ma estanca al mezclador.

El árbol 3 del mezclador descansa 
sobra un armazón 4 por mediación da cojinetes 5 y 6. úna plat^ 
forma elevadora 7 de gato hidráulico o eléctrico se coloca 
verticalmante al mezclador, por debajo de esta.

El transporte de las jarras es asegura­
do por un carro 8 que sa deaplaza sobre dos railes 9 y 9*qoa 
se fijan sobre el armazón 4 an ún plano horizontal entre el
mezclador y la plataforma elevadora. [t

El mezclador 1 comprénda cuatro abertur. 
periféricas dispuestas dos a dos en la prolongación una da la 
otra, y prolongadas cada una por un manguito 10 prolongado a 
su vez exteriormente por una parte cilindrica fileteada 11 
que coopera con un aniJlo de sujección 12 que está equipado 
da cuatro empuñaduras 13 dispuestas en cruz, y que se fija so­
bre la embocadura de cada jarra. j

El manguito 10 comprenda interiormente 
une chapaleta rotativa no representada en la figura, cuya ro­
tación es gobernada oor mediación del árbol 14 que lleva en su 
porción extrema un basculador de chapaleta 15, en forma da es-

s



cuadra, qua comprende en sus porciones extremas 
do del basenlador con respecto al árbol 14, dos

y del otro la
apéndices 16

y 1 7.
I Sa tiene así ¿Metro baéculadóres da 

chapaleta 15 que se encuentran constantemente en un mismo 
piado vertical.

Cáda uno da loa basenládores 15 coopera 
altérnativamenta con dos juegos de dos levas dé accionamiento. 
Uno da los juegos comprende una leva móvil 18 y una leva fija 
19, El otro juego comprende una leva móvil 20 y una levé fija
21,

Los dos juegos de leyes encuentran su
asiento en una pared vertical 22, que ea aOlidaria dé.l arma­
zón 4, y las dos levas móviles, cuyo desplazamiento aé efec­
túa horizontalmente, son gobernadas por Un dispositivo nó 
representado, solidario dal armazón 4 o de la pared 22.

La rotación dal mezclador as asegurada 
por un motor 23 qué sa fija sobre al armazón 4 y cuyo órból 
24 en forma de tornillo sinfín engrana con un pifión 25 soli­
dario dal árbol 3 del mezclador.

En el caso en que sa mezclan matatías
fisiblea, ae pueda fácilmente realizar un mezclador de forma 
anular introd'fCiéndo un núcleo macizó 26 óonstitt!Ído de ma- 
taria absórbante de los neutrones, por ejemplo una mazóle de 
yeso horado y de poliétileno. El funcionamiento de i homogenei - 
zador comprende las fases siguientes: 
í. Enganche de laa jarras sobra el mezclador

Las jarras que contienen ios polvos tri­
turados sa colocan manualmente una a una sobra él carro 8 y 
aon conducidas por este medio a lo largo da los railes 9 y 10
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por encima de la plataforma elevadora 7. Se acciona entonces j 
el aacenso de la jarra hasta que su embocadura pueda ser fi-!ijada sobre el mezclador por rotación del collarín de sujec 
ción 12 por medio de las empuñaduras 13. Sa gobierna entonces 
la rotación del mezclador un cuarto de vuelta de modo a poder 
enoanchar la jarra siguiente.

Durante la primera rotación del mezcla­
dor, durante la c a l  ae efectúa el engancha da las jarras, 
laa levas están en una posición tal que no actúan sobre las 
chapaletas que permanecen en posición de cierra.
H. Vaciado de las jarras

Una vez que la mezcla ha alcanzado su 
velocidad de rotación normal, el armado de la leva móvil 16 
as gobernado; esta sa aleja dte la pafed 22 y se coloca en el 
paso del apéndice 17 del basculador 1S, lo que tiene por afet 
to abrir la chapaleta de la jarra, permaneciendo asta chapáis 
ta en posición de apertura durante el paso de la jarra en.un 
ángulo & de rotación de aproximadamente 1208.

Cl apéndice 16 encuentra la leva 21 que 
cierra la chapaleta. El contenido de cada una da las jarras 
aa vacia por tanto poco a poco, cada vez que esta se encuen­
tra, en la posición superior correspondiente al ángulo A.
III. Homooeneización

Se escamotea la leva 18. El mezclador,, 
qué ae aísla de las jarras por las chapaletas an posición 
de cierra, efectúa el numero de rotaciones necesario.
IV. Vaciado del mezclador

Se gobierna la apertura de la chapaleta 
de cada jarra cuando ésta se encuentra por debajo del mezcla­
dor, es decir durante su paso según un ángulo § diametralmente



opuesto al ángulo A. A este efecto, se dispara la leva móvil j 
20 que puede asi cooperar con el apándice 17 desde el momént

. - ' . . - ' tmismo de su encuentro con el.
V, Qesenqanche da las jarras.

Se detiene la rotación del homogaheizadjor 
y se efectúa la operación inversa del enganche.

La misión de fias diferentes levas du­
rante el funcionamiento del homogéneizador puede resumirse

. "  - - *.  . - . i
en el cuadro siguiente.

la vuelta 
(engánche)

vueltas de v¿ 
ciado de las 
jarras

vueltas 
da homo 
geneiza 
ción

vueltas 
de 'vacia' 
do del 
mere lado r

leva fija 19 ain acción sin acción sin acción cierra
lava 18 no armada ' armada . no armada nó armadí

(apertura)
leva fija 21 ain acción cierre sin acción sin acci r
leva 20 no armada no armada no armada armada

(apertura]

Se concibe fácilmente qué fuera dé les 
operaciones de enganche y de desenganche de las jarras^ el 
conjunto de las operaciones de homogeneización considerado 
anteriormente pueda ser gobernado automáticamente siguiéodo 
un programa bien elegido.

Quede bien entendido que la invención 
no ae limita a la descripción del homogeneizador dado anterior­
mente, sino que comprende todas las modificaciones que quedan 
dentro del marco da las equivalencias técnicas.

En particular, el número dé las jarras 
puede ser diferente de cuatro.

Ademáa, en todos los casos donde la
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composición de los polvos plantee problemas da criticidad, ¡ 
se puede tener interes en utilizar un mezclador de forma anu­
lar.

N 0 T a

Oescrita suficientemente la naturaleza 
del invento así como la manera dé realizarlo en la práctica, !
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-¡

; !dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en j
cuanto no alteren su principio fundamental. También se hace ¡

' i
constar que el invento se refiere a una,so licitud de Paten­
te presentada en Francia con nO EN 75 00049 y fecha de 2 de ¡. 
enero de 1.975, acogiéndose por lo tanto a loa beneficios que 
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo 
que constituye la aaencia del referido invento y por lo que 
se solicita Patente de Invención por 20 años en España, sobrt: 
PERFECCIONAMIENTOS EN HCM0GENEIZA00RES DE POLVOS, caracteri­
zándose por lo siguiente:

1.-Perfeccionamientos en homogeneizado- 
rea de polvos, que comprende esencialmente un mezclador cons­
tituido por. un recinto provisto de medios que aseguran su 
rotación alrededor de un árbol dispuesto horizontalmente 
sobre un armazón, caracterizados porque el recinto comprende 
un cierto número de aberturas periféricas sobre las cuales 
pueden fijarse las embocaduras da un mismo número de jarras 
que contienan polvo a homqgeneizar, estando previstos unos 
medios para asegurar la conducción de las jarras al pie dél 
mezclador y su evacuación desde el momento miemo que la homo4fI
geneización ha terminado, y porque unas levas de accionamiento 
aseguran alternativamente, según un programa elegido, una j 
pluralidad de ciclos apertura-cierre sucesivos de una chanalé30
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ta -de obturación da la embocadura da cada jarra cuando ésta ¡ 
86 encuentra por encima dei mezeládor durante una rotación 
de ángulo ^ y después,cuando la homogeneización ha terminado,
una pluralidad de cicloa apertura-ciérre sucesivos de ía cha-

, *
paleta de obturación cuando la jarra ae encuentra por debajo 
del mezclador durante una rotación de ángulo 6.

2. - Perfeccionamientos según la reivin­
dicación 1, caracterizados porque comprenden dos juegoa de 
levas, comprendiendo cada juego dós levas, una fija y la 
otra móvil, siando sata ultima desplazadle en dirección del 
mezclador y paralelamente al árbol de éete.

3. - Perfeccionamientos según la reivin­
dicación 2, caracterizados porque la chapaleta de obturación 
de la embocadura de cada jarra se asocia a un árbol cuya por­
ción extrema aatá equipada de un basculador en forma de escua­
dra cuyos doa brszós llevan cada uno, del otro lado del bás- 
culador con respecto al árbol, un apéndice en su porción ex­
trema, cooperando eate apéndice con las levas de accionamien­
to. .

4.- Perfeccionamientosaégún la reivindi­
cación 1, caracterizados porque los ángulos & y á son diame^ 
tralmente opuestos.

5.- Perfeccionamientos según la reivindi 
cación 1, earacterizadoa porque las jarras son llevadas por 
medio da un carro móvil sobre dos railea, y soh acercadas 
ai mezclador por medio da una plataforma elevadora dispuesta 
varticaímente al mezclador,

6.- Perfeccionamientos según lá reivin­
dicación 1, caracterizados porque la rotación del mezclador 
ee asegurada por un motor qua sa fija sobre el armazón y cu-
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yo árbol en forma de tornillo sinfín engrana con no piñón j 
solidario del árbol de mezclador. j

7.- Perfeccionamientos según la reivin­
dicación 1, caracterizados porque el mezclador está consti­
tuido por una parte mediana cilindrica rodeada por dos por 
ciones extremas troncoconicas.

8.-Perfeccionamientos según la reivindi 
cacián 1, caracterizados porque al mezclador es de forma ano 
lar. *

9.-Perfeccionamientos en hómogendizado- 
res de polvos, tal y como queda sustancialmente descrito en 
la presente Memoria a ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de once hojas es­
critas a máquina por una sola cara.
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