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por veinte a?!os para SsoaUa, se solicita a favor de le rima

^tuniT 1M EMiA-l iJHA!. it'PKTRK ^EtfHSIT GmbH, entidad alemana, re 

,idente en HASSAü/,^ (sn^3*.KA fSMKAí, ps ATAXIA), per : -

" MEJORAS nr'hsMCIMS SA S?;t 3A:^3P;^A J^CAHIXA.PN SSP^IA- jy

'JPA R A R K S M S P n yni^s,

í!.^:úSIA PSSl^^TfVA

i,a. presente invención ee refiere a una piquiña barreno 

ra meeAnica, en especial a una barredora de alfombras que per —  

medio de un mango puede ser desplanada bacía adelante y hacia —  

atrás, estando dotada la misma por lo menos, de un cepillo cilin 

drice accionabie por ruedas motrices que transportan la basura a 

unos recipientes colectores basura dispuestos en ambos lados del 

citado cepillo cilindrico estando compuesto el eje deeste cepi­

llo cilindrico por unas piesas dispuestas coaxialmeate entre si. 

En las ya conocidas barredoras mecánicas los cepillos cilindricos 

están equipados con unos ejes rígidos hechos de una sola piesa - 

que a través de unas ruedas de fricción montadas en los extremos 

de los ejes son puestos en movimiento giratorio por medio de las 

ruedas motrices ai ser efectuado el movimiento de vaivén de la - 

máquina. Sn caso de movimientos de la barredora mecánica en curvas 

esta construcción presenta el inconveniente de que el accionante^
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to par ruada de fricciónüene en la parte interior de la curva un - 

número de revoluciones que es mucno m&s reducido que el del accio­

namiento por rueda de fricción en la parte exterior de la curva.De 

bido a ello, no solamente es frenado el movimiento giratorio del - 

23 accionamiento por rueda de fricción en la parte interior de la cur 

va, sino al mismo tiempo resulta empeoraada la eficacia de barrido 

a la par que el manejo es perjudicado por la marcea forzada de la 

máquina. Desplazamientos con la barredora por curvas sin embargo - 

son imprescindibles en la limpieza de bordes, por ejemplo, a lo —  

2$ largo de los zócalos o plintos salas de estar y en especial de rin 

cones.
Con el fin de eliminar este inconveniente, ya se han crea 

do algunas formas de realización, en las que el eje está compuesto 

por unas piezas dispuestas coaxialmente entre si, de modo q-4ie las 

3¿, piezas componentes del eje pueden efectuar movimiento giratorios - 

con velocidades diferentes entre si. En estos aparatos, sin embargo 

resulta mermada la capacidad de barrido como asimismo es efectuada 

negativamente, debido a la división del eje, la murena fácil de la 

barredora.

35 i*a presente invención tiene por objeto crear una barrado

ra mecánica ante todo una barredora para alfombras del tipo descri 

to al principio en la que durante el desplazamiento por curvas no 

resultan perjudicadas su capacidad de barrido ni tampoco la marena 

fácil en el desplazamiento de la misma.

43 Conforme a la invención, este objeto se consigue princi­

palmente por la combinación de las siguientes características .- 

a) Las piezas componentes del eje poseen unas propias ruedas de —  

fricción o bien ruedas dentadas que actúan en conjunto con las rué 

das motrices.-

5 b) Las piezas componentes del eje están unidas por medio de un ele 

meato de unión que se encuentra dispuesto o de una forma rígida en 

una de estas piezas componentes del eje y de una manera giratoria 

en la otra de las piezas componentes del eje,o bien de una forma - 

giratoria en las dos piezas componentes del eje.- 

c) Las piezas componentes del eje se encuentra unidas da una forma50



antigiratoria con las piezas componentes del capillo cilindrico,- 

la# cual** están sostenidas por las mismas.-

Por cata forma da realización -se conzigue que,por un la 

do, la ruada da fricción dispuesta en la parta exterior de la cur 

6¿ va puede accionar con un mayor número de revoluciones la piase —  

componente del eje agregada a la sisea junto con la piusa compo­

nente del cepillo cilindrico situada sobre la piesa última, sin - 

que por ello resulte frenada la rueda de fricción en la parte in­
terior de la curva, por otra parte las piésas componentes del eje 

€5 acopladas en este caso por el elemento de unión de tal manera que 

al ser efectuados unos movimientos rectilíneos con la barredora,- 

se mantienen por completo las ventajas de las ya conocidas formas 

da realización .-

La presente invención puede ser realisada de varias for 

7J mas diferentes. En un primer ejemplo de realización, las piezas - 

componentes del eje son de una misma forma,.-

be este modo se puede conseguir una fabricación económi 

ca de las piezas componentes del eje. Las piezas componentes del 

eje pueden tener en sus extremos enfrentados, unos taladros de so 

73 porte para el alojamiento de un elemento de unión

Este elemento de unión puede estar constituido por un - 

semi-eje cilindrico que con uno de sus extremos está introducido 

de una fonaa antigiratoria y en arrastre de fuerza en el taladro 

de soporte de la primera pieza componente del eje, mientras que - 

8j el otro extramo de este semi-eje eztá alojado de una fonaa girato 

ria en el etaladro d? soporte de la segunda de las piezas compo­

nentes del eje.-

Kn lugar de un semi-eje cilindrico se puede emplear tan 

biien como elemento de unión un cuerpo de acoplamiento neeno de - 

¿3 aetal y/o de un material plástico, en el que en una parte central 

en forma de un disco están dispuestos en ambos lados unos muñones 

que actúan en conjunto coa los taladros de soporte de las piezas 

componentes del eje.-

Pe acuerdo con otra fonaa de realización para la inven- 

93 ción, laz dos piezas componentes del eje están ejecutadas de una
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for¡aa diferente entra ai, estando previsto el elemento de unión de 

una sola pieza en una pieza componente del eje, mientras que la se 

guada pieza componente del eje posee un alojamiento que actda en - 

conjunto con el elemento de unión y que en determinado momento púa 

93 de ser ensancnado.-

. Existe asimismo la posibilidad de realizar el elemento - 

de unión en forma de caequillo de cojinete, sn una abertura del —  

mismo entra, en arrastre de fuerza, una parte de la primera pieza 

componente del eje, mientras que la abertura opuesta aloja,en arras 

loo tre de giro, una parte de la segunda pieza componente del eje. En

sus superficies periféricas, este cosquillo de cojinete puede estar 

equipado con unos macaones de cerdas.-

Para una máquina barredora provista de un cepillo cilin­

drico controlable por medio de un dispositivo de ajuste enaitura,- 

105 se recomienda que las piezas, componentes del eje del cepillo ci­

lindrico estén cogidas por un soporte que está montado desplazable 

perpeadicularaente en la? carcasa de la barredora que coopera de —  

una forma directa o con intercalación de un estribo variador con - 

la manilla del dispositivo de ajuste en altura. En este caso, el - 

119 elemento de unión está alojado de una manera conveniente en un ta­

bique que está previsto en el centro del soporte en forma de *U".- 

8n esta forma de realización, el elemento de unión podrta estar —  

constituido por partes del tabique divisor.-

Siempre que fuese necesario,cada pieza componente del —  

1 15 eje podría tener en ambos exttreaos una rueda de fricción, o bien, 

una rueda dentada.-

otros detalles de la presente invención se pueden despren 

der de la descripción que a continuación se relaciona.

El invento está representado en el plano adjunto por me­

lgo dio de varios ejemplos de realización, en que:

La figura l muestra la vista inferior de la barredora ate 

cárnica conforme a la invención.

!,a figura 2 muestra el cepillo cilindrico representado - 

en la figura l.con los accionamientos por ruedas de fricción y con 

123 ios cuatro ruedas motrices.-
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!<a figura 3 indica, eas una representación esquematizada, la segunda 

forma de realización para i* unión de las piases componente* del eje. 

;,& figura 4 indica, en una representación esquematizada, la tercera 

forma de realización para la unión de las piezas componentes del eje. 

13¿ La figura 5 indica, en una representación esquematizada, la cuarta - 

forma de realización para la unión de las piezas componentes del eje 

mientras que

La figura 6 muestra, en una representación esquematizada, la quinta 

forma de realización para la unión de las pieza# componente# del eje. 

135 n  barredora mecánica lo representada en la figura 1, estí

ejecutada en el presente caso como barredora para alfombras. Se desea 

nacer constar aqui expresamente que la misma puede ser realizada tam 

bién para otras finalidades. **odas las piezas de la barredora 11 que 

no están representadas y referenciadas con más detalles, pueden ser 

140 de una foraa de realización ya conocida. El mango, con el que la ba 

rredora l-J puede ser desplazada nacía adelante y nacía atrás, asi - 

como el arco-portamengo no san sido representados para no perjudi­

car la ciara disposición en el plano.-

La carcasa de la barredora lá aqui representada está com- 

145 puesta por un enasis 11, que está fabricado en una sola pieza de un 

material pl&ztico y conztituye las paredes laterales, asi como por 

una parte superior 12 que puede ser unida con este enasis 11 y está 

necna de un material consistente en su forma, por ejemplo, de campa.

naturalmente existe la posibilidad de fabricar la carcasa 

15J 1J en forma de caja para 1-a máquina barredora 1- además en una sola

pieza de cnapa, pudiendo estar la misma equipada en su borde infe­

rior con una protección cobtra cnoques fabricada de un material elás 

tico por ejemplo de gama. En dos paredes enfrentadas de la carcasa 

13. están fijadas adosadas a la cara interior, unas chapas soporte 

155 14 en forma de *u* que con unos muMoae* retráctiles 15, dispuestos

en su centro encajan en los extremos del eje 16 del cepillo cilin­

drico. En loa dos brasos laterales elásticos 17 de la chapas de so­

porte 14 están practicadas anas escotaduras para loa ejes lá de las 

ruedas motrices 19. La colocación de los extremos de los ejes 13 se 

16J efectúa de ana manera tal que una vez empujados los brazos latera—



lea 17 nacía atrás estos ejes son introducidas en estas escotaduras 

Después de naber efectuado esto, los brazos laterales 17 saltan a 

su posición primitiva e impiden la salida de los extremos de los - 

ejes 13 de las escotaduras. Además, cada eje de rueda es empleado 

165 también para alojar, de forma giratoria, a un recipiente colector 

de basura 2v. Tal como se puede observar por la figura 1, dos reci 

pientes colectores de basura 2.3 se encuentran dispuestos en ambos 
lados del cepillo cilindrico 31.-

La figura 2 muestra el cepillo cilindrico 21 de la barre 

173 dora 13 representada en la fig.l, con las ruedas de fricción 22 - 

que se encuentran dispuestas en los extremos del eje 16 del cepillo 

y que son accionadas por medio de las ruedas motrices 19. Sn éste 

caso, el cepillo cilindrico 16 gira en sentido contrario a la direc 

ción de giro de las ruedas motrices 19. Tal como se puede observar 

175 por la figura 2, el eje 16 para el cepillo cilindrico se compone - 

de las piezas 16* y 16". cada una de estas dos piezas componentes 

16* y 16" del eje posee su propia rueda de fricción.',os extremos - 

enfrentados de las piezas componentes 16* y 16" del eje que son de 

la misma forma, dan lugar para unos taladros de soporte 23, en los 

133 cuales entra un elemento de unión 24 en forma de un semi-eje. Den 

tro de la pieza componente 16* del eje esté empotrado sólidamente 

el extremo del semi-eje 24, mientras que el taladro de soporte 23 

de la otra pieza componente 16" del eje aloja en arrastre deegiro 

el otro extremo del semi-eje 24. Esta forma de realización permite 

135 que las piezas componentes 16* y 16" del eje y las partes componen 

tes del cepillo cilindrico, que sostienen a las primeras, puedan - 

efectuar movimientos giratorios con unas velocidades diferentes. - 

Los macaones de cerdas 25 están incrustados en las piezas componen 

tes, 16' y 16", del eje en unas curvas sinusoidales 

19o En la figura 3 esté indicada, por una representación es­

quematizada, una segunda forma da realización de un cepillo cilin­

drico que en este caso lleva la referencia 26. sste cepillo cilin­

drico se encuentra dispuesto en un dispositivo dejaste en altura 

del que tan sólo se $a indicado aqut el soporte 27 en forma da una
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"U". Este so,*orte 27 coopera bien directamente o bien indirectamente 

con intercalación de un eatribo de ajante con.la manilla de este din 

unitivo de #ste en altara. Tanbión en ente eaao el eje 23 conata 

de dos piezas componentes, 23' y 23", que llevan en ana extremos ex- 

teriorea unaa ruedan de fricción propina 22. conforme a ente ejemplo 

de realización, el elemento de unión 24 ae encuentra diapueato en un 

tabique 23 que está aituado en el centro del aoporte 27 en forma de 

"V. si elemento de unión 24 encaja con ambón extremen en tal adroa - 

de aoporte 23 practio-adoa en loa extremos enfrentados de las piesas 

componentes 23' y 23" del eje. Tal como ae puede desprender con toda 

claridad de la figura 3 ambas piesas componentes 23'y 28" del eje es 

tán alojadas en arrastre de giro sobre los extremos de este elemento 

de unión 24.

La figura 4 muestra una tercera forma de realización para 

la unión entre las piezas componentes 16* y 16", del eje. Dado que - 

la estructura de esta barredora 13 corresponde con excepción de la - 

unión de las piesas componentes del eje a la estructura de la máqui­

na barredona para alfombras representada por las figuras 1 y 2, s e ­

ñan empleado las mismas referencias. En este caso, el elemento de —  

unión 24 está ejecutado en la forma de un cuerpo de acoplamiento cu­

ya parte central circular 31, en forma de disco, lleva los muñones -

30 que entran en los taladros de soporte 23. También en este caso es 

tán alojadas ambas piesas componentes, 16* y 16", del eje en arras­

tre de giro sobre los muñones 33. La parte central en forma de disco

31 impide un desplazamiento axial del elemento de unión 24. Para ob­
tener una disposición más clara en le figura 4, ios macaones de cer­

das 23 aan sido suprimidos .-

En las figuras 5 y 6 se indican, en representación esquema 

tizada otras dos formas de realización para la unión entre las piesas 

componentes 16' y 16" del eje de un-a máquina barredora 13. Para la 

estructura de este aparato se aplica lo indicado para la figura 4.En 

la figura 5. los exbemos de las piezas componentes 16' y 16" del eje

están ejecutados de forma escalonada. Estas areas 32' y 32" encajan 

en un caequillo 33 de tal manera que la pieza componente 16' del eje 

está unida fijamente con este caequillo, mientras que la pieza coapo
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^30 nente 16" del citado eje está unida con el mismo casquillo en arra¿ 

tre de giro. La su perfile lateral 34 de este casquillo 33 está —  

equipada coa unos macaones de cerdas 25.-

61 extremo de la pieza componente 16' del eje na sido rea 

lizado en forma de cabeza esférica 35, y este extremo encaja al es 

235 tilo de una cerradura de golpe en un alojamiento 36 adaptada al mis 

mo, y ensancnabie temporalmente previsto en el extremo de la según 

da pieza componente 16" del eje. sn esta forma de realización, las 

piezas componentes 16' y 16" del eje están neceas, de una manera - 

conveniente, de un material plástico (véase la figura 6).- 

240 Como y-a na sido indicado anteriormente, las formas de -

ejecución aqui representadas son solamente unas realizaciones a ti 

tulo de ejemplo para la presente invención. El invento, sin embar­

go no está limitado a las mismas. Sxiste, muy al contrario, la po­

sibilidad de prever toda una serie de modificaciones y múltiples - 

245 formas de realización, .Asi, por ejemplo, es posible qte las ruedas 

motrices 19 estén dispuestas directamente en los extremos de las - 

piezas componentes 16',16" o respectivamente 33', 29" del eje.Ade- 

más, en lugar de un accionamiento por rueda de fricción se podria, 

emplear también un engranaje, finalmente es también posible que ca 

293 da una de las piezas componentes, 16'16" y 23',23", respectivamen­

te, del eje podría tener en ambos extremos una rueda de fricción,- 

una rueda dentada o bien una rueda motriz.-

REIVINDICACIONES

1*.- Mejoras introducidas en una barredora mecánica, en especial - 

25$ en una barredora de alfombras; que por medio de un mango puede ser 

desplazada nacía adelante y hacia atrás, la misma por lo menos de 

un cepillo cilindrico que puede ser accionado por ruedas motrices 

y qu-e transporta la basura a unos recipientes colectores de basu­

ra situados em ambos lados del mismo, estando compuesto el eje de 

26o éste cepillo cilindrico por unas piezas dispuestas coaxialmente en 

tre si caracterizadas por la combinación de las siguientes earacte 

platicas:

a) Las piezas componentes del eje poseen ruedas de fricción o bien 

ruedas dentadas propias que cooperan con las ruedas motrices.



265 b) Las piezas componentes del eje están unidas entre si por medio - 

de un elemento deunión que se encuentra dispuesto bión fijo en une 

de estas piusas componentes del eje y giratorio en la segunda piesa 

componente del eje o bien con capacidad de giro en ambas piezas coa 

ponentes del eje.-

273 e) Las piezas componentes del eje se encuentran unidas fijamente —  

con las piezas componentes del cepillo cilindrico sostenidas por —  

ellas para su giro con las mismas.-

2*.- Mejoras? según reivindicación H ,  caracterizadas porque las —  

piezas componentes del eje son unlbrmea entre *i.- 

275 3*.- Mejoras; según reivindicaciones 1* y 2a, caracterizadas porque

las piezas componentes del eje tienen en sus extremos enfrentados,- 

unos taladros de soporte para alojar el elemento de unión 

4*.- Mejoras; según reivindicaciones ia nauta ja, caracterizadas —  

porque el elemento de unión está constituido por un semi-eje eilin- 

233 drico que con un extremo as tú introducido de una forma antigirato—  

ria y en arrastre de fuerza en el taladro de soporte de la primera 

pieza componente del eje, mientras que el otro extremo de este semi 

eje se encuentra alojado de una forma giratoria en el taladro de so 

porte de la segunda de las piezas componentes del eje.

235 5'.- Mejoras; según reivindicaciones 1* y 2*, caracterizadas porque

ei elemento de unión es constituido por un cuerpo de acoplamiento - 

de metal y/o material pl&stico, en que en una parte central,en for­

ma de disco, están dispuestos en anbo-s lados unos muHones de eje - 

que cooperan con los taladros de soporte de las piezas componentes 

290 del eje.-

6*.- mejoras: según reivindicación H ,  caracterizadas porque las —  

piezas componentes del eje están ejecutadas de una forma diferente 

entre si, estando previsto el elemento de unión como una sola pieza 

en una pieza componente del eje, mientras que la segunda pieza com- 

295 ponente del eje posee un alojamiento temporalmente ensancnable que 

coopera con el elemento de unión.-

7*.- Mejoras; según reivindicación 1*, caracterizadas porque el ele 
mentó de unión de las piezas componentes del eje está realizado en

-  9 -
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Forma de casquillo de alojamiento por una abertura del mismo enea 

jan en arrastre de fuerza, partes de la primera pieza componente 
del eje, mientras que la abertura opuesta aloja, en arrastre de gi 
ro, partes de la segunda pieza componente del eje.-*

3 * Mejoras: según reivindicación 7*, caracterizadas porque el - 

cosquillo de alojamiento está equipado con unos macaones de cerdas. 

3*.- Mejoras; según reivindicaciones 1* o 2s, dotada de un cepillo 

cilindrico controlable por un dispositivo de ajuste en altura, ca 

racterizadas porque las piezas componentes del eje de este cepillo 

cilindrico est&n cogidas por un soporte que con la posibilidad de 

efectuar un ajuste en su altura se encuentra alojado dentro de la 

carcasa de la barredora y que de una forma directa o bien indirec 

ta, por tener intercalado un estribo de ajuste coopera con la ma­

nilla de este dispositivo de ajuste.-

1o*.- Mejoras: según reivindicación ga, caracterizadas porque el 

elemento de unión está alojado en un tabique previsto en el centro 

del soporte en forma de *u*.

11 a.- Mejoras; según reivindicaciones 9* y lo$, caracterizadas por 

que el elemento de unión está formado por partes de este tabique 

intermedio.-

12*.- Mejoras; según reivindicaciones anteriores, caracterizadas 

porque cada pieza componente posee en ambas extrenos una rueda de 

fricción, una rueda dentada o bien una rueda motriz.- 

13*.- " MEJORAS INTRODUCIDAS EN UNA BARREDORA MECANICA. KM ESPECIAL 

EN UNA BARREDORA D3 ALFOMBRAS."

Consta la presente memoria descripti 
va de diez cojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a, 
las que se les acompasan tres planos para su mejor comprensión.—

Madrid



TIRRIA LEIFHEIT INTERNATIONAL 
GUNTER LEIFHEIT GmbH._______ __ fOOS PLANOS) HOPA !§.-

,10

17­
18
14
15­
22-

13

%

n

16

20

^ = 5

* ? W --------------- w —
21 ' '' !

19

F ) G . 1
19

16 21

.19

/  /  
24 23

F t G . 2

22

19.

27
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ^ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

22
r h

y ^ y ^ -2 6  ^  28- - - ^ — *29 w y w 22

Ú^ = ^ 3 3 3 — . .
2 6 ^  2 Í  ^ 2 ! "

L - J

F ! G . 3
?7

ESCALA VARI

Emi[¡o Sar̂ fa Arteâ g
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