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SEKORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiera al pulido de 
piedras preciosas y ce refiere en particular al pulido de 
diamantes.

5. ge bien sabido púa para pulir piedras preciosas
a fin de proporcionarles cierto grado de brillo, se pulen 
las piezas para formar una tabla substancialmente plana 
en la parte superior, dotándose la parte inferior de la 
oledra de una pluralidad de caras y/o facetas que conver­

jo. gen hacia un vértice. La disposición es tal que para obte
ner un brillo dentro de la piedra, el ángulo de las carea 
ha de ser tal que la luz que penetra so la tabla se refl¿ 
je interiormente por dos o más caras antes de salir de la 
piedra a través de la tabla, impartiendo de esta forma el

19. brillo a la piedra tallada.

Por lo tanto es muy evidente que aegda la piedra 
preciosa, el ángulo entre las caras que definen la parte 
inferior de la piedra y la tabla es crítico dado que si 
los reflejos son tales que la lus se refleja interiorsaen-

20. te en una o más caras y sale de ls piedra por otra parte 
que no sea la tabla, la piedra tendrá un aspecto muerto.—

Seta técnica de pulido es extremadamente bien M



nocida en la técnica da Ico diamantes en la que se acos­
tumbra practicar coa mayor frecuencia el pulido de piedras 
para conseguir su brillo. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

No obstante, muchos diamantes tienen dimensiones 
y planos da crucero en los mismos teles que es difícil ob 
tener la forma y ángulo crítico deseados entre las caras 
y/o facetas de la base y la tabla sin la pérdida de caati 
dudes substanciales de la piedra. En particular, es vir- 
tualaente imposible pulir las maclas por el método arriba 
descrito sin una pérdida substancial. Por lo general las 
maclas tienen una forma piramidal, generalmente con una pe 
riferia o cintura de tres lados. En la forma sin pulir 
los lados ds la cintura son generalmente convexos y se d& 
jan substancialmente en esta forma al pulir las piedras. 
Las piedras aualen ser planas y para producir una piedra 
que tenga un brillo substancial por el método arriba des­
crito, es necesario eliminar cantidades considerables de 
la piedra para conseguir el ángulo deseado. - - - - - -

Según la presente inveneién, ae proporciona un 
método ds pulir una piedra preciosa, el cual método com­
prende formar una tabla, producir por pulido un número ig 
par de caras en una base, las cuales caras convergen hacia 
un vértice y formar una pluralidad de facetas en la cintu­
ra de la piedra entre la base y la tabla con lo que la in­
clinación de las caras con respecto a la tabla es tal que 
la luz que penetra en la tabla substancialmente normal a 
la misma es refleja interiormente hacia la esquina opuesta
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donde se vuelva a reflejar por el interior hacia la cara 
de incidencia inicial y fuera de la parte superior de la 
piedra para impartir un brillo a la misma. - —  -----

La piedra preciosa pulida según el método de la 
5. invención tiene una tabla, una cintura que tiene una parí

feria mayor que la periferia de la tabla para definir una 
parte piramidal de tabla y una base definida por una plu­
ralidad de caras que convergen Lacia un vértice en un lado 
de la cintura opuesto a la parte de tabla, la cual piedra 

10. tiene un número impar de lados, permitiendo la inclinación
de las caras con respecto al plano de la tabla que la luz 
que penetra en la tabla suba tañe talmente normal a la misma 
se refleje interiormente en una esquina opueata para refLe 
jo interior subsiguiente a la cara de incidencia inicial 

t5. y fuera de la parte superior de la piedra para impartir
brillo a le misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La piedra preciosa puede ser un diamante y el din 
mente pueda ser una macla. La piedra preciosa puede ser 
una piedra relativamente plana y puede pulirse con tres ca 

?3 . ras. Cada cara puede contener facetas convexas para ayudar
al reflejo de la cara hacia la esquifa opuesta. Lee face­
tas de la cintura con preferentemente perpendiculares a la 
tabla y en el caso de un diamante el ángulo entre les ca­
ras y la tabla puede quedar comprendido en la gama de 25* 

?5. a 40*. ---------------------------------- - - - - - - - -

Ce esta forma, da acuerdo con la presente inven-



ción, ee reduce substancialmente la profundidad de lo pie­
dra al pulirse sobre la que ea necesaria para obtener bri­
llo en la piedra por reflejo en caras o facetas opuestas 
de la base. Las caras pueden extenderse hasta un vértice 

9. o pueden quedar recortadas según se desea. -------------

Le invención también incluye un método de pulir 
una macla por el procedimiento de la inve ción en que se 
producen doe facetas principales por pulido en cada lado 
convexo de la cintura y se produce una faceta de esquina 

10. por pulido on cada esquina de la cintura entre lados adya
cantes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las facetas producidas por pulido en la cintura 
permiten producir facetas adicionales por pulido sobre la 
pirámide entre la tabla y la cintura y sobre las caras de 

15. la base de la macla. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sigue una descripción a titulo de ejemplo única­
mente con referencia a los planos anexos de un método de 
la invención: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 1 es una vista en planta desde arriba 
?0 . de una macla pulida de acuerdo con la presente invención;

la Figura ? ss una visto en planta desde abajo 
del diamanta de la Figura 1 y - - - - - - - - - - - - -

la Figura 3 es una vista lateral del diamante da
la ?i#'ra 1;



la Figura 4 es otra vista lateral de una piedra 
pulida de acuerdo con la presenta invención; - - - - - - -

la Figura 5 es una vista en planta de otra reali­
zación de la piedra pulida de acuerdo con la presante in­
vención; y ----------------------------------------------- -

la Figura 6 es una vista lateral que ilustra una 
trayectoria de luz dentro de la piedra de la presente in­
vención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las Figuras t a l  ilustran un diamante tipo macla 
10 que tiene una tabla 11. una cintura 12 y un vórtice 13 
de la pirámide. La cintura 13 tiene trea lados que inicial 
mente tienen curva convexa. Se producen por pulido dos da- 
ce tas principales 14 que forman ángulo entro si en cada la 
do de la cintura en planos que son substancialmente norma­
les a la tabla 11. Cada esquina de la cintura 12 entre la­
dos adyacentes de la misma tiene una faceta 15 de esquina 
que se pule en la misma en un plano normal al plano de la 
tabla. Se pulen las caras 16 de la base piramidal de la 
piedra aegÓn un ángulo tal que el ángulo entre la cara y 
el plano que contiene la tabla es de 25? a 40? de modo que 
un rayo de luz 120 que entra en la tabla 11 substancial- 
mente normal a la misma se refleje interiormente en la ca­
ra 16 bacía la esquina opuesta 121 donde se producen mdlti 
pies reflejos interiores totales para producir un rayo 122 
finalmente reflejado que incide nuevamente cobre la cara 
16 para reflejo interior en la misma; saliendo el rayo re



fiejado 183 por la tabla o el borde con facetas de la ta­
bla. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —

Be seguimiento de facetas sobro la cintura tam­
bién peralte producir facetas reflectoras do luz adiciona 
loe por pulido en leh&e y lado do pirámide de la piedra; 
tal cono ee puedo ver en la Figura 1$ la tabla está rode^ 
da de nueve estrellas 17, seis esquinas superiores 13, y 
dieciocho aedias caras 19 pulidas entre la tabla y la cin 
tura per se. la base piramidal de la piedra puede tener 
una culata 80, seia esquinas inferiores 81 y dieciocho nao 
días caras 22. Na una piedra típica pulida de acuerdo con 
la presente invención, se forman 68 facetas en la piedra.

la piedra pulida tiene un elevado grado de rail ate 
tanda de luz y se reduce el máximo la cantidad de mate­
rial que ha de eliminarse de una piedra macla en bruto pa 
ra lograr el ángulo crítico requerido para dicna reflec- 
tanda en comparación con los métodos antsrioree de pulir 
diamantes tipo macla. - - - - - - - - - - - - - - - - -

El método da pulir piedras prscicsas da acuerdo 
con la presente invención es aplicable no sólo al pulido 
de diamantas, la característica esencial es que el ángulo 
"alfa", véase la figura 4, entre las caras 16 de la base 
y el plano de la tabla 11 eea tal que los reflejos inte­
riores se produzcan en la esquina opuesta a la cara 16 
particular se que se produzca el reflejo inicial, indica 
de con 30 de manera general en el caso de la Figura 4. -
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Se ha encontrado ove lee piedras tipo macla pulí 
das de acuerdo con le presente invención exhiben mejor 
brillo y so han tallado piedras de mayor tamaño que ha si 
do posible basta ahora. - - - - ---- - - - - - - - - - -

5. N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
eus territorios y plazas da soberanía, las siguientes: - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Método de pulir piedras preciosas, caracteri 
10. sedo por formar una tabla, producir por pulido un número

impar de caras 6n una base que convergen en un vértice y 
formar una pluralidad de facetan en la cintura de la pie­
dra entre la base y la tabla, con lo que la inclinación de 
las caree con respecto a la tabla es tal que la luz que p& 

15. netra en la tabla substancialmente normal a la misma se
refleje interiormente hacia la esquina opuesta donde se 
refleja subetancialaeate por vía interior nuevamente a la 
cara de incidencia inicial y fuera de la parte superior de 
la piedra para impartir brillo a la misma. - - - - - - -

20. 2.- Método según la reivindicación 1, caracteriza
do perqué la piedra preciosa es un diamanta tipo macla re­
lativamente plano y se pule con tres caras en dicha baea.-

3.- Método según la reivindicación 2, caracteriza 
do porque se producen facetas de manera convexa â  cada ca



r& para ayudar el reflejo de la cara hacia la esquita opuse 
tm. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4. - Método aegán la reivindicación 3, caracteriza 
do porque se producen facetas por pulido en la piedra al­
rededor de la cintura de la misma entre la tabla y la Pase 
substancialmente perpendicular a la superficie de la tabla.

5. - Mátodo aegda la reivindicación ?, caracteriza 
do porque ae producen por pulido doa facetae principales 
en cada lado convexo de la cintura y ee produce por pulido 
una faceta de esquina en cada esquina de la cintura entra 
lados adyacentes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6. - Método swgdn la reivindicación 5. caracteriza 
do porque so producen por pulido facetas adicionales en una 
parte piramidal entre la tabla y la cintura y en las caras 
de base de la piedra. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7. - "METODO DE PULIR PIEDRAS PRECIOSAS". ----

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presante memoria que consta de nueve hojas foliadas y meca 
nografiadas por una sola de sus caras y de dos láminas de 
dibujos que la ilustran.
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