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- les como ladrillos, ILas formas prensadss se gecan ¥ calci-

. REFBACTARIO DE PuRICLASA FEJORADO Y SU HE&ODO D
j FABRICACION '
5 Los refractarios de periclase nejorados se obbtienen
utilizendo un aglutinante de resina alﬁuidioa para bemplar

¥y prenser gronos de periclasa en formas de refractarios ta~

nan, Despuées de la coleinocidn, las formas refractarics se
imprcgnan'a vacio de brea fundidz y & continuacidn se pue-
den utilizar como recubrimiento en hornos de fobricecidn de
acero con oxigeno bdsicos, Los ladrillos refractarios col-
éinados tienen un médulo de rotura muy mejorédo de 211-261
kg/oﬁg & 14828C, Ie resina algufdica se afisde generalmente
en cantbidades de 2,5 o 4,5 por cien en peso, '

La consistencic de los ladrillos cglubinados por resid
na elquidica en crudo se puede mejorar afindiendo a la resi-
na alguidica un 4cido orgdnico fuerte antes de mezclarla
gon 1los granos de périclasa.'LaAcdnsistencia de los ladri-
llos en crudo obtenidos a partir de tal mezecla estd entre
2,1y 1,8 kg/cn®,

DESCRIPCION

Camro de la invencidn

. Bsto invencién se refiere a formﬁs de refractarios de
periclasa perfeccionzdos y a su método de fobricaciébn., MHag
particulormente, esta invencidn se refiere = refractarios
de periclasc que son especialmente dtiles en recipientes Qe
obtencidn de teero con oxigeno bdsicos y ol procedimiento

pare obtener estos refractarios,

W

cedenton de lao inverncidn

ke
A6

Los hornos utilizados en el procedimiento de produccién de_,
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mente se ubtilizan-en una condicgidén no quemazda o no culcing~-

ceere con oxigeno bésicos hobituzlménte estdn provistos de
un recubrimiento refroctario que cbn frecuencia consiszle en
lodrillos obtenidos o partir de magmesia, o} doiomita, 0 . 1mez+4
clos de megnesia y'dolomita. Estos ladrillos refractarios
se pueden utilizar en una condicidn ealeinada o no caleino-
da y con frecuencia'gstén impregnodos de alquitfin 0 €zl
tincdos por alouitrdn, TLos ledrillos zglutinados por cloui-~
trén genzrzlmente se oblienen mezelando prixero granos re-
fractarios de dolomita p magnesia con brea o alquitrin

posterior prensado de la mezels parc dor forma, ¥y hebitusl-

ds, Por,dtra parte los ladrillos refractorios impregnzdos
de alquitfﬁn hahituzlmente se obtienen mezclonde particulas
de magnesid refractarias con un aglutinonte aﬁécuado, pren-
sado de la mezcla para dar forma, secudo de la forma, culci-
nado de la formg refractariz, y posterior impregnacidn ée
2 Torma ecaleinada con brea, . )
Lo magnesia refractaria (mgo) se obtiene por “eéaleinad

cibn al'a‘ugado" del mineral magnesita (COBMg), 0 COmPUTZm
tos de megnesio tales como el hidrato o el clorurc, pars -
obtener un arano denso residual de éxido magnésico de carded
tor cotable. Z1 bdrmino "ealeinacidn al apagado" utilizado
en relacidn con la magnesita indica un procedimiento en el
que la magnesite se calienta desde cproximudamente 1,6C02¢
a 2300eC, 1z magnesita‘caleinada al apagndo con frecuencin
oe conoce como "periclosa' que indiec una composicién que
tiene un poreentaje nuy z2lto de g0 y que ha sido elzatorp-
da come por caleinacidn al apagedo,

o

Por ejemplo, monesic refracioria Gisponible en el

nercado en la aetuclided coxummente da por andlisis 98 o

.
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seca que produzco una Oplima densided Ge empaguetado, A cond

tericles aglutinontes tipicos que se han wbilizado pars 1o

 fonatos, sulfato magnésico, deido sulflrico, dextring y si-

C¢L por cien de Iig0, y menos qﬁe 1,% por cien en peso de
silice sobre unz base de 6xido, g -
Hosta shora " los ladrillos de magnesia .ccleinados nor-
malmente se han oblenido a parbir de nagnesite calcinoda
al apagado (periclasa) que contiene cproximcdamente 96 ¢
de g0 y que tiene:unc relacidn de.CaQ/Si02 que. oscilo: en~
tre 1,5 y 2,5, Pracciones de pericless de tonmafios especifi- |
camen e ciasificados, cue incluyen Iracciones de finos y
freoceiones de gruesos, se mezclan en un equipo de mesclado
convencional tal como un amaszdor pers conseguir una mezels
tinuceidn se afiade o la mezcla seca una composicidn de aslu-
tinonte adécuada’en proporciones predeterminades y se mez-
cla o templa con la mezcla hosta humedecer todds los greonos
¥y conseguir unz mezelc fdcilmente prensable. BEstosg composi-
ciones aglutinentes hnbitualmcnte consisben en peguefics cond
tidades de agua y wn matericl o méteriales agluﬁin;nﬁes._ﬁan

obbtoncidn de ladrillo impregnado de alquitrdn son licgnosul—

milares, sicndo generolmente brefcridos los lignosulfonatos,
Lz mazela templada éé vericlasg v el aglutinante ze

prensan en un molde por medio de una prenss mecfnicz o hi-

drdulica o une presidén en exceso de 351,5 kg/cm2 vy ereferi-

2. Lsta forma pren~

blemente eproximedamente 703 a 1406 kg/cm
sadc o moldeada se conoce. COmoO un ladrillo crudo y normal-
mente oscila en longitud desde'45,7 a 68,6 cm. A continua-
cidn ol ladrillo crudo se seca de modo adecuzdo, tnl como

por cjemplo, en un horno 2 und temperaiurs en ol intervalo

y preferiblemenie aproxi~

de eproximadamente 1102C a 2049C, y

R e A e e P A
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madamente 1212C a 1772C. para bermitir gue se endurezes 14
unién del lignozulfonzto. Despuds de la mczclﬁ, prensado y
ceczdo, lus formas refractarias se caleinon en un horno a
temperaturscs de elaboracién normelments en exceso de por lo
menos eproximadomente 1.538¢C, De modo general y preferiblc~
mente, tol czaleinaceidn se lleva a ¢abo a una temperaturc de’
elebort.cidn en el intervalo de ﬂproxim dunente 1.5638C a
1.760¢C, Des“u:s de caleincdos los ladrillos se impregnsn
de brea a vocio a aproximademente 2329C, El ladrillo impres
nado de brea normilmente contienc oproximadamente 5 a 6 3
de breq, de o que proxLN_damente 2,1 a 2,6 5% gqueda rcten1~
da en ¢orma de carbén des pués de -la conversidn en coL
Los recubrimientos refractarios empleados en hornos

de produccibn de acero por cl proceso'de 6xiggno bésicos
tienen que tener suficiente consistencia para soportar 1o
carga del metal fundido en el recipiente, Los ladrillos re~
frocterios de mognesia impregnzdos de alquitrdn obtenidos
mediante el método convencionai'que se zeaba de desbribir,
sin emborgo, de modo carccterfstico tiensn una densidad de
aproxinndamente 2,93 2 3,02 g/ce y un médulo de roturs cn
caliente o 1,46282C de aproximadamente 70,3 kg/cm . Se de~
nondan ladrillos de mayor consisteﬁcia péna ubilizar en hor-

s de produwccién de acero por el proceso de oxigeno bésicos}
Ia téenica precedente ho emplecdo una diversidad de téeni-
cas, toles como refincmientos en la composicidén y emﬁleo de
miner:l, para obtener ladrillbs de megnesia refractarios:
que tiencn un médulo de rotu*w en ezliente a 1.4829C entre
aproximcdamente 109,5 y 169 kg/cmz. Por ejemplo, segin se
describe en lz Solieditud de Patenﬁe.ner?eamericang Serie n¢

15,237 de Treffner y Miler, regisirade el 3 de Marzo de 1970




1 v asignada al mismo cesionzrio que lao presente invencidn,’
un médulo de rotura & 1.4822C mejorado se puede obitener a-
Justando la relaciédn de Ca0/8102 de las frﬁccioncs de finos
a 1,6-2,1 mientras la relacibn de CaQ/SiO2 de las fraccio-
5 ncg de grueszos se mantiene preferiblemente a 2,0 o nes olta.

" - BL mbédulo d¢e rotura a 1.4829C del ladrillo obtenido por es= |
te médtodo es cproximcdomente 146,6 k'g/cm2 pero mejoras toda-
via moyores serian swuncmente Gtiles pars proporgionay e cu-
brimientos réfrmctarios que puedan resistir mejor los con-
10 diciones que se cncuentran en los hornos.de produccidn do
zeero con oxigeno bdsicos,

‘ . Ia consistencia en cruﬁo de ladrillo de periclasa a-
glutinado por lignosulfonzio-agua obtenido comercialmente,
R es decir, la consistencia transversal del 1adriilo despuds

15 que Se prenss pero anfes de que se seque o caicine, es re~
lativemente Baja, teniendo un médulo de roturs a temperatu~

. 2 o . .
ra ambiente entre 0,7-1,05 kz/em”™, Esta consistencia en cru-

do relativemente baja ocasiona un grave problems en-el ma-
nejo de las formas mas largas que 50,8 centimetros debido a

20 que cuando estas formas se elev?n por su exbremo, las lten-

silones tronsversales en el ladrillo generadas por su propio
o peso con frecuencin son suficientes para fracturar la forma
v por'la mitad. Consiguientemente, una gran cantidad de {rac-
furas de lzdrillo crudo tiene lugar normalmente cuando se
’25 producen ladrillos de longitund superior a 50,8 centimetros,
: y una cantidad de fractures sustancial tiene lugar aun con
odrillos s pecuefios, Se ha calculado ila minimo resisten-
cin tronsversal fuero de prensc requerida para impedir la
frocturs pors fonzzs con lonzitudes variadss como sigue:

30
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Dimensién mus larga lifnima M,0.R, (kg/cmz) de lo-
del lcdrillo drillo crudo roquerida pare ma-
T ne jerlo con seguridod
38,1 em : O,46A
45,7 on , 0,63
50,8 cm 0,95
61,0 cm B 1,20 ‘
68,6 om ' 1,62

Consigﬁientemente, seria deseable me jorer la consis-
tencia de 1a&rillo de periclasza en crudo pard disminuir 1z
fructura y rebojor el coste de febricacibn & la vez que i
mismo tiempo se obticne un ledrillo crudo que se pueda cul-
cinar y conseguir un médulo de robura en calienmte alto,

Recumen de la invencidn

Y

Se ha encontrzdo ahora, de acuerdo con 15 preéente
inveneidn, que se pueden obtener formas de refraetarios de
perielesa czleinades perfeceionsdas mezelando grano de pe— -
riclésa'refractarios con aproximedamente entre 2,5 y 4,5
por cien en peso de una resing alquidica, baszdo en el
peso del grano, pers obbtener una cochura de refraciario,
templando la cochura, prensendo la’ cochura en formas de
refractario crudas, secando las formas erudas, y calceinando
las formas secas, ' ) - -

Se ho encontrado que las formas de refraoctario calei-
nadas obtenides de couerde con este mébodo tienen un médaulo
de rotura en ctliente a 1,4829C significotivapente mas alto
que formas de técnicas precedentes obbtenidcs del modo hobi-
tuol, ¥ nns particularmenté tienen un médulo de rotura en
caliente o 1,4828C superior a_211'kg/cm2 y normalmente entre
cproximeuamente 211 y 281 kg/cmg. Ciras propiedcdes del lo-

.

drillo caleinado tales como la resistencic al aplastamicato
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agua obtenido del modo hdbltu"l

6n caliente y la densidad tembién se mejoran en comparacién
con el ladrillo ohtﬂnlao habituaimente,

"De este modo, la presente'invoncién proporciona una
forma de refroctario de periclasa calcinede perfeccipnada
Que contiene Traﬁo de magnesia clasificados por tamaﬁos,
aglutinado mediante qproxlmadhmente el 2,5 a 4,5 cor'cien
en peso de recina alquidica, reforide sl peso del grano, ¥y
cue ticns un médulo de rotura en ccliente & 1. 48230 meyor
que 211 kg/cmz

Deapuds de caleinzdas, las forms de refractario se
pueden impregznar de brea de acuerdo con el procedimiento
habitual, Los ladrillos calcinndos impregnados de brea man-
tiencn los mismas excelentes propiedades fisicas que el lo-
drillo no impregnado,

Ia consiétencia en crudo de lo forma de refractarid
no seca ni calcinada obienida utilizendo une resina alqui;'
dica de acuerdo con les 1nSurucc10nes de esta invencidn es
reletivamente baja y COmD”T"ble “proxlmea:mente o la consis

tencia en cruvdo Ge ladrillo h,lutlnﬂdo por 11rnouu1Ionato—

Consiguientemente, en otro asvecto de lu presente in-
voneibn, =e ha encontrado gue refroccborios Ge periclasa
¢ue tienen consictonein en crudo mojoradsc se pueden obbener
templorndo unz cochure de ladrillo seea de gronos Ge mazne~
sgia clagificodos por tomefios con 2,5 2 4,5 por cien de resi-

n clguidica y entre sproximediwente C,1 y 1,5 de Zeido
frerte, referido al peso del sgrano, pfcnsa-do o conbinuo~
cibén la cecaure tenplode o forme. Preferiblemente, el dei-

Go 28 un feide orgdnico fuerte ol comg “feido toluensulib-

nice. Iz concistencia on crudo éel ladrillo obionido de a~
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cuerdo con este nspecto de 1z invencidn estd entre aproxi~
modomente 2,11 y 2,81“ké/cm2, ¥ es nas que suficicnte pars
peraitir el manejo del ladrillo crudo sin fractura, Cuzndo
cste ladrillo crudo se caleina-posbteriormente, el lodrilio
ccleinndo resultonte retienc ol alto mébdulo de rotura en
alicnte del ladrillo gue contienc solo resina alduifdica,

Do este modo .1z presente invencidn proporeicna uno
composicibn de aglutinente nejorade para obtener refracia-
rios de periclasa, que consta esencialrente de resina ale
¢uidica y eproximodzmente 5 50 a aproximadamente 35 % de un
feido fuerte, preferiblemente un deido orgdnico fuerte, re-
ferido 2l peso de la resina, Estz composicidn de agiutinany;
te produce un ladrillo crudo que contiene grenos de periclad
£2 gue contienen el producto de resceidn de 2,5 a 4,5 % de
resina alquidica y 0,1 a 1,5 % de deido, referidos al peso
Gel graono, y que tiene una consistonecin en erudo superior '
2 2,11 kg/omz.

La presente invencidn consiste en los procedimientos,
composiciones, articulos, comb;naciones Yy perfegcionamien—

tos indicados aqui en las reivindicaciones adjuntas.

Se ha de comprender que tantq la descripeidn general
precedente como lo deseripeidn detullnda que sigue son a
modo do ejemplo y de explicncién, pero no son restrictivas
Ge la invencidn, B

deseripeidn Getnllcds de 1s “Invencidn

Los ladrillos y formas réiractarios de la presente ire
vencién se oblicnen 2 partir de sronos de mzgnesis refrac—

tarios que normclmente se obtienen a rartir de una mognesi-~

(32

3

& ¢

-

leinads ol apoegndo, pero que se pueden obtensr a por-

-~

o
o
<
3

tir.d a@lquiera otra fuente de mopgnesia, Ie magnesita de-

)
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be ser relotivamente pura reesnscto G2l conbenido en silico~

‘méxima, y los tamafios Ge los agregndos refractarios se de-

~ 10~

.

t0.- Una mognesite celeinada al aparscdo ti-ies gue oz ade-
gy -~ & .

ucda pare utilizsr en la presénte invencidn btienc una den-

Q

sidad da2l conjunto de 3,37 y el siguiente andlisis quimico

dado en twnto vor cien en pecos

MgO .7 95,5-86,5 '
Cs0 2,4
- 810, 1,2
F9203 0,24
A1,04 0,20 -
+ By0, . 0,024

Pafa obtenér laé composiciones de refraotarid de lé
.presente invencidn, y como se conoce bien en la téenica,
el greno de maognesie se machaca y clasifics por tomefios on
distintas fracciones, Los tumefios de grano de magnesic re-—
fraetoria hobituclmente utilizados se pueden utilizar pars

obtener una mezcla seca pera ld fobriczeidn de lodrillos

de esta invencidn, Los articulos refractarios diiles en hor
nos de procedimiento con oxigeno bésicos preferentemente

“

deben tener una porosidad baja’y uns densidad de conjunto

ben elegir parc consegulr estos reeultaéos. TLos téenicas
pgré seleceionsy el tamafio de greno para conseguir este fin
empleando mezelas de agregados de refrocterios reletivamen-—
t2 grvesos y relsbivamente finos son bien conocidss en la
téeonica, Uno mezcla tipice Ge fracciones de £ranos grucsos
intermedios y finos adecucda poro consesuir slta densidod
¥y baje porosiaad del conjunto utilizendo tumafios de tomices
petrdn Tylar es como sigue: '

‘ .

#1 30 a 35 % pasc a travds de 4 mellas ¥y cueda reteni-
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do en 10 malles,
El 30 a 40 % pasa por 6 mallas y queda retenido en
28 mallas, |
Bl 30 2 35 ¢ finos de molino de bolas (menores que de
10C mallas) ‘
Proferiblemente, y de acuerdo con las insirucciones
de la solicitud antes citada Ne 16.237, la composicién qui-
miecz de log finos de roline de bolas se a2justa para conse-
guir unz relacibn de CaO/SiO2 parc. los finos conseguilos
en molino de bolas de 1,4 a 2,0, preferiblemente 1,6, Zcia
relecidn se puede conseguir afindiendo finos de perielasa sis
licica o s{lice finomente leld;da junto con polvo de COBCa
0 (OH)2Ca.

Les distintes fracciones de -tomafio de grano se mezclan

3

en seco en un mezclador adecusdo, habituelmente utilizado
en la industric de refractarios tal como un emasador. En
genercl, un minuto de mezclado ‘en seco es suficiente para
alcanzer una mezela homdgenea;'

De acuerdo con lo invencidn, se mezecla un‘2,5 a 4,56
de resing alqufdice con el grano dc magnesia vefractario,
Una resinz ngULdLCu es el producto resinoso de la rezccién
de un ¢ lcohol volihidrico y deido polib’ﬁlco, norma.lmente
un dcido dibdsico, Las resinas aloufdicas Que'se utilizan
preferiblemente en lo presente invencidén son los productos
de rztecidn resinosos obtenidos por polimerizecibn de un
aleohol polihfdrico, un 4 deido dibdsi ico, y un 4cido graso
monobdsico, ¥y son bien conocides en la técnica para su ubi-
lizacién en pinturas de.bose aceitosa. Bl deido graso monod
béeico se suministra habituzlmente .en ¢orm“ de un triglicé-

rido o aceite, y las resinas aleuidicas obtenidas de este
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! . .
?odo ge conocen habituzlmente como derivados aceitosos de

flquidicos. ’
{ Los dcidos polibdsicos que se pueden utilizar para

obtener resinas elouidicas Utiles en la presente invencidn -

son las que habitualmente se emplean en la téenica e inelu-

yen arhidrido ftZlico, dcido isoftdlico, annfdrido maleico,
dcido fumérico, dcido ozmelaico, £cido succinico, dcido edi~
pico y écidqrsebécico. Freferivlemente se vtiliza cl aghi—
drido ftéiico parz obtener las resings tiles en la presen-
te invencién. |

. Los dlcoholes polihidricos que se pueden utilizar pa-
ra obtener los alquidicos Utiles en la presenbe invencidn
son ios empleados hq?ituglannté en la téenica y se incluyen
glicerinz, pentaeritr&tol, & pentasritritol, tfimetilolcta—
no, sorbitol, etilenglicol, propilenglicol, dipropilensli-~
col, trimetilolpropano, neopentilenglicol (2,2-dimetil-1,3~
propanodiol), ete, La glicerina es el aleohol polihfdrico
preferido pare utilizar en la pfeéente inveneidn,

Bl dcido graso monohésiéo que se pucde utbilizar para
obtener las resinas alquidicas sé obtiene & partir de acei-~
tes como son el zceite de tung, de linaza, de soja,'de ca-
eéhuetc, de ricino deshidratado, de pescedo, de cidritamo,
oiticica , de semilla de algoddn, é de coco. Los aceites
de soja y de linaza son preferidos respecio a los alquidi-
cos Utiles en la presente invencién,

Varias combinacioncs de écidoé divdsicos, alcoholes
polihidricos y decidos grasos monotésicos se pueden utilizar

LY

parz oblkener resinas zlquidicas de viscosided ¥ propieda~

des 4e¢ cndurecimiento diversas, En zeneral, lo viscosicod

de 1l sezela de resinas obtenida a partir de onhidrido ft@;
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lico y glicerinm se determine por él nimero cloufdico de'l&
resing, e¢s deeir, el porcentaje de amhidrido ftdlico y gli-
cerina contenidos en la mezela, Asi una xonina con un ni-—
mero alquidioo de 100 consta solamoente de glicerina y anhf~
drido ftdlico, Bste materizl es une sustancia dura quebre-
dize y no es dtil cn la presente invencidén, De modo similer
una resina con un ndmero alquidico Ge O consta solesmente
de sceite y no os Uil en la presentc invencidn, pube dsto

]

tiens generclumente une viscosidad baje, Las resinas de ma~

yor uso préctico en la presente invencién ticnen ndmeros

alquid iCOu en el intervelo-de 15 a 65, Ia viscosided de la

resing “uoae ser nmodificada poote~1ormento oor adicidn de

-

disolventes organlcos, tales como licow:s minerales, aun-
gue torbidn se pueden utilizar otros hidrocarburos como son
los hidrocarburos aromdticos teles como el xileno. .

-

Los resinas glqufdices que se han cereditado especiald

mente diiles en la presiente, 1nven016n contienen 70-80 ¢

revine, 30-20 ¢ de disolvente, y-tienen un ndinero alquldico
de 15-40, Estos matericles son conocidos en la_técnica co-
mo medio pars resinas glquiaicas lergas, Lec resinas alqui-
. .
dicus cortzs tombién son dtiles en la presente invencidn,
pero son diffciles de’disberear en los ingredientes secos
de la cochuro rafroectaria doﬁido o -gu elevada visceosidad,
Una resina clquidicee espscilicz que se ha encontrado

que es adecucda en la presents invencidn estd a la vénta
con ¢l nombre comercizl de Arbplaoz 1266-Li70 vegaida por
Ashlend Chemical Coyy una Div s'én de Ashland 0il Co., ¥
tiene un intervalo de viscosidszd de 2,000 a 4,000 ep. Esta
rezing cloufdicz contiens el 70 ssine, 30 ¢ de lico-
reg minerales y se cvbience o partir de una mezcla de resim

- {
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que ticne el 63 ¢ de aceite de soje, ¢l 2% i do onhidridd

Ftdlico, ¥y el resto esehciclmente glicerine,

. Lo resing alquidica sglutinante se afiade préferible~
mente a la mezcla seca de granos de mognesis immediatamente
después que se completé el mezclado de los diatinﬁaé frec-
ciones de tamafios de granos. La cantidad de resida alquidi-
ca afiadida estf entre aproximadamenﬁe 2,5 y eproximcdanmente
4,5 por cien en peso, referido al peso del grano., lomiolmend
te es suficiente 3-4 ¢ de resinz clquidice para empapar cded
cuzdcmente todos los groanog ¥y proporcioner unk mezcla fé~
eilmente prengable,

-

- De acuerdo con la invencidn, se templa la mezcla de

| grznos de magnesic y res;nu alqufdica, Los granos de magne-

sia y resina aquidica se templan, es decir, se mezclan fn-
timamente en el mezclador para conseguir una mezcle en la
que los graonos de msgnesiz estdn empapados pars permitir
que él posterior prensado de ld mezcla a forma sea fécil-
mente conseguido. Se requiere un minimo de 5 minutos, bero
preferiblemente 10-15 minutos;.de mzelado para conseguir
une. mezela que se pueda prensaf satisfactoricmente, .

'De acuerdo con la invencidn, la mezela templada que
contlene lz resina alquidica aglutinanté ce prensd en for-
nas. Lo etopa de prensado de esta invencidn se lleva & cabo
de acuerdo con téenicas de prenmsado ordinarias bien conoci-
des en la técnica y se pueden realizar ubtilizando prensas
mecénicas convencionzles (de'palanca acodillada), hidrduli-
cz o de impscto, En zenersl se.utiliza una presién de T03— -
1265 kg/omz, pera obicenexr formas recias, ~

De acuerdo con la invencién,-las,formﬁs prepsedas se

gcegn, Las formas prensades se pueden secar & una fempera—
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‘de aproximadamente 2009C, Bl secado do los ladrillos los

sente invencidn se pueden impregnar a vacio de brea fundida,

B

! : A
tura ninima de 1009C hasta una temperoturc de aproximedamen-

1
to 28892C, pero preferiblemente se utiliza una temperztura

endurece y los prepara para el posterior calcinado, La eta-
po de secado de esta invencidn se lleve a cabo de acuerdo

con las técnicas de secado ordinzrias,

De ocuerdo con la invencidn, los formas seccs se cald

cinan. Preferiblemente lzs formas secss se calcinen en un
tﬁnﬁl'de horno periédico 2 unz temperaturz que oscila enire
cproximadoemente 1,538-1,7602C,, pero preferiblemente 2 unz
temperatury que oscila enbre aproximedamente 1.593~1,7339C,
i& stape de caleinzdo de esta invencidn se lleva a cabo de
acuerdo con técnicas de galeinmeidn ordinarias.

Los refractarios obtenidos de acuerdo.eoﬁ el procedi-
miento de la presente invencién, despuds de la calcinacidén
pero antes de la impregnacidn con brea “tienen una densidad
de aproximadamente 2,97-3,06 g/cc y un médulo de rotura en
caliente de 211-281'kg/cm2 a-apfoximadamente 1.4828C, y de
141-211 kg/em® & 1,6000C, En comparacién, el ladrillo cimi-
ler obtenido con aglutinante de lignosulfonato coavencional
$ienc unn Gensidad de 2,92-3,03 g/ce y un médulo de roturn |
en oaliente de 112,5-176 kg/cm2 a aproximedamente 1.4822C ¥
84,4 2-133,6 ke/om® a 1,6002C, '

Déspués de la calcinoeidn, los refractarios de la pre-
cuando se quieren puarc ubtilizar en recipientes de obtencién
de aceros con oxigono bdsicos, Lo impregnacidn de brea se
lleve a cabo de acuzrdo con las tdeniezs convencionales,
por ejzmplo, impresnendo el refractario con aproximadamcnte

5 a6 % de brea a vacio 2 aproximadomente 177 & 2602C, prew

.
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gufdica cuando se templa la cochura ssca de granos de rC~—

na cochura de refractario seca que s2 ha templado con resi-

_declir, una consistencia en crudo de 2,1 kg,/cm2 por lo e~

_manejo del ladrilio en el estado crudo sin centidades de.

- 16f°

feriblemente 2329C, .

De acuerdo con unz incorporacidn de la invencidn pre-

ferida, se utiliza un £cido fuerte junto con lo ropina al=

fractario. La consistencia en orudo de las formas de refroed
tario obtenidas a partir de una cochura de granos de relraed

tario tenplada y resina alauidica es reletivemente baje., U-

ne alquidica y un gcido fuerte proporcionard lodrillo sin

celeinar con unz consistencia en crudo muy aumentada, ©3

nos, Depegﬂien&o de ias condiciones del procedimiento, la

consistencia en Brudo generalmente conseguida serd desde a-
proximadamente 2,1-2,8 kg/cm2 y en algunos casos puede ser
tan alta como aproximadamente 3,5 kg/cmz. Bstas consigten~

clas en crudo mas cltes son suficientes pars permitir el

fracturas significativas.' ,

El decido utilizado es preferiblemente un dcido orghni
oo fuerte, aunquc también se pueden utilizar dcidos inorgdé-
nicos fuertes. A moao de eaemplo de dcidos orgénicos fuer-
tes cdecuados que se pueqen utilizar son 4cido toluensulfd~
nico, #cido xilensulfénico, mezclas de diferentes deidos
sulfénicos, tales como decido xilolsulfdénico y ‘toluensulib~
nico, décido salicilico, 4cido tricloroscético, y similares,
Aci@os inorgédnicos ¥ipicos que se pueden utilizar son 80452,
C1H, PO Hy y similares,

El dcido fucrte se puede afiadir 2 la cochura del lzdri
1lo seca seperademenie de la resina alcuidicz, o mes prefe-

-

riblemente se puede mezclar previemente con la rsina alguid
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ulc“ ¥ afadi rlo o 1o eochurs do ladrillo seco juntamente -

- de periclasa que consicte -en une resina alquidica y un 4ci-

| segin se describe anteriorments., Asi, le mezecla se temple,

/ o

fon 1o esina alqufdica, Bl 4eido ausenta grandemente la

¥iscosidad de lo vesino alquidica y vor lo tanto es prefe-

rible mezcelar la resing alqufdica con la cochura de ladri-
1lo seco ten pronto como el deido se efinde 2 la rosiha, Un
método cdecuado para conueguir egta adicibn immedista de
dcido y resipa o le cochura de ladrillo secs es afiadir el
dcido & la-recine mientras la resirz se esté vertiendo so-
bre la coépura de ladrillo secz, pero antes de que lg reci-
na entre en contacto con la cochurs de ladrillo seco.

Ia presente invencidén proporciona de cste modo un sis-

tema nuevo de aglutinante para lo obtencibn de refractarios

do fuerte., El sistema aglutinante es eficaz para aumentar
marcsdemnente la comsistencia en crudo del refractario de
periclesa, El dcido fuerte normalmente contiene desde apro-
ximadamente 5 a aproximadamente 35 % del peso de la resina
alguidica, y mas.préférihlemépté entre aproximedamente 10
a 20 % en peso Ge la resina, be este modo, las composicio-
nes rofroctaries obtenidas a partir de este sistema agluti-

snbe normnlmente contienen desde 2,5 a 4,5 % de resina al-
quidica y desde 0,1 2 1,% % de dcido fuerte,

| ’Después de 1z adicibn de 1o vesina elquidica y el 4~

cido fuerte, la mezcla se somete a2l procedinmiento sdicional

ge prensa a form, se seca, y se c2leina para obtener una
forma de refractario caleinada tal como un ladrillo que pos-
terdornente puede ser impregn;do de alquitrdn, ILa consisteon-
cia en crudo mixima do la composicién.refractaria normslnen-

te se consigue dejando la cochura btemplada secar al aire -
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composicién de aglutinante de l= presenbe invencidn es idccl

- mente adecuada pera uso comercial,

tales de la invencidn en ningln caso. Todos los porcentajes

durante hasta aproximadomente ﬁna hore antes de que la com-
posicidn se prense a'fofma. La consistencia en crudo de la
forma prenstda generzlmente aumenta con el zumento del tiemd
po de secado al aire de la cochura templade, micntras que
la densidad en crudo de la forma prensada no se &isﬁinuye
de modo significotivo mantenicndo la cochura femplada Gue
rante por lo meﬁoa unz horc antes del prensedo. EZn la pric-|
tioa comercial, la mayor parte de las cochures se utilizan

antes de una hora despudés de templerlas, De este modo, 1o

Los ladrillos y otras formas refractarizs obtenidas
con un aglutinante de regina alquidica y deido fuerte pre-
sentan el mismo grado de mejoriz en la consiqtencia en ca-~
liente alta qde la presentada por ladrillo obtenido conm
resina alquidioa sin el uso de un deido fuerte. -

Los siguientes ejemplos se dan @ modo de ilustracidn
para mayor explicacidn de 1og'ﬁ;inéipios de la invencidn,
Estqs ejemplos son simplementq ilugtrativos y no se deben

entender como limitacidn del glcance y principios fundamen—

y pertes & que 2quil se hace referenciz son on Peso a menos
que especificamentc se indique de otro modo,
BJEMFPLO 1
Los refractarios de periclasz se obticnen en un labo-
ratorio a partir de granos dé‘periclasa de 96 % de Mgl Los
gronos se machacan ¥y clasifican por tamefios de acuerdo con-

la distribucibn éo tamafios sizuiente:

e pmsin e ey

ovrmrm—
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Pamafio de tamiz Tyler bompos*ciénide re fractario, %
-4 +10 mallas . 40,0
-10 420 mzllas : ) 10,0
-20 +48 mellas . . : 8,0
-48 mallas 7,0
Pinos de molino de bolawm - )
pulverizedo hasta 60; =325 malias 10,0
pulverizedo hesta 957 -325 malles 25,0

A partir del material antes dascrito se prepéran dos.
cochuras de refractario. In una cochura,’se ubtiliza coio-
aglutinantes 3 % .de una disqlucién al 50 ¢ de lignosulfona-
to y 2% adieionél de agua. En otra cochura, se utiliza co-
mo aglutinante el 4 # de una resina slquidica larga, le re-
sina alguidica =c obtiene principalmente a partir de anhi-
drido ftdlico, glicerina, ceeite de soja y conticne el 70 &
de resina y el 30'% de disolvente de licores minerales. Ta
resing alqﬁidica vtilizeda se obtiene en el mercado con el
nombre de Aroploz 1285 procedéﬁie de Ashland Chemiéal Co,,
divisibn de Ashlend Oil Co., y consiste en un2 mezcla de
varios alquidicos aceitosos 1afgos, siendo la resina alqﬁi-
dioa principel en la mezcla Aroplaz 12066-k~T70 descrita an-
teriormente en detalle, '

Cade cochura de ledrillo se somete al procedimionto
a ladrillo de 22,566x11,43x7,63 om mezclando primero en se—~
co el greno clasificado por “temalios en una eémasadora duran-
te un minuto y ofladicndo o continuacibn la resina alquidi-
o o log granos clasificedos por tomefios. ILa mozels G 10-
aina y greno se mezela duranbe 10 minutos para empabér to~
os los grenos con la resina y obfoner una ﬁezcla.moldeable.

Después del meszclado, la rescla se pronsa a 1,054,5 kg em?
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ca a 1102C durante 18 horas, Una primers scrie de ladrillos

- procedentes de cada cochura se caleina a 1.5772C y una sc-

mercial, Despufs de la caleinacibn se cbliene un ledrillo

con las propicdedes sizwiontes:

1tilizendo una prensa hidrdulica, B1 ladrillo crudo se se-

gunda serie cc caleine a 1,7198C en un horne de Htnel co-

T'LIJIJ}L 1
Cochura 1 Cochura 2
aglutinante - 1iznosulfonato + Resinz alqguidqi-
agua (2glubinan- dica (°~1u-* nond
t0 convencional),  te mejorado;
Propiedades despuds R
‘de culciner & 1.677°C:
Denaidad,-&/oc . 2,94 3,06
Médulo de rotuxe a ' ' .
1.4822C, ke/em® - | T 123,7 L 234,1
Regiztencis =2l aplag-
tamionto en cclicnte .
a 1.53800, kz/ome ' 248,2 341,7 +&
Propiedades despuds de
calcinar a 1.7169C o
Denzidad, gfce . 2,97 ' 3,06
'6aulo de rotura & : :
482°c kycmZ 163,8 272,1

¥ Las muestras no se rompieron durente €l ensayo.

. Estos resulbados muwestran claramente que se obbiens
un awnento en lo densided y en lo consistencia en caliente
utilizando un 2glutinenic de resina 2lquidica de acuerdo
con la presente invencién en vez del sistema aglutinante
liznos ulLonMLo~uuu convencional,

ZJEMYIO 2
Una nezcla quo ciene la misma composicibn ¢ue la Gel

Djoenplo 1 se sometu el procedimlento a ladrillo de 22,86x

B L T —
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11,43x7,63 wiilizendo el mismo procedimiento del Ejemplo 1,|

excepho -que se utilizan cantidades menores de resina algui-

dica. Se¢ obtienen dos cochuras 'de ladrillo, un2 utilizando

. N

3,5 % de resina alguidice y la otra whilizando 3,75 % do

-

resins &lguidica,

Ia Tebla Il muesira las propicdedes fisicas del ladri
1lo resultente despuls de caleinar & 1,7198C,
TABLA IT

Propiedades del ladrillo orlutinedo por resina alquifdicc

Gespuds Ce ecleinar & 1.7189C

Cochura 3 Cochura 4

¢ de resina alguidica ubi-

lizeda 3,5 3,75
Propiedades ' " .

Donsided del conjunto, #/ce 3,00 - 3,02
¥édulo de rotura en ocolien-

te o 1.48200, kg¢/on? . 195,4 227,8
Resistencia al oplastumien~

to en _ccliente a 1,538eC, . . s 5
kg/ cn? 351,54+ ® 351, 54 ¥

¥ Ios muestras no fallen a la néxina carga.

“Los
tencic en
Tuble II,
rior 2l 4

alta como

resultados indicaon que tombién se obtisne consis-)
caliente majorada'cuando;'comd se muestra en la

se utiliza un contenido en resina alquidica infe.
¢, aungue lz consistencia en caliente no es ton

en la cochura 2 del Ejemplo 1 en la gue se utili-

za 4 % de  resinn alquidica,

BJEPLO 3 ’

3¢ febrican refrcetarios de periclasa en una eccala

congreial ubtilizendo gronos de periclese de 96 & de 1g0,

Is clagificacidn por temajios de los grunos del refracterio

]
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Temefio de famiz Sgler ' Composicibn del 1 frachario, &
~4 110 mallas - 32,5
-6 +28 mallas A Lo 35,0

Finos de molino de boles
Pulverizado hazta 60 “J25 . . .
mallas ) 32,5

 Se preparan dos cochures de refractario de 816,5 kg,
Dn unz cochura (Operccidn 5) se utiliza como aglutinante
en crudo 3 % de une disolucidn de lignosulfonato 21 50 P
en aguae y aproximademente 1 ¢ de ague zdicional, En la obre
cocnur° (Operqclén o), se utiliza como aglutinonte 3,5 ﬁ
de resina alauidlca. Lada cochura se mezcla y templa en ung
amesadora durente 10 minutos y se premsa a refractarlos en
forma de llave de 45,7x15,2—12,7x7,6 em para'gtillv"r en
un recipiente Ge horno con oxigeno bdsico (H.0.B.). El la-
drillo gse seca a2 1492C en un ecadero de ténel y se calecinz
en un horno de tdnel a 1,719¢C, La TablaIIT que sigue da -
las propiedades del luurlllo ‘después de lz calcindeibn e

1mnregn3016n con brea,

TABLA TIT

M&égﬁw@.ﬁ

Temafio del ladrillo 45,7x15, 2-12 T« 45,7x15,2-12, 7J
T, & em 7,6 cm
Aclutinonte, 9 3,0 de ligno- 3,5 de resina
3 snlfonato glguidica

Densided del conjunto, g/ce:
Impr, - 3,15 3,16
Coquizado : © 3,04 3,07
LUemado 3,03 3,04
Porosidad aparente, % IR
Quemgdo 12,5 o 11,2

iédulo 4 roiure, i/ em? > .
Temperatura smbiente 188,4 219,3
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o _ : 166,6 2144

/ ' 132,9 167,3
lzesistencia al aplestaniento™

ke/ em2

Temperatura aubiente ' - 601,1 667,1 -
a 1,5388C - 351,54+ 351,5%
Contenido en brea totél, o ‘ 5,3 5,1
Voldtiles, % : 3,2 3,0
Carbén retenido, despuds de .
coquizado, % 2,1 2,1
Rendimiento de cortén, % 40,0 41,0

%.Antes do -la impregnacidn )
' Los datos de la Tabla III denuwestran claramente que
la superior consisteneiz en caliente del 1adri;lo aglutina~

do por resina alquidice se mantiene on le produceién comer-

Este ejomplo ilustra el uso de un gcido orgdnico fuer-
te para'mejor&f ia 6oﬁsisfencia‘eh crudo de un ladrilio
prensado, . _

A pertir de periclasa de 96 % de Mg0 se preparan cua-
tro cochuras de ladrillo (Operaciones 7, 8, 9y 10)‘que ticH
ne unz clasificacidn por tamafio de £rano sezin se muestra '

a conbinuacidn,

Tamajio de tamiz Tyler ¢ de composicidén de refrachtario
~4' 410 mallas 32,5 %

-6 +28 mallas 35,0 % .
Pinos de molino de holas
molido hascta 6%5. -325 ,
mzllas ) 32,5 &
4 ceda cochura d¢ ledrillo se ha =zfiadido una mezcla

de (a) una resinz alguidica larga y (b) una mezela de va- -
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rios deidos sulfdénicos principalmente #dcido toluen y xilol-

sulfénico, en les cantidades indicadas mas adelente en la
Tabla IV, La resine alquidice larga utilizeda es Aroplaz
1285 desorita sn el Ljemplo 1 aenberiormente. Ia mezcla de
dcidos sulfdénicos es vendide por Nease Chemicgl Co.,.State
College, Pennsylvania, bajo el nombre de dcido LOD. Ung
primera porcibén de cada cochura de lodrillo se mezcla y
templa durante 10 minutos y se prensa a ladrillo de 22,86x

11,43x7,62 cm en unz prensa hidrdulica a 1054,5 kg/cmz. A

conbinvacibn se determinz lz consistenciz trensversal o en

crudo del ladrillo prensado, _

: U@# segunda porcién de ceda cochura de ladrillo se
fempla durante 5 minutos mas querla primera porcidén (duran-
te un total de 15 minuios), y se prensa a ladrillos de
22,86x11,43x7,62 cm en una prensa hidrdulica a 1.054,5 kg/cn
A dontinuacién se ‘determina lo consistenciz transversal del
ladrillo prensado & partir de la segunda poreidn, Tres por-
ciones adicionales de céda'coéhura de ladrillo se femplan
durante 15 minutos y & continﬁgcidn se dejan secar al aire

durente 30, 45 y 60 minutos, réspectivamente, para debermi-

‘ner 1z vida de almacenzje de la mezcla templada. A continue

cidn se premsan & ladrillos lags cochurss secadas al aire y
se determing la consistencia itransversal del ladrillo cru-

do, Los resultados de las distintas cochuras y ensayos se

muestran en la Table IV, .
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PABLA IV

Efecto de la 2dicién de deido & la resina alQuidicg

sobre la consistencia fuera de prensa de reiractarios
. de 96 % de gl cslutinados por resina alquidics

Cochura Cochura Cochura <Cochura
7 8 0 10 -

Resina algufdica, .

% de comp, de mezcla 3,6 . 3,6 3,3 ‘3,0
Acido 0D ,

> 4o comp, Ge mezecla 0,2 0,4 0,7 0,6
¢ de resina aleufdica ©,5 11,0 21,0 20,0

Consistencia trans-
versal, kg/em?2, dege

pués de :

10 min, mezclado. 1,46 1,97 2,39 - 2,25
15 min. mezclado 1,62 2,04 2,25 -
30 min, retencién 1,83 | 2,04 2,46 =
45 min, retencidn 1,76 2,88 - . . 3,02
60 min, retencidn | 2,46 3,02 - -

Densidud en crudo,
g/ce, después de

10 min, mezclado = 3,03 ..3,04. 3,06 3,06

15 min, mezelado 3,05 3,06 3,08 -
30 min retencidn 3,05 13,06 3,08 -
4% nmin, retencidn 3,06 '3,06 - 3,05

60 min, retencién 3,06 " 3,04 - -

Los Gatos de la Tabla IV muesiran que la consisiencia
fuere e prense del ladrillo aumenta con el aumento del
ticmpo de almacensje, mientras que la densidad fuera de
prensa no disminuye de modo éignificativo duran;e'por lo
menog ung hora despuds de bemplar, Como lz mayor parte de
las cochuras en une operscidn comercial se utilizan dentro
de loz 3C minutos después de teamplar, se cohcluye.que el

sistera aglutinente resina alquidica-dcido es adecuado para

!
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la producciSn comercial.

' Después de prehsér, se determina el mbdulo de rotura
en caliente (M.0.R.) de cada ladrillo a 1.482°C. El mbdulo
de rotura en caliente a 1.4822C de los distintos ladrillos
estd en el intervalo de 211-267 Kg/cm2 e indica que el la-
drillo tiene la misma alta'dongistencia en calieﬁte que el
iadrillo aglutinado por resina alguidica_sin'el aditivo -
dcido.

La inyenciéq en sus aspectos mAs amplios no estd 1i-
qitada a los detalles especificos mostrados y descritos, y -
se pueden haéér @esviacioneé de tales detalles sin apartar
se de los principios de la invencidn y sin sacrificar sus
ventajas principales. .
En resumeﬁ lé Patente de Invencidn gue se solicita

deberd recaer sobre las signientes:

REIVINDICACTIONES

1. Un procedimiento para obtener refractarios de peri
clasa calcinados nejorados que consiste en una o varias de

las etapas indicadas a continuaciéni preparacidén de los gra

‘mos de periclasa, mezcla de granos de periclasa refractaria

con 2,5 a 4,5 % de resina alquilica, referido al peso del
gramo, pars obtener una cochura refractaria a la que opcio-
nalmente se proporciona una relacibn Ca O/Si02 determinada,

templado de la cochura, brensado de la cochura a formas de

‘refractario crudas, secado de las formas crudas, y calcina~

cibén de las formas secas.,
2. Un procedimiento de la reivindicacién 1, en el

que la resina alguidica tiene un nmero alquidico de desde

15 a 65. ' - e .

L)
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3. Un procedimiento de la reivindicacién 2 en el gque

}a resina alquilica se obtiene a partir de un alchohol poli~-
iidrico elegido del grupo de glicerina, pentaeritritol, di-
pentaeritritol, trimetiloletano, sorbitol, etileugli¢ol; pﬁg
pilenglicol, dipropilenglicol, trimetilolpropano, y neopen-
tilenglicol} un &cido dibésico elegido del grupo de anhidri;
do, Itélicq; dcido isoftalico, anhidrido maleico, &cido fumi
rico, &cido azelaico, &cido succinico, &cido adipico, &cido
sebééico; y un aceite elegido del grupo de aceite de tung,
acelte de soaa, aceite de linaza, acelte de semilla de algo~
d6n, acelte de cacahuete, aceite de ricino deshldratado, ace=
te de pescado, aceite de cirtamo, aceite de citicica y acei-
te de coco.

4. Un procedimiento de la‘reivindicacién 1 en el gué

la cantidad de resina estad entre 3,0 % y 4,0 %.

- 5. Un procedimiento de la reivindicecidén 1 en el que
la mezcla se templa durante desde 5 a 15 minutos.

6. Un procedimiento de la reivindicacidn 1 en el que
la cochura se prensa a una presibn de desde 562 a 1.406 Kg/
cmg, las formas crudas se secan a 100 a 288¢C, y las formas
secas ?e caleinan a 1.538 a 1760eC,

. 7. Un procedimiento de la reivindicscidén 1 en el gue
la cochura de ladrillo seca se templa con 0,1-1,5 % de un
dcido fuerte, referido al peso del grano.

8. Un procedimiento de la reivindicacién 7 en el Que
el dcido fuerte es un &cido orginico fuerte.

9. Un procedimiénto de la reivindicacién 8 en el que
el acido orghnico fuerte se elige del grupo que consta de

dcido toluensulfénico, Acido xilol»ulfonlco mezclas de aci-

do sulfbnicos, &cido SﬂllClllGO, y &cido tricloroacético.
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"|80"y clasificacién por tamafios de los granos de periclasa pad

que la cochura de ladrillo seca se templa con 0,1 a 1,5 % de

/ - ~28-

i 10, Un procedlmlento de la relv1ndlca01on 1 en el que
s? proporclona a la cochura del ladrillo una relaclénCaO/ulo

de desde aprox1madamente 1,5-2,5.

la r931na algulllca €5 una resina alquldlca derlvada de aceis
te graso.

12. Un procedimiento segin la reivindicacibn 1 para

la obtencibn de refractarios de periclasa mejorados adecuadog

para utilizar en hornos de obtencidn de acero con oxigeno b3 |

sicos, consistiendo el procedimiento en trituracién, machaca

ra -obtener una mezcla de‘embalaje densa; mezclado de la mez-
cla de granos de refractario clasificados por tamafios con
2,5-4,5 % de resina alguidica, referido al peso de grano, pa-
ra obtener una cochura;'templado dé la éochura durante 5 a

L5 uinutos en un wegclador; prensado de la cochura templada

a formas.de_réfractariq crudas a 562 a 1.406 Kg/cma;.secado
de las formas crudas a 100 a 2882C; y calcinacidn de las for-
mas secas a 1538 a 1.7609C.

' 13. Un procedimiento de la reivindicacibén 12 en el
que la resina alguidica tiene un ndmero alquidico de aproxi-
madamedﬁe 15 a 40 y la cantidad de resina estd entre aproii-
madamenre 3,0 % y 4,0 %.

14. Un procedimiento de la reivindicacidn 12 en el

un 4cido orgénico fuerte, referido al peso del grano.

15. Un procedimiento segin la reivindicacidn 1 en que
el refractaric obtenido tiene una eétructura méjorada, cono
se indica por un mbédulo de rotura en caliente superior a 211

Ke/on® a 1.4829C. ~

11 Un procedlmlento de la reivindicacibn 1 en el que'

T
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“flque el refractrlo contlene por lo menos aproximadauwente 96ﬁ
_tre 1,5-2,5.

obtener refractarios de periclasa gue tiene una consistencia

- mezcla templada a formas refracbarlas.

que ha de recaer la patente de invencibén que se solicita: UN

16. Un procedimiento segin la reivindicacibn 14 en
de MgO y que tiene una relacibn de Ca O/DiO gue oscile en-
17. Un procedimiento segin la reivindicacién 1 para

en crudo anormalmente alta que consiste en: templado de una
cochura de ladrillo seca de granos de magnesia clasificeados
con 2,5-4,5% de resina alquidica y’o 1-1,5 % de un &cido

fuerte, referldo al peso de la cochura seca, y prensado de 1¢g

18,  Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
17 en el que el Acido fuerte es un &cido oggénico fuerte.
19.Un procedimiento de acuerdo con la reivindicaciédn
18 en el que el Acido fuerte se elige del grupo de &cido
toluensulfénico, dcido xilolsulfdnico, ¥y mezclas de éstog.
20. Un procedimient6 de ‘acuerdo con la reiQindicaciér
17 en el que el Acido fuerte es un Acido inorginico fuerte.
2l. Un procedimiento de acuerdo con 1a'reivindicaci6r
17 en el que la resina alguidica y el &cido fuerte se afiaden
simultaneamente a la cochura de ladrillo.seca.

_‘ 22. Un procedimiento’ de acuerdo con la reivindicacidt
21 en el que el Acido fuerte se mezcla con la resina alguidi;
ca inmediatamente antes de gue la resina y el &cido se aiiadary
a la cochura.

2%. Se reivindican por Gltimo como objeto sobre el

PROCEDTHISNTO PARA OBTENER REFRACTARIOS LE PERTCLASA CALCINA
DOS MEJORADOS..
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado en la

Presente memoria descriptiva gque consta de treinta péginas

A .
mecanografiadas.

Madrid, %0 Diciembre de 1975
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