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MEMODRTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién & nombre de:
Th. GOLDSCHMIDT AG., de nacionalidad alg
mans, domicilieds en 43 Essen,Goldschmidg
strasse 100, (ALEMANIA); por: "PROCEDI -
MIENTO PARA LA PREPARACION DE PRODUCTOS
IMPREGNADOS Y RECUBIERTOS CON CONDENSADODS
PREVIOS DE RESINAS DE AMINDPLASTO Y/O FE-
QUPLASTU ENDURECIBLES PARA EL ENNOBLECI -

MIENTO DE SUPERFICIES",
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Desde hace largo tiempo es sabido impregner con resi
nas de condensacion endurecibles 8 bandas continuas de soporte,
gue en el casa genersl consisten en papel, y aplicaer por pre -
sién a temperatura sleveda los productos del procedimiento se-

3 7 cados sobrs materiales plenos, especialmente materisles de ma-
dera, teles como por ejemplo placas de fibrss, places de viru-
tas, madera cantrachapada y simileres,

En condiciones de compresidn, los condensedos pre -
vias de resinas de aminoplasto o fennplasfo entonces liquidos

10 en fusidn, fluyen primero, dependiendo del gresdo de condensa -
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ciénly,’ebéntualmente, de lavadiqién de aceledadores del endurg
cimiento, 5gentws fuﬁdentes y otros agentes de modificacién, du
rante un tiempo limitado hasts que, como consecuencia de la con
densacidn pragresiva, se endurecen de modo irreversible. Si las
baudés,continuas de soporte impregnadas y secadas han déAsar -
compriﬁidas,sin utilizacidn conjunta de une capa superior de rg
cubrimiento, se deben establecer, en cuanto a la resina y a ls
técnica de impregnecién que corresponde & la misma, diversss -
condiciones: Por un lado, las resinas deben impregnar bien en -
su mssa a la handa continua de snﬁurte, es decir 'en el caso ge-
neral papel, para que al efectuar ls& compresidn se eviten rajes
a hendiduras en el papel, inclusiones de aire y similares. Por
atro lado, sobre sl lado superior de la banda continua de sopog
te impregnade en su masa con resina debe encontrarse une canti-
dad suficiente de resins endurecible y debe permanecer también,
al efectuar ls compresién en el estado liquido en fusidn, hasta
la formacidn de uns supsrficie totelmente endurecids, exenta de
defectos y cerrada,

Es habitual para el técnico en la materis que el pa=

pel es un material & modo de velo, que tiene una distribucidn

irregular de mesa a sabar, medido integralmente, tiene una de-

terminads porasidad la cual, no obstante, es diferente de un
lugar & otro dehido a la desigual distribucidn de masa, Por -
ceusa de esta porosidad irregular en pequefiss zonas el papel
opone & la resina liquida en fusidn diversa resistencia a 1s
fluidez, de modo que en el producto del procedimiento totel -

mente andurecido las resings son lanzadas preferentemente hacia
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dpntrhidél pepel ah~lqs lugeres de slte porosided y quadan so-

bre el bapel.en los lugares de pequefis porosidsd. De este wodo

se llega 8 superficies irreguleres, que'tianan manchas hrillap

tes, y en cesos extremados a superficies porosss, no cerradas.

Especialmente, en el caso del procedimiento de baja presion se

observan por lo tanto con frecuencia perturbaciones en ls supeg
ficie de un tipo tal que la superficies del producto del proce=-
dimiento, totalmente endurecido y comprimido, tiene un aspecto

manchado y posuon un brillo desiguel,

Nlo han faltadu intentos de eliminer estes perturbha-
ciones superficiales, Asi, por ejemplo, se ha recubisrto a las
handas continuas de soporite con unag centidades de resina tales
que se garantizaha tanto.la impregnacidn a través de la masa del
papcl como también la formacidén de una superficie cerrada, A
pesar de ello, especialmente en el procedimiento a baja presidn,
no siempre pudieron excluirse perturbaciones del tipo antes -
dcscrito.

En ls Memoris de.patente alemana 1,053,303 se descri~
be un procedimiento, que esté caracterizedo porque las bandas
continuas son impregnadas previamente en primer término con la
snlucidn de uns resina altamente capaz de fluir al efectuar la
compresidn y luego, después do un secado eventualmente interca
lado, son recubiertas con la solucidn de una resins gque se en=-
durece rdpidamente, menos cepaz de fluir al efectusr la compreg,
8idn,

En este caso se logra que la resina con busna capaci

ded pars fluir impregne preferiblemente el papel y envuelva s
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las fibras del papel, La resina de recubrimiento que tiene uns
menar cepacidad pera fluir forma la deseada superficie cerrada,

A partif de la DT-0S 2,124,218 se conpce un procedi-
miento que estd caracterizado porque después de la primera im-

pregnacidn se aplica una capa de 3 a 20 g/hz, preferiblemente

. 2
de 5 & 10 g/m”, de una sustancis macromolecular compatible con

lss resines sintfticas totalmente endurecidas,

Con ese invento se hs hachn-posible slcenzar eleve-
dos indices de brilla incluso sin retrorrefrigeracidn al efeg
tuar la compresidn con placas de materisl ds msdsrs en el pro
cedimiento de bajs presién, No obstante, este procedimiento
tiene ls desventsja de que han des llevarse a cabo tres etapas
de impregnacidn o de recubrimiento con el fin de llegar 8l de~-
seado producto del procedimiento.

Es mete y misidn del presente invento obtener ban-
das continuas de soporte impregnadas cﬁn resine sintética en-
durecible que, sin utilizacidn conjunta de uns capa superior,
preferiblemente para el denominado procedimiento de haja pre-
gion, proporcionen superficies de elevado brillo, exentas de
poros y exentas de manchas,

e acuerdo con el invento esto se logra mediante la
utilizsecidn de une banda continua de soporte provista con una
capa de recubrimicnto, preferiblemente & base ds papel, pars
la obtencidn de productos impregnados y recubiertos con con-
densedos previos de resinas de sminoplasto y/o de fenoplasto
endurecibles pare el snnoblecimiento superficial especialmep

te para el recubrimiento a.baja presion, de placas de mate-
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xial de maders, siendo la caps de recubrimiento pormoshle pa-
ra sl aire y p%ra édlucinnes acuosasg de las resinss de condep
sacién, al efectuar la impregnacidn de la banda continue de &0
porte, pero impidiendo cn condicianes de compresion que la ro-
gina de condensacidn liquida en fusién, que estd situada so-
hre le aapa de recubrimiento, se escurra dentro de lo banda -
continue de sopoxnto.

En principio se conocen papeles con capas de recu=-
bhrimiento y se pucden edquirir en el comercio con la designa=
cion "pepeles estucodos", El objeto de estas capes de recubri
miento es hace» a datas impermesbles al sire o bien mejorar su
sptitud para la impresién. Entre los papeles estucados se cuen-
tan por lo tanto lz mayor parte de los pepeles policromos, pe-
peles crométicos y pars impresién ertistics, papeles pintedos
y similares,

El invento se basa en el reconocimiento de que la
misién establecida puede ser resueltsa si la cepa de recubri-
miento cumple especielmente dos misiones:

La cepa du wecubrimiento no debe impedir que la so-
lucidn acuesa de la resina de iﬁpregnacién penetye en el pa-
pal e impregne &) mismo en ia maady

La capa de recubrimiento, no abstante, debe oponer
& la resina liquide en fusidn, en condiciones de compresién,
una resistencia a la fluidez ts)l que la resina fundida sdlo
puada penetrar de modo insignificante & través de esta barrg
ra,

De esto modo se gerantiza que el producto estéd im-
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pregnado an su mEss con ung cantidad.ghficiante de resina, Al
mismo tiempo se gurantizs que éara'i;:?ﬁfméEién de ls guperfi
cic quada sobre le cope de recubrimiento la cantided de resi-
ne liquiaa en fusifn que sea necesaria para le produccidn de
unz superficie uniformemente brillante y cerrads, es decir en
conjunto libre de perturbsciones supgrficiales.

5on conocidos para un técnieo en la materia productos
pare la formacidén do tales capas de barrera, Son especislmen-
be propiadss copas da barrera @ hase de metilceluloss, poli
(éstores acrilicéﬁ), pali(alcuhoiea vinilicos), poli({acctatos
de vinila) parcialmente saponificados, caseina o zeipa, Mo -
ohstanta vsta snumerascidn no es exhaustiva sino que debe mos-
trar sdlo en forma de ejemplos que son apropiados, en el sen-
tido de acuerde con el invento, en calidad de capas de recubri
miento las més diferentes sustancias polimerss, si las mismas
solsmente cumplen les dos copdiciones antes mencionadas de la
permesbilidad frente 8 soluciones &cuosas de resins y del efeg
to de barrers frente & resines liquides en fusidn en condicio-
nes de compresién, La naceseris seleccidn entre el grsn nimera
de compuestos apropisdos es posible para un técnico en lé ma=
teria sin ninguna dificultad medisnte sencillos ensayos. A los
agentes de estucado sec pueden afiadir ademds también colorantes,
pigmentos o materiales de carga, talés como caolin, didxide
de titaniao.

La cantided ponderal de la sustencia aplicada como
capa de recubrimiento puede encontrarse dentro de los limites

- 2
de 0,5 a 10 g/n” y se ejusta al tipo de le sustancia polimera
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utilizeda, Ea esencial para la centided a aplicar la aptitud

.da lu nmesa de estucado do actuar formendo peliculas y rellenan

du poras, psra el fin de logrer la descads resistencia & la
fluidaz %rantm & resinas liquidas en fusién en condiciones de
compresidn. Las centidades proferidas y spropiadés han de do-
turminarsé medicnte -ensayos orientativos,

La cape de recubrimiento puede cumplir tembién una
seyunde funcion. Lste constituye una forma de realizacion es-
pecial del objeto del presente invento. La caps de ‘recubrimiepn
to, o bien por causa do guupos &cidos o bhésicos o hien por ma-
dio de &cidos o bases incorporados en ells puede tomex parte
cobtulfticamente en el proceso de condensacian de los cmndené&—
dos previos de resinss de eminoplasto y/o dé fenoplasto e in-
fluir sobre ls cerscteristice de fluidez y/o de eridurecimien-
t; total. Ejcwplos de dichas capas de barrera resctivas son -

. . L3 . )
csrboximetilcelulosa asi como slmidones oxidodeos o copolimeros

ci~

O

de &cido secrilico, ésteres de fcido acrilico o emidss de

129

do scrilico o copolimeros de ésteres de dcido ecrilico y &ci-

do maleico, asi como de otros dcidos monocarboxilicos y dicayp

box{licos insaturades, Lo smplitud de variascidn de tales copg

.

. !
limerns es extrsordinarismente grende,

El objeto dsl presente invento es explicedo todevis.
con mayoxr detalle ayudéndose de los siguientes ejemplos. En -
tetos, las partes indicades son partes en peso,

Ejemplo 1

S ————————

En un agitador susceptible de ser calentado y enfria



dn; se a8gitan 20 partes de gluten dé.fécula de maiz, 16 partes
de agua y 32 partes de alcoﬁol a 508c¢ HésﬁéVIa fotal disolu -
cidn del gluten. Despuds de enfrisr la solucidn se incorporan
can agitécién 32 portes de etilglicol y luego se ajusta a un
valor de pH de 7,0 con lejls de soaa al 54.

La viscosidad de esta solucidn es de 30 segundos,
medida en la cubeta DIM con hoquilla de 4 mm. |

Sohre el ledo superior de un papel de respsldo deco-
rado cergedo con didxido de titanio, con un'pesu'pﬁr unidad
de superficie de UD g/mz, se aplics en una méquine pars rocu-
brimiento, utilizendo un rodille de reticulo, una capa de re-
cubrimiento incolorse y uniforme = aprokimédamente 6 g[hz en -
nstado seco - o pertir de ests solucidn, y se seca en el sece-
dor con sire caliente dispuesto & continuacidn,

El papel de respaldo tenia una porosided de 560 cma/
minuto con 100 mm d& columne de esgua, Mediante ls caps de recy
brimiento aplicada la porosi&ad diéminuyé sdlo insignificénte—
menté'a 520 cwa/minuto.

El papzl decorado fue lusgo impregnedo con rasina de
melamina y secado, & saber ascalgqademente de mansra tsl que
¢l indice Darr, ensayodo en la eétafa de secado con aire cir-
culante a uns temperaturs de 1602C, se encontraba entre 4 y 6%
déspués de 10 minutos,

Estos productos, con Indices Darr entre 4 y 6%, fug
ron empleados para sl ennoblecimiento supsrficial de pecas de
virut;a. Después de la compresién con una chapa ds compresidn
AE slte brillo se obtuvieron placas de virutas revestidas, cu

vas superficies brillantes estaban libres de pexturbaciones y
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diz menchas brillantes,

Compreciones comparatives con un ﬁrmducﬁo & hosoe del
mismo papel decorido, pero §in capa de recubrimionto, y con la
misma regina, producidas por lo demds en iquslas condiciones,
proporciongron resultedos comparativgmenta buenos edlo en un -
margen muy estrecho de Iindices Darx ‘de 4,5-5%, que no pusde -
sur mentenido en ests pequefia emplitud en el caso de una pro -
duceidn a escalu héenice, Compresiones comparstives con produg
tos de otros indices Derr tenfen més o menos centidad de men -

cheas hrillantes y poros.

Ejemplo 2

Se prepora una solucidn al 20 de un gluten de féculs
de majz tel como se he descrito ya en el Ejemplo 1.

Ests solucidn, que tiene un valor de pH de 4,9 - 5,2
es sjusteda con lejis de sosa el 5% & un valor de pH de 5,5,

Sobre e) papel de respaldo decorado, deserito en el

Ejemplo 1, se eplice un® capa de recubrimiento - eproximademep

te 6 g/m2 an estedo seco - 8 pertir de esta solqcién, y se seca,

El papel decorado provisto con esta caps de recubri-
misnto fue impregnade con resine de melemina y secado, Después
de lé compresién bajo presidn y celer, en iguales condiciones
a ias del Ejemplo 1, se obtiene una placa de virutas revesti-
da, que estd exents de perturbaciones superficiales.

Nsdianté la capa de recubrimiento ajustada en el mar

gen dcido se aumentd al comprimir la velocidad de endurecimiep

to total y por lo tanto el grado que podia logrerse de endure-
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cimiento tptnl de la resina., Esto puede comprobarse medisnte
un eneayo con écidn,raimndu 16 corrosidn mds.o menos intensa de
16 superficie poxr &cido clorhidrice 0,2 H con exclusidn de oire
después de un ticmpo de accidn de 24 horas, una medide dol en-
duracimiento totel mds o menos intenso de la supsrficie de re-
pina,

Ls corrosion de lza superficies del Ejemplo 2 era me-
nor, y por lo tanto 21 grade de endyrecimiento total era mayor
quiz un ui cano de las superficies que se hebian obtenido segdn

gl Ejemplo 1,

Ejemplo 3

Como solucidn A so agitsxon a 50°C, en un agitador
susceptible de ser calentada y enfriadeo, 20 partes de gluten
de féecula de maiz, 13,6 partes de agua y 27,2 paftss'du &lcohol,
a 50°C hasta la total disolucidn del gluten.

Como solucién B (dispersién) se afiaden en otro agi.
tador 12 partes de didxido.de titenio & 27,2 partes de etilgli
col,

Despuds de un tiempo de agitacién de 2 minutoa esta
disparaién (B) es mezclada con la solucidn A, Después de un -
buen mezclado & fondo se mide el valor del pH y eventualmente
eeAajusta & pt 7 con lejia de sosa al 54,

Le viscosidad de la mezcls es llevads, por adic}én
de una mezcla de disolventes a base de 20 parteé de sgua, 30
partes de etilglicol y 30 pertes de alcohol, & un tiempo de =
salida de 20 segundos e través de la cubeta DIN,

v



1

10

15

20

25

-1 -

.;El papel de respsldo decorado descrito en el Ejem-
plo 1 as F;ro\/j,g;'l;g B"' [Z]na ct.!l?:l‘ld]?ﬁ de tincidn de rodillos eon
imones sobre el lado superior con una cépa de recubrimiento
do 4 g/m2 y &s secsdo, En ol sistems ds rodilles con jwanes
lu eops de recubrimiento se refuerza locelmente en los rebejos
Qnrns de la superficic del papel dspero, mientras que los re=
sizltos de 1la suporficie del papel reciben forzossmente uns C&
po de recubrimiocato wenos gruesa. Le porosidad de tal papel -
varid por lo eplicueidn de la capa de recubrimiento desde 560
cma/hinuto haste 450 cmaﬁninuto caon lﬁU mm de colunnes de agua,

£l pzpel provisto con la cBpa de recubrimiento fue .
impregnada con resing de melamina, secado & compyrimido bajo
presidn y calor sobreo placas de virutas, Las placas de virutos
revestides maniféstaron una buena supérficie, igual que on el
Ejemplo 1, Adomés, se pudo comprobar uns claia mejoria de le

npacidad,

N O T A

Se reivindica eumu nuevo y de propia invencidn.

l.- Procedimiento para la prepsracidn de productos
impregnados y recubiertos com condens&dos previos de resinas
da aminoplasto y/o fenoplasto endurecibles para el ennoblecji
mieﬁto de superficies, especislmente psra sl recubrimiento a
baja presidn, de placas de msteriales de madera,ceracteriza-
do porque sobre ls banda continua de soporte se splica una =
capa de. cubierta, que es permccble para el aire y para.éolu-

cioncs acuosas de las resinus de condensscion, pero que en -

\/

iy
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condiciones de couwpresion impide que la resina de condensacidn
l1iquida en fusidn, situads sobre la caps de cubisrta se escu -
R dontrb de 1l& bandsz continua de soporte.

2.~ Proccdimionto, segln le reivindiceeidn 1, carace
terizado porquz subre la bendn continua de soporte se eplica -
una capsa de cubicrta; que influye cataliticamente sobre las cg
vocteristicas de fluidez y endurecimiento total de la resina =
liquida en fusion, que se encuentre schre la capa de cublerta,

3.~ Procedimiento, ssgln las revindicaciones snto-
riores, caracterizedn porque se aplics la capa de cqbierta en
uns cantidad de 0,5 a 10 g/m2 sobre la banda continua de sopor
Lo,

4,- Procedimiento, seglin una o varias de las preca

dentes reivindicacionss, caracterizado porque sobre la banda -

continua de.soportec se aplica una caps de cubiarta que consis-
te on metilcelulosa, poli(ésteres acrilicos), poli(alceoholes
vinilicos), poli(vinilacetales) parcialmente saponificadgs,‘
caéeina o zeina,

5.~ Procedimiento, segln las.reivindicaciones ante-
riores, carscterizado porquc sobre la bande continua de snpnr;
te se eplice una cepy de cubierts que consiste en carboximetil
celulosa, almiddén oxidado, copolimeros de écido acrilico y és-
teres de écido scrilico o amidas de écido acrilico o copolime-
ros de ésteres de 4cido serilico y 4cido maleico u otros &cidos
monocarboxilicos o dicarboxilicos insatursados,

6.~ "PROCEDIMIENTD PARA LA PREPARACION DE PRODUCTOS

INPRCGHADOS Y RECURIGRTOS CON CONDEHSADDS PREVIOS DE RESINAS



DE AMINOPLASTAS ¥/0 FENOPLASTO CHDURECIBLES PARA EL ENMONLECI-
WIENTO DE SUPERFICIESY,

Tal cown se descyibe y relvindics en ls presente Mo~
woris Descriptive, que consta de frece hojas escfitns a méqui-

na por una sola cora,

Modrid, 304
CARLES FEnsiiuilde




	Bibliographic data
	Description
	Claims



