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Se conoce ya un procedimiento o una insta-
lacién para el decatizaje continuo de tejidos, géneros de
punto y similares, con al menos un cilindro de caporiza-
cidn y un cilindro de aspiracién sobre cada uno de los cua-
les se conduce una banda acompaflante pretensada sin fin que
aprieta el tejido contra el cilindro asociado, y se pueden
variar independientemente una de otra las tensiones de trac-
cién en las partes de las bandas acompaflantes que abrazan a
los cilindros,

~ Este procedimiento o instalacién ha demos-

trado ser correcto en el concepto bdsico, de modo que se

‘pueden alcanzar buenos efectos de decatizaje y también

efectos ttiles de encogimiento, La prictica npone de mani-
fiesto los efectos de decatizaje mds favorables en el caso de
tendencias contrarias en la actuacidn de las presiones su-~
perficiales entre la fase de vaporizacidn y la fase de as-
piracién,

Para calidades de género deteminadas es
aconsejable dejar que actle una presidn superficial relati-
vamente reducida durante la vaporizacién y una presidn su-
perficial comparativamente fuerte durante el tratamiento de
aspiracién, Sin embargo,-para clases de género especiales
hé demostrado ser méé favorable elegir la presidn superfi-
cial durante la vaporizacidn sustancialmente mds fuerte

que durante la aspiracidn, Para alcanzar los valores de
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presidn superficial se utilizan en el procedimiento cono-
cido bandas acompaiiantes especiales que trabajan como ban-
das de presidn y que porrtensado en direccidn longitudinal
ejercen una presién radial sobre el género a decatizar en
la zona del cilindro correspondiente, independientemnente
del ajuste con que se efectfie el decatizaje.

La préctica ha demostrado que al hacerse
proﬁresivamente mds grande la presién éuperﬁicial se pue-
de alcanzar un efecto de decatizaje mejor v mds fuerte-
mente acusado. Se ha comprobado también que la intensi-
dad del efecto de decatizaje depende en primer témiino
de la magni%ud de la presién superficial durante los pro-
cesos de tratamiento,

Sin embargo, existen limites para el aumen-
to de estos efectos de decatizaje, Se puede partir del he-
chb de que con el procedimiento o la instalacidn se pue-
den alcanzar sin esfuerzos nl problemas efectos clésicgs
de decatizaje de acabado y también ligeros efectos de de-
catizaje con brillo en prensa. Sin embargo, si se quiere
aumentar ademds los efectos en direccidn al decatizaje
con brillo en prensa v al decatizaje en caldera, se ori-

-

ginan problemas y clertos inconvenientes en este procedi-

miento.

Estos inconvenientes consisten sustancial-

mente en gue particulammente para valores elevados de pre~
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sidn superficial, por ejemplo de mds de 0,4 kg/cm2 . la

banda acompafilante que act@ia como banda de presién deja

con su superficie sobre el material decatizado marcas de

esﬁructura y calcos, Debido a las cargas requeridas supe-
riores a 0,4 kg/'cm2 las bandas acompaflantes que actfan
como banda de presidn han de estar hechas de un material
muy resistente. Dado que ademds se requiere una cierta
pemeabilidad al alre, se origina forzosamente por re-
gla general una superficie relativamente no homogénea,
Las irregularidades en la superficie v las diferencias
en la tersura y la densidad son las causas de estas mar-
cas en el decatizaje sobre el género.

' En la prdctica se utilizan bandas acompa-
flarites de fieltro de resistencia mecdnica especial para
la transmisién de taies fuerzas de traccidén elevadas. Ls~
tos fieltros no estdn tejidos por regla general y tampoco
son de lana, como es lo corriente, sino que estdn héchos
de material sintético, habiéndose fabricado segin el sis-
tema de la técnica de tratamiento con agujas, Sin embar-
go, dado que existen limites insalvables para la técnica
de tratamiento con agujas, se originan en la superficie
zonas o calles visibles y también perceptibles que se
calcan sobre el material decatizado bhajo presidn suver-

ficial,

Por consigulente, es cometido del invento
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mejorar este procedimiento o instalacién de modo que in-
cluso con presiones superficiales de m&s de 0,4 kg/cm2
hasta aproximadamente 2,0 kg/'c:m2 se pueda decatizar sin
que se produzcan marcas,

Este problema se resuelve de acuerdo con
el invento por el hecho que entre cada banda acompafian-
te vy el género estd dispuesta una banda intemedia con-
tinua, exenta de junturas, que circula sin resbalamien-
to junto con la banda acompafiante en la zona de presién
del cilindro asociade.

Por consiguiente, la esencia del invento
reside en la utilizacién de bandas intermedias que cir-
culan sin resbalamiento y junto con las bandas acompaﬁan-
tes que actfian como bandas de presidn, estando hechas las
bandas acompafiantes de material muy resistente y pemea-
ble al aire,

Estas bandas intemedias son continuas,
careciendo de junturas, y estdn hechas de tejido satina-
do muy f£ino o similar, Gracias al material especial de
la banda intemedia se consigue un decatlzaje exento de
marcas.

Dado que las bandas intemedias son come~
primidas por las bandas acompafiantes que actlan como
bandas de presién contra el material a decatizar, es de-

cir, contra el género y similar, se origina un arrastre




perfecto exento de resbalamiento, For este motivo, no
resulta necesario un tensado para las bandas interme-
dias., Se necesita por lo menos solamente una tensidn
tan grande que quede garantizada una circulacidn exen-

5 ta de pliegues. De este modo, se aumenta también forzo-
samente la duracidn de las bandas intermedias,

Como caracteristica adicional es espe-
cialmente importante que las bandas intemmedias circu-
len sin resbalamiento junto con las bandas acompailantes

10 Gnicamente en la regidén de las zonas, pero que por lo
dends estén separadas de la banda acompafiante asociada
en cada caso y que trabaja como banda de presidn, de mo-
do que los recorridos de las bandas intemmedias se des-
vien de los de las bandas acoﬁpaﬁantes fuera de la zona

"}15 de presién de las bandas acompafiantes,

- En la instalacidn segin el invento las
bandas acompaflantes sin fin que trabajan como bandas de
presidén se tensan por medioc de rodillos tensores, De es-
te modo se pueden adaptar la fuerza de apriete vy, por tan-

20 to, la presidnsuperficial a las clases de género a tra-
tar,

Las bandas acompafiantes que trabajan co-
mo bandas de éresién consisten convenientemente en mate-
rial muy resistente permeable al aire, preferiblemente en

25 fieltro sintético con o sin entretelas o materiales de

116.2.76 -6 -
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relleno, va que durante el funcilonamiento se ha de traba-
jar bajo cargas de traccidén muy altas.

Seqfin otra caracteristica del invento, en
torno a estos cilindros de vaporizacién o cilindros de
aspiracién estdn superpuestos en varias capas unos man-
guitos que consisten preferiblemente en tubos flexibles
sin fin de tejido satinado de algodén y/o en tubos flexi-
bles sintéticos tricotados en redondo, Estos manguiltos
se zunchan de manera en si conocida sobre los cilindros
de trabajo, de modo que gueda garantizado un asiento fir-
me. Es esencial que mediante la utilizacién de estos mate-
riales se obtenga un recubrimiento firme y exento de mar-
cas para los cilindros, con lo que, por otra parte, queda
garantizada una aspiracién unifome de los medios alimen-
tados desde fuera, a saber, vapor o alre, a través de las
bandas acompafiantes, las bandas intermedias, el género y
el cilindro con manguito, hacia el interior del cilindro
de trabajo correspondiente,

Por regla general, tratdndose de un abom-
bamiento de cilindro de varlas capas de esta clase se
efectla primero el zunchado de los tubos flexibles sine
téticos y solo al final se realiza el zunchado de los
tubos flexibles satinados, a saber, porque la superfi-
cie de los tubos flexibles satinados es mucho mds fina y

homogénea que la de los materiales sintéticos.
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A continuacidén se ilustra de forma algo
mds detallada con ayuda del dibujo un ejemplo de ejecu~
cibén de la instalacidn de acuerdo con el invento, En el
dibujo muestran de modo puramente esquemdtico:

La figura 1, una seccidn narcial verti-
cal, a mayor escala, a través del cilindro decatizador
de la instalacién de acderao con el invento, y

La figura 2, una seccidn vertical a tra-
?és de la instalacién segin el invento,

Con 1, la estd designada en cada caso
una banda acompafiante sin fin que sikve de banda de pre-
sién vy que estd hecha de un fieltro sin fin y de mate-
fial sintético y similar, Las bandas acompafiantes 1, la
sirven en primer lugar para exponer el género a tratar
en la zona de los cilindros decatizadores 3, 4 a una pre-
sién superficial mds o menos fuerte. Cada uno de los ci-
lindros 3, 4 lleva asociada una de las bhandas acompaiian-
tes 1, la sometidas a tensidn, .

Cada uno de los cilindros 3, 4 lleva aso-
ciados un rodillo de alimentacidén 7 y 9, respectivamente,
v un rodillo de aspiracién 8 y 10, respectivamente, sobre
los cuales estdn conducidas tanto las bandas acompafiantes’
1 v la, respectivamente, como también uvnas bandas inter-
medias 31 vy 3la, respectivamente,

Las bandas acompafiantes 1 y la estdn pa-

sadas sobre rodillos de desviacidén 32, 33, 23, y 33a, 24,
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respectivamente, Los rodillos de desviacidn 23 y 24 de
las bandas acompafiantes 1 y la son rodillos tensores
que estdn unidos con cilindros tensores 37 y 37a., Los
rodillos tensores 23 y 24 y sus soportes estdn dimen-
sionados de modo que en la zona de los dos cilindros 3,
4 se pueden establecer valores de nresién superficial
del orden de magnitud de 0,4 kg/’cm2 a 2,C kg/bmz. Por
consiguiente, durante una variacidn sin escalones de
la presidn del agente de presién de los cilindros ten-
sores 37, 37a se puede preseleccionar cualquier presién
superficial deseada en la zona de los cilindros 3, 4.
De este modo, se pueden variar de forma ajustable las
velocidades periféricas de las bandas acompaflantes 1 y
la.

Las bandas acompafiantes 1 v la pueden
ser accionadas por medio de los rodillos de retirada
8 y 10, respectivamente, El rodillo de retirada 10 es-
td equipédo con un mecanismo de regulacidn fina.

Ios rodillos de desviacidén 32 v los ro=-
dillos de alimentacién 7, 9 de las bandas acompafiiantes
1, la giran sin accionamiento propio., Io mismo rige tam-
bién para los cilindros 3, 4.

Las bandas acompafiantes 1 y la estén he-
chas convenientemente de material de fieltro con mate-

riales de relleno interiores, por ejanplo de velo de
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poliéster/poliamida tratado con agujas similares,

Las bandas intermedias 31, 3la se éncuen-
tran entre las bandas acompafiantes 1, la y el género 2
a tratar} circulan sin resbalamiento en la regidn de la
zona de presién con el accionamiento de las bandas acome-
paflantes 1, la a través de los rodillos de retirada 8,
10 vy se aplican contra el género 2 durante el proceso
de decatizaje. Las bandas intemmedias 31, 3la son con-
tinuas, careciendo de junturas, y estdn hechas, por ejem-
plo, de tejido satinado de algodén o de algoddn/poliami-
da o similares con estructura superficial muy fina,

_ Las bandas intermedias 31, 3la pasan so-
bre rodillos de desviacién 34, 35, 36 y 34a, 35a, 36a,
respectivamente, los rodillos de desviacién 33, 33a de
las bandas acompafiantes 1, la y los rodillos de desvia-
cibén 36, 36a de las bandas intemmedias 31, 3la son ro-
dillos de mando para corregir la marcha en linea rec-
ta.

Por el contrario, los rodillos de desvia-
cidén 35, 35a de las bandas intemmedias 31, 3la son rodi-
llos tensores que tensan solo insignificantemente las
bandas intemmedias 31, 3la, Es suficiente a este res-
pecto una tensidn que asegure ya una circulacidn exen—~
ta de pliegues. Por consiguiente, la fuerza de tensa-

do de las bandas intemmedias 31, 3la en direccidén longi-

- 10 -~
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tudinal no se ve influenciada por la fuerza de tensado
varlable de las bandas acompafiantes 1, la; tGnicamente
la presién superficial de las bandas acompaflantes 1, ia
que resulta de las fuerzas de tepsado PD/PV se transmi-
te al género 2 a tratar a través de las bandas inteme-
dias 31, 31la.

Ios cilindros 3, 4 tienen en su perife-
ria un abombamiento a la manera de un manquito zuncha-
do 5, 6 de fieltro con estructura superficial fina y si-
milares. Se utilizan en este caso como manguitos varios
tubos flexibles gin £in 5a, 5b, 5c¢, zunchados uno enci-
ma de otro, de tejido satinado de algodén y/o tubos flexi-
bles sintéticos tricotados en redondo, también en dispo-
sicidén de varias capas,

En el funcionamiento de la mdquina deca-

_tizadora segiin el invento el accionamiento de las bandas

acompafiantes 1, la se efectlia a través de los cilindros
de retirada 8, 10. Para que, ademds del efccto de deca-
tizaje, pueda tener lugar también un encogimiento en el
género 2, se recomienda una requlaciédn de la velocidad
entre los rodillos de retirada 8, 10, Se puede presen-—
tar un encogimiento dnicamente cuando la marcha del gé-
nero 2 entre el cilindro de vaporizacién 3 y el cilin-
dro de aspiracién 4 estd totalmente exenta de tensiones.

For consiguiente, el género 2 ha de estar flojo, rara

- 11 -
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que reaccione y se encoja ya bajo el efecto de la tem-
peratura del alre ambiente.

Para vigllar el estado siempre flojo del
género se incorporan en un motor de ajuste para los me-
canismos de regulacién del rodillo de retirada 10 unos
dispositivos de aviso de estadq 38, 39 que miden sin
necesidad de establecer contactos,., Por consiguiente,
para una velocidad prefijada del rodillo de retirada 8
en el cilindro de varorizacidn 3 se realiza una requla-~
cién automdtica de velocidad del rodillo de retirada
10 en el cilindro de aspiracién 4 de modo que se con-
serva siempre un estade flojo del género 2 entre los

dos cilindros 3, 4,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solici-

tud de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios,

- 12 =
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son los que se recogen en las reivindicaciones siguien~
tes:

l12,~ Instalacién para el decatizado con-
tinuo de tejidos, géneros de punto y similares, con al
menos un cilindro de vaporizacién y un cilindro de as-
piracidn sobre cada uno de los cuales se conduce una
banda acompaffante pretensada, sin fin que aprieta el
tejido contra el cilindro asociado, y se pueden variar
independientemente una de otra las tensiones de trac-
cibén en las partes de las bandas acompailantes que abra-
zan a los cilindros, caracterizada porque entre cada
banda acompafiante (1 o la) y el género (2) estd dis~
puesta una banda intermedia (31 o 31a) sin fin v exen-
ta de junturas que circula sin resbalamiento juntamen-
te con la banda acompafiante (1 o la) en la zona de pre-
s1n del cilindro asociado (3 o 4).

28,~ Instalacién segln la reivindicacidén
12, en la que cada cilindro lleva asociados un rodillo
de alimentacién Y un rodillo de retirada sobre los cua-
les estdn conducidas tanto la banda acompafiante como tam-
bién la banda intemmedia, caracterizada porque tanto las
ﬁandas acompaflantes (1 o la) como también las bandas in-
temedias (31 o 3la) estdn conducidas sobre rodillos de
desviacién (32, 33, 23, 33a, 24 o 34, 35, 36, 34a, 35a,

36a) separados en el espacio,

- 13 -
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32,~ Instalacién segiin la reivindicacidn
28, caracterizada porque los rodillos de desviacidn (23
o 24) de las bandas acompafiantes (1 o la) son rodillos
tensores que estdn unidos con c¢ilindros tensores (37 o
37a).

42,~ TInstalaciédn segln las reivindicacio-
nes 12 a 32, caracterizada porque los rodillos de des-

viacidén (33, 33a) de las bandas acompafiantes (1, la) y

los rodillos de desviacidn (36, 36a) de las bandas inter= -

medias (31, 3la) son rodillos de mando para corregir la
marcha en lfinea fecta.

8 ,~ Instalacidn seqiin las reivindicacio=
nes 12 a3 42, caracterizada porque los rodilles de des-
viacién (35, 35a) de las bandas intermedias (31, 3la) son
rodillos tensores,

62,~ Instalacidn seglin las reivindicacio-
nes 12 a 58, caracterizada porque las bandas acompafian-
tes (1 o la) son accionables a través de rodillos dé re-
tirada (8 o 10),

78,- Instalaciédn segln la reivindicacidn
63, caracterizada porque el rodillo de retirada (10) es-
td equipado con un mecanismo de regulacién fina.

82,~ Instalacidn segln las reivindicacio-
nes 12 a 78, caracterizada porque el rodillo de desvia=~

cién (32) y los rodillos de alimentacidn (7, 9) de las

- 14 -
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bandas acompafiantes (1, la) giran sin accionamiento pro-

pic.

98 - Instalacién segln la reivindicacién

18, caracterizada porque los cilindros (3, 4) giran sin

accionamiento propio.

102,~ Instalacidn segln las reivindicacio=-

nes 18 a 98, caracterizada porgue las bandas acompafan-~

tes (1, la) estdn hechas de un material de gran resise

tencla permeable al aire.

112,~ Instalacidén segln la reivindicacién

102, caracterizada porque las bandas acompafiantes. (1, la)

estdn heclias de material de fieltro con materiales de

relleno interiores, preferiblemente de velos de poliés-

ter/poliamida tratados con agujas y similares.

128,~ Instalacién segln las reivindica-

ciones 12 a 48, caracterizada porgue las bandas intermme-

éias (31, 31la) estdn hechas de tejido satinado de estruc~

“tura fina,

132,- Instalacién segln la reivindicacién

18, en la que los cilindros estdn rodeados por un mangui~

to, caracterizada porque cada manguito (por ejemplo 5)

estd constituido por varios tubos flexibles (por ejemplo

5a, 5b, 5¢) zunchados uno encima de otro,

1428,~ Instalacién segln la reivindicacidn

138, caracterizada porque los tubog flexibles (por ejem-

- 15 =
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plo 5a, 5b, 5¢) estdn hechos de satén y/o materiales sin-
téticos tricotados en redondo.,

152,~ Instalacidn segln las reivindicacio=
nes 12 a 148, caracterizada‘porque en la zona de la tran-
sicidn del tejido {2) desde el cilindro de vaporizacién
(3) al cilindro de aspiracidn (4) estdn dispuestos unos
dispositivos de aviso de estado (38, 39) que miden sin
necesidad de establecer contactos y cuyas sefilales de me~
dida amplificadas efectdan automdticamente un ajuste,
conforme a la marcha del tejido (2), a través de un mo-
tor de ajuste del mecanismo de regulacidn fina del rodi-
1lo de retirada (10).

162,~ Instalacidn para el decatizado con-
tinuo de tejidos, géneros de punto y similares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom=
pafian, y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diecisels hojas

escritas a mdquina por wna sola cara,

MADRID, 21 FEB‘ 1975

- 16 =
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