PATENTH DR INVEICION

- i s s gt e
P S S Fa—t P Fei Jli Jyadis 1

DT 3888

Momoria Descriptiva
40//:9.- :
0 ¥ dwpomvowm% m

4 3,' Y
nion a dp*“al \xnenf?;s un vHi,,J,a de mdl(;hifi ;h
o h vdid naue' dﬁ““”

10 TN 1877

- ems s  ame  we  EE ew  dee

Solicitants: FHONE~POULENC-TEXTILE, entidad francesa, rosidento
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S e e e o we L omw  ozm e

la presente solicitud se reficre a un Ijroéedi-
miento neumdtico para la formucibn de amOn’EOnamiez_g
t0 de por 10 menos un hilo %extil y a un disposi-
tivo para su rcalizacl bm,

R - Se han propuesto ya en las patentes francesas

POOR
QUAUTY




-2

1289 491, 2052161 y 21104561 procedimiéntps noumfticos de amon
tonamicnto de hilos textiles y de testurado simulténeo de
dichos hilos; en la patente francesa 1558266, se ha propucs—

" %o también un procedimiento de amontonamiento provisionsl

54 de hilo textil, no ejercigndo el fluido admitido en el dispo
sitivo de formacién de amontonamiento una aceion sobre el

~hilo, '

In los procedimientos mas arribé mencionandos, la
formacién del awontonamiento en los dispositivos utilizados

10, ge hace como sigue: ,

| ~ El hilo, genuralmente, wn hilo continuo multifila

mento, procedente de un carrete 6 directamente de una poéi-

cion de fabricaci6n, se introduce dentro de un imyector don
de entra en contacto con wn fluido a presibn 4dmitido también

15. en dicho inyector por un orificio previsto a este fin. Al

‘entrar en el inyector, el fluido se dilata, provoca la apers

tura de los multifilamsntos qu. constituyen el hilo ¥y sale

del inyector con el hilo para penetrur en un 6rgano tubular

6 tobera, preferentemente con didmotro céns‘tante, provigta

20. de orificios lateralesen su extremo situado cerog del‘inyec-

tor, dilétase de nuevo el fluido, escapindose parte de éste

a través de log orificios y pro&ocando el resto el amontona-

micnto del hilo y de los filamentos al azar en la tobera al

nivel de los orificios de es%hpe, provocando la mayor parte

25. del fluido saliendo por log éfificios una disminucibn’brutal

de 1a velocidad del hilo al nivel de dichos orificios y la_

foruacibn de capas_suéesivas de losbmultifilamentos de los
hilos amontonados, asegurando el fluido réa$ante el empuje

¥ la progresibn del amontonami-nto formado hasta la salida

de la tobera. 31 el fluido ejerce una aceibn sobre ol hilo,

en caso de rizado, por egjemplo, la temperatwa permite en un'®

30. primer tiempo (en el inyector) la subida de temperatura del
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hilo, y en wn segundo tiempo su deforumacitn asi como la de

los multifilamentos y la Tijasci6n de esta deformascifn e el

amontonamiento. y
Con el procedimicnto y el dispositivo mis arribe
Se mencionados, se ha podidd obtener la formacidn de amontona-

miento de hilos a velocidades de’hasta 2500 metrog/winuto,
Sin embargo, cuando se desea formar amontonamientos, provi- ;
sionales 6 texturados, a velocidade superiores, se ha COmProm
bado que la utilizacién de toberas con orificios situados cqi
1C. | ca del inyector no daba completa satisﬁaccibn.- N

En los procedimientos m4s arriba méncionadcm,el
arnontonamiento es bien recogido en esa forma a la salida del
dispositivo, bien convertido de nuevo en torma de filamentoas
que se arrollan entonces en continuo, i1 dispositivo utiliza-
15. do conata, a mbs del inyector, de una tobera cou didmetro
constante, de modo nue nada frena la salida del amontonamien-
-t0 , pudiendo este efectuarse libremente,

Muchos dispositivos anteriores conocidus esbén pre-
vigtos con frenos a la salida de la tobera a fin de"pcrmi;ir
20. la formaeién del amontonami nto; asi , pusdon estos frenos
ser constituidos por valvulas manteniéndo una presibdn cons—
tante de la materia en el dispoaitivo y dejando ecgcapar la ma

teria rizada en funciln del grado de llenado del dispositivo
(patente americana 2875781, por ejemplo), estos frenos pusden
25 ger también constituidos por estrechamientos provocados Por

una brusca disminucibn del didmetro de la tdbera (patente de |
la RepGblica Democratica Alemana 17786 por ejemplo),deblando ;

medio exberior,

el hilo rizado en este caso extrasrase del dispomitivo por uni'
30. S¢ ha propuesto taubién en la patonte amoricm.a - :

© QUALITY
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3099594 un dispositivo destinado a facilitar la apertura de |
un cable rizado para filtro de cigarillos a fin de permitir
una tuena reparticibn de un producto auxiliar gobre log fila
mentos, Bste dispositivos cmsta de un inyector en ei'cgal'
5, g2 adnise aire y el cable rizado de huwltifilamentos y de una
tobara (tipo Venturi) construida de.tal modo que permita la |
expulsibén del aire comprirdido y la mpertura de los filamen-
tos constituysndo el cable, A la salida de dicha tobera se
fija un medio hecho de hallestas incurvadas en su extremo gi
10, tuado sobre la perifaria de la tobepa y en el eje,de.eéta; .
la parte incurvada de las hojas retrasa‘la salida del cable
rizado ablerto formando un amoutonamionto'temporal a través
del cual se escapa el aire introducido en la tobera con el
cable, con el objeto, por: una parte de moejorar la auirtula
de los filamentos del caole,Ty por dtra parte de permitir
15, una buena filtracién del airé ¥y.asi una buena distribueién
del producto auxiliar, siondo el cable asi abi~rto recogido
a su salida del dispositivo, llevado a un med1 o provocaudo
su amontonamiento, luezo alimentado hacia una méquina Fabri-
cando los cigarrillos. ) '

20, La presente invencién tiene yor objeto de parmitir la

foruacion de amontonamicnto con facilidad a velocidades
elevadas, .
La presente invencién se refierc a gn'pruoedimiuuto ,
para la formacién de amontonamiento de por 10 wmenos.un hilo i
25 nultifilamento en un esnacio delimitado, por medio da una eo%
rriente de fluido comprimido, caracterizado en gque ol fluido;
82 e¢scnea lateralm:nte de dicho espacio delimitado cuyo diéme%
tro es sensiulenante constante, por la parte opuestia a ia de
su entrads.y permite la evacuacibn del amontonamientg de mg-

3V, nera peristéltica.
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‘La presente invencibn se refiere a un dispositivo

i
I
|
l
|

para la realizacidn del procedimicnto deserito nds arriba '

constando de un inyacior que comprende por 1o wienos un orifid
cio de alimentacibn de hilo, por 1o menos un orificio d¢ ali
5. | mentaci6n de £luido a presi6n y un espacio delimitado tubulat
abocado a dicho inyector por un medio previsto parsa ello,
caracterizado en que el espacio delimitado tubular esté prd—
vigto de orificios laterales y comprende una congbriceibn |
on s parte opucseta a la del abocamiento con el inyector,
10, Los orificios laterales pueden ser constituiaos
por rajas, preferentemente sitluadas én el sentido delteje
del enpacio delimitado tubular 6 por una parte afiadida for-
mando rejilla. v o .
£l didmetro del espacio delimitado tubulﬁr comyp enst
15 de una pequeiia conatriceidn en su parte provista de orifipio@
laterales, es declr qu: =u dihmutro.es ligeraments infeyior 5
al de la parte del eapacio delinitado comunicando con el 1n-
yector., 3e ha couwprobado quu cuando se admitia el hilo a ve-
locidados elevadas‘delerdcn de 3000 metros y més, los dis-
20, positivos conocidos no permitian,6 solo dificilmente, la forq
macién de amontonamiento.Pero, en la industria, se practica
" cada dia més la intagracién del procedimiento de fabricacié.nl
v si anteriormente para fabricar textiles artificigles y sig{
t8ticos se realizaban las opéraéiones de extrusién 6 hilaturs
254 estirado, texturado, etc... a la discontinua, actuaimenﬁ@,
estas operacionss se efectuan cada dia més a la continua y
a velocidades cada dia més_elevadés; por consiguiente, te-

1
, i
niendo en cuenta las velocidades elevadas empleadas, es ne-

cepario realizaf disposiivos prezentando ¢l minimun do pie-
30, zas mecdnicas y susceptibles de trabajar fécilmente con pocos

. _POOR
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- amontonamiento a continuacién del estirado total 6 parcial

| pueden admitirse tambi én evantualmente otros producitos gobre
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problemas de mantenimiento, Asf, cuando se desea recalizar un

de un hilo, siendo esta opsracifn efectuada a velocidades pu-
diendo ser hasta 6 veces la velocidad de hilatura o extrusion
se pueden alcanzar veloci.ades del brden de 6000/7000 metrqad
minuto y més. v ‘

joak procmdimiehto de la presente solicitud permite
realizar anmontonami:nto degtinados a suétituir log enrolla~
mientos convencionales, no permitiendo esos Gltimos trabajar
a velocidades tan elevadas sin plaﬁtear proulemas tecnollbgi-
cas dirieiles de resolver, De esta forma, el hilo amontbnado
se puede condicionar en un embalaje a medida que se hace @&l
amontonamiento'y'enviar tal cual al transformador.

El dispositivo consiste en una tobera provista de
oriricios en su extremidad cuyas dimensiones y .ormas s& ada}
tan al desco del utilizador.d A

Desde luego se juede prolongar la tobera eon otro tul
bo en el cual el amontonamicnto podria ser eventualmente so-

metido a tratamientos térmicog 6 enfriamientos y en la cusl

el hilo amontonado. _
Las figu:ﬁs"adjuntés y la descripcibn refiriéndose a

éstas d4ndose a continuacién a titulo indicativo para ilus
trar la invencién sin limitarla, i

- La fi urg 1 represgnta ol dispOsitivo segfn la in-
vencibn,

- Lg figura 2 es una vista en corte longitudingl del
dispositivo de las figura 1. , _

~Las figuras 3 y 4 representan el de dog

ejemplos de orificios laterales en la extremidad de la toubers

t
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del dispositivo de la figura 1, ' {
~"La figura 5 ilustra una posibilidad de utili:-:aoibn;
del disboaitivo y del procedimiento de la{presehte invenci tn |
para la producclién de un amontonamianto de hilo recozido en
un embalaje y enviado asi al transiormador.
En la figura 1, se puede vexr el hilo 1, el inyector
3 provisto de un orificio 2 do adq1310n del hilo y de una
‘tubuladura 4 de admisién de fluido. El inyector 2 se empalma
con wna tubuladurd 6 tobera 5 provista en. su extremo de ofi_ B
ficios 6. | |
tn la figura 3, los orificiOs.ferminales laterales
6 de la tobera 5 se presertan en la forma de najas 7 situg -
das en el eje de la tobera. -
En la figura 4, los orificios ferminales laterales
de la tobera 5 se presentan en forma de rejilla 8.
In funcionamiento, refiriéndose a las figuras 1 y2
el hilo multifilamento 1 se alimenta en el inyector 3 por
el orificio 2 y encuentra dentro del inyoctor el fluido ali-!
mentado por el orificio 4, el fluido, e dilata dentro.del 5

inyector,provocundo esta dilatacibn y su impascto sobre el hif
lo la apertura de éste y la separacidn de los filamentos 6
cabos constituyéndolo, pasaiido luego el hilo abierto y el
fluido en la tobera 5; al nivel de los orificios de escape'
6, en la extremidas de la %obera, el £1uido trata de escapar—
se, este escape provoca una dilatacibn que provoca & su'vez |
la formacién del principio de amonﬁonamientoValeatorio, lueg
cada capa de hiio se forma, realizéﬁdpse asi el amontonamiern
to 9. La pequeria congtriccién de la tobera en su'extremo-freu
na la galida del amontonami~nto emnujado por la presién del

fluido, constriiia la zona provista de orificios a abrirse 0
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dilaetarse al didmetro de la tobera, pdrmitiendo asi la sali-
da del amontonamiento de la zona provista de orificios, ¥
recupera su didensiobn primitiva, efectudndose asi la'sélida
del amontonamiento de.dicha'tobera,de modo péristéitico..mn
la figura 3, los orificios 7 6 ldminas, apartinse y vuslve a
su primera posicitn altermativamente; en la figura 4, la re-
ja 8 se hinciia y pulsa. |

wl dispositivo y el procedimiento de la prescnte 50w
licitud permiten realizar amontonamientos a partir de por loj-
menos un hilo muwltifilamento de textiles artificiales o sin-}
teticos, siendo el producto obtenido rizado uw no segfn las
condiciones de tratamiento.

Los ejemplos siguientes 1lustran la presente 301101-
tud sin limitarla,
EJEMPLO 1 . - .
Un hilo de politereftalato de etileno glicol se ex-
truye a una velocidad de 750 metroa/minufo luego se egtria

en forma continua a 3000 metrOS/mlnuto- a la salida del dis-
positivo de estiraje, el hilo pasa en el digpositivo tal comd
representado en la figura 1, con el extremo de tobera tal cod
mo en la figura 3. ¥l hilo de 460 dtex/60 cabos se alimenta
a 3000 metroq/ minuto en el inyector donde entra en contacto
con aire comprimido a presién de 5 k&/cm y a temperatura
ambiente; el hilo se abre, los filamentos se separan, la pre-
sién empuja luego el hilo en 1a tobera de 12 mm de diémeﬁrd
donde este se amontona y sale de modo peristdltico = la'yelo-
cidad de 2,5 metros/minuto, '
EJEMILO 2 . . .
Un hilo de pollhexametiléno edipamida se extruye

a la velocidad de 400 metros/minuto luego se estira de modo |

!
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continuo a 3000 metros/minuto; a la salida del disposi%ivo
de estiraje, el hilo de 2300 dtex/136 cabos (dispositivo de
la fiéura 1) pasa en el dispositivo de 1la figura 1 con la 8x
tremidad de tobera tal como en la oficina 3, entra en cont
tacto en el inyector con aire coﬁppimido a presién de 6 kg/ }
en? a texperatura ambiente, y pasa en una tobera de 12 mm i
de didmetro; el amontonamiento realizado sale de modo péfis—

t41tico a la velocidad de 10 metros/minuto.
HOT A

Desorita suficientemente la naturaleza del invento,
agl como la manera de reélizérlo'en la préctica, debe hacer-
ge constar que las disposiciones anteriormente indicadms son |
sugceptitles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su prihcipio fundamental, También se hacé constar que el
invento correspopde a una solicitdd de patente presentada en
Francia con el ntmero 74/43 588 de 31 de diciembre de 1.974, |
acogiéndoge por lo tanto a los benefici@d que cohceden los |
Convenios Internacionales en viyor, siendo 1o'que congtituye
la esencia del referido inveanto, y por 1o que se golicita
Patente de Invencién por 20 afios en Espaﬂa sobre: PRO»EDIMIDM
TO Y DISPOSITIVO PARA LA FORMACION AMONTONADA DE AL ENOS UN |
HILO DE MULTIFILAKENTOS ALIMENTADO A VEIOCIDAD ACELERADA,ca~ ! -
racterizdndose por 10 siguiente: -'

1.~ Procedimienfo g dispositivo.para la formacién
amontonada de al menos un hilo de multifilamentos alimentado

|
a velocidad elevada, en un espacio delimitado, mediante una

corrisnte de fluido comgrlmldo, en el cual el iiuldo se ~eaca-
pa lateraluwente a través de los oriflcios del espacio deli- i
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. amontonada de al menos un hilo de multifiiamentos alimentado

- a velocidad acelerada, tal y como queda sustancialmente des-

mitado .en la parte opuesta a la de su adnisibn, procedimien—
to carqcterizadb en que ol amontonamiento Tormado se evacua
de modo peristédlitico del espacio delimitado.

2.~ Procedimiento seglin la reivindicacibn 1,caracteri-
zado en que el awontonamionto obtenido consiste en por lo
menos un hilo liso.

3.~ Procedimiento seglu la reivindicacidn 1,caracteri<

zado en que el amontonamiento obtenido cohsiste en por lo me-

nos un nilo rizado.

4.~ Diapositivo para la realizacibén del procedimimb-~

t0 segln la reivindicacién 1, constando de un inyector que

comprende por lo menos un orificio de introduccibn de por lo

menos un hilo multifilammbo, por lo menos un orificio de alj

mentacién de fluido a presi6h y de un espacio delimitado tu-

bular abocado a dicho inyectbr, caracterizado_porqhe el egpa

cio deliwitado tubulir provisto de orificios laterales com-
prende una congtriceifn en el extremo opuesto a su abocamiend

t0 con el inyector,

5.~ Disoositivo sogtn-la reivindicacién 4,caracteri-'

zado porque 1os orificios laturales del espacio delimitado
tubular se situan en el sentido del eje longitudinal del aapd
cio delimitado. '

6.~ Dispositivo segln la reivindicacibn 4,caracteri- |

zado porque el extremo de salida de la tobera provigta de
orificios lnterales, presenta un didmetro ligeramento infe-
rior al del orificio de la tobera comunicando con el inyacw~
tor, . , ,

7+~ Procedimiento y dispositivo para la formaci6n

l
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crito en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
Bsta Memoria consta de once hojas, escritas a méqui-

‘na por una sola cars.

Madrid, 3@ @‘L . &
RHONE-FOULNC-TEXTILE;

1. GOMEZ ACEB3 Y MODEY
p. Flemadot L. Gusla Fernindes
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