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RHONE-rPOULEMC-THXTim, entidad francesa, residente 
en 5, Avenue Peroier, 750Ó8, PARIS, Francia.
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La presente solicitud se refiere a un procedi­
miento neumático para la  formación de amontonamien 
to de por lo  menos un hilo te x til y a un disposi­
tivo para su realización.

5. Se han propuesto ya en la s  patentes francesas
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1289 491, 2052161 y 2110561 procedimientos neumático:; de amen 
tonamiento de hilos te x tile s  y de testurado simultáneo de !
dichos h ilos; en la  patente francesa 1558266, se ha ^repues­
to también un procedimiento de amontonamiento provisional 
de hilo te x t il ,  no ejerciendo el fluido admitido en el dispo 
sitiv o  de formación de amontonamiento una acción sobre el
h ilo . !

En los procedimientos más arriba mencionados, la 
formación del amontonamiento en los dispositivos utilizados 
se hace como sigue:

- El hilo, generalmente, un hilo continuo multifila, 
mentó, procedente de un carrete ó directamente de una posi­
ción de fabricación, se introduce dentro de un inyector don 
de entra en contacto con un fluido a presión ddmitido también 
en dicho inyector por un orific io  previsto a este f in . Al 
entrar en el inyector, e l fluido se d ila ta , provoca la  aper­
tura de los multifilamentos que constituyen el hilo y sale 
del inyector con el hilo para penetrar en un órgano tubular 
ó tobera, preferentemente con diámetro constante, provista 
de o rific io s lateralesen su extremo situado cerca del inyec­
tor, d ilátase de nuevo el fluido, escapándose parte de éste 
a través de lo s o rific io s y provocando el resto el amontona­
miento del hilo y de los filamentos a l azar en la  tobera al
nivel de lo s o rific io s de es&pe, provocando la  mayor parte

4 *
del fluido saliendo por los o rific io s una disminución brutal 
de la  velocidad del hilo al nivel de dichos o rific io s y la  
formación de capas sucesivas de los multifilamentos de los 
h ilos amontonados, asegurando el fluido reatante el empuje 
y la  progresión del amontonamiento formado hasta la  salida 
de la  tobera. Si el fluido ejerce una acción sobre el hilo, j 
en caso de rizado, por ejemplo, la temperatura permite en un* 
primer tiempo (en el inyector) la  subida de temperatura del
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hilo, y en un segundo tiempo su deformación asi como la  de 
los multifilamentos y la  fijación  de esta deformación en el 
amontonamiento. „

Con el procedimiento y el dispositivo más arriba 
mencionados, se ha podido obtener la  formación de amontona­
miento de hilos a velocidades de hasta 2500 metros/minutó.
Sin embargo, cuando se desea formar amontonamientos, provi- j 
sionales 6 texturados, a velooidade superiores, se ha compro­
bado que la  utilización de toberas con o rific io s situados cer 
ca del inyector no daba completa satisfacción.

]Ri lo s procedimientos más arriba mencionados, el 
amontonamiento es bien recogido en esa forma a la  salida del 
dispositivo, bien convertido de nuevo en forma de filamentos 
que se arrollan entonces en continuo.El dispositivo u tiliza­
do consta, a más del inyector, de una tobera con diámetro 
constante, de modo que nada frena la  salida del amontonamien­
to , pudiendo este efectuarse libremente.

Muchos dispositivos anteriores conocidos están pre- ¡ 
v istos con frenos a la  salida de la  tobera a fin  de perr î - i r  ; 
la  formación del amontonami uto; a si , puedon estos frenos 
ser constituidos por válvulas manteniéndo una presión cons­
tante de la  materia en el dispositivo y dejando escapar la  ma­
teria rizada en función del grado de llenado del dispositivo 
(patente americana 2875781, por ejemplo), estos frenos pueden 
ser también constituidos por estrechamientos provocados por 
una brusca disminución del diámetro de la  tobera (patente de ¡ 
la  República Democrática Alemana 17786 por ejemplo),debiendo ; 
el hilo rizado si esto caso extraerse del dispositivo pór un 
medio exterior.

Se ha propuesto también en la  patente americana -
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3099594 un dispositivo destinado a f a c i l i t a r  la  apertura de 
un cable rizado para f i l t r o  de c igarillo s a fin  de permitir 
una buena repartición de un producto auxiliar sobre los f i l a ­
mentos. Este dispositivos consta de un inyector en el cual 
se admico aire y el cable rizado de ¡nultifilamentos y de una 
tobera (tipo Venturi) construida de. ta l modo que permita la  .} 
expulsión del aire  comprimido y la  apertura de los filamen- { 
tos constituyendo el cable. A la  salida de dicha tobera se } 
f i j a  un medio hecho de ballestas incurvadas en su extremo s i­
tuado sobre la  periferia de la  toberá y en el eje. de.esta; 
la  parte incurvada de la s  hojas retrasa la  salida del cable 
rizado abierto formando un amontonamiento temporal a través 
del cual se escapa el aire introducido en la  tobera con el 
cable, con el objeto, por uná parte de mejorar la  apertura 
de lo s filamentos del cable, y por otra parte de permitir 
una buena filtrac ión  del airé y asi una buena distribución 
del producto auxiliar, siendo el cable asi abierto recogido 
a su salida del dispositivo, llevado a un medio provocando 
su amontonamiento, luego alimentado hacia mía máquina fabri­
cando los c igarrillo s. }

La presente invención tiene por objeto de permitir la  ¡
formación de amontonamiento con facilidad a velocidades *

)
elevadas. i

para la  formación de amontonamiento de por lo  menos.Un hilo [

se escena lateralmente de dicho espacio delimitado cuyo diáme 
tro es sensiblemente constante, por la  parte opuesta a la  de 
su entrada, y permite la  evacuación del amontonamiento ¿p ma- ¡

La presente invención se refiero a un procedimiento

multifilamento en un es nació delimitado, por medio de una co-j 
rriente de fluido comprimido, caracterizado en .;ue,ol fluido ¡

ñera p eristá ltica .



-  5 -

5.

10.

15.

20.

25.

30.

La presente invención se refiere a un dispositivo j 
para la  realización del procedimiento desorito más arriba ! 
constando de mi inyector que comprende por lo  menos un orifi-j- 
cio de alimentación de hilo, por lo  menos un orific io  de a li 
mentación de fluido a prealón y un espacio delimitado tuhula^ 
abocado a dicho Inyector por un medio previsto para ello, 
caracterizado en que el espacio delimitado tubular está pro­
visto de o rific io s la tera les y comprende una constricción 
en su parte opuesta a la  del abocamiento con el inyector.

Los o rific io s la terales pueden ser constituidos 
por ra jas, preferentemente situadas en el sentido del eje 
del espacio delimitado tubular ó por una parte añadida,for­
mando r e j i l la .

El diámetro del espacio delimitado tubular compren­
de una pequeHa constricción en sú parte provista de orific io s 
lat.¡rales, es decir qu : su diámetro .es ligeramente inferior 
al de la  parte del espacio delimitado comunicando con el in­
yector. Se ha comprobado que cuando se admitía el hilo a ve­
locidades elevadas del. orden de 3000 metros y más, los d is­
positivos conocidos no permitían, ó solo difícilmente, la  for­
mación de amontonand.ento.Pero, en la  industria, se práctica ¡ 
cada dia más la  integración del procedimiento de fabricación j 
y s i anteriormente para fabricar tex tile s  a r t i f ic ia le s  y sin 
téticos se realizaban la3 operaciones de extrusión ó hilatura 
estirado, texturado, e tc .. .  a la  discontinua, actualmente, 
estas operaciones.se efectúan cada dia más a la  continua y 
a velocidades cada dia más elevadas; por consiguiente, te­
niendo en cuenta la s  velocidades elevadas empleadas, es ne­
cesario realizar dispositivos presentando ol minimun do pie­
zas mecánicas y susceptibles de trabajar.fácilmente con pocos)
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problemas de mantenimiento. Asi, cuando se desea realizar un 
amontonamiento a continuación del estirado total 6 parcial i 
de un hilo, siendo esta operación efectuada a velocidades pn- 
diendo ser hasta 6 veces la  velocidad de hilatura o extrusión 
se pueden alcanzar veloci ades del Orden do 6000/7000 metros/ 
minuto y más.

El procedimiento de la  presente solicitud permite 
realizar amontonamiento destinados a su stitu ir  los enrolla­
mientos convencionales, no permitiendo esos últimos trabajar 
a velocidades tan elevadas sin plantear problemas tecnológi­
cas d if íc ile s  de resolver. De esta forma, el hilo amontonado 
se puede condicionar en un embalaje a medida que se hace el 
amontonamiento y enviar ta l cual al transformador.

El dispositivo consiste en una tobera provista de 
o rific io s en su extremidad cuyas dimensiones y formas se ada^ 
tan a l deseo del u tilizad o r.§

DeBde luego se puede prolongar la  tobera con otro tu 
bo en el cual el amontonamiento podría ser eventualmente so- 
iítetldo a tratamientos térmicos 6 enfriamientos y en la  cual 
pueden admitirse también eventualmente otros productos sobre 
el hilo amontonado.

Las figuras ..adjuntas y la  descripción refiriéndose a 
éstas dándose a continuación a titu lo  indicativo para ilu s­
trar la  invención sin lim itarla.

- La f i  ,ura 1 representa el disposi tivo según la  in-
¡

vención. . .
- La figura 2 es mía v ista  en corte longitudinal del

dispositivo de la s  figura 1. . j
-Las figuras 3 y 4 representan el de dos j

!
ejemplos de o rific io s la tera les en la  extremidad de la  tobera
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del dispositivo de la  figura 1. ¡
-' La figura 5 ilu stra  una posibilidad de utiliaaoi6n¡

' !del dispositivo y del procedimiento de la  -presente invención 
para la  producción de un amontonamiento de hilo recogido en 
un embalaje y enviado asi al transformador.

En la  figura 1, se puede ver el hilo 1, el inyector 
3 provisto de un. o rific io  2 do admisión del hilo y de una 
tubuladura 4 de admisión de fluido. El inyector 2 se empalma 
con una tubuladura 6 tobera 5 provista en su extremo de ori­
f ic io s  6.

En la  figura 3* los o rific io s terminales la tera les 
6 de la  tobera 5 se presentan en la  forma de najas 7 sitúa - 
das en el eje de la  tobera. -

En la  figura 4, lo s o rific io s terminales la terales 
de la  tobera 5 se presentan en forma de r e j i l la  8.

En funcionamiento, refiriéndose a la s  figuras 1 y2 
el hilo multifilarnonto 1 sa alimenta en el inyector 3 por 
el o rific io  2 y encuentra dentro del inyector el fluido a l i­
mentado por el orific io  4, el fluido, né d ilata  dentro del ¡ 
inyector,provocando esta dilatación y su impacto sobre el hi4 
lo lá  apertura de éste y la  separación de loa filamentos ó 
cabos constituyéndolo, pasando luego el hilo abierto y el 
fluido en la  tobera 5; a l nivel de lo s o rific io s de escape 
6, en la  extremidas de la  tobera, él fluido trata de escapar­
se, este escape provoca una dilatación que provoca a su-vez 
la formaoión del principio de amontonamiento aleatorio, luegt 
cada oapa de hilo se forma, realizándose asi el amontonamier 
to 9. La pequeña constricción de la  tobera en su extremo fre­
na la  salida del amontonamiento emoujado por la  presión del 
fluido, constriña la  zona provista de o rific io s a abrirse ó
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dilatarse  a l diámetro de la  tobera, permitiendo asi la  sa li­
da del amontonamiento de la  zona provista de o rific io s, y 
recupera su di&ensión primitiva, efectuándose asi la  salida 
del amontonamiento de dicha tobera de modo peristáltico ..En  
la  figura 3, los o rific io s 7 6 láminas, apartánse y vuelve a 
su primera posición alternativamente; en la  figura 4, la  re­
ja  8 se hincha y pulsa.

.¿L dispositivo y el procedimiento de la  presente So­
licitud  permiten realizar amontonamientos a partir de por lo 
menos un hilo multifilamento de te x tile s  a r t i f ic ia le s  o sin­
téticos, siendo el producto obtenido rizado u no según las 
condiciones de tratamiento.

Los ejemplos siguientes ilustran la  presente so lic i­
tud sin lim itarla. ^
EJEMPLO 1

Un hilo de politereftalato  de etileno g lico l se ex- 
truye a una velocidad de 750 metros/minúto, luego se estría 
en forma continua a 3000 metros/minuto; a la  salida del d is­
positivo de e stira je , el hilo pasa en el dispositivo tal como 
representado en la  figura 1, con el eytremo de tobera ta l co­
mo en la  figura 3. ^  hilo de 460 dtex/60 cabos se alimenta 
a 3000 metros/ minuto en el inyeotor donde entra en contacto 
con aire comprimido a presión de 5 hg/om y a temperatura 
ambiente; el hilo se abre, lo s filamentos se separan, la  pro- 
sión empuja luego el hilo en la  tobera de 12 mm de diámetro 
donde este se amontona y sale de modo peristá ltico  a la  velo­
cidad de 2,5 metros/minuto.
EJEMPLO 2

Un hilo de polihexametiléno adipamida se extruye 
a la  velocidad de 400 metros/minuto luego se estira  de modo ¡
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continuo a 3000 metros/minuto; a la  salida del dispositivo 
de e stira je , el hilo de 2300 dtex/136 cabos (dispositivo de 
la  figura 1 ) pasa en el dispositivo de la  figura 1 con la  ex 
tremidad de tobera ta l  como en la  oficina 3# entra en con­
tacto en el inyector con aire comprimido a presión de 6 k&/ 
cm a temperatura ambiente, y pasa en una tobera de 12 mm 
de diámetro; el amontonamiento realizado sale de modo peris­
tá ltico  a la  velocidad de 10 metros/minuto.

NOT A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 
a si como la  manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacer­
se constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle  en cuanto no alte­
ren su principio fundamental. También se hace constar que el 
invento corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Francia con e l número 74/43 588 de 31 de diciembre de 1.974, ; 
acogiéndose por lo  tanto a lo s beneficios que conceden los ! 
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo  que constituye 
la  esencia del referido invento, y por lo  que se so lic ita  
Patente de Invención por 20 ah os en España sobre: PROCEDIHIEN 
TO Y DISPOSITIVO PARA LA FORMACION AMONTONADA DE AL ,,'ENOS UN 
HILO DE MULTIFILAMSNTOS ALIMENTADO A VELOCIDAD ACELERADA,ca­
racterizándose por lo  siguiente: .

1.- Procedimiento y dispositivo para la  formación 
amontonada de a l menos un hilo de multifilamentos alimentado

¡
a velocidad elevada, en un espacio delimitado, mediante una 
corriente de fluido comprimido, en el cual el fluido se esca­
pa lateralmente a través de los o rific io s del espacio deli- }
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mitado en la  parte opuesta a la  de su admisión, procedimien­
to caracterizado en que el amontonamiento formado se evacúa 
de modo peristáltico  del espacio delimitado.

2.-  Procedimiento según la  reivindicación 1 , caracteri­
zado en que el amontonamiento obtenido consiste en por lo  
menos un hilo liso .

3.-  Procedimiento según la  reivindicación 1 ,caractori-L 
zado en que el amontonamiento obtenido cohsiste en por lo  me-- 
nos un hilo rizado.

4 .- Dispositivo para la  realización del procedimien­
to según la  reivindicación 1, constando de un inyector que 
comprenda por lo menos un orific io  de introducción de por lo  
menos un hilo multifilamento, por lo menos un orific io  de a li 
mentación de fluido a presión y de un espacio delimitado tu­
bular abocado a dicho inyector, caracterizado porque el espa­
cio delimitado tubular provisto de o rific io s la tera les com­
prende una constricción en el extremo opuesto a su abocamien­
to con el inyector.

5.- Dispositivo según la  reivindicación 4 ,caracteri­
zado porque lo s o rific io s la tera les del espacio delimitado 
tubular se sitúan en el sentido del eje longitudinal del espa­
cio delimitado.

6 .- Dispositivo según la  reivindicación 4 ,caracteri­
zado porque el extremo de salida de la  tobera provista de 
o rific io s la tera les, presenta un diámetro ligeramento infe­
rior a l del o rific io  de la  tobera comunicando con el inyec­
tor.

7 .- Procedimiento y dispositivo para la  formación 
amontonada de a l menos un hilo de muítif1lament o s alimentado 
a velocidad acelerada, ta l y como queda sustancialmente des-
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crito en la  presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de once hojas, escritas a máqui­

na por una sola cara. .
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