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Perfeccionamientos en pistolas abreasidn para
descargar una mezcla de abrasidn y gas sobre

“una pieza,

o%/icitante:wms:tvn 1NTERNATIONAL LIMITED, entidad ingle-
sa, residente en;Norman House, Henley in Arden,

V.

%
Warwickshire, Inglaterra,

La invencién se refiere a pistolas de abrasién
péifeccionada para descargar.una mezcla de abrasivo y gas
sobre una pieza. . |

Con anterioridad a este invento, &1ghaa pistolas

5. se han fabricado de metal bien por fundicién y/o mecaniza-
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cién, No obstante, esta operacién es relativemente costosa,
El presente invento tiene por objeto proborcionag
una pistola de abrasidn que se puede tabricar con mayor e-
conomfa que lams pistolas existentes.
VSeg&n un primer aspecto del presente ihvento,tue'
proporciona un cuerpo para una pistola de abragidn para des-

cargar una mezcla de abrasivo y gas sobre una pieza y que

_comprende una pieza moldeada de material dg pléstico que

tiene una primera parte extrema hueca dentro de la cual sme

‘habilita una cémara abierta por un extremo para recibir una

boquilya que tiene un conducto de descarga y cerrada por el
otro extreﬁo por una superficie formada por una segunda par
te extrema principalmente sdlida de la pieza moldeada, y
bocas de entrada ae g£as y abrasivos conectadas a la cémgra
por conductos formados dentro de la segunda parte extrepa,
consistiendo cada conducto enteramente en-una seccién recta,
o en una pluralida& de -secciones rectas intersecantes d;s-
puestas en serlie, desembocendo los conductos en la cémara
a trivés de aberturas en dicha superficie. |

Como un cuerpo para pistola de abrasién segin el
presente invento se produce moldeando materiml de pléstico,
se puede fabricer de una forma més econdmica que los cuer-
bos de pistola metélicos existentes mencionados anterior-
menfg. |

As{ miemo, debido é{ contacto continuo con el ma-
terial abraai&o, el conducto de abrasivo y posiblemente la
parte extrema del conducto de gas adyacente a la cémara se

desgastan. Formando los conductos de abrasivo y de gas como

conductos moldeacdos en una sola pieza en la que, de otro

modo es la segunda parte extrema principalmente sélida del
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cuerpo de la pistola, dicho cuerpo puede suirir un grado de
desgaste congiderablemente mayor que un cuerpo donde los
conductos estén formados por tubos o conductos de paredes
relativamente delgadas,

Eﬁ‘una forma. de préfefencia de cuerpo ‘de pistolas
segin el presente invento, los extremos de los conductos esw-

téhn definidos por aberturas en dichas superficies, 6 sea,

los conductos no penetran en la cémara.

En las construcciones de pistolas metélicas ante-
riores a este invento mencionadas antgriormente, el abrgsia
vo y el gas se han abastecido a una cémara de mezcla por
medio de conductos separados de los cuales unavo ambos ha
estado provisto de una parte extrema, normalmente en forma
de boquilla o tubo de bulverivacién, que penegfaba ‘en la
cémara de mezcla, En dichos dispositivos de 1y tecnolbgia
anterior, la parte extrema o cﬁda parte extrema qde penetra
ba en le cémara de mezcla ha sido particularmente sucepti-
ble al répido desgaste resultante del Lombardeo por abrasi-
vo. Dicho desgaste erosiona la parte extrema groduciendo
cambios sensibles en el flujo y en la configuracién de.la
corriente que surge del conducto, con Lo que e alteraban
las caracter{sticas de funcionamiento de la piatbla.

‘ En la forma periferica de cuerpo de piétqla men-
cionado anteriormente, donde los conductos no penetran en
la cémara el problema de la erosidn de estas .partes salien
tes se elimina y esto, en combinacidn con la mayor resisten
cia al desgaste proporcionada por el moldeo eq una sola pie

za de los conductos de abrasivo y de gas, segin se ha men-

cionado anteriormente, -da por resultado un cuerpo de pisto-

la con una vida til sensiblemente aumentada cuya fabrica-
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cidn es ademés muy econémica.

Un cuerpo de pistola semin el presente invento es
idéneo para el granallado en himedo y en seco, o sea el con
ducto de abrasivo puede suministrar una corriente de liqui-
do'y de abrasivo a la cémara o una corriente de abrasivo Bé |
co a la cémara,

El invento comprende también Qna pistola de abra=
s8ién que inclﬁye un cuerpo segin el primer aspecto del in-
vento con una tobera que tiene un conducto de descarga si-

tuads en el extremo abierto de la cémara,

La tobera se puede disponer para acoplarse a di-
éha superficie proporcionada por la segunda pgrte extrema
principalmente sdlida en posiciones en las qu% los conduce
tos descargen el gas y el abrasivo en una parée de la cémt;
ra definida entergmente por.la tobera y dicha superficie,
Con dicho dispositivo se tiene la seguridad de¢ que la mayor
parte del desgaste del cuerpo o tenga lugar en la tobera
que se puede reemplazar con mayor facilidad y a un coste
relativamente bajo.

El término "eje de la tobera", segin se emplea on
esta memoria deﬁcriptiva, se refiere al eje ggométrico lon-
gitudinal del conducto de descaﬁga de la topaéq, o sea 91
eje geométrico que se extiende précticamente paralelo a la
direccién de salida de la mezcla de la pistolg de abrasidn,

El poliuretano es un material de pléstico epro-

.piado para la fabricacién del cuerpo de la pistola, pero se

puede emplear otros materiples de pléstico que tengan 1la
resistencia a ia abrasién y rigidez necesarias (o una dure~
za del orden de 100 Shore), Si la pistola se va ha utilizar

para granallado en himedo, el material deberd ser también
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compatible con el agua y lus soluciones suaveménte Acidas

o alcalinas empleadas en el granallado en himedo. Un e;jam-l
plo de dicho material aproplado es el nilén reforzado con
fibra de vidrio.

o Un procedimient& para moldear un cuerpo de pisto=-|
la segdin el primer aspecto del invento dentro de la cavidad
de un molde, consiste en que la cémara interna y la parFe,
del conducto de gas inmediatamente adyacente a la cémara,
se forman mediante un macho,-gl conducto para ebrasivo se
forma cén un segundo macho y el resto del conducto de gas
se forma uno o més machos adicionales, comprendiendo el pro
cedimiento la 6perac16n de moldear material de pléstico en
la cavidad del molde alrededor de los machos Yy retirar los
m;chos ¥ abrir el molde con lo que se_produéé el cuerpo de
la pistola.

A continuacidén se describe varies modalidades del
presente invento, a titulo de ejemplo, tomando como referen
cia-los dibujos, adjuntos, en los que:

La Figura 1 es una vieta en seccidén 1ongitudiﬁa1
tomada ‘a través de uﬁa pistola de abrasidn que incorpora
los principios del invento.

La Figura 2 es una vista tomad# a lo 1aigo de la
1fnea de corte transversal A-~A de la Figura 1 con la topera
quitada.‘

La Figura 3 es una vista en perspectiva dé la
pistola de las Figuraes 1 y 2 coﬁecfada a fuentes de suminig
tro de gas y de abrasivo, ‘

La Figura 4 ee una vista en perspectiva con un
cuarto en seccién del cuerpo de la pistola ilustrado en las

Figuras 1 a 3.
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La Figura 5 es una vista en seccién longltudinal
tomada a través de otra forma de pistola de abrasién que
incorpora el presente invento; y

La Fipura 6 es una representacidn esquemética de
un molde para ia fabricacidén de un cuerpo de pistola que

incorpora el presente invento.

Refiviéndonos a las Figuras 1 a 4 de los dibujos,
la pistola de abrasidén comprehde un cuerpo 1 en forma de unJ
pieza de pléstico moldeado., kl cuerpo tiene une primer;'pag
te extrema hueca la que estl provista de una clmara interna
2 de seccidn transversael cilindrica que'seldiepone para que '
day cerr;da en su extremo de la izquierda por una tobera
moldeada de pléstico 3., La tobera estd provista de una sec~ |
¢ién cénica de gntrada 1l y un conducto central de descarga
1z quertiene un eje longitudinal X-X y esté dgfinido por un

inserto o pieza postiza resistente al desgaste de carburo

de tunsteno 12a.

El extremo de la derecha de la cémara 2 estd de~
finide por una superticie U4 prevista por unea segunda parte
extrema principalmente sélida lb del cuerpo de la pistola
cuya naturnlezaiprincipalmente sélida se reﬁrqsenta con ma-
yor claridad en la Figura 4, La parte 1b del cuerpoc de la
pistola est& provieta de un orificio de entradarde aire 7
y un orificio d; entrada de abraaiv& 8; El orificio de en-
trada de abrasivo 7 se conecta a la c;mara 2 por un conduc-
to 5 que consiste en tres secciones rectas intersecantes:
una primera seccidén 13, que es précticemente paralela al

eje X-X de le tobera pero que no se alinéa con el mismo.

Esta primera seccién termina en una parte de manguito de

unién 1i que se forma por séparado y se une al cuerpo de



10.-

15,

25.

30.

la pistola para facilitar la unién de un tubo de afre, te-
¢fn se ilustra en la Figura 3. La primera seccidén 13 se co}
necte a una segunda seccidén Tecta 15 que se extiende en én;
gulo recto a la primera seccién 13 y hacia el eje de 1a to-
bera X-X. La tercera seccién 16 del con&uc;o de aire es pa~
ralela al eje de la tobera X-X y se alinéa con el miemo.
Segdn se ilustra en la Figura 1, la segunda seccién 15 del
conducto de afre 5 atraviesa el cuerpo 1 por una parte ros-
cada 17. Esta parte roscada se tepona después de la fabri-
caéién mediante un tapén roscado 18. La segunda seccidn 15
atraviesa la parte del éuerpo 1, segin se ha descrito ante;
riormente, para que se puedah quitar los nucleos de mdldéoi-
de los conductos necesarios para moldear el cuerpo segin

se ha descrito anteriormente, |

El conducto de abrasivo 6 tiene la forma de una
seccidn simple recta para reducir el desgaste y termina
tembién en una parte de manguito de uni&nrformado por sgpa-
rado 18 que se une al cuerpo.

La tobera 13 quéda retenida en el cyerpo 1 por
un tornillo sin cabeza.o prisionero 19 que se introduce en
un taladro roscado 20 en el cuerpo y penetra en un canal
circuntf'erencial 21 en la tobera, La segunda parte extirsma
principalmente sélida 1b del cuerpo estf provista de un ca-
nal 22 que aloja una parte de reborde confipgurada corres-
pondientemente 23 prevista en el extremo de la derecha de
la tobera, Las proporcionés axiales de la tobqra se dise-
fian de forma que, cuando el reborde 23 se acopla en el fone

do del canal 22 una nervadura dirigida circunferencialmenw-

te y proyectada hacia fuera 24 en la tobera se pone en cone

tacto con el extremo 25 del cuerpo de la pistola.
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tegin te verd por lo expuesto, la chmara 2 en la
que desembocan el conducto de abrasivo 6 y el conducto de
afre 5 queda por Lo tanto definide solamente por la parte
de entrada cénica Ll de la tobera y La superficie U del
cuefpo. Se observari también que los cénductos de aire y de
abrasivo no penetran en la cémara 2 y, por lo tanto, no se
ven sujetos al répido desgaste de los dispositivos de la
tecnologfa anterior mencionados anteriormente.

Segin se verf por la Figura 3, un tubo flexible

de afre 26 ee sujeta a la boca de admisién de afre 7 por

una abrazadera 27 y un tubo flexible para abrasivo 28 se
sujeta a la boca de admisidn de abrasive 8 por una abraza-

dera 29, La Figura J ilustra también que la nervadura 24

‘de la tobera 3 esté proviesta de dosvpartea planas diametral=-|’

mente opuestas 30 que ayudan a la introduccidén y desmontaje
de la tobera del cuerpo de la pistola 1.

La pistola completa ilustrada en la Figura J se
dispone para montarse en un armarie para el tratamiento de

piezas mediante una placa de montaje 31 que se atornilla a

una abrazadera de montaje 32 que rodea el cuerpo de la piss

tola 1 mediante un dispositivo de tuerca y tornillo 33. La

placa de montaje 31 ese monta pivotalmente sobre un soporte -
dentro del armario de tratamiento mediante un pasador pivo-
te que atraviesa una abertura 34 en la placa 31. Cuando es-

t&4 montada de este modo, el operario puede coger fécilmen=

te lLa pistola y agarrar el cuerpo de la pistola con una ma-

no enguantada y dirigir el cuerpo alrededor del pivote que

atraviesa la abertura 3i4.

Si se desea, el cuerpo de la pistola puede estar

provisto de un ase moldeade de una forma solidaria que reem~
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~plaze al dispositivo de abrazedera y placa de montaje des-

crito anteriormente.

Cuando, en la préctica, se suministran airq Yy a-
brasivo a presién al cuerpo de la pistola 1 mediante los tu=-
bos flexibles 26 y 28 y se mezclan en ia cémara 2 antes de
salir de la pistola por el conducto de descarga 12 de la to-
bera, el operario hace girarvla pistola para dirigir el cho-
rro saliente abrasivo y de afre sobre la zona de la pieza
que se desea tratar.,

Segin se ha descrito anteriormente, la cémara 2
del interior de la Qistola en la que se suminigtran el abra-
sivo y el afre estd definida enteramente por la parte de en-
trada 11 de la tobera y la sﬁperficie 4. Como la fuerza
principal de los chorros ée afre y abrasivo se dirigé sobre
la pérte de entrada 11 de la tobera; es precisgmentg este

componente el que sufre el mayor desgaste. No obstante, la

.tobera es una pieza de fabricecidn relativamente barata y

que se puede reemplazar con facilidad, Por lo #anto; reem-
plazandb periddicamente ia,tobera cuando se desgasta, se pue
de poner de nuevo en condiciones la pistola fécilmente y de

i

una forma barata con lo qu§ se prolonga notablgmente su vie-
de dtil. ;
La'Figura‘j 1luséra una vista en sece¢idn ?omada
a través de otra forma de pistola de abrasién gegdn'al in-
vento, aonde los componentes de funcionamiento siﬁi;ar a los
descritos énteriormente con relacidn a las Figuras 1 a 3,
se indican con los mismos ndmeros de referencia.

La caracterfstica principal adicional de la pisto~|

la ilustrade en la Figura 4§ es que la segunda seccidn 15 del

conducto de aire 5 tiene rosca interna en 35 y se ha diseila-
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do para recibir un elemento de vllvula giratoria del tipo

de tapén con rosca externa 36. El elemanto de vélvula 36
estl provisto de un conducto de flujo de afre 37 que lo a-
traviesa y cuyas partes extremas 38 y 139 se pu;den alinear
tofalmente con la primera v la tercera parte 13 y 16 del con
ducto de afre 5 o también se puede alinear tan solo parcial-
mente o no alinearse dependiendo de la posiciépi de giro del
olemento 36 en la sepunda seccién 15 del condugto de afre.

De este modo, girando el elemento de vélvula 36

- en un pequeiio &ngulo empleando una palanca 40, se puede con-

trolar el caudal de afre a través del cuerpo dp la pistola

entre un estado de fliijo nulo y un estado de flujo méximo,

El elemento de vélvula 36 se fabrica de acero ino-:

xidable,'mientraa que el cuerpo de la pistola 1 se fabrica
de nuevo de pléstico moldeado en una sola pieza.

Segdn se verd por la Figura 5, las bpcas de admi-
sidn de afre y abrasivo 7 y 8 tienen rosca intsrna para re=
c¢ibir prolongaciones de entrada ﬁo ilustrada a las que se
unen los tubos flexibles para el suministro de aire abrasi-
vo ilustrados en la Figura 3.

La tobera 3 ilustrada en la Figura 5 se fabrica
de un Material de pléstico blando, por ejemplo caucho con

una dureza Shore del orden de 60, El extremo dp la derecha

de la tobera termina en un delgado reborde 41 destinado a

ponerse en contacto con la superticie cuatro dfl cuerpo ;
cuando la nervadura circunferencial 24 de 1a tobera se pon@
en contacto con el extremo 25 del cuerpo. El reborae b1 se
diseiia también.para ee; empu jado radialmente hacia fuera del
cjé de la tébera X=X por el abrasivo y el aire introducidos

en la cémara 2, con lo que la superficie exterior 60 de la

!




- 11 -

tobera hace aga¥re en la superficie adyacente 61 del cuerpo
de la pistola y retiene ia tobera en posicién én el cue?po.
Si se desea, una o ambas de les superficies 60 y 61 pueden
éatar dentédas o ser.rugosas de otro modo para asegurar un
5, - ‘mejor aéarre. Empleando el dispositivo descritp ante?iormpg
te, se puede eliminar, si se desea, el sitio d;l prigionero
de la tobera en el cuerpo de la pistola.

La tobera 3 estéd proyiata también de un égien;o
cénico 42 en ol que se acopla una superficie dorreapohdien—
10, temente cénica 43 del cuerpo de la pistola, y para ?eaigtir
el desgaste la tobera estd provista de una'ﬁieza postiza o
inserto de carburo de tunsteno L4 que forma el condgcto de
descarga 12 de la tobera.

La pistola ilustrada en la Figura 5 funciona de. -
15, ung manera similer a la descrita anteriormente con relacidn
a las Figuras 1 y 3 pero se controla con una cisrta mayor
facilidad porque el operario puede variar fAcilmente el can=~
dal de efre haciendo girar el elemento de vélvyla 36 empieag
do la palanca b0,

20, Segdn se ha descrito anteriormente, una pistola.deq
abrasién segin el presente dnvento es idénea para el granae ‘
llado Mimedo vy seco, EstoAé}ene aplicacidn a las dos cons-—

A

trucciones ilustradas en lés Figuras 1 a 5 descritas ante=

fewdy
riormente, g

25,. 7 Refiriéndonos ehora a la Yigura 6, esta Flgura i=
lustra, en una forma esquemAtica, la forma en gue el cuerpo
de 1aApiatola ilustrada en las Figuras 1 a U se puede mol~

dear. Refiriéndonos a la Figura une primera parte del molde

esté indicada por la referencia 50, Esta parte coopera con

30. una sesgunda parte del molde, no ilustrhda, para formar una
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cho 56,

después se abre la cavided del molde y se quitan los machos,

respecto al plano de unién de las partes del molde, no impoxr

- 12 -

cavidad de molde 5l. lLas partes del molde se unen en el pla-
no indicado en el dibujo. Los diversos machos que forman la
cémara y los conductos quedan simétricamente con respecto

al planc de unidén de las partes del molde, Un primer macho
52 se coloca para formar la cémara 2 y la parte 16 del con-
ducto de aire, El macho 52 tiene unh parte de mayor diémetro
53 para formar la cédmara 2 y una espiga de meﬁor diéme#ro
54 para formar la parte 16. Un segundo macho 55 se dispone
para formar el conducto de abrasivo 6, Un terc?r macho 56

se dispone para formar la parte 15 del conducto de afre y

un cuarto macho 57 se dispone para formar la parte 13 del
conducto de aire, La abertura que se rosca después y que es~|

tA indicada por la referencia 17 se forma tembjién con el ma=-

Se observari que los machés 52, 55 y 57 se pueden
mover en direcciones paralelas al eje de la tobera X-X,

mientres que el macho 56 se puede mover en dirpccién perp;n-

dicular a dicho eje. = ’

En un procedimiento de moldeo preferible, las par-

tes del molde se cierran con los machos en la posicién ilus

trada, se inyecta material de uretano inﬁicado por las 11~
neas de sombreados 60 en la Figura 6, que puede ser por e~
Jjemplo nilén reforzado con fibra de vidrio, en la cavidad

del molde 51 alrededor de los machos y se deja endurecer y
Como los machos, aegﬁﬁ'ea ilustra, quedan aiuéyiicamento con

ta que se abra primero el molde y que después ge guiten los

machos o viceversa.

El presente invento proporciona por lo tanto una
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por lo siguientes
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_pistola de abrasién de fabricacidn més barata gque las pisto-

las metéflicas anteriores y gue, debido a la tepacidad de los
materiales de pléistico modernos, posee también la neceaari&

resistencia a la abrasién para alcanzar una vida ftil ade-

-cunda. £l invento proporciona también un métodp para la fa-

bricacién de dicha pistola.

NOTA

Descrita suficientemente la naturalega del inven-
to, as{ como la manera de realizarlo en la prégtica,'debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren s; principio fundemental. También se hdcg cogstar
que el invento correspondega una solicitud de patente pre~
sentada en Inglaterra con §1 N® 56226/74 de 31.de diciembra
de 197h, eacogiéndose por 1; tanto a los bénefipios que gon-
ceden los Convenios Internicionales en vigor, giendo lo que
constituye la esencia del %eferido invento, y por lo que se
solicita Patente.de Inwencidn por 20 afios en Egpafia sobre:
PERFEéClONAFIENTO& EN PIST&LAS ABRAS1ON PARA DESCARGAR UNA
MEZCLA DE ABRASION Y GAS SOBRE UNA PIEZA, carapterizéndose

1.~ Perfeccionamientos en pistolas dp abrasidn pe=-
ra descargar una mezcla de abrasivo y gas sobr% una‘pieia,
caracterizados porque s2e forma cada pistola de una pieza
moldeada de material de plfstico que tiene una priﬁpra perte
extrema hueca dentro de la cual se fo;ma una cgmara abierta
por un extremo para recibir una tobera que tieneAun conducto
de descarga, y cCerrada porrel otro extremo medjante una su~

’

perficie proporcionada por una segunda parte extrema princi-

vt g

- . -
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palmente sélide de la pieza moldeada, y bocas de admisidn
de ges y mbrasivo conectadas a la cémare por conductos for-
mados dentro de la segunda parte extrema, consiatiendo cada
conducto enteramenté en una seccién recta o en una plurgli-
ded de secciones rectas intersecantes dispuestﬁs enlserje,
desembocando los conductos en la clmara a travﬁa de abertu-

rag en la superficie,

2,= ﬁorfeccionamientoa segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque los extremos de los co;ductos estin
definidos por aberturas en laﬁ superficies.

3= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

l o 2, caracterizados porque el conducto de gap comprende

"una véllvula de regulacién de gas.

4.~ Perfeccionamientos segin cuslquiera de 1;3 rei
vindicaciones 1 a 3, caracterizados porque el ?onducto de a-
Sraaivo consiste en una sola seccién recta.

5.~ Perfeccionamientos segin las reiwindicaciqnés
1 a 4 caracterizados porque se dota de una fopera que yie-

ne un conducto de descarga situado en el extrejo abierto de

la cémara.

6.,~- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,

caracterizados porque la tobera se dispone para acoplarse

.en la superficie en tales posiciones gque los conductos des-

cargan el gas y el abrasivo en una parte de la cémera defi-
nida enteramente por la tobera y la superficie,

Tom Perfecci&namientos sepin las reiyindiqacionen
50 6, caracterizﬁdoa porque los ejes 1ongithd§na1eg de las
partes de los conductos de gas y abrasivo inmed;atamonéé ade
yacentes a la cémara, se disponen brécticamentg paralelas

al eje longitudinal del conducto de deacarga d¢ la tobera,
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8.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 5 a 7, caracterizados porque el eje longi-
1

tudinal de la parte del conducto de gas inmediatamente ad- -

yacente a la cémara se dispone para quedar pricticamente a-

_lineeda con el eje longitudinal del conducto de descarga.de

la tobera,
9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei
vindicaciones 5 a 8, caracterizados porque la tobera se fa-
brica de material de pléstico y comprende una ?ieza postiza
para combatir e; desgaste producido por el materialAabrési-
vo. | |
| 10,= Yerfeccionamientos segin la reivindicacién

9, caracterizados porque la tobera se fabrica de material

de .pléstico blando y la parte extrema de la tobera adyécen-

te a la superficie se dispone para ser empujada radialmente
hacia fuera del eje de la tobera por el ebrasivo y el gas
con el fin de hacer agarre en el cuerpo.

1l .- Perfecciona%ientoe segin cualquiera de las.

reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque la cémara in-

‘terna y la parte del conducto de gas inmediatamente adyacen-

te a la cémara se forman mediente un macho, el condgcto de .
abrasivo se forma con un segundo macho y el resto del con-
ducto de gas se forma con uno o més machos adicionales, mol-
defndose el material de pléstico en la cavidad del mold; al=-
rededor de los machos retir&ndc los machos Y Qbfiengo e]l mol
de con lo que se produce el cuerpo de la pistola. -
12.~ Perfeccionamientoa en pistolae abrasién para
descargar una mezcla de abrasidn y gas sobre upa pieza ,
tal y como queda sustancigimente descrito en la preéente Me=|

moria, y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 16 hojas, escyritas a méquie-

na por una sola cara. -
H
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